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@ | Blade holder Sageblatthalter STptypa Aetidag Uchwyt ostrza
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@ | Blade set screw Klemmschraube fir das Bida Aermidag Sruba mocujgca ostrze
Ségeblatt

® | Roller Fuhrungsrolle KUAwvdpog Watek
® | Holder Halter SThptyna Uchwyt
@ | Main unit Hauptgerat KUpla povada Jednostka gtéwna
Base Sagetisch Baon Podstawa
@® | Chip cover Schnipseldeckel KAaAuppa pviopatwv Sgggié?abrgigﬁci:za]aca
Guide Fuhrungsrolle 0dnyog Prowadnica
@ | 4mm screw (8mm) 4mm Schraube (8mm) Bida 4mm (8mm) Sruba 4mm (8mm)

. . , . Ostona zabezpieczajaca
@ | Splinter guard Splitterschutz MpopuAakTtnpag oxitag przed oépryszlfalmiz 3
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Scale Skala KAipaka Podziatka
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Housing edge line Gehausekante 0dnyog oTepEwaong Linia krawedzi obudowy

TunUa oTEPEWONG TOU Elementem przytacza
@ | Hose attachment part Schlauchanschluss AdoTIXOU weza
Acceptable blades Schlauchanbringungsbereich | AModekTEG AeTtide Odpowiednie ostrza
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Alapzat Zakladni deska Taban OcHoBaHue
CUANK . s < Kpbiwka
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English

GENERAL SAFETY RULES

WARNING!

Read all instructions

Failure to follow all instructions listed below may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

The term “power tool” in all of the warnings listed below
refers to your mains operated (corded) power tool or battery
operated (cordless) power tool.

SAVE THESE INSTRUCTIONS
1) Work area

2)

3)

a)

b)

©)

Keep work area clean and well lit.

Cluttered and dark areas invite accidents.

Do not operate power tools in explosive
atmospheres, such as in the presence of flammable
liquids, gases or dust.

Power tools create sparks which may ignite the
dust of fumes.

Keep children and bystanders away while operating
a power tool.

Distractions can cause you to lose control.

Electrical safety

a)

b)

)

d)

e)

Power tool plugs must match the outlet.
Never modify the plug in any way.

Do not use any adapter plugs with earthed
(grounded) power tools.

Unmoadified plugs and matching outlets will reduce
risk of electric shock.

Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators.

There is an increased risk of electric shock if your
body is earthed or grounded.

Do not expose power tools to rain or wet
conditions.

Water entering a power tool will increase the risk
of electric shock.

Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts.

Damaged or entangled cords increase the risk of
electric shock.

When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use.

Use of a cord suitable for outdoor use reduces
the risk of electric shock

Personal safety

a)

b)

)

Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool.
Do not use a power tool while you are tired or
under the influence of drugs, alcohol or medication.
A moment of inattention while operating power
tools may result in serious personal injury.

Use safety equipment. Always wear eye protection.
Safety equipment such as dust mask, non-skid
safety shoes, hard hat, or hearing protection used
for appropriate conditions will reduce personal
injuries.

Avoid accidental starting. Ensure the switch is in
the off position before plugging in.

Carrying power tools with your finger on the
switch or plugging in power tools that have the
switch on invites accidents.

d) Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on.
A wrench or a key left attached to a rotating part
of the power tool may result in personal injury.
e) Do not overreach. Keep proper footing and balance
at all times.
This enables better control of the power tool in
unexpected situations.
f) Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts.
Loose clothes, jewellery or long hair can be caught
in moving parts.
If devices are provided for the connection of dust
extraction and collection facilities, ensure these
are connected and properly used.
Use of these devices can reduce dust related hazards.

=
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4) Power tool use and care
a) Do not force the power tool. Use the correct

power tool for your application.

The correct power tool will do the job better and

safer at the rate for which it was designed.

Do not use the power tool if the switch does not

turn it on and off.

Any power tool that cannot be controlled with the

switch is dangerous and must be repaired.

c) Disconnect the plug from the power source before

making any adjustments, changing accessories, or

storing power tools.

Such preventive safety measures reduce the risk

of starting the power tool accidentally.

Store idle power tools out of the reach of children

and do not allow persons unfamiliar with the

power tool or these instructions to operate the
power tool.

Power tools are dangerous in the hands of

untrained users.

e) Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and
any other condition that may affect the power
tools operation.

If damaged, have the power tool repaired before
use.

Many accidents are caused by poorly maintained
power tools.

f) Keep cutting tools sharp and clean.

Properly maintained cutting tools with sharp cutting

edges are less likely to bind and are easier to

control.

Use the power tool, accessories and tool bits etc.,

in accordance with these instructions and in the

manner intended for the particular type of power
tool, taking into account the working conditions
and the work to be performed.

Use of the power tool for operations different from

intended could result in a hazardous situation.

b
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5) Service
a) Have your power tool serviced by a qualified repair
person using only identical replacement parts.
This will ensure that the safety of the power tool
is maintained.

PRECAUTION

Keep children and infirm persons away.

When not in use, tools should be stored out of reach of
children and infirm persons.



SPECIFICATIONS

English

Model FCJ65V3 FCJ65S3
Voltage (by areas)* (110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V)~,
Power input 400W*

Max. cutting depth MVxSZ?QSE?mmm

No-load speed 0 - 3000 min™ 3000 min?
Stroke 18mm

Min. cutting radius 25mm

Weight (without cord) 1.5kg

* Be sure to check the nameplate on product as it is subject to change by areas.

STANDARD ACCESSORIES

(1) Blade NO.31 .....coiiiiiiiiieieeeiee et 1
For cutting thick lumber

(2) Splinter guard ....

(3) Chip cover

(4) Hexagonal bar wrench ..................

Standard accessories are subject to change without

notice.

OPTIONAL ACCESSORIES (sold separately)

(1) Blades, No.1 - No.6, 31*
* No.31 Blade is a standard accessory.
(2) Guide
Optional accessories are subject to change without notice.

APPLICATIONS

O Cutting various lumber and pocket cutting

O Cutting mild steel plate, aluminum plate, and copper
plate

O Cutting synthetic resins, such as phenol resin and
vinyl chloride

O Cutting thin and soft construction materials

PRIOR TO OPERATION

1. Power source
Ensure that the power source to be utilized conforms
to the power requirements specified on the product
nameplate.

2. Power switch
Ensure that the power switch is in the OFF position. If
the plug is connected to a receptacle while the power
switch is in the ON position, the power tool will start
operating immediately, which could cause a serious
accident.

3. Extension cord
When the work area is removed from the power
source, use an extension cord of sufficient thickness
and rated capacity. The extension cord should be
kept as short as practicable.

MOUNTING THE BLADE

1. Use the accessory hexagonal bar wrench to loosen
the blade set screws on the blade holder, as shown in
Fig. 1(a).

2. Holding the blade with its cutting edge facing the
front, insert the mounting portion of the blade into
the plunger groove until it touches the bottom of the
groove.

3. Asshown in Fig. 1(b), firmly clamp the side screw.

CAUTION

O Loosened set screws may cause the blade to be
damaged. Always ensure that the set screws are
securely tightened. Always ensure that the plunger
groove is clean and clear of sawdust to ensure proper
blade mounting and set screw clamping.

4. Storing the hexagonal bar wrench

(1) Insert in a hole on the side of the main unit with
holding the short side horizontally as shown in
Fig. 2.

(2) Rotate with the hexagonal bar wrench inserted and
secure as shown in Fig. 2.

ADJUSTING THE GUIDE ROLLER

The guide roller, shown in Fig. 3, is employed to prevent

the blade from snapping. Prior to use, adjust guide roller

in accordance with the following procedures:

(1) Loosen the holder set screw with the accessory
hexagonal bar wrench.

(2) Gently slide the guide roller until the roller groove
lightly touches the back of the blade.

NOTE

On delivery from the factory, there is a gap of about

3mm between the roller and blade.

(3) Firmly tighten the holder set screw.

CAUTION

O The guide roller can be used only for Blades that
have a straight line on the rear that is longer than
50mm. (Fig. 4A and 4B) When using other types
of blades (Fig. 4C), slide the guide roller in
backwards so that the guide roller does not contact
the blade.

O When cutting thick boards or performing
continuous cutting operations, use the blade
shown in the Fig. 4A, 4B and be sure to set the
guide roller.

CHIP COVER POSITIONING

1. Chip cover
Use the chip cover to reduce flying of cut particles
and to easily operate the saw.
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Slide the chip cover while lightly pressing its front
section.
The chip cover can be set at three positions as shown
in Fig. 5.

2. How to choose the position of the ship cover
Set the chip cover to the first step when attaching or
removing the blade.
Set the chip cover to the second step when cutting
wooden materials.
Set the chip cover to the second or third step when
cutting metal materials such as steel.

CAUTION

O Keep always the chip cover in the low position when
operating the tool.

O Wear protection glasses even if the chip cover is
used.

ADJUSTING THE BLADE OPERATING
SPEED oo (FCJB5V3 only)

NOTE

The blade operating speed cannot be adjusted for

FCJ65S3.
The blade operating speed can be adjusted within a
range of 0 to 3,000 min-! according to the degree that the
trigger switch is depressed. Select the speed appropriate
to the material being worked and/or the working
conditions.
To achieve continuous operation, pull the trigger switch
all the way back and depress the stopper. Then, turn the
speed adjustment knob to adjust the blade operating
speed as desired.
NOTE
The speed adjustment knob rotates approximately 1.5
turns. To turn the switch OFF, pull the trigger switch
again to disengage the stopper, and release the trigger
switch.

CUTTING

CAUTION

O While sawing, the base must be firmly in contact with
the material surface, and the blade must be held at a
right angle. If the base becomes separated from the
material, it could cause the blade to break.

O When cutting while holding the front surface, be
careful of the moving blade and hold the upper part
firmly.

1. Rectilinear cutting

(1) To ensure accurate rectilinear cutting, employ the
optional accessory guide as shown in Fig. 6.

(2) Use the splinter guard to reduce roughness of the
cutting surface of wooden materials. Attach the
splinter guard by inserting it from the front section of
the base until it clicks into place. (Fig. 7)

CAUTION
Set the base in the front position when using the
splinter guard.

2. Cutting a circle or a circular arc
To ensure efficient cutting, employ the optional
accessory guide and nail or wood screw as shown in
Fig. 8.

When mounting the guide, loosen the base bottom
screw, and shift the base as far forward as it will go.

3. Sawing curved lines
When sawing a small circular arc, reduce the feeding
speed of the machine. If the machine is fed too fast, it
could cause the blade to break.

4. Cutting metallic materials
Always use an appropriate cutting agent (spindle oil,
soapy water, etc.). When a liquid cutting agent is not
available, apply grease to the back surface of the
material to be cut.

5. Pocket cutting

(1) In lumber

Aligning the blade direction with the grain of the

wood, cut step by step until a window hole is cut in

the center of the lumber. (Fig. 9)

In other materials

When cutting a window hole in materials other than

lumber, initially bore a hole with a drill or similar tool

from which to start cutting.

6. Angular cutting
Set the chip cover to the first step. (Fig. 5)
To adjust the angle of inclination; loosen the base
bottom screw, shift the base position to the side
groove of the semicircular portion, align the scale on
the base semicircular portion (figures engraved on
the scale indicate the angle of inclination) with the
housing edge line, and thoroughly tighten the base
bottom screw. (Fig. 10 and 11)
CAUTION
Set the screw to the opposite side of the inclining
side when using the guide. (Fig. 12)
Dust produced in operation

CAUTION

O To prevent accidents, turn the switch off and remove
the plug from the power supply when not in use.

O For instruction on using the dust collector and
applicable cutting debris, please read the dust
collector instruction manual.

@

-

The dust produced in normal operation may affect
the operator’s health. Either of following way is
recommended.

a) Wear a dust mask
b) Use external dust collection equipment

When using the external dust collection equipment,
connect the rubber adapter (accessory of external
dust collection equipment) with end the of hose from
external dust collection equipment.

Then connect the another end of rubber adapter with
the hose attachment part that positioned in rear end
of jig saw. (See Fig. 13)

SELECTION OF BLADES

1. Accessory blades

To ensure maximum operating efficiency and results
it is very important to select the appropriate blade
best suited to the type and thickness of the material
to be cut. One type of blade is provided as standard
accessory. The blade number is engraved in the
vicinity of the mounting portion of each blade. Select
appropriate blades by referring to Table 1.
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Table 1 List of Appropriate Blades

Material to be cut Material quality

Blade No.

General lumber

No.1 or No.31 (thick plate) or No.41 (thick

Lumber plate) or No.2 (thin plate)
Plywood No.3 or No.6

Iron plate Mild steel plate No.6

Nonferrous metal Aluminum, copper, brass No.6

Phenol resin, melamine resin, etc.

No.4 (thick plate) or No.6 (thin plate)

Synthetic resin

Vinyl chloride, acryl resin, etc.

No.2 or No.4 (thick plate) or No.6

(thin plate)
Foamed styrol, etc. No.2
Cardboard, corrugated paper No.2
Pulp Hardboard No.5 or No.6
Fiberboard No.6
Others Hard rubber No.2
Slate No.5

2. Acceptable commercial blades (Fig. 14)
This machine is designed to accept most blades
available on the open market. As illustrated in
Fig. 14, blade dimension restrictions are as follows:
O Thickness: L2 ..... Less than 1.6mm

O Width D L3 ... 6.3mm
L4 ... 8mm
L5 ... 7mm
NOTE

When cutting thick materials, use HITACHI genuine blades
which have an inclination as shown in Fig. 4-A or B.

MAINTENANCE AND INSPECTION

1. Inspecting the blade
Continued use of a dull or damaged blade will result
in reduced cutting efficiency and may cause
overloading of the motor. Replace the blade with a
new one as soon as excessive abrasion is noted.

2. Inspecting the mounting screws
Regularly inspect all mounting screws and ensure
that they are properly tightened. Should any of the
screws be loose, retighten them immediately. Failure
to do so could result in serious hazard.

3. Maintenance of the motor
The motor unit winding is the very “heart” of the
power tool. Exercise due care to ensure the winding
does not become damaged and/or wet with oil or
water.

4. Replacing supply cord
If the supply cord of Tool is damaged, the Tool must
be returned to Hitachi Authorized Service Center for
the cord to be replaced.

5. Servicing
Consult an authorized Service Agent in the event of
power tool failure.

6. Service parts list

CAUTION
Repair, modification and inspection of Hitachi Power
Tools must be carried out by an Hitachi Authorized
Service Center.
This Parts List will be helpful if presented with the
tool to the Hitachi Authorized Service Center when
requesting repair or other maintenance.

In the operation and maintenance of power tools, the
safety regulations and standards prescribed in each
country must be observed.

MODIFICATIONS
Hitachi Power Tools are constantly being improved
and modified to incorporate the latest technological
advancements.
Accordingly, some parts may be changed without
prior notice.

NOTE

Due to HITACHI's continuing program of research and
development, the specifications herein are subject to
change without prior notice.

Information concerning airborne noise and vibration
The measured values were determined according to
ENG60745 and declared in accordance with ISO 4871.

[FCJI65V3]

Measured A-weighted sound power level: 96 dB (A).
Measured A-weighted sound pressure level: 85 dB (A).
Uncertainty KpA: 3 dB (A).

Wear ear protection.

The typical weighted root mean square acceleration
value: 7.6 m/s?.




Deutsch

ALLGEMEINE SICHERHEITSMASSNAHMEN

WARNUNG!

Lesen Sie samtliche Hinweise durch

Wenn nicht sdmtliche nachstehenden Anweisungen
befolgt werden, kann es zu Stromschlag, Brand und/oder
ernsthaften Verletzungen kommen.

Der Begriff ,,Elektrowerkzeug* bezieht sich in den
folgenden Warnhinweisen aufElektrowerkzeuge mit Netz-
(schnurgebunden) oder Akkubetrieb (schnurlos).

BEWAHREN SIE DIESE ANWEISUNGEN AUF
1) Arbeitsbereich

2)

3)

a)

b)

<)

Sorgen Sie fur einen sauberen und gut
ausgeleuchteten Arbeitsbereich.

Zugestellte und dunkle Bereiche ziehen Unfélle
férmlich an.

Verwenden Sie Elektrowerkzeuge niemals an
Orten, an denen Explosionsgefahr besteht — zum
Beispiel in der Nahe von leicht entflammbaren
Flussigkeiten, Gasen oder Stauben.

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kann es
zu Funkenbildung kommen, wodurch sich Stdube
oder Dampfe entziinden kénnen.

Sorgen Sie bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen
dafur, dass sich keine Zuschauer (insbesondere
Kinder) in der Nahe befinden.

Wenn Sie abgelenkt werden, kénnen Sie die
Kontrolle liber das Werkzeug verlieren.

Elektrische Sicherheit

a)

b)

©)

d)

e)

Elektrowerkzeuge mussen mit passender
Stromversorgung betrieben werden.

Nehmen Sie niemals irgendwelche Anderungen
am Anschlussstecker vor.

Verwenden Sie bei Elektrowerkzeugen mit
Schutzkontakt (geerdet) niemals Adapterstecker.
Stecker im Originalzustand und passende
Steckdosen reduzieren das Stromschlagrisiko.
Vermeiden Sie Koérperkontakt mit geerdeten
Gegenstanden wie Rohrleitungen, Heizungen,
Herden oder Kuhlschrénken.

Bei Kérperkontakt mit geerdeten Gegenstdnden
besteht ein erhéhtes Stromschlagrisiko.
Setzen Sie Elektrowerkzeuge niemals Regen oder
sonstiger Feuchtigkeit aus.

Wenn Flissigkeiten in ein Elektrowerkzeug
eindringen, erhéht sich das Stromschlagrisiko.
Verwenden Sie die Anschlussschnur nicht
missbrauchlich. Tragen Sie das Elektrowerkzeug
niemals an der Anschlussschnur, ziehen Sie es
nicht damit heran und ziehen Sie den Stecker
nicht an der Anschlussschnur aus der Steckdose.
Halten Sie die Anschlussschnur von Hitzequellen,
Ol, scharfen Kanten und beweglichen Teilen fern.
Beschéddigte oder verdrehte Anschlussschniire
erhéhen das Stromschlagrisiko.

Wenn Sie ein Elektrowerkzeug im Freien
benutzen, verwenden Sie ein fur den
AuBeneinsatz geeignetes Verlangerungskabel.
Ein fdr den AuBeneinsatz geeignetes Kabel
vermindert das Stromschlagrisiko.

Persdnliche Sicherheit

a)

Bleiben Sie wachsam, achten Sie auf das, was
Sie tun, und setzen Sie lhren Verstand ein,
wenn Sie mit Elektrowerkzeugen arbeiten.
Benutzen Sie keine Elektrowerkzeuge, wenn Sie
mide sind oder unter Einfluss von Drogen,
Alkohol oder Medikamenten stehen.

4)

b

-

©)

d
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e)

g)

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kénnen
bereits kurze Phasen der Unaufmerksamkeit zu
schweren Verletzungen fihren.

Benutzen Sie Schutzausrustung. Tragen Sie
immer einen Augenschutz.

Schutzausriistung wie Staubmaske, rutschsichere
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm und Gehérschutz
senken das Verletzungsrisiko bei angemessenem
Einsatz.

Vermeiden Sie unbeabsichtigten Anlauf. Achten
Sie darauf, dass sich der Schalter in der Aus-
(Off-) Position befindet, ehe Sie den Stecker
einstecken.

Das Herumtragen von Elektrowerkzeugen mit dem
Finger am Schalter und das Einstecken des Steckers
bei betétigtem Schalter zieht Unfélle regelrecht an.
Entfernen Sie samtliche Einstellwerkzeuge
(Einstellschlussel), ehe Sie das Elektrowerkzeug
einschalten.

Ein an einem beweglichen Teil des Elektrowerkzeugs
angebrachter Schitissel kann zu Verletzungen ftihren.
Sorgen Sie fur einen festen Stand. Achten Sie
jederzeit darauf, sicher zu stehen und das
Gleichgewicht zu bewahren.

Dadurch haben Sie das Elektrowerkzeug in
unerwarteten Situationen besser im Griff.
Kleiden Sie sich richtig. Tragen Sie keine lose
Kleidung oder Schmuck. Halten Sie Haar, Kleidung
und Handschuhe von beweglichen Teilen fern.
Lose Kleidung, Schmuck oder langes Haar kann
von beweglichen Teilen erfasst werden.
Wenn Anschlisse fur Staubabsaug- und -
sammelvorrichtungen vorhanden sind, sorgen
Sie dafur, dass diese richtig angeschlossen und
eingesetzt werden.

Die Verwendung solcher Vorrichtungen kann
Staub-bezogene Gefahren mindern.

Einsatz und Pflege von Elektrowerkzeugen

a)

b)

©)

d

=

e)

Uberanspruchen Sie Elektrowerkzeuge nicht.
Benutzen Sie das richtige Elektrowerkzeug fir
Ihren Einsatzzweck.

Das richtige Elektrowerkzeug erledigt seine Arbeit
bei bestimmungsgemélem Einsatz besser und
sicherer.

Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn es
sich nicht am Schalter ein- und ausschalten l&asst.
Jedes Elektrowerkzeug, das nicht mit dem
Schalter betétigt werden kann, stellt eine Gefahr
dar und muss repariert werden.

Ziehen Sie den Netzstecker, ehe Sie
Einstellarbeiten vornehmen, Zubehorteile
tauschen oder das Elektrowerkzeug verstauen.
Solche prédventiven SicherheitsmalBnahmen
verhindern den unbeabsichtigten Anlauf des
Elektrowerkzeugs und die damit verbundenen
Gefahren.

Lagern Sie nicht benutzte Elektrowerkzeuge
aufRerhalb der Reichweite von Kindern, lassen
Sie nicht zu, dass Personen das Elektrowerkzeug
bedienen, die nicht mit dem Werkzeug selbst
und/oder diesen Anweisungen vertraut sind.
Elektrowerkzeuge in ungeschulten Hénden sind
geféhrlich.

Halten Sie Elektrowerkzeuge in Stand. Prifen
Sie auf Fehlausrichtungen, sicheren Halt und
Leichtgangigkeit beweglicher Teile,
Beschadigungen von Teilen und auf jegliche
andere Zusténde, die sich auf den Betrieb des
Elektrowerkzeugs auswirken kdnnen.



Bei Beschadigungen lassen Sie das
Elektrowerkzeug reparieren, ehe Sie es benutzen.
Viele Unfélle mit Elektrowerkzeugen sind auf
schlechte Wartung zuriickzufiihren.

f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber.
Richtig gewartete Schneidwerkzeuge mit scharfen
Schneidkanten bleiben weniger hédufig hdngen
und sind einfacher zu beherrschen.

g) Benutzen Sie Elektrowerkzeuge, Zubehor,
Werkzeugspitzen und Ahnliches in
Ubereinstimmung mit diesen Anweisungen und
auf die fur das jeweilige Elektrowerkzeug
bestimmungsgemaRe Weise - beachten Sie
dabei die jeweiligen Arbeitsbedingungen und
die Art und Weise der auszuflihrenden Arbeiten.

TECHNISCHE DATEN

Deutsch

Der bestimmungswidrige Einsatz von
Elektrowerkzeugen kann zu gefdhrlichen
Situationen ftihren.

5) Service
a) Lassen Sie Elektrowerkzeuge durch qualifizierte
Fachkrafte und unter Einsatz passender,
zugelassener Originalteile warten.
Dies sorgt dafir, dass die Sicherheit des
Elektrowerkzeugs nicht beeintrdchtigt wird.

VORSICHT

Von Kindern und gebrechlichen Personen fernhalten.
Werkzeuge sollten bei Nichtgebrauch auRerhalb der
Reichweite von Kindern und gebrechlichen Personen
aufbewahrt werden.

Modell FCJ65V3 FCJ65S3
Spannung (je nach Gebiet)* (110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V)Nn,
Leistungsaufnahme 400W*

Max. Schnittiefe Flrrgéiaﬁ?rgnn:m
Leerlaufhubzahlen 0 - 3000 min 3000 min?
Hub 18mm
Mindestschnittradius 25mm

Gewicht (ohne kabel) 1,5kg

* Vergessen Sie nicht, die Produktangaben auf dem Typenschild zu Uberprifen, da sich diese je nach Verkaufsgebiet

andern.

STANDARDZUBEHOR

(1) SAgEDIAtt NI.31 ....oiiiiiiieicic e 1
Fur Schneiden von dickem Bauholz

(2) SPIErsCRULZ .......cceeiiiiee e

(3) Schnipseldeckel

(4) Innensechskantschlissel

Das Standardzubehor

ohne

kann
Bekanntmachung jederzeit geandert werden.

vorherige

SONDERZUBEHOR (separat zu beziehen)

(1) Sageblatter, Nr.1 — Nr.6, Nr.31*

* Sageblatt Nr.31 ist Standardzubehor.
(2) Fuhrungsrolle
Das Sonderzubehdr kann ohne
Bekanntmachung jederzeit gedndert werden.

vorherige

ANWENDUNGEN

O Schneiden verschiedener Nutzhélzer
Aussparungen)

O Schneiden von FluRstahlblechen, Aluminiumblechen
und Kupferblechen

O Schneiden von Kunstharzen wie Phenolharz und
Vinylchlorid

O Schneiden von diinnen und weichen Baumaterialien

(auch

VOR DER INBETRIEBNAHME

1. Netzspannung
Prufen, da® die zu verwendende Netzspannung der
Angabe auf dem Typenschild entspricht.

2. Netzschalter
Prufen, dal der Netzschalter auf “AUS” steht. Wenn
der Stecker an das Netz angeschlossen wird, wahrend
der Schalter auf “EIN” steht, beginnt das Werkzeug
sofort zu laufen, was gefahrlich ist.

3. Verlangerungskabel
Wenn der Arbeitsbereich nicht in der Néhe des
Netzanschlusses liegt, ist ein Verlangerungskabel
ausreichenden Querschnitts und ausreichender
Nennleistung zu verwenden. Das Verlangerungskabel
sollte so kurz wie mdglich gehalten werden.

ANBRINGEN DES SAGEBLATTS

1. Losen Sie die Klemmschrauben am Ségeblatthalter
mit dem Sechskantschlissel, wie in Abb. 1(a) gezeigt.

2. Das Sageblatt mit der Schnittseite nach vorn halten
und den Befestigungsteil des Séageblatts bis zum
Anschlag in den Schlitz der Schwingspule
einschieben.

3. Gemaf Abb. 1(b) wird die seitliche Klemmschraube
fest angezogen.

ACHTUNG

O Lose Klemmschrauben kénnen zur Beschadigung des
Sageblattes fuhren. Es ist immer darauf zu achten,
dafR die Klemmschrauben fest angezogen sind. Es ist
ferner darauf zu achten, daR der Schlitz der
Schwingspule sauber und ohne Sagemehl ist, um
eine richtige Befestigung des Séageblattes und
richtiges Klemmen der Klemmschrauben zu
gewahrleisten.
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4. Verstauen des Sechskantschlussels

(1) Schieben Sie den Schlussel in die seitliche
Gehéauseotffnung ein, halten Sie das kurze Ende dabei
waagerecht (siehe Abb. 2).

(2) Fixieren Sie den Sechskantschlissel, wie in Abb. 2
gezeigt, durch Drehen.

EINSTELLEN DER FUHRUNGSROLLE

Die Fuhrungsrolle wird, wie in Abb. 3 gezeigt, verwendet,

um das Abspringen des Sageblattes zu verhindern. Vor

der Benutzung wird die Fuhrungsrolle wie folgt
eingestellt:

(1) Die Klemmschraube des Halters wird mit dem
Sechskantinnenschliissel gelockert.

(2) Die Fuhrungsrolle vorsichtig verschieben, bis die
Rollennut leicht die Rickseite des Sageblatts berthrt.
ANMERKUNG
Bei Lieferung ab Werk ist ein Zwischenraum von
etwa 3mm zwischen der Rolle und dem Sageblatt
vorhanden.

(3) Die Klemmschraube des Halters wird fest angezogen.
ACHTUNG
O Die Fuhrungswalze kann nur fiir Ségeblatter

verwendet werden, die hinten eine gerade Linie
von mehr als 50mm Lange haben. (Abb. 4A und
4B) Bei Verwendung anderer Sageblatter (Abb.
4C) die Fuhrungswalze in Ruckwartsrichtung
einschieben, so daR die Fihrungswalze nicht das
Sé&geblatt beruhrt.

O Beim Schneiden dicker Bretter und bei
fortgesetzten Schneidevorgangen das in Abb. 4A,
4B gezeigte Blatt verwenden und unbedingt die
FUhrungsrolle einstellen.

LAGE DES SCHNIPSELDECKELS

1. Schnipseldeckel
Den Schnipseldeckel verwenden, um das Spritzen
von Schnittpartikeln zu vermeiden und die Sége leicht
zu bedienen.
Zum Aufsetzen des Schnipseldeckels leicht die
Vorderseite drucken.
Der Schnipseldeckel kann in drei Stellungen
aufgesetzt werden, wie in Abb. 5 gezeigt.

2. Wahl der Position des Schipseldeckels
Den Schipseldeckel beim Anbringen oder Abnehmen
des Ségeblattes in die erste Stellung stellen.
Den Schipseldeckel beim Sagen von Holzmaterialien
in die zweite Stellung stellen.
Den Schnipseldeckel beim Sagen von
Metallmaterialien wie Blech in die dritte stellung
stellen.

ACHTUNG

O Halten Sie die Spaneabdeckung beim Betrieb des
Werkzeugs immer in der niedrigen Position.

O Immer eine Schutzbrille tragen, auch wenn der
Schnipseldeckel verwendet wird.

EINSTELLEN DER ARBEITSGESCHWINDIGKEIT
DES SAGEBLATTES ..................... (Nur FCJ65V3)

ANMERKUNG
Die Sageblattgeschwindigkeit kann beim Modell
FCJ65S3 nicht eingestellt werden.

11

Die Arbeitsgeschwindigkeit des Sageblattes kann
innerhalb eines Bereichs von 0 bis 3000 min- je nach
Druck auf den Druckerschalter eingestellt werden. Die
fur das Material des Arbeisstiickes und/oder die
Arbeitsbedingungen geeignete Geschwindigkeit wird
gewahlt. Fur kontinuierlichen Betrieb wird der
Driuckerschalter ganz zurickgezogen und der
Arretierknopf gedrtuickt. Dann wird der Knopt fir die
Geschwindigkeitsregelung zur Einstellung der
gewinschten Arbeitsgeschwindigkeit des Ségeblattes
eingestellt.

ANMERKUNG

Der Einstellknopf fur die Geschwindigkeit hat etwa 1,5
Umdrehungen. Zum Ausschalten wird der
Druckerschalter erneut gezogen, so daf3 der Arretierknopf
freigegeben wird, und dann wird der Druckerschalter
losgelassen.

SCHNEIDEN

ACHTUNG

O Beim Sagen mufB der Séagetisch fest auf der
Oberflache des Werkstluicks auf liegen und das
Sageblatt im rechten Winkel gehalten werden. Wenn
der Sagetisch das Material nicht beruhrt, kann das
zum zerbrechen des Sageblatts fuhrn.

O Wenn Sie beim Schneiden die Vorderseite halten,
auf das sich auf-und abbewegende Sageblatt achten
und das Oberteil festhalten.

1. Parallelschneiden

(1) Fur genaues, geradliniges Schneiden den

Sonderzubehérfiahrer wie auf Abb. 6 gezeigt

verwenden.

Den Splitterschuz verwenden, um die Rauhigkeit der

Sageflache von Holzmaterialien zu verringern. Der

Splitterschutz wird von der Vordersektion des

Sagetischs eingesetzt, bis er einrastet. (Abb. 7)

ACHTUNG

Den Séagetisch nach vorne stellen, wenn der

Splitterschutz verwendet wird.

2. Schneiden eines Kreises oder eines Kreisbogens
Um zweckmé&Riges Schneiden zu erreichen,
Sonderzubehérfiuhrer, Nagel und Holzschraube wie
auf Abb. 8 gezeigt verwenden.

Zum Anbringen des Fuhrers die Bodenschraube
lockern und den Boden soweit wie moglich nach
vorn schieben.

3. Sagen von Bogenlinienj
Beim Sé&gen eines kleinen Kreisbogens wird die
Schiebgeschwindigkeit der Maschine verringert.
Wenn die Maschine zu schnell geschoben wird, kbénnte
das zum zerbrechen des Sageblatts fuhren.

4. Schneiden von Metallen
Immer ein geeignetes Schneidemittel verwenden
(Spindeldl, Seifenwasser, usw.). Wenn ein flissiges
Schneidemittel nicht zur Verfiigung steht, wird auf
die Ruckseite des zu schneidenden Materials Fett
aufgetragen.

5. Schneiden von Léchern

(1) In Schnittholz
Die Schnittrichtung wird der Faserrichtung des Holzes
angepasst. Es wird Schritt fiir Schritt geschnitten, bis
ein Fenster in der Mitte des Schnittholzes entstanden
ist. (Abb. 9)

@
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) In anderen Materialien
Beim Schneiden eines Fensters in anderen Materialien
als Holz wird zu Anfang ein Loch mit einer
Bohrmaschine oder einem &hnlichen Werkzeug
gebohrt, von dem aus das Schneiden beginnt.

Deutsch

Im Betrieb anfallender Staub kann
gesundheitsschédlich sein. Wir empfehlen Folgendes.

a) Tragen Sie eine Staubschutzmaske
b) Nutzen Sie eine externe Staubabsaugvorrichtung

6. Schragschnitte
Den Schnipseldeckel in die erste Stellung stellen. Wenn Sie den externen Staubsammler verwenden,
(Abb. 5) stecken Sie das Gummi-Adapterstick
Fur die Einstellung des Neigungswinkels wird die (Staubsammlerzubehér) auf das Schlauchende des
Bodenschraube gelockert, die Position des Bodens externen Staubsammlers.
am seitlichen Schlitz der Halbkreisfiihrung verschoben Stecken Sie anschlielend das andere Ende des
und die Skala auf der Halbkreisfuhrung (die auf der Gummi-Adaptersticks auf den Schlauchanschluss
Skala eingravierten Zahlen bedeuten den am hinteren Ende der Stichséage. (siehe Abb. 13)
Neigungswinkel) mit der Gehausekante eingereiht,
und die bodenschraube fest angezogen. (Abb. 10 AUSWAHL DER SAGEBLATTER
und 11)
ACHTUNG . . . 1. Standardmafiges Zubehor
Bei Verwendung der Fahrungsrolle die Schraube in Fur maximale Leistung und beste Ergebnisse ist es
die der Neigeseite entgegengesetzten Seite stellen. sehr wichtig, das richtige Sageblatt auszuwahlen,
(Abb. 12) das am besten fir die Art und Dicke des zu
7. Im Betrieb anfallender Staub schneidenden Materials geeignet ist. Als
ACHTUNG . ) Standardzubehor wird ein Sageblattyp geliefert. Die
O Damit es nicht u Unfallen kommt, schalten Sie den Nummer des Sageblattes ist in der Nahe der Halterung
Strom ab und ziehen den Netzstecker, wenn Sie das jedes Sageblattes eingraviert. Das geeignete Sageblatt
Gerat nicht verwenden. wird anhand von Tabelle 1 ausgewahlt.
O Eine Anleitung zur Verwendung des Staubsammlers
zum Absaugen von Sagespéanen und Staub finden
Sie in der Bedienungsanleitung zum Staubsammler.
Tabelle 1 Liste der geeigneten Sageblatter
Zu schneidendes . .
Material Materialqualitéat Blatt-Nr.
. . Nr.1 oder Nr.31 (Dicke Platte) oder Nr.41
Schnittholz Allgemeines Schnittholz (Dicke Platte) oder Nr.2 (Diinne Platte)
Furnierplatten Nr.3 oder Nr.6
Einseblech FluBstahlblech Nr.6
Nichteisenmetalle Aluminium, Kupfer, Messing Nr.6
Phenolharz, Melaminharz usw. ’:I;:‘té)D'Cke Platte) oder Nr.6 (Dinnen

Kunststoffe . .
Vinylchlorid, Acrylharz, usw.

Nr.2 (Dicke Platte), Nr.4 (Dicke Platte) oder
Nr.6 (Dunnen Platte)

Geschaumtes Styrol, usw Nr.2
Pappe, Wellpappe Nr.2
Holzfasermaterial Hartfaserplatte Nr.5 oder Nr.6
Faserplatte Nr.6
Sonstige Hart.gumml Nr.2
Schiefer Nr.5
2. Verwendbare kommerzielle Sageblatter (Abb. 14) WARTUNG UND INSPEKTION
Diese Maschine ist fur die meisten auf dem Markt
erhaltlichen Sageblatter geeignet. Wie in Abb. 14 1 |nspektion des Sageblattes
gezeigt, unterliegen die Sageblattabmessungen den Die Weiterverwendung eines stumpfen oder
folgenden Beschrankungen: beschadigten Sageblattes fiihrt zu verminderter
O Dicke : L2....... Weniger als 1,6mm Schnittleistung und kann eine Uberbelastung des
O Breite: L3......6,3mm Motors hervorrufen. Das Sageblatt wird durch ein
neues ersetzt, wenn UbermaRige Abnutzung
L5.... 7mm festgestellt wird.
ANMERKUNG 2. Inspektion der Befestigungsschraube

Beim Sagen von dicken Materialien nur echte HITACHI-
Ségeblatter mit einer Neigung wie in Abb. 4-A oder B
gezeigt verwenden.

Alle Befestigungsschrauben werden regelmaRig
inspiziert und gepruft, ob sie gut angezogen sind.
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Wenn sich eine der Schrauben lockert, muf3 sie sofort
wieder angezogen werden. Geschieht das nicht, kann
das zu erheblichen Gefahren fihren.

3. Wartung des Motors
Die Motorwicklung ist das “Herz” des
Elektrowerkzeugs. Daher ist besonders sorgfaltig
darauf zu achten, daf3 die Wicklung nicht beschadigt
wird und/oder mit Ol oder Wasser in Beriihrung
kommt.

4. Auswechseln des Netzkabels
Wenn das Netzkabel des Werkzeugs beschadigt wird,
muss das Werkzeug zum Auswechseln des Netzkabels
an ein von Hitachi autorisiertes Wartungszentrum
zuriickgegeben werden.

5. Instandhaltung
Im Falle eines Versagens eine autorisierte
Wartungswerkstatt zu Rate ziehen.

6. Liste der Wartungsteile

ACHTUNG
Reparatur, Modifikation und Inspektion von Hitachi-
Elektrowerkzeugen mussen durch ein autorisiertes
Hitachi-Kundendienstzentrum durchgefihrt werden.
Diese Teileliste ist hilfreich, wenn sie dem
autorisierten Hitachi-Kundendienstzentrum
zusammen mit dem Werkzeug fur Reparatur oder
Wartung ausgehandigt wird.
Bei Betrieb und Wartung von Elektrowerkzeugen
mussen die Sicherheitsvorschriften und Normen
beachtet werden.

MODIFIKATIONEN
Hitachi-Elektrowerkzeuge werden fortwahrend
verbessert und modifiziert, um die neuesten
technischen Fortschritte einzubauen.
Dementsprechend ist es moglich, dal3 einige Teile
ohne vorherige Benachrichtigung geandert werden.

ANMERKUNG

Aufgrund des standigen Forschungs- und
Entwicklungsprogramms von HITACHI sind Anderungen
der hierin gemachten technischen Angaben nicht
ausgeschlossen.

Information Uber Betriebslarm und Vibration

Die gemessenen Werte wurden entsprechend EN60745
bestimmt und in Ubereinstimmung mit ISO 4871
ausgewiesen.

[FCJI65V3]

Gemessener A-gewichteter Schallpegel: 96 dB (A)
Gemessener A-gewichteter Schalldruck: 85 dB (A)
Messunsicherheit KpA: 3 dB (A)

Bei der Arbeit immer einen Ohrenschutz tragen.

Der typische gewogene quadratische Mittelwert fur die
Beschleunigung ist 7,6 m/s2.
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FENIKA METPA AZ®AAEIAZ

MPOZOXH!

AlaBaote O6Aeg TIG 0dnyieg

Av dev mpnBolv OAeg oL odnyieg Tou avagepovral
MAPaKATW, evOEXETAL va npOKAr]BsI nAekTpomAngia,
TupKayla 1/kat coBapodg Tpuuuanouoq

O 0poGg “NAeKTPLKO spya)\em oe OAeg TIg
nposléonomostq TMOU ava@EpovTal MAPAKATW
uvaq)spsml O0TO NAEKTPIKO Epyaleio Tou Asn’oupyst pe
TO pelpa Tou NAEKTPIKOU SIKTUOU (UE Ka)\wélo) n oto
NAEKTPLKO EpYaAeio TToU AelToUpYEl pe pnatapia (Xwpig
KaA®S10).

®YAA=TE AYTEZ TIZ OAHIIEZ
1) Xwpog epyaciag

2)

3)

a)

b)

c)

AlaTnpeite To XWPo epyaciag KabBapd Kai KaAa
PWTICHEVO.

Ol aKataoTaTol KAl Ol OKOTELVOL XWPOL EXOUV TNV
TAON VA TIPOKAAOUV aTuXniuaTa.

Mn XpnolpomoIgiTE TA NAEKTPIKA e€pyaAeia oe
EKPNKTIKEG aTHOOPAIPEG, OTTWG OTAV Eival TapovTa
€UPAEKTaA UYPA, agpia | oKOvN.

Ta nAeKTPIKA epyaAeia dnuioupyouv oriverpeg
ol omoiol evOEXETAL va TPOKAAECOUV TNV
AVAPAEEN AUTAV TWV UAIKOV.

KpatioTe Ta maidid kai Toug TapeUPICKOMEVOUG
HaKpId 6Tav XpnOIHOTIOIEITE Eva NAEKTPIKO EpYaAEio.
AV anoomnaoTel N MPOCoXN 0ag, UTIAPXEL Kivduvog
va XAOETE TOV EAEYXO.

HAekTpIKA aocpdaAeia

a)

b)

<)

d)

e)

Ta @Ig TWV NAEKTPIKAV EPYAAEiWV TIPEMEI va gival
KataAAnAa yia Tig mpigeq.

Mnv TPOTIOTIOINGETE MOTE TO PIG PE OTIOIOVINTIOTE
TpOMO.

Mn XPNOIHOTIOIEITE PIG TIPOCGAPHOYAG HE YEIWHEVA
NAEKTPIKA epyaAeia.

Ta un Tpononompava PIg Kat ot KATAAANAeg
TPIZeG PELMVOUV TOV KivdUVO NAEKTPOTANELAG.
ANOQUYETE TN CWHATIKA EMAPH HE YEIWHEVEG
EMPAVEIEG OTIWG CWANVEG, BEPUAOTPEG, HAYEIPIKEG
OUOKEUEG Kal tIJUYSI(l

Ynapxal aUEn psvoq KLvéuvoq nAektTpomAngiag
0TaV TO OWUA 0ag Elval YELWUEVO.

Mnv eKBETETE Ta NAEKTPIKA €pyalAeia oTn BpoxnA A
o€ ouvBnKeg uypaciag.

To vepO TOU €LOEPXETAL O €va NAEKTPLKO
epYaAeio AuEAvel ToV Kivduvo NAEKTPOTMANEIQG.
Mnv aokeite duvapn oT1o KaAwdio. Mn
XPNOCIUOTIOIEITE TTOTE TO KAAWSIO YIA VA HETAPEPETE,
va TpaBngete | va ByaAetre amé TRV mpifa TO
NAEKTPIKO EpYaAEio.

KpaTRoTe To KAAWS10 pakpid amé BepuoéTnTa, Aadi,
KOPTEPEG YWViIEG KAl KIVOUHEVA HEPN.

Ta KateoTpappeéva n prepdepéva Kahwdia
au&avouv Tov Kivduvo NAeKTPoTANEiag.

‘OTav XpnoIYOTIOIEITE TO EPYAAEio O EEWTEPIKO
XWpo, xpnolporrou']om KaAwdio npoéKTucnq mou
npoopn(e-ral Yia XpAon o€ EEWTEPIKO XWPO.

H xpnor] svoq KaAWdiou KATAAANAOU Yia EEWTEPIKO
XWPO HELWVEL TOV KiVOUVO NAEKTPOTIANEIAG.

Mpoowmkn acpdAeia

a)

Na gioTe o€ ETOINOTNTA, Va BAEMETE QUTO TTOU KAVETE
Kal va XPNOIYOTIOIEITE TNV KOIVAy AoyIKR oTav
XPNOIHOTIOIEITE £€va NAEKTPIKO EpyaAeio.

Mn XpnoipomoIeiTe NAEKTPIKA epyaleia 6Tav eioTe
KOUPAOMEVOI | UMO TNV EMAPEIO VAPKWTIKOV
OUGIWYV, OIVOTIVEUHATOG 1| paPHAKWV.

4)

EAAnvika

Miwa otiypn ampooeiag Kata tn Xpnon &vog
NAEKTPLKOU epyq)\elou Uropel va TMPOoKaAEoel
00BAPO MPOCWTILKO TPAUKUATIONO.

Xpnoipormoicite e§omAiopudé acpaleiag, Na popdre

TIAVTOTE MPOCTATEUTIKA yuuMd yiata para.

EEomAlopog aocpa)\smq OTIWG HACKA YLa TN OKOVN,

QVTIO)\IOQT]TLKQ unodnuara, OK)\npo Ka)\uppa

KEPAANG N rtpoora'rsunku aKong Tmou

xpnoluonotouvml OTIG AVTIOTOLXEG ouvenqu

MELOVOUV TIq meavomreq TpaupatiopoU.

c) Na amogelyeTe TRV Kata AaBog évap&n AeiToupyiag.

Na 8eBaiwveoTe 6TI 0 J1AKOTITNG Eival oTNV KAEIOTA
0¢on (off) npiv TOMOOETAOETE TO PIG OTNV TIPida.
H peTa®opad NAEKTPLKOV epya)\elwv He TO
dAaxTuAo oto dlakomTn )\alToupylaq nn ouvéacn
n)\SK'rlewv £pYOAEiwV 0TO peUA [E TO BLOKOTITN
avolXTo au&avel Tig mMOavoTNTEG ATUXNHATOG.

d) Na a¢aipeite Tuxov KAe1d1a puBpiIfopevou

avoiypyatog | Ta anmAd kAeidia mpiv O€oeTe o€
AeiToupyia To NAEKTPIKO Epyaleio.
'Eva amho KAeldi 1 €éva kAeldl pubuillopevou
avoiypaTtog ToOu eival TPOCAPTNUEVO O
MEPLOTPEPOUEVO €EAPTNHA TOU NAEKTPLKOU
epyaleiou mopei va TPOKAAECEL TIPOCWTIKO
TPAUMATIONO.

e) Mnv tevraveore. Na diatnpeite mavrore T1o
KataAAnAo marnua Kai Tnv Icoppomia cag.

Me autdv TOV TPOTO WMOPEITE va EAEYXETE
KaAUTEPA TO NAEKTPLKO e€pyaAeio og un
QAVAUEVOUEVEG KATAOTACELG.

f) Na eiote vrupévol katdAAnia. Mn gopare ¢apdia

pouxa N koopnuarta. Na kpatare Ta yaAlia oag, Ta

pouxa oag Kai Ta Yavria cag Hakpia amé Kivoupeva

Hepn.

Ta @apdid polxa, Ta KOOUANUATA KAl TA HAKPLA

MaAAALG uropei va aotoUv o KivoUpeva HEPT.

Av mapéxovral e§apTiapara yia Tn ouvdeon

OUCKEUWV €Eaywyng Kal ouAAOYARG okoévng, va

BeBaiwveoTre OTI eivalr ouvdedepéva Kal

XPNOIHOTIOI00VTAI HE TO CWOTO TPOTIO.

H Xprion auT®V TwV CUCKEU®V MIMOPEL va ustwost

TOUG KLvdUVOUG TIOU OXETICOVTAL JE TN OKOVN.

b

-

-
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XpAon kKai gpovTida NAEKTPIKAV £PYAAEiwV

a) Mnv aokeite duvapn oTo NAeKTPIKO epyaAeio. Na
XPNOIPOTIOIEITE TO NAEKTPIKO €pyaAeio mou givai
KAaTAaAAnAo yia 1o €i80G ThG EPYACiag Mou EKTEAEITE.
To qu)\)\n)\o NAEKTPLKO epyaleio Ba ekTEAEDTEL
v epyacia KaAUTtepa Kal pHe peyaAlTepn
QAOQAAELQ E TOV TPOTIO TIOU OXEBIATTNKE.

Mn XpnOIMOTIOINCETE TO NAEKTPIKO EpyaAcio av o
31aKOTITNG AcIToupyiag dev avoiyel Kal Bev KAEIVEL.
‘Eva n)\aKTleo epyaheio mou dev s)\syxaTm anod
TO BlaKOMTN Asrroupylaq eival emukivduvo kat
TIPETEL VA EMIOKEUAOTEL

c) ByaAte 10 ¢Ig amd TNV mpifa mPIV KAVETE
omoleodnmoTe pubpioelg, aAAaete efapThpata n
amoOnKeUOETE TO NAEKTPIKO EpYAAEio.

AUTA TA MPOANTITIKA HETPA ACPAAEIQG PELWVOUV
TOV KivdUVO va EEKIVNOEL TO NAEKTPLKO EPYAAEiO
KaTd AaBog.

AnoBnKeUeTE Ta epyaleia Mou v XpNOIMOTIOIEITE
HakKpid amé maidia Kai pnv apRveTe Ta ATopa mMou
dev eival eE0IKEIWPEVA PE TO NAEKTPIKO EpYaAeio i
HE aUTEG TIG 0dNYiEG va XPNOIKOTTOI0UV TO NAEKTPIKO
epyaleio.

TanAekTplka epyaleia eival eTiukivduva ota xEpla
MN EKMALOEUNEVWV ATOHWV.

b

-

d

-
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e) Zuvtnpeite Ta nAekTpika epyaleia. Na eAéyxere
TNV €UBUYPAUMIOH TOUG N TO MMMAOKAPIGHA TWV
KIVOUHEVWV HEPWV, TN Bpalon Twv €5apTnHATWV
Kai omoladnmoTe AAAN KATAcTAcH MOV EVAEXETAI va
EMNPEACE! TN AEITOUPYia TOU NAEKTPIKOU EpYaAEiou.
Ze mepinTwon 6Aa6ng, To NAEKTPIKO epyaAeio
TIPEMEI VA EMOKEUAOTEI TIPIV XPNOIJOTOINOEi.
MoAAG aTuxnUaTa TPoKAAoUVTAL Ao NAEKTPLKA
egpyaleia rou dev Exouv ouvrnpnesi owoTta.

f) Aiartnpeite Ta epyaleia Konnq KOPTEPA Kal Kueupu
Ta Ku'ra)\)\n)\a ouvmpnusva gpyaleia KomnAG pe
KOPTEPEG YWVIEG UMAOKAPOUV Tilo SUCKOAA Kal
eAEYXOVTAL TILO EUKOAQ.

g) XpnolpoTToIEiTE TO NAEKTPIKO Epyaleio, Ta eEapTipara,
TIG HUTEG TWV EPYAAEIWV KAT.,OUHPWVA HE AUTEG TIG
odnyieq Kal pe TPOTO TTOU €ival KATGAANAOG yia Tov
OUYKEKPINEVO TUMO NAEKTPIKOU epyaAeiou,
Aap6éavovrag unmoyn TiI§ CUVOAKEG epyaciag Kai TRV
£pYacia 1ou MPOKEITAI VA EKTEAECTEI.

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

H xpron tou nAsK‘rpLKou epyaleiou oe Aeltoupyieg
5[Q(p0p8TlK8Q aro eKalveq ylatg oroieq npoopt(eral
MMopEl va SNUIOUPYNOEL ETIKIVOUVEG KATAOTACELG.

5) Zép6ig
a) Na divete To NAekTPIKO epyaleio yla oépBig o€
KatTadAAnAa ekmaideupgéva Aaropa Kai va
xpnmuonomre povo yvnmu AavTaAAakTIKA.
Me autov Tov TPOTIO €l0TE Olyoupol yla Tnv
ao@AAELa TOU NAEKTPIKOU gpyaleiou.

MPO®YAA=H

Makpid amé Ta maidid Kai Toug avarmnpoug.

‘Orav dev xpnoipomololvTal, Ta epyaAeia mpémel va
puAalovral pakpid amé Ta Maidid Kai Toug avamnpoug.

MovTélo FCJ65V3 FCJ65S3
Taon (ava neploxeg)™ (110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V)n,
loxUg Etcodou* 400W*

Mey. BaBog Korng MV?Ilgos(:égls:rgnTm

TaxUtnta xwpiq popTtio 0 - 3000 min~' 3000 min~'
Aladpopn 18mm

EAay. Aktiva Korig 25mm

Bdpog (Xwpig KaA®wS10) 1,5kg

* BeBawwOeite va eAEYEETE TNV TIVOKIdA OTO TIPOLOV EMELSN UTOKELVTAL O AAAAYR Og €£APTNON A0 TNV TIEPLOXN.

KANONIKA EEAPTHMATA

MNPIN TH AEITOYPTIA

(1) AETUBEG AP. BT oo 1
Ma koWLpo xovdpoU EUAou

) I'Ipoq)u)\aK‘rnpaq oxi¢ag

) KAAUMHA pIVIOHATWV

) EEaywvo kAeld=l AAev

Ta Kavovika e§aptnuaTa unopoUv va aAAAagouv Xwpig

mnpoeldornoinon.

@
3
(@

OMPOAIPETIKA EEAPTHMATA
(MwAouvTal EexwpioTa)

(1) Aemideg, Ap. 1 -Ap. 6, 31*

* H Aemida ap. 31 eival To mapexouevo eEApTNUA.
(2) Odnyog
TaMpoalpeTIKA €EAPTNATA UTIOKELVTAL O€ AAAQYT XWPIG
mnpoeldomnoinon.

E®APMOTEZ

O Komn dapopwv tUNwv §uAeiag kalt avolypa
KOW\OTNTWV

O Kormn @UAA®WV paAakoU aToaAloU, AAOUMIVEVIWV
GUANWYV, Kat GUAAWV XaAKOU

O Korr oUVBETIKOV pNTIVQOV, OTIWG PALVOALKEG PNTIVEG,
Kat BivuloxAwpidlo

O Kot AETT®V KAl HAAAK®DV OLKOSOUIKMV UAIKMV

1. TInyn pedparog
BeBawwBeite 0TI N MNyn pelUATOG TIOU TIPOKELTAL VA
XpnoilgomnotnBei eival evapUOVIOUEVN HE TIQ
analTnoelg o€ peUA MOU AVAPEPOVTAL OTNV TVAKIda
Tou epyaheiou.

2. AilakonTng pelpaTog
BeBalwBeite 0TI 0 dlAKOMTING peUuaTog BpiokeTal
otn 6€on OFF. Av To Biopa eival otn pnpi¢a kabwg o
dlaKOMTNG pelpatog Bpioketal oto ON, To epyaleio
B6a apxioel va Aeltoupyel apéowg, pe mubavoTnTa
TPOKANONG coBapoU aTUXAUATOG.

3. KaAwdio mpoéKkTaong
‘Otav 0 XWPOoG £pyaciag BPIOKETAL HAKPLA AmO TNV
Mapoxn PeUUATOG, XPNOLUOTIONOTE €va KAA®dLOo
TIPOEKTAONG ME KATAAANAO TAXOG Kal LKAvOTNnTad
HETAPOPAG PeUPATOG. TO KAA®DLIO TPOEKTAONG
TMPEMEL va eival TOCO KOVTO 000 eival TMPAKTIKA
duvaTo.

STEPEQXH THEZ AEMIEAAZ

1. XPnoUOoTIoNOTE TO MAPEXOHEVO EEAYWVO KAEIDI ANev
ylia va xahapwote TIG Bideg Aemidag mavw OTO
Stptyua Aemidag onwg ¢aivetal otnyv Eik. 1(a).

2. Kpatwvtag Tnv Aemida pe TNV Koyn va PBAEmel
UTMPOOTA, €LOAYETE TO TUAMA TNG Aemidag otnv
£YKOTIN TOU €UPROAOU LEXPL VA PTACEL OTO KATWTEPO
NG £YKOTNG.



3. ‘Onwg ¢aivetat omv Eik. 1(b), opiyyete kaAd
TMAEUPLKN Bida.

NMPOZOXH

O Xahapwpéveg Bideg prmopei va Mpokakeéoouv Inuia
otn Aemida. Na otyoupeleote mavta OTL ol Bideg
opiyyovtal kahd. Na olyoupeleoTte TAvta OTL N
gykomn Tou euBOAou eival kabapn Kat va dev €xel
TMPLoViIdla Ylia OwOoTn OTEPEWON TNG Aemidag Kal
opi&lpo g Bidag.

4. TomoB&Ttnon Tou eEAYwVOU KAELDI ANev

(1) To elodyete o pia TPUMA OTN MAEUPA TOU Kupiou
OWMATOG KPAT®VTAG TN KOVT TAEUpd opl{ovTia
onwg gaivetat oty Eik. 2.

(2) NeploTpEPeTe TO €EAYWVO KAELDL ANEV KAl OPIYYETE
onwg gaivetat otV Eik. 2.

PYOMIZH TOY KYAINEAPIKOY OEAHEIOY

O KUALYOPLKOG 0dnyog, Onwg ¢aivetal otnv Eik. 3,

UTIAPXEL Y1a VA QMO TPETIEL TO OTIACLMO TNG Aemidag. Mptv

N XPNOoN, PUBUIOTE TO KUALVSPIKO 0dNYyO CUUPWVA UE

TIG TIAPAKATW S1OBIKACIEG:

(1) Xahapwoete TNV Bida OTEPEWANG HE TO MAPEXOUEVO
eEaywvo KAeIdi Alev.

(2) KuAfoTe anaAd tov KUALVEPLKO 08NYO PEXPL T EYKOT
0xedOV va AKOUUTOEL OTO TOW HEPOG TNG AETSAG.
ZHMEIQZH
Katd ) napddoon anod 1o Epyo0TAClo, UTAPXEL Eva
S1AKeVOo TEPINMOU 3mm avaueoa otov KUALVSpo Kat
™ Aemida.

(3) Zpi&te kaAa TNV Bida oTEPEWONG.

NMPOZOXH

O O KUAWV3PIKOG 0dNYOG HIopel va XpnaotuomnoinOei
HOVO yia Aemideg Tou €Xouv eubeia ypapun oTo
Tiow PEPOG Kal eival To MAKPLEG artd 50mm. (EiK.
4A xal 4B) 'OTtav xpnoluorolnTe Aemideg aAAou
TUTou (EIK. 4C), KUAT|OTE TOV KUALVSPLKO 0dNnNYo
TPOG TA THOW YA va Jn ayyidet T Asmida.

O Ta KOYIHo TOUu XOVTIPNG oavidag n Koyluo
ouvexoUG AetToupyiag, XPNOoLUOTIOMmTe T Aemida
mou @aivetal otny Eik. 4A, 4B Kal GlyoupeuTEiTE
Va TOMOBETEITE TOV KUALVSPLKO 0BNYO.

TOMOOETHZH TOY KAAYMMATOZ PINIZMATQN

1. KdaAuppa pivicparwv
XPNOIUOTOROTE TO KAAUMMA PLVIOUATWOV Yila va
MELWOETE TA TAPAYOMEVA MOPLA KOTING KAl va
Aeltoupyel eUKoAa n ogya.

ToroBetote To KAAUPUA pViopaTwy TuedovTag
araAd ToV UMPooTIVO HEAOG.

To KAAUMMQ PLVIOHATWV UMOPEL VA pUBULOTEL OE TPELG
B8¢0e1g Onwg gaivetat otnv Eik. 5.

2. Nwg va SIaA€éETe TN BE0N TOU KAAUPUATOG PIVIOUATWV
PuBpioTe 10 KAAUPMA PVIOUATWY OTN MPWTN BEoN
otav Badete N apaipeite T Aemida.

PuBuioTe To KAAUMMA PVIOUATWV OTN deUTepPn BEDN
otav koBete EUAQ.

PuBuiote To KAAUpMA PVIOUATWVY OTn deUTEPN N
TpiTn B€0n Otav KOBeTE LETAAAA OTIWG ATOAAL

NMPOZOXH

O Kpatdte MAvTa To KAAUMHA PVIORATWV OE XAUNAn
B6€on oTav AelToupyei n unxavn.

O ®opaTte TPOOTATEUTIKA HATIOV GKOUN KAl AV EXETE
BAAEL TO KAAUMMA PLVIOUATWV.

EAAnvika

PUBpion Tng TaxuTnTag Asnoupvlug Aemidag
. (FCJ65V3 povo)

ZHMEIQZH

H pUBuion t™g TaxlutnTag Acttoupyiag Aemidag dev

uropei va yivel pe to povtélo FCJ65S3.
H taxutnta Asttoupyiag Aemidag pubpileTtal peta&u 0
kat 3.000 oTpowv ava Aemtod avdloya pe Tov Babuo
nieong tou dlaKOTTN OKAVOAANG. AlaAEETE TNV
KATAAANAN TaxUTNTa yia To UALKO TIoU KOBETE Kal/ 1 TNV
KataoTtaon Aeltoupyiag.
Ma va douléPeTte oe ouvexn Aettoupyia, TpaBnEte Tov
SLOKOTTN OKAVOAANG EVTEA®G TPOG TA TIOW KAl TIEDTE
To stopper. MeTd yupioTe TO KOUUTI puBpicewg
TaxuTnTag ya va pubuiote tnv taxUTnta Aettoupyiag
Aemidag onwg erbupeiTe.
ZHMEIQZH
To KoUur pUBRIcEWG TaXUTNTAG MEPLOTPEPETAL TIEPITIOU
1,5 oTpon. Na va oBnaote Tov dlaKOmTN, EavatpaBnite
ToV JLAKOTITN OKAv3AANG yla va anodeoueUosTe TO
stopper, KaL aproTe TOV SLAKOTTN OKAVSAANG.

KOMH

NMPOZOXH

O Katd 1o mploviopa, n BAon TPETEL VA AKOUUTAEL
0Tafepd OTNV EMPAVELD TOU UAKOU KOTMG, Kal N
Aermida mpénel va eivatl og 0pBN ywvia. Eav n Baon
SEV OKOUMMAEL OTO UAIKO, QUTO UTTOPEL VA TIPOKAAETEL
TO OTIACLO TNG Aemidag.

O Katd ™ Komn Otav KPATATe TO WMPOOTIVO WEPOG,
MPOGCEETE TNV KIVOUEVN AETIOA KAL KPATATE TO TMAVW
HEPOG oTaBEPA.

1. EuBuypapun komAg

(1) Ma v dlac@dAiion TG akplBolg euBUYpaAUUNG
KOTIG, XPNOLUOTIO|OTE TO TPOAIPETIKO €EAPTNUA
0d1nYyog onwg gaivetat otnyv EIk. 6.

(2) XpnOoLUOTOoINOTE TOV MPOPUAAKTHPA OXLOINATOG Yid
va HELWOTE TNV avwpaAia KOTNG otnv empaveiag
™™g &uleiag. MpooapudoTe TOV MPOPUAAKTRPA
OXLOIHATOG EL0AYOVTAG TO OTO UTMPOCTIVO HEPOG TNG
BAong MEXPL VA BNAUK®OEL pe UETAAAIKO NXO OTN
6¢on tou (EIK. 7).

NMPOZOXH
BaAte tnv Bdaon otn pmnpootiv B€on otav
XPNOLUOTIoLEITAL O TIPOPUAAKTIPAG OXIOILATOG.

2. Kot KUKAOU | KUKAIKOU TOE0ou
MNa t™ dlaopdaAiion TG AmModOTIKNG KOTIAG,
XPNOLUOTIOMTE TO TMPOALPETIKO €EAPTNHA 0BNYO Kal
Kap®i n Bida EUAou onwg gaivetal otnyv EIk. 8.
‘Otav TtonobeTeite TOV 03NYO, XaAapmate TV Rida
OTN KATW EMPAvela g BAoNG, KAl LETAKIVEIOTE TNV
BAon 600 UrMPooTA Uropei va maet.

3. Mpiévicpa KapmUAWV Ypaupuwv
‘OTav TPLOVICETE £va WIKPO KUKAIKO TOEO, MEWDOTE
v TtaxlTnTa Ttpogodociag g unxavng. Edv n
pnxavn tpogodotnbei MoAU ypriyopa, n Aemida
uropel va ondoet.

4. Kot HETAAAIKQV UAIKQV
Mavta XPNOLUOTIONTE TO KATAAANAO CUVTEAEOTN
KOTmMG (UnxavéAlalo, oamouvovepo, K.T.A.). Edv o
UYPOG GUVTEAEOTNG KOTING BV UTAPXEL, BAATE YPATO
og OAN TNV EMPAVELD TOU UAIKOU TIOU TIPOKELTAL Va
Komel.
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5.

Kormn Tpumag

(1) Ze EuAeia

EuBuypappiovtag ™ katelBuvon Tng Aemidag pe
Ta vepd EUAou, KOBETE Brpa mpog Bripa UEXPL va
KoTmel pia TpUmna napdbupou oTo KEVTPO TNG EUAeiag
(EiIk. 9).

(2) =& AA\a UAKa

‘Otav KOBETE [ia TPUTA MapABupou 0 UAIKA EKTOQ
ano EuAeia, MP®TA avoi&Te pia TPUMA He Eva TPUMAvL
N Mapopolo epyaleio and tnv oroia Ba EEKIVAOETE
TO KOYLO.

‘'OTav XPNOLUOTOLNTE TNV AUTOVOUN HNxXavn yia
OUAAOYN oKévnq ONMwWG, OUVOEDTE TOV €AACTIKO
npocappoyea (eEaptnua m™mg auUTOVOMNG MNXAVNQ
ya cu)\)\oyn OKovnq) HE TNV AKPN TOU AACTIXOU TNG
QUTOVOMNG MNXAVNIG Yla CUANOYT) OKOVNG.

MeTd, ouvdeéate Tnv AAAN AKpn Tou €AaaTikoU
TIPOCAPHOYEQ E TO TUNMA OTEPEWONG TOU AACTIXOU
mou BpiokeTal oTn Miow akpn NG o€yag (BA. Eik. 13).

EMIAOTH AETMIEAQN

6. Kormi Tou ywviakot . . . 1. AVTaAAGKTIKEQ AemiBeg
PuBpuiCeTe To KAAUHHA PVIOPATWVY OTN TIPWTN B€0N Ma TV S1acAAION TNG MEYIOTNG AEITOUPYIKAG
(Ek. 5). i . . i anodoong kat TwV amoTEAECHATWY, €ival TOAU
lMa pUBuion g Ywviag kAiong, Eeoei&re v Bida ONUAVTIKO va SIAAEETE TNV KATAMNAN Aemida mou
01N TUOW ETUPAVELA TNG Baong, petakivnote m Beon Tapladet anmoAUTA OTOV TUTIO KAl TO TIAX0G TOU UAIKOU
NG PAoNG mMPog TNV TAEUPLKN €YKOTH TOU mou mpokelTal va komel. ‘Evag TUmog Aemidag
NHUIKUKALKOU THNHATOG, SUQUV'PGHHIOTS mv K7}1HC‘KC‘ TAPEXETAL WG KAVOVIKO €€aptnua. O aplbuog mng
OTO NHIKUKAIKO TUMHa (ot avayAugot apipiol otny AeTIdag ival TUNWHEVOG AVAYAUPA KOVTA OTO oNuEio
KMUUJ‘Q deixvouv T ywvia [(7“0“9) mq BGCWS He Tov TOU TUNMATOG OTEPEWONG TNG KABE Aemidag. AlAAEETE
0dnyo oTepéwong, Kal oifte kaAa tnv Bida otn TIG KATAANAEG AeTiideg avaTtpéxovtag otov Mivaka 1.
Katw empaveila mg Baong (Eik. 10 kat 11). 2. AnodekTég Aemideg Tou epmopiou (Eik. 14)
NPOZOXH . . L . AUTR 1 HNXavn £xel oxedlaoTel va anodsyeTal Tig
Pubpiote mv Bida otn AN MAEUPA amo TN KEKALUEVN NMeEPLOCOTEPEG AETIDEG MOU KUKAOQOPOUV OTNV
MAgUpa OTav xpnatyornoleitat o odnyog (Eik. 12). ayopad.
7. Zko6vn mou mapdyeTal kara Tn Aeiroupyia 'Onwg gaivetal oty Eik. 14, oL eploplopol idotaong
NPOZOXH , . . g Aemidag sival wg eEAG :
O Ta ™ nMpoAnYn atuxnuatwy, oBroTe Tov dIAKOTITN O Ndyog : L2....... K&Tw anod 1,6mm
Kal ByaAte 1o KaAwdlo amd Tnv mpila otAV TO O ©0apdog: L3.........6,3mm
pnxavnua dev eival oe xprion. L4....8mm
O Ta Tig 0dnyieg XpNong Tou CUAAEKTN OKOVNG Kal L5 ... 7mm
AOIMEG EPAPHOYEG Yl TA plviopata Kormg, SlaBdote SHMEIQSH
TIG EYXELPISIO 0BNYIWV TOU GUAAEKTN OKOVNG. ‘Otav kdBeTe XOVTPA UAIKA, XPNOLUOTIORTE TN Yvhold
i i i i Aemida g HITACHI rou €xouv pia kAion onwg gaivetat
H okovn mou mapdyeTal TNV KAvovikn AelToupyia gy Eik. 4-A 7 B.
UMopel va EMMPEeAcel TNV Uyeia Tou Xpnotn. Karnotog
aro TOUG MAPAKATW TPOTIOUG TIPOTEIVETAL
a) Popdre pia HAOKa oKOVNG
68) XpnoigomoIiNTE autoévoun unxavn yia oulAoyn
oKOvNg.
MNivakag 1 AloTa KaTAAANAWV Aemidwv
YAIKO Tipog Kot MototnTa UAIkOU ApLOPOG AeTd WV
, . Ap. 11 Ap. 31 (xovtpd @UANO) 1 Ap. 41
ZuAeia Fevum Eukeia (XoVTPO GUAANO) Ap. 2 (AeTITO PUAAO)
KovTpamAake Ap.3NnAp.6
®UANO o1dnpou ®UAO pahkakoU ataaAloU Ap. 6
Mn odnpoUxo HETAAAO | AAOUUIVIO, XAAKOG, UTIPOUTL0G Ap. 6

SUVBETIKN pNTivn

®alvoAn pntivn, pehavivn pntivn, K.T.A.

Ap. 4 (XovTpO QUAAO) 1} Ap. 6 (AeTttd GUAAO)

BivuAoxAwpidlo, akpUALKT pNTivn, K.T.A.

Ap. 21 Ap. 4 (XovTpO QUAAO) i Ap. 6
(AeTtTd PUANO)

App®dNG OTUPOAN, K.T.A. Ap. 2
XapTtovi, auUAaKWTO XapTi Ap. 2
MoAtdg SkAnpn empavela Ap.5n Ap. 6
Ivodng srugavela Ap. 6
ANG SKANPO AAoTIXO Ap. 2
MAdka Ap.5
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ZYNTHPHZH KAI EAErX0z

1. Emesd)pncn ™meg Aani&aq
H ouvexng xpnon piag apPAlg )\eméaq 6a
TIPOKAAETEL TNV HELWHEVT unoéoon KOTING Kalt unopst
va TPOKAAECEL TNV UTIEPPOPTLON TOU HOTEP.
AVTIKATAOTNOTE TNV Aemida pe pia kavoupyla otav
napatnenOein unepBoAlkn ¢BopA.

2. 'EAexog Twv 8130V o0TEPEWONG
EAEyxete Meplodika OAeG TIG Bideg OTEPEWONG KaL
BeBawwBeite OTL gival KATAAANAQ OPLYUEVEG. SNV
TEPIMTWOoN ToU XaAapwoel oroladnrote Bida opi&te
v §ava apeéowg. Av dev TO KAVETE AUTO WMOpPEL va
£XEl WG ATMOTEAECHA TO 0ORBAPO TPAUUATIOUO.

3. ZuvtApnon Tou HOTEP
H mepteAEn g povada Tou POTEP eival n “kapdla”
TOU NAeKTPIKOU epyaleiou. AMOTE PEYAAN TIPOCOXT
Yla va OlyoUupeuTeite OTL N TIEPLEAIEN Bev Ba TabeL
nua kat / 1 Ba BpexOei pe AadLn vepo.

4. AvTIKatdoTaon Tou KaAwdiou mMapoxng peUNATOg
Av TO KaA®dlo Mapoxng pevpatog Tou EpyaAeiou
nabel Inuia, To Epyaleio mpémnel va emotpagei oTo
EZouolodotnuévo Kevtpo EEurnpétnong Hitachi yia
va avTIKataoTabel.

5. Z¢p6ig
SupBouleuTeite gvav £EouOlodOTNUEVO
AVTIMPOOWTO ZE€PRIG OTNV TepinTtwon BAABNG Tou
n)\SKTleOl'J egpyaieiou.

6. AioTa cuvTAPNONG TWV HEPGLV

MPOZOXH:
H emioKeun, N TPOTOMOINON KAl 0 €AEYX0G TWV
HAekTplkVv EpyaAeinv Hitachi mpérnel va yivetal and
£€va EEoualodotnuévo kEvTpo oepPLg TG Hitachi.
Autn n Alota twv Mepav Ba eival xpnowun av
napouctactel palli Me TO epyaAeio oOTO
eEouolodotnuévo Kevtpo €pPig g Hitachi otav
{NTATE EMIOKEUN N KATIOLA AAAN GUVTHPNON.
Katd tov €éAeyX0 Kal TN GUVTHPNOT TV NAEKTPIK®OV
epYaleiwy, oL Kavoveg aoPaleiag Kat oL Kavoviopol
mou umdpyxouv oe KABe Xwpa TMPEMEL va
akoAouBouvTat.

TPOMOMNOIHZH:
Ta H)\SKTled Epya)\sict Hitachi BeATiwvovTal
OUVEX®G KAl TPOTIOTIOLOUVTAL YIa VA CUUTIEPIAAROUV
TIG TEAEUTAIEG TEXVONOYIKEG TIPOOBOUG.
Kata ouvénela, oplousva TUAMATA propolv va
aAAAEouv Xwpig ponyouUpevn eldomoinon.

ZHMEIQZH

E&attiag Tou ouvexI{OUEVOU MPOYPANATOG £PEUVAG KAl
avantugng g HITACHI Ta TEXVIKA XOPAKTNPLOTIKA TIOU
ed® avagepovTtal pumopolv va aAAdgouv Xwpig
nponyoUpevn eldormoinon.

MAnpogopieg Mou apopolv Tov eKMEUTONEVO B6puBo Kal
Tn d6vnon.

Ol TIueEG peTpnBNnkav clUuewva pe to EN60745 kat
BpEBNKav cUuPwveg pe To 1ISO 4871.

[FCJB5V3]

MeTpnBeioa TUTIKN OTABUN NXNTIKNG loXUog A: 96 dB (A)
Metpn6eioa Turukr oTtadun NXNTIKNG rieong A: 85 dB (A)
ABeBatotnta KpA: 3 dB (A)

®opATE MPOOCTATEUTIKA QUTIAOV.

Mia TUTIKT TIWN pidag HEONG TETPAYWVIKNG EMUTAXUVONG:
7,6 m/s?
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Polski

OGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE!

Nalezy przeczyta¢ wszystkie instrukcje
Nieprzestrzeganie ktéregokolwiek z zamieszczonych ponizej
zalecen moze byc¢ przyczyna porazenia pradem
elektrycznym, pozaru i/lub powaznych obrazen ciata.
Wystepujace w ponizszych ostrzeZzeniach wyraZzenie
“urzadzenie elektryczne” oznacza urzadzenia zasilane z sieci
elektrycznej (za pomocag przewodu) Ilub baterii
(bezprzewodowo).

INSTRUKCJE POWINNY BYC ZACHOWANE NA
PRZYSZLOSC
1) Miejsce pracy

a) Miejsce pracy powinno by¢ uprzatniete i czyste.
W miejscach nieuporzadkowanych i Zle oswietlonych
ryzyko wypadku jest wigksze.

b) Nie nalezy uzywaé¢ urzadzen elektrycznych w
przypadku zagrozenia wybuchem, na przyktad w
obecnosci tatwopalnych plynéw, gazéw lub pytow.
Urzadzenia elektryczne wytwarzajg iskry, ktére mogg
spowodowac zapfon pytu.

c) Dzieci i osoby postronne nie powinny znajdowaé
si¢ w poblizu pracujagcego urzadzenia
elektrycznego.

Odwrdcenie uwagi uzytkownika moze spowodowac
utrate kontroli nad urzagdzeniem.

2) Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczka urzadzenia elektrycznego musi byé
odpowiednia do gniazdka.
Nigdy nie nalezy w jakikolwiek sposoéb przerabia¢
wtyczki.
Nie uzywa¢ jakichkolwiek elementéw taczacych
z urzadzeniami wymagajacymi uziemienia.
Uzywanie tylko oryginalnych wtyczek pasujgcych do
gniazdka ogranicza ryzyko poraZenia pradem
elektrycznym.
Unika¢ kontaktu z przedmiotami uziemionymi,
takimi jak rury, kaloryfery, kuchenki i urzadzenia
chtodnicze.
W przypadku dotykania uziemienia ryzyko porazenia
pradem elektrycznym jest wigksze.
Nie naraza¢ urzadzen elektrycznych na dziatanie
deszczu lub wilgoci.
Przedostanie sie wody do urzadzenia zwigksza ryzyko
porazenia pragdem elektrycznym.
Odpowiednio uzywaé¢ przewéd zasilajacy. Nigdy
nie wykorzystywaé¢ przewodu do przenoszenia
lub ciagniecia urzadzenia lub tez wyciagania
wtyczki z gniazdka.
Utrzymywaé przewod z dala od zrédet ciepta,
oleju, ostrych krawedzi lub czesci ruchomych.
Uszkodzenie lub naciecie przewodu zwigksza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.
Podczas pracy z urzadzeniem elektrycznym na
wolnym powietrzu nalezy uzywa¢ odpowiedniego
przedtuzacza.
Uzywanie przedifuzacza przeznaczonego do pracy
na wolnym powietrzu zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

b)

-

C|

-

d

=

)

-
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3) Bezpieczenstwo osobiste

4)

a)

b)

c)

d

-

e)

-

[¢)

Podczas pracy z urzadzeniem elektrycznym
nalezy zachowywaé koncentracje i planowaé
wykonywane zadania, kierujac si¢ zdrowym
rozsadkiem.

Urzadzenia elektrycznego nie powinny
obstugiwaé¢ osoby zmeczone lub znajdujace sie
pod wplywem substancji odurzajacych, alkoholu
lub lekarstw.

Chwila nieuwagi podczas pracy z urzgdzeniem moze
stac sie przyczyng powaznych obrazen.

Uzywa¢ wyposazenia ochronnego. Zawsze nosi¢
okulary ochronne.

UzZywanie wyposaZzenia ochronnego, takiego jak
maski przeciwpytowe, buty przeciwposlizgowe,
odpowiednie nakrycie glowy i stuchawki ogranicza
ryzyko obrazen ciafa.

Unikaé nieprzewidzianego uruchomienia
urzadzenia. Przed wiozeniem wtyczki do gniazdka
upewni¢ sie, ze urzadzenie jest wylaczone.
Przenoszenie urzadzenia z palcem na wyfgczniku
lub podtgczenie do sieci wigczonego urzgdzenia
moze spowodowac wypadek.

Przed wiaczeniem urzadzenia usunaé wszelkiego
rodzaju klucze regulacyjne.

Pozostawienie klucza w ruchomej czesci urzadzenia
moze spowodowac obrazenia.

Nie trzymaé urzadzenia zbyt daleko od siebie.
Zachowac¢ stabilng pozycje przez caly czas.
Umozliwia to petne panowanie nad urzgdzeniem,
nawet w nieoczekiwanych sytuacjach.

Nosi¢ odpowiednia odziez. Nie nalezy nosi¢
luznych ubran oraz bizuterii. Utrzymywac¢ witosy,
odziez i rekawice z dala od ruchomych czesci
urzadzenia.

LuZne ubrania, bizuteria lub dfugie wtosy mogg zostac
wciggniete przez poruszajgce sie czesci.

Jezeli urzadzenie wyposazone jest w system
odprowadzania pytu, powinien on by¢ zatozony i
wiasciwie uzywany.

Uzycie tego rodzaju urzadzer ograniczy zagrozenia
zwigzane z gromadzeniem sig pyfu.

Obstuga i konserwacja urzadzenia

a)

b

-

c)

Nie dociskaé urzadzenia zbyt mocno. Nalezy
uzywaé¢ tylko wtasciwego urzadzenia,
odpowiedniego dla wykonywanej pracy.

Uzycie odpowiedniego urzadzenia spowoduje, ze
praca zostanie wykonana lepiej i bezpieczniej.

Nie uzywaé urzadzenia elektrycznego, ktérego
wytacznik jest niesprawny.

Urzadzenie, ktére nie moze zosta¢ wytaczone za
pomoca wylacznika, jest niebezpieczne i musi zosta¢
przeznaczone do naprawy.

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac, jak
na przykitad wymiana akcesoriéw, urzadzenie
musi zostaé wylaczone z sieci. To samo dotyczy
przechowywania urzadzenia nieuzywanego.
Umozliwi to zmniejszenie ryzyka nieprzewidzianego
uruchomienia urzgdzenia.



d) Urzadzenia elektryczne powinny byé
przechowywane poza zasiegiem dzieci oraz
wszelkich oséb nie znajacych zasad
funkcjonowania i obstugi tego typu urzadzen.
Obstuga urzadzeni elektrycznych przez osoby nie
zZnajgce zasad ich funkcjonowania jest niebezpieczna.

e) Wykonywaé odpowiednie prace konserwacyjne.
Kontrolowaé prawidiowos¢ ustawienia czesci
ruchomych, ich uszkodzenia i wszelkie inne
kwestie, mogace spowodowaé nieprawidiowa
prace urzadzenia.

Uszkodzone urzadzenie powinno zostaé
natychmiast przekazane do naprawy.

Wiele wypadkéw spowodowane jest niewtasciwg
konserwacjag urzadzen elektrycznych.

f) Narzedzia tngce powinny by¢ naostrzone i czyste.
Odpowiednio naostrzone narzedzia nie bedg sie
wyginac i sg fatwiejsze w uzywaniu.

DANE TECHNICZNE

Polski

dg) Urzadzenie elektryczne, akcesoria, wiertta itd.
powinny byé uzywane zgodnie z niniejszymi
zaleceniami oraz w sposéb odpowiadajacy
wykonywanej pracy, przy uwzglednieniu
warunkéw panujacych w otoczeniu.
Wykorzystanie urzadzenia elektrycznego do pracy,
do ktdrej nie jest ono przeznaczone, grozi wypadkiem.

5) Serwis
a) Urzadzenie powinno by¢ serwisowane tylko przez
osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje, przy
uzyciu wyltacznie identycznych, oryginalnych
czesci zamiennych.
Zapewni to utrzymanie pefnego bezpieczeristwa
pracy z urzgdzeniem.

SRODKI OSTROZNOSCI

Dzieci i osoby niepetnosprawne nie powinny znajdowaé
sie w poblizu urzadzenia.

Nieuzywane urzadzenie powinno byé przechowywane
w miejscu poza zasieggiem dzieci i o0séb
niepetnosprawnych.

Model FCJ65V3 FCJ65S3

Napiecie (w zaleznosci od miejsca)* (110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V)~,
Moc pobierana* 400W*

Maks. gtebokos$¢ ciecia S?arlevr:]?;(kisrgm m

Predko$¢ obrotowa bez obcigzenia 0 - 3000 min~" 3000 min™"
Udar 18mm

Min. kat ciecia 25mm

Waga (bez kabla) 1,5kg

* Sprawdz nazwe produktu, jako ze ulega ona zmianie w zalezno$ci od miejsca zakupu.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

(1) OStrze Nr 31 e 1
Do ciecia grubego drewna.

(2) Ostona zabezpieczajaca przed odpryskami

(8) Ostona zabezpieczajgca przed odtamkami

(4) Klucz szesciokatny

Wyposazenie standardowe moze ulec zmianie bez

uprzedzenia.

MOZLIWE WYPOSAZENIE DODATKOWE
(Sprzedawane oddzielnie)

(1) Ostrza, nr1-nr6, 31*
* Ostrze nr 31 jest akcesorium standardowym.
(2) Prowadnica
Wyposazenie standardowe moze ulec zmianie bez
uprzedzenia.

ZASTOSOWANIE

O Ciecie i wyrzynanie réznego rodzaju surowcow
drzewnych

O Ciecie ptyt ze stali migkkiej, ptyt aluminiowych i ptyt
miedzianych

O Ciecie zywic syntetycznych, takich jak zywica fenolowa i
chlorek winylu

O Ciecie cienkich i miekkich materiatéw budowlanych

PRZED UZYCIEM

1. Zrédto mocy
Upewnij sig, ze zrédto mocy jest zgodne z wymogami
mocy zaznaczonymi przy nazwie produktu.

2. Przetacznik
Upewnij sig, ze przetgcznik jest wytaczony (pozycja OFF).
Jesdli wtyczka jest wigczona do pradu podczas gdy
przetacznik jest wtgczony (pozycja ON), narzedzie zacznie
dziata¢ natychmiast, co moze spowodowac¢ powazny
wypadek.

3. Przediuzacz
Kiedy miejsce pracy znajduje sie daleko od zrédta pradu,
uzyj przedtuzacza o wystarczajgcym przekroju.
Przedtuzacz powinien by¢ tak krotki jak tylko jest to
mozliwe.
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Polski

MONTOWANIE OSTRZA

1. Postugujac sie dotgczonym do zestawu kluczem
szesciokatnym, odkreci¢ $ruby mocujace ostrza, ktére
znajduja sie na uchwycie ostrza, jak pokazano na Rys.
1(a).

2. Ustawiajac ostrze krawedzig tnaca do przodu, wiozyé
mocowang cze$¢ ostrza do rowka montazowego az do
samego konca.

3. Mocno dokreci¢ srube boczng, jak pokazano na Rys.
1(b).

UWAGA

O Niedostateczne dokrecenie $rub mocujgcych moze
spowodowac¢ uszkodzenie ostrza. Nalezy zawsze
sprawdzi¢, czy Sruby mocujace zostaly odpowiednio
dokregcone. Nalezy takze zawsze upewnic sig, ze rowek
montazowy jest czysty i wolny od trocin, tak aby ostrze
mogto zosta¢ zamontowane wystarczajagco mocno.

4. Przechowywanie klucza szes$ciokatnego

(1) Wtozy¢ klucz do otworu znajdujgcego sie w bocznej
czedci jednostki gtéwnej, przytrzymujac krétsza czesé
poziomo, jak pokazano na Rys. 2.

(2) Obréci¢ wtozony do otworu klucz szesciokatny i
zamocowac w sposob pokazany na Rys. 2.

REGULACJA WALKA PROWADZACEGO

Watek prowadzacy, pokazany na Rys. 3, uzywany jest do

zabezpieczenia ostrza przed zakleszczeniem. Przed

przystgpieniem do korzystania z urzgdzenia nalezy
wyregulowaé¢ watek prowadzacy zgodnie z nastepujacg
procedura:

(1) Poluzowaé¢ $rube mocujaca uchwytu za pomoca
dotaczonego do zestawu klucza szesciokatnego.

(2) Delikatnie przesunaé watek prowadzacy, tak aby jego
wyztobienie lekko dotykato tylnej czesci ostrza.
WSKAZOWKA
Po dostarczeniu urzagdzenia z fabryki pomigdzy watkiem
a ostrzem istnieje odstep okoto 3 mm.

(8) Mocno dokreci¢ srube mocujaca uchwyt.

UWAGA

O Watek prowadzacy moze byé uzywany wytacznie z
ostrzami, ktére w tylnej czesci posiadajg odcinek
prosty o dtugosci przekraczajacej 50 mm. (Rys. 4A i
4B). Uzywajac innego rodzaju ostrzy (Rys. 4C), nalezy
przesung¢ watek prowadzacy do tytlu, tak aby nie
dotykat on ostrza.

O Do cigcia grubych desek lub pitowania ciggtego,
nalezy uzy¢ ostrza pokazanego na Rys. 4A, 4B i
upewni¢ sie, ze zostat zatozony watek prowadzacy.

USTAWIANIE OSELONY ZABEZPIECZAJACEJ
PRZED ODLAMKAMI

1. Ostona zabezpieczajgca przed odtamkami
Ostona zabezpieczajgca przed odtamkami powinna by¢
wykorzystywana w celu ochrony operatora oraz
zapewnienia fatwiejszej pracy z urzagdzeniem.
Przesunaé ostone zabezpieczajaca przed odtamkami,
lekko naciskajac jej cze$¢ przednia.
Ostona moze zosta¢ ustawiona w trzech potozeniach,
jak pokazano na Rys. 5.

2. Jak wybra¢ potozenie ostony zabezpieczajacej przed
odtamkami
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Ostona zabezpieczajagca przed odtamkami powinna
zosta¢ ustawiona w potozeniu pierwszym podczas
zakfadania lub wyjmowania ostrza.
Ostona zabezpieczajagca przed odtamkami powinna
zostaé ustawiona w potozeniu drugim podczas pitowania
drewna.
Ostona zabezpieczajagca przed odtamkami powinna
zosta¢ ustawiona w potozeniu trzecim podczas ciecia
materiatdéw metalowych, na przyktad stali.

UWAGA

O Podczas pracy z urzadzeniem ostona zabezpieczajaca
przed odtamkami powinna zawsze by¢ opuszczona.

O Nawet przy zatozonej ostonie nalezy zawsze nosi¢ okulary
ochronne.

REGULACJA PR DKOSCI ROBOCZEJ OSTRZA
............................ (TYLKO MODEL FCJ65V3)

WSKAZOWKA

W modelu FCJ65S3 predko$¢ robocza ostrza nie moze

by¢ regulowana.
Predko$¢ robocza ostrza moze wynosi¢ od 0 do 3000 min.
w zaleznos$ci od stopnia wcidniecia przycisku spustowego.
Nalezy wybra¢ predkos$¢ odpowiednia dla pitowanego
materiatu i/lub warunkéw pracy.
Aby wiaczy¢ tryb pracy ciagtej, nalezy wcisnaé do konca
przycisk spustowy, a nastepnie blokade. Predko$¢ robocza
ostrza mozna regulowac teraz za pomoca pokretta
regulacyjnego.
WSKAZOWKA
Pokretto regulaciji predkosci wykonuije okoto 1,5 petne obroty.
Aby wytaczy¢ urzadzenie, nalezy nacisna¢ ponownie przycisk
spustowy, aby uwolni¢ ogranicznik, po czym zwolni¢ przycisk
spustowy.

CIECIE

UWAGA

O Podczas wykonywania ciecia podstawa musi $cidle
przylega¢ do powierzchni obrabianego materiatu, a ostrze
powinno by¢ utrzymywane pod katem prostym. Jezeli
podstawa nie bedzie przylega¢ do materiatu, ostrze moze
zostaé ztamane.

O Jezeli podczas wykonywania ciecia uzytkownik
przytrzymuje powierzchnie materiatu, powinien zwrocic¢
szczeg6lnag uwage na pracujgce ostrze i mocno
przytrzymywac cze$¢ gérng urzadzenia.

1. Ciecie w linii prostej

(1) Aby zapewni¢ precyzyjne ciecie w linii prostej, nalezy
zastosowac akcesorium pokazane na Rys. 6.

(2) Nalezy takze uzy¢ ostony zabezpieczajgcej przed
odpryskami, aby zmniejszy¢é szorstko$¢ materiatow
drewnianych. Ostona zabezpieczajaca przed odpryskami
powinna zostaé wpieta we wiasciwym miejscu przedniej
czesci podstawy. (Rys. 7)

UWAGA
Przed zatozeniem ostony nalezy ustawi¢ podstawe w
potozeniu przednim.

2. Wycinanie kota lub tuku
Aby zapewni¢ precyzyjne ciecie, nalezy zastosowacd
prowadnice stanowigcg akcesorium opcjonalne lub Srube
pokazang na Rys. 8.

Aby zatozy¢ prowadnice, nalezy poluzowaé dolng $rube
mocujgca podstawy i przesung¢ podstawe mozliwie
najdalej.
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Cigcie linii krzywych

W przypadku wycinania niewielkich ksztattéw tukowych,
nalezy odpowiednio zmniejszyé predkos$¢ pracy
urzadzenia. Jezeli bedzie ono prowadzone zbyt szybko,
ostrze moze sie ztamac.

Ciecie materiatéw z metalu

Nalezy zawsze uzy¢ odpowiedniego $rodka smarujacego
(oleju wrzecionowego, wody z mydtem itp.) Jezeli $rodek
smarujacy nie jest dostepny, nalezy pokry¢ smarem
tylng powierzchnie obrabianego materiatu.

Wyrzynanie

W drewnie

Nalezy prowadzi¢ ostrze zgodnie ze stojami drewna i
cig¢ az do chwili, kiedy w $rodku elementu pojawi sie
przeswit. (Rys. 9)

W innych materiatach

W przypadku wycinania otworu w materiale innym niz
drewno nalezy najpierw wywierci¢ otwor wiertarka lub
urzagdzeniem podobnego rodzaju, a nastepnie zacza¢
wycinanie od wykonanego otworu.

Ciecie ukosne

Ostona zabezpieczajagca przed odtamkami powinna
zosta¢ ustawiona w potozeniu pierwszym. (Rys. 5)

Aby zmieni¢ kat nachylenia, nalezy poluzowa¢ dolng
Srube mocujaca podstawy, przesung¢ podstawe do
bocznego wyztobienia w czesci poétkolistej, po czym
wyréwnaé potfozenie skali w czesci poétkolistej (rysunki
wygrawerowane na skali wskazujg kat nachylenia) w
stosunku do linii krawedzi obudowy, po czym mocno
dokreci¢ dolng $rube mocujaca podstawy. (Rys. 10i 11)
UWAGA

Podczas uzywania prowadnicy umiesci¢ $rube po
przeciwnej stronie nachylonej czesci. (Rys. 12)

Pyt powstajacy podczas pracy

=

=

U-WAGA
O Aby zapobiec niebezpieczenstwu wypadku, kiedy

urzadzenie nie jest uzywane, nalezy je wytaczy¢ i wyjac
wtyczke z gniazdka sieciowego.

O Zalecenia dotyczace korzystania z kolektora pytu oraz

odtamkéw zamieszczone zostaty w instrukciji obstugi
kolektora.

Polski

Pyt powstajgcy podczas pracy z urzadzeniem moze by¢
szkodliwy dla zdrowia uzytkownika. Nalezy zastosowac
jeden z zalecanych ponizej sSrodkéw ochronnych.

a) Nosi¢ maske przeciwpytowa
b) Uzywaé zewnetrznego urzadzenia stuzacego do
odprowadzania pytu

Korzystajac z zewnetrznego systemu usuwania pytu,
nalezy podtgczyé gumowg ztgczke (akcesorium
zewnetrznego systemu usuwania pytu) z koncem weza
tego systemu.

Nastepnie potaczy¢ drugi koniec gumowej ztaczki z
elementem przytacza weza, ktéry znajduje sie w tylnej
czesci wyrzynarki. (Rys. 13)

WYBOR OSTRZA

1.

Akcesoria

Aby zapewni¢ maksymalng wydajno$¢ pracy urzadzenia,
niezwykle wazny jest wybor ostrza najlepiej
odpowiadajgcego rodzajowi i grubosci cietego materiatu.
W zestawie jako akcesorium standardowe znajduje sie
jeden rodzaj ostrzy. Numer ostrza jest wygrawerowany
na kazdym z nich w poblizu koncowki stuzacej do
zamontowania.

Nalezy wybra¢ odpowiednie ostrze zgodnie z
informacjami podanymi w Tabeli 1.

Odpowiednie ostrza dostepne na rynku (Rys. 14)

W urzadzeniu mozna wykorzystywaé wiekszo$¢ ostrzy
dostepnych na rynku. Jak pokazano na Rys. 14, istniejg
nastepujgce ograniczenia dotyczace wymiaréw ostrzy:
O Grubos¢ : L2 ... Ponizej 1,6mm

O Szerokosé: L3 ... 6,3mm

WSKAZOWKA

Do ciecia materiatdw o duzej grubosci nalezy uzywac
wytacznie oryginalnych ostrzy HITACHI, posiadajacych
nachylenie pokazane na Rys. 4-A lub B.

Tabela 1 Lista odpowiednich ostrzy

Materiat do cigcia Jako$¢ materiatu

Nr ostrza

Nr 1 lub nr 31 (ptyta o duzej grubosci) lub nr 41

Drewno Drewno (plyta o duzej grubosci) lub nr 2 (plyta cienka)
Sklejka Nr 3 lub nr6

Ptyta zelazna Ptyta ze stali miekkiej Nr 6

Metale niezelazne Aluminium, miedz, mosiadz Nr 6

Zywica fenolowa, melaminowa itp.

Nr 4 (ptyta o duzej grubosci) lub nr 6 (ptyta cienka)

Zywice syntetyczne

Chlorek winylu, zywica akrylowa itp.

Nr 2 lub nr 4 (ptyta o duzej grubosci) lub nr 6

(ptyta cienka)
Styrol piankowy itp. Nr 2
Karton, papier falisty Nr 2
Masy widkniste Twarda ptyta pilSniowa Nr 5 lub nr 6
Ptyta pilsniowa Nr 6
Twarda guma Nr 2
Inne
Ptytka tupkowa Nr5
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KONSERWACJA | INSPEKCJA

1. Kontrola stanu ostrza
Uzywanie ostrza stepionego lub uszkodzonego powoduje
zmniejszenie wydajnosci pracy urzadzenia i moze
doprowadzi¢ do przecigzenia silnika. Ostrze powinno
zosta¢ wymienione na nowe, kiedy tylko zostanie
stwierdzone, ze jest stepione.

2. Sprawdzanie $Srub mocujacych
Regularnie sprawdzaj wszystkie mocujace $ruby i upewnij
sie, ze sag mocno przykrecone. Jesli ktéras z nich sie
obluzuje, natychmiast jg przykre¢. Zaniedbanie tego
moze spowodowac powazne zagrozenie.

3. Konserwacja silnika
Wirnik silnika jest sercem narzedzia.
Zadbaj, by wirnik nie zostat uszkodzony i nie zawilgotniat
lub pokryt sie olejem.

4. Wymiana przewodu zasilajacego
Jezeli przewdd zasilajgey urzadzenia zostat uszkodzony,
musi ono zosta¢ przekazane do Autoryzowanego Punktu
Serwisowego Hitachi w celu wymiany przewodu.

5. Serwisowanie
W przypadku uszkodzenia elektrycznego nalezy
skontaktowa¢ sie z Autoryzowanym Punktem
Serwisowym.

6. Lista czesci zamiennych

WAGA

Naprawa, modyfikacje i przeglady narzedzi elektrycznych
Hitachi musi by¢ wykonywane przez Autoryzowane
Centrum Obstugi Hitachi.
Ta lista czgsci bedzie przydatna jesli zostanie wreczona
wraz z narzedziem, gdy zgtosimy sie do naprawy lub
przegladu w Autoryzowanym Centrum Obstugi Hitachi.
Podczas uzytkowania i konserwacji narzedzi
elektrycznych musza by¢ przestrzegane przepisy i
standardy bezpieczenstwa.

MODYFIKACJE
Narzedzia elektryczne Hitachi sg ciagle ulepszane i
modyfikowane w celu wprowadzania najnowszych
osiggnie¢ nauki i techniki.
W zwigzku z tym pewne czegéci moga ulec zmianom bez
uprzedzenia.

WSKAZOWKA

W zwiazku z prowadzonym przez Hitachi programem badan
i rozwoju, specyfikacje te moga sie zmieni¢ w kazdej chwili
bez uprzedzenia.

Informacja dotyczaca poziomu hatasu i wibracji
Mierzone wartosci byto okreslone wedtug EN60745 i
zadeklarowane zgodnie z ISO 4871.

[FCJ65V3]

Zmierzony poziom dzwieku A: 96 dB (A)
Zmierzone cisnienie akustyczne A: 85 dB (A)
Niepewnos$¢ KpA: 3 dB (A)

Uzywaj ochraniacza uszu.

Typowa warto$¢ skuteczna przy$pieszenia wynosi:
7,6 m/s?
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ALTALANOS BIZTONSAGTECHNIKAI ELOIRASOK

FIGYELEM!

Olvassa végig az utasitasokat

Az alabbi utasitasok be nem tartdsa dramditést, tizet és
sulyos sériilést okozhat.

Az alabbi figyelmeztetésekben szerepl6 “elektromos
szerszamgép” kifejezés az 6n - haldzatrdl lizemeltetett
(vezetékes) vagy akkumulatoros (vezeték nélkdili) - elektromos
szerszamgépére vonatkozik.

ORIZZE MEG AZ UTASITASOKAT
1) A munkahely

2

a)

b)

c)

A munkahelyet tartsa tisztan, és megfeleléen
vilagitsa meg.

A tulzsufolt és sétét munkahelyek vonzzak a
baleseteket.

Az elektromos szerszamgépeket ne hasznalja
robbanasveszélyes légtérben, példaul gyalékony
folyadékok, gazok vagy por mellett.

Az elektromos szerszamgépek szikrakat
bocsathatnak ki, melyek berobbanthatjak a jelenlévé
port.

A szerszamgép miikodtetése kdzben tartsa tavol
a gyermekeket és a koriilallokat.

A figyelemelvonds a szerszamgép feletti kontroll
elvesztését okozhatja.

Erintésvédelem

a)

b)

c)

d)

e)

Az elektromos szerszamgép dugaszanak
illeszkednie kell a halézati csatlakozoéaljzatba.
Semmilyen koriilmények k6zo6tt ne médositsa a
dugaszt.

Ne hasznaljon semmilyen atalakité dugaszt a
foldelt elektromos szerszamgéppel.

A mddositas nélkili dugaszok és a megfelel6 aljzatok
csbkkentik az elektromos aramlités veszélyet.
Ugyeljen arra, hogy munka kdzben ne érintsen
meg foldelt felileteket, pl. csévezetékeket,
flitétesteket, tiizhelyeket vagy
hiitéberendezéseket.

Ha a kezel6 teste féldelve van, az aramlités veszélye
megné.

Az elektromos szerszamgépeket ne tegye ki es6
vagy nedvesség hatasanak.

Az elektromos szerszamgépbe keriilé viz néveli az
dramlités veszélyét.

Ne rongalja meg az elektromos csatlakozékabelt.
A szerszamgépet ne hordozza a kabelnél fogva,
és a villasdugoét soha ne a kabelnél fogva huzza
ki a dugaszoléaljzatbol.

Védje a kabelt a magas hémérséklettdl, olajtol és
az éles sarkoktol.

A sériilt vagy 6sszegabalyodott vezetékek névelik az
elektromos aramtités veszélyét.

Ha a szabadban kell munkat végeznie, mindig
csak az erre a célra alkalmas hosszabbité kabelt
hasznaljon.

A Kiiltéri haszndlatra alkalmas hosszabbitd hasznalata
csOkkenti az elektromos aramtités veszélyét.

Magyar

3) A testi épség védelme

4)

a)

b)

-

c)

d

=

e)

g)

Mindig figyeljen oda a végzett munkara. Az
elektromos szerszamgéppel végzett munka teljes
figyelmet igényel.

Ne hasznalja a késziiléket, ha nem érzi
kipihentnek magat, ha kabitészer, alkohol vagy
gyogyszer hatasa alatt all.

Egy pillanatnyi figyelmetlenség is sulyos sériilést
okozhat.

Hasznaljon védofelszerelést. Mindig hasznaljon
véddszemiiveget.

A védbfelszerelések, pl. a pormaszk, a csuszasbiztos
biztonsagi cipd, a védbsisak és a fiildugo hasznalata
csbkkenti a sériilésveszélyt.

Keriilje a gép véletlenszerii beinditasat. Miel6tt a
csatlakozé dugét a dugaszoléaljzatba bedugja,
mindig gy6z6djék meg rola, hogy a késziilék ki
van kapcsolva.

Ne tartsa ujjat az indité kapcsolon, ha hordozza a
készliléket, és ne csatlakoztasson bekapcsolt
készliléket az dramforrdsra.

Miel6tt a gépet bekapcsolja, mindig ellenérizze,
hogy kivette-e a késziilékbdl a szerszambeallito-
illetve befogdkulcsot.

A forg6 alkatrészben maradt szerszambeallité- vagy
befogdkulcs személyi sériilést okozhat.

Ne nyujtsa ki a kezét tul nagy tavolsagra. Munka
kdzben mindig alljon stabilan, és 6rizze meg az
egyensulyat.

Igy a véaratlan helyzetekben sem veszti el a szerszam
feletti uralmat.

Viseljen megfelelé munkaruhat. Munka kézben
ne viseljen b6 O6lt6zéket vagy ékszert. Hajat,
ruhazatat és kesztydjét tartsa tavol a mozgé
alkatrészektol.

A bé dltézéket, ékszereket vagy a hosszu hajat a
mozgo alkatrészek elkaphatjak.

Ha a késziilék rendelkezik porelszivasi, illetve -
gyljtési lehetéséggel, ligyeljen ra, hogy azok
megfeleléen legyenek csatlakoztatva és
hasznalva.

A fenti eszk6z6k hasznélata csSkkenti a por okozta
veszélyt.

Az elektromos szerszamgép hasznalata és
karbantartasa

a)

b)

-

c)

Ne eréltesse a szerszamot. Mindig az
alkalmazasnak megfelel6 szerszamot hasznaljon.
A megfelel6 szerszamgép nominalis
teljesitményszinten jobban és biztonsagosabban
mdkédik.

Ne haszndlja a szerszamot, ha a kapcsol6 azt
nem kapcsolja megfelelGen be, illetve ki.

A kapcsoléval nem szabalyozhaté szerszamgép
veszélyes, és azt meg kell javitani.

Mindig htizza ki a dugaszolé aljzatbél a csatlakoz6
dugét, miel6tt a késziiléken bedllitasokat végezne,
kicserélné a tartozékokat, vagy miel6tt eltarolna
a késziiléket.

A fenti biztonsdgi dvintézkedések csékkentik a
készlilék véletlenszerli bekapcsolasanak veszélyét.
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d) A hasznalaton kiviili szerszamokat tarolja
gyermekek altal nem hozzaférhet6 helyen, és ne
engedje, hogy a késziiléket az lizemetetéshez
nem ért6é személyek hasznaljak.
A gyakorlatlan hasznalo kezében a szerszamgépek
kilénésen nagy veszélyt jelentenek.
A szerszamgépek karbantartasa. Ellendrizze a
mozgo alkatrészek illesztését, rogzitését, az
alkatrészek esetleges repedését és minden olyan
tulajdonsagot, mely hatassal lehet a
munkavégzésre.
Meghibasodas esetén hasznalat el6tt javitassa
meg a késziiléket.
A nem megfelelé karbantartas sok balesetet okoz.
f) A vagoészerszamokat mindig tartsa élesen és
tisztan.
A megfelel6ben karbantartott - éles vagoééli-
vdgoszerszamok kisebb eséllyel gérblilnek el, és
kdénnyebben iranyithatok.

€]

-

MUSZAKI ADATOK

g) Hasznalja a szerszamgépet és a furofejeket stb.
az utasitasoknak és az adott szerszamgép
rendeltetésének megfelel6en, mindig figyelembe
véve a munkakoriilményeket és az elvégzendd
munka jellegét.

A szerszamgép rendeltetéstél eltéré hasznalata
veszélyt okozhat.

5) Javitas
a) A szerszamot csak - eredeti cserealkatrészeket
hasznal6 - szakképzett személlyel javittassa.
gy biztosithaté a szerszamgép biztonsdgos
lizemeltetése.

OVINTEZKEDES

A gyermekeket és a felligyeletre szorulé személyeket
tartsa tavol az elektromos szerszamgéptol.

A hasznalaton kiviili szerszamgépeket gyermekektdl és
felligyeletre szorulé személyektdl elzarva kell tartani.

Modell FCJ65V3 FCJ65S3
Feszlltség (terilet szerint)* (110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V)~,
Névleges teljesitményfelvétel* 400W*
Maximalis vagasi mélység L4 Fa: 6§mm

agyacél: 6mm
Uresjarati fordulatszam 0 - 3000 perc™! 3000 perc™!
Vagasi hossz 18mm
Minimalis vagasi sugar 25mm
Suly (tapkabel nélkul) 1,5kg

* Sprawdz nazwe produktu, jako ze ulega ona zmianie w zaleznosci od miejsca zakupu.

STANDARD TARTOZEKOK

AZ UZEMBEHELYEZES ELOTTI TENNIVALOK

(1) FUrészlap 31 SzZ. c..eoveeiiieiieeiee e 1

Vastag faanyag vagasahoz
(2) Forgacsvedé pajzs
(8) Forgacsveédo fedél
(4) Hatszogletl dugokulcs .
A standard tartozékok el6zetes tajékoztatas
valtozhatnak.

nélkil

TETSZES SZERINT VALASZTHATO
TARTOZEKOK (Kiilon megrendelésre)

(1) Flrészlapok, 1 -6, 31* sz.
* A 31. sz. flirészlap standard tartozék.
(2) Vezetéelem

A tetszés szerint valaszthaté tartozékok elézetes bejelentés

nélkll barmikor valtozhatnak.

ALKALMAZASOK

O Kulénféle flirészaru vagasa és belsd nyilas kivagasa
O Lagyacél, aluminium és rézlemezek vagasa

O Milgyantak, példaul fenolgyanta és vinilklorid vagasa
O Vékony és lagy épitéanyagok vagasa
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1.

Aramforras

Ugyeljen ra, hogy a késziilék adattablajan feltiintetett
feszlltség értéke megegyezzen az alkalmazni

kivant halézati feszultséggel.

2. Halozati kapcsol6

Ugyelien ra, hogy a halézati kapcsolé Kl allasba legyen
kapcsolva. Ha a csatlakozédugét ugy csatlakoztatja a
dugaszoldaljzatba, hogy kdzben a halézati kapcsolé BE
allasban van, a kéziszerszdam azonnal mik&édésbe 1ép,
ami sulyos balesetet idézhet el6.

3. Hosszabbité vezeték

Ha a munkaterilet az aramforrastol tavol talalhato, akkor
egy megfelelé keresztmetszetl és teljesitményl
hosszabbité vezetéket kell alkalmazni.

A FURESZLAP FELSZERELESE

1.

Haszndlja a tartozék hatszdgletli imbuszkulcsot a
firészlap hernyécsavarjainak meglazitasara a flirészlap
befogészerkezeten az 1(a). abran bemutatottak szerint.

2. Aflrészlapot a vagoélével elérefelé tartva, helyezze be a

flrészlap felszereld részét a beszliré horonyba, amig az
nem érinti a horony aljat.

3. Az 1(b). dbran bemutatottak szerint szorosan rogzitse

az oldalso csavart.



VIGYAZAT

O A meglazult hernyécsavarok a fiirészlap karosodasat
okozhatjak. Mindig gy6z6djon meg rdéla, hogy a
herny6csavarok biztonsagosan meghuzasra keriltek.
Mindig gy6z6djén meg réla, hogy a beszuré horony
tiszta és flirészportél mentes, hogy biztositani lehessen
a flrészlap megfeleld beszerelését és a hernydcsavar
megszoritasat.

4. A hatszogletli imbuszkulcs tarolasa

(1) Tegye bele a f6egység oldalan levé lregbe a rovidebbik
oldalat vizszintesen tartva a 2 dbran bemutatottak szerint.

(2) Forditsa el a behelyezett imbuszkulccsal és rogzitse a 2
abran bemutatottak szerint.

A VEZETIHENGER BEALLITASA

A 3. abran bemutatott vezet6gorgét arra alkalmazzak, hogy

megvédje a flrészlapot az eltoréstdl. Hasznalat el6tt allitsa

be a vezet6gorgét a kdvetkezd eljarasok szerint:

(1) Lazitsa meg a tarté hernydcsavarjat a tartozék
imbuszkulccsal.

(2) Finoman csuUsztassa a vezet6gorgét, amig a gérgé hornya
enyhén érinti a flrészlap hatuljat.

MEGJEGYZES

A gyarbol torténd kiszallitaskor korllbellil 3mm hézag

van a gorgé és a flirészlap kdzott.

(3) Szorosan huzza meg a tarté hernyécsavarjat.

VIGYAZAT

O A vezetébgorgd csak olyan flrészlapokhoz
hasznalhato, amelyeknek hatul 50 mm-nél hosszabb
egyenes vonaluk van. (4A és 4B abra) Amikor mas
tipusu flrészlapokat hasznal (4C abra), csUsztassa
a vezet6gorgdt hatrafelé ugy, hogy az ne érintse a
flrészlapot.

O Vastag tablak vagasakor vagy folyamatos vagasi
miveletek végzése esetén haszndlja a 4A, 4B
abrakon bemutatott flrészlapot és gy6z6djon meg
réla, hogy beadllitotta a vezet6gorgét.

FORGACSFEDEL POZiCIONALASA

1. Forgacsfedél
Hasznélja a forgacsfedelet a vagott reszecskék
repllésének csokkentésére és a flrész koénnyd
mUkodtetésére.
Csusztassa el a forgacsfedelet, mikdzben enyhén nyomja
annak ellilsé szakaszat.
A forgacsfedél harom helyzetbe allithaté be a 5. abran
bemutatottak szerint.

2. Aforgacsfedél helyzetének megvalasztasa
Allitsa a forgacsfedelet az elsé |épéshez, amikor
csatlakoztatja vagy eltavolitja a flirészlapot.
Allitsa a forgacsfedelet a masodik 1épéshez, amikor
faanyagokat vag.
Allitsa a forgacsfedelet a masodik vagy harmadik
Iépéshez, amikor fémanyagokat, mint példaul acélt vag.

VIGYAZAT

O A szerszam Uzemeltetésekor mindig alsé helyzetben
tartsa a forgacsfedelet.

O Viselien védészemiiveget, még akkor is, ha forgacsfedelet
hasznal.

Magyar

A FURESZLAP MUKODESI SEBESSEGENEK
17 Y N— (CSAK FCJ65V3)

MEGJEGYZES

A flirészlap mikodési sebessége az FCJ65S3 esetén

nem allithaté.
A flrészlap mlkoédési sebessége 0 - 3.000 perc-!
tartomanyon belul llithatd, aszerint, hogy milyen mértékben
nyomija be az inditékapcsolét. Valassza ki a megmunkalando
anyaghoz és/vagy a munkakdrilményekhez megfeleld
sebességet.
A folyamatos mlkddés eléréséhez teljesen hizza hatra az
inditékapcsolot és nyomja be a megallitét. Ezutan forditsa el
a sebességdllitoé gombot a flirészlap kivant mikodési
sebességének bedllitasahoz.
MEGJEGYZES
A sebességallité gomb korllbelll 1,5 fordulatot fordul. A
kapcsolo Kl allasba forditasahoz huzza meg ismét az
inditékapcsolot a megallitd kioldasahoz, és engedije el az
inditékapcsolot.

VAGAS

VIGYAZAT

O Flrészeléskor az alaplemeznek szorosan kell érintkeznie
az anyag felUletével, és a flirészlapot derékszdgben kell
tartani. Ha az alaplemez elkulénul az anyagtol, az a
flrészlap térését okozhatja.

O Amikor vag, mikdzben az eliils6 fellletet tartja, legyen
6vatos a flirészlap mozgatasaval, és tartsa szorosan a
felsd részt.

1. Egyenes vonall vagas

(1) A pontos egyenes vonall vagéas biztositasahoz

alkalmazza az opcionalis tartozék vezetélécet a 6. abran

bemutatottak szerint.

Hasznalja a forgacsvédét a faanyagok vagasi felllete

durvasaganak csokkentésére. Csatlakoztassa a

forgacsvédoét az alaplemez ellilsé szakaszatol valéd

behelyezéssel, amig a helyére nem kattan. (7. abra)

VIGYAZAT

A forgacsvédd hasznélatakor dllitsa az alaplemezt az

elllsd helyzetbe.

2. Kor vagy koriv vagasa
A hatékony vagas biztositasahoz alkalmazza az
opcionalis tartozék vezetdlécet és szeget vagy facsavart
a 8. abran bemutatottak szerint.

A vezetbléc felszerelésekor lazitsa meg az alaplemez
alsé csavarjat és tolja az alaplemezt annyira el6re,
amennyire az megy.

3. Fiirészelés gorbe vonal mentén
Kis koriv kivagasakor csOkkentse a gép megfeleld
elétolasi sebességét. Ha a gép el6tolasa tul gyors, a
flrészlap eltorhet.

4. Fémes anyagok vagasa
Mindig hasznaljon megfeleld vagasi adalékot (orsoolajat,
szappanos vizet, stb.). Amikor folyékony vagasi adalék
nem all rendelkezésre, hasznaljon zsirt a vagandé anyag
hatsé fellletén.

5. Bels6 nyilas kivagasa

Flrészaruban

A flrészlap haladasi iranyat a fa erezetéhez igazitva

végezze a vagast Iépésrdl Iépésre haladva, amig be nem

fejezte a belsé nyilas kivagasat a faanyag kézepén. (9.

abra)

@

R

=
=

26



Magyar

(2) Mas anyagban
Amikor belsé nyilas kivagasat végzi flrészarutol eltérd
mas anyagban, elészor furjon egy lyukat furéval vagy
hasonlé szerszammal, ahonnan a vagast elkezdheti.
. SzOgben térténé vagas
Allitsa a forgacsfedelet az elsé lépéshez. (5. abra)
A d6lésszdg bedllitdsahoz lazitsa meg az alaplemez alsé
csavarjat, tolja el az alaplemez helyzetét a félkor alaku
rész oldals6 hornyaig, allitsa egy vonalba az alaplemez
félkdr alaku részén levé skdalat (a skalara gravirozott
szamok jelzik a d6lésszdget) a burkolat peremvonalaval,
és alaposan huzza meg az alaplemez als6 csavarjat. (10.
és 11. abra)
VIGYAZAT
A vezetbléc hasznalatakor dllitsa a csavart a dél6 oldal
ellentétes oldalara. (12. abra)
7. Miikédés soran keletkezett por
VIGYAZAT
O A balesetek megel6zéséhez kapcsolja ki a kapcsoldt, és
huzza ki a dugaszt az aramellatasbol, amikor nincs
hasznélatban.
O A porgyljté hasznalatara és a vagasi hulladékra
vonatkozé utasitasokért kérjik, olvassa el a porgy(jté
kezelési kézikonyvét.

A normal mikédés sordn keletkezett por karosan
befolydsolhatia a kezel6 egészségét. A kévetkezbk
valamelyike javasolt.

a) Poralarc viselése
b) Kiils6 porgyiijté berendezés hasznalata

A kulsé porgyljté felszerelés haszndlata kozben
csatlakoztassa a gumi adaptert (a kilsé porgyUjtd
felszerelés része) a csé kilsé porgydijté alkatrész feldli
végénél.

Ezutan csatlakoztassa a gumi adapter masik végét a
szUroflirész hatso részén 1évé csé tartozék alkatrészhez.
(Lasd a 13. abra)

A FURESZLAPOK KIVALASZTASA

1.

Alaptartozékként szallitott fiirészlapok
A maximalis mikddési teljesitmény és a lehetd legjobb
eredmények biztositdsa érdekében nagyon fontos a
vagandé anyag tipusahoz és vastagsagahoz legjobban
igazodo flrészlap kivalasztasa. Egy flrészlap tipus van
biztositva standard tartozékként. A flirészlap szama be
van gravirozva az egyes flirészlapok befogasa mellett.
Az 1. tablazat alapjan valassza ki a megfelel6
flrészlapokat.
Elfogadhat6 kereskedelmi fiirészlapok (15. abra)
Ez a gép olyan konstrukcioju, hogy elfogadja a szabad
piacon kaphat6 legtdébb flrészlapot. A 13. abran
illusztraltak szerint a flirészlap méretkorlatozasai a
kovetkezok:
O Vastagsag: L2 ... Kevesebb, mint 1,6mm
O Szélesség: L3 ..... 6,3mm

L4 ... 8mm

MEGJEGYZES

Vastag anyagok vagasakor haszndljon eredeti HITACHI
flrészlapokat, amelyek délése a 4-A vagy B abran
bemutatottak szerinti.

1. tablazat Megfelel6 flirészlapok listaja

Vagando anyag Anyagmindség

Flrészlap sz.

Altalanos faanyag

1 sz. vagy 31. sz. (vastag lemez) vagy 41. sz.

Faanyag (vastag lemez) vagy 2. sz. (vékony lemez)
Rétegelt lemez 3. sz. vagy 6. sz.

Vaslemez Lagyacél lemez 6. sz.

Nemvas fém Aluminium, réz, sargaréz 6. sz.

Fenolgyanta, melamingyanta, stb.

4. sz. (vastag lemez) vagy 6. sz. (vékony lemez)

2. sz. vagy 4. sz. (vastag lemez) vagy 6. sz.

Migyanta Vinilgyanta, akrilgyanta, stb. (vékony leme?)
Habositott sztirol, stb. 2. sz.
Karton, hullampapir 2. sz.

Celluloz Kemény farostlemez 5. sz. vagy 6. sz.
Farostlemez 6. sz.

Egyebek Keménygumi 2. sz.
Pala 5.8z
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Magyar

ELLENORZES ES KARBANTARTAS

1. Afiirészlap ellenérzése
Eletlen vagy sériilt flirészlap tovabbi hasznalata csdkkenti
avagas hatékonysagat és a motor tulterhelését okozhatja.
Cserélje ki a flrészlapot egy Ujra, amint észreveszi, hogy
az tulzottan elkopott.
2. A rogzité csavarok ellenérzése
Rendszeresen ellendrizzen minden rogzité csavart, és
tgyelien ra, hogy azok megfeleléen meg legyenek
szoritva. Minden meglazult csavart azonnal szoritson
meg. Ennek elhanyagolasa sulyos veszélyeket hordoz
magaban.
3. A motor karbantartasa
A motor tekercselése az elektromos szerszam ,szive”.
Gondosan ugyeljen ra, hogy a tekercselés ne sériljon,
illetve ne kertljon kapcsolatba olajjal vagy vizzel.
4. A halézati kabel cseréje
Ha a szerszamgép halézati kabele megrongalodik, akkor
azt csere céljabdl vissza kell juttatni a Hitachi Szerz6déses
Szerviz Kézpontba.
5. Szerviz
A szerszamgép meghibasodasa esetén forduljon
hivatalos markaszervizhez.
6. Szervizelési alkatrészlista
FIGYELEM
A Hitachi kéziszerszamok javitasat, modositasat, illetve
ellenérzését kizarélag Hitachi szakszervizben szabad
elvégeztetni.
Ez az alkatrészlista a szerszam javitdsra vagy egyéb
karbantartasra egy Hitachi szakszervizbe torténé
bevitelekor jelent segitséget.
A kéziszerszamok lizemeltetése és karbantartésa soran
be kell tartani az adott orszagban érvényes biztonsagi
_elGirasokat és szabvanyokat.
MODOSITASOK
A Hitachi kéziszerszamok alland6 tokéletesitéseken
mennek at, hogy alkalmazni tudjék a legUjabb miszaki
fejlesztések eredményeit.
Eppen ezért egyes alkatrészek elSzetes bejelentés nélkil
megvaltozhatnak.

MEGJEGYZES

A HITACHI folyamatos kutatasi és fejlesztési programja
kovetkeztében az itt szerepld miiszaki adatok el6zetes
bejelentés nélkil valtozhatnak.

A kornyezeti zajra és vibraciora vonatkozoé informaciok
A mért értékek az EN60745 szabvanynak megfeleléen
kerliltek meghatarozasra és az ISO 4871 alapjan keriinek
kozzétételre.

[FCJ65V3]

Mért A hangteljesitmény-szint: 96 dB (A)
Mért A hangnyomas-szint: 85 dB (A)
Bizonytalansag KpA: 3 dB (A)

Viseljen hallasvédelmi eszkozt.

A jellemzé sulyozott gyorsulds négyzetes kozépértéke:
7,6 m/s?
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VSEOBECNE BEZPECNOSTNi PREDPISY

UPOZORNEN:I!

Prostudujte si vSechny pokyny

NedodrZovani véech niZe uvedenych pokyni miize zplsobit
uraz elektrickym proudem, vznik poZaru a/nebo vazné
zranéni.

Pojem “elektrické naradi” ve vsech niZe uvedenych
upozornénich se vztahuje na elektricky pohanéné naradi

pripojené (pomoci privodni Sridiry) k elektrické siti nebo na

Xxo

elektrické (bezsritirové) naradi pohanéné akumulatorem.

DODRZUJTE TYTO POKYNY
1) Pracovni prostor

2)

29

a)

b)

c)

Udrzujte pracovni prostor v Cistoté a zajistéte
jeho dobré osvétleni.

Neusporddany pracovni prostor a neosvétlené plochy
mohou byt pricinou nehod.

Neprovozujte elektrické naradi ve vybusnych
prostredich, jako je napftiklad prostor s vyskytem
hoflavych kapalin, plynti nebo prachu.

Pri provozu elektrického naradi vznikaji jiskry, které
mohou vznitit prach nebo vypary.

Zajistéte, aby se pri provozu elektrického naradi
nezdrzovaly v blizkosti déti nebo okolostojici
osoby.

Odvedeni pozornosti mizZe zplsobit ztratu kontroly
nad naradim.

Elektricka bezpeénost

a)

b)

c)

d)

e)

Zastréky elektrického naradi musi odpovidat
pouzivané zasuvce.

Nikdy jakymkoli zplisobem neupravujte zastréku.
Nepouzivejte jakékoli rozvodné zastréky s
uzemnénym (ukostfenym) elektrickym naradim.
Pdvodni neupravené zastréky a vhodné zasuvky
snizuji nebezpeci urazu elektrickym proudem.
Vyvarujte se kontaktu s uzemnénymi nebo
ukostfenymi plochami, jako jsou napf. trubky,
radiatory, sporaky a chladnicky.

Vznika zvysené nebezpecli urazu elektrickym
proudem, pokud je Vase télo uzemnéné nebo
ukostrené.

Nevystavuijte elektrické naradi desti nebo mokrym
podminkam.

Voda, ktera vnikne do elektrického naradi, zvysuje
nebezpeci drazu elektrickym proudem.
Nezachazejte s pfivodni $idrou nevhodnym
zptisobem. Nikdy nepouzivejte pfivodni Siitiru pro
noseni, tahani nebo vypojovani elektrického
naradi.

Zajistéte, aby se pfivodni $idra nedostala do
kontaktu se zdroji tepla, olejem, ostrymi hranami
nebo pohybujicimi se ¢astmi.

Poskozené nebo zauzlené privodni Sridry zvysSuji
nebezpeci urazu elektrickym proudem.

P¥i praci s elektrickym naradim ve vnéjsich
prostorach pouzivejte prodluzovaci $intru
vhodnou pro venkovni pouziti.

Pouziti pfivodni $ridry vhodné pro venkovni prostredi
sniZuje nebezpecli urazu elektrickym proudem.

3)

4)

Bezpeénost osob

a) Bud'te pri praci vzdy pozorni, sledujte provadénou

praci a béhem prace s elektrickym naradim

postupujte rozumné.

Nepouzivejte elektrické naradi v ptipadé tnavy

nebo pod vlivem drog, alkoholu nebo 1ék.

Pouhy okamZik nepozornosti pfi praci s elektrickym

naradim mdZe zplsobit vaZné zranéni.

Pouzivejte ochranné pomiicky. VZdy pouzivejte

ochranu zraku.

Ochranné pomucky, jako jsou protiprachova maka,

obuv s neklouzavou Upravou podrazky, ochranna

prilba nebo chranice sluchu pouZité pro vhodné
podminky sniZi nebezpeci zranéni.

c) Zajistéte, aby nedoslo k nahodnému spusténi

naradi. Zabezpecte, aby vypina¢ byl pred

zapojenim do sité v poloze vypnuto.

Noseni elektrického naradi s prstem na vypinaci a

pripojovani elektrického naradi s vypinacem v poloze

zapnuto mizZe zplsobit nehody.

Pred zapnutim elektrického naradi vymontujte

v§echny sefizovaci klice.

Kli¢ upevnény na otacejici se ¢asti elektrického naradi

mdZe zplsobit zranéni osob.

e) Zajistéte nalezitou stabilitu pfi praci. Béhem prace
je treba vzdy zaujmout nalezity a stabilni postoj.
Tim se dosahne lepsiho ovladani elektrického naradi
v neocekdvanych situacich.

f) P¥i praci pouzivejte vhodny odév. Nepouzivejte

volny odév nebo Sperky. Zajistéte, aby se Vase

vlasy, odév nebo rukavice nedostaly do kontaktu

s pohybujicimi se ¢astmi naradi.

Volny odév, Sperky nebo dlouhé viasy se mohou

zachytit do pohybujicich se ¢asti.

Pokud se pouzivaji zafizeni pro pfipojeni odsavani

prachu a sbérnych zatizeni, zajistéte jejich

spravné zapojeni a pouziti.

Pouzivejte tato zafizeni pro sniZeni nebezpedi, ktera

vznikaji v prasném prostredi.

b

-

d

-

-

[¢)

Pouziti a oSetfovani elektrického naradi

a) Netlaéte na elektrické naradi. Pro Vas zplsob
pouziti zvolte spravné elektrické naradi.

Spravné elektrické naradi provede praci lépe a
bezpecnéji rychlosti, pro které bylo konstruovano.
Nepouzivejte elektrické naradi, pokud vypinaé
neni funkéni.

Jakékoli elektrické naradi, které nelze ovladat
vypinacem, je nebezpecné a je treba je opravit.

c) PFi provadéni jakychkoli nastaveni, zméné
prislusenstvi nebo uskladinovani elektrického
naradi odpojte vzdy zastréku ze zdroje energie.
Tato preventivni bezpecnostni opatifeni sniZuji
nebezpeci nahodného uvedeni elektrického naradi
do chodu.

Ulozte nepouzivané elektrické naradi mimo dosah
déti a nedovolte, aby osoby, které nejsou
seznameny s provozem elektrického naradi a s
témito pokyny, toto elektrické naradi pouzivaly.
Elektrické naradi je v rukou nevyskoleného uZivatele
nebezpecné.

b)

-

d

-



e) Provadéjte udrzbu elektrického naradi.
Zkontrolujte elektrické naradi, zda je spravné
sefizené nebo nedochazi k vaznuti chodu
pohybujicich se ¢€asti, zda nejsou néjaké casti
poskozené a zda nevznikly jakékoli jiné poruchy,
které mohou negativhé ovlivnit provoz
elektrického naradi.

V pfipadé poskozeni si nechejte elektrické naradi
pred pouzitim opravit.

Velky pocet nehod je zplisobeno nedostatecnou
udrzbou elektrického naradi.

f) Udrzujte fezné nastroje ostré a Cisté.

Spravnym zpusobem udrZované rezné ndstroje s
ostrymi brity maji mensi sklon k uvaznuti a snadnéji
se pri préci oviadaji.

g) Pouzivejte elektrické naradi, pFislusenstvi,
nastavce nastroje atd. ve shodé s témito predpisy
a zpUsobem stanovenym pro jednotlivy typ
elektrického naradi a pfitom zohlednéte pracovni
podminky a druh provadéné prace.

Cestina

Pouziti elektrického naradi pro prace odlisné od
stanoveného ucelu pouZiti mdze zpudsobit
nebezpecné situace.

5) Servis
a) Nechejte si provadét servis Vaseho elektrického
naradi kvalifikovanymi opravafi a pritom
pouzivejte jen originalni nahradni dily.
Tim se zajisti zachovani bezpecnosti elektrického
naradi.

PREVENTIVNi OPATRENI

Zajistéte, aby déti a nemocné osoby se nezdrzovaly v
blizkosti.

Pokud se naradi nepouziva, je tieba je uskladnit mimo
dosah déti a nemocnych osob.

PARAMETRY
Model FCJ65V3 FCJ65S3
Napéti (podle oblasti)* (110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V)~,
Vstupni pfikon* 400W*
s N Drevo: 65mm
Maximalni hloubka fezu Mé&kKa ocel: 6rmm
Rychlost bez zatizeni 0 - 3000 min~! 3000 min-"!
Zdvih 18mm
Minimalni polomér fezu 25mm
Vaha (bez napéjeciho kabelu) 1,5kg

* Zkontrolujte, prosime, $titek na vyrobku. Stitek podiéha zménam v zavislosti na oblastech pouziti.

STANDARDNI PRISLUSENSTVIi

PRED POUZITIM

(1) LISt €. BT e 1
Pro fezivo velkych tloustek.

(2) Ochranny kryt proti odstépovani .

(3) Kryt proti tfiskam ...

(4) Kli¢ na vnitini Sestihrany ..

Standardni pfisluSenstvi podléha zménam bez upozornem

DOPLNKOVE PRISLUSENSTVi
(Prodava se zvlast)

(1) Listy,¢.1-¢.6,¢.31*
* Platek €. 31 je standardnim pfisluSenstvim.
(2) Vedeni
Doplriky podléhaji zménam bez pfedchoziho upozornéni.

POUZITI

Rezani réiznych dievénych prken a fezani otvord
Rezani desek z mékké oceli, hliniku a médi

Rezani syntetickych pryskyfic, jako je napt. fenolova
pryskyfice a vinylchlorid

Rezani tenkych a mékkych konstrukénich materialti

O 00O

1. Zdroj napéti
Ujistéte se, Ze pouzivany zdroj napéti splfiuje pozadavky
specifikované na Stitku vyrobku.

2. Spinaé
Ujistéte se, Ze spina¢ je v poloze vypnuto. Pokud je
zastréka zasunuta v zasuvce elektrického proudu a
spina¢ je v poloze ,ON“, nastroj zacne okamz ité
pracovat, a to mlze zpUsobit vazny Uraz.

3. Prodluzovaci kabel
Pokud je pracovisté vzdaleno od zdroje, pouzijte
prodluZovaci kabel o spravné tloustce a kapacité. Je
tfeba, aby prodluzovaci kabel byl co nejkratsi.

MONTAZ PILOVEHO PLATKU

1. Pro uvolhovani stavécich Sroubl platku na drzaku listu
pouzivejte Sestihranny kli¢ z pfisluSenstvi Obr.1(a).

2. Platek pridrzujte ostfim dopredu, upeviiovaci ¢ast platku
zasunte na doraz do zapadkové drazky.

3. Boc¢ni $roub upevnéte dle Obr.1(b).

UPOZORNENI

O V dusledku uvolnénych stavécich Sroubl mlze dojit k
poskozeni platku. Zajistéte, aby stavéci Srouby byly vzdy
fadné dotazeny. Zapadkovou drazku udrzujte v Cistoté a
zajistéte tak moznost fadného upevnéni platku a
stavéciho Sroubu. 20
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4. UlozZeni Sestihranného Sroubu

(1) Vlozte ho do otvoru na strané hlavni jednotky kratsi
stranou vodorovné dle Obr. 2.

(2) Kli¢ otocte a zajistéte dle Obr. 2.

SERIZENIi VODICi KLADKY

Vodici kladka dle Obr.3 se pouziva pro zajisténi stabilniho
chodu platku. Pted pouzitim vodici kladku sefidte
nasledujicim postupem:
(1) Stavéci Sroub drzaku uvolnéte Sestihrannym Sroubem z
pfislusenstvi.
(2) Vodici kladkou opatrné posouvejte, az se lehce dotkne
zadni ¢asti platku.
POZNAMKA
P¥i dodani ze zavodu je mezi kladkou a platkem mezera
cca 3 mm.
(3) Staveci Sroub drzaku fadné dotahnéte.
UPOZORNENI
O Vodici kladku Ize pouZit pouze u platkd s pfimou
zadni ryskou del$i nez 50mm. (Obr. 4A a 4B) Pri
pouziti jinych typl platkd (Obr. 4C) vodici kladku
zasurite dozadu tak, aby nebyla v kontaktu s platkem.
O P¥itezanitlustych desek nebo v pfipadé nepretrzitého
fezani pouzivejte platek dle Obr. 4A, 4B a zajistéte
nastaveni vodici kladky.

USTAVENi OCHRANNEHO KRYTU
(PROTI ODLETAVAJICIM PILINAM)

1. Kryt proti odlétavajicim pilinam
Pro zamezeni odlétavani pevnych ¢astic a snazsi obsluhu
pouzivejte ochranny kryt proti odlétajicim pilinam.
PFi zasouvani ochranného krytu mirné tlacte na jeho
predni ¢ast.
Ochranny kryt Ize nastavit ve tfech polohach dle Obr. 5.
2. Volba polohy ochranného krytu
Pfi nasazovani nebo demontazi platku méjte ochranny
kryt v prvni krajni poloze.
Pfi fezani dfevénych materiali méjte ochranny kryt ve
druhé poloze.
P¥i fezani kovovych materiald, napt. oceli, méjte ochranny
kryt ve druhé nebo tfeti poloze.
UPOZORNENI
O P¥ipraci s naradim méjte ochranny kryt ve spodni poloze.
O Ochranné bryle pouzivejte i v pfipadé, Ze je nasazen
ochranny kryt.

NASTAVENi PRACOVNi RYCHLOSTI LISTU
(POUZE U FCJ65V3)

POZNAMKA

U typu FCJ65S3 nelze pracovni rychlost platku nastavit.
Pracovni rychlost platku je nastavitelna v rozsahu 0 az 3,000 min-!
dle miry stlaceni spoustového spinace. Zvolte vhodnou
rychlost dle fezaného materidlu a/nebo pracovnich
podminek.
Pro zajisténi nepretrzitého provozu nadoraz stlacte spoustovy
spina¢ a zajistéte pojistkou. Poté otacejte ovladacem a
nastavte pozadovanou rychlost.
POZNAMKA
Ovladag¢em rychlosti Ize otacet o pfiblizné 1,5 otacky. Spinac
Ize VYPNOUT uvolnénim pojistky opétovnym stlacenim
spoustového spinace a jeho naslednym uvolnénim.
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REZANI

UPOZORNENI

O P¥ifezani musi byt zakladova deska v pevném kontaktu
s povrchem materidlu a platek nutno drzet pod pravym
Uhlem. Pokud se deska oddéli od materialu, mdze dojit
ke zlomeni platku.

O P¥i fezani a souc¢asném pridrzovani ¢elni plochy budte
opatrni na pohyblivy platek a pevné pridrzujte horni
Gast.

1. Pf¥imocaré fezani

(1) Pro zajisténi pfesného pfimocarého fezani pouzivejte
volitelné voditko z pfisluSenstvi dle Obr. 6.

(2) Pro snizeni drsnosti fezného povrchu dievénych materialu
pouzivejte ochranu proti otfeptim. Ochranu proti otfepfim
upevnite vloZzenim z predni ¢asti desky a zacvaknutim
nadoraz. (Obr. 7)

UPOZORNENI
Pfi pouziti ochrany proti otfeplim zékladovou desku
nastavte do pfedni polohy.

2. Rezani do kruhu nebo obloku
Pro zajisténi U¢inného pfimocarého fezani pouzivejte
volitelné voditko a htebik nebo vrut z prislusenstvi dle
Obr. 8.

PF montazi voditka uvolnéte spodni Sroub desky a
posurite ji vpfed do krajni polohy.

3. Rezani zakfivenych linii
Kdyz provadite fezani malého kruhového oblouku,
zmens$ete pfislu§nou rychlost posuvu naradi. Pokud ma
naradi pfili§ rychly posuv, mlze dojit k prasknuti listu.

4. Rezani kovovych materialt
Vzdy pouZivejte vhodnou feznou kapalinu (vietenovy
olej, mydlovou vodu apod.). Neni-li fezna kapalina k
dispozici, pak zadni povrch materilu uréeného k fezani
potfete vazelinou.

5. Rezani dér

V drevéném prkné

Vyrovnejte smér listu se Zilkovanim dreva a fezejte krok

za krokem, dokud se nevytizne priichozi otvor uprostied

prkna. (Obr. 9)

V jinych materidlech

Pfi Fezani prlchoziho otvoru v materidlech jinych nez

dfevéna prkna nejdfive vrtackou nebo podobnym

nafadim vyvrtejte otvor, od kterého se zaCne fezani.

6. Rezani pod uhlem
Ochranny kryt nastavte do prvni krajni polohy. (Obr. 5)
Pro nastaveni Ghlu sklonu; uvolnéte spodni Sroub desky,
desku posurite do strany do drazky pllkruhové ¢asti,
stupnici na pllkruhové ¢asti desky zarovnejte (hodnoty
vyryté na stupnici udavaji Uhel sklonu) s vodicim
prouzkem pouzdra a fadné dotahnéte spodni Sroub desky
(Obr.10a 11)

UPOZORNENI
PFi pouziti voditka Sroub nastavte naproti Sikmé strany.
(Obr. 12)

7. PraSnost béhem provozu

UPOZORNENI

O Aby nedochazelo k nehodam, pokud se naradi nepouziva,
vypnéte spina¢ a $idru odpojte od napajeni.

O Pokyny k pouzivani lapace prachu a fezné drti naleznete
v navodu k obsluze lapac¢e prachu.

=
=

2

=

Prach vznikajici béhem béZného provozu miize mit
nepfiznivy viiv na zdravi obsluhy. Doporucuje se aplikovat
nékteré z nasledujicich opatreni.



a) Pouzivejte ochrannou masku
b) Pouzivejte vnéjsi odsavaci zafizeni

Pokud pouzivate externi zafizeni pro zachycovani prachu,
pfipojte pryzovy adaptér (pfisluSenstvi externiho zafizeni
zachycovani prachu) ke konci hadice z externiho zafizeni
zachycovani prachu.

Potom pfipojte druhy konec pryZzového adaptéru s ¢asti
k pfipojeni hadice, ktera je umisténa na zadnim konci
primocaré pily. (Viz Obr. 13)
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VOLBA LISTU

1.

Dopliikové listy

Aby se zajistila maximalni provozni G€innost a vysledky,
je velmi dUleZité zvolit patticny list, ktery je nejlépe vhodny
pro typ a tloustku materidlu uréeného k fezani. Jako
standardni pfislusenstvi je k dispozici jeden typ platkd.
Cislo listu je vyryto v blizkosti mista upevnéni kazdého
listu.

Zvolte vhodné listy podle Tabulky 1.

Tabulka 1 Prehled vhodnych platkd

Rezany material Jakost materialu

Platek &.

Bézné drevo

¢. 1 nebo €. 31 (tlusty plech) nebo &. 41

Drevo (tlusty plech) nebo ¢&. 2 (tenky plech)
Drevotfiska ¢.3 nebo ¢€.6

Zelezny plech Plech z mékké oceli 8.6

Nezelezny material Hlinik, méd’, mosaz ¢.6

Fenolova pryskyfice, melaminova pryskyfice atd.

¢.4 (tlusty plech) nebo ¢.6 (tenky plech)

¢.2 nebo 4 (tlusty plech) nebo ¢.6

Synteticka pryskyfice Vinylchlorid, akrylova pryskyfice atd. (tenky plech)
Pénovy styrol apod. ¢.2
Lepenka, vinity papir ¢.2

Bunic¢ina Drevovlaknita lisovana deska ¢.5nebo ¢. 6
Drevovlaknita deska ¢.6

Ostatni Tvrda pryz 6.2
Bridlice ¢.5

2. Povolené bézné dostupné platky (Obr. 14)

Tento stroj je navrzen tak, aby bylo mozné pouzivat
vétsinu na trhu bézné dostupnych pilovych platkd. Jak
zobrazeno na Obr.14, pro rozméry platku vyplyvaji
nasledujici omezeni:

O Tloustka : L2 ... méné nez 1,6mm
O Sitka L3 .....6,3mm
L4 ... 8mm
L5 ... 7mm
POZNAMKA

P¥i fezani tlustych material( pouziveijte originalni pilové platky
HITACHI se sklonem dle Obr. 4-A nebo B.

UDRZBA A KONTROLA

1.

Kontrola nastroje

PouZivani tupého nebo poskozeného listu méa za nasledek
snizeni Uc¢innosti fezani a mize zpUsobit pretizeni motoru.
Jakmile zjistite nadmérné opottebeni listu, vyménte jej
za novy.

Kontrola $roubt:

Pravidelné zkontrolujte vSechny Srouby a ujistéte se, ze
jsou spravné utazené. Pokud najdete nékteré Srouby
uvolnéné, ihned je utdhnéte. Neutazené Srouby mohou
vést k vaznému riziku.

Udrzba motoru

Vinuti motoru je srdce elektrického zafizeni. Ujistéte se,
Ze vinuti neni poskozené nebo vihké vodou nebo olejem.

4. Vymeéna privodni kabelu
Pokud dojde k poskozeni pfivodniho kabelu néaradi, je
tfeba naradi zaslat do Autorizovaného Servisniho
Strediska firmy Hitachi pro provedeni vymény kabelu.

5. Servis
V pfipadé poruchy tohoto elektrického naradi se spojte s
autorizovanym servisnim stfediskem.

6. Seznam servisnich polozek

POZOR
Oprava, modifikace a inspekce zafizeni Hitachi musi byt
provadény autorizovanym servisnim stfediskem Hitachi.
Tento seznam servisnich poloZzek bude pomoci,
predlozite-li jej s vasim zafizenim autorizovanému
servisnimu stredisku Hitachi spole¢né s pozadavkem na
opravu nebo dalsi servis.
Pfi obsluze a udrzbé elektrickych zafizeni musi byt
dodrzovany bezpecénostni predpisy a normy platné v
kazdé zemi, kde je vyrobek pouzivan.

MODIFIKACE
Vyrobky firmy Hitachi jsou neustéle zdokonalovany a
modifikovany tak, aby se zavedly nejposlednéjsi vysledky
vyzkumu a vyvoje.
Néasledné, nékteré dily mohou byt zménény bez
predeslého oznameni.

POZNAMKA

Vlivem stéle pokradujiciho vyzkumného a vyvojového
programu HITACHI mohou zde uvedené parametry podléhat
zménam bez pfedchoziho upozornéni.
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Cestina

Informace o hluku a vibracich
Mérené hodnoty byly uréeny podle EN60745 a deklarovany
ve shodé s ISO 4871.

[FCJ65V3]

Zmérena vazena hladina akustického vykonu A: 96 dB (A)
Zmérena vazena hladina akustického tlaku A: 85 dB (A)
Neurcitost KpA: 3 dB (A)

PouZijte ochranu sluchu.

Typicka vazena stfedni hodnota zrychleni nepfesahuje
7,6 m/s?

33



GENEL GUVENLIK KURALLARI

DIKKAT!

Biitlin talimatlari okuyun

Asagida belirtilen talimatlarin timdintin uygulamamasi, elektrik
carpmasi, yangin ve/veya ciddi yaralanmalarla sonuglanabilir.
Asagidaki uyarilarda belirtilen “Elektrikli alet” terimi, isletilen
(kablolu) veya (kablosuz) ana elektrik aletlerini kapsar.

BU TALIMATLARI SAKLAYINIZ
1) Caligma ortami

2)

3)

a)

b)

c)

Caligma ortami temiz ve iyi i1siklandinimig
olmahdir.

Dadinik ve karanlik ortamlar kazanin davetgisidir.
Yanici sivilarin, gazlarin veya tozlarin bulundugu
patlayici ortamlarda elektrikli aletlerle
calismayiniz.

Elektrikli aletler kivilcim sigratabilir ve de gaz tozlarini
atesleyebilir.

Elektrikli alet kullanirken cocuklardan ve
seyircilerden uzak tutun.

Dikkat dagitici seyler kontrolii kaybetmenize yol
acabilir.

Elektrik giivenligi

a)

b)

c)

d)

e)

Elektrikli aletin figi prize uygun olmalidir.

Figi hicbir sekilde degistirmeye calismayin.
Elektrikli aletin topraklanmis fisinde herhangi bir
adaptor kullanmayin.

Dedistirilmemis figler ve onlarla uygun prizler elektrik
carpma riskini azaltir.

Boru, radyatér, ocak/firin ve buzdolabi gibi
topraklamis yiizeylerle viicut temasindan sakinin.
Viicidiintziin toprakla temasa ge¢mesi elektrik
carpma riskini artirir.

Elektrikli aletleri yagmur ve islak ortamlara maruz
birakmayin.

Elektrikli aletin igersine su girmesi elektrik carpma
riskini artirir.

Gl¢ kablosuna zarar vermeyin. Elektrikli aleti
tagimak, cekmek veya prizden c¢ikarmak icin
kabloyu kullanmayin.

Kabloyu kesici veya hareketli parcalardan, sicak
ylizeylerden ve yagdan uzak tutun.

Hasar gérmtis veya dolasmis kablolar elektrik carpma
riskini artirir.

Elektrikli aleti acik alanlarda kullanirken, acik alana
6zel uzatma kablosu kullanin.

Acik alana 6zel kablolar elektrik garpma riskini azaltir.

Kigisel glivenlik

a)

b)

Daima tetikte olun, elektrikli aleti kullanirken ne
yaptiginizin farkinda ve duyarh olun.

Elektrikli aleti alkol, ila¢ veya uyusturucu etkisi
altindayken veya yorgunken caligtirmayin.
Elektrikli aleti kullanirken gdsterilecek bir saniyelik
dikkatsizlik, ciddi yaralanmalara yol agabilir.
Koruyucu ekipman kullanin. Daima koruyucu
gozliik takin.

Toz maskesi, kaymayan emniyet ayakkabisi, sert
baslik veya isitme koruyucusu gibi kosullara uygun
olan ve yaralanma riskini azaltici koruyucu ekipmanlar
kullanin.

4

-

Tiirkge

c) Aletin istem digi caligmasina karsin énlem alin.
Prize takmadan énce salter diigmesinin kapali
konumda oldugundan emin olun.
Elektrikli aleti parmaginiz salter tizerinde oldugu halde
tagsimak veya prize takmak kazanin davetgisidir.
Elektrikli aleti calistirmadan énce ayar
anahtarlarini ¢ikartin.
Elektrikli aletin dénen kismina takili kalmis olan bir
anabhtar, yaralanmalara yol acabilir.
e) Fazla uzanmayin. Ayaklarinizin konumuna ve
dengenize her zaman dikkat edin.
Bdylece beklenmedik bir durumla karsilastiginizda,
elektrikli aleti daha iyi kontrol altinda tutmanizi saglar.
f) Uygun caligma giysisi giyin. Bol giysiler ve
takilardan kacinin. Sacinizi, giysilerinizi ve
eldiveninizi hareketli parcalardan uzak tutun.
Bol giysiler, takilar veya uzun sag oynayan parcalara
takilabilir.
Toz toplama baglantisi icin gerekli techizat ve
baglanti araglar1 saglanmigsa, bunlarin bagh
oldugundan ve dogru sekilde kullanildigindan
emin olun.
Bu tecghizatlarin kullaniimasi tozun yaratacagi
tehlikeleri azaltacaktir.

d

=

-
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Elektrikli aletin kullanimi ve bakimi

a) Elektrikli aleti zorlamayin. Yapacaginiz ise uygun

dogru aleti kullanin.

Dogru elektrikli aletinin kullaniimasi isinizi hem

kolaylastiracagi gibi hem de tasarlanmis stiratte daha

guvenli bir sekilde yapmanizi saglar.

Eger elektrikli aletin salter diigmesi acilip

kapanmiyorsa, aleti kullanmayin.

Salter digmesinden kumanda edilemeyen elektrikli

aletler tehlike yaratir ve tamir edilmeleri gerekir.

c) Aksesuar degisimlerinde, ayarlamalar sirasinda

veya elektrikli aleti saklamadan oénce elektrik

baglantisini kesin.

Bu gibi énleyici emniyet tedbirleri elektrikli aletin istem

disi ¢alisma riskini azaltir.

Kullanilmayan elektrikli aletleri ¢cocuklarin

ulagamayacag yerlerde tutun. Aleti kullanmasini

bilmeyen ve bu talimatlara agina olmayan kisilere
kullandirmayin.

Elektrikli aletler deneyimsiz ve editiimemis kigilerin

eline tehlikeli olur.

e) Elektrikli aletin bakimini yapin. Hareketli parcalarin
yapigsmamasini, kirik olmamasini, dizenli
hizalanmasini veya aletin igletimini etkileyecek
herhangi bir durumun olmadigini kontrol edin.
Codu kazaya yetersiz bakimli elektrikli aletleri neden
olur.

f) Aletlerinizi keskin ve temiz tutun.

Ddzenli bakimi yapilmis keskin uglu takimlarin

yapisma ihtimali azdir ve de kontrol edilmeleri daha

kolaylasir.

Elektrikli aleti, aksesuarlar1 ve ugclari vs. bu

talimatlar dogrultusunda ve o elektrikli aletin

amaclanan kullanimi icin, caligma kogullarini ve
de yapilacak isi g6z 6niine alarak kullanin.

Elektrikli aletin amacglanan kullanimi diginda

kullaniimasi tehlikeli bir durum yaratabilir.

b

-

d

-

=2

9
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5) Servis
a) Elektrikli aleti vasifi bir kigi tarafindan sadece
6zdes yedek parcalar kullanarak tamir edilmesini
saglayin.
Bdylece elektrikli
saglanacaktir.

aletin gtvenli kullanimi

TEKNiK OZELLIKLER

ONLEM

Cocuklari ve diger yeterli giice sahip olmayan Kisileri
uzak tutun.

Kullanilmadigi zamanlarda aleti cocuk ve yeterli giice
sahip olmayan kisilerin ulagamayacag bir yerde saklayin.

Model FCJ65V3 | FCJ65S3
Voltaj (bolgelere gore)* (110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V)~,
G girisi* 400W*

Maks. Kesme Derinligi Yun?uh;:kpé;iiwgmm

Yukslz hiz 0 - 3000 dak ' | 3000 dak "
Darbe 18mm

Min. Kesme Yaricapi 25mm

Agirlik (kordonsuz) 1,5kg

* Bu deger bélgeden bolgeye degisiklik gosterdigi icin Grlinin izerindeki plakayi kontrol etmeyi unutmayin.

STANDART AKSESUARLAR

BICAGIN TAKILMASI

(1) BIGaK NO. 371 .o 1
Kalin kerese kesimi igin.

(2) Kiymik muhafazasi

(3) Talas/yonga kapagi ..

(4) Alyan anahtari

Standart aksesuarlarda énceden bildirimde bulunulmadan

degisiklik yapilabilir.

iISTEGE BAGLI AKSESUARLAR (Ayrica satilir)

(1) Bigaklar, No. 1 -6, 31*
* No. 31 Bicak standart aksesuardir.
(2) Kilavuz
istege bagli aksesuarlarda énceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

UYGULAMALAR

O Cesitli ahsaplar kesme ve cep agma

O Yumusak celik plaka, aliiminyum plaka ve bakir plaka
kesme

O Fenol regine ve vinil klorir gibi sentetik regineleri kesme

O ince ve yumusak insaat malzemelerini kesme

ALETi KULLANMADAN ONCE

1. Gii¢ kaynagi
Kullanilan gii¢ kaynaginin, GrGnin Gzerinde bulunan
plakada belirtilen gli¢ gerekliliklerine uygun oldugundan
emin olun.

2. Acma/ Kapama anahtan
Agma/ kapama anahtarinin OFF konumunda oldugundan
emin olun. Agma/ kapama anahtari ON konumundayken
aletin fisi prize takilirsa, alet derhal galismaya baslar ve
ciddi kazalar meydana gelebilir.

3. Uzatma kablosu
Calisma alani gli¢ kaynagindan uzakta oldugunda, yeterli
kalinlikta ve belirtilen guict kaldirabilen bir uzatma kablosu
kullanin. Uzatma kablosu olabildigince kisa tutulmalidir.
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1. Aksesuar olarak gelen alyan anahtarini kullanarak bigak
ayar vidalarini gevsetip Sekil 1(a)da gosterildigi gibi
bigcak tutucusunun Gzerine getirin.

2. Bicagin keskin kenari 6n tarafa gelecek sekilde tutarak
bicagin takilma ucunu, iticinin oluguna, ug dibine kadar
girecek sekilde yerlestirin.

3. Sekil. 1(b)de gosterildigi Uzere, kenar vidasini iyice
sikistirin.

DIKKAT

O Gevsek birakilmis ayar vidalari bigagin zarar gérmesine
neden olabilir. Her zaman i¢in ayar vidalarinin iyice
sikistirildigindan emin olun. Glivenli bigak takimi ve ayar
vidasinin sabitienmesini saglamak igin her zaman, itici
olugun temiz ve talastan arinmis olmasina 6zen gdsterin.

4. Alyan anahtarini saklama

(1) Sekil. 2’da gosterildigi Gzere kisa kenar yatay olarak
tutarak alet gévdesinin kenarindaki delige sokun.

(2) Alyan anahtarini igeri girmis konumdayken gevirin ve
Sekil. 2'de gosterildigi Gzere kenetleyin.

KILAVUZ KIZAGININ AYARI

Kilavuz kizagi, Sekil. 3'de gosterildigi Gzere bigagin
kiriimasini énlemek Gzere kullanilir. Kullanmadan énce
asagidaki islemleri uygulayarak kilavuz kizak ayarlarini yapin:
(1) Aksesuar olarak gelen alyan anahtarini kullanarak
tutamacin ayar vidasini gevsettin.
(2) Kilavuz kizagini, kizak olugu bigagin arka tarafina hafifce
degecek konuma gelene kadar yavasca kaydirin.
NOT
Fabrikadan ¢ikisinda kizak ile bigak arasi 3mm’ye
ayarlanmistir.
(3) Tutamacin ayar vidasini sikica sikigtirin.
DIKKAT
O Kilavuz kizagi, sadece arkasinda 50mm’den uzun bir
diiz ¢izgi olan Bigaklar igin kullanilabilir (Sekil. 4A ve
4B). Diger turden bigaklar kullanirken (Sekil. 4C),
kilavuz kizagini bigak ile temas etmeyecek sekilde
arkaya dogru kaydirin.



O Kalin tahtalari keserken veya sirekli kesim
islemlerimde, bicag Sekil. 4A, 4B’deki gibi kullanin
ve de kilavuz kizak ayarlarini yaptiginizdan emin
olun.

TALAS/YONGA KAPAK KONUMU

1. Talag/Yonga Kapagi
Talag/Yonga kapagi, kesim sirasinda yonga ugusmasini
asgaride tutmak ve bdylece aletin kolay isletimini
saglamak igin kullanihir.
Talas/Yonga kapaginin 6n tarafina hafifce bastirarak
kaydirip takin.
Sekil. 5'da gosterildigi gibi talas/yonga kapagi ¢ konuma
ayarlanabilir.

2. Talag/Yonga kapak konumunun segimi
Bigak takilimi ve gikarilisi sirasinda talag/yonga kapagini
birinci basamaga ayarlayin.
Ahsap malzeme kesimi sirasinda talas/yonga kapagini
ikinci basamaga ayarlayin.
Celik gibi metal malzeme kesimi sirasinda talas/yonga
kapagini ikinci veya Ug¢lincii basamaga ayarlayin.

DIKKAT

O Aleti kullanirken talag/yonga kapagini daima algak
konumda tutun.

O Talag/yonga kapag kullanilsa bile mutlaka koruyucu
g6zItk kullanin.

BICAK GALISMA HIZINI AYARLAMA o
............................... (SADECE FCJ65V3 IiCiN)

NOT

FCJ65S3 modelinde bicak ¢alisma hizi ayarlanamaz.
Tetik anahtarinin basiima derecesine gére bicak calisma
hizi Oile 3,000 dak-! arasinda ayarlanabilir. Calisma kosullari
ve/veya Uzerinde calisilan malzemeye uygun bir hiz segin.
Sirekli igletim igin, tetik anahtarini sonuna kadar gekin ve
durdurucuya basin. Sonra hiz ayar digmesini gevirerek arzu
edilen bigak calisma hizina ayarlayin.
NOT
Hiz ayar digmesi yaklasik 1,5 devir déner. Digmeyi
KAPATMAK igin, 6nce tetik anahtarini tekrar cekip
durdurucuyu serbest birakin ve sonra tetik anahtarini da
serbest birakin.

KESME

DIKKAT

O Kesme islemi sirasinda taban, kesilecek malzemenin
ylizeyine tam temas etmeli ve bigak dik agida tutulmalidir.
Eder taban kesilen malzemeden ayrilirsa, bigagin
kirlmasina neden olabilir.

O Kesme iglemi sirasinda 6n yizeyi tutarken bigaga ¢ok
dikkat edin ve Ust kismi sikica kavrayin.

1. Diiz kesme

(1) Hassas diiz kesimi saglamak igin aksesuar olarak gelen
kilavuzu Sekil. 6'de gosterildigi gibi kullanin.

(2) Ahsap malzemenin kesilen ylizeyindeki purizIaliga
gidermek icin kiymik muhafazasini kullanin. Kiymik
muhafazasini, tabanin 6n tarafindan sokup yerine
oturuncaya kadar iterek takin. (Sekil. 7)

DIKKAT
Kiymik muhafazasini kullanirken tabani én konumuna
ayarlayin.

Tiirkge

2. Dairesel veya dairesel yay kesme
Verimli kesme islemi icin aksesuar olarak gelen kilavuz
ve ¢ivi veya ahsap vidasini Sekil. 8'da gésterildigi gibi
kullanin.
Kilavuzu takarken, tabanin altindaki vidayi gevsettin ve
tabani gidebildigince ileri itin.

3. Kavisli cizgi kesme
Kuclk dairesel bir yay keserken aletin besleme hizini
disirin. Alete ¢ok hizli besleme yapilmasi bigagin
kirlmasina neden olabilir.

4. Metal malzeme kesme
Daima uygun kesme sivisi (mil yadi, sabunlu su vs.)
kullanin. Bir kesme sivisinin bulunmadigi durumlarda,
kesilecek malzemenin arka yizeyine gres yagi uygulayin.

5. Cep acma

(1) Ahsapta
Bigak yénuni odunun ydnlyle ayarlayarak, ahsabin
merkezinde bir pencere deligi agilanan kadar adim adim
kesin. (Sekil 9)

(2) Diger malzemelerde
Ahsap digindaki malzemelerde pencere agarken énce
kesmeyi baglatmak i¢in matkap veya benzer bir aletle
delik agin.

6. Acisal kesme
Talag/Yonga kapagini birinci basamaga ayarlayin. (Sekil.
5)
Egim agisini ayarlamak igin 6nce tabanin altindaki vidayi
gevsettin, tabanin konumunu yari dairesel kismindaki
kenar oluguyla hizaya gelecek sekilde kaydirin, tabanin
yari dairesel kismindaki 6lcek ile gévde kenar gizgisini
hizalayin (6lgegin Gzerindeki sekiller egim agisini gosterir)
ve sonradan tabanin altindaki viday! iyice sikistirin. (Sekil.
10 ve 11)
DIKKAT
Kilavuzu kullanirken viday egim kenarinin karsi tarafina
takin. (Sekil. 12)

7. lgletim sirasinda ¢ikacak tozlar

DIKKAT

O Kazalari 6nlemek igin kullaniimadigi zamanlar aletin gli¢
anahtarini kapayin ve kablosunu prizden ¢ekin.

O Toz toplayici ve kesimde olusan yonga pargalari igin
lutfen toz toplayicinin kullanim kilavuzunu okuyun.

Normal isletim sonucu olusan tozlar kullanicinin saghgini
olumsuz yénde etkileyebilir. Asagidakilerden birisinin
kullanimi énerilir:

a) Yiz toz maskesi kullanin
b) Harici bir toz toplama donatimi kullanin

Harici toz toplama donatimini kullanirken, lastik
adaptérini (harici toz toplama donatim aksesuari) harici
toz toplama donatimindan ¢ikan hortumun ucuyla
birlestirin.

Sonra, lastik adaptérin diger ucunu dekupajin arka
¢ikiginda hortum takma ucuna baglayin. (Bakiniz Sekil.
13)

BICAK SECIMi

1. Aksesuar bicaklar
Maksimum galisma verimliligi ve en iyi sonucu almak igin
kesilecek malzemenin tiriine ve kalinhigina uygun bigagin
secilmesi énemlidir. Bir tip bicak standart aksesuar olarak
verilmistir. Bicak numarasi, bigadin montaj yerinin
yakinina kazilmistir. Uygun bigagi Tablo 1'i kullanarak
segin. 36
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Tablo 1 Uygun Bigaklarin Listesi

Kesilecek malzeme Malzeme kalitesi

Bigak No.

No.1 veya No.31 (kalin levha) veya No.41

Ahsap Genel ahgap (kalin levha) veya No.2 (ince levha)
Kontrplak No.3 veya No.6

Demir plaka Yumusak gelik plaka No.6

Demir icermeyen metaller | Allminyum, bakir, piring No.6

Fenol recine, melamin regine, vs.

No.4 (kalin levha) veya No.6 (ince levha)

Sentetik regine Vinil klortr, akril regine, vs.

No.2 veya No.4 (kalin levha) veya No.6

(ince levha)
Polistiren kdpugu, vs. No.2
Karton, oluklu mukavva No.2
Karton Sert elyaf levhasi No.5 veya No.6
Elyaf levhasi No.6
Digerleri Sert kauguk No.2
Arduvaz No.5

2. Piyasada bulunan bigaklarin kullanirh@ (Sekil. 14)
Bu alet, piyasada bulunan ¢ogu bigagi kabul edebilecek
sekilde tasarlanmistir. $ekil. 14’de gosterildigi gibi, bigak
boyut sinirlamalari agagidadir:

O Kalinlik : L2....1,6 mm’den az
O Genislik: L3...6,3mm
L4 ....8mm
L5....7mm

NOT
Kalin malzeme kesimlerinde, $ekil. 4-A veya B’de gésterilen
egilme derecelerindeki orijinal HITACHI bigaklarini kullanin.

BAKIM VE iNCELEME

1. Bigagin incelenmesi
Kérlesmis veya hasar gérmis bir bicagin kullaniimasi
kesme verimliligini dlusirecek ve motorun asir
yluklenmesine neden olacaktir. Agiri yipranma fark edilir
fark edilmez bigagdi yenisiyle degistirin.

2. Montaj vidalarinin incelenmesi:
Tum montaj vidalarini diizenli olarak inceleyin ve saglam
sekilde sikili oldugundan emin olun. Gevseyen vidalar
derhal sikin. Gevsemis vidalar ciddi tehlikelere yol agabilir.

3. Motorun incelenmesi
Motor biriminin sargilari, bu adir is aletinin “kalbidir”.
Sarginin hasar gérmediginden ve/veya yag ya da su ile
islanmadigindan emin olun.

4. Elektrik kablosunun degistirilmesi
Aletin elektrik kablosu hasar gérmugse, kablonun
degistirimesi icin alet Hitachi Yetkili Servis Merkezine
gétaralmelidir.

5. Servis
Aletinizin arniza yapmasi durumunda yetkili bir Servis
Temsilcisine bagvurunuz.

6. Servis parcalari listesi

DIKKAT
Hitachi Agir is Aletlerinin bakimi, degistiriimesi ve
incelenmesi, Hitachi Yetkili Servis Merkezlerince
gergeklestiriimelidir.
Bu Parga Listesi, tamir veya herhangi baska bir bakim
gerektiginde Hitachi Yetkili Servis Merkezine gok yardimei
olur.
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AQir is aletlerinin kullanimi ve bakimi konusunda her
Ulkede ydurirliikte olan glivenlik diizenlemelerine ve
standartlarina uygun davraniimalidir.

DEGSIKLIKLER
Hitachi Agir i§ Aletleri en son teknolojik ilerlemelere uygun
olarak surekli degistirilmekte ve gelistiriimektedir.
Dolaisiyla, bazi kisimlarda (6rnegin kod numaralari ve/
veya tasarim gibi) énceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

NOT

HITACHTI’nin siiregelen arastirma ve gelistirme programina
bagli olarak burada belirtilen teknik 6zelliklerde énceden
bildirimde bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

Havadan yayilan giiriiltii ve titresimle ilgili bilgiler
Olglilen degerlerin EN60745 ve I1ISO 4871’e uygun oldugu
tespit edilmistir.

[FCJB5V3]

Olglilmisg A-agirlikli ses glici seviyesi: 96 dB (A)
Olglilmus A-agirlikli ses basing seviyesi: 85 dB (A)
Belirsiz KpA: 3dB (A)

Kulak koruyucusu kullanin.

Tipik agirlikli ortalama karekdk ivme degeri: 7,6 m/s?




OBLUME NPABWUJIA NO TEXHUKE BE30NACHOCTU

NPEAYNPEXAEHUE!

MpouTnTe pyKOBOACTBO MO IKCNyaTayum
HeBbinonHeHne Bcex MpuUBEAEHHbIX HUXE MOSIOXKEeHWUI
AaHHOro PYKOBOACTBA MOXET MPUBECTU K MOPaKEHUIO
IIEKTPUHECKNM TOKOM, NOXXapy Wi K Cepbe3HOV Tpasme.
TepMuH "371eKTPOUHCTPYMEHT" B KOHTEKCTEe BCeX
rpUBEAEHHBIX HUXKE MEP MPEAOCTOPOXXHOCTU OTHOCUTCS K
SKCryaTpyemMomy Bamm 31eKTpouHCTPYMEHTY C nUTaHNeM
OT ceTeBOW PO3eTKu (C ceTeBbIM LWHYPOM) WUAN
/IEKTPOUHCTPYMEHTY C MUTAHUEM OT aKKyMyJs1SITOPHOM
6artapen (6ecripoBogHOMY).

COXPAHUTE AAHHOE PYKOBO/JACTBO
1) Pabouee mecTo

a)

b)

c)

MNoAapepxuBainTe YUCTOTY U XOpoLuee OCBeLYeHne
Ha paboyem mecTe.

Becriopsgok n nnoxoe ocsewjeHne Ha paboqmx
MecTax NpUBOAUT K HECHACTHBIM CITyHasiM.

He ucnonb3yiiTe 9NEeKTPOMHCTPYMEHTbI BO
B3pblBOOMACHbIX OKpYyXawwux ycrioBusax,
Hanpumep, B HernocpeAcTBEHHOW 6nuM3ocTn oT
OrHeonacHbIX XUAKOCTEWl, ropoynx ra3os unu
JNlerkoBOoCNIaMeHsIOLWeACA Nbinu.
BNEeKTPONHCTPYMEHTBI TOPOXAAIOT UCKPbI, KOTOPbIE
MOryT BOCM/1aMeHUTb Ibl/1b NITN UCMapPeHNns.
OepxuTe geTtei n Habnopartenen Ha 6esonacHom
paccTosHMM BO BpeMA 3Kcnnyatayuun
9/1eKTPOUHCTPYMEHTA.

OTBrie4eHne BHUMAaHUS MOXET CTaTb Ana Bac
MPUYMHON NOTEPY yrpaBIeHUs.

2) dnekTpobe3onacHOCTb

a)

b)

c)

d)

LitencenbHble BUNIKN 951EKTPOMHCTPYMEHTOB
[OJKHbI COOTBETCTBOBaTb CETEBOM po3eTke.
Hukorga He moguduuupyiTe wWTencenbHyo
BUJIKY HUKOMM 06pa3om.

He wucnonb3yiTe HuKakue apanTepHble
nepexoAHUKMU € 3a3eMNeHHbIMM (3aMKHYTbIMW Ha
3eMJ110) 3SIEKTPOMHCTPYMEHTaMM.
HemogugunympoBaHHble WTencesibHble BUIKU U
COOTBETCTBYIOLYME UM CETEBbIE PO3ETKN YMEHbLLAT
0r1acHOCTb MOPaXKeHNs INIeKTPUHECKUM TOKOM.

He npukacaitecb Tenom K 3a3eMiIeHHbIM
NnoBepxXHOCTAM, Hanpumep, K Tpybonposogam,
papuatopam, KYXOHHbIM nnutam n
XonoAubHUKam.

Ecrnn Balue Tesio cornpuKocHeTCs1 ¢ 3a3eMIIeHHbIMN
0BEPXHOCTSIMM, BO3PACTET ONacHOCTb MOPaKeHus
3/1EKTPUHECKUM TOKOM.

He nopBepraiiTe 9NeKTPOMHCTPYMEHTbI
BO3[ENCTBUIO [IOXKAA UNW Baru.

lMpn nonagaHnn BoAbl B 3/1@KTPOUHCTPYMEHT
BO3pacTeT OrnacHOCTb MOPAXXEHNS 3JIEKTPUHECKUM
TOKOM.

MpaBunbHO obpalyaiTecb co WHypom. Hukorga
He nepeHocuTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT, B3ABLUMCH
3a WHYp, He TAHWUTE 3a WHYP, U He AepraiTe 3a
WHYp c yenbio oTcoefUHeHUs
9NEeKTPOUHCTPYMEHTa OT CETEBOMN PO3ETKU.
PacnonaraiTe WwHyp noganblue OT MICTOYHUKOB
Tenna, He)TeNPOAYKTOB, NPeAMETOB C OCTPbIMU
KPOMKaMM U ABUXKYLYMXCA AeTanein.

Pycckui

MoBpexageHHble UN 3arnyTtaHHble LWHYypbl
yBenunydnearTt ornacHocTb nopaxeHus
S/IEKTPNHECKNM TOKOM.

e) Mpwu akcnnyatauun 3NeKTPOMHCTPYMEHTa BHe

nomeleHn, UCNoNb3yuTe YANIMHUTENbHbIN
WHYpP, NpeAHa3Ha4YeHHbIA A4NS UCNONb30BaHUA
BHE MoMeLyeHus.

Ucnonb3oBaHne WHypa, npefHasHavyeHHoro A5
paboTbl BHE MOMELEHWH, YMEHBLINT OMacHoCTb
ropa)KeHus 371EKTPUHECKUM TOKOM.

3) JlnuHas 6e3onacHoCTb
a) ByabTe rotoBbl K HEOXMWAAHHbIM CUTyaLUAM,

BHUMaTesNIbHO criefuTe 3a CBOMMMU AeNCTBUAMM
N pyKOBOACTBYWTECH 34paBbiM CMbICNIOM MpU
aKcnyaTauyum 3NeKTPOUHCTPYMEHTa.

He ucnonb3ayiTe 3n1eKTPONHCTPYMEHT, Korga Bbi
ycTanu unu HaxopuTecb nop BIIUAHUEM
HapKOTUKOB, afikoronsi WM nekapcTBEHHbIX
npenaparos.

MrHoBeHHasi noTepsi BHUMaHWsi BO BpeMs
aKkcnyataynm 371€KTPOMHCTPYMEHTOB MOXET
MPUBECTYN K CEPLE3HOV TpaBme.

b) Wcnonb3yiTe 3awmTHOe cHapsixxeHue. Bcerpa

HapeBaiTe CpeACTBO 3aluTbl rnas.

BawutHoe CHapsiXeHune, Hanpumep,
MPOTUBONLINIEBOV pecnupaTop, 3almTHas o6yBb C
HECKOJ/Ib3KOW MOAOLIBON, 3alyNTHBIA LUIeM-Kacka
unu cpejcTBa 3awWuTbl OpraHoB  CryXa,
ucronb3yemble 4715 COOTBETCTBYIOWMX YC/I0BUM,
YMeHbLUaT Tpasmebl.

c) WU3berante HenpegHamepeHHOro BKITIOYEHUA

nasurartens. Y6egutech B TOM, Y4TO BbIK/o4aTesb
Haxo4uMTCA B MOSIOXKEHUU BbIKIIOYEHUsI nepes
nogcoeAWHEHMEM K CeTEBO po3eTke.
lNepeHocka 371eKTPOUHCTPYMEHTOB, Korga Bbi
AepxuTe nasey Ha Bblkawo4Yaresne, Wau
roAcoeanHeHNe 3NeKTPOUHCTPYMEHTOB K CeTeBOM
pO3eTKe, Korga BblK/toHaTesib 6y4eT Haxo4UTbCS B
OJTOXKEHUN BKITIOHEHWS], MPUBOANT K HECHaCTHbLIM
cryyqasm.

d) CHMMUTe BCe PerynumpoBOYHbIE WUIIN raeyHble

Kno4uu nepep
9NEeKTPONHCTPYMEHTa.
[aeqHbIV UM PerympoBOYHbIN KITH0H, OCTaBIEHHbI
npuKpeneHHbIM K Bpaljawmljenics getanm
9/IEKTPOUHCTPYMEHTa MOXEeT [pUBecTU K
M0TyHEeHMIO JINHHOV TPaBMbl.

BKJ/IlO4YeHunem

e) He Tepsitte yctoitumBocTb. Bce Bpemsa umeiite

HafileXXHYI0 TOYKY OMopbl M CcCOXpaHANTe
paBHOBecHe.

370 nomoxet nydiwe ynpasnisiTe
9/16KTPOUHCTPYMEHTOM B HenpegBueHHbIX
cuTyaymsix.

f) OpeBaitTecb Hapgnexawum o6pasom. He

HapeBailTe MNpPOCTOPHYIO ofexay unu
loBenuUpHble U3genus. [epxute Bonochl,
ofeXAy M nepvyaTKu Kak MOXHO ganbue oT
ABWXKYLLUXCH YacTeu.

lNpocTopHas ogexaa, toBefupHble U3L4enns um
AJIMHHBIE BOJIOCHI MOTYT OMacTb B [BUXKYLUNECS
qacTu.
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Pycckui

g)

Ecnu npepycmoTpeHbl ycTpoWcTBa Ans
npucoeAMHEeHNA npucnocobnexunit Ans oreoaa
n c6opa nbinu, ybegutecb B TOM, YTO OHM
npucoeguHeHbl U UCNONb3YHOTCA Hagnexawum
obpasom.

Vcnonb3oBaHne f[aHHbIX yCTPOWCTB MOXET
YMEHbLUNTb 0NacHOCTH, CBSI3aHHbIE C Ibl/1bi0.

4) dkcnnyartayuAa ] obcnyxuBaHue
9NIeKTPOUHCTPYMEHTOB
a) He neperpyxaite 35eKTPOUHCTPYMEHT.

b)

c)

d)

Ucnonb3yinte Hapnexawun ana Bawero
NPUMEHEeHUs1 9NIeKTPOUHCTPYMEHT.
Hapgnexawuii  971€KTpPOMHCTPYMEHT  byaeT
BbIMOJIHATL paboTy Jiydlwe W HajexHee B TOM
pexvme paboTbl, Ha KOTOPbIN OH PACCYUTAH.

He wucnonb3yite 3NeKTPOUHCTPYMEHT C
HeucnpasHbIM BbiK/lloYaTenem, ecsiiu ¢ ero
MOMOLLbIO HeNb3sl 6yAeT BKIIOUMTb U BbIKIIOYNTD
9NEeKTPOUHCTPYMEHT.

Kaxkgbii 271eKTPOUHCTPYMEHT, KOTOPbLIM HEslb351
ynpaBsisTe C MOMOLWbIO BbiK/toYyaTess, 6yaet
MPeACTaB/IATbL 0MacHOCTb U ero 6yAeT Heo6xo4MMo
OTPEMOHTUPOBATb.

OTcoefuHUTEe WTENcenbHYylO BUAKY  OT
MCTOYHMKA nNUTaHUA nepep  Hayvanom
BbINOJIHEHUA KaKOW-NMM60 U3 perynmpoBoK,
nepes CMEHOW MNpPUHAANEXHOCTEW UK
XpaHeHUeM 3/1IeKTPOMHCTPYMEHTOB.

Takne npogunakTndeckne mepbl 6e30n1acHoCcT1
yMeHblWwaT onacHoCTb HernpegHaMepeHHOro
BKJTIOYEHUS [iBUraTersisi 3/1eKTPOUHCTPYMEHTA.
XpaHute Heucnonb3yembie
9NEeKTPOUHCTPYMEHTbl B HeJOCTYMHOM Ans
peTten mecTe, M He pa3speliante noAAM, He

3HaloWmUm Kak obpawaTbcsa c
3NEKTPOMHCTPYMEHTOM WM HE U3Y4YUBLUUM
AaHHoe  pykoBoAcTBO, pa6oTtatb C
9N1IeKTPOUHCTPYMEHTOM.

aﬂeKTpOMHCprMeHTbI rpeAgcTasriSoT 0racHoOCTb B
PyKax HernogrotoB/1eHHbIX rnone3oBaresned.

TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

e) Copepxute 9N1eKTPONHCTPYMEHTbI B
ncnpaBHocTU. MpoBepbTe, HET N HECOOCHOCTH
Mnu  3aefaHua ABUXKYLMUXCA  YacTed,
NoBpeXAeHUA geTarnei unm kakoro-nm6o apyroro
06CcTOATENbCTBA, KOTOPOE MOXET MOBNUATL Ha
¢PYHKLMOHMPOBaHWE 3NEKTPOMHCTPYMEHTOB.
Mpu Hanuuun NoBpeXAeHUs, OTPEMOHTUpYTe
91EKTPOVHCTPYMEHT Nepep ero aKcnnyaraymei.
B011bLU0E KOTMYECTBO HECHACTHbIX C/1yHaeB CBSI3aHO
C 710XUM O6CITYXXNBAHNEM 3J1EKTPONHCTPYMEHTOB.

f) Copepxute pexyujme MHCTPYMEHTbl OCTpPO

3aTOYEHHbIMU U YUCTbIMM.

Cogepxxalwynecsi B UCMpaBHOCTU Hazgexalmm

06pa3oM pexylyue UHCTPYMEHTbI C OCTPbIMM

PeXywmmn Kpomkamu Oy[yT MeHblue 3aefats, v

OyayT nerde B ynpasrieHnu.

WUcnonb3ynte 9NIeKTPOMHCTPYMEHT,

NPpUHaANEeXHOCTH, Hacagku MW T.n., B

COOTBETCTBMM C AaHHbIM PYKOBOACTBOM M

onpefeneHHbIM TUNOM 3/IEKTPOMHCTPYMEHTa

ANA BbINONHEHMA pab6oTbl MO ero NpsiMomMy

Ha3Ha4yeHulo, NPUHUMasi BO BHUMaHMe yCrNoBus

1 o6bem BbINONHAEMON paboTbl.

Ucnonb3osaHne 371€KTPOUHCTPYMEHTA AN

BbIMO/THEHUST paboT HE MO MPSIMOMY Ha3HaYEeHUIo

MOXET NPUBECTYN K OMacHOM cUTyaLmm.

-
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5) O6cnyxuBaHue

a) O6cnyxuBaHue Bawero aneKTpouMHCTpymeHTa
AOJKHO BbINOMHATLCA KBanuguLuupoBaHHbIM
npegcTaBuTeneM pPEeMOHTHOW cnyXb6bl ¢
MCNonb3oBaHMEM TOJNTbKO MAEHTUYHbIX 3anacHbIX
yacTen.
3710 obecneynT COXpaHHOCTb M 6e30MacHOCTb
3/1eKTPOUHCTPYMEHTA.

MEPA NPEJOCTOPOXHOCTHU

[epxuTe noganblue oT AeTei U cnabbix nogen.

Ecnu WHCTPYMEHTbI He UCMONb3YyIOTCA, UX crnegyet
XpaHUTb B HEAOCTYNMHOM ANA AeTel u cnabbix nogein
mecTe.

Mogens FCJ65V3 | FCJ65S3
HanpsikeHwve (no pernoHam)* (110B, 115B, 120 B, 127 B, 220 B, 230 B, 240 B) ~,
MoTpebnsiemMas MOLWHOCTb™ 400 BT*

Makc. rnybuHa pesanuns

[epeBo: 65 MM
Huskoyrnepogucras cranb: 6 MM

Yucno 060poTOB XONOCTOro Xo4a 0 — 3000 muH~" | 3000 mMuH~"
[nvHa xoga 18 Mm
MwuH. paguyc pesaHus 25 Mm
Bec (6e3 wHypa) 1,5 kr

CTAHOAPTHBIE AKCECCYAPbI

(1) MONOTHO NG 31 ..o 1
[na pesaHns NMOTHOro nuiomaTepvana

(2) 3awwmTHOE Npucnocobnenwe ..
(3) Kpblwka cTpy>KKOCOOpHMKa ..
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I'Iposepre nacnopTHyo Taénquy Ha n3genumn, Tak Kak oHa MeHAeTCsH B 3aBUCUMOCTU OT pernoHa

(4) FTaeyHbIA KMIOY B BMAE LIECTUIPAHHOMO CTEPXHS .... 1
Habop cTaHAapTHbIX akceccyapoB MOXeT 6biTb 6e3
npeaynpexaeHns N3MeHeH.



AONONHNTENbHBIE AKCECCYAPbI
(npoparTCcA OTAENbHO)

(1) NonotHa, Ne 1 — Ne 6, Ne 31*
*onoTHoO Ne31 aBnseTcs
NpYHaANEXHOCTbIO
(2) Hanpasnstowas
Habop [ononHUTENbHbIX akceccyapoB MOXET ObiTb 6e3
npeaynpexaeHns U3MeHeH.

cTaHpgapTHOMN

OBJIACTb MPUMEHEHUA

O PesaHune pasnn4HbIx NUnoMaTepuasos 1 BbiNMnBaHne
npopesen

O PesaHue nucToBON HU3KOYrNepoaucTon ctanu,
NUCTOBOTO asrltoMUHWUS U NUCTOBOW Meaw

O Pe3aHue CUHTETMYECKWX NnacTMacc, Takux Kak
(heHONbHbIE MACTMACChl U BUHWUNXNOPUA

O Pe3aHne TOHKUX W MATKUX KOHCTPYKLMNOHHbIX
martepuanos

noAroToBKA K 3KCMJIYATALMK

1. WNcTO4YHMK 3nekTponutTaHus
Mpocneaute 3a Tem, 4TOObl UCMOMb3YEMbIA UCTOHHUK
9/1eKTPONMTaHNsA COOTBETCTBOBaN TPeboBaHUAM K
UCTOYHMKY 3MEKTPONMUTaHUs, yKadaHHbIM Ha TUNOBON
Tabnuyke magenus.

2. Mepeknioyatens "Bkn./ Bbikn."
Y6eanTtecb B TOM, 4TO MepeKknioyaTenb HaxoaMTCcs B
nonoxeHun "Beikn.". Ecnn Bbl BCTaBnseTe wrencesnb
B PO3ETKY, a NepeKnodaTenb HAaXogUTCA B MOSOXKEHUN
"BKn.", MHCTPYMEHT HemeaneHHo 3apaboTaeTt, 4To
MOXeT CTaTb MPUYMHON CEpPbE3HOW TPaBMbl.

3. Yanunutennb
Korpa pabodas nnowagka yganeHa OT MCTOYHMKA
9NeKTPONUTaHWSA, NOMb3yNTeCb YyANWHUTENem.
YanuHutenb [OMKeH umeTb Tpebyemyio nnowanb
nonepeyHoOro ce4veHns u obecneymsaTtb paboTy
MHCTPYMEHTa 3ajaHHOM MolHoCTH. PasmatbiBanTe
YANMVHUTENb TONMbKO Ha peanibHo HeobXoAuMylo Ans
AAHHOrO KOHKPETHOrO0 MPUMEHEHWUS ANUHY.

YCTAHOBKA MOJIOTHA

1. Wcnonb3ynte BXOAALMIA B KOMMNIIEKT rae4Hblvi KoYy B
BM/JE LWeCTUrpaHHOro CTEPXHA Ana ocnabneHus
YCTaHOBOYHbIX BVUHTOB MOMOTHA Ha Aep>kaTesib MonoTHa,
Kak nokasaHo Ha Puc. 1(a).

2. YpepxvBas MOMOTHO pexylwum Kpaem Bnepeg,
BCTaBbTE YCTAHOBOYHYIO 4acTb MOMOTHA B KaHaBKy
nayH>xxepa TakuMm 06pa3om, Y4TOObl OHO KOCHYIOCb AHa
KaHaBKW.

3. Kak nokasaHo Ha Puc. 1(b), kpenko 3aTsiHUTe 60KOBOWA
BUWHT.

OCTOPOXHO

O OcnabneHHble yCTaHOBOYHbIE BUHTbI MOTYT NPUBECTU K
noBpeXAeHuUto NonoTHa. Beerga ybeamTecb B TOM, 4TO
YyCTaHOBOYHbIE BUHTbI HafeXHO 3aTaHyThl. Bcerga
ybeanTecb B TOM, YTO KaHaBKa MNiyHxepa 4uctas u
€BOOOAHASA OT OMUIOK, YTOObLI 06eCneqnTb NPaBUbHYIO
YCTaHOBKY MOMOTHA U 3aTSHXKKY YCTAHOBOYHOIO BUHTA.

4. XpaHeHue raeyHoro kmnwo4a B BUAE LUECTUrPaHHOrO
CTEPXKHSA.

Pycckui

(1) BctaBbTe B oTBepcTUe COOKY Ha Kopryce rfaBHOrO
yCTpPOWCTBA, YyAepXuBas KOPOTKYIO CTOPOHY
ropu3oHTanbHO, Kak nokasaHo Ha Puc. 2.

(2) MoBepHWTE CO BCTaBMEHHbIM rae4HbIM KIIO4OM B BUAeE
LIECTUTPAHHOTO CTEPXHSA U 3adukKcupymTte, Kak
nokasaHo Ha Puc. 2.

PErYNIMPOBKA HAMPABJIAIOWEIO POJIMKA

Hanpasnsiiowmin ponuk, nokasaHHblii Ha Puc. 3, crnyxut
ANA npefoTBpaLleHNs pPe3kuX pbiBKOB monoTHa. Mepef
ncnonb3oBaHNeM OTperynmpynTe HanpasnsioLWWiA PONNK B
COOTBETCTBUM CO CreAytoLmMMI NpoLeaypamu:

(1) OcnabbTe yCTaHOBOYHbIN BUHT Aep>kaTesns npy noMoLLm
BXOAALEro B KOMMMEKT rae4Horo Knio4ya B Buje
LLIECTUrPaHHOrO CTEPXKHSI.

(2) OcTOpOXHO NepemMecTTe HanpPaBNSAIOWMIA PONUK Tak,
4TOObI KaHaBKa pPoJIMKa crierka Kkacanacb 3afHero kpas
nosioTHa.

NPUMEYAHUE

Mpun oTnpaBke ¢ 3aBoAa, My POSIMKOM W MOMOTHOM

€CTb NPOMEXYTOK NPUGAN3NTENIBHO B 3 MM.

(3) Kpenko 3aTsHNTe yCTAHOBOYHbIV BUHT AepXKaTens.
OCTOPOXHO
O HanpaBnsiowuii pofiK MOXHO MCMONb30BaTb

TONMbKO C MOMOTHaMW, KOTOpble WMeT c3aau
npsiMyto NUHUIO AnvHow 6onee 50 mm. (Puc. 4A un
4B) lMpu ncnonb3oBaHUM APYrMx TWUMOB MOJSIOTEH
(Puc. 4C), nepemecTuTe HanpasnsoOWMA PONNK
Hasaj Takum obpasom, 4ToObl OH He Kacancs
nonoTHa.

O TMpun pesaHun TONCTbIX [OCOK UMW BbIMNOMHEHUN
NPOAOIXUTENbHLIX  onepayui pesaHus,
MCMonb3yiiTe NONOTHO, NOKasaHHoe Ha Puc. 4A, 4B
n ybegutecb, 4TO HanNpaBnfalwWWA PONMK
YCTaHOBIIEH.

YCTAHOBKA KPbIWKN CTPYXKKOCBEOPHUKA

1. Kpblwka cTpy)XKOoCc60pHUKa
Mcnonb3yiTe KpbIWKY CTPYyXKOCO6OpHMKa AnNd
YMEHbLUEeHNS BbifleTa CTPYXeK U Ans obneryeHus
ynpaBneHus no63mMKoMm.

CBVHbTE KPbILWKY CTPY>XKOCOOPHUKA, Crierka Haxxumas
Ha ee nepefHIo0 4acTb.

Kpblwka cTpy>KOCO0pHMKA MOXET 6bITb YCTaHOBNEHA
B TPeX MONMOXXEHUsX, Kak nokasaHo Ha Puc. 5.

2. Bbl6op NONOXEHMA KPbIWKK CTPYXXKOCOOpHUKa
YcTaHOBUTE KPbIWKY CTPY>XXKOCOOPHMKA B MnepBoe
NONOXeHVe NPy YCTaHOBKE U CHATAM NOMOTHA.
YCTaHOBUTE KPbIWKY CTPY>XKOCOOPHMKA BO BTOpPOE
MOJI0XKEHWE MPU Pe3aHNN AePEeBSIHHbIX MaTEPUanoB.
YCTaHOBUTE KPBbILLKY CTPY>XKOCOOPHMKA BO BTOPOE Uin
TpeTbe NOSIoXKEHNe NPU pe3aHnn TakMX MeTanInyecknx
maTepuanoB, Kak cTarb.

OCTOPOXHO

O Bo Bpems paboTbl C UHCTPYMEHTOM BCErga fepxute
KPbILLKY CTPY>XKOCOOPHMKA B HYUXXHEM MOJIOXEHNN.

O [axe npun NCNonb30BaHNN KPbILWKK CTPYXXKOCOOPHUKA
BCErAa oAeBanTe 3alyTHbIE OYKK.
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Pycckui

PErYJINPOBKA CKOPOCTU ABUXXEHUA
MNOJIOTHA ............(TOJIbKO MOJEJIb FCJ65V3)

NPUMEYAHUE

CKOpOCTb [ABWXEHWS MNOMoTHA He MOXeT ObiTb

oTperynuposaHa B mogenun FCJ65S3.
CKOpOCTb [BUXXEHWSI MONOTHA MOXET ObITb OTPErynimposaHa
B npegenax ot 0 4o 3 000 MMH~! COOTBETCTBUM C CUIION, C
KOTOPOW HaXKMMaeTCsa NyCKOBOW Bblknto4aTenb. Boibepute
CKOpOCTb B COOTBETCTBUM C 06pabaTbiBaeMbliM MaTepuanom
n/vnu ycnoemsimm paboTbl.
YT106bl 4OOUTBLCA NPOAOIKUTENbHON PaboThbl, MOSIHOCTBIO
OTNyCTUTE Ha3aj NyCKOBOW BblKMOYaTeNb W HaXMuUTe
cTonop. 3aTemM, NOBEPHUTE PYYKY PerynmpoBKu CKOPOCTH,
4YTOObI OTPEryIMpoBaThb >XeNnaemylo CKOPOCTb [ABVKEHWS
nonoTHa.
APUMEYAHUE
Py4ka perynmpoBkum CKOpPOCTW MoBOpayuBaeTcs
npubnusntensHo Ha 1,5 obopota. YTobbI NEpeknto4nTL
BblKNto4aTenb B nonoxeHue BbIKJl, cHoBa Haxmute
NycCKOBOW BbIK/O4aTeNb AMA OTKIIOYEeHMs cTonopa, U
OTNYCTWUTE MyCKOBOWN BbIKMOH4ATENMb.

PE3AHUE

OCTOPOXHO

O Bo Bpemsi pacnuiku oCHoBaHWe JOSKHO HaXoauTbCs B
NMOTHOM KOHTaKTe C MOBEPXHOCTbIO martepuana u
MOIOTHO HEO6XOANMO AepXKaTb NOZ NPaBUIIbHBIM YrOM.
Ecnu ocHoBaHve 6yaeT oTAeneHo oT matepuana, 310
MOXET MPMBECTM K MONOMKE MOoJIoTHA.

O Tpu pesaHun, yaepxuBas MnepefHIol0 NOBEPXHOCTb,
6y ibTe OCTOPOXHbI C ABMKYLYMMCS NONOTHOM U KPEMNKO
AEPXXUTE BEPXHIOK HacTb.

1. MpsAmonuHenHoe pe3aHne

(1) Ans obecnevyeHUss nNPsSIMOSIMHEWHOIO pe3aHus
MCMNOMb3ynTe [OMOSTHUTENbHYIO NPUHAANEXHOCTb -
HanpaBnsAoLLyto, MoKasaHHyto Ha Puc. 6.

(2) Ucnonb3yiTe 3awuUTHOE npucrnocobrieHne aAns
YMEHbLUEHNSI packKarbiBaHWs MOBEPXHOCTEW pe3aHus
AepeBsHHbIX MaTepuanos. YCTaHOBUTE 3alWuTHOE
npucriocobnexHne, BCTaBWB €ro B NEPeAHIO 4acTb
OCHOBaHWVSA TakUM 06pa3oM, HTOObl OHO 3aLleNKHY0Ch
Ha mecTe. (Puc. 7)

OCTOPOXHO
YcTaHoBUTE OCHOBaHWE B NnepefHee MosioKeHne npu
MCMOSIb30BaHNM 3aLLMTHOIO NPUCTIOCOBNEHUS.

2. Pe3saHue No oKPY>XHOCTW UMK NO Ayre OKPY>XHOCTH
[ins o6ecneyeHns appeKTMBHOro pe3aHns Ucnonb3ynTe
[AOMOSNHATEbHYIO NPUHAAEXHOCTb - HANPaBAIOLLYIO 1
rBO3/b UM LLYPYM, Kak nokasaHo Ha Puc. 8.

Mpun ycTaHOBKe Hanpasnsiowen ocnabbTe BUHT B
HUWXHEN YacTW OCHOBAHWSA U NepemMecTUTe OCHOBaHue
Kak MOXHO farblue Briepea.

3. BbinunusaHue No KPUBbIM NIMHUAM
Mpy BbINUNVMBAHWM NO Manoi fyre OKPY>XHOCTH,
yMeHblUWTe CKOpoCTb nofauyu pAsuratens. Ecnu
nepemMewiaTb MalUMHy CIIMWKOM 6bICTPO, MOXeT
CMy4nTbCA MOSIOMKA MOMOTHA.

4. Pe3saHue meTannunyeckumx marepuanos
Bcerga vcnonb3yinTe COOTBETCTBYIOLLYIO CMa304qHYO
XKUAKOCTb ANA pe3aHns (BepPeTeHHOe Maco, MbifbHYIO
BOAy 1 T.n.). ECnn ucnonb3oBaHWe CMasoyHON XUAKOCTH
HEBO3MOXXHO, HaHecuTe CMas3Ky Ha 3ajHiol
noBepXHOCTb pa3pes3aemMoro Matepuana.
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5. BbinunuBaHue npopeseint

B nunomatepuanax

OpueHTUpynTe  HanpasfieHue

HanpaBfiEHNIO BONOKOH JepeBa, BbINONHANTE

BbINWNVMBaHME Llar 3a wWwaroMm [0 Tex nop, noka

CKBO3HOE OTBepCTVe He 6yAeT BbIMUMIEHO B LEHTpe

nunomatepuana. (Puc. 9)

B papyrux maTepuanax

Mpn BbINMUAMBAHWM CKBO3HOrO OTBEPCTUS B

maTepuanax, oTAUYHbIX OT NUomMaTepuanos, npexae

BCEro, NMpocBepnuTe OTBEpCTWE NpU NOMOLWW Apenn

U1 aHanorM4HoOro MHCTpyMeHTa, OT KoToporo byaete

HauMHaTb BbINUMUBaHKE.

6. BbinunusaHue Kocoro npopesa
YCcTaHOBUTE KPbILWKY CTPY>XXKOCOOpPHUKa B nepsBoe
nonoxewwue. (Puc. 5)

[ina perynupoBku yrna HaknoHa ocnabbTe BUHT B
HUWXHEN YacTu OCHOBaHUS, NepemecTuTe MonoXeHue
OCHOBaHUsi K MOJYKPYrfion YacTu GOKOBOW KaHaBKM,
nopaBHANTE LIKany Ha NonyKpyrrion 4acT OCHOBaHUsA
(umdbpbl, NPOCTaBNEHHbIE Ha LKane, 0603Ha4atoT yron
HaKMoHa) C rpaHvuUe KPOMKW Kopryca U MOSTHOCTbO
3aTSHUTE BUHT B HWKHEW YacTu ocHoBaHus. (Puc. 10 n
1)

OCTOPOXHO

Mpu ncnonb3oBaHUM HaNpPaBnSAOLWEN YCTaHOBUTE BUHT
Ha NPOTMBOMOOXHOW CTOPOHE CTOPOHbI HaKs1oHa. (Puc.
12)

7. Mbinb, o6pasyowasaca Bo Bpemsi paboTbl

OCTOPOXHO

O [Ana npepoTsBpalieHUs Hec4YacTHbIX Crlyyaes, ecnu
WHCTPYMEHT HEe UCNOMb3yeTCA  BbIKOYNTE
BbIKIIOYaTENb U BbIHbTE BUIKY U3 PO3ETKW.

O [Ana nony4eHus uHgopmayuy Mo MCrofb30BaHMUIO
NbiNeynoBMTeNs 1 06pasyloLMXca BO BpeMs pe3aHus
obpeskax, noxanyicra, nNpoyTUTE WMHCTPYKLUIO NO
KCnnyaTauum nblneynoBuTens.

—

nOoNoTHa no

©

MMbirib, 0bpasyrowjasicss Bo BpeMsi 06bI4HOVW paboTbl,
MOXeT MOBNUATb Ha 3/40poBbe oneparopa.
PekomeHpgyeTcs oguH n3 criegyroLymx criocobos.

a) WUcnonb3oBaHue macku NPOTUB MblN
b) Wcnonb3oBaHue BHelwHero obopyaoBaHua Ans
c6opa nbinu

Mpn ucnonb3oBaHWKM BHeLWHero o6opyAoBaHust ANs
cbopa nbiNu, COEAUHUTE PE3NHOBBLIN MEePEXOAHUK
(npucnocobnenne obopyaoBaHus ans céopa nbinu) ¢
KOHLIOM pyKaBa OT BHELUHEro 060pyAoBaHus ans céopa
nbinn.

3aTtem coeguHUTE ApPYrov KOHEL pe3nHOBOro aganTtepa
C KpenexHoil AeTanbio pykasa, pacnofioXeHHOW ¢
3aHel CTOpPOoHbI No63mka. (Cm. Puc. 13)



BbIBEOP NMOJIOTEH

Pycckui

2. MpumeHMMble NONOTHa, MMeKOWMEeCa B npopaxe
(Puc. 14)

1. [lononHuTenbHbIE NONOTHA [aHHoe npucnocobnexune paspaboTaHo Takum 06pa3om,
B Liensix 06ecrneveHIst MakcuManbHoM 3d(eKTUBHOCTH 4YTOObl MMETb BO3MOXHOCTb YCTaHOBKW 6OJbLUMHCTBA
Npu SKCMMyaTauuum M MONYYEHUS HaUAyHILUX NONoTeH, AOCTYMHbIX Ha pblHKe. Kak nokasaHo Ha Puc.
Pe3ynbTaToB, OYEHb BaXKHO BbIGPATb MOAXOASLEE 14, orpaHn4eHs pa3mMepoB TaKoBbI:

MOMOTHO, KOTOPOe GOMbILE BCEro COOTBETCTBYET TUMY O TomuyuHa : L2 ....Menee 1,6 Mm
W TOMuWMHe MaTepwana, pesaHWe KoToporo 6yaeT O UWwvpuHa : L3 .....6,3mm
BbINOMHATLCSA. OAWH M3 TUMOB NOMOTHA NOCTaBNAETCS L4 ...8mm
B KayecTBe CTaHAApTHOW MpuHagnexxHocTn. Homep L5 ....7mm
MONOTHa BBIrPABMPOBaH OKOMO ycTaHosouHon yactn  NMPUMEYAHUE .
KaXgoro nofotHa. [ns BbiGopa COOTBETCTBYlOWWMX 1PV PE3aHNn NIOTHLIX MaTepuanos MCMoNb3ynTe
nonoteH obpatutecb Kk Tabnuuye 1. opurmHarsbHble nonoTHa upmbl Hitachi, nmetowme HaknoH,
Kak nokasaHo Ha Puc. 4-A unu B.
Ta6bnuua 1 NepedeHb COOTBETCTBYIOLWMX NONOTEH
Matepvwan gns pesaHus KauectBo matepuana MonoTHo Ne
OBbIUHbIE NMNOMATEDUANTL! Ne 1 unm Ne 31 (tonctbim nuct) unm Ne 41
MunomaTtepuansl P (ToncTbi NMCT) nnm Ne 2 (TOHKWUIA NnCT)
®daHepa Ne 3 nnn Ne 6
Jluctosas ctanb JlncToBas HU3KoyrnepoaucTas cranb Ne 6
LiBeTHble meTannbl ANIOMUHUIA, Mefb, NaTyHb Ne 6
®DeHOSIbHbIE CMOJSIbl, MENAMUH U T.M. Ne 4 (ToncTbivi NUCT) v Ne 6 (TOHKUI IUCT)

CuHTeTUYeCKMe CMOMbI | BUHUAXNOPUA, aKpUIibHbIE CMOSIbI U T.1.

Ne 2 unu Ne 4 (toncTbii nucT) nnm Ne 6
(TOHKMIA NUCT)

MopwucTbIn cTpon v T.N. Ne 2
TOHKWIN KapTOH, rocppmpoBaHHasi bymara Ne 2
Llennionosa TBepAbli KapToH Ne 5 nnn Ne 6
DunbpoBbLIN KapTOH Ne 6
[pyrvie maTepuansi MnoTHasa peanHa Ne 2
Lndep Ne 5

TEXHUWYECKOE OBCIYXXUBAHUE U
NPOBEPKA

1.

OcmoTp NonoTHa

[AnuTenbHoe  uncnonb3oBaHWe  Tynmoro  wUnu
NOBPEXAEHHOrO MONIOTHA MOXeT MpUBECTU K
CHVDKEHNIO 3¢PPEeKTMBHOCTN pe3aHns 1 CTaTb NPUHMHON
neperpysku gsuratens. 3amMeHuUTe MONMOTHO HOBbIM
NOMOTHOM, KakK TOMbKO 3amMeTuTe MpU3HaKu
Ype3MepHOro abpasnBHOrO M3Hoca.

2. MpoBepka ycTaHOBMEHHbIX BUHTOB:

PerynapHo npoBepsiiTe BCE YCTaAHOBJEHHble Ha
WHCTPYMEHTE BWHTbI, cCreaute 3a Tew, 4TOObl OHU
6blnn Kak criefyeT 3aTsaHyTbl. HemegneHHo 3ataHuTe
BUHT, KOTOprPI oKaxeTcsa ocnabfieHHbIM.
HeBbinonHeHne 3TOro npaswuna rpo3nT Cepbe3HON
OMacHoOCTbIO.

TexHuyeckoe obcnyxumBaHue asuratens

O6moTKa gsuratens - "cepue’ aNeKTPONHCTPYMEHTA.
MposiBnsAnTe AOMKHOE BHAMaHWe, cneas 3a TeM, HTobbl
06MOTKa He 6blna nospexxaeHa u/ unu 3anuta macriom
1N BOZOW.

4. 3ameHa ceTeBOro WHypa

B cnyyae ecnu 6yaeT noBpexAeH CETEBOW LIHYP
AAHHOTO 3MEKTPOUHCTPYMEHTA, 3NEKTPOUHCTPYMEHT
Heo6xo4MMO BO3BpaTUTb B aBTOPU3OBAHHbLIN
cepBUCHbIN LeHTp Hitachi gns 3ameHbl wHypa.

5. TeKywmit peMOHT
O6paTtutecb kK aBTOPM30BAHHOMY MPeACTaBUTENO MO
PEMOHTY 1 06CMy>KMBaHUIO B Crly4ae HeMcrnpaBHOCTW
9NEKTPOUHCTPYMEHTA.

6. Mopspok 3anucen No TexobcnyXuBaHUIo

NPEAOCTEPEXEHUE
PeMOoHT, Mogudmkaumsa 1 NnpoBepka 3NeKTPOMHCTPYMEHTOB
HITACHI pormkHa npoBoanTLCS TOMBKO B @BTOPU3OBAHHBIX
cepBucHbIX LeHTpax HITACHI. [laHHbI crucok npuHecuTe
B MacTepcKyto BMECTe C MHCTPYMEHTOM [ NMPOBEAEHMS
PEMOHTa WM TEXHNYECKOTO OOCIY>XUBaHMS.
Mpn wucnonb3oBaHUM UM Texob6CNYXUBaHWUMN
MHCTPYMeHTa Bcerfja crneaute 3a BbINOSIHEHUEM BCeX
npasun 1 HopM 6e30MacHOCTMU.

3AMEYAHUE
®upma HITACHI HenpepbiBHO paboTaeT Haj
YCOBEpPLUEHCTBOBAHNEM CBOWX W3LENWiA, MO3ITOMY Mbl
coxpaHsieM 3a coboi MpaBoO Ha BHECEHWE U3MEHEHWI
B TEXHUYECKME XapaKTEPUCTUKW, YNOMSIHYTbIE B JaHHON
MHCTPYKLMKM MO 3Kcnnyatauun, 6e3 npegynpexapeHns
06 3TOM.

NPUMEYAHUE

Ha ocHoBaHWM MOCTOSIHHLIX NpPOrpaMmmM MCCrnefoBaHus u
passutnsa, HITACHI octaBnsioT 3a coboi npaBo Ha
n3MeHeHne ykKasaHHbIX 34eCb TeXHUYeCKUX AaHHbIX 6e3
npeasapuTenbHOTO YBeAOMITEHMS.
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Pycckui

UHdopmauyus, kacawwascsa co3gaBaeMoro wyma um
BMb6paymmn

M3mepsieMble BENMUUMHBI Obinv onpeAeneHbl B COOTBETCTBUN
c EN60745 1 3asiBneHbl B cooTBeTcTBUM C ISO 4871.

[FCJB5V3]

MN3mepeHHblii cpefHeB3BELLEHHbIA YPOBEHb 3BYKOBOW
molyHocTn: 96 ab(A)

MN3mepeHHbI cpeAHEB3BELLEHHbI YPOBEHb 3BYKOBOMO
nasnexusi: 85 ab(A)

MorpewHocTb KpA: 3 ab (A)

HagesaiiTe HayLHUKW.

Tunn4Hoe 3Ha4eHune Bubpauyum: 7,6 m/c?
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English
GUARANTEE CERTIFICATE

@ Model No.
@ Serial No.
(3@ Date of Purchase
@ Customer Name and Address
(® Dealer Name and Address
(Please stamp dealer name and address)

Magyar

GARANCIA BIZONYLAT

@ Tipusszam

(2 Sorozatszam

(® A vasarlas datuma

@ A Vésarldé neve és cime

® A Kereskedd neve és cime
(Kérjuk ide elhelyezni a Keresked® nevének
és cimének pecsétjét)

Deutsch

GARANTIESCHEIN

@ Modell-Nr.

(@ Serien-Nr.

® Kaufdaturn

® Name und Anschrift des Kunden

(® Name und Anschrift des Handlers
(Bitte mit Namen und Anschrift des
Handlers abstempeln)

Cestina
ZARUCNI LIST

@ Model ¢.

(2 Série ¢.

(® Datum nakupu

@ Jméno a adresa zakaznika

® Jméno a adresa prodejce
(Prosime o razitko se jménem a adresou
prodejce)

EAANVIKA

NIZTOMOIHTIKO EFTYHZHZ

@ Ap. Movtélou

® AUEwv Ap.

(® Huepounvia ayopag

@ 'Ovopa kal dlelBuvon meAdtn

(® 'Ovopa Kat dlelBuvon HETATWANTA
(MapakaAoUpe va xpnoiporolnBei
oppayida)

Turkce
GARANTI SERTIFIKASI

1 Model No.

@ Seri No.

(® Satin Alma Tarihi

® Musteri Adi ve Adresi

(® Bayi Adi ve Adresi
(Lutfen bayi adini ve adresini kase olarak
basin)

Polski

GWARANCJA

1 Model

@ Numer seryjny

(3 Data zakupu

@ Nazwa klienta i adres

(B Nazwa dealera i adres
(Piecze¢ punktu sprzedazy)

Pycckuit

CAPAHTUAHbIW CEPTU®UKAT

@ Mogenb Ne

@ CepuiiHbii Ne

(® [fata nokynku

(@ HaseaHue n agpec 3akasudvka

(® HaseaHve n apgpec gunepa
(MoxxanywncTta, BHecuTe Ha3BaHWe U aapec
avnepa)
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Only for EU countries

Do not dispose of electric tools together with
household waste material!

In observance of European Directive 2002/96/EC
on waste electrical and electronic equipment and
its implementation in accordance with national
law, electric tools that have reached the end of
their life must be collected separately and returned
to an environmentally compatible recycling
facility.

Nur fur EU-Lander

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den
Hausmull!

Gemass Europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber
Elektro- und Elektronik- Altgerate und Umsetzung
in nationales Recht mussen verbrauchte
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer
umweltgerechten Wiederververtung zugefihrt
werden.

Mévo yia T xwpeg Tng EE

Mnv metdte TA NAEKTPIKA €pyaAeia oTtov KAdO
OLKIOK®WV artoppLUpaTwv!

2UPPWVA e TNV eupwrtaikn odnyia 2002/96/EK mepi
NAEKTPIK®OV KAl NAEKTPOVIK®OV CUOKEUMV KAl TNV
EVOWUATWON NG OTO €0VIKO dikalo, Ta NAEKTPLKA
gpyaAeia Tipémel va cuAAEyovTal EEXWPLOTA Kal va
ETIOTPEPOVTAL VLA AVAKUKAWOT) e TPOTIO PIALKO TIPOG
T0 TiePIBAAAOV.

Dotyczy tylko panstw UE

Nie wyrzucaj elektronarzedzi wraz z odpadami z
gospodarstwa domowego!

Zgodnie z Europejska Dyrektywag 2002/96/WE w
sprawie zuzytego sprzetu elektrotechnicznego i
elektronicznego oraz dostosowaniem jej do prawa
krajowego, zuzyte elektronarzedzia nalezy
posegregowac i zutylizowaé w sposéb przyjazny dla
Srodowiska.

Csak EU-orszagok szamara

Az elektromos kéziszerszamokat ne dobja a haztartasi
szemétbe!

A hasznalt villamos és elektronikai készulekekrdl szolo
2002/96/EK iranyelv és annak a nemzeti jogba vald
atultetése szerint az elhasznalt elektromos
kéziszerszamokat kilén kell gydGjteni, és
kérnyezetbarat médon Ujra kell hasznositani.

Jen pro staty EU

Elektrické nafadi nevyhazujte do komunalniho
odpadu!

Podle evropské smérnice 2002/96/EG o nakladani s
pouzitymi elektrickymi a elektronickymi zafizenimi a
odpovidajicich ustanoveni pravnich predpist
jednotlivych zemi se pouzita elektricka naradi musi
sbirat oddélené od ostatniho odpadu a podrobit
ekologicky Setrnému recyklovani.

Sadece AB (lkeleri igin

Elektrikli el aletlerini evdeki ¢ép kutusuna atmayiniz!
Kullanilmis elektrikli aletleri, elektrik ve elektronikli eski
cihazlar hakkindaki 2002/96/EC Avrupa yonergelerine
gore ve bu ydnergeler ulusal hukuk kurallarina gére
uyarlanarak, ayri olarak toplanmali ve gevre sartlarina
uygun bir sekilde tekrar degerlendirmeye
génderilmelidir.

Tonbko ans ctpaH EC

He BbikngbiBanTe anekTponpubopbl BMecTe C
060bI4HbIM MyCOpOM!

B cooTBeTCTBMU C EBpONeNcKon ampekTuaomn 2002/
96/EG 06 yTunusayum ctapbiX 3NEKTPUHECKUX U
3MEeKTPOHHbIX NPUGOPOB N B COOTBETCTBUU C
MECTHbIMW 3aKOHaMW 3NeKTponpubopsl, ObiBLMe B
akcnnyaTtauymn, A[OJIKHbI YTUIM30BbIBATHCSH
OTAEeNbHO 6e30MacHbIM ANs OKpy>Katowen cpefbl
cnoco6om.
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English

EC DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that this
product is in conformity with standards or standardized
documents EN60745, EN55014 and EN61000-3 in
accordance with Council Directives 73/23/EEC, 89/336/
EEC and 98/37/EC.

This declaration is applicable to the product affixed CE
marking.

Magyar

EU MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Teljes felelésségiink tudataban kijelentjik, hogy ez a termék
megfelel az EN60745, EN55014, és EN 61000-3
szabvanyoknak illetve szabvanyositott dokumentumoknak,
az Eurépa Tanacs 73/23/EEC, 89/336/EEC, és 98/37/EC
Tanacsi Direktivaival ésszhangban.

Jelen nyilatkozat a terméken feltlintetett CE jelzésre
vonatkozik.

Deutsch

ERKLARUNG ZUR KONFORMITAT MIT CE-REGELN

Wir erklaren mit alleiniger Verantwortung, dal3 dieses
Produkt den Standards oder standardisierten
Dokumenten EN60745, EN55014 und EN61000-3 in
Ubereinstimmung mit den Direktiven des Europarats
73/23/EWG, 89/336/EWG und 98/37/CE entspricht.

Diese Erklarung gilt fur Produkte, die die CE-Markierung
tragen.

Cestina
PROHLASENiI O SHODE S CE

Prohlasujeme na svoji zodpovédnost, Zze tento vyrobek
odpovida normam EN60745, EN55014 a EN61000-3 v
souladu se smérnicemi 73/23/EEC, 89/336/EEC a 98/37/EC.

Toto prohlaseni prati pro vyrobek oznaceny zna¢kou CE.

EAANVIKA
EK AHA-3H ENAPMONIZMQY

AnA®VOUME ME AMOAUTN uMeuBuvoTNTA OTL AUTO TO
TPOLOV €ilval EVAPUOVIOUEVO HE TA TPOTUTA 1) TA
gypagpa mpotunwv EN60745, EN55014 kat EN61000-3
oe ouppwvia pe TIG Odnyieg Tou SupBouliou 73/23/
EOK, 89/336/EOK kat 98/37/EK.

AuTi n dNAwon LoXUEL OTO TPOLOV pe To onuadt CE.

Tirkge
AB UYGUNLUK BEYANI

Bu UrGnin, 73/23/EEC, 89/336/EEC ve 98/37/EC sayili
Konsey Direktiflerine uygun olarak, EN60745, EN55014 ve
EN61000-3 sayIli standartlara ve standartlagtirimis belgelere
uygun oldugunu, tamamen kendi sorumlulugumuz altinda
beyan ederiz.

Bu beyan, uzerinde CE igareti bulunan drunler igin
gecerlidir.

Polski

DEKLARACJA ZGODNOSCI Z EC

Oznajmiamy z catkowitg odpowiedzialno$cia, ze produkt
ten pozostaje w zgodzie ze standardami lub standardowg
formg dokumentéw EN60745, EN55014 i EN61000-3 w
zgodzie z Zasadami Rady 73/23/EEC 89/336/ EEC i 98/
37/EC.

To o$wiadczenie odnosi si¢ do zataczonego produktu z
oznaczeniami CE.

Pycckuia

OEKNAPALIMA COOTBETCTBMA EC

MbI C MONHON OTBETCTBEHHOCTBIO 3asBMISiEM, YTO JaHHOe
nspenue cooTBeTCcTBYeT cTaHpgapTam nnm
cTaHAapTU3oBaHHbIM gokymeHTam EN60745, EN55014 n
EN61000-3 cornacHo iupektnsam Coseta 73/23/EEC, 89/
336/EEC un 98/37/EC.

[aHHasa geknapauums OTHOCUTCA K U3AENUAM, Ha KOTOPbIX
nmeeTcss Mapkuposka CE.

Representative office in Europe
Hitachi Power Tools Europe GmbH

Head office in Japan
Hitachi Koki Co., Ltd.

Minato-ku, Tokyo, Japan

Siemensring 34, 47877 Willich 1, F. R. Germany

Shinagawa Intercity Tower A, 15-1, Konan 2-chome,
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