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P2 w (110 V: 950) (110 V: 950)
m kg (Ibs) 3,8(84) 3,9(8.6)
an sa/Knsa m/s? 7/15 7/15
ah’Dleh,Ds m/52 <25 /1 5 <25 /1 5
Loa/Kpa dB(A) 22/3 22/3
Lwa/Kwa dB(A) 103/3 103/3

c E *2) 2011/65/EU, 2006/42/EC, 2014/30/EU
*3) EN 60745-1: 2009+A11: 2010, EN 60745-2-3: 2011+A2: 2013+A11:2014+A12:2014
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*4) Metabowerke GmbH - Metabo- AIIee 1 - 72622 Nuertingen, Germany
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Originalbetriebsanleitung

1. Konformitatserklarung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Winkelschleifer, identifiziert durch Type und
Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
siehe Seite 3.

2. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Winkelschleifer sind mit original Metabo-
Zubehor geeignet zum Schleifen,
Sandpapierschleifen, Arbeiten mit Drahtbirsten
und Trennschleifen von Metall, Beton, Stein und
ahnlichen Materialien ohne Verwendung von
Wasser.

Fir Schaden durch nicht bestimmungsgemafien
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhitungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise missen
beachtet werden.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem
eigenen Schutz und zum Schutz Ihres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheits-

hinweise und Anweisungen. Versdumnisse
bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und
Anweisungen kénnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Geben Sie |hr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

4.1 Gemeinsame Sicherheitshinweise
zum Schleifen, Sandpapierschleifen,
Arbeiten mit Drahtbirsten und
Trennschleifen:

Anwendung

a) Dieses Elektrowerkzeug ist zu verwenden
als Schleifer, Sandpapierschleifer, Drahtbiirste
und Trennschleifmaschine. Beachten Sie alle
Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Darstellungen und Daten, die Sie mit dem Gerat
erhalten. Wenn Sie die folgenden Anweisungen
nicht beachten, kann es zu elektrischem Schilag,
Feuer und/oder schweren Verletzungen kommen.

b) Dieses Elektrowerkzeug ist nicht geeignet
zum Polieren. Verwendungen, fur die das
Elektrowerkzeug nicht vorgesehen ist, kénnen
Geféhrdungen und Verletzungen verursachen.

c) Verwenden Sie kein Zubehér, das vom
Hersteller nicht speziell fir dieses
Elektrowerkzeug vorgesehen und empfohlen
wurde. Nur weil Sie das Zubehér an lhrem
Elektrowerkzeug befestigen kénnen, garantiert das
keine sichere Verwendung.

d) Die zulassige Drehzahl des Einsatzwerk-
zeugs muss mindestens so hoch sein wie die
auf dem Elektrowerkzeug angegebene
Hoéchstdrehzahl. Zubehor, das sich schneller als
zulassig dreht, kann zerbrechen und umherfliegen.

e) AuBendurchmesser und Dicke des
Einsatzwerkzeugs miissen den MaBangaben
Ihres Elektrowerkzeugs entsprechen. Falsch
bemessene Einsatzwerkzeuge kénnen nicht
ausreichend abgeschirmt oder kontrolliert werden.

f) Einsatzwerkzeuge mit Gewindeeinsatz
missen genau auf die Schleifspindel des
Elektrowerkzeugs passen. Bei mit Flanschen
befestigten Einsatzwerkzeugen, muss die
Aufnahmebohrung genau zur Flanschform
passen. Einsatzwerkzeuge, die nicht genau auf die
Aufnahmevorrichtung des Elektrowerkzeugs
passen, drehen sich ungleichmaBig, vibrieren sehr
stark und kénnen zum Verlust der Kontrolle fuhren.

g) Verwenden Sie keine beschadigten
Einsatzwerkzeuge. Kontrollieren Sie vor jeder
Verwendung Einsatzwerkzeuge wie
Schleifscheiben auf Absplitterungen und
Risse, Schieifteller auf Risse, Verschlei3 oder
starke Abnutzung, Drahtbiirsten auf lose oder
gebrochene Drahte. Wenn das Elektro-
werkzeug oder das Einsatzwerkzeug
herunterfillt, tiberpriifen Sie, ob es beschadigt
ist, oder verwenden Sie ein unbeschédigtes
Einsatzwerkzeug. Wenn Sie das
Einsatzwerkzeug kontrolliert und eingesetzt
haben, halten Sie und in der Ndhe befindliche
Personen sich auBerhalb der Ebene des
rotierenden Einsatzwerkzeugs auf und lassen
Sie das Gerat eine Minute lang mit
Hoéchstdrehzahl laufen. Beschadigte
Einsatzwerkzeuge brechen meist in dieser Testzeit.

h) Tragen Sie persoénliche Schutzausriistung.
Verwenden Sie je nach Anwendung
Vollgesichtsschutz, Augenschutz oder
Schutzbrille. Soweit angemessen, tragen Sie
Staubmaske, Gehoérschutz, Schutzhandschuhe
oder Spezialschiirze, die kleine Schleif- und
Materialpartikel von lhnen fernhalt. Die Augen
sollen vor herumfliegenden Fremdkérpern
geschutzt werden, die bei verschiedenen
Anwendungen entstehen. Staub- oder
Atemschutzmaske miissen den bei der Anwendung
entstehenden Staub filtern. Wenn Sie lange lautem
Larm ausgesetzt sind, kénnen Sie einen Horverlust
erleiden.
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i) Achten Sie bei anderen Personen auf
sicheren Abstand zu Ihrem Arbeitsbereich.
Jeder, der den Arbeitsbereich betritt, muss
persoénliche Schutzausriistung tragen.
Bruchstiicke des Werkstlcks oder gebrochener
Einsatzwerkzeuge kénnen wedfliegen und
Verletzungen auch auBerhalb des direkten
Arbeitsbereichs verursachen.

j) Halten Sie das Gerét nur an den isolierten
Griffflichen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei
denen das Einsatzwerkzeug verborgene
Stromleitungen oder das eigene Netzkabel
treffen kann. Der Kontakt mit einer spannungs-
fihrenden Leitung kann auch metallene Geréateteile
unter Spannung setzen und zu einem elektrischen
Schlag fuhren.

k) Halten Sie das Netzkabel von sich drehenden
Einsatzwerkzeugen fern. Wenn Sie die Kontrolle
Uber das Gerat verlieren, kann das Netzkabel
durchtrennt oder erfasst werden und lhre Hand
oder lhr Arm in das sich drehende Einsatzwerkzeug
geraten.

1) Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab,
bevor das Einsatzwerkzeug voéllig zum
Stillstand gekommen ist. Das sich drehende
Einsatzwerkzeug kann in Kontakt mit der
Ablageflache geraten, wodurch Sie die Kontrolle
Uber das Elektrowerkzeug verlieren kénnen.

m) Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht
laufen, wahrend Sie es tragen. Ihre Kleidung
kann durch zufélligen Kontakt mit dem sich
drehenden Einsatzwerkzeug erfasst werden, und
das Einsatzwerkzeug sich in Ihren Kérper bohren.

n) Reinigen Sie regelméBig die
Liiftungsschlitze Ihres Elektrowerkzeugs. Das
Motorgeblése zieht Staub in das Gehause, und eine
starke Ansammlung von Metallstaub kann
elektrische Gefahren verursachen.

o) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nichtin
der Nahe brennbarer Materialien. Funken
kénnen diese Materialien entziinden.

p) Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die
flussige Kiihimittel erfordern. Die Verwendung
von Wasser oder anderen flissigen Kiihimitteln
kann zu einem elektrischen Schlag fuhren.

4.2 Riickschlag und entsprechende
Sicherheitshinweise

Ruckschlag ist die pl6tzliche Reaktion infolge eines
hakenden oder blockierten drehenden
Einsatzwerkzeugs, wie Schleifscheibe,
Schleifteller, Drahtblrste usw. Verhaken oder
Blockieren fihrt zu einem abrupten Stopp des
rotierenden Einsatzwerkzeugs. Dadurch wird ein
unkontrolliertes Elektrowerkzeug gegen die
Drehrichtung des Einsatzwerkzeugs an der
Blockierstelle beschleunigt.

Wenn z. B. eine Schleifscheibe im Werkstiick hakt
oder blockiert, kann sich die Kante der
Schleifscheibe, die in das Werkstlick eintaucht,
verfangen und dadurch die Schleifscheibe
ausbrechen oder einen Ruckschlag verursachen.
Die Schleifscheibe bewegt sich dann auf die
Bedienperson zu oder von ihr weg, je nach

Drehrichtung der Scheibe an der Blockierstelle.
Hierbei kénnen Schleifscheiben auch brechen.

Ein Ruckschlag ist die Folge eines falschen oder
fehlerhaften Gebrauchs des Elektrowerkzeugs. Er
kann durch geeignete VorsichtsmaBnahmen, wie
nachfolgend beschrieben, verhindert werden.

a) Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und
bringen Sie Ilhren Kérper und Ihre Arme in eine
Position, in der Sie die Riickschlagkréafte
abfangen konnen. Verwenden Sie immer den
Zusatzgriff, falls vorhanden, um die
gréBtmaogliche Kontrolle Giber Riickschlag-
krafte oder Reaktionsmomente beim Hochlauf
zu haben. Die Bedienperson kann durch geeignete
VorsichtsmaBnahmen die Ruckschlag- und
Reaktionskréfte beherrschen.

b) Bringen Sie lhre Hand nie in die Nahe sich
drehender Einsatzwerkzeuge. Das
Einsatzwerkzeug kann sich beim Ruckschlag tber
Ihre Hand bewegen.

c) Meiden Sie mit Ihrem Koérper den Bereich,
in den das Elektrowerkzeug bei einem
Riickschlag bewegt wird. Der Rickschlag
treibt das Elektrowerkzeug in die Richtung
entgegengesetzt zur Bewegung der
Schleifscheibe an der Blockierstelle.

d) Arbeiten Sie besonders vorsichtig im
Bereich von Ecken, scharfen Kanten usw.
Verhindern Sie, dass Einsatzwerkzeuge vom
Werkstiick zuriickprallen und verklemmen. Das
rotierende Einsatzwerkzeug neigt bei Ecken,
scharfen Kanten oder wenn es abprallt, dazu, sich
zu verklemmen. Dies verursacht einen
Kontrollverlust oder Riickschlag.

e) Verwenden Sie kein Ketten- oder gezahntes
Ségeblatt. Solche Einsatzwerkzeuge verursachen
hé&ufig einen Rickschlag oder den Verlust der
Kontrolle uber das Elektrowerkzeug.

4.3 Besondere Sicherheitshinweise zum
Schleifen und Trennschleifen:

a) Verwenden Sie ausschlieBlich die fiir lhr
Elektrowerkzeug zugelassenen Schleifkorper
und die fiir diese Schleifkérper vorgesehene
Schutzhaube. Schleifkdrper, die nicht flr das
Elektrowerkzeug vorgesehen sind, kénnen nicht
ausreichend abgeschirmt werden und sind
unsicher.

b) Gekropfte Schleifscheiben miissen so
angebracht sein, dass sich die Schleifflaiche
unterhalb der Schutzhaubenkante befindet.
Eine falsch angebrachte Schleifscheibe, die die
Schutzhaubenkante tberragt, kann nicht
angemessen abgeschirmt werden.

c) Die Schutzhaube muss sicher am Elektro-
werkzeug angebracht und fiir ein HochstmaB
an Sicherheit so eingestellt sein, dass der
kleinstmégliche Teil des Schleifkérpers offen
zur Bediener zeigt. Die Schutzhaube hilft, die
Bedienperson vor Bruchstlicken, zufalligem
Kontakt mit dem Schleifkdrper sowie Funken, die
Kleidung entziinden kénnten, zu schutzen.

d) Schleifkérper diirfen nur fiir die
empfohlenen Einsatzmdéglichkeiten verwendet



werden.

Z. B.: Schleifen Sie nie mit der Seitenflache
einer Trennscheibe. Trennscheiben sind zum
Materialabtrag mit der Kante der Scheibe bestimmt.
Seitliche Krafteinwirkung auf diese Schleifkérper
kann sie zerbrechen.

e) Verwenden Sie immer unbeschadigte
Spannflansche in der richtigen Gré68e und
Form fiir die von lhnen gewahlte
Schleifscheibe. Geeignete Flansche stiitzen die
Schleifscheibe und verringern so die Gefahr eines
Schleifscheibenbruchs. Flansche fiir
Trennscheiben kénnen sich von den Flanschen fur
andere Schleifscheiben unterscheiden.

f) Verwenden Sie keine abgenutzten
Schleifscheiben von groBeren
Elektrowerkzeugen. Schleifscheiben fur gréBere
Elektrowerkzeuge sind nicht fiir die héheren
Drehzahlen von kleineren Elektrowerkzeugen
ausgelegt und kénnen brechen.

4.4 Weitere besondere Sicherheitshinweise
zum Trennschleifen:

a) Vermeiden Sie ein Blockieren der
Trennscheibe oder zu hohen Anpressdruck.
Fiihren Sie keine liberméaBig tiefen Schnitte
aus. Eine Uberlastung der Trennscheibe erhéht
deren Beanspruchung und die Anfélligkeit zum
Verkanten oder Blockieren und damit die
Méglichkeit eines Rickschlags oder
Schleifkdrperbruchs.

b) Meiden Sie den Bereich vor und hinter der
rotierenden Trennscheibe. Wenn Sie die
Trennscheibe im Werkstiick von sich wegbewegen,
kann im Falle eines Ruckschlags das
Elektrowerkzeug mit der sich drehenden Scheibe
direkt auf Sie zugeschleudert werden.

c) Falls die Trennscheibe verklemmt oder Sie
die Arbeit unterbrechen, schalten Sie das
Gerét aus und halten Sie es ruhig, bis die
Scheibe zum Stillstand gekommen ist.
Versuchen Sie nie, die noch laufende
Trennscheibe aus dem Schnitt zu ziehen, sonst
kann ein Rickschlag erfolgen. Ermitteln und
beheben Sie die Ursache fiir das Verklemmen.

d) Schalten Sie das Elektrowerkzeug nicht
wieder ein, solange es sich im Werkstiick
befindet. Lassen Sie die Trennscheibe erst ihre
volle Drehzahl erreichen, bevor Sie den Schnitt
vorsichtig fortsetzen. Anderenfalls kann die
Scheibe verhaken, aus dem Werkstiick springen
oder einen Rickschlag verursachen.

e) Stiutzen Sie Platten oder groBe Werkstiicke
ab, um das Risiko eines Riickschlags durch
eine eingeklemmte Trennscheibe zu
vermindern. Gro3e Werkstlicke kdnnen sich unter
ihrem eigenen Gewicht durchbiegen. Das
Werkstlick muss auf beiden Seiten der Scheibe
abgestitzt werden, und zwar sowohl in der Nahe
des Trennschnitts als auch an der Kante.

f) Seien Sie besonders vorsichtig bei
"Taschenschnitten" in bestehende Wénde
oder andere nicht einsehbare Bereiche. Die
eintauchende Trennscheibe kann beim Schneiden
in Gas- oder Wasserleitungen, elektrische
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Leitungen oder andere Objekte einen Ruickschlag
verursachen.

4.5 Besondere Sicherheitshinweise zum
Sandpapierschleifen:

a) Benutzen Sie keine liberdimensionierten
Schleifblatter, sondern befolgen Sie die
Herstellerangaben zur SchleifblattgréBe.
Schleifblatter, die Gber den Schleifteller
hinausragen, kénnen Verletzungen verursachen
sowie zum Blockieren, ZerreiBen der Schleifblatter
oder zum Ruckschlag fuhren.

4.6 Besondere Sicherheitshinweise zum
Arbeiten mit Drahtbiirsten:

a) Beachten Sie, dass die Drahtbiirste auch
wéhrend des Ublichen Gebrauchs Drahtstiicke
verliert. Uberlasten Sie die Dréhte nicht durch
zu hohen Anpressdruck. Wegfliegende
Drahtstiicke kdnnen sehr leicht durch diinne
Kleidung und/oder die Haut dringen.

b) Wird eine Schutzhaube empfohlen,
verhindern Sie, dass sich Schutzhaube und
Drahtbiirste beriihren kénnen. Teller- und
Topfblrsten kénnen durch Anpressdruck und
Zentrifugalkréafte ihren Durchmesser vergréBern.

4.7 Weitere Sicherheitshinweise:

WARNUNG - Tragen Sie immer eine
Schutzbrille.

Elastische Zwischenlagen verwenden, wenn diese
mit dem Schleifmittel zur Verfigung gestellt werden
und wenn sie gefordert werden.

Angaben des Werkzeug- oder Zubehdrherstellers
beachten! Scheiben vor Fett und Schlag schiitzen!

Schleifscheiben missen sorgsam nach
Anweisungen des Herstellers aufbewahrt und
gehandhabt werden.

Niemals Trennschleifscheiben zum
Schruppschleifen verwenden!
Trennschleifscheiben dirfen keinem seitlichen
Druck ausgesetzt werden.

Das Werkstliick muss fest aufliegen und gegen
Verrutschen gesichert sein, z.B. mit Hilfe von
Spannvorrichtungen. GroBe Werkstliicke missen
ausreichend abgestutzt werden.

Werden Einsatzwerkzeuge mit Gewindeeinsatz
verwendet, darf das Spindelende den Lochboden
des Schleifwerkzeugs nicht berthren. Darauf
achten, dass das Gewinde im Einsatzwerkzeug
lang genug ist, um die Spindellange aufzunehmen.
Das Gewinde im Einsatzwerkzeug muss zum
Gewinde auf der Spindel passen. Spindellange und
Spindelgewinde siehe Seite 3 und Kapitel 14.
Technische Daten.

= (>~ Beider Bearbeitung, insbesondere
éljﬁ/c‘% von Metallen, kann sich leitfahiger
Staub im Inngren der Maschine ablagern. Dadurch
kann es zur Uberleitung elektrischer Energie auf
das Maschinengehause kommen. Das kann die
zeitweilige Gefahr eines elektrischen Schlages
begriinden. Deshalb ist es notwendig, bei laufender
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Maschine regelméBig, haufig und griindlich die
Maschine durch die hinteren Luftungsschlitze mit
Druckluft auszublasen. Dabei muss die Maschine
sicher gehalten werden.

Es wird empfohlen, eine stationare Absauganlage
einzusetzen und einen Fehlerstrom-Schutzschalter
(F1) vorzuschalten. Bei Abschaltung des
Winkelschleifers durch den

FI-Schutzschalter muss die Maschine tiberprift und
gereinigt werden. Motorreinigung siehe Kapitel 9.
Reinigung.

Stéube von Materialien wie bleihaltigem Anstrich,
einigen Holzarten, Mineralien und Metall kdnnen
gesundheitsschéadlich sein. Berhren oder
Einatmen der Staube kénnen allergische
Reaktionen und/oder Atemwegserkrankungen des
Benutzers oder in der N&he befindlicher Personen
hervorrufen.

Bestimmte Staube wie Eichen- oder Buchenstaub
gelten als krebserzeugend, besonders in
Verbindung mit Zusatzstoffen zur Holzbehandlung
(Chromat, Holzschutzmittel). Asbesthaltiges

Material darf nur von Fachleuten bearbeitet werden.

- Benutzen Sie méglichst eine Staubabsaugung.

- Sorgen Sie flr gute Belliftung des Arbeitsplatzes.

- Es wird empfohlen, eine Atemschutzmaske mit
Filterklasse P2 zu tragen.

Beachten Sie in Ihrem Land gliltige Vorschriften fiir

die zu bearbeitenden Materialien.

Materialien, die bei der Bearbeitung
gesundheitsgefahrdende Staube oder Dampfe
erzeugen (z.B. Asbest), durfen nicht bearbeitet
werden.

Sorgen Sie dafir, dass beim Arbeiten unter
Staubbedingungen die Luftungséffnungen frei sind.
Falls es erforderlich werden sollte, den Staub zu
entfernen, trennen Sie zuerst das Elektrowerkzeug
vom Stromversorgungsnetz (verwenden Sie
nichtmetallische Objekte) und vermeiden Sie das
Beschéadigen innerer Teile.

Beschédigte, unrunde bzw. vibrierende Werkzeuge
darfen nicht verwendet werden.

Schaden an Gas- oder Wasserrohren, elektrischen
Leitungen und tragenden Wénden (Statik)
vermeiden.

Bei Verwendung der Maschine im Freien:
FI-Schutzschalter mit max. Auslésestrom (30 mA)
vorschalten!

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung, Umriistung oder Wartung
vorgenommen wird.

Ein beschadigter oder rissiger Zusatzgriff ist zu
ersetzen. Maschine mit defektem Zusatzgriff nicht
betreiben.

Eine beschéadigte oder rissige Schutzhaube ist zu
ersetzen. Maschine mit defekter Schutzhaube nicht
betreiben.

Maschine nicht einschalten, wenn Gerateteile oder
Schutzeinrichtungen fehlen oder defekt sind.

Dieses Elektrowerkzeug ist nicht bestimmt zum
Polieren. Der Garantieanspruch erlischt bei nicht
bestimmungsgeméaBem Gebrauch! Der Motor kann
Uberhitzten und das Elektrowerkzeug kann

beschéadigt werden. Fur Polierarbeiten empfehlen
wir unsere Winkelpolierer.

5. Uberblick

Siehe Seite 2.

Stitzflansch

Spindel

Spindelarretierknopf

Sperre (gegen unbeabsichtigtes Einschalten, ggf.
zur Dauereinschaltung)*

5 Schalterdriicker (zum Ein-/Ausschalten)

6 Knopf (zum Verdrehen des Haupthandgriffs)*

7 Haupthandgriff
8
9

S W =

Zusatzgriff / Zusatzgriff mit Vibrationsddmpfung *
Schutzhaube

10 Spannmutter

11 Zweilochschlissel

12 Hebel (zur werkzeuglosen
Schutzhaubenverstellung)*

13 Spannverschluss (zur werkzeuglosen
Schutzhaubenverstellung)*

14 Schraube (zum Einstellen der Spannkraft des
Spannverschlusses)*

* ausstattungsabhangig / nicht im Lieferumfang

6. Inbetriebnahme

Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die

auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Daten
Ihres Stromnetzes Ubereinstimmen.

6.1 Zusatzgriff anbringen

Nur mit angebrachtem Zusatzgriff (8) arbeiten!

Den Zusatzgriff in die linke, mittlere oder
rechte Gewindebohrung (je nach Bedarf) von Hand
fest einschrauben.

6.2 Schutzhaube anbringen

Verwenden Sie aus Sicherheitsgriinden

ausschlieBlich die fiir den jeweiligen
Schleifkérper vorgesehene Schutzhaube! Siehe
auch Kapitel 11. Zubehér!

Schutzhaube zum Schleifen
Bestimmt zum Arbeiten mit Schruppscheiben,
Lamellenschleifteller, Diamant-Trennscheiben.

W17-1 WX 17-150: Siehe Seite 2, Abbildung D.

- Hebel (12) driicken und gedriickt halten. Die
Schutzhaube (9) in der gezeigten Stellung
aufsetzen.

- Hebel loslassen und Schutzhaube verdrehen, bis
der Hebel einrastet.

- Hebel driicken und Schutzhaube so verdrehen,
dass der geschlossene Bereich zum Anwender
zeigt.

- Auf sicheren Sitz priifen: Der Hebel muss
eingerastet sein und die Schutzhaube darf sich
nicht verdrehen lassen.

W 17-180, WX 17-180: Siehe Seite 2, Abbildung E.

- Spannverschluss (13) 6ffnen. Schutzhaube (9) in
der gezeigten Stellung aufsetzen.




- Schutzhaube so verdrehen, dass der
geschlossene Bereich zum Anwender zeigt.

- Spannverschluss schlie3en.

- Falls erforderlich, Spannkraft des
Spannverschlusses durch Festziehen der
Schraube (14) (bei gedffnetem Spannverschluss)
erhéhen.

(Vv
CI—9%

6.3 Drehbarer Haupthandgriff

Nur mit eingerastetem Haupthandgriff (7)
arbeiten.

Siehe Seite 2, Abbildung A.

- Knopf (6) eindricken.

- Der Haupthandgriff (7) kann nun nach beiden
Seiten um 90°gedreht und eingerastet werden.

- Auf sicheren Sitz priifen: Der Haupthandgriff (7)
muss eingerastet sein und darf sich nicht
verdrehen lassen.

Nur Einsatzwerkzeuge
verwenden, die von der
Schutzhaube um
mindestens 3,4 mm Uberragt
werden.

6.4 Netzanschluss

Die Netzsteckdosen miissen mit tragen
Schmelzsicherungen oder Leitungsschutzschalter
abgesichert sein.

Maschinen mit . X* in der Typbezeichnung: (Mit
eingebauter automatischer Anlaufstrom-
begrenzung (Sanftanlauf).) Die Netzsteckdosen
kénnen auch mit flinken Schmelzsicherungen oder
Leitungsschutzschalter abgesichert sein.

7. Schleifscheibe anbringen

Vor allen Umrustarbeiten: Netzstecker aus der
Steckdose ziehen. Die Maschine muss
ausgeschaltet sein und die Spindel stillstehen.

Far Arbeiten mit Trennscheiben aus

Sicherheitsgriinden die Trennschleif-
schutzhaube (siehe Kapitel 11. Zubehor)
verwenden.

7.1 Spindel arretieren

Spindelarretierknopf (3) nur bei stillstehender
Spindel eindriicken.

- Spindelarretierknopf (3) eindriicken und
Spindel (2) von Hand drehen, bis der
Spindelarretierknopf splrbar einrastet.

7.2 Schleifscheibe auflegen
Siehe Seite 2, Abbildung B.

- Stitzflansch (1) auf die Spindel aufsetzen. Er ist
richtig angebracht wenn er sich auf der Spindel
nicht verdrehen I4sst.

- Schleifscheibe, wie in Abbildung B gezeigt, auf
den Stutzflansch (1) auflegen.

Die Schleifscheibe muss gleichmaBig auf dem
Stutzflansch aufliegen. Der Blechflansch von
Trennschleifscheiben muss auf dem Stiitzflansch
aufliegen.
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7.3 Spannmutter befestigen/lIosen
————— Spannmutter (10) befestigen:

au
Die 2 Seiten der Spannmutter sind unterschiedlich.

Die Spannmutter wie folgt auf die Spindel
aufschrauben:

Siehe Seite 2, Abbildung C.

- A) Bei diinnen Schleifscheiben:
Der Bund der Spannmutter (10) zeigt nach oben,
damit die diinne Schleifscheibe sicher gespannt
werden kann.
B) Bei dicken Schleifscheiben:
Der Bund der Spannmutter (10) zeigt nach unten,
damit die Spannmutter sicher auf der Spindel
angebracht werden kann.

- Spindel arretieren. Die Spannmutter (10) mit dem
Zweilochschlissel (11) im Uhrzeigersinn
festziehen.

Spannmutter 16sen:

- Spindel arretieren (siehe Kapitel 7.1). Die
Spannmutter (10) mit dem Zweilochschlissel (11)
gegen den Uhrzeigersinn abschrauben.

8. Benutzung

8.1 Ein-/Ausschalten
Maschine immer mit beiden Handen fiihren.

Erst einschalten, dann das Einsatzwerkzeug an
das Werksttick bringen.

Es ist zu vermeiden, dass die Maschine

zusatzlichen Staub und Spane einsaugt. Beim
Ein- und Ausschalten die Maschine von
abgelagertem Staub fernhalten. Maschine nach
dem Ausschalten erst dann ablegen, wenn der
Motor zum Stillstand gekommen ist.

Vermeiden Sie unbeabsichtigtes Anlaufen:

stets Maschine ausschalten, wenn der
Stecker aus der Steckdose gezogen wird oder
wenn eine Stromunterbrechung eingetreten ist.

Bei Dauereinschaltung lauft die Maschine

weiter, wenn sie aus der Hand gerissen wird.
Daher die Maschine immer mit beiden Handen an
den vorgesehenen Handgriffen festhalten, einen
sicheren Stand einnehmen und konzentriert
arbeiten.

Momenteinschaltung:

Einschalten: Sperre (4) eindricken und dann
Schalterdricker (5) driicken. Sperre (4)
loslassen.

Ausschalten: Schalterdriicker (5) loslassen.

Dauereinschaltung (ausstattungsabhéangig):

Einschalten: Sperre (4) eindriicken und gedriickt
halten. Schalterdricker (5) dricken und
gedrickt halten. Maschine ist nun
eingeschaltet. Jetzt Sperre (4) ein weiteres
Mal eindriicken um Schalterdricker (5) zu
arretieren (Dauereinschaltung).
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Ausschalten: Schalterdricker (5) driicken und
loslassen.

8.2 Arbeitshinweise

Schleifen und Sandpapierschleifen:

Maschine méaBig andriicken und Uber die Flache
hin- und herbewegen, damit die Werkstlckober-
flache nicht zu heif3 wird.

Schruppschleifen: Fir ein gutes Arbeitsergebnis in
einem Anstellwinkel von 30° - 40° arbeiten.

Trennschleifen:
¢ > Beim Trennschleifen immer im
2 Gegenlauf (siehe Bild) arbeiten. Sonst
besteht die Gefahr, dass die Maschine
unkontrolliert aus dem Schnitt springt.
7=V maBigem, dem zu bearbeitenden

Material angepasstem Vorschub arbeiten. Nicht
verkanten, nicht driicken, nicht schwingen.

Arbeiten mit Drahtbirsten:
Maschine méBig andriicken.

9. Reinigung

Motorreinigung: Die Maschine regelméBig, haufig
und grandlich durch die hinteren Liftungsschlitze
mit Druckluft ausblasen. Dabei muss die Maschine
sicher gehalten werden.

Knopf (6) zur Handgriffeinstellung: Den Knopf
gelegentlich ausblasen (in gedriicktem Zustand, in
allen 3 Positionen des Haupthandgriffs).

10. Stérungsbeseitigung

Einschaltvorgange erzeugen kurzzeitige
Spannungsabsenkungen. Bei unglinstigen
Netzbedingungen kénnen Beeintrachtigungen
anderer Gerate auftreten. Bei Netzimpedanzen
kleiner als 0,4 Ohm sind keine Stérungen zu
erwarten.

Wiederanlaufschutz: Wird der Netzstecker bei
eingeschalteter Maschine eingesteckt oder ist die
Stromversorgung nach einer Unterbrechung wieder
hergestellt, lauft die Maschine nicht an. Die
Maschine aus- und wieder einschalten.

11. Zubehoér

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehér. Siehe
Seite 4.

Verwenden Sie nur Zubehdr, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erflillt.

A Schutzhaube zum Trennschleifen
Bestimmt zum Arbeiten mit Trennscheiben,
Diamant-Trennscheiben.

Anbringen wie bei ,,Schutzhaube zum Schleifen”
beschrieben (Kapitel 6.2).
B Handschutz zum Sandpapierschleifen,
Arbeiten mit Drahtbiirsten

Bestimmt zum Arbeiten mit Stitzteller, Schleifteller,
Drahtbursten.

Handschutz unter dem seitlichen Zusatzgriff
anbringen.

Zubehér-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Zubehdrkatalog.

12. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen dirfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefiihrt
werden!

Mit reparaturbedurftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an Ihre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten kdnnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

13. Umweltschuiz

Der entstehende Schleifstaub kann Schadstoffe
enthalten: Nicht Gber den Hausmiill, sondern
sachgerecht an einer Sammelstelle fir Sondermdill
entsorgen.

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu
umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling
ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Zubehér.

Nur fir EU-Lander: Werfen Sie Elektrowerk-
E zeuge nicht in den Hausmiill! Geman Euro-

paischer Richtlinie 2002/96/EG uber Elektro-
und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in natio-
nales Recht missen verbrauchte Elektrowerk-
zeuge getrennt gesammelt und einer umweltge-
rechten Wiederverwertung zugeftihrt werden.

14. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 3.

Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts

vorbehalten.

=max. Durchmesser des Einsatzwerk-
zeugs

=max. zuléssige Dicke des Einsatzwerk-
zeugs im Spannbereich bei Verwendung
von Spannmutter (10)

=Schruppscheibe/Trennscheibe:
max. zulassige Dicke des
Einsatzwerkzeugs

M =Spindelgewinde

| =Lange der Schleifspindel

n =Leerlaufdrehzahl (Hochstdrehzahl)

P4 =Nennaufnahmeleistung

Py =Abgabeleistung

m =Gewicht ohne Netzkabel

Messwerte ermittelt geman EN 60745.

[O] Maschine der Schutzklasse I
~ Wechselstrom

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
gultigen Standards).

Emissionswerte

Diese Werte ermdglichen die Abschatzung
der Emissionen des Elektrowerkzeugs und den

Dmax

tmax,1

tmax,S



Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatsachliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Beruicksichtigen Sie zur
Abschatzung Arbeitspausen und Phasen
geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schatzwerte

SchutzmaBnahmen fir den Anwender fest, z.B.

organisatorische Maf3nahmen.

Schwingungsgesamtwert (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745:

an sG = Schwingungsemissionswert
(Oberflachen schleifen)
an ps = Schwingungsemissionswert

(Schleifen mit Schleifteller)
Khsa/ps = Unsicherheit (Schwingung)
Typische A-bewertete Schallpegel:
Loa =Schalldruckpegel
Lwa  =Schallleistungspegel
Kpa, Kwa= Unsicherheit
m Gehorschutz tragen!

DEUTSCH de
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Original instructions

1. Declaration of Conformity

We, being solely responsible: Hereby declare that
these angle grinders, identified by type and serial
number *1), meet all relevant requirements of
directives *2) and standards *3). technical
documents for *4) - see Page 3.

2. Specified Use

The angle grinders, when fitted with original Metabo
accessories, are suitable for grinding, sanding,
separating and wire brushing metal, concrete,
stone and similar materials without the use of water.

The user bears sole responsibility for any damage
caused by improper use.

Generally accepted accident prevention regula-
tions and the enclosed safety information must be
observed.

3. General Safety Instructions

For your own protection and for the
protection of your electrical tool, pay
attention to all parts of the text that are
marked with this symbol!

WARNING - Reading the operating instruc-
tions will reduce the risk of injury.

WARNING Read all safety warnings and

instructions. Failure to follow all safety warn-
ings and instructions may result in electric shock,
fire and/or serious injury.

Keep all safety instructions and information for
future reference.

Pass on your electrical tool only together with these
documents.

4. Special Safety Instructions
4.1 Safety Warnings Common for Grinding,
Sanding, Wire Brushing or Abrasive Cut-
ting-Off Operations:

Use

a) This power tool is intended to function as a
grinder, sander, wire brush or cut-off tool. Read
all safety warnings, instructions, illustrations
and specifications provided with this power
tool. Failure to follow all the instructions may result
in electric shock, fire and/or serious injury.

b) Operations such as polishing are not recom-
mended to be performed with this power tool.
Operations for which the power tool was not
designed may create a hazard and cause personal
injury.

c) Do not use accessories which are not specif-
ically designed and recommended by the tool
manufacturer. Just because the accessory can be

attached to your power tool, it does not assure safe
operation.

d) The rated speed of the accessory must be at
least equal to the maximum speed marked on
the power tool. Accessories running faster than
their rated speed can break and fly apart.

e) The outside diameter and the thickness of
your accessory must be within the capacity
rating of your power tool. Incorrectly sized acces-
sories cannot be adequately guarded or controlled.

f) Treaded mounting of accessories must
match the grinder spindle thread. For
accessories mounted by flanges, the arbour
hole of the accessory must fit the locating
diameter of the flange. Accessories that do not
match the mounting hardware of the power tool will
run out of balance, vibrate excessively and may
cause loss of control.

g) Do not use a damaged accessory. Before
each use inspect the accessory such as abra-
sive wheels for chips and cracks, backing pad
for cracks, tear or excess wear, wire brush for
loose or cracked wires. If a power tool or
accessory is dropped, inspect for damage or
install an undamaged accessory. After
inspecting and installing an accessory, posi-
tion yourself and bystanders away from the
plane of the rotating accessory and run the
power tool at maximum no-load speed for one
minute. Damaged accessories will normally break
apart during this test time.

h) Wear personal protective equipment.
Depending on application, use face shield,
safety goggles or safety glasses. As appro-
priate, wear dust mask, hearing protectors,
gloves and workshop apron capable of stop-
ping small abrasive or workpiece fragments.
The eye protection must be capable of stopping
flying debris generated by various operations. The
dust mask or respirator must be capable of filtering
particles generated by your operation. Prolonged
exposure to high intensity noise may cause hearing
loss.

i) Keep bystanders a safe distance away from
work area. Anyone entering the work area must
wear personal protective equipment. Fragments
of workpiece or of a broken accessory may fly away
and cause injury beyond immediate area of opera-
tion.

j) Hold power tool by insulated gripping
surfaces only, when performing an operation
where the cutting accessory may contact
hidden wiring or its own cord. A cutting acces-
sory contacting a "live" wire may make exposed
metal parts of the power tool "live" and could give
the operator an electric shock.

k) Position the cord clear of the spinning acces-
sory. If you lose control, the cord may be cut or
shagged and your hand or arm may be pulled into
the spinning accessory.



1) Never lay the power tool down until the
accessory has come to a complete stop. The
spinning accessory may grab the surface and pull
the power tool out of your control.

m) Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the spinning
accessory could snag your clothing, pulling the
accessory into your body.

n) Regularly clean the power tool’s air vents.
The motor’s fan will draw the dust inside the housing
and excessive accumulation of powdered metal
may cause electrical hazards.

0) Do not operate the power tool near flam-
mable materials. Sparks could ignite these mate-
rials.

p) Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants may
result in electrocution or shock.

4.2 Kickback and Related Warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or
snagged rotating wheel, backing pad, brush or any
other accessory. Pinching or snagging causes rapid
stalling of the rotating accessory which in turn
causes the uncontrolled power tool to be forced in
the direction opposite to the accessory’s rotation at
the point of jamming.

For example, if an abrasive wheel is snagged or
pinched by the workpiece, the edge of the wheel
that is entering into the pinch point can dig into the
surface of the material causing the wheel to climb
out or kick out. The wheel may either jump toward or
away from the operator, depending on direction of
the wheel’s movement at the point of pinching.
Abrasive wheels may also break under these condi-
tions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or
incorrect operating procedures or conditions and
can be avoided by taking proper precautions as
given below.

a) Maintain a firm grip on the power tool and
position your body and arm to allow you to
resist kickback forces. Always use the auxiliary
handle, if provided, for maximum control over
kickback or torque reaction during start-up.
The operator can control torque reactions or kick-
back forces, if proper precautions are taken.

b) Never place your hand near the rotating
accessory. Accessory may kickback over your
hand.

c) Do not position your body in the area
where power tool will move if kickback occurs.
Kickback will propel the tool in direction opposite to
the wheel’s movement at the point of snagging.

d) Use special care when working corners,
sharp edges etc. Avoid bouncing and snagging
the accessory. Corners, sharp edges or bouncing
have a tendency to snag the rotating accessory and
cause loss of control or kickback.

e) Do not attach a saw chain woodcarving
blade or toothed saw blade. Such blades create
frequent kickback and loss of control.

ENGLISH en

4.3 Safety Warnings Specific for Grinding
and Cutting-Off Operations:

a) Use only wheel types that are recommended
for your power tool and the specific guard
designed for the selected wheel. Wheels for
which the power tool was not designed cannot be
adequately guarded and are unsafe.

b) The grinding surface of the centre depressed
wheels must be mounted below the plane of
the guard lip. An improperly mounted wheel that
projects through the plane of the guard lip cannot be
adequately protected.

c) The guard must be securely attached to the
power tool and positioned for maximum safety,
so the least amount of wheel is exposed
towards the operator. The guard helps to protect
the operator from broken fragments, accidental
contact with the wheel and sparks that could ignite
clothing.

d) Wheels must be used only for recommended
applications. For example: do not grind with
the side of cut-off wheel. Abrasive cut-off wheels
are intended for peripheral grinding, side forces
applied to these wheels may cause them to shatter.

e) Always use undamaged wheel flanges that
are of correct size and shape for your selected
wheel. Proper wheel flanges support the wheel
thus reducing the possibility of wheel breakage.
Flanges for cut-off wheels may be different from
grinding wheel flanges.

f) Do not use worn down wheels from larger
power tools. Wheels intended for larger power
tools are not suitable for the higher speed of a
smaller tool and may burst.

4.4 Additional Safety Warnings Specific for
Abrasive Cutting-Off Operations:

a) Do not “jam” the cut-off wheel or apply
excessive pressure. Do not attempt to make an
excessive depth of cut. Overstressing the wheel
increases the loading and susceptibility to twisting
or binding of the wheel in the cut and the possibility
of kickback or wheel breakage.

b) Do not position your body in line with and
behind the rotating wheel. When the wheel, at the
point of operation, is moving away from your body,
the possible kickback may propel the spinning
wheel and the power tool directly at you.

c) When wheel is binding or when interrupting
a cut for any reason, switch off the power tool
and hold the power tool motionless until the
wheel comes to a complete stop. Never attempt
to remove the cut-off wheel from the cut while
the wheel is in motion otherwise kickback may
occur. Investigate and take corrective action to
eliminate the cause of wheel binding.

d) Do not restart the cutting operation in the
workpiece. Let the wheel reach full speed and
carefully reenter the cut. The wheel may bind,
walk up or kickback if the power tool is restarted in
the workpiece.

e) Support panels or any oversized workpiece
to minimise the risk of wheel pinching and kick-
back. Large workpieces tend to sag under their own

13
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weight. Supports must be placed under the work-
piece near the line of cut and near the edge of the
workpiece on both sides of the wheel.

f) Use extra caution when making a "pocket
cut" into existing walls or other blind areas. The
protruding wheel may cut gas or water pipes, elec-
trical wiring or objects that can cause kickback.

4.5 Safety Warnings Specific for Sanding
Operations:

a) Do not use excessively oversized sanding
disc paper. Follow manufacturer's recommen-
dations when selecting sanding paper. Larger
sanding paper extending beyond the sanding pad
presents a laceration hazard and may cause snag-
ging, tearing of the disc or kickback.

4.6 Safety Warnings Specific for Wire Brush-
ing Operations:

a) Be aware that wire bristles are thrown by the

brush even during ordinary operation. Do not

overstress the wires by applying excessive

load to the brush. The wire bristles can easily

penetrate light clothing and/or skin.

b) If the use of a guard is recommended for wire
brushing, do not allow any interference of the
wire wheel or brush with the guard. Wire wheel
or brush may expand in diameter due to work load
and centrifugal forces.

4.7 Additional Safety Instructions
WARNING - Always wear protective
goggles.

Use elastic cushioning layers if they have been
supplied with the abrasive and if required.

Observe the specifications of the tool or accessory
manufacturer! Protect the discs from grease or
impacts!

Grinding discs must be stored and handled with
care in accordance with the manufacturer's instruc-
tions.

Never use parting grinder discs for roughing work!
Do not apply pressure to the side of parting grinder
discs.

The workpiece must lay flat and be secured against
slipping, e.g. using clamps. Large workpieces must
be sufficiently supported.

If accessories with threaded inserts are used, the
end of the spindle may not touch the base of the
hole on the grinding tool. Make sure that the thread
in the accessory is long enough to accommodate
the full length of the spindle. The thread in the
accessory must match the thread on the spindle.
See page 3 and chapter 14. Technical Specifica-
tions for more information on the spindle length and
thread.

CQIEE%CQ During machining, of metals in

particular, conductive dust can form
deposits inside the machine. This can lead to the
transfer of electrical energy onto the machine
housing. This can mean a temporary danger of

14 ¢electric shocks. This is why itis necessary when the

machine is running to blow compressed air through
the rear ventilation slots of the machine regularly,
frequently and thoroughly. Here, the machine must
be held firmly.

We recommend using a stationary extractor system
and connecting a residual current circuit-breaker
(FI) upstream.

When the angle grinder is shut down via the Fl
circuit breaker, it must be checked and cleaned.
See chapter 9. Cleaning for more information on
cleaning the motor.

Dust from material such as paint containing lead,

some wood species, minerals and metal may be

harmful. Contact with or inhalation of the dust may

cause allergic reactions and/or respiratory diseases

to the operator or bystanders.

Certain kinds of dust are classified as carcinogenic

such as oak and beech dust especially in

conjunction with additives for wood conditioning

(chromate, wood preservative). Material containing

asbestos must only be treated by specialists.

- Where the use of a dust extraction device is
possible it shall be used.

- The work place must be well ventilated.

- The use of a dust mask of filter class P2 is recom-
mended.

Follow national requirements for the materials you

want to work with.

Materials that generate dusts or vapours that may
be harmful to health (e.g. asbestos) must not be
processed.

When working in dusty conditions, ensure that
ventilation openings are not blocked. If it becomes
necessary to remove dust, first disconnect the
power tool from the mains supply (use non-metallic
objects) and avoid damaging internal components.

Damaged, eccentric or vibrating tools must not be
used.

Avoid damage to gas or water pipes, electrical
cables and load-bearing walls (static).

Connect a FlI circuit-breaker with max.
release current (30 mA) upstream when using the
machine outdoors!

Pull the plug out of the socket before making any
adjustments, converting or servicing the machine.

A damaged or cracked auxiliary handle must be
replaced. Never operate a machine with a defective
additional handle.

A damaged or cracked safety guard must be
replaced. Never operate a machine with a defective
safety guard.

Do not switch on the machine if tool parts or guard
devices are missing or defective.

This power tool is not suitable for polishing work.
Improper use of the machine will void the warranty!
The motor may overheat and damage the electric
power tool. We recommend using our angle
polisher for polishing work.

5. Overview

See page 2.



Support flange

Spindle

Spindle locking button

Lock (to prevent the machine from being switched

on unintentionally, or for continuous operation)*

Trigger (for switching on and off)

Button (to turn the main handle)*

Main handle

Additional handle / Additional handle with vibration

damping *

9 Safety cover

10 Adjusting nut

11 2-hole spanner

12 Lever (to adjust safety guard without the use of
tools)*

13 Quick-release clamp (to adjust safety guard
without the use of tools)*

14 Screw (to adjust clamping force of quick-
release clamp)*

* depending on equipment/not in scope of delivery
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6. Initial Operation

Before plugging in the device, check to see
that the rated mains voltage and mains
frequency, as specified on the rating label, match

your power supply.

6.1 Attaching the additional handle
Always work with the additional handle
attached (8)! Manually screw in the additional
handle securely in the left, centre or right threaded
hole (depending on requirements).

6.2 Install safety guard

For safety reasons, always use the safety
guard provided for the respective wheel! See
also chapter 11.

Safety guard for grinding
Designed for work with roughing wheels, flap
sanding pads, diamond cut-off wheels.

W 17-150, WX 17-150: see page 2, illustration D.

- Push and hold the lever (12). Place the safety
guard (9) in the position indicated.

- Release the lever and turn the safety guard until
the lever engages.

- Push the lever and turn the safety guard until the
closed section is facing the operator.

- Make sure that the guard is seated securely: the
lever must engage and you should not be able to
turn the safety guard.

W 17-180, WX 17-180: see page 2, illustration E.

- Open quick-release clamp (13). Mount the safety
guard (9) in the position indicated.

- Turn the safety guard until the closed section is
facing the operator.

- Close quick-release clamp.

- If necessary, increase clamping force of quick-
release clamp by tightening the screw (14) (with
opened quick-release clamp).
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Use only accessories that
are covered by at least

(:Djpx 3.4 mm by the safety guard.

6.3 Pivotable main handle
Only work with the main handle (7) engaged.
See illustration A on page 2.
- Push in the button (6).
- The main handle (7) can now be turned 90° to both
sides and can be engaged.
- Make sure that it is securely positioned: the main
handle (7) must be engaged and it should not be
possible to move it.

6.4 Power supply

The mains sockets must be protected using time-
delay fuses or circuit breakers.

Machines with "X" in the model designation: (with
integrated, automatic restriction of the starting
current (soft start)). The mains sockets can also be

protected using fast-acting fuses or circuit breakers.

7. Attaching the grinding wheel

Disconnect the mains plug before changing
any accessories. The machine must be
switched off and the spindle at a standstill.

For reasons of safety, attach the parting guard
before performing parting work (see chapter
11. Accessories).

7.1 Locking the spindle

Press in the spindle locking button (3) only
when the spindle is stationary!

- Press in the spindle locking button (3) and turn the
spindle (2) by hand until you feel the spindle
locking button engage.

7.2 Placing the grinding wheel in position
See illustration B on page 2.

- Fit the support flange (1) on the spindle. The
flange should not turn on the spindle when prop-
erly attached.

- Position the grinding wheel on the support flange
(1) as shown in illustration B.

The grinding wheel must lay flat on the supporting
flange. The metal flange on the parting grinder
disc must lay flat on the support flange.

7.3 Tightening/loosening the clamping nut
% Securing the clamping nut (10):

The 2 sides of the clamping nut are different. Screw
the clamping nut onto the spindle as follows:

See illustration C on page 2.

- A) For thin grinding wheels:
The edge of the clamping nut (10) faces upwards
so that the thin grinding wheel can be attached
securely.
B) For thick grinding wheels:
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The edge of the clamping nut (10) faces down-
wards so that the clamping nut can be attached
securely to the spindle.

- Lock the spindle. Turn the clamping nut (10)
clockwise using the 2-hole spanner (11) to
secure.

Releasing the clamping nut:

- Lock the spindle (see chapter 7.1). Turn the
clamping nut (10) anticlockwise using the 2-hole
spanner (11) to unscrew.

8. Use

8.1 Switching On and Off

Always guide the machine with both hands.

Switch on first, then guide the accessory
towards the workpiece.

The machine must not be allowed to draw in

additional dust and shavings. When switching
the machine on and off, keep it away from dust
deposits. After switching off the machine, only place
it down when the motor has come to a standstill.

Avoid inadvertent starts: always switch the
tool off when the plug is removed from the
mains socket or if there has been a power cut.

In continuous operation, the machine

continues running if it is forced out of your
hands. Therefore, always hold the machine with
both hands using the handles provided, stand in a
safe position and concentrate.

Torque activation

Switching on: Press in lock (4) and then press
trigger (5). Let go of the lock (4).
Switching off: Release the trigger (5).

Continuous operation (depending on features)

Switching on: Press in lock (4) and hold in. Press
and hold in trigger (5). The machine is now
switched on. Now press in the lock (4) once
more to lock the trigger (5) (continuous
operation).

Switching off: Press the trigger (5) and release.

8.2 Working instructions

Grinding and sanding operations:

Press down the machine evenly on the surface and
move back and forth so that the surface of the work-
piece does not become too hot.

Roughing: position the machine at an angle of 30° -
40° for the best working results.

Separating:

¢ KK/\ Always work against the run of the disc
2 (see illustration). Otherwise there is
the danger of the machine kicking
2

back from the cut out of control. Guide

the machine evenly at a speed suit-
able for the material being processed. Do not tilt,
apply excessive force or sway from side to side.

Wire brushing:
Press down the machine evenly.

9. Cleaning

Motor cleaning: blow compressed air through the
rear ventilation slots of the machine regularly,
frequently and thoroughly. Here, the machine must
be held firmly.

Button (6) for adjusting the handle: Occasion-
ally blow compressed air through the button (when
pressed, in all 3 main handle positions).

10. Troubleshooting

Switching on the machine reduces the voltage
briefly. Unfavourable mains power conditions may
have a detrimental effect on other machines.
Network impedances less than 0.4 ohms should not
cause malfunctions.

Restart protection: If the mains plug is inserted with
the machine switched on, or if the current supply is
restored following an interruption, the machine
does not start up. Switch the machine off and on
again.

11. Accessories

Use only genuine Metabo accessories. See page 4.

Use only accessories which fulfil the requirements
and specifications listed in these operating instruc-
tions.

A Safety guard for cut-off grinding
Designed for work with cut-off wheels, diamond cut-
off wheels.
Install as described under "Safety guard for
grinding" (chapter 6.2).

B Hand guard for sanding and wire brushing

operations

Designed for work with support plates, sanding
pads, wire brushes.
Install hand guard under the additional side-
mounted handle.

For a complete range of accessories, see
www.metabo.com or the accessories catalogue.

12. Repairs

Repairs to electrical tools must be carried out
by qualified electricians ONLY!

If you have Metabo electrical tools that require
repairs, please contact your Metabo service centre.
For addresses see www.metabo.com.

You can download spare parts lists from
www.metabo.com.

13. Environmental Protection

The sanding dust generated may contain
hazardous materials: do not dispose of with the
household waste, but at a special collection point
for hazardous waste.



Observe national regulations on environmentally
compatible disposal and on the recycling of disused
machines, packaging and accessories.

Only for EU countries: Never dispose of
E power tools in your household waste! In

accordance with European Guideline 2002/
96/EC on used electronic and electric equipment
and its implementation in national legal systems,
used power tools must be collected separately and

handed in for environmentally compatible recycling.

14. Technical Specifications

Explanation of details on page 3. Subject to
changes serving technical progress.
Dmax =Max. diameter of accessory
tmax1 =Max. permitted thickness of clamping
' shank on accessory when using clamping
nut (10)
tmaxs =Roughing wheel/cut-off wheel:
' max. permissible thickness of the acces-

sory tool
M =Spindle thread
| =Length of the grinding spindle
n =No-load speed (maximum speed)
P4 =Nominal power input
P> =Power output
m =Weight without mains cable

Measured values determined in conformity with
EN 60745.

[O] Machine in protection class Il
~ Alternating current

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with the relevant valid
standards).

Emission values

These values make it possible to assess the
emissions from the power tool and to compare
different power tools. Depending on the operating
conditions, the condition of the power tool or the
accessories, the actual load may be higher or lower.
For assessment purposes, please allow for breaks
and periods when the load is lower. Based on the
adjusted estimates, arrange protective measures
for the user e.g. organisational measures.

Vibration total value (vector sum of three directions)
determined in accordance with EN 60745:

ap, sG = Vibration emission value
(surface grinding)
an ps = Vibration emission value

(disc sanding)
Khsaps = Uncertainty (vibration)

Typical A-effective perceived sound levels:
Loa =Sound pressure level

Lwa  =Acoustic power level

Kpa, Kwa= Uncertainty

m Wear ear protectors!

ENGLISH en
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FRANCAIS
Notice originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité,
que ces meuleuses d'angle, identifiées par le type
et le numéro de série *1), sont conformes a toutes
les prescriptions applicables des directives *2) et
normes *3). Documents techniques pour *4) - voir
page 3.

2. Utilisation conforme a la
destination

Les meuleuses d'angle sont destinées avec les
accessoires Metabo d'origine au meulage, au
poncgage, aux travaux a la brosse métallique et au
trongonnage de piéces de métal, de béton, de
pierre et d'autres matériaux similaires sans utiliser
d'eau.

L'utilisateur sera entiérement responsable de tous
dommages résultant d'une utilisation non conforme
a la destination de l'appareil.

Il est impératif de respecter les consignes
générales de protection contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes générales de
sécurité

Pour des raisons de sécurité et afin de
protéger l'outil électrique, respecter les
passages de texte marqués de ce
symbole !

AVERTISSEMENT - Lire la notice
d'utilisation afin d'éviter tout risque de
blessure.
AVERTISSEMENT Lire toutes les
consignes de sécurité et instructions. Le
non-respect des consignes de sécurité et des
instructions peut étre a l'origine d'un choc

électrique, d'un incendie et/ou de blessures graves.

Conserver toutes les consignes de sécurité et
instructions.

Remettre I'outil électrique uniguement accompagné
de ces documents.

4. Consignes de sécurité

particuliéeres
4.1 Avertissements de sécurité communs
pour les opérations de meulage, de
poncage, de brossage métallique ou de
tronconnage par meule abrasive :
Application
a) Cet outil électrique est destiné a fonctionner
comme meuleuse, ponceuse, brosse
métallique ou outil atrongonner. Lire toutes les
mises en garde de sécurité, les instructions, les
illustrations et les spécifications fournies avec
cet outil électrique. Le fait de ne pas suivre toutes

les instructions données ci-dessous peut provoquer
un choc électrique, un incendie et/ou une blessure
grave.

b) Les opérations de lustrage ne sont pas
recommandées avec cet outil électrique. Les
opérations pour lesquelles I'outil électrique n’a pas
été congu peuvent provoquer un danger et causer
un accident corporel.

c) Ne pas utiliser d’accessoires non congcus
spécifiquement et recommandés par le
fabricant d’outils. Le simple fait que I'accessoire
puisse étre fixé & votre outil électrique ne garantit
pas un fonctionnement en toute sécurité.

d) La vitesse assignée de I'accessoire doit étre
au moins égale a la vitesse maximale indiquée
sur l'outil électrique. Les accessoires
fonctionnant plus vite que leur vitesse assignée
peuvent se rompre et voler en éclat.

e) Le diamétre extérieur et I'épaisseur de votre
accessoire doivent se situer dans le cadre des
caractéristiques de capacité de votre outil
électrique. Les accessoires dimensionnés de
facon incorrecte ne peuvent pas étre protégés ou
commandés de maniére appropriée.

f) Les accessoires avec insert fileté doivent
étre adaptés avec précision a la broche porte-
meule de I'outil électrique. Dans le cas
d'accessoires fixés au moyen de brides, le
percage de fixation doit étre adapté avec
précision a la forme de la bride. Les accessoires
qui ne s'adaptent pas avec précision au dispositif
de fixation fonctionnent de fagon irréguliére, vibrent
excessivement et peuvent conduire a une perte de
contréle.

g) Ne pas utiliser d’accessoire endommagé.
Avant chaque utilisation examiner les
accessoires comme les meules abrasives pour
détecter la présence éventuelle d'ébréchures
et de fissures, les patins d’appui pour détecter
des traces éventuelles de fissures, de
déchirure ou d’usure excessive, ainsi que les
brosses métalliques pour détecter des fils
desserrés ou fissurés. Si I'outil électrique ou
I’accessoire a subi une chute, examiner les
dommages éventuels ou installer un
accessoire non endommagé. Aprés examen et
installation d’un accessoire, se placer, ainsi
que les personnes présentes, a distance du
plan de 'accessoire rotatif et faire marcher
'outil électrique a vitesse maximale a vide
pendant 1 min. Les accessoires endommagés
seront normalement détruits pendant cette période
d’essai.

h) Porter un équipement de protection
individuelle. En fonction de I'application,
utiliser un écran facial, des lunettes de sécurité
ou des verres de sécurité. Le cas échéant,
utiliser un masque antipoussiéres, des
protections auditives, des gants et un tablier
capables d’arréter les petits fragments
abrasifs ou des piéces a usiner. La protection
oculaire doit étre capable d’arréter les débris



volants produits par les diverses opérations. Le
masque antipoussiéres ou le respirateur doit étre
capable de filtrer les particules produites par vos
travaux. L’exposition prolongée aux bruits de forte
intensité peut provoquer une perte de I'audition.

i) Maintenir les personnes présentes a une
distance de sécurité par rapport a la zone de
travail. Toute personne entrant dans la zone de
travail doit porter un équipement de protection
individuelle. Des fragments de piéce a usiner ou
d’un accessoire casse peuvent étre projetés et
provoquer des blessures en dehors de la zone
immédiate d’opération.

j) Tenir 'outil uniquement par les surfaces de
préhension isolantes, pendant les opérations
au cours desquelles 'accessoire coupant peut
étre en contact avec des conducteurs cachés
ou avec son propre cable. Le contact avec un
conducteur électrique sous tension peut également
mettre les parties métalliques de I'outil sous tension
et provoquer un choc électrique.

k) Placer le cable éloigné de I'accessoire de
rotation. En cas de perte de contrdle, le cable peut
étre coupé ou subir un accroc et votre main ou votre
bras peut étre tiré dans I'accessoire de rotation.

I) Ne jamais reposer I'outil électrique avant que
I'accessoire n’ait atteint un arrét complet.
L’accessoire de rotation peut agripper la surface et
arracher l'outil électrique hors de votre contréle.

m) Ne pas faire fonctionner I'outil électrique en
le portant sur le c6té. Un contact accidentel avec
I'accessoire de rotation pourrait accrocher vos
vétements et attirer 'accessoire sur vous.

n) Nettoyer régulierement les orifices
d’aération de I'outil électrique. Le ventilateur du
moteur attirera la poussiére a l'intérieur du boitier et
une accumulation excessive de poudre de métal
peut provoquer des dangers électriques.

o) Ne pas faire fonctionner I'outil électrique a
proximité de matériaux inflammables. Des
étincelles pourraient enflammer ces matériaux.

p) Ne pas utiliser d’accessoires qui nécessitent
des refrigérants fluides. L'utilisation d’eau ou
d’autres réfrigérants fluides peut aboutir & une
électrocution ou un choc électrique.

4.2 Rebonds et mises en garde
correspondantes

Le rebond est une réaction soudaine au pincement
ou a l'accrochage d’'une meule, d'un patin d’appui,
d’une brosse ou de tout autre accessoire. Le
pincement ou I'accrochage provoque un blocage
rapide de I'outil en rotation qui, a son tour, contraint
I'outil électrique hors de contrdle dans le sens
opposeé de rotation de 'outil au point du grippage.

Par exemple, si une meule est accrochée ou pincée
par la piece a usiner, le bord de la meule qui entre
dans le point de pincement peut creuser la surface
du matériau, provoquant des sauts ou I'expulsion
de la meule. La meule peut sauter en direction de
I'opérateur ou encore en s’en éloignant, selon le
sens du mouvement de la meule au point de
pincement. Les meules peuvent également se
rompre dans ces conditions.
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Le rebond résulte d’'un mauvais usage de I'outil et/
ou de procédures ou de conditions de
fonctionnement incorrectes et peut étre évité en
prenant les précautions appropriées spécifiées ci-
dessous.

a) Maintenir fermement I’outil électrique et
placer le corps et les bras de maniére a pouvoir
résister aux forces de rebond. Toujours utiliser
une poignée auxiliaire, le cas échéant, pour
une maitrise maximale du rebond ou de la
réaction de couple au cours du démarrage.
L’utilisateur peut maitriser les couples de réaction
ou les forces de rebond, si les précautions qui
s’imposent sont prises.

b) Ne jamais placer la main a proximité de I'outil
en rotation. L’accessoire peut effectuer un rebond
sur votre main.

c) Ne pas se placer dans la zone ou I'outil
électrique se déplacera en cas de rebond. Le
rebond

pousse 'outil dans le sens opposé au mouvement
de la meule au point d’accrochage.

d) Apporter un soin particulier lors de travaux
dans les coins, les arétes vives etc. Eviter les
rebondissements et les accrochages de I'outil.
Les coins, les arétes vives ou les rebondissements
onttendance a accrocher 'accessoire en rotation et
a provoquer une perte de contrle ou un rebond.

e) Ne pas fixer de chaine coupante, de lame de
sculpture sur bois, de chaine coupante ni de
lame de scie dentée. De telles lames provoquent
des rebonds fréquents et des pertes de controle.

4.3 Mises en garde de sécurité spécifiques
aux opérations de meulage et de
tronconnage abrasif :

a) Utiliser uniquement des types de meules
recommandés pour I'outil électrique et le
protecteur spécifique congu pour la meule
choisie. Les meules pour lesquelles I'outil
électrique n’a pas été congu ne peuvent pas étre
protégees de fagon satisfaisante et sont
dangereuses.

b) Les meules coudées doivent étre fixées de
facon a ce que la surface de rectification se
trouve sous le bord du capot de protection. Une
meule incorrectement fixée, qui dépasse du bord
du capot de protection, ne peut pas étre protégée
de fagcon adaptée.

c) Le protecteur doit étre solidement fixé a
I'outil électrique et placé en vue d’une sécurité
maximale, de sorte que I'utilisateur soit exposé
le moins possible a la meule. Le capot de
protection contribue a protéger l'utilisateur contre
les fragments, le contact accidentel avec la meule,
ainsi que contre les étincelles, qui pourraient
enflammer les vétements.

d) Les meules doivent étre utilisées
uniquement pour les applications
recommandeées.

Par exemple : ne pas meuler avec le c6té de la
meule a trongonner. Les meules a trongonner
abrasives sont destinées au meulage périphérique,

I'application de forces latérales a ces meules peut 19
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les briser en éclats. Tout effort latéral sur ces
meules peut les briser.

e) Toujours utiliser des flasques de serrage
non endommagés qui sont de taille et de forme
correctes pour la meule choisie. Des flasques de
meule appropriés supportent la meule réduisant
ainsi la possibilité de rupture de la meule. Les
flasques pour les meules a trongonner peuvent étre
différents des autres flasques de meule.

f) Ne pas utiliser de meules usées d’outils
électriques plus grands. La meule destinée a un
outil électrique plus grand n’est pas appropriée pour
la vitesse plus elevée d’un outil plus petit et elle peut
éclater.

4.4 Mises en garde de sécurité
additionnelles spécifiques aux
opérations de tronconnage abrasif :

a) Ne pas «coincer» la meule a trongonner ou
ne pas appliquer une pression excessive. Ne
pas tenter d’exécuter une profondeur de coupe
excessive. Une contrainte excessive de la meule
augmente la charge et la probabilité de torsion ou
de blocage de la meule dans la coupe et la
possibilité de rebond ou de rupture de la meule.

b) Ne pas se placer dans I'alignement de la
meule en rotation ni derriére celle-ci. Lorsque la
meule, au point de fonctionnement, s’éloigne de
votre corps, le rebond éventuel peut propulser la
meule en rotation et I'outil électrique directement
sur vous.

c) Lorsque la meule se bloque ou lorsque la
coupe est interrompue pour une raison
quelconque, mettre I'outil électrique hors
tension et tenir I'outil électrique immobile
jusgqu’a ce que la meule soit a I'arrét complet.
Ne jamais tenter d’enlever la meule de la coupe
tandis qu'elle est en mouvement sinon le
rebond peut se produire. Rechercher et prendre
des mesures correctives afin d’empécher que la
meule ne se grippe.

d) Ne pas reprendre I'opération de coupe dans
la piéce a usiner. Laisser la meule atteindre sa
pleine vitesse et rentrer avec précaution dans
le trongon. La meule peut se coincer, venir
chevaucher la piéce a usiner ou effectuer un rebond
si 'on fait redémarrer I'outil électrique dans la piéce
a usiner.

e) Prévoir un support de panneaux ou de toute
piéce a usiner surdimensionnée pour réduire le
risque de pincement et de rebond de la meule.
Les grandes piéces a usiner ont tendance a fléchir
sous leur propre poids. Les supports doivent étre
placés sous la piece a usiner pres de la ligne de
coupe et prés du bord de la piece des deux cotés de
la meule.

f) Etre particulierement prudent lors d'une

« coupe en retrait » dans des parois existantes
ou dans d’autres zones sans visibilité. La meule
saillante peut couper des tuyaux de gaz ou d’eau,
des cablages électriques ou des objets, ce qui peut
entrainer des rebonds.

4.5 Mises en garde de sécurité spécifiques
aux opérations de poncage :
a) Ne pas utiliser de papier abrasif trop
surdimensionné pour les disques de poncage.
Suivre les recommandations des fabricants
lors du choix du papier abrasif. Un papier abrasif
plus grand s’étendant au-dela du patin de pongage
présente un danger de lacération et peut provoquer
un accrochage, une déchirure du disque ou un
rebond.

4.6 Mises en garde de sécurité spécifiques
aux opérations de brossage métallique :

a) Garder a I'esprit que des brins métalliques
sont rejetés par la brosse méme au cours d’une
opération ordinaire. Ne pas soumettre a une
trop grande contrainte les fils métalliques en
appliquant une charge excessive a la brosse.
Les brins métalliques peuvent aisément pénétrer
dans des vétements legers et/ou la peau.

b) Si I'utilisation d’un protecteur est
recommandée pour le brossage métallique, ne
permettre aucune géne du touret ou de la
brosse métallique au protecteur. Le touret ou la
brosse métallique peut se dilater en diamétre en
raison de la charge de travail et des forces
centrifuges.

4.7 Autres consignes de sécurité :

AVERTISSEMENT - Portez toujours des
lunettes de protection.

Utiliser des intercalaires souples s'ils ont été fournis
avec l'accessoire de meulage et que leur utilisation
s'impose.

Respecter les indications de I'outil ou du fabricant
d'accessoires ! Protéger les disques des graisses
et des coups !

Les meules doivent étre conservées et manipulées
avec soin, conformément aux instructions du
fabricant.

Ne jamais utiliser de meule a trongonner pour les
travaux de dégrossissage ! Ne pas appliquer de
pression latérale sur les meules a trongonner.

La piéce a usiner doit étre fermement fixée de sorte
a ne pas glisser, par exemple a I'aide de dispositifs
de serrage. Les piéces a usiner de grande taille
doivent étre suffisamment soutenues.

Si les oultils de travail sont utilisés avec un insert
fileté, I'extrémité du mandrin ne doit pas toucher le
fond perforé de |'outil de meulage. S'assurer que le
filetage de I'accessoire soit suffisamment long pour
accueillir le mandrin dans sa longueur. Le filetage
de l'accessoire doit s'adapter au filetage du
mandrin. Voir la longueur et le filetage du mandrin a
la page 3 au chapitre 14. Caractéristiques
techniques.

(T = En cours de travail, et surtout s'il
E/qﬂ s'agit de métaux, il est possible que

des poussiéres conductrices s'accumulent dans la
machine. Il se peut alors qu'il y ait un transfert
d'énergie électrique sur le corps de machine. Ainsi,
par moment il pourra y avoir un risque
d'électrocution. Pour cette raison, il est impératif de



nettoyer la machine régulierement, fré<quemment et
soigneusement, en soufflant de I'air comprimé a
travers les fentes d'aération a l'arriére pendant que
la machine tourne. Veiller a bien maintenir la
machine pendant ce temps.

Il est recommandé d'installer un systeme
d'aspiration fixe et de prévoir un disjoncteur a
courant de défaut (FI). Lorsque la ponceuse d'angle
est arrétée par son

interrupteur de protection Fl, elle doit étre vérifiée et
nettoyée. Voir le nettoyage du moteur dans le
chapitre 9.Nettoyage.

Les poussieres de matériaux tels que les peintures

au plomb, certains types de bois, de minéraux et de

métaux peuvent s'avérer nocives pour la santé.

Toucher ou inhaler ces poussiéres peut entrainer

des réactions allergiques et/ou des maladies

respiratoires chez l'utilisateur ou les personnes se

trouvant a proximité.

Certaines poussiéres provenant par exemple du

chéne ou du hétre sont considérees comme

cancérigenes, particulierement lorsqu'elle sont

associées a des adjuvants de traitement du bois

(chromate, produit de protection du bois). Seuls des

spécialistes sont habilités a traiter les matériaux

contenant de I'amiante.

- Utiliser le plus possible un systéme d'aspiration
des poussiéres.

- Veiller a une bonne aération du site de travail.

- Il est recommandé de porter un masque
antipoussieres avec filtre de classe 2.

Respecter les directives nationales en vigueur

relatives aux matériaux a traiter.

Le sciage de matériaux produisant des poussieres
ou vapeurs nocives (p. ex. amiante) au moment de
la découpe est proscrit.

Si le travail a effectuer génere de la poussiére,
veiller & ce que les orifices d'aération soient
dégagés. S'il devient nécessaire d'enlever la
poussiére, déconnecter tout d'abord I'outil
électrique du secteur (a l'aide d'objets non
meétalliques) et éviter d'endommager des pieces
internes.

Ne jamais utiliser d'élément endommage,
présentant des faux-ronds ou vibrations.

Eviter les dommages sur les conduites de gaz ou
d'eau, les cébles électriques et les murs porteurs
(statiques).

Si la machine est utilisée en extérieur :
monter un interrupteur de protection Fl indiquant un
courant de fuite max. 30 mA!

Débrancher le cordon d'alimentation de la prise de
courant avant toute opération de réglage, de
changement d'outil de travail ou de maintenance.

Une poignée supplémentaire endommagée ou
craguelee doit étre remplacée. Ne pas utiliser la
machine si la poignée supplémentaire est
défectueuse.

Un carter de protection endommagé ou craquelé
doit étre remplacé. Ne pas utiliser la machine sile
carter de protection est défectueux.
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Ne pas mettre I'outil en route si des éléments d'outil
ou de I'équipement de protection manquent ou s'ils
sont défectueux.

Les opérations de lustrage ne sont pas
recommandées avec cet outil électrique. Toute
utilisation non conforme entraine I'expiration de la
garantie | Le moteur peut surchauffer et
endommager l'outil électrique. Pour toute opération
de lustrage, nous recommandons notre lustreuse
d'angle.

5. Vue d'ensemble

Voir page 2.

Flasque d'appui

Broche

Bouton de blocage du mandrin

Verrouillage (contre un démarrage involontaire de

la machine, éventuellement un fonctionnement en

continu)*

Gachette (pour mise en marche/arrét)

Bouton (pour la rotation de la poignée principale)*

Poignée principale

Poignée supplémentaire / poignée supplémentaire

avec amortissement des vibrations *

9 Carter de protection

10 Ecrou de serrage

11 Clé aergots

12 Levier (pour un réglage sans outil du carter de
protection)*

13 Fermeture a genouillere (pour le réglage sans
outil du capot de protection)*

14 Vis (pour le réglage de la force de serrage de la
fermeture a genouillére)*

* suivant version/non compris dans la fourniture
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6. Mise en service

Avant la mise en service, vérifier que la

tension secteur et la fréquence secteur
indiquées sur la plaque signalétique correspondent
aux caractéristiques de votre réseau de courant.

6.1 Placement de la poignée supplémentaire
Travailler uniquement si la poignée
supplémentaire (8) est mise en place ! Visser

manuellement la poignée supplémentaire dans

I'alésage gauche, central ou droit (selon les

besoins).

6.2 Fixation du capot de protection
Pour des raisons de sécurité, utilisez
uniqguement exclusivement le capot de
protection prévu pour la meule respective ! Voir
également chapitre 11. "Accessoires" !
Capot de protection pour le meulage
Congu pour les travaux avec des disques a

dégrossir, meules a lamelles, meules de
trongonnage diamant.

W 17-150, WX 17-150 : Voir page 2, figure D.
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- Appuyer sur le levier (12) et le maintenir abaissé.
Placer le capot de protection (9) dans la position
indiquée.

- Relacher le levier et orienter le capot de protection
jusqu'a ce que le levier s'enclenche.

- Appuyer sur le levier et orienter le capot de
protection de sorte que la zone fermée soit
tournée vers l'utilisateur.

- Vérifier la fixation : le levier doit s'enclencher et le
capot de protection ne doit pas changer de
position.

W 17-180, WX 17-180 : Voir page 2, figure E.

- Ouvrir la fermeture a genouillere (13). Monter le
capot de protection (9) dans la position indiquée.

- Orienter le capot de protection de sorte que la
zone fermée soit tournée vers I'utilisateur.

- Fermer la fermeture a genouillére.

- Sinécessaire, augmenter laforce de serrage de la
fermeture a genouillére en serrant la vis (14)
(lorsque la fermeture a genouillére est ouverte).

Utiliser exclusivement des
@« outils accessoires, qui sont

au minimum en retrait de 3,4
mm par rapport au capot de
protection.
6.3 Poignée principale rotative
Toujours travailler avec la poignée principale
bien verrouillée ! (7)
Voir page 2, illustration A.

- Presser le bouton (6).

- La poignée principale (7) peut désormais étre
tournée des deux cotés sur 90°et fixée.

- (7)Vérifier la fixation : la poignée principale doit
s'enclencher et ne doit pas changer de position.

6.4 Raccordement électrique

Les prises secteurs doivent étre sécurisées avec
des fusibles temporisés ou un interrupteur de
protection.

Machin \Y n "X" dans la désignation
(avec limitation automatique du courant de
démarrage intégrée (démarrage progressif)). Les
prises secteurs peuvent également étre sécurisées
avec des fusibles rapides ou un interrupteur de
protection.

7. Placement de la meule

Avant tout changement d'équipement, retirer

le cordon d'alimentation de la prise secteur !
La machine doit étre débranchée et le mandrin
immobile.

Dans le cadre de travaux avec des meules a

trongonner, utiliser le capot de protection de
meulage pour des raisons de sécurité (voir chapitre
11. Accessoires).

7.1 Bloquer le mandrin
m N'enfoncer le bouton de blocage du mandrin
(3) que lorsque le mandrin est immobilisé.

- Enfoncer le bouton de blocage de la broche (3) et
tourner la broche (2) a la main, jusqu'a ce que le

bouton de blocage de la broche s'enclenche de
facon perceptible.

7.2 Placement de la meule
Voir page 2, illustration B.

- Placer le flasque d'appui (1) sur le mandrin. Il est
correctement placé s'il est impossible de le
déplacer sur le mandrin.

- Placer la meule, comme indiqué sur la figure B,
sur le flasque d'appui (1).

La meule doit étre placée de maniére équilibrée
sur le flasque d'appui. Le flasque en tole des
meules a trongonner doit étre placé sur le flasque
d'appui.

7.3 Serrage/desserrage de I'écrou de
serrage

% Serrer I'écrou de serrage (10) :

Les 2 cétés de I'écrou de serrage sont différents.

Visser I'écrou de serrage sur le mandrin suivant les
schémas ci-dessous :

Voir page 2, illustration C.

- A) Avec une meule fine :
Le lien de I'écrou de serrage (10) est tourné vers
le haut afin qu'une meule fine y soit fixement
serrée.
A) Avec une meule épaisse :
Le lien de I'écrou de serrage (10) est tourné vers
le bas afin que I'écrou de serrage soit fixement
serré sur le mandrin.

- Bloquer le mandrin. Visser fermement I'écrou de
serrage (10) a l'aide de la clé a ergots (11) dans le
sens horaire.

Desserrage de I'écrou de serrage

- Bloquer la broche (voir chapitre 7.1). Dévisser
I'écrou de serrage (10) a l'aide de la clé a ergots
(11) dans le sens anti-horaire.

8. Utilisation

8.1 Marche/arrét
Toujours guider la machine des deux mains.

Mettre la machine sous tension avant de la
positionner sur la piéce a usiner.

Veiller a éviter que la machine aspire des

poussiéres et copeaux supplémentaires. Lors
de la mise en route et de I'arrét de la machine, la
tenir loin des dépdts de poussiére. Aprés I'avoir
arrétée, ne poser la machine qu'une fois que le
moteur a cessé de tourner.

Eviter les démarrages intempestifs : I'outil doit

toujours étre arréte lorsque I'on retire le
connecteur de la prise ou apres une coupure de
courant.

Lorsque I'outil est en position de marche

continue, il continue de tourner s'il échappe
des mains. Afin d'éviter tout comportement
inattendu de I'outil, le tenir avec les deux mains au



niveau des poignées, veiller a un bon équilibre et
travailler de maniére concentrée.

Fonctionnement momentané :

Mise en marche : enfoncer la sécurité (4), puis
presser la gachette (5). Relacher la sécurité
(4).

Arrét : relacher la gachette (5).

Fonctionnement en continu (suivant
équipement) :

Mise en marche : enfoncer la sécurité (4) et la
maintenir enfoncée. Presser la gachette (5)
et la maintenir enfoncée. La machine est
activée. Enfoncer a présent une nouvelle fois
la sécurité (4) pour bloquer la gachette (5)
(marche continue).

Arrét : appuyer sur la gachette (5) puis la relacher.

8.2 Consignes pour le travail

Meulage et poncage au papier de verre :
Exercer sur la machine une pression mesurée et
effectuer des allers-retours sur la surface, afin que
la surface de la piece a usiner ne devienne pas trop
chaude.

Dégrossissage : pour obtenir un résultat correct,
travailler a un angle d'application compris entre 30°
et 40°.

Trongconnage :

lors des travaux de trongonnage,_
8 % jours travailler en ng 3 (voir
lillustration). Sinon, la machine risque
de sortir de la ligne de coupe de fagon

“Zincontrolée. Toujours travailler avec

une avance mesurée, adaptée au matériau a
usiner. Ne pas positionner lamachine de travers, ne
pas l'appuyer ni l'osciller.

Travaux avec les brosses métalliques
Exercer une pression mesurée sur la machine.

9. Nettoyage

Nettoyage du moteur : Nettoyer la machine
régulierement, fréquemment et soigneusement, en
soufflant de I'air comprimé a travers les fentes
d'aération a I'arriere. Veiller a bien maintenir la
machine pendant ce temps.

Bouton (6) de réglage de la poignée : évacuer
de temps en temps I'air en maintenant le bouton
appuye dans les 3 positions de la poignée
principale).

10. Dépannage

Le démarrage de la machine provoque une chute
de tension sur l'installation. Dans certaines
situations, ceci peut affecter d'autres appareils. Si
l'impédance est inférieure a 0,4 Ohm, de petites
perturbations sont prévisibles.

Protection anti-redémarrage : si la fiche secteur est
branchée lorsque la machine est enclenchée ou si
I'alimentation électrique est rétablie apres une
interruption, la machine ne démarre pas. Arréter et
redémarrer la machine.

FRANCAIS

11. Accessoires

Utiliser uniquement des accessoires Metabo. Voir
page 4.

Utiliser exclusivement des accessoires, qui sont
conformes aux exigences et données
caractéristiques indiquées dans la présente notice
d'utilisation.

A Capot de protection pour le tronconnage
Concu pour les travaux avec des meules de
trongonnage, meules de trongonnage diamant.

Fixation comme décrit au chapitre "Capot de
protection pour meulage" (chapitre 6.2).

B Protége-main pour le pongage au papier de
verre, travaux avec brosses métalliques
Congu pour les travaux avec disques supports,
patins de pongage, brosses métalliques.

Fixer le protége-main sous la poignée
supplémentaire latérale.

Gamme d'accessoires compléte, voir
www.metabo.com ou le catalogue d'accessoires.

12. Réparations

Les travaux de réparation sur les outils
électriques ne peuvent étre effectués que par
un spécialiste !
Pour toute réparation sur un outil Metabo, contacter
le représentant Metabo. Voir les adresses sur
www.metabo.com.

Les listes des piéces détachées peuvent étre
téléchargées sur www.metabo.com.

13. Protection de I'environnement

La poussiéere produite lors du meulage peut
contenir des substances toxiques : ne pas les jeter
dans les déchets ménagers, mais de maniére
conforme dans une station de collecte pour les
déchets spéciaux.

Suivre les réglementations nationales concernant
I'élimination dans le respect de I'environnement et
le recyclage des machines, emballages et
accessoires.

Pour les pays européens uniquement : ne
ﬁ pas jeter les appareils électriques dans les

ordures ménageres ! Conformément a la
directive européenne 2002/96/CE relative aux
déchets d'équipements électriques ou
électroniques (DEEE), et a sa transposition dans la
législation nationale, les appareils électriques
doivent étre collectés a part et étre soumis a un
recyclage respectueux de I'environnement.

14. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 3 .
Sous réserve de modifications allant dans le sens
du progres technique.

=Diameétre max. de l'accessoire

Dmax
=Epaisseur max. admise de I'outil de travail

tmax,1
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dans la zone de serrage avec utilisation
d'un écrou de serrage (10)
tmaxs =Disque & dégrossir/ meule de

trongonnage :
épaisseur max. admissible de l'outil
adaptable
M =Filetage du mandrin
| =Longueur du mandrin porte-meule
n =Vitesse a vide (vitesse max.)
P4 =puissance absorbée
Ps =puissance débitée
m =Poids sans cordon d'alimentation

Valeurs de mesure calculées selon EN 60745.
[O] Outil de la classe de protection Il
~ Courant alternatif

Les caractéristiques indiquées sont soumises a
tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

Valeurs d'émission

Ces valeurs permettent |'estimation des
émissions de l'outil électrique et la comparaison
entre différents outils électriques. Selon les
conditions d'utilisation, I'état de I'outil électrique ou
les accessoires utilisés, la sollicitation réelle peut
varier plus ou moins.. Pour I'estimation, tenir
compte des pauses de travail et des phases de
sollicitation moindre. Définir des mesures de
protection pour l'utilisateur sur la base des valeurs
estimatives adaptées en conséquence, p. ex.
mesures organisationnelles.

Valeur | vibration (somme vectorielle

triaxiale) déterminées selon EN 60745 :

ap sg = Valeur d'émission vibratoire
(meulage de surfaces)

ap ps = Valeur d'émission vibratoire
(meulage au plateau)

Kh,sa/ps =Incertitude (vibration)

Niv nor i ndéré A :
Loa =niveau de pression acoustique
Lwa  =niveau de puissance sonore

Kpa, Kwa= Incertitude
m Porter un casque antibruit !
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Originele gebruiksaanwijzing

1. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende
verantwoording dat: deze haakse slijpers,
geidentificeerd door type en serienummer *1),
voldoen aan alle relevante bepalingen van de
richtlijnen *2) en normen *3). Technische
documentatie bij *4) - zie pagina 3.

2. Gebruik volgens de
voorschriften

De haakse slijpers zijn samen met originele
Metabo-accessoires geschikt voor het slijpen, het
schuren, het werken met draadborstels en het door-
slijpen van metaal, beton, steen en soortgelijke
materialen, zonder gebruik van water.

Voor schade door oneigenlijk gebruik is alleen de
gebruiker aansprakelijk.

De algemeen erkende veiligheidsvoorschriften en
de bijgevoegde veiligheidsvoorschriften dienen te
worden nageleefd.

3. Algemene
veiligheidsvoorschriften

Let ter bescherming van uzelf en de
machine op de met dit symbool aange-
geven passages!

wijzing om het risico van letsel te vermin-
deren.

WAARSCHUWING Lees alle veiligheids-

voorschriften en aanwijzingen. Worden de
veiligheidsvoorschriften en aanwijzingen niet in
acht genomen, dan kan dit een elektrische schok,
brand en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsvoorschriften en
aanwijzingen goed met het oog op toekomstig
gebruik.

Geef uw elektrisch gereedschap alleen met deze
documenten aan anderen door.

@ WAARSCHUWING - Lees de gebruiksaan-

4. Speciale
veiligheidsvoorschriften
4.1 Gemeenschappelijke veiligheidsinstruc-
ties voor het schuren, het schuren met
zandpapier, het werken met draadbor-
stels en het doorslijpen:
Toepassing
a) Dit elektrisch gereedschap kan worden
gebruikt als slijpmachine, schuurmachine,
draadborstel en doorslijpmachine. Let op alle
veiligheidsinstructies, aanwijzingen, afbeel-
dingen en gegevens die u bij uw apparaat
ontvangt. Neemt u de volgende aanwijzingen niet

in acht, dan kan dit leiden tot een elektrische schok,
brand en/of ernstig letsel.

b) Dit elektrisch gereedschap is niet geschikt
om te polijsten. Toepassingen waarvoor het elek-
trische gereedschap niet bestemd is, kunnen leiden
tot gevaarlijke situaties en lichamelijk letsel.

c) Gebruik geen accessoires die door de fabri-
kant niet speciaal voor dit elektrische gereed-
schap bestemd en aanbevolen zijn. Wanneer u
de accessoires aan uw elektrisch gereedschap kunt
bevestigen, garandeert dit nog geen veilig gebruik.

d) Het toelaatbare toerental van het inzetge-
reedschap dient minstens zo hoog te zijn als
het maximale toerental dat op het elektrisch
gereedschap staat aangegeven. Accessoires die
sneller draaien dan toelaatbaar kunnen breken en
wegvliegen.

e) De buitendiameter en de dikte van het inzet-
gereedschap dienen overeen te komen met de
maataanduidingen van uw elektrische gereed-
schap. Verkeerd bemeten inzetgereedschap kan
niet voldoende worden afgeschermd of gecontro-
leerd.

f) Inzetgereedschap met draadinzet dient exact
op de slijpspindel van het elektrische
gereedschap te passen. Bij inzetgereedschap
dat met een flens bevestigd is, moet het
opnamegat precies op de flensvorm passen.
Inzetgereedschap dat niet precies op de opname
van het elektrische gereedschap past, draait
ongelijkmatig en trilt zeer sterk, hetgeen kan leiden
tot verlies van controle.

g) Gebruik geen beschadigd inzetgereed-
schap. Controleer inzetgereedschap, zoals
schuurschijven, voor het gebruik altijd op
afsplinteringen en scheuren, steunschijven op
scheuren, (sterke) slijtage en draadborstels op
losse of gebroken draden. Wanneer het elektri-
sche gereedschap of het inzetgereedschap
valt, ga dan na of het beschadigd is of ga over
op onbeschadigd inzetgereedschap. Wanneer
u het inzetgereedschap heeft gecontroleerd en
ingebracht, zorg er dan voor dat u en eventuele
andere personen in de buurt buiten het bereik
van het roterende inzetgereedschap blijven en
laat het apparaat een minuut lang draaien op
het hoogste toerental. In deze testperiode breekt
beschadigd inzetgereedschap meestal.

h) Draag een persoonlijke veiligheidsuitrus-
ting. Draag afhankelijk van de toepassing volle-
dige gezichtsbescherming, oogbescherming
of een veiligheidsbril. Zo nodig draagt u een
stofmasker, gehoorbescherming, veiligheids-
handschoenen of een speciaal schort, die u
bescherming bieden tegen kleine slijp- en
materiaaldeeltjes. Uw ogen dienen tegen rond-
vliegende voorwerpen, die bij verschillende toepas-
singen ontstaan, beschermd te worden. Stof- of
zuurstofmaskers dienen het stof dat bij de toepas-
sing ontstaat te filteren. Wanneer u lang aan hard
geluid wordt blootgesteld, kan uw gehoor bescha-
digd raken.
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i) Let erop dat andere personen zich op een
veilige afstand van uw werkgebied bevinden.
ledereen die het werkgebied betreedt, dient
een persoonlijke veiligheidsbescherming te
dragen. Gebroken inzetgereedschap of brok-
stukken van het werkstuk kunnen wegvliegen en
letsel buiten het directe werkgebied veroorzaken.

j) Houd het apparaat alleen vast aan de geiso-
leerde greepviakken wanneer u werkzaam-
heden uitvoert waarbij het inzetgereedschap
verborgen stroomleidingen of het eigen
netsnoer kan raken. Door contact met een span-
ningvoerende leiding kunnen ook metalen appa-
raatonderdelen onder spanning worden gezet en
kan een elektrische schok teweeg worden
gebracht.

k) Houd het netsnoer uit de buurt van draaiend
inzetgereedschap. Wanneer u de controle over
het apparaat verliest, kan het netsnoer worden
doorgesneden of gegrepen en kan uw hand of uw
arm in het draaiende inzetgereedschap komen.

1) Leg het elektrische gereedschap nooit weg
voordat het inzetgereedschap volledig tot stil-
stand is gekomen. Het draaiende inzetgereed-
schap kan in contact komen met het steunvlak,
waardoor u mogelijk de controle over het elekitri-
sche gereedschap verliest.

m) Laat het elektrische gereedschap niet
draaien wanneer u het draagt. Door toevallig
contact met het draaiende inzetgereedschap kan
uw kleding worden gegrepen en kan het inzetge-
reedschap zich in uw lichaam boren.

n) Reinig regelmatig de ventilatiesleuven van
uw elektrische gereedschap. De motorventilator
trekt stof in de behuizing en een sterke opeenho-
ping van metaalstof kan elektrische gevaren veroor-
zaken.

o) Gebruik het elektrische gereedschap niet in
de buurt van brandbaar materiaal. Door vonken
kunnen deze materialen vilam vatten.

p) Gebruik geen inzetgereedschap waarvoor
vloeibare koelmedia nodig zijn. Het gebruik van
water of andere vloeibare koelmedia kan leiden tot
een elektrische schok.

4.2 Veiligheidsinstructies met het oog op
terugslagen en andere gevaarlijke situa-
ties

Een terugslag is een plotselinge reactie als gevolg

van draaiend inzetgereedschap dat blijft haken of

blokkeert, zoals een schuurschijf, steunschijf,
draadborstel, enz. Indien het draaiende inzetge-
reedschap blokkeert of blijft haken, komt het onmid-
dellijk tot stilstand. Hierdoor wordt een ongecontro-
leerd elektrisch gereedschap, tegen de
draairichting van het inzetgereedschap in, op de
plaats van de blokkering versneld.

Wanneer er bijv. een schuurschijf in het werkstuk
blijft haken of blokkeert, kan de rand van de schuur-
schijf die invalt in het werkstuk vastraken, met het
uitbreken van de schuurschijf of een terugslag als
mogelijk gevolg. De schuurschijf beweegt zich dan
naar of vanaf de gebruiker, afhankelijk van de draai-

richting van de schijf bij de plaats van de blokkering.
Hierbij kunnen schuurschijven ook breken.

Een terugslag is het gevolg van verkeerd gebruik
van het elektrische gereedschap. Deze kan worden
voorkomen door passende veiligheidsmaatregelen
te nemen, zoals hieronder beschreven.

a) Houd het elektrische gereedschap goed vast
en breng uw lichaam en uw armen in zo'n
positie dat u de terugslagkrachten kunt
opvangen. Gebruik, indien voorhanden, altijd
de extra greep om tijdens de startfase een zo
groot mogelijke controle over de terugslag-
krachten of reactiemomenten te hebben. De
gebruiker kan door geschikte veiligheidsmaatre-
gelen te nemen de terugslag- en reactiemomenten
beheersen.

b) Zorg ervoor dat uw hand nooit in de buurt
van draaiend inzetgereedschap komt. Het inzet-
gereedschap kan zich bij een terugslag over uw
hand bewegen.

c) Kom niet met uw lichaam binnen het gebied
waarin het elektrische gereedschap zich in
geval van een terugslag beweegt. Door de terug-
slag beweegt het elektrische gereedschap zich in
tegengestelde richting ten opzichte van de schuur-
schijf op de plaats van de blokkering.

d) Werk bijzonder voorzichtig bij hoeken,
scherpe randen, enz. Zorg ervoor dat het inzet-
gereedschap niet van het werkstuk terug-
springt en beklemd raakt. Het roterende inzetge-
reedschap heeft de neiging om bij hoeken, scherpe
randen of wanneer het terugspringt, beklemd te
raken. Dit leidt tot verlies van controle of een terug-
slag.

e) Gebruik geen ketting- of getand zaagblad. Dit
inzetgereedschap leidt vaak tot een terugslag of
verlies van controle over het elektrische gereed-
schap.

4.3 Speciale veiligheidsinstructies voor het
schuren en doorslijpen:

a) Gebruik uitsluitend schuurmiddelen die voor
uw elektrische gereedschap zijn goedgekeurd
en de hiervoor geschikte beschermkap.
Schuurmiddelen die niet geschikt zijn voor het elek-
trische gereedschap kunnen niet voldoende
worden afgeschermd en zijn onveilig.

b) Gebogen slijpschijven dienen zo te zijn
aangebracht, dat het slijpvlak zich onder de
rand van de beschermkap bevindt. Een
verkeerd aangebrachte slijpschijf die buiten de rand
van de beschermkap uitsteekt, kan niet naar
behoren worden afgeschermd.

c) De beschermkap dient veilig op het elektri-
sche gereedschap te worden aangebracht en
voor een maximale veiligheid zo ingesteld te
zijn, dat een zo klein mogelijk deel van het
schuurmiddel open naar de bediener wijst. De
beschermkap beschermt de gebruiker tegen brok-
stukken, een toevallig contact met het schuur-
middel en vonken, die kleding kunnen laten
ontbranden.

d) De schuurmiddelen mogen alleen worden
gebruikt voor de aanbevolen toepassingsmo-



gelijkheden. Bijv.: Slijp nooit met het zijvlak van
een doorslijpschijf. Doorslijpschijven zijn
bestemd voor de materiaalafname met de rand van
de schijf. Door zijwaartse krachtinwerking op deze
schuurmiddelen kan de schijf breken.

e) Gebruik altijd onbeschadigde spanflenzen in
de juiste grootte en vorm voor de door u
gekozen schuurschijf. Geschikte flenzen steunen
de schuurschijf en gaan zo hetrisico tegen dat deze
breekt. Flenzen voor doorslijpschijven kunnen zich
onderscheiden van de flenzen voor andere schuur-
schijven.

f) Gebruik geen versleten schuurschijven van
groter elektrisch gereedschap. Schuurschijven
voor groter elektrisch gereedschap zijn niet
geschikt voor de hogere toerentallen van kleiner
elektrisch gereedschap en kunnen breken.

4.4 Meer speciale veiligheidsinstructies voor
het doorslijpen:

a) Voorkom een te hoge aandrukkracht of een
blokkering van de doorslijpschijf. Voer geen
overmatig diepe snedes uit. Bij een overbelas-
ting van de doorslijpschijf wordt ook de neiging tot
schuin wegdraaien of blokkeren en daarmee de
kans op een terugslag of breuk van het schuur-
middel verhoogd.

b) Mijd het gebied voor en achter de roterende
doorslijpschijf. Wanneer u de doorslijpschijf in het
werkstuk van u af beweegt, kan ingeval van een
terugslag het elektrisch gereedschap met de draai-
ende schijf direct naar u toe worden geslingerd.

c) Indien de doorslijpschijf beklemd raakt of u
het werk onderbreekt, schakel het apparaat
dan uit en houd het rustig vast totdat de schijf
tot stilstand gekomen is. Probeer nooit om de
nog draaiende slijpschijf uit de snede te
trekken, dit kan een terugslag veroorzaken. Stel
de oorzaak van het beklemd raken vast en hef deze
op.

d) Schakel het elektrische gereedschap zolang
het zich niet in het werkstuk bevindt nooit
opnieuw in. Laat de slijpschijf eerst het volle
toerental bereiken voordat u voorzichtig verder
gaat met de snede. Anders kan de schijf blijven
haken, uit het werkstuk springen of een terugslag
veroorzaken.

e) Zorg voor een ondersteuning van platen of
grote werkstukken om het risico van een terug-
slag als gevolg van een ingeklemde doorslijp-
schijf te verminderen. Grote werkstukken kunnen
doorbuigen onder hun eigen gewicht. Het werkstuk
dient aan beide kanten van de schijf, en zowel bij de
doorslijpsnede als aan de rand, ondersteund te
worden.

f) U dient bijzonder voorzichtig te zijn bij "inval-
snedes" in bestaande wanden of andere
gebieden die niet ingezien kunnen worden. De
invallende doorslijpschijf kan bij het snijden in gas-
of waterleidingen, elektrische leidingen of andere
objecten een terugslag veroorzaken.
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4.5 Speciale veiligheidsinstructies voor het
schuren met zandpapier:
a) Gebruik geen overgedimensioneerde
schuurbladen maar houd u met betrekking tot
de grootte van de schuurbladen aan de
opgaven van de fabrikant. Schuurbladen die over
de steunschijf uitsteken kunnen letsel veroorzaken
en leiden tot het blokkeren of scheuren van de
schuurbladen of een terugslag.

4.6 Speciale veiligheidsinstructies voor het
werken met draadborstels:

a) Let erop dat de draadborstel ook tijdens het
normale gebruik draadstukken verliest. Over-
belast de draden niet door een te hoge
aandrukkracht. Wegvliegende draadstukken
kunnen heel gemakkelijk door dunne kleding en/of
de huid heen dringen.

b) Wordt het gebruik van een beschermkap
aanbevolen, zorg er dan voor dat de
beschermkap en de draadborstel niet met
elkaar in aanraking kunnen komen. De diameter
van schijf- en komborstels kan door aandruk- en
centrifugale krachten vergroot worden.

4.7 Overige veiligheidsvoorschriften:

WAARSCHUWING - Draag altijd een veilig-
heidsbril.

Maak gebruik van elastische tussenlagen wanneer
deze bij het schuurmateriaal ter beschikking
gesteld worden en vereist zijn.

Neem de opgaven van de fabrikant van het gereed-
schap of de accessoires in acht! Zorg ervoor dat de
schijven beschermd zijn tegen vet en stoten!

Slijpschijven moeten zorgvuldig volgens de voor-
schriften van de fabrikant bewaard en gehanteerd
worden.

Doorslijpschijven mogen nooit worden gebruikt
voor het grofslijpen! Doorslijpschijven mogen niet
onderhevig zijn aan zijwaartse druk.

Het werkstuk dient stevig te liggen en beveiligd te
zijn tegen wegglijden, bijv. met behulp van spanin-
richtingen. Grote werkstukken dienen voldoende te
worden ondersteund.

Wordt er inzetgereedschap met schroefdraadinzet
gebruikt, dan mag het einde van de spindel de
gatenbodem van het schuurgereedschap niet
raken. Let erop dat de schroefdraad in het inzetge-
reedschap lang genoeg is om de spindellengte op
te nemen. De schroefdraad van het inzetgereed-
schap moet bij de schroefdraad op de spindel
passen. Zie voor de lengte en de schroefdraad van
de spindel pagina 3 en hoofdstuk 14. Technische

gegevens.
(T = Bij de bewerking, met name van
g/ci) metaal, kan zich geleidende stof in
de machine afzetten. Hierdoor kan elektrische
energie overgaan op de machinebehuizing. Dit kan
tijdelijk het risico van een elektrische schok met zich
meebrengen. Daarom is het noodzakelijk om de
lopende machine zeer regelmatig en grondig door
de achterste ventilatiesleuven uit te blazen met
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perslucht. Hierbij dient de machine stevig te worden
vastgehouden.

Het wordt aanbevolen om gebruik te maken van
een stationaire afzuiginrichting en een aardlekscha-
kelaar (Fl) voor te schakelen. Indien de haakse
slijper door de Fl-veiligheidsschakelaar wordt uitge-
schakeld, moet de machine gecontroleerd en gerei-
nigd worden. Motorreiniging zie hoofdstuk9. Reini-
ging.
Stoffen afkomstig van bepaalde materialen, zoals
loodhoudende verf, enkele houtsoorten, mineralen
en metaal, kunnen schadelijk zijn voor de
gezondheid. Het aanraken of inademen van deze
stoffen kan bij de gebruiker of personen die zich in
de nabijheid bevinden leiden tot allergische reacties
en/of aandoeningen aan de luchtwegen.
Bepaalde stoffen, zoals van eiken of beuken,
gelden als kankerverwekkend, met name in
verbinding met additieven voor de houtbehandeling
(chromaat, houtbeschermingsmiddelen).
Asbesthoudend materiaal mag alleen worden
bewerkt door gespecialiseerd personeel.
- Maak zo mogelijk gebruik van een stofafzuiging.
- Zorg voor een goede ventilatie van de werkplaats.
- Het wordt aanbevolen om een stofmasker van
filterklasse P2 te dragen.
Neem de voorschriften in acht die in uw land voor
de te bewerken materialen van toepassing zijn.

Er mogen geen materialen worden gebruikt waarbij
tijdens de bewerking stoffen of dampen vrijkomen
die gevaarlijk zijn voor de gezondheid (bijv. asbest).

Zorg ervoor dat de ventilatieopeningen bij het
werken onder stoffige omstandigheden vrij zijn.
Mocht het nodig zijn om het stof te verwijderen,
ontkoppel dan eerst het elektrisch gereedschap van
het elektriciteitsnet (gebruik niet-metalen voor-
werpen) en voorkom beschadiging van inwendige
delen.

Beschadigde, onronde resp. vibrerende gereed-
schappen mogen niet gebruikt worden.

Schade aan gas- of waterleidingen, elektrische
geleiders en dragende wanden (statica) voor-
komen.

Bij gebruik van de machine buiten: Fl-veiligheids-
schakelaar met max. afschakelstroom (30 mA)
voorschakelen!

De stekker altijd uit het stopcontact halen voordat
instel-, ombouw- of onderhoudswerkzaamheden
worden uitgevoerd.

Een beschadigde of gebarsten extra greep dient te
worden vervangen. Indien de extra greep defect is
de machine niet gebruiken.

Een beschadigde of gebarsten beschermkap dient
te worden vervangen. Indien de beschermkap
defect is de machine niet gebruiken.

Schakel de machine niet in wanneer veiligheids-
voorzieningen of onderdelen van het gereedschap
ontbreken of defect zijn.

Dit elektrisch gereedschap is niet bestemd om te
polijsten. De garantie vervalt bij gebruik dat niet
volgens de voorschriften plaatsvindt! De motor kan
oververhit en het elektrisch gereedschap bescha-

digd raken. Voor polijstwerkzaamheden bevelen wij
onze haakse polijstmachine aan.

5. Overzicht

Zie bladzijde 2.

Steunflens

Spindel

Spindelvastzetknop

Blokkering (tegen onbedoeld inschakelen, dan wel
voor de continu-inschakeling)*

5 Drukschakelaar (voor het in-/uitschakelen)

6 Knop (voor het draaien van de hoofdhandgreep)*
7 Hoofdhandgreep
8
9

S W =

Extra greep / extra greep met trillingsdemping *
Beschermkap

10 Spanmoer

11 Tweegaatssleutel

12 Hendel (voor het zonder gereedschap verstellen
van de beschermkap)*

13 Spanner (voor het zonder gereedschap verstellen
van de beschermkap)*

14 Schroef (voor het instellen van de spankracht
van de spanner)*

* afhankelijk van de uitrusting/niet in de leve-

ringsomvang

6. Inbedrijfstelling

Controleer alvorens het apparaat in gebruik te

nemen of de op het typeplaatje aangegeven
netspanning en netfrequentie overeenkomen met
de gegevens van het elektriciteitsnet.

6.1 Extra greep aanbrengen

Alleen werken wanneer de extra greep (8) is

aangebracht! De extra greep (naar wens) in
het draadgat links, midden of rechts met de hand
stevig inschroeven.

6.2 Beschermkap aanbrengen

Gebruik uit veiligheidsoverwegingen uitslui-

tend de beschermkap die bestemd is voor het
betreffende slijpelement! Zie ook hoofdstuk 11.
Accessoires!

Beschermkap voor het slijpen

Bestemd voor het werken met afbraamschijven,

lamellenslijpschijven, diamant-doorslijpschijven.

W 17-150, WX 17-150: Zie pagina 2, afbeelding D.

- De hendel (12) indrukken en ingedrukt houden.
De beschermkap (9) aanbrengen in de weerge-
geven positie.

- De hendel loslaten en aan de beschermkap
draaien tot de hendel inklikt.

- De hendel indrukken en aan de beschermkap
draaien tot het gesloten deel naar de gebruiker
wijst.

- Controleer of de hendel goed bevestigd is: Hij
dient vergrendeld te zijn en er mag niet aan de
beschermkap kunnen worden gedraaid.

W 17-180, WX 17-180: Zie pagina 2, afbeelding E.



- Spanner (13) openen. De beschermkap (9)
aanbrengen in de weergegeven positie.

- De beschermkap zo draaien dat het gesloten
gebied naar de gebruiker wijst.

- Spanner sluiten.

- Indien nodig, de spankracht van de spanner
verhogen door de schroef (14) (bij geopende
spanner) vast te draaien.

Alleen inzetgereedschap
(:Dﬁv gebruiken waar de

beschermkap minstens 3,4
mm boven uitsteekt.
6.3 Draaibare hoofdhandgreep
Alleen met vergrendelde hoofdhandgreep (7)
werken.
Zie pagina 2, afbeelding A.
- Knop (6) indrukken.
- De hoofdhandgreep (7) kan nu naar beide kanten
90° gedraaid en vergrendeld worden.
- Controleer of de hoofdhandgreep (7) goed beves-
tigd is: Hij dient vergrendeld te zijn en er mag niet
aan kunnen worden gedraaid.

6.4 Netaansluiting

De netstopcontacten moeten met trage smeltzeke-
ringen of leidingbeveiligingsschakelaars
beschermd zijn.

Machines met .. X“ in de typeaanduiding: (Met inge-
bouwde automatische aanloopstroombegrenzing
(zachte aanloop).) De netstopcontacten kunnen
ook met snelle smeltzekeringen of leidingbeveili-
gingsschakelaars beschermd zijn.

7. Schuurschijf aanbrengen

Voor alle ombouwwerkzaamheden: de

netstekker uit het stopcontact halen. De
machine moet uitgeschakeld zijn en de spindel
moet stilstaan.

Voor het werken met doorslijpschijven uit

veiligheidsoverwegingen de beschermkap
van de doorslijpschijf (zie hoofdstuk 11. Acces-
soires) gebruiken.

7.1 Spil vastzetten

De spindelvastzetknop (3) alleen bij stil-
staande spindel indrukken!

- De spindelvastzetknop (3) indrukken en de
spindel (2) met de hand draaien tot de spindel-
vastzetknop merkbaar inklikt.

7.2 De schuurschijf erop plaatsen
Zie pagina 2, afbeelding B.

- De steunflens (1) op de spindel plaatsen. Deze is
op de juiste wijze aangebracht als hij op de
spindel niet gedraaid kan worden.

- De schuurschijf, zoals in afbeelding B aange-
geven, op de steunflens (1) plaatsen.

De schuurschijf dient gelijkmatig op de steunflens
te liggen. De plaatflens van de doorslijpschijven
dient op de steunflens te liggen.

NEDERLANDS

7.3 Spanmoer bevestigen/losdraaien
————— Spanmoer (10) bevestigen:

?
De 2 kanten van de spanmoer zijn verschillend. De
spanmoer als volgt op de spindel schroeven:

Zie pagina 2, afbeelding C.

- A) Bij dunne schuurschijven:
De band van de spanmoer (10) wijst naar boven,
zodat de dunne schuurschijf veilig kan worden
gespannen.
B) Bij dikke schuurschijven:
De band van de spanmoer (10) wijst naar
beneden, zodat de spanmoer veilig op de spindel
kan worden aangebracht.

- De spindel vergrendelen. De spanmoer (10) met
de tweegaatssleutel (11) met de wijzers van de
klok mee vastzetten.

Spanmoer losmaken:

- Spindel vastzetten (zie hoofdstuk 7.1). De span-
moer (10) met de tweegaatssleutel (11) tegen de
wijzers van de klok in afschroeven.

8. Gebruik

8.1 In-/uitschakelen

De machine altijd met beide handen geleiden!

Eerst inschakelen, dan het inzetgereedschap
naar het werkstuk brengen.

Het opzuigen van extra stof en spanen door de

machine dient te worden voorkomen. Bij het
in- en uitschakelen moet erop worden gelet dat zich
geen neergeslagen stof in de buurt van de machine
bevindt. De machine na het uitschakelen pas
wegzetten wanneer de motor tot stilstand is
gekomen.

Voorkom onverhoeds aanlopen: De machine

altijd uitschakelen wanneer de stekker uit het
stopcontact wordt gehaald of wanneer zich een
stroomonderbreking heeft voorgedaan.

Bij de continu-inschakeling loopt de machine

verder wanneer hij uit de hand wordt
getrokken. Daarom de machine altijd met beide
handen bij de hiervoor bestemde handgrepen vast-
houden, ervoor zorgen dat u stevig staat en gecon-
centreerd werken.

Momentinschakeling:

Inschakelen: de blokkering (4) indrukken en
vervolgens op de drukschakelaar (5)
drukken. De blokkering (4) loslaten.

Uitschakelen: De drukschakelaar (5) loslaten.

Continu-inschakeling (afhankelijk van de
uitvoering):

Inschakelen: de blokkering (4) indrukken en
ingedrukt houden. De drukschakelaar (5)
indrukken en ingedrukt houden. De machine
is nu ingeschakeld. Nu de blokkering (4)
nogmaals indrukken om de drukschakelaar
(5) te vergrendelen (continu-inschakeling).
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Uitschakelen: De drukschakelaar (5) indrukken en
loslaten.

8.2 Tips voor het werk

Schuren en schuren met zandpapier:

De machine matig aandrukken en over het opper-
vlak heen- en weer bewegen, zodat het
werk-stuk-opper-viak niet te heet wordt.
Grofslijpen: Voor een goed arbeidsresultaat dient u
te werken met een invalshoek van 30° - 40°.

Doorslijpen:
KK/\ Bij het doorslijpen altijd in tegenge-
stelde richting (zie afbeelding)
werken. Anders bestaat het gevaar dat
de machine ongecontroleerd uit de
““snede springt. Werk met een matige,
aan het materiaal aangepaste voorwaartse bewe-
ging. Niet schuin wegdraaien, niet drukken, niet
trillen.

Werken met draadborstels:
De machine matig aandrukken.

9. Reiniging

Reiniging van de motor: De machine zeer regel-
matig en grondig door de achterste ventilatie-
sleuven uitblazen met perslucht. Hierbij dient de
machine stevig te worden vastgehouden.

Knop (6) voor de instelling van de handgreep:
De knop af en toe doorblazen (in ingedrukte
toestand en in alle 3 posities van de hoofdhand-
greep).

10. Storingen verhelpen

Inschakelingen genereren kortstondige spannings-
dips. Bij ongunstige netomstandigheden kunnen
andere apparaten worden beinvloed. Bij netimpe-
danties kleiner dan 0,4 Ohm worden geen storingen
verwacht.

Herstartbeveiliging: Wordt de netstekker in het
stopcontact gestoken wanneer de machine inge-
schakeld is of wordt de stroomtoevoer na een
onderbreking weer hersteld, dan start de machine
niet. De machine uit- en weer inschakelen.

11. Toebehoren

Gebruik uitsluitend originele Metabo toebehoren.
Zie bladzijde 4.

Gebruik uitsluitend toebehoren die voldoen aan de
eisen en typische gegevens die in deze gebruiks-
aanwijzing worden weergegeven.

A Beschermkap voor het doorslijpen
Bestemd voor het werken met doorslijpschijven,
diamant-doorslijpschijven.

Aanbrengen zoals beschreven bij ,Beschermkap
voor het schuren” (hoofdstuk 6.2).

B Handbescherming voor het schuren met
zandpapier en het werken met draadbor-
stels

Bestemd voor het werken met steunschijven, slijp-
schijven, draadborstels.

Handbescherming aanbrengen onder de extra
greep opzij.

Compleet accessoireprogramma, zie
www.metabo.com of de accessoirecatalogus.

12. Reparatie

Reparaties aan elektrisch gereedschap
mogen uitsluitend door een erkend vakman
worden uitgevoerd!

Neem voor elektrisch gereedschap van Metabo dat
gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Onderdeellijsten kunt u via www.metabo.com
downloaden.

13. Milieubescherming

Het ontstane slijpstof kan schadelijke stoffen
bevatten: Niet met het huisvuil meegeven maar op
de juiste manier naar een depot voor gevaarlijke
afvalstoffen afvoeren.

Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en de recycling van
afgedankte machines, verpakkingen en toebe-
horen.

Alleen voor EU-landen: Geef uw elektrisch
E gereedschap nooit met het huisvuil mee!

Volgens de Europese richtlijn 2002/96/EG
inzake gebruikte elektrische en elektronische appa-
raten en de vertaling hiervan in de nationale wetge-
ving dienen oude elektrische apparaten
gescheiden te worden ingezameld en op milieu-
vriendelijke wijze te worden afgevoerd.

14. Technische gegevens

Toelichting bij de gegevens op pagina 3. Wijzi-

gingen in verband met technische ontwikkelingen

voorbehouden.

Dmax = max. diameter van het inzetgereedschap

tmax,1 = max. toelaatbare dikte van het
inzet-gereed-schap in het spanbereik bij
gebruik van de spanmoer (10)

tmaxs = afbraamschijf/doorslijpschijf:
' max. toelaatbare dikte van het inzetge-
reedschap
M = spindelschroefdraad
| = lengte van de schuurspindel
n = onbelast toerental (hoogste toerental)
P4 = nominaal vermogen
P> = afgegeven vermogen
m = gewicht zonder netsnoer

Meetgegevens volgens de norm EN 60745.
[O] Machine van beveiligingsklasse Il
~ Wisselstroom

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de
toepasselijke norm).



Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling moge-
lijk van de emissie van het elektrisch gereedschap
en een vergelijking van de verschillende elektrische
gereedschappen. Afhankelijk van het gebruik, de
toestand van het elektrisch gereedschap of het
inzetgereedschap kan de daadwerkelijke belasting
hoger of lager uitvallen. Neem voor de beoordeling
pauzes en fases met een lagere belasting in
aanmerking. Bepaal op grond van de overeenkom-
stig aangepaste taxatiewaarden maatregelen ter
bescherming van de gebruiker, bijv. organisatori-
sche maatregelen.

Totale trillingswaarde (vectorsom van drie
richtingen) bepaald volgens EN 60745:

an sG = trillingsemissiewaarde
(oppervlakken schuren)
ap ps = trillingsemissiewaarde (schuren met

steunschijf)
Kh,sa/ps, = onzekerheid (trilling)
KarakterlstlekA ekwalificeerd geluidsniveau:

Loa = geluidsdrukniveau
Lwa = geluidsvermogensniveau
Kpa, Kwa = onzekerheid

m Draag gehoorbescherming!

NEDERLANDS nl

31



it

32

ITALIANO
Istruzioni originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita
che la presente smerigliatrice angolare, identificata
dai modelli e numeri di serie *1), € conforme a tutte
le disposizioni pertinenti delle direttive *2) e delle
norme *3). Documentazione tecnica presso *4) -
vedere pagina 3.

2. Utilizzo conforme

Le smerigliatrici angolari, equipaggiate con gli
accessori originali Metabo, sono adatte per
eseguire operazioni di levigatura, levigatura con
carta vetrata ed operazioni con spazzole metal-
liche, nonché per la troncatura di metallo, calce-
struzzo, pietra e materiali simili senza l'impiego di
acqua.

Eventuali danni derivanti da un uso improprio
dell'elettroutensile sono di esclusiva responsabilita
dell'operatore.

E obbligo rispettare le prescrizioni generali per la
prevenzione degli infortuni nonché le norme sulla
sicurezza allegate.

3. Avvertenze generali di
sicurezza

Per proteggere la propria persona e per
una migliore cura dell'elettroutensile
stesso, attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

ATTENZIONE - Al fine di ridurre il rischio di
@ lesioni leggere le istruzioni per l'uso.

ATTENZIONE Leggere tutte le avvertenze

di sicurezza e le relative istruzioni. Even-
tuali omissioni nelladempimento delle avvertenze
di sicurezza e delle istruzioni potranno causare
scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le
istruzioni per un uso futuro.

L'elettroutensile andra consegnato esclusivamente
insieme al presente documento.

4. Avvertenze specifiche di
sicurezza
4.1 Avvertenze di sicurezza comuni
relative a levigatura, levigatura con carta
vetrata, lavori con spazzole metalliche e
troncatura con dischi da taglio:

Applicazione

a) Il presente utensile elettrico deve essere
utilizzato come levigatrice, levigatrice con
carta vetrata, spazzole metalliche e come tron-
catrice a mola. Rispettare tutte le avvertenze di
sicurezza, le indicazioni, le rappresentazionie i
dati che vengono forniti con I'utensile. Qualora

le seguenti istruzioni non venissero rispettate ne
potrebbero derivare conseguenze come scosse
elettriche, incendi e/o lesioni gravi.

b) Questo utensile elettrico non & adatto per la
lucidatura. Un eventuale utilizzo dell'utensile elet-
trico che differisca da quello previsto potrebbe
essere fonte di pericolo e di lesioni.

c) Non utilizzare alcun accessorio che non sia
stato specificamente previsto per questo uten-
sile elettrico e non sia raccomandato dalla casa
costruttrice. Il semplice fatto che gli accessori
possano essere fissati all'utensile elettrico non
garantisce un utilizzo sicuro dell'utensile stesso.

d) La velocita ammessa dell'utensile utilizzato
deve essere almeno pari al numero di giri
massimo indicato sull'utensile elettrico. Gl
accessori che girano a una velocita superiore a
quella ammessa possono spezzarsi e volare via.

e) Il diametro esterno e lo spessore dell'uten-
sile devono corrispondere ai dati tecnici
dell'utensile elettrico. Non & possibile garantire
una protezione sufficiente per I'utilizzatore né un
controllo adeguato, se gli utensili sono di dimen-
sioni errate.

f) Gli utensili con inserto filettato devono
adattarsi con precisione al mandrino
dell’elettroutensile. In caso di utensili con
fissaggio tramite flange, il foro di attacco deve
adattarsi con precisione alla forma della
flangia. Gli utensili che non si adattano
perfettamente all’attacco dell’elettroutensile
ruotano in modo irregolare, producono forti
vibrazioni e possono causare la perdita di controllo
dell’elettroutensile.

g) Non utilizzare utensili danneggiati. Prima di
ogni utilizzo, controllare gli utensili: verificare
che i dischi di smerigliatura non presentino
scheggiature e cricche, verificare che i plato-
relli non presentino fenditure, tracce di usura o
un forte logoramento, verificare che le spaz-
zole metalliche non abbiano fili staccati o rotti.
Se l'utensile elettrico o I'utensile utilizzato cade
a terra, verificare che non si sia danneggiato
oppure fare ricorso ad un utensile che non
presenti danneggiamenti. Una volta che I'uten-
sile é stato controllato e montato, non soffer-
marsi - né lasciar soffermare persone eventual-
mente presenti nelle vicinanze - in prossimita
del livello di funzionamento dell'utensile
rotante e tenere l'utensile in funzione al
massimo dei giri per un minuto. Di solito gli uten-
sili eventualmente danneggiati si rompono durante
questo test.

h) Indossare I'equipaggiamento di protezione
personale. In base all'applicazione, indossare
una protezione integrale per il viso, una prote-
zione per gli occhi o occhiali protettivi. Se
necessario, indossare una mascherina antipol-
vere, protezioni acustiche, guanti da lavoro o
un grembiule protettivo che impedisca alle
piccole particelle di abrasivo e di materiale di
raggiungere il corpo dell'utilizzatore. Gli occhi



devono essere protetti dagli eventuali corpi estranei
vaganti, prodotti dalle diverse applicazioni. La
mascherina antipolvere o la protezione per le vie
respiratorie devono filtrare la polvere che si produce
durante l'impiego dell'utensile. Un forte rumore
prolungato pud causare una perdita di udito.

i) Assicurarsi che le altre persone mantengano
una distanza di sicurezza dalla propria area di
lavoro. Tutte le persone che si trovano
all'interno dell'area di lavoro devono indossare
I'equipaggiamento di protezione personale.
Eventuali frammenti del pezzo in lavorazione o
utensili rotti potrebbero saltare via e causare lesioni
anche al di fuori dell'area di lavoro.

j) Tenere I'utensile soltanto sulle superfici di
presa isolate, quando si eseguono lavori
durante i quali e possibile che I'utensile entri in
contatto con cavi elettrici nascosti o conil
proprio cavo di alimentazione. Il contatto con un
cavo sotto tensione pud mettere sotto tensione
anche i componenti metallici dell'utensile e provo-
care cosi una scossa elettrica.

k) Tenere il cavo di alimentazione lontano dagli
utensili rotanti. Se si perde il controllo dell'uten-
sile, il cavo di alimentazione puo essere tagliato o
danneggiato e la mano o il braccio dell'utilizzatore
possono venire in contatto con l'utensile rotante.

I) Non posare mai l'utensile elettrico prima che
l'utensile non si sia arrestato completamente.
L'utensile in rotazione pu0 entrare in contatto con la
superficie su cui € posato, facendo perdere all'utiliz-
zatore il controllo dell'utensile elettrico.

m) Non metter mai in funzione l'utensile elet-
trico durante il trasporto. | vestiti dell'utilizzatore
potrebbero entrare accidentalmente in contatto con
I'utensile in rotazione e ci6 potrebbe causare lesioni
all'utilizzatore.

n) Pulire regolarmente le feritoie di ventilazione
dell'utensile elettrico. La ventola del motore attira
la polvere nella carcassa e un forte accumulo di
polvere di metallo pud causare pericoli di natura
elettrica.

o) Non utilizzare I'utensile elettrico in prossi-
mita di materiali infiammabili. Le scintille potreb-
bero incendiare questi materiali.

p) Non utilizzare alcun utensile che richieda
'uso di refrigerante liquido. L'impiego di acqua o
di altri refrigeranti liquidi pud provocare una scossa
elettrica.

4.2 Contraccolpo e relative avvertenze di
sicurezza

Il contraccolpo é la reazione improvvisa che si veri-
fica quando l'utensile in rotazione, come un disco di
smerigliatura, un platorello o una spazzola metal-
lica, si inceppa o si blocca. Quando l'utensile
rimane agganciato o bloccato nel materiale in lavo-
razione, cio causa un brusco arresto della rota-
zione. In questo modo un utensile elettrico privo di
controllo subisce un'accelerazione contraria al
senso di rotazione dell'utensile utilizzato, verso il
punto in cui si € verificato il bloccaggio.

Se ad esempio un disco di smerigliatura resta bloc-
cato o agganciato nel pezzo in lavorazione, & possi-
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bile che il bordo del disco stesso - che affonda nel
materiale - resti impigliato e quindi il disco si rompa
o provochi un contraccolpo. Il disco di smerigliatura
si sposta quindi improvvisamente verso dell'opera-
tore o in direzione opposta, a seconda del senso di
rotazione del disco al momento dell'inceppamento.
In questo contesto & anche possibile che i dischi di
smerigliatura si rompano.

| contraccolpi sono la conseguenza di un utilizzo
sbagliato oppure erroneo dell'utensile elettrico.
Questo inconveniente pud essere evitato con le
adeguate misure precauzionali descritte di seguito.

a) Afferrare sempre saldamente l'utensile elet-
trico ed assumere una postura del corpo e
delle braccia che consenta di attutire le even-
tuali forze di contraccolpo. Utilizzare sempre
I'impugnatura supplementare, se disponibile,
per avere il massimo controllo possibile sulle
forze di contraccolpo o sulle forze di reazione
alla velocita massima. L'utilizzatore puo control-
lare le forze di contraccolpo e di reazione adottando
misure di sicurezza idonee.

b) Non avvicinare mai le mani agli utensili in
rotazione. In caso di contraccolpo, |'utensile puo
entrare a contatto con la mano dell'utilizzatore.

c) Tenere il corpo lontano dall'area

in cui si pud eventualmente spostare I'utensile
elettrico in caso di contraccolpo. Il contraccolpo
spinge l'utensile elettrico nella direzione opposta al
senso di rotazione del

disco di smerigliatura nel punto in cui si & bloccato.

d) Lavorare con particolare attenzione vicino
ad angoli, spigoli vivi, ecc. Evitare che I'uten-
sile venga sbalzato via dal pezzo in lavorazione
e che si blocchi. L'utensile rotante si inclina
quando entra in contatto con angoli, spigoli vivi, 0
quando viene sbalzato via in seguito a un blocco.
Questo provoca una perdita del controllo o un
contraccolpo.

e) Non utilizzare lame per seghe a catena o
lame dentate. Gli utensili di questo tipo causano
spesso un contraccolpo o la perdita di controllo
dell'utensile elettrico.

4.3 Avvertenze di sicurezza particolari per la
levigatura e la troncatura (alla mola):

a) Utilizzare esclusivamente gli abrasivi omolo-
gati per il proprio utensile elettrico ed il carter
di protezione previsto per questo tipo di abra-
sivo. Gli abrasivi non previsti per l'utensile elettrico
non possono essere schermati in modo sufficiente
€ non sono pertanto sicuri.

b) I dischi di smerigliatura a centro depresso
devono essere montati in modo che la
superficie levigante si trovi al di sotto del bordo
del carter di protezione. Un disco di smerigliatura
montato in modo non corretto, che sporge oltre il
bordo del carter di protezione, non puo essere
schermato in modo sufficiente.

c) Il carter di protezione deve essere applicato
sull'elettroutensile in modo sicuro e va rego-
lato in modo da garantire la massima sicu-
rezza, ossia in modo tale che solo la minima
parte possibile dell'abrasivo sia esposta
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all'utilizzatore. Il carter di protezione contribuisce
a proteggere l'utilizzatore da eventuali frammenti,
contatti accidentali con I'abrasivo o scintille che
potrebbero innescare incendi sugli indumenti.

d) Gli abrasivi devono essere utilizzati esclusi-
vamente per le applicazioni raccomandate.

Ad esempio: non levigare mai con la superficie
laterale di un disco da taglio. | dischi da taglio
sono ideati per l'asportazione di materiale per
mezzo del bordo del disco. Le forze che agiscono
lateralmente su questi tipi di abrasivo possono
provocare la rottura del disco stesso.

e) Utilizzare sempre flange di serraggio non
danneggiate, di forme e dimensioni giuste per
il disco di smerigliatura scelto. Le flange adatte
sorreggono il disco di smerigliatura e riducono cosi
al minimo il rischio di una rottura del disco stesso.
Le flange per dischi da taglio possono differenziarsi
dalle flange per altri dischi di smerigliatura.

f) Non utilizzare dischi di smerigliatura usurati
ideati per utensili elettrici piu grandi. | dischi di
smerigliatura per gli utensili elettrici di dimensioni
maggiori non sono adatti al numero di giri piu
elevato degli utensili piu piccoli e possono
rompersi.

4.4 Ulteriori particolari avvertenze di sicu-
rezza in merito alla troncatura (alla
mola):

a) Evitare che il disco da taglio si blocchi,

evitare inoltre di esercitare una pressione di

appoggio eccessiva. Non eseguire tagli di

profondita eccessiva. Un sovraccarico del disco

da taglio aumenta la sollecitazione del disco stesso

e incrementa la probabilita che il disco si inclini o si

blocchi e di conseguenza aumenta la possibilita di

un contraccolpo o di una rottura del disco.

b) Evitare I'area antistante e retrostante il disco
da taglio in rotazione. Se |'utilizzatore avvicina il
disco da taglio al pezzo in lavorazione allontanan-
dolo da sé, in caso di un contraccolpo l'utensile elet-
trico con il disco rotante verra indirizzato diretta-
mente verso |'utilizzatore.

c) Se il disco da taglio si blocca o se l'utilizza-
tore interrompeil lavoro, disattivare I'attrezzo e
tenerlo fermo finché il disco non si & arrestato
completamente. Non tentare mai di estrarre il
disco dal taglio che si sta eseguendo quando il
disco stesso € ancora in movimento. Cio puo
causare un contraccolpo. Rilevare ed eliminare
la causa del blocco.

d) Non riattivare I'utensile elettrico finché si
trovaall'interno del pezzo in lavorazione. Prima
di proseguire con cautela l'incisione, aspettare
che il disco da taglio raggiunga il massimo
numero di giri. In caso contrario il disco potrebbe
incastrarsi, saltare via dal pezzo in lavorazione o
causare un contraccolpo.

e) | pannelli o i pezzi in lavorazione di grandi
dimensioni devono essere supportati in modo
da evitare il rischio di un contraccolpo in caso
di blocco del disco da taglio. | pezzi in lavora-
zione di grandi dimensioni possono flettere sotto il
loro stesso peso. Il pezzo in lavorazione deve

essere sorretto da entrambi i lati del disco, sia in
prossimita del taglio, sia sui bordi.

f) Prestare particolare attenzione in caso di
"tagli a tasca" in pareti esistenti o in altre zone
di cui non si conosce la struttura interna. |l
disco da taglio immerso nel materiale pud causare
un contraccolpo in caso di taglio di tubazioni del gas
o dell'acqua, di cavi elettrici o di altri oggetti.

4.5 Avvertenze di sicurezza particolari per la
levigatura con carta vetrata:

a) Non utilizzare fogli di carta abrasiva sovradi-
mensionati, bensi attenersi alle indicazioni del

produttore per quanto riguarda la dimensione

dei fogli. Fogli di carta abrasiva che risultano spor-
genti dal platorello possono causare lesioni nonché
provocare il bloccaggio, lo strappo del foglio stesso
o un eventuale contraccolpo.

4.6 Avvertenze di sicurezza particolari per le
lavorazioni con spazzole metalliche:

a) Tenere in considerazione che la spazzola
metallica perde pezzi di filo metallico anche
durante il normale utilizzo. Non sovraccaricare
i fili metallici esercitando una pressione di
appoggio eccessiva. | pezzi di filo metallico che si
staccano possono penetrare molto facilimente attra-
verso i vestiti sottili e/o nella pelle.

b) Se é raccomandato I'uso di uno schermo di
protezione, evitare che il suddetto schermoela
spazzola metallica vengano in contatto. Il
diametro delle spazzole circolari e delle spazzole a
tazza pud aumentare a causa della pressione di
appoggio e delle forze centrifughe.

4.7 Ulteriori avvertenze per la sicurezza:

AVVERTENZA - Indossare sempre gli
occhiali protettivi.

Utilizzare spessori elastici se vengono forniti con
I'abrasivo e qualora si rivelasse necessario.

Rispettare le indicazioni del produttore dell'utensile
e degli accessori! Proteggere i dischi dal grasso e
dagli urti!

| dischi di smerigliatura devono essere conservati e
maneggiati con cura secondo le prescrizioni della
casa costruttrice.

Non utilizzare mai mole per troncare per operazioni
di sgrosso! Le mole per troncare non possono
essere esposte ad alcuna pressione laterale.

Il pezzo in lavorazione dev'essere saldamente
appoggiato ed essere fissato in modo da non scivo-
lare, ad es. utilizzando appositi dispositivi di
fissaggio. Pezzi in lavorazione di grandi dimensioni
devono essere sufficientemente sostenuti.

Qualora vengano utilizzati utensili con inserto filet-
tato, I'estremita del mandrino non deve venire in
contatto con il fondo del foro dell'utensile da leviga-
tura. Accertarsi che la filettatura dell'utensile sia
sufficientemente lunga da poter alloggiare comple-
tamente il mandrino. La filettatura dell'utensile deve
adattarsi al filetto del mandrino. Per quanto riguarda
la lunghezza del mandrino e la filettatura del



mandrino vedere pagina 3 ed il capitolo14. Dati
Tecnici.

égg}ﬂ Durante la lavorazione soprattutto
di metalli, € possibile che si depositi
della polvere all'interno della macchina. Questo pud
comportare il convogliamento di energia elettrica
nella carcassa della macchina, con il conseguente
rischio di scossa elettrica. Pertanto € necessario
soffiare aria compressa, mediante le feritoie di
ventilazione posteriori, regolarmente e in modo
completo durante il funzionamento. Per questa
operazione, tenere saldamente la macchina.

Si raccomanda di impiegare un impianto di aspira-
zione stazionario e di attivare preventivamente un
interruttore di sicurezza per correnti di guasto (Fl).
In caso di spegnimento della smerigliatrice ango-
lare per mezzo

dell'interruttore di sicurezza Fl, controllare e pulire
l'utensile. Per la pulizia del motore vedere il capitolo
9.Pulizia.

Le polveri di materiali come vernici contenenti

piombo, alcuni tipi di legno, minerali e metalli

possono essere nocive per la salute. Il contatto

oppure l'inalazione delle polveri possono causare

reazioni allergiche e/o patologie delle vie

respiratorie dell'utilizzatore oppure delle persone

che si trovano nelle vicinanze.

Determinate polveri come polvere dilegno difaggio

o di quercia sono considerate cancerogene, in

particolare in combinazione con additivi per il

trattamento del legname (cromato, sostanze

preservanti del legno). Il materiale contenente

amianto deve essere lavorato esclusivamente da

personale specializzato.

- Utilizzare, se possibile, un sistema di aspirazione
delle polveri.

- Provvedere ad una buona aerazione del posto di
lavoro.

- Si consiglia di indossare una mascherina protet-
tiva con classe di filtraggio P2.

Osservare le norme in vigore nel proprio Paese per

i materiali in lavorazione.

| materiali che durante la lavorazione producono
delle polveri o dei vapori nocivi per la salute (come
ad esempio I'amianto) non devono essere lavorati.

Accertarsi che, in presenza di polvere durante
I'esecuzione di lavori, le aperture di ventilazione
siano libere. Qualora fosse necessario eliminare la
polvere, scollegare in primo luogo l'utensile elettrico
dalla rete di alimentazione elettrica (utilizzare
oggetti non metallici) ed evitare di danneggiare i
componenti interni.

Utensili danneggiati, ovalizzati e/o vibranti non
devono essere utilizzati.

Evitare di arrecare danno a tubazioni del gas o
dell'acqua, linee elettriche e muri portanti (statica).

In caso di utilizzo della macchina all'aperto:
attivare preventivamente un interruttore di sicu-
rezza Fl con corrente di apertura max. (30 mA)!

Estrarre la spina dalla presa prima di eseguire qual-
sivoglia intervento di regolazione, modifica o manu-
tenzione dell'utensile.

Un'impugnatura supplementare eventualmente
danneggiata o logora deve essere sostituita. Non
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mettere in funzione la macchina qualora I'impugna-
tura sia difettosa.

Un carter di protezione danneggiato o logoro
dev'essere sostituito. Non mettere in funzione
I'utensile qualora il carter di protezione sia difettoso.
Non attivare |'utensile se mancano dei componenti
o i dispositivi di protezione, o se questi sono guasti.
Questo utensile elettrico non € adatto ad operazioni
dilucidatura. Il diritto di garanzia viene meno in caso
di utilizzo non conforme dell'attrezzo! Il motore pud
surriscaldarsi e l'utensile elettrico pud venire
danneggiato. Per eventuali lavori di lucidatura
consigliamo di utilizzare le nostre lucidatrici ango-
lari.

5. Panoramica generale

Vedere a pagina 2.
1 Flangia di supporto

Alberino

Pulsante per l'arresto del mandrino

Blocco (per evitare I'avviamento accidentale,

all'occorrenza per un funzionamento continuo)*

Pulsante interruttore (accensione/spegnimento)

Manopola (per ruotare l'impugnatura principale)*

Impugnatura principale

Impugnatura supplementare / Impugnatura supple-

mentare con ammortizzazione delle vibrazioni*

Carter di protezione

Dado di serraggio

Chiave a due fori

Leva (per la regolazione del carter di protezione

senza uso di attrezzi)*

13 Chiusura a serraggio (per la regolazione del
carter di protezione senza uso di attrezzi)*

14 Vite (per regolare la forza di serraggio della
chiusura)*

* a seconda della dotazione / non in dotazione
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6. Messa in funzione

Prima della messa in funzione, verificare che
la tensione e la frequenza di alimentazione
elettrica disponibili corrispondano ai dati elettrici
riportati sulla targhetta di identificazione.
6.1 Montaggio dell'impugnatura supplemen-
tare
Lavorare solamente con l'impugnatura
supplementare montata (8)! Avvitare a fondo,
manualmente, l'impugnatura supplementare nel
foro filettato di sinistra, centrale o di destra (a
seconda della necessita).

6.2 Applicazione del carter di protezione
Per motivi di sicurezza, impiegare esclusiva-
mente carter di protezione adatti agli abrasivi

usati! Vedere anche il capitolo 11. Accessori!

Carter di protezione per levigatura

Specifico per lavorare con dischi da sgrosso, plato-
relli di levigatura a lamelle, dischi da taglio diaman-
tati.
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W 17-150, WX 17-150: Vedere pagina 2, figura D.

- Premere e tenere premuta la (12)leva. Portare il
carte di protezione (9)nella posizione indicata.

- Rilasciare la leva e ruotare il carte di protezione
finché la leva stessa non si innesta in posizione.

- Premere sulla leva e ruotare il carter di protezione
finché la zona chiusa non risulta rivolta verso
I'utilizzatore.

- Verificare che il carte sia saldamente in posizione:
la leva dev'essere innestata ed il carte di prote-
zione non dev'essere in condizione di poter
ruotare.

W 17-180, WX 17-180: Vedere pagina 2, figura E.

- Aprire la chiusura a serraggio (13). Applicare il
carter di protezione (9) nella posizione indicata.

- Ruotare il carter di protezione finché la zona
chiusa non risulti rivolta verso I'utilizzatore.

- Chiudere la chiusura a serraggio.

- Se necessario, aumentare la forza di serraggio
della chiusura stringendo la vite (14) (con chiu-
sura aperta).

(—~—9V
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6.3 Impugnatura principale girevole

m Lavorare soltanto con I'impugnatura principale
(7) innestata.

Vedere pagina 2, illustrazione A.

- Premere il pulsante (6).

- L'impugnatura principale (7) pud essere ruotata di
90° ed innestata su entrambi i lati.

- Verificare il corretto montaggio: I'impugnatura
principale (7)dev'essere saldamente innestata in
posizione e non dev'essere in condizione di poter
ruotare.

Utilizzare esclusivamente
utensili sopra i quali il carter
di protezione sporga di
almeno 3,4 mm.

6.4 Collegamento di alimentazione

Le prese di rete devono essere protette per mezzo
di appositi fusibili ad azione ritardata o di interruttori
automatici.

Utensili con "X" nella denominazione del tipo: (con
limitazione di spunto alla partenza automatica
(avviamento dolce).) Le prese di rete possono
essere protette anche per mezzo di appositi fusibili
rapidi o di interruttori automatici.

7. Montaggio del disco di
smerigliatura

Prima di effettuare qualsiasi intervento di

modifica: estrarre la spina dalla presa. La
macchina dev'essere spenta e il mandino
dev'essere fermo.

Per eseguire lavori con i dischi da taglio, per

motivi di sicurezza dev'essere utilizzato il carte
di protezione per operazioni di troncatura (vedere
capitolo11. Accessori).

7.1 Arresto del mandino

m Premere il pulsante per I'arresto del mandrino
(3) solo quando il mandrino & fermo.

- Premere il pulsante di arresto del mandrino (3) e
arrestare il mandrino (2) manualmente finché il
pulsante di arresto non scatta in posizione produ-
cendo un suono udibile.

7.2 Montaggio dei dischi di smerigliatura
Vedere pagina 2, illustrazione B.

- Montare la flangia di supporto (1) sul mandino. La
posizione sara corretta se, una volta inserita sul
mandino, la flangia non pud essere ruotata.

- Collocare il disco di smerigliatura, come rappre-
sentato nell'illustrazione B, sulla flangia di
supporto (1).

Il disco di smerigliatura deve poggiare sulla flangia
di supporto in modo uniforme. La flangia di
lamiera delle mole per troncare deve poggiare
sulla flangia di supporto.

7.3 Fissare/allentare il dado di serraggio

% Stringere il dado di serraggio (10):

| 2 lati del dado di serraggio sono diversi. Avvitare il
dado di serraggio sul mandino come spiegato di
seguito:

Vedere pagina 2, illustrazione C.

- A) In caso di dischi di smerigliatura sottili:
Il collarino del dado di serraggio (10) & rivolto
verso l'alto, affinché il disco abrasivo sottile possa
essere fissato in modo sicuro.
B) In caso di dischi di smerigliatura spessi:
Il collarino del dado di serraggio (10) & rivolto
verso il basso, affinché il dado di serraggio possa
essere inserito in modo sicuro sul mandino.

- Bloccare il mandino. Stringere il dado di serraggio
(10) ruotandolo in senso orario con l'apposita
chiave a due fori (11).

Allentare il dado di serraggio:

- Bloccaggio del mandino (vedere capitolo 7.1).
Svitare il dado di serraggio (10) ruotandolo in
senso antiorario (11) con I'apposita chiave a due
fori.

8. Utilizzo

8.1 Attivazione/disattivazione

Tenere la macchina sempre con entrambe le
mani.

Mettere dapprima in funzione la macchina,
quindi avvicinarle l'utensile al pezzo in lavora-
zione.

Evitare che la macchina aspiri ulteriori polveri

e trucioli. Accendendo e spegnendo la
macchina, tenerla lontana dalla polvere residua.
Dopo lo spegnimento, riporre la macchina soltanto
dopo che il motore si € completamente arrestato.

Evitare I'avviamento accidentale: disinserire

sempre la macchina quando la spina viene
staccata dalla presa oppure se si € verificata
un'interruzione di corrente.



Con il funzionamento continuo, la macchina

continua a funzionare anche se viene liberata
dalla presa. Pertanto, tenere sempre saldamente la
macchina con entrambe le mani afferrandola per le
impugnature previste, assumere una posizione
sicura e concentrarsi durante il lavoro.

Accensione temporanea:

Accensione: premere il blocco (4), quindiil pulsante
interruttore (5). Lasciare il blocco (4).
Spegnimento: rilasciare il pulsante interruttore (5).

Funzionamento continuo (in funzione della
dotazione):

Accensione: premere il blocco (4) e tenerlo
premuto. Premere e tenere premuto il
pulsante interruttore (5). L'utensile & ora
acceso. Ora premere nuovamente il blocco
(4) per arrestare il pulsante interruttore (5)
(accensione permanente).

Spegnimento: premere e rilasciare il pulsante inter-
ruttore (5).

8.2 Avvertenze per il lavoro

Levigatura e levigatura con carta abrasiva:
Esercitare con l'utensile una pressione uniforme e
spostarsi avanti e indietro sulla superficie in modo
che l'utensile montato non si surriscaldi eccessiva-
mente.

Sgrossatura: per ottenere un buon risultato lavorare
con un angolo di incidenza di 30° - 40.

Troncatura:
Durante i lavori di troncatura lavorare
8 mpre a rotazione invertita (veder
figura). In caso contrario sussiste il
pericolo che I'utensile possa fuoriu-
scire in modo incontrollato dal taglio
che si sta eseguendo. Procedere con un avanza-
mento regolare, adeguato al materiale in lavora-
zione. Non angolare il disco, non esercitare pres-
sione, non oscillare.

Lavorare con le spazzole metalliche:
Esercitare con l'utensile una pressione uniforme.

9. Pulizia

Pulizia del motore: soffiare aria compressa attra-
verso le feritoie di ventilazione posteriori ad inter-
valli regolari, frequentemente e in modo completo.
Per questa operazione, tenere saldamente la
macchina.

Manopola (6) per I'impostazione dell'impugna-
tura: soffiare la manopola (quando & premuta, in
tutte e tre le posizioni dell'impugnatura principale).

10. Eliminazione dei guasti

L'accensione produce un breve abbassamento
della tensione. In caso di condizioni di rete
anomale, sussiste il rischio di compromettere altri
apparecchi. Con impedenze di rete inferiori a 0,4
Ohm non si verificano anomalie.

Protezione antiriavviamento: Se la spina viene inse-
rita con l'utensile acceso o viene ripristinata la
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corrente dopo un'interruzione, I'utensile non si
riavvia. Spegnere e riaccendere la macchina.

11. Accessori

Utilizzare esclusivamente accessori originali
Metabo. Vedere pagina 4.

Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti Istru-
zioni per l'uso.

A Carter di protezione per la troncatura
Specifica per lavorare con dischi da taglio, dischi da
taglio diamantati.

Applicazione come descritto per "Carter di prote-
zione per la levigatura" (capitolo 6.2).

B Protezione per le mani per levigare con
carta vetrata, lavorare con spazzole metal-
liche

Specifica per lavorare con platorello di supporto,
platorello di levigatura, spazzole metalliche.

Applicare la protezione per le mani sotto lI'impugna-
tura supplementare laterale.

Il programma completo degli accessori & disponi-
bile all'indirizzo www.metabo.com oppure nel cata-
logo accessori.

12. Riparazione

Le eventuali riparazioni degli elettroutensili
| devono essere eseguite esclusivamente da
tecnici / elettricisti specializzati!

Nel caso di elettroutensili Metabo che necessitino di
riparazioni rivolgersi al proprio rappresentante
Metabo di zona. Per gli indirizzi, consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

13. Tutela dell'ambiente

La polvere prodotta durante le lavorazioni pud
contenere sostanze nocive: non gettare tali
sostanze nei rifiuti generici, bensi procedere ad uno
smaltimento conforme ricorrendo ad un punto di
raccolta per rifiuti speciali.

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo smalti-
mento eco-compatibile e al riciclaggio di utensili
fuori servizio, confezioni ed accessori.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli utensili
ﬁ elettrici con i rifiuti domestici! Secondo la

Direttiva europea 2002/96/CE sugli utensili
elettrici ed elettronici usati e I'applicazione della
Direttiva stessa nel diritto nazionale, gli utensili elet-
trici usati devono essere smaltiti separatamente e
gplttoposti ad un sistema di riciclaggio eco-compati-

ile.

14. Dati tecnici

Spiegazioni dei dati riportati a paga. 3. Ci riserviamo
il diritto di effettuare modifiche per conformarci allo
stato della tecnica.

37



it

38

ITALIANO

D nax =diametro max. dell'utensile

tmax,1 =Max. spessore consentito dell'utensile
nella zona di serraggio in caso di utilizzo
del dado di serraggio (10)

tmax,3 =disco da sgrosso/disco da taglio:
spessore max ammesso dell'utensile

impiegato

M =Filettatura del mandino

| =Lunghezza del mandino

n =Numero di giri a vuoto (numero massimo
di giri)

P4 =Assorbimento di potenza nominale

P> =Potenza erogata

m =peso senza cavo di alimentazione

Valori rilevati secondo EN 60745.
[O] Utensile in classe di protezione |l
~ Corrente alternata

| dati tecnici riportati sono soggetti a tolleranze (in
funzione dei rispettivi standard validi).

Valori di emissione

Tali valori consentono di stimare le emissioni
dell'elettroutensile e di raffrontarle con altri elettrou-
tensili. In base alle condizioni d'impiego, allo stato
dell'elettroutensile o degli accessori, il carico effet-
tivo potra risultare superiore o inferiore. Ai fini diuna
corretta stima, considerare le pause di lavoro e le
fasi di carico ridotto. Basandosi su valori stimati e
opportunamente adattati, stabilire misure di sicu-
rezza per I'utilizzatore, ad es. di carattere organiz-
zativo.

Valore totale di vibrazione (somma vettoriale delle

tre direzioni), rilevato secondo la norma EN 60745:

ap sG = valore di emissione di vibrazione
(levigatura superficiale)

ap ps = valore di emissione di vibrazione

(levigatura con platorello)
Hpapa = grado dincertezza (vibrazioni)

Livello sonoro classe A tipico:
Loa =livello di pressione acustica
Lwa  =livello di potenza sonora

Kpa, Kwa= grado d'incertezza
m Indossare protezioni acustiche!



Manual original

1. Declaracion de conformidad

Declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad que estas amoladoras angulares,
identificadas por tipo y nimero de serie *1),
cumplen todas las disposiciones pertinentes de las
directivas *2) y normas *3). Documentaciones
técnicas en *4) - véase pagina 3.

2. Aplicacion de acuerdo a la
finalidad

Las amoladoras angulares, con los accesorios
originales Metabo, son aptas para el lijado, esmeri-
lado con papel de lija, trabajo con cepillo de
alambre y tronzado de metal, hormigon, piedra 'y
materiales similares sin necesidad de utilizar agua.

Los posibles dafios derivados de un uso inade-
cuado son responsabilidad exclusiva del usuario.

Deben observarse las normas sobre prevencion de
accidentes aceptados de forma general y la infor-
macion sobre seguridad incluida.

3. Instrucciones generales de
seguridad

Para su propia proteccion y la de su
herramienta eléctrica, observe las partes
marcadas con este simbolo.

ADVERTENCIA: Lea el manual de instruc-
ciones para reducir el riesgo de accidentes.

AVISO Lea integramente las indicaciones

de seguridad y las instrucciones. La no
observancia de las instrucciones de seguridad
siguientes puede dar lugar a descargas eléctricas,
incendios y/o lesiones graves.

Guarde estas instrucciones de seguridad en
un lugar seguro.

Si entrega su herramienta eléctrica a otra persona,
es imprescindible acompanarla de este
documento.

4. Instrucciones especiales de

seguridad
4.1 Indicaciones comunes de seguridad
para el lijado, esmerilado con papel de
lija, trabajo con cepillo de alambre y tron-
zado:
Aplicacion
a) Esta herramienta eléctrica puede utilizarse
como lija, papel de lija, cepillo de alambre o
tronzadora. Observe todas las indicaciones de
seguridad, indicaciones, representaciones y
datos suministrados con la herramienta. Si no
observa las indicaciones siguientes, pueden produ-
cirse descargas eléctricas, fuego y lesiones graves.
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b) Esta herramienta eléctrica no es apropiada
para pulir. Las aplicaciones para las que no esta
prevista la herramienta pueden provocar riesgos y
lesiones.

c) No utilice ningtin accesorio que no haya sido
previsto y recomendado especialmente para
esta herramienta eléctrica por el fabricante. El
hecho de poder montar el accesorio en la herra-
mienta no garantiza una utilizacién segura.

d) El nimero de revoluciones autorizado de la
herramienta de insercién debe ser al menos
tan alto como el nimero de revoluciones
maximo indicado en la herramienta eléctrica. Si
los accesorios giran a una velocidad mayor que la
permitida pueden romperse y salir despedidos.

e) El diametro exterior y el grosor de la herra-
mienta de insercion deben corresponderse
con las medidas de su herramienta eléctrica.
Las herramientas de insercién con medidas inco-
rrectas no pueden apantallarse o controlarse de
forma apropiada.

f) Las herramientas de insercion con rosca
deben coincidir exactamente en el husillo
portamuelas de la herramienta eléctrica. En el
caso de las herramientas de insercion
ajustadas con bridas, el agujero del soporte
debe coincidir exactamente con la forma de la
brida. Las herramientas de insercidn que no se
adaptan con precision al husillo de su herramienta
eléctrica, giran de forma irregular, vibran con
mucha fuerza y pueden provocar la pérdida del
control de la maquina.

g) No utilice herramientas de insercion
dafnadas. Antes de cada utilizacién, controle si
las herramientas de insercién como los discos
de amolar estan astillados o agrietados, los
discos abrasivos estan agrietados o muy
desgastados, o si los cepillos de alambre
tienen alambres sueltos o rotos. En el caso de
que la herramienta eléctrica o la de insercion
caigan al suelo, compruebe si se ha danado, o
bien utilice una herramienta de insercion sin
danar. Una vez haya comprobado el estado de
la herramienta de insercion y la haya colocado,
tanto usted como las personas que se encuen-
tran en las proximidades deben colocarse
fuera del nivel de la herramienta en movi-
miento; pongala en funcionamiento durante un
minuto con el nimero de revoluciones
maximo. En la mayoria de los casos, las herra-
mientas de insercion dafiadas se rompen con esta
prueba.

h) Utilice el equipamiento personal de protec-
cion. En funcion de la aplicacion, utilice masca-
rilla protectora, protector ocular o gafas
protectoras. Si procede, utilice mascarilla anti-
polvo, cascos protectores para los oidos,
guantes protectores o un delantal especial que
mantiene alejadas las pequenas particulas de
lijado y de material. Los ojos deben quedar prote-
gidos de los cuerpos extrafios que revolotean en el
aire producidos por las diferentes aplicaciones. Las
mascarillas respiratorias y antipolvo deben filtrar el
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polvo que se genera con la aplicacién correspon-
diente. Si esta expuesto a un fuerte nivel de ruido
durante un periodo prolongado, su capacidad audi-
tiva puede verse afectada.

i) Compruebe que las terceras personas se
mantienen a una distancia de seguridad de su
zona de trabajo. Toda persona que entre en la
zona de trabajo debe utilizar equipo de protec-
cion personal. Fragmentos de la pieza de trabajo
o herramienta de insercion rotas pueden salir
disparadas y ocasionar lesiones incluso fuera de la
zona directa de trabajo.

j) Sujete la herramienta sélo por las superficies
de la empuiadura aisladas eléctricamente
cuando realice trabajos en los que la herra-
mienta de insercion pudiera encontrar conduc-
ciones eléctricas ocultas o el propio cable del
aparato. El contacto con un cable eléctrico puede
conducir la tensién a través de las partes metalicas
de la herramienta, y causar una descarga eléctrica.

k) Mantenga el cable de alimentacion lejos de
las herramientas de insercién en movimiento.
Si pierde el control sobre la herramienta, el cable de
alimentacion puede cortarse o engancharse y su
mano o su brazo pueden terminar en la herramienta
de insercion en movimiento.

1) Nunca deposite la herramienta eléctrica
antes de que la herramienta de insercién se
haya detenido por completo. La herramienta de
insercién en movimiento puede entrar en contacto
con la superficie sobre la que se ha depositado, lo
que puede provocar una perdida de control sobre la
herramienta eléctrica.

m) No deje la herramienta eléctrica en marcha
mientras la transporta. Las prendas podrian
engancharse involuntariamente en la herramienta
de insercién en movimiento y la herramienta podria
perforar su cuerpo.

n) Limpie regularmente la ranura de ventilaciéon
de su herramienta eléctrica. El ventilador del
motor introduce polvo en la carcasa y una fuerte
acumulacién de polvo de metal puede provocar
peligros eléctricos.

o) No utilice la herramienta eléctrica cerca de
materiales inflamables. Las chispas pueden
inflamar dichos materiales.

p) No utilice ninguna herramienta de insercion
que precise refrigeracion liquida. La utilizacion
de agua u otros refrigerantes liquidos puede
provocar una descarga eléctrica.

4.2 Contragolpey las indicaciones de segu-
ridad correspondientes

Un contragolpe es la reaccion repentina que tiene
lugar cuando una herramienta de insercién en
movimiento (como un disco de amolar, un disco
abrasivo, un cepillo de alambre etc.) se atasca o
bloquea. Este bloqueo provoca una brusca parada
de la herramienta de insercion. Esto provoca la
aceleracion de la herramienta eléctrica sin control
en sentido contrario al de giro de la herramienta de
insercion en el punto de bloqueo.

Si, p. €j,. se engancha o bloquea un disco de amolar

40 enla pieza de trabajo, el borde del disco que se

introduce en la pieza de trabajo puede enredarse y
como consecuencia romperse el disco o provocar
un contragolpe. El disco de amolar se mueve hacia
el usuario o en sentido opuesto, en funcién del
sentido de giro del disco en el punto de bloqueo.
Debido a esto también pueden romperse los discos
de amolar.

Un contragolpe es la consecuencia de un uso
inadecuado o indebido de la herramienta eléctrica.
Se puede evitar tomando las medidas apropiadas
como las que se describen a continuacion.

a) Sujete bien la herramienta eléctrica y
mantenga el cuerpo y los brazos en una posi-
cion en la que pueda absorber la fuerza del
contragolpe. Utilice siempre la empuiadura
adicional, si dispone de ella, para tener el
maximo control posible sobre la fuerza de
contragolpe o el momento de reaccion al
accionar la herramienta hasta plena marcha. El
usuario puede dominar la fuerza de contragolpe y
de reaccion con las medidas de precaucién apro-
piadas.

b) Nunca coloque la mano cerca de la herra-
mienta de insercion en movimiento. En caso de
contragolpe, la herramienta de insercion puede
colocarse sobre su mano.

c) Evite colocar su cuerpo en la zona en la que
se colocaria la herramienta eléctrica en caso
de contragolpe. El contragolpe

El contragolpe propulsa la herramienta eléctrica en
la direccion contraria a la del movimiento del

disco de amolar en el punto de bloqueo.

d) Trabaje con especial cuidado en el area de
esquinas, bordes afilados, etc. Evite que las
herramientas de insercion reboten en la pieza
de trabajo y se atasquen. La herramienta de
insercion en movimiento tiende a atascarse en las
esquinas, los bordes afilados o cuando rebota. Esto
provoca una pérdida de control o un contragolpe.

e) No utilice hojas de cadena u hojas de sierra
dentadas. Dichas herramientas de insercion
provocan con frecuencia contragolpes o la pérdida
de control sobre la herramienta eléctrica.

4.3 Indicaciones de seguridad especiales
para el lijado y el tronzado:

a) Utilice siempre las muelas abrasivas autori-
zadas para su herramienta eléctrica y la
cubierta protectora prevista para ellas. Las
muelas abrasivas que no estan previstas para la
herramienta eléctrica no pueden apantallarse de
forma correcta y son inseguras.

b) Los discos amoladores acodados deben ser
montados de tal manera que la superficie de
amolado se encuentre debajo del borde de la
cubierta protectora. Un disco amolador mal
montado que sobresalga mas alla del borde de la
cubierta protectora no se puede proteger
adecuadamente.

c) La cubierta protectora debe sujetarse firme-
mente a la herramienta eléctrica y ajustarse
con la mayor seguridad posible, es decir, la
minima parte posible de la muela abrasiva
debe permanecer abierta hacia el usuario. La



cubierta protectora ayuda a proteger al operador
contra fragmentos, contacto ocasional con lamuela
abrasiva asi contra chispas que puedenincendiar la
ropa.

d) Las muelas abrasivas solo deben utilizarse
para las aplicaciones recomendadas.

P. ej., nunca lije con la superficie lateral de un
disco de tronzar. Los discos de tronzar son apro-
piados para el recorte de material con el borde del
disco. La aplicacion de fuerza lateral sobre estas
mulas abrasivas puede romperlas.

e) Utilice siempre bridas de sujecion sin daiar
del tamano y la forma correctos para el disco
de amolar seleccionado. Las bridas apropiadas
soportan el disco de amolar y reducen asi el riesgo
de la rotura del disco. Las bridas para los discos de
tronzar se diferencian de las bridas para otros
discos de amolar.

f) No utilice discos de amolar desgastados por
herramientas eléctricas mas grandes. Los
discos de amolar para herramientas eléctricas mas
grandes no estan disefiados para el alto numero de
revoluciones de las herramientas mas pequefas y
pueden romperse.

4.4 Otras indicaciones de seguridad espe-
ciales para el tronzado:

a) Evite el bloqueo del disco de tronzar o una
presion excesiva. No realice cortes demasiado
profundos. La sobrecarga del disco de tronzar
aumenta su solicitacion y la posibilidad de atascos
o bloqueos y de este modo, la posibilidad de un
contragolpe o la rotura de una muela abrasiva.

b) Evite el area situada delante y detras del
disco de tronzar en movimiento. Cuando mueve
el disco de tronzar en la pieza de trabajo en direc-
cion opuesta a usted, si se produce un contragolpe,
la herramienta eléctrica puede salir disparada hacia
usted con el disco en movimiento.

c) En el caso de que el disco de tronzar se
atasque o que decida interrumpir el trabajo,
desconecte la herramienta y sujétela hasta que
el disco se haya detenido. Nunca intente
extraer el disco de tronzar atin en movimiento
del corte ya que puede producirse un contra-
golpe. Determine la causa del atasco y solucio-
nela.

d) No vuelva a conectar la herramienta eléc-
trica mientras se encuentre en la pieza de
trabajo. Deje que el disco de tronzar alcance el
numero total de revoluciones antes de conti-
nuar el corte con cuidado. De otro modo puede
atascarse el disco, saltar de la pieza de trabajo o
provocar un contragolpe.

d) Apoye los tableros o las piezas de trabajo
grandes para evitar el riesgo de un contragolpe
al atascarse el disco de tronzar. Las piezas de
trabajo grandes pueden doblarse por su propio
peso. La pieza de trabajo debe estar apoyada por
ambos lados del disco y cerca del corte y al mismo
tiempo en el borde.

f) Preste especial atencion a los "cortes sobre
conductos" en las paredes existentes u otras
zonas que no pueden verse. El disco de tronzar
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que se introduce puede provocar un contragolpe al
realizar cortes en los conductos de agua o gas,
cables eléctricos u otros objetos.

4.5 Indicaciones de seguridad especiales
para el esmerilado con papel de lija:

a) No utilice hojas lijadoras excesivamente
grandes, siga las indicaciones del fabricante
sobre el tamano de las hojas. Si las hojas lija-
doras sobrepasan el disco abrasivo pueden produ-
cirse lesiones, asi como el bloqueo o rasgado de
las hojas o un contragolpe.

4.6 Indicaciones de seguridad especiales
para los trabajos con cepillo de alambre:

a) Tenga presente que los cepillos de alambre
pierden fragmentos de alambre incluso
durante la utilizacién normal. No sobrecargue
los alambres con una presiéon demasiado
elevada. Los fragmentos de alambre que salen
despedidos pueden atravesar con facilidad ropas
finas y la piel.

b) Se recomienda la utilizacion de una cubierta
protectora, evite que ésta y el cepillo de
alambre entren en contacto. Los cepillos de plato
y de vaso pueden aumentar su diametro debido a la
presion y a las fuerzas centrifugas.

4.7 Otras indicaciones de seguridad:

ADVERTENCIA - Utilice siempre gafas
protectoras.

Utilice capas de refuerzo elasticas, si se incluyen
con el material abrasivo y se requiere su utilizacion.

Observe las indicaciones del fabricante de la herra-
mienta o del accesorio. Proteja los discos de grasa
y golpes.

Los discos de amolar deben almacenarse y mani-
pularse cuidadosamente siguiendo las instruc-
ciones del fabricante.

Nunca utilice discos de tronzar para desbastar. Los
discos de tronzar no deben someterse a presion
lateral.

La pieza de trabajo debe apoyarse firmemente y
estar asegurada para evitar que se deslice, p.ej.,
con ayuda de dispositivos de sujecion. Las piezas
de trabajo grandes deben tener suficiente apoyo.

Si se utilizan herramientas con insercién roscada, el
extremo del husillo no debe tocar el fondo del
orificio de la herramienta de lijado. Compruebe que
la rosca de la herramientas de insercion sea lo sufi-
cientemente larga para alojar el husillo en toda su
largura. La rosca de la herramienta de insercion
debe encajar en la del husillo. Para consultar la
longitud y la rosca del husillo véase la pagina 3y el
capitulo 14. Especificaciones técnicas.

= Durante el proceso de mecanizado,
I =+ /42‘{3 h :
especialmente si se trata de

metales, puede depositarse polvo de gran conduc-
tividad en el interior de la herramienta. Este polvo
puede transmitir la energia eléctrica a la carcasa de
la herramienta. Este hecho puede propiciar una
descarga eléctrica transitoria. Por eso, es nece-
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sario limpiar con frecuencia a fondo la herramienta
estando ésta en marcha a través de la rejilla de
ventilacion inferior utilizando aire a presion. Para
ello, fije bien la herramienta.

Se recomienda el uso de una instalacion de aspira-
cion fija y un interruptor de corriente de defecto (FI).
Al desconectar la amoladora angular mediante el
interruptor de proteccion Fl, ésta debera compro-
barse y limpiarse. Para realizar la limpieza del
motor, véase el capitulo 9. Limpieza.

El polvo procedente de algunos materiales, como la

pintura con plomo o algunos tipos de madera,

minerales y metales, puede ser perjudicial para la

salud. El contacto o la inhalacion del polvo puede

causar reacciones alérgicas y/o enfermedades

respiratorias al usuario o a las personas préximas a

él.

Algunas maderas, como la de roble o haya,

producen un polvo que podria ser cancerigeno,

especialmente en combinacion con aditivos para el

tratamiento de maderas (cromato, conservantes

para madera). El material con contenido de amianto

solo debe ser manipulado por personal

especializado.

- Si es posible, utilice algun sistema de aspiracion
de polvo.

- Ventile su lugar de trabajo.

- Serecomienda utilizar unamascara de proteccion
contra el polvo con clase de filtro P2.

Observe la normativa vigente en su pais respecto al

material que se va a manipular.

No pueden trabajarse materiales que produzcan
polvo o vapores perjudiciales para la salud (p. €;.
asbesto).

Asegurese de que los respiraderos estén abiertos
cuando trabaje en condiciones en las que se
genere mucho polvo. En caso de que sea necesario
eliminar el polvo, desconecte primero la herra-
mienta eléctrica de la red de suministro de corriente
(utilice objetos no metalicos) y evite dafar las
piezas internas.

No deben utilizarse las herramientas que estén
dafadas, descentradas o que vibren.

Evite dafar los conductos de gas y de agua, los
cables eléctricos y las paredes portantes (estatica).

Si se utiliza la herramienta al aire libre:

conecte de forma previa un interruptor de protec-
cién (F1) con una corriente de desconexion maxima
de 30 mA.

Extraiga el enchufe de latoma de corriente antes de
realizar cualquier trabajo de ajuste, reequipamiento
0 mantenimiento.

Las empunaduras adicionales dafiadas o agrie-
tadas deben cambiarse. No utilice herramientas
cuya empuinadura adicional esté defectuosa.

Las cubiertas protectoras dafiadas o agrietadas
deben cambiarse. No utilice herramientas cuya
cubierta protectora esté defectuosa.

No conecte la herramienta si alguna pieza o dispo-
sitivo de proteccion faltan o estan defectuosos.

Esta herramienta eléctrica no es apta para pulir. El
derecho de garantia expira si la herramienta se

4o Utiliza de forma inadecuada. El motor puede calen-

tarse en exceso y dafnarse asi la herramienta eléc-
trica. Para los trabajos de pulido recomendamos
nuestra pulidora angular.

5. Descripcion general

Véase la pagina 2.

Brida de apoyo

Husillo

Boton de bloqueo del husillo

Blogueo (contra un arranque involuntario, en caso

dado para el funcionamiento continuado)*

Interruptor (para conectar y desconectar)

Boton (para girar la empufadura principal)*

Empufadura principal

Empufiadura adicional / empufiadura adicional con

dispositivo antivibracion *

9 Cubierta protectora

10 Tuercatensora

11 Llave de dos agujeros™

12 Palanca (para el ajuste de cubierta de proteccion
sin herramienta)*

13 Cierre bajo tension (para el ajuste de la cubierta
protectora sin herramientas)*

14 Tornillo (para ajustar la fuerza de tension del
cierre bajo tension)*

* segun la versién/no incluido en el volumen de

suministro

HWOND =
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6. Puesta en marcha

Antes de enchufar compruebe que la tension

y la frecuencia de lared, indicadas en la placa
de identificacion, corresponden a las de la fuente
de energia.

6.1 Montaje de la empufadura adicional

Utilice siempre una empufadura adicional (8)

para trabajar. Fijar manualmente la empufa-
dura adicional en la perforacién izquierda, central o
derecha (dependiendo de la necesidad).

6.2 Situar la cubierta de proteccion

Por motivos de seguridad utilice Unicamente

la cubierta protectora prevista para el cuerpo
de lijado respectivo. Véase también el capitulo 11.
Accesorios

Cubierta protectora para lijado

Desarrollado para trabajos con discos de desbaste

o discos de lijado por laminas, discos tronzadores

de diamante.

W 17-150, WX 17-150: Ver pagina 2, imagen D.

- Pulse la palanca (12) y manténgala pulsada.
Coloque la cubierta protectora (9) en la posicion
indicada.

- Suelte la palanca y gire la cubierta protectora
hasta que la palanca encaje.

- Presione la palanca y gire la cubierta protectora
de modo que la zona cerrada quede orientada
hacia el usuario.

- Comprobar que asienta correctamente: La
palanca debe estar enclavada y la cubierta
protectora no debe poder girarse.



W 17-180, WX 17-180: Ver pagina 2, imagen E.

- Cierre bajo tension (13) abierto. Coloque la
cubierta protectora (9) en la posicién indicada.

- Gire la cubierta protectora de modo que la zona
cerrada quede orientada hacia el usuario.

- Cierre el cierre bajo tension.

- En caso de ser necesario, aumentar la fuerza de
tensién del cierre bajo tension ajustando el tornillo
(14) (con cierre bajo tension abierto).

Usar unicamente herra-
mientas que excedan la

(:Djpx cubierta protectora por lo

menos por 3,4 mm.

6.3 Asidero principal giratorio
Trabaje unicamente con la empuiadura enca-
jada (7).
Véase pégina 2, figura A.
- Pulse el (6) boton.
- Se puede girar (7) la empufiadura principal hacia
ambos lados en un angulo de 90° y encajarla.
- Compruebe que asienta correctamente: La empu-
Aadura principal (7) debe estar encajada y no
debe dejarse girar.

6.4 Conexion eléctrica

Los enchufes de red deben estar asegurados con
cortacircuitos fusible de accion lenta o interruptores
de linea.

Maquinas con una "X" en la designacion de tipo:
(con limitacion automatica de corriente de arranque
(arranque suave). Los enchufes de red también
pueden estar asegurados con cortacircuitos fusible
de accion rapida o interruptores de linea.

7. Montaje del disco de amolar

Extraiga el enchufe de la toma de corriente

antes de realizar cualquier tarea de reequipa-
miento. La herramienta debe estar desconectaday
el husillo en reposo.

Por motivos de seguridad, para los trabajos

con discos de tronzar utilice la cubierta protec-
tora para tronzado (véase el capitulo 11. Acceso-
rios).

7.1 Bloquear el husillo

Pulsar el botén de bloqueo del husillo (3) sdlo
con el husillo parado.

- Pulse el botdn de blogueo del husillo (3) y gire el
husillo (2) con la mano, hasta que el botén encaje
de forma apreciable.

7.2 Colocacion del disco de amolar

Véase pagina 2, figura B.

- Monte brida de soporte (1) en el husillo. La colo-
cacion es correcta cuando no es posible girar la
brida sobre el husillo.

- Monte el disco de amolar en la brida de soporte,
como lo indica laimagen C (1) .

El disco de amolar debe reposar de forma
uniforme sobre la brida de apoyo. La brida de
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chapa de los discos de tronzado debe reposar
sobre la brida de apoyo.

7.3 Fijar/soltar tuerca tensora
e Sujecion de la tuerca tensora (10):

K

Los 2 lados de la tuerca tensora son diferentes.
Enrosque la tuerca tensora sobre el husillo como se
indica a continuacion:

Véase pagina 2, figura C.

- A) Con discos de amolar delgados:
Elreborde de latuerca tensora (10) esta orientado
hacia arriba de modo que el disco de amolar fino
pueda tensarse de forma segura.

A) Con discos de amolar gruesos:

Elreborde de la tuerca tensora (10) esta orientado
hacia abajo de modo que la tuerca tensora pueda
colocase sobre el husillo de forma segura.

- Bloquear el husillo. Apriete la tuerca tensora (10)
con la llave de dos agujeros (11) en el sentido de
las agujas del reloj.

Aflojamiento de la tuerca tensora:

- Bloquee el husillo (véase el capitulo 7.1). Desen-
rosque la tuerca tensora (10) con la llave de dos
aguijeros (11) en sentido contrario a las agujas del
reloj.

8. Manejo

8.1 Conexiony desconexion

Sostenga siempre la herramienta con ambas
manos.

Conecte en primer lugar la herramienta de
insercion y, a continuacién acérquela ala pieza
de trabajo.

Evite que la herramienta aspire polvo y virutas

en exceso. Antes de conectar y desconectar
la herramienta, retire el polvo que se ha depositado
en ella. Una vez se ha desconectado la herra-
mienta, espere a depositarla hasta que el motor
esté parado.

Evite que la herramienta se ponga en funcio-

namiento de forma involuntaria: desconéctela
siempre cuando saque el enchufe de la toma de
corriente o cuando se haya producido un corte de
corriente.

En la posicion de funcionamiento continuado,

la maquina seguira funcionando en caso de
pérdida del control de la herramienta debido a un
tirdn. Por este motivo se deben sujetar las empufa-
duras previstas siempre con ambas manos,
adoptar una buena postura y trabajar concentrado.

Funcionamiento instantaneo:

Conectar:Pulse Bloqueo (4) y a continuacion el
interruptor (5). Suelte el bloqueo (4).
Desconexion: Suelte el interruptor (5).

43



es ESPANOL

Posicion de funcionamiento continuo
(depende del equipamiento):

Conectar: Pulse el bloqueo (4) y manténgalo asi.
Presione la palanca de apriete (5) y
manténgala pulsada. Ahora la maquina esta
conectada. Pulse ahora el bloqueo (4) una
vez mas para fijar el interruptor (5) (conexion
constante).

Desconexion: Presione el interruptor (5) y suéltelo.

8.2 Indicaciones de funcionamiento

Lijado y lijado con papel de lija:

Presione la herramienta con fuerza moderada y
desplacela sobre la superficie a uno y otro lado,
para que la superficie de la pieza -de trabajo- -no se
caliente en exceso.

Desbastado: Para lograr un buen resultado, trabaje
con la herramienta en un éngulo de 30° - 40°.

Tronzado:

Para tronzar trabaje siempre en
contrarrotacion (vease la imagen). De

lo contrario existe el riesgo de que la
herramienta salte de forma descontro-
lada de la hendidura de corte. Trabaje
con un avance moderado, adaptado al material que
estd tratando. No ladee, presione ni haga oscilar la
herramienta.

Trabajos con cepillo de alambre:
Presione la herramienta de forma moderada.

9. Limpieza

Limpieza del motor: limpie a fondo la herramienta
con frecuencia a través de la rejilla de ventilacion
inferior utilizando aire a presion. Para ello, fije bien
la herramienta.

Boton (6) para ajuste de empunadura: De vez
en cuando soplar el botén (pulsandolo en las 3 posi-
ciones de la empufadura).

10. Localizacion de averias

Los procesos de conexién provocan bajadas de
tension temporales. En condiciones de red poco
favorables pueden resultar dafiadas otras herra-
mientas. Si la impedancia de red es inferior a 0,4
ohmios, no se produciran averias.

Proteccion contra rearranque: Si el enchufe se
inserta con la maquina conectada o se restablece el
suministro de corriente tras un corte, la maquina no
se pondra en funcionamiento. Desconecte y vuelva
a conectar la herramienta.

11. Accesorios

Use Unicamente accesorios Metabo originales.
Véase la pagina 4.
Utilice unicamente accesorios que cumplan con los
requerimientos y los datos indicados en estas indi-
caciones de funcionamiento.

A Cubierta protectora para tronzado
Desarrollado para trabajos con discos tronzadores

44 'y discos tronzadores de diamante.

Montaje tal como ha sido descrito en el capitulo
"Cubierta protectora para el lijado" (Capitulo 6.2).

B Proteccion de mano para el lijado con
papel de lija, trabajos con cepillos de puas
de metal

Desarrollado para trabajar con platos de apoyo,
platos de lija, cepillos de puas de metal.

Montar proteccién para las manos bajo la empuna-
dura adicional lateral.

Programa completo de accesorios disponible en
www.metabo.com o en el catdlogo de accesorios.

12. Reparacion

Las reparaciones de herramientas eléctricas
| deben estar a cargo exclusivamente de
técnicos electricistas especializados.

En caso de tener una herramienta eléctrica de
Metabo que necesite ser reparada, sirvase dirigirse
a su representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones nece-
sarias.

En la pagina web www.metabo.com puede
descargar listas de repuestos.

13. Proteccion ecoldgica

El polvo procedente de los trabajos de lijado puede
ser téxico: No lo elimine con la basura doméstica,
sino de |la forma apropiada en un punto de recogida
de residuos especiales.

Cumplalo estipulado por las normativas nacionales
relativas a la gestion ecoldgica de los residuos y al
reciclaje de herramientas, embalaje y accesorios
usados.

Sélo para paises de la UE: No tire las herra-
E mientas eléctricas a la basura. Segun la

directiva europea 2002/96/CE sobre resi-
duos de aparatos eléctricos y electronicos y apli-
cable por ley en cada pais, las herramientas eléc-
tricas usadas se deben recoger por separado y
posteriormente llevar a cabo un reciclaje acorde
con el medio ambiente.

14. Especificaciones técnicas

Notas explicativas sobre la informacién de la
pagina 3. Nos reservamos el derecho a efectuar
modificaciones conforme al avance técnico.

Dmax =Diametro méximo de la herramienta

tmax,1 =Grosor maximo autorizado de la herra-
mienta de insercion en la zona de tensién
si se utiliza una tuerca tensora (10)

tmax3 =Disco de desbaste/disco de tronzado:
grosor maximo autorizado de la maquina
de insercion

M =Rosca del husillo

| =Longitud del husillo de lijado

n =Numero de revoluciones en marcha en
vacio (maximo)

P4 =Potencia de entrada nominal

P> =Potencia suministrada

m =Peso sin cable de red



Valores de medicién establecidos de acuerdo con
EN 60745.

[O] Herramienta con clase de proteccion II
~ Corriente alterna

Las especificaciones técnicas aqui indicadas se
entienden dentro de determinadas tolerancias
(conformes a las normas que rigen actualmente).

Valores de emisién

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y compararla con otras
herramientas eléctricas. Dependiendo de la condi-
cion de uso, estado de la herramienta eléctrica o de
las herramientas de uso, la carga real puede ser
mayor o menor. Considere para la valoracion las
pausas de trabajo y las fases de trabajo reducido.
Determine a partir de los valores estimados las
medidas de seguridad para el operador, p. €j.
medidas de organizacion.

Valor | de vibraciones (suma de vectores de tres
direcciones) determinadas segun la norma
EN 60745:

an sG = Valor de emisiones de vibraciones
(lijar superficies)
ap ps = Valor de emisiones de vibraciones

(Lijar con plato amolador)
Khsa/ps =Inseguridad (vibraciones)

Niveles acusticos tipicos compensados A:
Loa =Nivel de intensidad acustica
Lwa  =Nivel de potencia acustica

Kpa, Kwa= Inseguridad
m iLleve auriculares protectores!

ESPANOL es
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Manual original

1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Estas
rebarbadoras angulares, identificadas por tipo e
numero de série *1), estdo em conformidade com
todas as disposi¢coes aplicaveis das Directivas *2) e
Normas *3). Documentagdes técnicas no *4) - ver
pagina 3.

2. Utilizacao autorizada

As rebarbadoras angulares, com acessorios origi-
nais Metabo, sdo adequadas para lixar, lixar com
folhas de lixa, opera¢des com escovas de arame de
aco e cortar metais, betéo, pedras e materiais
semelhantes, sem a utilizagao de agua.

O utilizador é inteiramente responsavel por qual-
quer dano que seja fruto de um uso indevido.

Deve sempre cumprir-se todas as regulamenta-
¢cOes aplicaveis a prevengao de acidentes, assim
como as indicagdes sobre seguranga que aqui se
incluem.

3. Indicacoes gerais de
seguranca

Para sua prépria proteccgao e para
proteger a sua ferramenta eléctrica ,
cumpra muito em especial todas as refe-
réncias marcadas com este simbolo!

AVISO - Ler as Instrugdes de Servico para
reduzir um risco de ferimentos e lesoes.

AVISO Leia todas as indicacoes de segu-

ranca e instrugcoes. A um descuido no
cumprimento das indicacbes de seguranca e das
instrugcées podem haver choque electrico, incéndio
e/ou graves lesbes

Guarde todas as indicac6es de seguranca e
instrucdes para futuras consultas.

Quando entregar esta ferramenta eléctrica a
outros, faga-o sempre acompanhado destes
documentos.

4. IndicacoOes de seguranca
especiais

4.1 Indicacdes de seguranca em comum
para lixar, lixar com folhas de lixa, opera-
¢coes com escovas de arame de aco e
cortar:
Aplicacao
a) Esta ferramenta eléctrica pode ser utilizada
como lixadeira, lixadeira com folha de lixa,
escova de arame de aco e ferramenta com
disco abrasivo de corte. Dé sempre atencao a
todas as indicac6es de seguranca, instrucoes,
representacoes e dados, que recebe junto com
aferramenta. Se ndo seguir as instrugdes a seguir,

podem haver choque eléctrico, fogo e/ou feri-
mentos graves.

b) Esta ferramenta eléctrica nao é adequada
para operacoes de polimento. As utilizagoes,
para as quais a ferramenta eléctrica néo foi
prevista, podem causar riscos e ferimentos.

c) Jamais utilize acessérios nao previstos e
nao recomendados pelo fabricante em parti-
cular para esta ferramenta eléctrica. A possibili-
dade de montar os acessorios na sua ferramenta
eléctrica, ndo garante uma utilizagéo segura.

d) As rotacoes admissiveis do acessorio
acoplavel devem corresponder ao minimo as
rotac6es maximas indicadas sobre a ferra-
menta eléctrica. Acessoérios, com maior rotagao
do que admissivel, podem quebrar e ser langados
ao redor.

e) O didmetro exterior e a espessura do aces-
sério acoplavel devem corresponder com as
indicac6es de medicao da sua ferramenta eléc-
trica. Os acessorios acoplaveis com dimensdes
erradas nao podem ser suficientemente protegidos
ou controlados.

f) Ferramentas acoplaveis com adaptador
roscado devem assentar com precisao sobre o
fuso rectificador da ferramenta eléctrica. No
caso de ferramentas acoplaveis fixadas por
flanges, o furo do encabadouro deve coincidir
exactamente com a forma do flange. As
ferramentas acoplaveis, que nao encaixam com
precisao sobre o veio rectificador da ferramenta
eléctrica, rodam de forma irregular, vibram
fortemente e podem provocar a perda de controle.

g) Nao utilize acessorios acoplaveis danifi-
cados. Antes de cada utilizagao, controle os
acessorios acoplaveis e os discos abrasivos
quanto a fragmentacoes e rachaduras; os
pratos de lixar quanto a rachaduras, deteriora-
coes ou fortes desgastes; e as escovas de
arame de aco quanto a arames soltos ou
quebrados. Aquando a ferramenta eléctrica ou
o acessorio acoplavel cair, verifique se esta
danificado ou utilize um acessério nao danifi-
cado. Depois de ter controlado e montado o
acessorio acoplavel, mantenha-se, assim
como todas as pessoas préoximas, fora da area
dos acessorios em rotacao e deixe a ferra-
menta ligada por um minuto com rotacoes
maximas. Durante este periodo de teste, os aces-
sérios acoplaveis danificados geralmente
quebram.

h) Use equipamentos de proteccéao pessoal.
Conforme aplicacao, use mascara integral de
proteccao, proteccao para os olhos ou é6culos
de proteccao. Aquando conveniente, use
mascara anti-po, proteccao auditiva, luvas de
proteccao ou avental especial, para manter
afastadas pequenas particulas de lixacao e de
material. Proteger os olhos diante de objectos
estranhos a voar, resultantes de diversas aplica-
¢oes. A mascara anti-pé ou respiratéria deve filtrar
0 po a se formar durante a aplicagéo. Aquando



permanecer por maior tempo exposto a ruidos
fortes, pode perder capacidade auditiva.

i) Dé atencao a que outras pessoas mantenham
uma distancia segura a sua area de operacao.
Todos, que entram na area de operacao,
devem usar equipamento de proteccao
pessoal. Pecas da ferramenta ou acessorios
acoplados quebrados podem ser langados e
causar ferimentos ou lesdes também fora da
propria area de operagao.

e) Aquando executar trabalhos nos quais o
acessorio acoplavel possa atingir condutores
de corrente ocultados ou o proprio cabo de
rede, segure a ferramenta apenas nas superfi-
cies isoladas do punho. O contacto com um cabo
sob tensé@o também pode colocar pegas de metal
da ferramenta sob tenséo e levar a um choque eléc-
trico.

k) Mantenha o cabo de rede longe de acessé-
rios acoplaveis em rotacao. Aquando perder o
controlo sobre a ferramenta, o cabo de rede pode
ser cortado ou agarrado, e a sua mao ou seu brago
pode atingir os acessorios acoplaveis em rotagéo.

1) Jamais deposite de lado a ferramenta eléc-
trica, antes da completa paralisacao dos aces-
sorios acoplados. O acessorio acoplado em
rotacdo, pode entrar em contacto com a superficie
de deposito; ocasido, na qual podera perder o
controlo sobre a ferramenta eléctrica.

m) Jamais deixe ligada a ferramenta eléctrica
enquanto a carrega. Devido a um contacto
acidental com o acessorio em rotagéo, a sua roupa
pode ser agarrada e a ferramenta pode furar o seu
corpo.

n) Limpe as aberturas de ventilagao da ferra-
menta eléctrica em tempos regulares. A
ventoinha do motor assopra o pé para dentro da
carcaca, e uma forte acumulacao de p6 de metal
pode causar perigos eléctricos.

o) Nao utilize a ferramenta eléctrica préximo a
materiais inflamaveis. Faiscas podem acender
estes materiais.

p) Nao utilize acessoérios acoplaveis, que
necessitam de agentes de refrigeracao
liquidos. A utilizagdo de dgua ou outros agentes de
refrigeracéo liquidos pode causar um choque eléc-
trico.

4.2 Contragolpe e indicacoes de seguranca
correspondentes

Contragolpe € a reacc¢do repentina em razéo a um
acessorio acoplado em rotagéo a prender ou
bloquear, tal como disco abrasivo, prato de lixar,
escova de arame de ago etc. Prender ou bloquear
leva a uma paragem inesperada do acessorio
acoplavel em rotagdo. Nisso, no local de bloqueio,
a ferramenta eléctrica descontrolada é acelerada
no sentido anti-rotagéo do acessorio acoplavel.

Se p.ex. um disco abrasivo prender ou bloquear na
peca a trabalhar, o canto do disco abrasivo, que
mergulha na peca, pode ficar preso e com isso,
quebrar o disco abrasivo ou causar um contra-
golpe. O disco abrasivo entao, desloca-se em
direcgdo a pessoa da operagéo ou para longe da
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mesma, consoante o sentido de rotagéo do disco
no local de bloqueio. Nesta ocasiéo, os discos
abrasivos também podem quebrar.

O contragolpe é a consequéncia de uma utilizagao
errada ou inadequada da ferramenta eléctrica.
Podera evitar o contragolpe através de medidas de
seguranca adequadas, descritas a seguir.

a) Segure bem a ferramenta eléctrica, posi-
cione-se e coloque os bracos numa posicao,
na qual pode amortecer as forcas de contra-
golpe. Utilize sempre o punho suplementar,
caso disponivel, para obter maior controle
sobre forcas de contragolpe ou momentos de
reacc¢ao na aceleracao. Através de medidas de
precaugao adequadas, a pessoa de operagao pode
dominar as forgas de contragolpe e de reacgao.

b) Jamais coloque a sua mao préxima a aces-
sOrios acoplaveis em rotacao. Durante um
contragolpe, o acessorio acoplavel pode deslocar-
se por cima de sua méo.

c) Evite o acesso do seu corpo a area na qual a
ferramenta eléctrica é deslocada durante um
contragolpe. No local de bloqueio, o contragolpe
impulsa a ferramenta eléctrica na direcgéo
contraria ao

movimento do disco abrasivo.

d) Trabalhe com atencéo dobrada na zona de
cantos, arestas vivas etc. Evite com que os
acessorios acoplaveis rebatem da peca a ser
trabalhada e encravam. O acessorio acoplavel
em rotagao tende a encravar no caso de cantos,
arestas vivas ou aquando rebate. O mesmo
provoca a perda de controle ou um contragolpe.

e) Jamais utilize laminas de corrente ou
laminas de serra denteadas. Estes tipos de aces-
sérios acoplaveis muitas vezes causam um contra-
golpe ou a perda de controlo sobre a ferramenta
eléctrica.

4.3 IndicacOes de seguranca especiais para
lixar e cortar:

a) Utilize apenas corpos abrasivos admitidos
para a sua ferramenta eléctrica e um resguardo
previsto para estes corpos abrasivos. Os corpo
abrasivo néo previstos para a ferramenta eléctrica,
nao podem ser suficientemente protegidos, sendo
inseguros.

b) Os discos abrasivos curvados devem ser
montados de forma a que a superficie de lixar
se encontre por baixo da aresta do resguardo
de proteccao. Um disco abrasivo montado
incorrectamente e que ultrapasse a aresta do
resguardo de proteccéo, ndo pode ser protegido de
forma adequada.

c) O resguardo deve ser montado de forma
segura na ferramenta eléctrica, e para se obter
uma medida de seguranca maxima, ajustado
de modo que a parte menor possivel do corpo
abrasivo indique de forma aberta a pessoa de
operacao. O resguardo ajuda e deve proteger o
operador contra fragmentos, contacto esporadico
com o corpo abrasivo, e contra faiscas que pode-
riam acender a roupa.
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d) Os corpos abrasivos s6 devem ser utilizados
para as possibilidades de aplicacao recomen-
dadas. P.ex.: jamais lixe com a superficie
lateral de um disco de corte. Discos de corte séo
determinados para a remog¢éao de material através
da aresta do disco. Efeitos de forga lateral sobre
estes corpos abrasivos podem quebra-los.

e) Utilize apenas flanges tensores sem
defeitos, com devido tamanho e forma para
seu disco abrasivo seleccionado. Flanges
adequados apoiam o disco abrasivo e diminuem
assim, o perigo de quebra do disco. Os flanges
para discos de corte podem diferenciar-se dos
flanges para outros discos abrasivos.

f) Nao utilize discos abrasivos desgastados de
ferramentas eléctricas maiores. Os discos abra-
sivos de ferramentas eléctricas maiores néo foram
concebidos para as elevadas rotagdes das ferra-
mentas eléctricas menores, podendo quebrar.

4.4 Mais notas de seguranca especiais para
cortar:

a) Evite o bloquear do disco de corte ou dema-
siado alta pressao. Nao efectue um corte
demasiado profundo. A sobrecarga do disco de
corte aumenta o seu desgaste e a tendéncia para
enviesar ou bloquear, e comisso a possibilidade de
um contragolpe ou quebra do corpo abrasivo.

b) Evite a zona logo diante e apds o disco de
corte em rotacao. Na ocasido em que desloca o
disco de corte inserido na pecga paralonge de si, em
caso de um contragolpe, a ferramenta eléctrica
com o disco em rotacao pode ser langada directa-
mente para cima de si.

c) No caso em que o disco de corte encravar ou
quando interromper a operacao, desligue
sempre a ferramenta e mantenha-a segura, até
a paralisacao total do disco. Jamais tente
retirar um disco de corte accionado do corte,
de contrario poderia suceder-se um contra-
golpe. Verifique e elimine a causa do encrava-
mento.

d) Nao ligue a ferramenta eléctrica enquanto se
encontra dentro da peca a trabalhar. Deixe o
disco de corte atingir a sua plena rotacao antes
de continuar o corte com maior cuidado. De
contrario, o disco pode prender, saltar para fora da
peca ou causar um contragolpe.

e) Apdie placas e pecas grandes para mini-
mizar o risco de um contragolpe devido a um
disco de corte encravado. Pegas grandes podem
curvar-se sob seu proprio peso. A peca tem de ser
apoiada de ambos os lados do disco, isto €, tanto
proximo ao corte como também, a aresta.

f) Proceda com maior cuidado no caso de
"cortes de bolsa" em paredes montadas ou
outras areas nao apercebidas. O disco de corte
a penetrar, pode ocasionar um contragolpe ao
cortar tubagens de gas ou agua, condugoes eléc-
tricas ou outros objectos.

4.5 IndicacOes de seguranca especiais para

lixar com folha de lixa:

a) Nao utilize folhas de lixa demasiado
grandes; siga sempre as determinagoes do
fabricante em relacao ao tamanho da folha de
lixa. Folhas de lixa a sobressair do prato de lixar,
podem causar ferimentos e ocasionar bloqueios,
rompimentos das folhas de lixa ou um contragolpe.
4.6 Indicacoes de seguranca especiais em
relacao a operacao com escovas de
arame de acgo:

a) Repare que a escova de arame de aco perde
pedacos de arame também na utilizacao
comum. Nao sobrecarregue os arames através
de demasiado alta pressao. Pedacos de arame a
voar podem penetrar faciimente vestuario fino e/ou
penetrar na pele.

b) Caso sejarecomendado um resguardo, evita
o contacto do resguardo e a escova de arame
de acgo. As escovas tipo prato e tipo tacho, podem
aumentar o seu didmetro devido a presséao e forcas
de centrifuga.

4.7 Demais indicacoes de seguranca:

AVISO - Utilize sempre um éculos de
proteccao.

Use bases de amortecimento elasticas, quando
estas forem colocadas a disposigéo junto com o
abrasivo e quando forem requeridas.

Observar as indicagdes do fabricante da ferra-
menta ou do acessorio! Proteger os discos diante
de graxa e impactos!

Os discos abrasivos devem ser guardados e manu-
seados com cuidado e conforme instrugbes do
fabricante.

Jamais use os discos abrasivos de corte para
rebarbar! Os discos abrasivos de corte nao devem
ser submetidos a uma pressao lateral.

A peca a trabalhar deve ficar bem apoiada e ser
protegida contra deslizes, p.ex. através de disposi-
tivos de fixacdo. Pecas maiores tem de ser
apoiadas suficientemente.

Na utilizagéo de acessorios acoplaveis com adap-
tador roscado, a extremidade do veio néo deve
tocar o fundo do furo da lixadeira. Cuide sempre,
para que a rosca do acessorio acoplavel apresente
o comprimento necessario para acolher o compri-
mento do veio. A rosca do acessorio acoplavel
deve ter o tamanho certo para a rosca sobre o veio.
Comprimento e rosca do veio, consultar pagina 3 e
capitulo 14. Dados técnicos.

=(>cs P06 condutivo pode depositar-se no
A S, :

interior da ferramenta, particular-
mente durante a maquinagao de metais. O que
pode causar a passagem de energia eléctrica para
a carcaca da ferramenta. Isto podera fundamentar
0 perigo temporario de um choque eléctrico. Por
isso é necessario limpar regular e frequentemente a
ferramenta soprando ar comprimido através das
ranhuras de ventilacdo traseiras, com ela a traba-
Ihar. Nisso, deve segurar bem a ferramenta.



Recomenda-se a aplicagdo de um sistema de aspi-
racéo estacionario e a intercalagao de um disjuntor
de corrente de avaria (FI). Aquando a rebarbadora
angular desligar atraves do disjuntor de protec¢édo
Fl, devera examinar e limpar bem a ferramenta.
Limpeza do motor, consultar capitulo 9. Limpeza.

Os pos de materiais como revestimentos que

contenham chumbo, alguns tipos de madeira,

minerais e metais podem ser nocivos a saude. O

contacto ou a inalagéo de p6s pode causar

reacgdes alérgicas e/ou doengas das vias

respiratérias ao operador ou a pessoas a se

encontrar nas proximidades.

Determinados pés como de carvalho ou faia sdo

cancerigenos, principalmente quando em contacto

com substancias adicionais para tratamento da

madeira (cromato, substancias para tratamento da

madeira). Material de asbesto sé pode ser tratado

por pessoas que comprovam ter conhecimentos

técnicos.

- Assim que possivel, utilize um dispositivo aspi-
rador de po.

- Providencie uma boa ventilagcdo do local de
operagao.

- Recomenda-se o uso de uma mascara respira-
téria com classe de filtragdo P2.

Siga as regulamentagdes validas no seu Pais, para

0s materiais a serem tratados.

Matérias que durante o tratamento geram pds ou
vapores nocivos a saude (p.ex. asbesto) nao
devem ser tratados.

Providencie para que durante o trabalho sob condi-
¢cOes de po, as aberturas de ventilacdo estejam
livres. Caso fique necessario, remova o po; desco-
necte primeiramente a ferramenta eléctrica da
alimentacéo de rede (utilize objectos ndo metais) e
evite a danificagdo de componentes internos.

Ferramentas danificadas, ndo circulares resp.
vibrantes ndo devem ser utilizadas.

Evite danos em tubagens de gas e de a4gua, condu-
tores eléctricos e paredes portadoras (estatica).

No caso de utilizar a ferramenta ao ar livre:
deve pré-conectar um disjuntor de proteccao Fl
com corrente de activagcdo max. (30 mA)!

Puxar a ficha da tomada de rede antes de proceder
a qualquer ajuste, reequipamento ou manutencao.

O punho adicional quando danificado ou rachado,
deve ser substituido. Nao operar a ferramenta com
o punho suplementar defeituoso.

Substituir o resguardo quando danificado ou
rachado. N&o operar a ferramenta com o resguardo
defeituoso.

Na&o ligar a ferramenta na auséncia de partes da
ferramenta ou dos equipamentos de protecc¢ao ou
quando estes com defeito.

Esta ferramenta eléctrica ndo é determinada para
operacdes de polimento. O direito & garantia é
anulado a uma utilizagao inadequada! O motor
pode ser sobreaquecido e a ferramenta eléctrica
danificada. Para as operagdes de polimento, reco-
mendamos a nossa polidora angular.
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5. Vista geral

Consultar a pagina 2.
1 Flange de apoio
2 Veio
3 Botéo de bloqueio do veio
4 Bloqueio (contra ligagao involuntaria ou para
ligagdo continua)*
5 Gatilho (para Ligar/desligar)
6 Botéo (para rodar o punho)*
7 Punho principal
8 Punho suplementar / Punho suplementar com
amortecimento de vibragoes *
9 Resguardo
10 Porca de aperto
11 Chave de dois furos
12 Alavanca (para regulacdo do resguardo sem o uso
de ferramentas)*
13 Fecho-tensor (para a regulagéo do resguardo
sem chave)*
14 Parafuso (para o ajuste da forca de aperto do
fecho-tensor)*
* Conforme equipamento / ndo incluido no volume
de fornecimento

6. Colocagao em operacao

Antes de ligar o cabo de alimentagéo, veri-

fique se a voltagem e a frequéncia da rede de
alimentacéo se adequam aos valores inscritos na
placa técnica do aparelho.

6.1 Montagem do punho suplementar

Trabalhar apenas com punho adicional (8)

montado! Aparafusar o punho suplementar a
mao no furo roscado esquerdo, central ou direito
(conforme necessidade).

6.2 Montar o resguardo

Por razdes de seguranca, use apenas o
resguardo previsto para correspondente meio
abrasivo! Consultar também capitulo 11.

Resguardo para lixar

Adequado para os trabalhos com discos de
rebarbar, pratos de lixa de lamelas, discos de corte
de diamante.

W17-1 WX 17-1
figura D.

- Premer a alavanca (12) e manté-la premida.
Montar o resguardo (9) na posicao representada.

- Soltar a alavanca e rodar o resguardo até o
engate da alavanca.

- Premir a alavanca e posicionar o resguardo de
modo a que a zona fechada indica ao operador.

- Verificar o ajuste seguro: a alavanca deve estar
engatada e o resguardo fixo, sem possibilidades
de deslocamento.

W 17-180, WX 17-180: Consultar pagina 2, figura E.

- Abrir o fecho de aperto (13). Montar o resguardo
(9) na posigao representada.

- Posicionar o resguardo de modo que a zona
fechada indique ao operador.

: Consultar pagina 2,
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- Fechar o fecho de aperto.

- Se necessério, aumentar a for¢ca de aperto do
fecho, apertando o parafuso (14) (com o fecho de
aperto aberto).

(—~—9V
CI—9%

6.3 Punho principal rotativo

Trabalhar somente com o punho principal (7)
engatado.

Consultar pagina 2, figura A.

- Premer o botéo (6).

- Agora é possivel rodar o punho principal (7) por
90° para ambos os lados, e engata-lo.

- Verificar o ajuste seguro: O punho principal (7)
deve estar engatado e fixo, sem possibilidade de
deslocamento.

So6 deve utilizar acessorios
acoplaveis que ainda
possam ser protegidos pelo
resguardo, por pelo menos
3,4 mm além da sua propria
medida.

6.4 Conexao arede

As tomadas de ficha de rede tém de estar prote-
gidas com fusiveis lentos ou disjuntores de circuito.

Ferramentas com um "X" na identifica¢do de tipo:
(com limitador da corrente de arranque automatico
instalado (arranque suave).) As tomadas de ficha
de rede também podem estar protegidas com fusi-
veis rapidos ou disjuntores de circuito.

7. Montagem do disco abrasivo

Antes de quaisquer operac¢des de mudanga:
puxar sempre a ficha da tomada eléctrica. A
ferramenta deve estar desligada e o veio parado.

Por motivos de seguranca durante as opera-

¢bes com os discos de corte, sempre deve
utilizar o resguardo para o disco de corte (veja capi-
tulo 11. Acessorios).

7.1 Bloquear o veio

Premer o botao de bloqueio do veio (3)
apenas quando o veio paralisado!

- Premer o botéo de bloqueio do veio (3) e rodar o
veio (2) manualmente até o engate notavel do
botéo de bloqueio do veio.

7.2 Montagem do disco abrasivo
Consultar pagina 2, figura B.

- Montar o flange de apoio (1) sobre o veio. O
flange esta montado correctamente quando ja
ndo mais pode ser rodado sobre o veio.

- Assentar o disco abrasivo tal como mostra a
figura B, sobre o flange de apoio (1).

O disco abrasivo deve encostar uniformemente
sobre o flange de apoio. O flange de chapa dos
discos abrasivos de corte deve encostar sobre o
flange de apoio.

7.3 Fixar/soltar a porca de aperto:

%’ Fixar a porca de aperto (10):

Os dois lados da porca de aperto séo diferentes.
Aparafusar a porca de aperto sobre o veio
conforme segue:

Consultar pagina 2, figura C.

- A) Para discos abrasivos finos:
o colar da porca de aperto (10) indica para cima,
para poder apertar bem o disco abrasivo fino.
B) Para discos abrasivos grossos:
o colar da porca de aperto (10) indica para baixo,
para poder fixar bem a porca de aperto sobre o
veio.

- Bloquear o veio. Fixar bem a porca de aperto (10),
servindo-se da chave de dois furos (11) e rodando
no sentido horario.

Soltar a porca de aperto:

- Bloquear o veio (veja capitulo 7.1). Desaparafusar
a porca de aperto (10), servindo-se da chave de
dois furos (11) e rodando no sentido anti-horario.

8. Utilizacao

8.1 Ligar/desligar

Guiar a ferramenta sempre com ambas as
maos.

Primeiro ligar, de seguida encostar o acessorio

acoplavel a pega.

Deve evitar-se com que a ferramenta aspire

ainda mais po e aparas. Ao ligar e desligar a
ferramenta, deve afasta-la da poeira que se tenha
depositado. Pousar a ferramenta depois de desli-
gada apenas quando o motor tiver parado.

Evite o arranque involuntario: Sempre

desligue a ferramenta aquando a ficha for reti-
rada da tomada ou no caso de falta de energia eléc-
trica.

Na ligagcéo continua, a ferramenta continua a

funcionar mesmo quando for arrancada da
mao. Portanto, segurar a ferramenta sempre nos
punhos previstos, posicionar-se de forma segura e
concentrar-se no trabalho.

Ligacao momentanea:

Ligar: Premer primeiro o bloqueio (4) e entéo,
premer o gatilho (5). (4) Soltar o bloqueio.
Desligar: Soltar o gatilho (5).

Ligacao continua (conforme equipamento):

Ligar: Premer o bloqueio (4) e manté-lo premido.
Premer o gatilho (5) e manté-lo premido. A
ferramenta esta ligada. Agora, premer
novamente o bloqueio (4) paraaretencdo do
gatilho (5) (ligagéo continua).

Desligar: Premer o gatilho (5) e solta-lo.

8.2 Indicag6es sobre a utilizacao

Lixar e lixar com folha de lixa:

Exercer forca moderada sobre a ferramenta e movi-
menta-la sobre toda a superficie, para ndo sobrea-



quecer a superficie da peca a ser trabalhada.
Lixamento de desbaste: para se obter um bom
resultado, trabalhar a um angulo de encosto de 30°
- 40°.
Cortar:
%No caso de cortes, t Ih r mpr!
n ntra-ri fi .De
contrario, ha perigo da ferramenta
soltar de forma incontrolada para fora
do corte. Trabalhar com avango
moderado, adaptado ao material a trabalhar. Nao
prender, ndo exercer pressao, nao oscilar.

Operacdes com escovas de arame de aco:
Exercer forca moderada sobre a ferramenta.

9. Limpeza

Limpeza do motor: Limpar regular e frequente-
mente a ferramenta soprando ar comprimido
através das ranhuras de ventilacéo traseiras.
Nisso, deve segurar bem a ferramenta.

Botao (6) para regulacao do punho: Oportuna-
mente deve assoprar o botdo (quando premido,
nas 3 posi¢des do punho principal).

10. Correccao de avarias

Os processos de ligacao geram breves redugdes
de tensdo. Em condicdes de rede desfavoraveis

podem haver efeitos negativos em outros apare-

Ihos. No caso de impedancias de rede abaixo de
0,4 Ohm, pode contar-se com avarias.

Proteccéo contra rearranque inadvertido: A ferra-
menta ndo funciona quando a ficha de rede for inse-
rida com a ferramenta ligada ou quando a fonte de
alimentacéao for restabelecida apos uma inter-
rupcao. Desligar e voltar a ligar a ferramenta.

11. Acessorios

Utilize apenas acessérios Metabo genuinos.
Consultar pagina 4.

S6 deve utilizar acessorios que cumprem as requi-
sicbes e os dados de identificacéo, indicados
nestas Instrugbes de Servico.

A Resguardo para cortar

Adequado para os trabalhos com discos de corte,
discos de corte de diamante.

Montagem conforme descrito em "Resguardo para
lixar” (capitulo 6.2).

B Resguardo para maos para lixar com folha
de lixa, trabalhos com escovas de arame de
aco

Adequado para os trabalhos com prato de apoio,
prato de lixar, escovas de arame de aco.

Montar o resguardo para méaos por baixo do punho
suplementar lateral.

Programa completo de acessorios, vide
www.metabo.com, ou o Catalogo de Acessorios.
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12. Reparacoes

As reparacdes de ferramentas eléctricas
deste tipo apenas podem ser efectuadas por
pessoal qualificado!

Quando possuir ferramentas eléctricas Metabo que
necessitem de reparos, dirija-se a Representagcao
Metabo. Os enderecos podera encontrar sob
www.metabo.com.

Podera descarregar as Listas de pegas de repo-
si¢do no site www.metabo.com.

13. Proteccao do meio ambiente

O pé de lixa formado pode conter substancias
nocivas: nao deita-lo no lixo doméstico mas sim,
entrega-lo a uma estacéo de colecta de lixo espe-
cial.

Siga as determinagdes nacionais em relagdo a
remocao e destruicdo ecologica de residuos assim
como, em relacao a reciclagem de ferramentas
usadas, embalagens e acessorios.

S6 para paises da UE: N&o deitar as ferra-
E mentas eléctricas no lixo doméstico! De

acordo com a directriz europeia 2002/96/CE
sobre equipamentos eléctricos e electrénicos
usados e na conversao ao direito nacional, as ferra-
mentas eléctricas usadas devem ser recolhidas em
separado e entregues a uma reciclagem ecologica-
mente correcta.

14. Dados técnicos

Esclarecimento sobre as indicages na pagina 3 .
Reserve-se o direito de proceder a alteragcoes ao
progresso tecnolégico.
= Diametro max. do acessorio acoplavel
= Espessura max. admissivel do acessorio
acoplavel no ambito de aperto com utili-
zagao da porca de aperto (10)
tmax3 = Disco de rebarbar/disco de corte:
Espessura maxima admissivel do aces-
sorio acoplavel

Dmax
tmax,1

M = Rosca do veio

| = Comprimento do veio rectificador

n = Rotag¢des em vazio (rotacdes maximas)
P4 = Poténcia nominal consumida

Ps = Poténcia util

= Peso sem cabo de rede
Valores medidos de acordo com a norma
EN 60745.

[O] Maquina da classe de protecgéo I
~ Corrente alternada

Os dados técnicos indicados sao tolerantes (de
acordo com os padroes validos individuais).

Valor da emissao

Estes valores possibilitam uma avaliagcao de
emissdes da ferramenta eléctrica, e de compara-
los com diversas outras ferramentas eléctricas.
Consoante as condi¢des de aplicagao, situacdo da
ferramenta eléctrica ou dos acessorios acoplaveis,
o carregamento efectivo podera ser superior ou
inferior. Para a avaliagé@o, deve ainda considerar os
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intervalos de trabalho e as fases com menores
carregamentos. Em razdo dos correspondentes
valores avaliados devera determinar a aplicacéo de
medidas de protecgéo, p.ex. medidas a nivel de
organizagao.

Valor total de vibragdes (soma vectorial de trés
direcgbes) averiguado conforme norma EN 60745:

ap, sG = Valor da emiss&o de vibragdes
(lixar superficies)
an ps = Valor da emissao de vibragbes

(lixar com prato de lixar)
Khsa/ps =Inseguranca (vibragGes)

Valores tipicos e ponderados pela escala A para o
ruido:

Loa =Nivel de presséo sonora

Lwa  =Nivel de energia sonora

Kpas KV\{":z Insegurang_a )
m Utilizar proteccodes auriculares.



Originalbruksanvisning

1. Overensstimmelseintyg

Vi férsakrar och tar ansvar for att vinkelslipen med
typ- och serienummer *1) uppfyller kraven i
gallande direktiv *2) och standarder *3). Teknisk
dokumentation *4) - se sid. 3.

2. Avsedd anvéndning

Vinkelsliparna & med Metabo originaltillbehér
avsedda for slipning, sandpappersslipning, stal-
borstning och kapning av metall, betong, sten och
liknande material utan vatten.

Anvéndaren ansvarar for skador som uppstar pga.
ej avsedd anvandning.

Folj géllande foreskrifter fér skadeprevention och
de medféljande sékerhetsanvisningarna.

3. Allménna
sdkerhetsanvisningar

Félj anvisningarna i textavsnitten med
den har symbolen, sa férebygger du
personskador och skador pa elverktyget!

VARNING! - Las bruksanvisningen, s& ar
risken mindre fér skador.

VARNING! Lés alla sédkerhetsanvisningar

och anvisningar. Féljer du inte sékerhetsan-
visningar och anvisningar kan det leda till elstétar,
brand och/eller svara skador.

Spara sékerhetsanvisningar och anvisningar
for framtida bruk.

Se till s& att dokumentationen féljer med
elverktyget.

4. Sarskilda

sdkerhetsanvisningar
4.1 Sé&kerhetsanvisningar for bade
slipning, sandpappersslipning, stalborst-
ning och kapning:
Anvéandningsomrade

a) Elverktyget ar avsett for slipning, sandpap-
persslipning, stalborstning och kapning. Folj
alla sékerhetsanvisningar, anvisningar, illustra-
tioner och all information som féljer med
maskinen. Om du inte féljer anvisningarna finns
risk for elstétar, brand och/eller svara person-
skador.

b) Elverktyget &r inte avsett for polering.
Anvéander du maskinen fér ej avsedd anvandning
utsétter du dig sjalv och andra for fara och risk for
personskador.

¢) Anvand bara sadana tillbehér som tillver-
karen avsett for elverktyget och rekommen-
derar. Bara for att du kan fasta verktyget pa elverk-
tyget &r ingen garanti for att det fungerar sékert.
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d) Verktygets tillatna varvtal ska vara minst lika
hégt som maxvarvtalet som anges pa
maskinen. Tillbehér som roterar med f6r hdgt
varvtal kan ga brista och slungas ivag.

e) Verktygets ytterdiameter och tjocklek ska
motsvara elverktygets specifikationer. Verktyg
med fel dimensioner gar inte att skydda eller
kontrollera tillrackligt.

f) Verktyg och génga ska passa exakt pa
elverktygets slipspindel. Pa flansfasta verktyg
ska gangfastet passa flansformen exakt. Delar
som inte passar exakt pa fastet orsakar obalans,
kraftiga vibrationer och kan fa anvandaren att tappa
kontrollen.

g) Anvand aldrig trasiga verktyg. Kontrollera
verktygen fore anvéndning, t.ex. sa att slip-
skivor inte ar uppflékta eller sprackta, slipron-
deller inte &r sprackta, slitna eller utnétta, stal-
borstar inte har I6s eller avbruten trad. Tappar
du maskin och verktyg, kontrollera om nagot ar
skadat och sétt i sa fall pa ett helt verktyg. Nar
du kontrollerat verktyget och satt i det, se till att
du sjélv och andra runtomkring &r utom rack-
hall fér roterande delar och kér maskinern pa
maxvarvtal i en minut. Skadade verktyg gar oftast
s6nder vid testet.

h) Anvéand personlig skyddsutrustning. Bero-
ende pa tillampningen, anvand visir, 6gon-
skydd eller skyddsglaségon. Om det behévs,
anvidnd dammask, horselskydd, skyddshand-
skar eller skyddsfoérklade som skyddar mot
grader och avverkat material. Skydda 6gonen
mot kringflygande skrép som uppstar vid anvand-
ning. Dammask och andningsskydd ska klara att
filtrera bort det damm som bildas vid anvandning.
Om du blir exponerad for buller Iange, kan du fa
hérselskador.

i) Se till att andra i narheten ar pa sakert
avstand fran arbetsomradet. Den som &ar inom
arbetsomradet ska anvanda personlig skydds-
utrustning. Delar av arbetsstycke eller trasiga
verktyg kan slungas ivag och orsaka personskador
utanfor det aktuella arbetsomradet.

j) Hall bara maskinen i de isolerade greppen nar
du jobbar med verktyg som kan komma i
kontakt med dolda elledningar eller den egna
sladden. Kontakt med strémforande ledning kan
spanningssatta maskinens metalldelar, sa att du far
en stoét.

k) Se till sa att sladden inte kommer néra rote-
rande delar. Tappar du kontrollen éver maskinen

kan sladden bli avkapad eller snos in s& att din hand
eller arm dras in i roterande delar.

l) Lagg aldrig ifran dig elverktyget férran rote-
rande delar stannat helt. Roterande delar kan
komma i kontakt med underlaget, sa att du tappar
kontrollen éver elverktyget.

m) Elverktyget far aldrig vara pa nar du bér det.
Kommer roterande delar emot kladerna kan de
haka fast och borra in sig i kroppen.
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n) Rengor ventilations6ppningarna pa elverk-
tyget regelbundet. Motorflakten suger in damm i
huset, for mycket avlagringar av metalldamm kan
ge elstétar.

o) Anvénd inte elverktyg i ndrheten av brann-
bara material. Gnistor kan antdnda materialet.

p) Anvand aldrig verktyg som kraver skér-
vétska. Vatten och andra flytande kylmedel kan ge
elstotar.

4.2 Kast och motsvarande sékerhetsanvis-
ningar
Kast &r en plotslig reaktion pa grund av att rote-
rande delar hakar fast eller nyper, som t.ex. en slip-
skiva, sliprondell, stalborste. Ihakningen eller nypet
ger den roterande delen ett abrupt stopp. Det
slungar elverktyget okontrollerat mot verktygets
rotationsriktning vid blockeringen.

Om t.ex. en slipskiva hakar fast eller nyper i arbets-
stycket, kan slipskivskanten som sitter fast spracka
slipskivan eller ge ett kast. Slipskivan ror sig da mot
eller fran anvandaren, allt beroende pa skivans
rotationsriktning vid blockeringen. Det kan &ven
leda till skivsprangning.

Ett kast beror helt och hallet p& felaktig anvandning
av elverktyget. Du férhindrar det med féljande
forsiktighetsatgéarder.

a) Hall fast elverktyget ordentligt och ha en
kroppsstéllning som gor att du kan parera kast-
rekylen med armarna. Anvéand alltid stédhand-
taget nér det ar pa, sa att du far sa stor kontroll
som mojligt 6ver kast och reaktioner vid drift.
Med ratt atgarder kan du som anvandare behérska
kastrekyler och motriktade krafter.

b) Hall aldrig handen néra roterande delar.
Verktyget kan rora sig éver handen om du far ett
kast.

c) Sta inte med kroppen i den riktning som
elverktyget ror sig om det far ett kast. Kastet
slungar elverktyget i motsatt riktning mot slipski-
vans rotationsriktning vid blockeringen.

d) Var extra forsiktig i narheten av hérn, skarpa
kanter osv. Se till sa att verktyget inte studsar
mot arbetsstycket och nyper. Roterande delar
har latt att nypa om de studsar vid hérn och skarpa
kanter. Det kan fa dig att tappa kontrollen eller ge
kast.

e) Anvéand aldrig sagkedjor eller tandade
sagklingor. Sadana verktyg ger ofta kast eller far
dig att forlora kontrollen éver elverktyget.

4.3 Sarskilda sadkerhetsanvisningar for slip-
ning och kapning:

a) Anvénd bara sprangskydd och slipskivor

som ar godkénda for elverktyget. Slipskivor som

inte ar avsedda for elverktyget gar inte att skarma av

tillrackligt och ger osékert skydd.

b) Forséankta slipskivor ska vara monterade sa
att slipytan ligger under kanten pa
sprangskyddet. FelImonterad slipskiva som
sticker ut 6ver sprangskyddskanten gar inte att
skarma av ordentligt.

c) Sprangskyddet ska sitta ordentligt pa elverk-
tyget och vara instéllt sa att du far maximal
sakerhet och exponeras for sa liten del som
moijligt av slipskivan. Sprangskyddet hjalper till
att skydda dig mot I16sa fragment, mot kontakt med
slipskivan och mot gnistor som kan anténda dina
klader.

d) Slipskivorna far bara anvandas for avsedd
anvéandning.

t.ex.: slipa aldrig med sidorna pa kapskivan.
Kapskivor ar avsedda fér materialavverkning med
skivkanten. Sidokrafter pa en san slipskiva kan ge
skivsprangning.

e) Anvand alltid oskadade flansar med réatt
dimension och form fér den skiva som du ska
anvénda. Ratt flans skyddar slipskivan och
minskar risken for skivbrott. Flansar till kapskivor
skiljer sig fran flansar till andra slipskivor.

f) Anvand aldrig notta slipskivor fran stérre
elverktyg. Storre elverktygs slipskivor ar inte
gjorda for lika héga varvtal som mindre elverktygs
och kan spricka.

4.4 Andra séarskilda sakerhetsanvisningar
for kapning:
a) Se till sa att kapskivan inte nyper eller far fér
stor tryckkraft. Gor inte for djupa kap. Overbe-
lastar du kapskivan 6kar belastningen och risken fér
att skivan blir stukad eller nyper, vilket kan ge kast
eller skivsprangning.
b) Undvik omradet framfor och bakom
kapskivan. Nar du for kapskivan ifran dig i arbets-
stycket kan ett kast slunga elverktyget och den rote-
rande skivan rakt emot dig.

c) Om skivan nyper eller om du avbryter
arbetet, sla av maskinen och hall den stilla tills
skivan stannat helt. Férsok aldrig dra loss
kapskivan ur skaran nar skivan roterar, det kan
ge ett kast. Hitta och atgérda orsaken till att skivan
nop.

d) Sla inte pa elverktyget nér det sitter i arbets-
stycket. Lat kapskivan varva upp till maxvarvtal
innan du forsiktigt fortsatter kapningen. Annars
kan skivan haka i, hoppa ur arbetsstycket eller ge
ett kast.

e) Palla upp plattor eller stora arbetsstycken,
sa minskar risken for kast pa grund av att
kapskivan nyper. Stora arbetsstycken kan bodja
sigav sin egen vikt. Palla upp arbetsstycket pa bada
sidor, bade vid kapstéallet och kanten.

f) Var extra forsiktig nér du "instickskapar" i
befintliga vaggar eller andra stéllen utan insyn.
Kapskivan kan vid insticket ga i gas-, vatten- eller
elledningar eller andra féremal som kan ge kast.

4.5 Sarskilda sadkerhetsanvisningar for sand-
pappersslipning:

a) Anvénd inte 6verdimensionerade slip-

papper, utan félj tillverkarens anvisningar om

slippappersmatt. Slippapper som sticker utanfor

sliprondellen kan ge personskador, fa rondellen att

nypa, riva sénder slippappret eller ge kast.



4.6 Sarskilda sakerhetsanvisningar for
arbete med stalborste:

a) Tank pa att stalborsten tappar borst @ven vid
normal anvéndning. Overbelasta inte borsten
med for stor tryckkraft. lvagslungade borst kan
latt tranga igenom tunna kléader och/eller in i huden.

b) Finns det en rekommendation att anvdnda
sprangskydd, sa &r det for att forhindra att du
kommer i kontakt med stalborsten. Skiv- och
koppborstar far storre diameter av tryck- och centri-
fugalkrafterna.

4.7 Ovriga sakerhetsanvisningar:
.VARNING! — Anvand alltid skyddsglaségon.
T

Anvand medféljande elastiska mellanlagg om slip-
medlet kréver det.

Folj verktygs- och tillbehérstillverkarens anvis-
ningar! Skydda slipskivorna mot fett och slag!

Férvara och hantera slipskivorna helt enligt tillver-
karens anvisningar.

Anvand aldrig kapslipskivor till grovbearbetning!
Kapslipskivor tal inte tryck i sidled.

Sékra arbetsstycket sa att det ligger stadigt och inte
glider, t.ex. med spanntving. Palla upp stora arbets-
stycken ordentligt.

Anvander du verktyg med gangfaste far spin-
delanden inte ga i botten pa slipverktyget. Se till sa
att gangningen i verktyget ar tillrackligt 1ang, sa att
hela spindeln far plats. Verktygsgéngningen maste
passa spindelgédngan. Spindellangd och -géanga, se
sid. 3 och kap. 14. Tekniska data.

T Vid bearbetning av framférallt metall
E/CQ kan elektriskt ledande damm
avsattas i maskinens inre. Det kan leda till vagabon-
derande strdmmar i maskinhéljet. De medfér
temporar risk for elstétar. Darfor ar det nédvéndigt
att med tata intervall bladsa rent maskinen ordentligt
med tryckluft genom de bakre ventilationséppning-
arna nar maskinen ar igang. Hall fast maskinen
ordentligt!

Virekommenderar att du anvander stationart utsug
och installerar en jordfelsbrytare (Fl). Slar jordfels-
brytaren av vinkelslipen, maste du kontrollera och

rengdra den. Motorrengéring, se kap. 9. Rengdring.

Damm fran material som blyférg, vissa traslag,

mineraler och metall kan vara halsovadligt. Kontakt

ellerinandning av dammet kan ge anvandaren eller

personer i nérheten allergiska reaktioner och/eller

luftvagsproblem.

En del damm som ek- och bokdamm anses vara

cancerframkallande, sérskilt i kombination med

tillsatser for trabearbetning (kromat,

traskyddsmedel). Asbesthaltigt material far bara

fackman bearbeta.

- Anvand helst dammutsug.

- Se till sa att arbetsplatsen har bra ventilation.

- Virekommenderar att du anvénder andnings-
skydd med filterklass P2.

Folj alltid gallande nationella sakerhetsforeskrifter

fér materialet du ska bearbeta.
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Du far inte bearbeta material som avger halsovad-
liga partiklar eller &ngor (t.ex. asbestdamm).

Se till s& att ventilationséppningarna ar 6ppna vid
arbete i dammig milj6. Ta bort damm nér det
behdvs, men dra forst ur sladden till elverktyget
(anvand inte metallféremal) och forsok att inte
skada delarna inuti.

Du far inte anvanda skadade, orunda resp. vibre-
rande verktyg.

Forsok att inte skada gas-, vatten- och elledningar
samt barande vaggar.

Om du anvander maskinen utomhus: anslut en jord-
felsbrytare (FI) med max. brytstrém pa 30 mAl

Dra alltid ur kontakten fore instéllning, omriggning
eller underhall.

Byt ut skadade eller spruckna stédhandtag. Anvand
aldrig maskinen med trasigt stédhandtag.

Byt ut skadat eller sprucket sprangskydd. Anvénd
aldrig maskinen med trasigt sprangskydd.

Sla aldrig pa maskinen om maskindelar eller
skyddsanordningar saknas eller &r trasiga.
Elverktyget ar inte avsett for polering. Garantin
upphor att galla vid ej avsedd anvandning! Motorn
kan bli dverhettad och elverktyget skadat. Vi rekom-
menderar att du anvander var vinkelpolerare vid
polering.

5. Oversikt

Se sid. 2.

1 Stédfléns

2 Spindel

3 Spindellasningsknapp

4 Sparr (mot oavsiktlig start resp. fér kontinuerlig
anvandning)*

5 Stréombrytare (PA/AV)

6 Knapp (for att vrida huvudhandtaget)*

7 Huvudhandtag

8 Stddhandtag/vibrationsddmpat stédhandtag *

9 Spréangskydd

10 Spannmutter

11 Spéannyckel

12 Spak (verktygslos sprangskyddsinstélining)*

13 Spéanne (verktygslds sprangskyddsinstallning)*

14 Skruv (spannkraftsinstallning pa spannet)*

* beroende pé utférande/ingér inte

6. Fore forsta anvdndning

Kontrollera férst att spanningen och frek-
vensen som markskylten anger éverens-
stimmer med den nétstrdm du ska anvanda.

6.1 Sitta pa stodhandtaget

Arbeta bara med pasatt stodhandtag (8)! Dra
at stddhandtaget ordentligt fér hand i vanster-
, mitt- eller hégergangan (om det behdvs).
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6.2 Sétta pa sprangskyddet
Anvand ratt sprangskydd till slipmedlet for din
egen sakerhets skull! Se aven kapitlet 11. Till-
behér!

Sprangskydd for slipning
Avsett for arbeten med navrondeller, lamellslip-
skivor, diamantkapskivor.

W 17-150, WX 17-150: Se sid. 2, bild D.

- Tryck ned spaken (12) och hall den intryckt. Satt
pa sprangskyddet (9) i markerat lage.

- Slapp spaken och vrid sprangskyddet tills spaken
snapper fast.

- Tryck pa spaken och vrid sprangskyddet sa att
den skyddade delen ar mot anvandaren.

- Kontrollera att den sitter ordentligt: spaken ska ha
snappt fast och da ska spréangskyddet inte ga att
vrida.

W 17-180, WX 17-180: Se sid. 2, bild E.

- Oppna spannet (13). Satt pa sprangskyddet (9) i
markerat lage.

- Vrid sprangskyddet sa att den skyddade delen ar
mot anvandaren.

- Sténg spannet.

- Oka spannkraften i spannet genom att dra at
skruven (14) (nar spannet ar 6ppet), om det

behdvs.
Anvéand endast verktyg som

@« sticker ut utanfér sprang-
(:Djpx skyddet minst 3,4 mm.

6.3 Vridbart huvudhandtag

Jobba alltid med huvudhandtaget (7) fast-
snéppt.
Se sid. 2, bild A.
- Tryck pa knappen (6).
- Huvudhandtaget (7) gar nu att vrida 90°at bada
hall och snappa fast.
- Kontrollera att det sitter ordentligt: huvudhand-
taget (7) ska ha snappt fast och inte ga att vrida.

6.4 Elanslutning

Uttagen ska vara avsékrade med tréga smaltsak-
ringar eller jordfelsbrytare.

Maskiner som ar X-markta i typbeteckningen: (med
inbyggd automatisk startstrémsbegransning (mjuk-
start).) Uttagen kan aven vara avsakrade med
snabba smaltsékringar eller jordfelsbrytare.

7. Sétta pa slipskivan

Fére omriggning: dra ut kontakten ur uttaget.
Maskinen ska vara avstangd och spindeln ska
ha stannat.
Vid arbete med kapskivor maste du av séaker-
hetsskél anvanda kapsprangskydd, se kap.
11. Tillbehor.
7.1 Spérra spindeln
Tryck bara in spindellasningsknappen (3) nar
spindeln star still!

- Tryck pa spindellasningsknappen (3) och vrid
spindeln (2) for hand tills du kanner att spindellas-
ningen tar.

7.2 Sétta pa slipskivan
Se sid. 2, bild B.

- Satt pa stodflansen (1) pa spindeln. Den sitter ratt
nar den inte gar att vrida pa spindeln.

- Satt slipskivan pa stodflansen (1) som bild B visar.
Slipskivan ska ligga an jamnt mot stoédflansen.
Platflansen pa kapslipskivorna ska ligga an mot
stodflansen.

7.3 Dra at/lossa spannmuttern
g——= Dra at spannmuttern (10):

K

Spannmuttern har 2 olika sidor. Skruva pa spann-
muttern pa spindeln sa har:

Se sid. 2, bild C.

- A) Pa tunna slipskivor:
férhdjningen pa spannmuttern (10) r uppat, sa att
den tunna slipskivan laser fast sékert.
A) Pa tjocka slipskivor:
férhdjningen pa spannmuttern (10) ar nedat, sa att
spannmuttern sitter sakert pa spindeln.

- Las spindeln. Dra at spannmuttern (10) medurs
med spannyckeln (11).
Lossa spannmuttern:

- Spindellasning, se kapitel 7.1. Skruva av spann-
muttern (10) moturs med spannyckeln (11).

8. Anvéndning

8.1 Sla PA/AV
m Hantera alltid maskinen med tva hander!

Sl& pa maskinen forst, ldgg sedan an verktyget
mot arbetsstycket.

Forsok undvika att maskinen suger upp damm

och span. Hall maskinen borta fran avlagrat
damm nér du slar pa och av den. Nar du slagit av
maskinen, lagg inte ifran dig den férrdn motorn
stannat.

Undvik oavsiktliga starter: sla alltid av strom-
brytaren nér du drar ut kontakten ur uttaget
eller om strémmen bryts.

Vid kontinuerlig anvandning fortséatter

maskinen att ga om du tappar den. Hall alltid
maskinen med bada hénderna i handtagen, sta
stadigt och koncentrera dig pa arbetet.

Starta maskinen:

Sla PA: tryck in spérren (4) och tryck sedan pa
strombrytaren (5). Slapp sparren (4).

Sla AV: slapp strombrytaren (5).

Kontinuerlig anvédndning (bara vissa modeller):

Sla PA: tryck in sparren (4) och hall den intryckt.
Tryck pa strdmbrytaren (5) och hall den
intryckt. Maskinen &r PA. Tryck in sparren (4)



ytterligare en gang tills strémbrytaren (5)
laser (kontinuerlig anvandning).
Sla AV: tryck till pa strdombrytaren (5) och slapp.

8.2 Arbetsanvisningar

Slipning och sandpappersslipning:

Tryck lagom hart pa maskinen och fér den fram och

tillbaka Over ytan, sa att arbetsstycksytan inte blir for

het.

Grovbearbetning: du far bast slutresultat om du

jobbar med stéllvinklar i intervallet 30°-40°.

Kapslipning:

%Jobba alltid mot rotationsriktningen vid
kapning, se bild. Annars finns det risk

att maskinen hoppar ut okontrollerat ur

skaran. Jobba med lagom matning

“Zsom ar anpassad till materialet du

bearbetar. Kanta inte, tryck inte, svang inte.

Arbeta med stalborstar:
Tryck lagom hart p& maskinen.

9. Rengéring

Motorrengéring: blas da och da rent maskinen
ordentligt med tryckluft genom de bakre ventila-
tionséppningarna. Hall fast maskinen ordentligt!

Knapp (6) for handtagsinstéllning: blas ur

knappen da och da (i intryckt lage, i alla 3 huvud-
handtagslagen).

10. Atgarda fel

Nar du slar pa maskinen kan den ge korta span-
ningsfall. Om elanslutningen inte ar sa bra, kan det
paverka andra maskiner. Om natimpedansen ar
lagre @n 0,4 Q bor det inte vara négra problem.
Aterstanspérr: satter du i kontakten nar maskinen ar
pa eller far tillbaka strommen efter strémavbrott, sa
gar inte maskinen igang. Sla av och pa maskinen
igen.

11. Tillbehor

Anvand bara Metabo originaltillbehér. Se sid. 4.

Anvéand endast tillbehér som uppfyller kraven och
specifikationerna i den hér bruksanvisningen.

A Spréngskydd fér kapning
Avsett for arbeten med kapskivor, diamantkap-
skivor.
Sétt pa enligt beskrivning for "Sprangskydd for slip-
ning” (kap. 6.2).

B Handskydd for sandpappersslipning, stal-

borstning

Avsett for arbeten med stéd-, sliprondeller, stalbor-
star.

Fast handskyddet under stédhandtaget.

Det kompletta tillbehdrssortimentet hittar du pa
www.metabo.com eller i tillbehdrskatalogen.

SVENSKA sv

12. Reparationer

Elverktyg far bara repareras av behorig elek-
triker!

Metabo-elverktyg som behéver reparation skickar
du till din Metabo-aterforsaljare. Adresser, se
www.metabo.com.

Du kan hamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.

13. Miljskydd

Slipdamm kan innehalla farliga &mnen: slang det
inte i hushallssoporna utan lamna det som miljéfar-
ligt avfall pa miljostation.

F&lj nationella miljéféreskrifter for f6r omhanderta-
gande och atervinning av uttjanta maskiner,
férpackningar och tillbehor.

Galler bara EU-lander: sléng inte uttjanta
E elverktyg i hushallssoporna! Enligt EU-

direktiv 2002/96/EG om uttjénta el- och elek-
tronikprodukter samt enligt harmoniserad nationell
lag ska uttjanta elverktyg kéllsorteras for miljévéanlig
atervinning.

14. Tekniska data
Forklaring till uppgifterna pa sid. 3. Vi férbehaller

oss ratten till Andringar pga. den tekniska utveck-
lingen.

Dmax =Vverktygens maximala diameter
tmax1 =max. tilldten verktygstjocklek vid spann-
' fastet nar du anvander spannmutter (10)
tmax3 =navrondell’kapskiva:
max. tillaten verktygstjocklek
M =Spindelganga
| =Slipspindellangd
n =Varvtal obelastad (maxvarvtal)
P4 =markeffekt
Ps =uteffekt
m =vikt utan sladd

Matvarden uppmatta enligt EN 60745.
[O] Maskinen har skyddsklass II
~ Véxelstrém

Angivna tekniska data ligger inom tolerans (enligt
respektive gallande standard).

Utslappsvérden

Dessa varden medger en bedémning av verk-
tygets utslapp samt jamforelse med andra eldrivna
verktyg. Beroende pé forhallandena, verktygets
skick och hur verktyget anvands kan de faktiska
vardena vara hogre eller lagre. Rékna &ven med
pauser och perioder med lagre belastning. Anvand
de uppskattade vardena for att ta fram skyddsat-
garder fér anvéndaren, t.ex. organisatoriska
atgarder.
Totalvarde vibrationer (vektorsumma i tre led)
beréknad enligt EN 60745:

an sG = Vibrationsemissionsvérde
(ytslipning)
an ps = Vibrationsemissionsvarde

(slipning med sliprondell)
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sv SVENSKA

Khsa/ps = Onoggrannhet (vibrationer)

Normal, A-viktad ljudniva:
Loa =ljudtrycksniva
Lwa  =ljudeffektniva
Kpa, Kwa= Onoggrannhet

m Anvéand hérselskydd!
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Alkuperaiset ohjeet

1. Vaatimustenmukaisuus
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme: Nama
kulmahiomakoneet, merkitty tyyppitunnuksella ja
sarjanumerolla *1), vastaavat direktiivien *2) ja
normien *3) kaikkia asiaankuuluvia maarayksia.
Teknisten asiakirjojen sailytyspaikka *4) — katso
sivu 3.

2. Maaraystenmukainen kaytto

Kulmahiomakoneet sopivat alkuperaisilla Metabo-
lisétarvikkeilla metallin, betonin, kiven ja muiden
vastaavien aineiden laikkahiontaan, hiekkapaperi-
hiontaan, terasharjaukseen ja katkaisuun ilman
veden kayttoa.

Kéayttaja vastaa kaikista méaaraysten vastaisesta
kaytdsta johtuvista vaurioista.

Yleisié tapaturmantorjuntaohjeita ja mukana toimi-
tettuja turvallisuusohjeita on noudatettava.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Huomioi télla symbolilla merkityt teksti-
kohdat suojataksesi itseasi ja sahkotyo-
kaluasi!

VAROITUS - lue kayttdohjeet, jotta saat
pienennettya loukkaantumisvaaraa.

VAROITUS Lue kaikki turvallisuusohjeet ja

neuvot. Turvallisuusohjeiden ja neuvojen
noudattamatta jéttdminen saattaa aiheuttaa séhké-
iskun, tulipalon ja/tai vakavia vammoja.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja neuvot
huolellisesti tulevaa kdyttéa varten.

Anna sahkoétydkalu vain yhdessa naiden
asiakirjojen kanssa eteenpain.

4. Erityiset turvallisuusohjeet
4.1 Yhteiset turvallisuusohjeet
laikkahiontaan, hiomapaperihiontaan,
terdsharjaukseen ja katkaisuhiontaan:

Kayttésovellus

a) Tata sahkoétyokalua saa kayttaa laikkahion-
taan, hiekkapaperihiontaan, terdsharjaukseen
ja katkaisuun. Noudata kaikkia turvallisuusoh-
jeita, kayttéohjeita, kuvauksia ja tietoja, jotka
saat tdmén laitteen mukana. Seuraavien
ohjeiden noudattamatta jattdminen saattaa aihe-
uttaa sahkoiskun, tulipalon ja/tai vakavia vammoja.

b) Taméa sahkotyokalu ei sovellu kiillotuskayt-
toon. Kayttosovellukset, joihin tdma séhkodtydkalu
ei ole tarkoitettu, voivat aiheuttaa vaaraa ja
vammoja.

c) Ala kayta sellaisia lisatarvikkeita, joita
valmistaja ei ole nimenomaan tarkoittanut ja

SUOMI

suositellut télle sdhkotyokalulle. Vain se etta
pystyt kiinnittdmaan lisatarvikkeen sahkotydkaluun
ei ole tae siitd, etta sit olisi turvallista kayttaa.

d) Kayttotarvikkeen sallitun kierrosluvun taytyy
olla vahintaan niin suuri kuin sdhkétydkalussa
ilmoitettu huippukierrosluku. Lisatarvikkeet,
jotka pyorivéat sallittua nopeammin, voivat rikkoutua
ja sinkoutua ympariinsa.

e) Kayttotarvikkeen ulkohalkaisijan ja
vahvuuden taytyy vastata sédhkoéty6kalun mitta-
tietoja. Vaaran kokoisia kayttotarvikkeita ei voida
suojata tai valvoa riittdvan hyvin.

f) Kierreosalla varustettujen kayttotarvikkeiden
taytyy sopia tarkalleen sahkotyokalun
hiomakaraan. Laippakiinnitteisissa
kayttotarvikkeissa kiinnitysreidn taytyy sopia
tarkalleen laipan muotoon. Kayttdtarvikkeet,
jotka eivét sovi tarkalleen séhkétydkalussa olevaan
kiinnittimeen, pydrivat epatasaisesti, tarisevat
erittdin voimakkaasti ja voivat aiheuttaa koneen
hallinnan menetyksen.

g) Ala kaytéa vaurioituneita kayttétarvikkeita.
Tarkasta kayttotarvikkeet ennen jokaista kéyt-
tékertaa, esim. hiomalaikat sérdjen ja
halkeamien varalta, hiomalautanen halkeamien
ja kuluneisuuden varalta, terdsharjat irto-
naisten tai murtuneiden teréslankojen varalta.
Jos sahkotyokalu tai kayttotarvike paasee
putoamaan lattialle, tarkasta se vaurioiden
varalta tai vaihda tilalle vaurioitumaton kaytt6-
tarvike. Kun olet tarkastanut kayttétarvikkeen
ja asentanut sen paikalleen, mene yhdessa
muiden paikalla olevien ihmisten kanssa riit-
tavan kauas pyorivasta kayttotarvikkeesta ja
anna laitteen pyéria yhden minuutin ajan
maksimikierrosluvulla. Vaurioituneet kayttétar-
vikkeet hajoavat tavallisesti timan testausajan kulu-
essa.

h) Kéyta henkilokohtaisia suojavarusteita.
Kéyta sovelluksen mukaan kasvonsuojainta,
silmiensuojainta tai suojalaseja. Kayta kaytto-
kohteen mukaan hengityssuojainta, kuulon-
suojaimia, suojakasineita tai erikoissuoja-
essua, joka suojaa hienojakoiselta
hiontapdlyltd ja materiaalihiukkasilta. Silmat
tulee suojata ympériinsa sinkoutuvilta epapuhtauk-
silta, joita syntyy eri kayttdsovelluksissa. Poly- tai
hengityssuojainmaskien taytyy suodattaa kaytén
yhteydessa syntyva poly. Voit saada kuulovam-
moja, jos olet pitkdan voimakkaan melun alaisena.

i) Huolehdi siitd, etta sivulliset pysyvait turvalli-
sella etaisyydella ty6pisteesta. Jokaisen
tyopisteeseen tulevan taytyy kayttaa henkilo-
kohtaisia suojavarusteita. Tyokappaleesta tai
rikkoutuneesta kayttotarvikkeesta murtuneet palat
voivat sinkoutua ympariinsa ja aiheuttaa vammoja
myds varsinaisen tyopisteen ulkopuolella.

j) Pida laitteesta kiinni vain sen eristetyista
kahvapinnoista, kun teet sellaisia t6ita, joissa
kayttotarvike voi koskettaa piilossa olevia
sdhkéjohtoja tai koneen omaa verkkokaapelia.
Koskettaminen jannitetté johtavaan johtoon voi
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saada aikaan sen, ettd myds laitteen metalliosat
tulevat jannitteen alaisiksi, misté voi seurata séhké-
isku.

k) Pida verkkokaapeli etdélla pyorivista kaytto-
tarvikkeista. Jos menetéat laitteen hallinnan, verk-
kokaapeli voi katketa tai tarttua kayttétarvikkee-
seen, jolloin katesi tai kasivartesi ovat vaarassa
joutua kosketuksiin pydrivan kayttétarvikkeen
kanssa.

1) Ald missadéan tapauksessa laita sdhkotyokalua
syrjaan ennen kuin kayttétarvike on pyséh-
tynyt taydellisesti. Pyoriva kaytttarvike voi
koskettaa sailytysalustaan, jolloin olet vaarassa
menettad séhkotydkalun hallinnan.

m) Ala pida sdhkotyokalua kdynnissa, kun
kannat sita. Vaatteesi voivat tahattoman koske-
tuksen yhteydessa takertua pyorivaan kayttotarvik-
keeseen, jolloin kayttdtarvike voi vahingoittaa
kehoasi.

n) Puhdista sdhkotyékalun tuuletusraot sdan-
néllisesti. Moottorin tuuletin imee pdlya rungon
sisdan, ja suurien metallipélyméaérien kertyminen
voi aiheuttaa s&hkddn liittyvia vaaroja.

o) Ala kéayta sahkoétyokalua palonarkojen mate-
riaalien laheisyydessa. Kipinat voivat sytyttaa
téllaiset materiaalit palamaan.

p) Ala kéayta sellaisia kayttotarvikkeita, jotka
vaativat nestemaisen jaahdytysaineen kaytt6a.
Veden tai muiden nestemaisten jadhdytysaineiden
kayttd voi aiheuttaa séahkodiskun.

4.2 Takaisku ja vastaavat turvallisuusohjeet

Takaisku on odottamaton reaktio, joka syntyy
pyoérivan kayttétarvikkeen, esimerkiksi hiomalaikan,
hiomalautasen, terdsharjan tms. tarttuessa kiinni tai
jumiutuessa. Kiinnitarttuminen tai jumiutuminen saa
pyorivan kayttotarvikkeen pysahtyméaan akisti.
Tama saa sahkotydkalun tempaisemaan jumiutu-
miskohdassa hallitsemattomasti kayttétarvikkeen
pyodrintdsuuntaa vastaan.

Jos esim. hiomalaikka jumiutuu tydkappaleeseen,
silloin hiomalaikan reuna voi kaivautua tyékappa-
leeseen, ja4da siihen kiinni ja aiheuttaa siten
hiomalaikan hallinnan menetyksen tai takaiskun.
Hiomalaikan liike on talldin kayttajan suuntaan tai
hénesté poispain, riippuen laikan pyérintasuun-
nasta jumiutumiskohdassa. Tassa yhteydessa
hiomalaikat voivat myés murtua.

Takaisku on seuraus sahkétyokalun epaasianmu-
kaisesta tai virheellisesta kaytdsta. Se voidaan
estda asianmukaisilla varotoimenpiteilla, kuten
seuraavana on kuvattu.

a) Pida sdhkotyokalusta tukevasti kiinni ja pida
kehosi ja késivartesi sellaisessa asennossa,
jossa pystyt hallitsemaan takaiskusta syntyvia
voimia. Kayta aina lisdkahvaa, mikali sellainen
kuuluu varustukseen, jotta pystyt hallitsemaan
mahdollisimman hyvin takaiskuvoimia tai
nopeuden kiihtyessé syntyvia reaktiomoment-
teja. Kayttaja voi hallita takaisku- ja reaktiovoimia,
kun héan noudattaa asianmukaisia varotoimenpi-
teité.

b) Ala missaan tapauksessa vie kittési pyori-
vien kéayttoétarvikkeiden ldhelle. Kaytttarvike voi
muuten takaiskun tapahtuessa koskettaa kattasi.

c) Valta pitaméasta kehoa silla alueella, johon
sdhkotyokalu tempautuu takaiskun tapahtu-
essa. Takaisku pakottaa sdhkotydkalun tempautu-
maan jumiutumiskohdassa hiomalaikan pyoérinta-
suuntaa vastaan.

d) Tyéskentele erityisen varovaisesti kulmien,
teravien reunojen yms. alueella. Esta kayttotar-
vikkeen hallitsematon kimmahtaminen ja
jumiutuminen. Pyériva kayttétarvike jumiutuu
herkasti kulmissa, teravissa reunoissa tai kun se
kimmahtaa hallitsemattomasti. Téma aiheuttaa
hallinnan menettamisen tai takaiskun.

e) Ala kayta ketju- tai hammastettua sahan-
teraa. Tallaiset kayttotarvikkeet aiheuttavat
herkésti takaiskun tai sdhkotydkalun hallinnan
menettdmisen.

4.3 Erityiset turvallisuusohjeet hiontaan ja
katkaisuun:

a) Kéyta yksinomaan kyseiselle sahkotyéka-
lulle hyvaksyttya hiomatarviketta ja télle
hiomatarvikkeelle tarkoitettua suojusta. Hioma-
tarvikkeita, joita ei ole hyvaksytty kyseiselle sahko-
ty6kalulle, ei voida suojata riittdvan hyvin ja siksi ne
ovat epéturvallisia.

b) Taivutetut hiomalaikat taytyy kiinnittaa niin,
ettd hiomapinta on suojuksen reunan alla.
Vaarin kiinnitettyd suojuksen reunasta ulkonevaa
hiomalaikkaa ei voida suojata asiaankuuluvasti.

c) Suojuksen taytyy olla kunnolla kiinni sdhko-
ty6kalussa ja asetettu turvallisuuden maksi-
moimiseksi niin, ettd mahdollisimman pieni
osa hiomatarvikkeesta osoittaa avonaisena
kéyttdjan suuntaan. Suojus suojaa kayttajaa irti
murtuneilta paloilta, hiomatarvikkeen tahattomalta
koskettamiselta ja kipindilta, jotka voisivat sytyttaa
vaatteet palamaan.

d) Hiomatarvikkeita saa kayttaa vain suositel-
tuihin tarkoituksiin.

Ala esimerkiksi missaan tapauksessa hio
katkaisulaikan sivupinnan kanssa. Katkaisu-
laikat on tarkoitettu materiaalin hiontaan laikan
reunan kanssa. Sivulta kohdistuva voima tallaiselle
hiomatarvikkeelle voi rikkoa sen.

e) Kéyta aina kunnossa olevaa oikean kokoista
ja muotoista kiristyslaippaa valitun hioma-
laikan kanssa. Soveltuvat laipat tukevat hioma-
laikkaa ja vahentavat siten hiomalaikan rikkoutu-
misvaaraa. Katkaisulaikkojen laipat voivat erota
muiden hiomatarvikkeiden laipoista.

f) Ala kayta suuremmista sahkotyokaluista
peraéisin olevia kuluneita hiomalaikkoja.
Suurempien sahkotyokalujen hiomalaikkoja ei ole
suunniteltu kestdmaén pienemmissa sahkotyoka-
luissa kaytettavia suurempia kierroslukuja ja ne
voivat sen vuoksi rikkoutua.

4.4 Erityiset lisdturvallisuusohjeet katkaisu-
hiontaan:

a) Valta katkaisulaikan jumiutumista ja liian

kovaa painamista. Alé leikkaa liian syvalta.



Katkaisulaikan ylikuormittaminen saa sen kallistu-
maan tai jumiutumaan herkemmin ja siten liséa
takaiskun tai hiomatarvikkeen rikkoutumisen
vaaraa.

b) Véalta olemasta pyorivan katkaisulaikan
edessa tai takana olevalla alueella. Jos liikutat
katkaisulaikkaa tydkappaleella itsestasi poispain,
talléin sdhkoétydkalu voi takaiskutapauksessa
iskeytya pydrivan laikan kanssa suoraan sinua
kohti.

c) Jos katkaisulaikka jumiutuu tai keskeytéat
tyon, kytke laite pois paalta ja pida sita rauhal-
lisesti paikallaan, kunnes laikka pyséhtyy
taydellisesti. Ala missaan tapauksessa yrita
vetaa pyorivaa katkaisulaikkaa leikkuu-urasta,
koska siité voi aiheutua takaisku. Selvita jumiu-
tumisen syy ja hoida se pois paivajarjestyksesta.

d) Ala kytke sdhkotyokalua uudelleen paalle,
jos se on vield tybkappaleessa. Anna katkaisu-
laikan saavuttaa ensin maksimikierroslukunsa,
ennen kuin ryhdyt taas jatkamaan varovasti
leikkuuta. Muuten laikka voi tarttua kiinni,
kimmahtaa tyékappaleelta tai aiheuttaa takaiskun.

e) Tue levyt ja suuret tydkappaleet, jotta saat
pienennettyé katkaisulaikan mahdollisen
jumiutumisen aiheuttamaa takaiskun vaaraa.
Suuret tydkappaleet voivat taipua oman painonsa
vaikutuksesta. Ty6kappale taytyy tukea laikan
molemmilta puolilta ja niin, etta tuenta on tehty seké&
katkaisu-uran lahelta ettd myds reunasta.

f) Ole erityisen varovainen leikatessasi "onka-
loita" valmiina oleviin seiniin tai muihin sellai-
siin kohtiin, joihin ei voi ndhda. Seindén
uppoava katkaisulaikka voi aiheuttaa takaiskun
osuessaan leikkuun yhteydessa kaasu- tai vesijoh-
toihin, séhkdjohtoihin tai muihin esineisiin.

4.5 Erityiset turvallisuusohjeet hiekkapaperi-
hiontaan:
a) Ala kayta liian isoja hiomapapereita, vaan
noudata valmistajan antamia hiekkapaperin
kokoa koskevia ohjeita. Hiekkapaperit, jotka ulot-
tuvat hiomalautasen yli, voivat aiheuttaa vammoja
seka johtaa takaiskuun tai hiomapapereiden jumiu-
tumiseen tai repeytymiseen.

4.6 Erityiset turvallisuusohjeet terasharjoilla
tyoskentelyyn:
a) Huomaa, etta terasharjoista irtoaa langanpa-
loja myods normaalin kdytén yhteydessa. Ala
ylikuormita lankoija liiallisella painamisell
Ympériinsa sinkoutuvat langanpalat voivat
tunkeutua herkéasti ohuiden vaatteiden ja/tai ihon
lapi.
b) Jos kaytettavaksi suositellaan suojusta,
huolehdi siit4, ettéd suojus ja terdsharja eivéat
paédse koskettamaan toisiaan. Kartiomaisten ja
kuppimaisten harjojen halkaisija voi suurentua
painamisen ja keskipakovoiman vaikutuksesta.

4.7 Liséaturvallisuusohjeet:
VAROITUS - Kayta aina suojalaseja.

(0
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Kéyta elastisia vélikkeita, jos ne ovat hiomatarvik-
keen mukana ja niité vaaditaan kaytettavéksi.

Noudata tydkalun ja lisatarvikkeen valmistajan
antamia ohjeita! Suojaa laikat rasvalta ja iskuilta!

Hiomalevyja taytyy séilyttaa ja kasitella huolellisesti
valmistajan ohjeiden mukaisesti.

Ala missaan tapauksessa kayta katkaisulaikkoja
rouhintahiontaan! Katkaisulaikkoihin ei saa
kohdistaa sivuttaista painorasitusta.

Tydkappaleen tulee olla tukevasti paikallaan ja olla
varmistettu poisluiskahtamisen estadmiseksi, esim.
puristimilla. Isot tydkappaleet taytyy tukea riittavan
hyvin.

Jos kéaytat kierrekiinnityksella varustettuja kayttotar-
vikkeita, karan paa ei saa koskettaa hiomatarvik-
keen reian pohjaa. Huolehdi siitd, etta kayttétarvik-
keen kierrereikéa on riittdvan syva, niin etta kara
menee siihen koko pituudeltaan. Kayttétarvikkeen
kierteen taytyy sopia karan kierteeseen. Karan
pituus ja karan kierre ks. sivu 3 ja luku 14. Tekniset
tiedot.

= Etenkin metallien tyéstémisen yhte-
E/ ydessa koneen sisélle saattaa
kertyd sahkoa johtavaa polya. Sen seurauksena
koneen runkoon saattaa paésta johtumaan séhké-
virtaa. Tdma saattaa aiheuttaa séhkoiskun vaaran.
Siksi on erittain tarkeaa, etta koneen sisédosa
puhdistetaan sdanndllisin valein puhaltamalla
paineilmaa taempien tuuletusrakojen kautta
koneen kdydessa. Tata tehtdessa koneesta on
pidettava kunnolla kiinni.

Suosittelemme kayttdmaén kiintedsti asennettua
imuria ja kytkemaan eteen vikavirtasuojakytkimen
(FI). Jos Fl-suojakytkin katkaisee kulmahiomako-
neen toiminnan,

tarkasta kone ja puhdista se tarvittaessa. Moottorin
puhdistus ks. luku 9. Puhdistus.

Tietyistd materiaaleista (esim. lyijypitoinen
maalipinta, jotkut puulajit, mineraalit ja metallit)
syntyva poly voi olla terveydelle haitallista. Pélyn
koskettaminen tai hengittaminen voi aiheuttaa
allergisia reaktioita ja/tai hengitysteiden sairauksia
kayttajassa tai lahella olevissa ihmisissa.
Tiettyjen polytyyppien (esim. tammi- tai pyokkipoly)
katsotaan aiheuttavan syopaa, erityisesti
puunkasittelyssa kaytettavien lisdaineiden
yhteydessa (kromaatti, puunsuojausaine).
Asbestipitoisia materiaaleja saavat tydstaa vain
kyseisen alan ammattilaiset.
- Kéyta mahdollisuuksien mukaan pdélyn poistami-
seen imuria.
- Huolehdi tyépisteen hyvasta tuuletuksesta.
- Suosittelemme kayttdmaéan suodatinluokan P2
hengityssuojainta.
Noudata omassa maassasi voimassaolevia, tyds-
tettviin materiaaleihin liittyvia méarayksia.
Aineita, joita tyOstettdesséd muodostuu terveydelle
vaarallista polya tai hdyrya (esim. asbesti), ei saa
tyostaa.
Huolehdi siitd, etté polyisissa oloissa tydskennelta-
essé tuuletusaukot ovat vapaana. Jos kone on
puhdistettava polysta, irrota ensimmaiseksi séhko-
ty6kalu sdhkovirtaverkosta (kayta epametallisia
tarvikkeita) ja valta vaurioittamasta sen sisdosia.
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Vahingoittuneita, epapyoreita tai tarisevia kayttotar-
vikkeita ei saa kayttaa.

Valta aiheuttamista vaurioita kaasu- tai vesiputkiin,
sahkojohtoihin ja kantaviin seiniin (statiikka).

Kun kaytat konetta ulkona:

Kytke eteen Fl-suojakytkin, jonka laukaisuvirta on
enintdan 30 mAl

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saéatdjen,
muutostdiden tai huoltotdiden suorittamista.
Vaurioitunut tai halkeillut lisdkahva on vaihdettava
uuteen. Ala k&yta konetta, jonka lisékahva on rikki.
Vaurioitunut tai halkeillut suojus on vaihdettava
uuteen. Ala kayta konetta, jonka suojus on rikki.
Ala kytke konetta padlle, jos koneen osia tai suoja-
laitteita puuttuu tai ne ovat viallisia.

Tama sahkotyokalu ei ole tarkoitettu kiillotustihin.
Takuu raukeaa, jos konetta kaytetddn maéaraysten-
vastaisesti! Moottori voi ylikuumentua ja séhkéty6-
kalu voi vaurioitua. Kiillotustoihin suosittelemme
valmistamaamme kulmakiillotuskonetta.

5. Yleiskuva

Katso sivu 2.

Tukilaippa

Kara

Karan lukitusnuppi

Salpa (estaa tahattoman paalle kytkemisen, tarv.

jatkuvan kayton kytkentaan)*

Painokytkin (kytkee koneen péalle ja pois)

Nuppi (paékahvan kaantamiseen)*

Péaékahva

Lisékahva / tarindnvaimennuksella varustettu

lisékahva *

9 Suojus

10 Kiristysmutteri

11 Tappiavain

12 Vipu (tydkaluitta tehtdvaan suojuksen saatoon)*

13 Puristuslukitsin (ty6kaluitta tehtdvaan suojuksen
s&éatoon)*

14 Ruuvi (puristuslukitsimen kiristysvoiman
saatoon)*

* riippuu varustuksesta / ei kuulu toimituslaajuuteen

oo ~NOo O SN =

6. Kaytté6notto

Tarkasta ennen kayttédnottoa, etta konekil-

vessa ilmoitettu verkkojannite ja verkkotaa-
juus vastaavat paikallisen sahkdéverkon arvoja.
6.1 Lisdkahvan kiinnitys
Tyoskentele vain silloin, kun lisdkahva (8) on
paikallaan! Ruuvaa lisdkahva kasin pitavasti
kiinni vasempaan, keskimmaiseen tai oikeaan kier-
rereikdan (tarpeen mukaan).

6.2 Suojuksen kiinnitys
Kéyté turvallisuussyista vain asianomaiselle
hiomatarvikkeelle tarkoitettua suojustal Katso
myés luku 11. Lisétarvikkeet!

g2 Suojus hiontaan

Tarkoitettu karkeiden hiomalaikkojen, lamellihioma-
lautasten, timanttikatkaisulaikkojen kanssa tyds-
kentelyyn.

W 17-150, WX 17-150: Katso sivu 2, kuva D.

- Paina vipua (12) ja pid4 se painettuna. Aseta
suojus (9) naytetyssa asennossa paikalleen.

- Paasta vivusta irti ja kdann4 suojusta, kunnes vipu
lukittuu.

- Paina vipua ja kdanna suojusta niin, etta suljettu
alue osoittaa kayttajaa kohti.

- Tarkasta pitéava kiinnitys: Vivun téytyy olla lukit-
tunut paikalleen ja suojus ei saa enaa kaantya.

W 17-180, WX 17-180: Katso sivu 2, kuva E.

- Avaa puristuslukitsin (13). Aseta suojus (9) nayte-
tyssa asennossa paikalleen.

- Kaanna suojusta siten, etta suljettu puoli osoittaa
kayttajaa kohti.

- Sulje puristuslukitsin.

- Mikali tarpeen, liséa puristuslukitsimen puristus-
voimaa kiristamalla ruuvia (14) (kun puristuslu-
kitsin on auki).

6.3 Kaantyva paakahva

Aloita tyéskentely vasta sitten, kun paékahva
(7) on lukittunut pitavasti paikalleen.
Katso sivu 2, kuva A.
- Paina nuppi (6) siséan.
- Sitten paakahvaa (7) voidaan kaantaa molempiin
suuntiin 90° verran ja lukita paikalleen.
- Tarkasta pitéava kiinnitys: Paékahvan (7) taytyy
olla lukittunut paikalleen ja sita ei saa enaé pystya
k&dantdmaan.

Kéayta vain sellaisia kayttotar-
vikkeita, jotka ulkonevat
vahintdan 3,4 mm verran
suojuksesta.

6.4 Verkkoliitanta

Verkkovirtapistorasioiden suojaus taytyy olla toteu-
tettu hitailla sulakkeilla tai johtosuojakytkimilla.

Koneet joiden imerkinna nnus "X":
(Integroidulla automaattisella kaynnistysvirran rajoi-
tuksella (pehmea kéynnistys).) Verkkovirtapistora-
sioiden suojaus on mahdollista my&s nopeilla sulak-
keilla tai johtosuojakytkimilla.

7. Hiomalaikan kiinnitys

Ennen kaikkia tarvikkeiden vaihtotéita: Veda

verkkopistoke irti pistorasiasta. Koneen on
oltava pois paalta ja karan taytyy olla taysin pysah-
tynyt.

Kéayta katkaisulaikkojen kanssa tehtéavissa

t6issé turvallisuussyista katkaisulaikkasuo-
justa (ks. luku 11. Lisatarvikkeet).

7.1 Karan lukitseminen

Paina karan lukitusnuppi (3) sisdén vain
silloin, kun kara on liikkumatta paikallaan.
- Paina karan lukitusnuppi (3) sisdén ja
kaanna karaa (2) kadella, kunnes karan lukitus-
nuppi lukkiutuu tuntuvasti sisdén.



7.2 Hiomalaikan asennus
Katso sivu 2, kuva B.

- Aseta tukilaippa (1) karalle. Se on oikein paikal-
laan, kun sita ei voi enaa pyorittdé karan paalla.
- Laita hiomalaikka, kuten kuvassa B on naytetty,
tukilaipalle (1).
Hiomalaikan taytyy olla tasaisesti tukilaipalla.
Katkaisulaikan peltilaipan taytyy olla tukilaipalla.

7.3 Kiristysmutterin kiinnitys/avaus
S Kiristysmutterin (10) kiinnitys:

Kiristysmutterin puolet ovat keskenaan erilaisia.
Ruuvaa kiristysmutteri karalle seuraavalla tavalla:

Katso sivu 2, kuva C.

- A) Ohuiden hiomalaikkojen yhteydessa:
Kiristysmutterin (10) olake osoittaa yléspain, jotta
ohut hiomalaikka voidaan kirista& pitavasti paikal-
leen.

B) Paksujen hiomalaikkojen yhteydessa:
Kiristysmutterin (10) olake osoittaa alaspain, jotta
kiristysmutteri voidaan kiinnittaé pitéavasti karalle.

- Lukitse kara. Kirista kiristysmutteri (10) tappiavai-
mella (11) myétapaivaan.
Kiristysmutterin avaus:

- Lukitse kara (ks. luku 7.1). Ruuvaa kiristysmutteri
(10) irti tappiavaimella (11) vastapaivaan.

8. Kayttd
8.1 Paaélle-/poiskytkeminen
Ohjaa konetta aina molemmin kasin.

Kytke kone ensin péélle ja vie vasta sitten kéyt-
totarvike tydkappaleelle.

VAlta tilanteita, joissa kone saattaisi imea

sisdansa suuria maaria polya ja lastuja. Kun
kytket koneen péélle tai pois, pida se poissa kerty-
neen pdlyn ulottuvilta. Kun kytket koneen pois
paalta, laske kone kadestasi vasta sitten, kun
koneen moottori on taysin pysahtynyt.

Esté tahaton kdynnistyminen: Kytke kone aina

pois paalta, jos vedat pistokkeen irti pistorasi-
asta tai jos sahkot ovat katkenneet.

Jatkuvassa kytkennéssa kone kay edelleen,

vaikka se paasisi riistdytymaan kasista. Pida
siksi aina molemmin ké&sin kiinni koneen asianomai-
sista kahvoista, ota tukeva asento ja tydskentele
keskittyneesti.

Hetkellinen p&élle kytkeminen:

Kytkeminen péélle: Paina salpa (4) sisdén ja paina
painokytkinta (5). Vapauta salpa (4).
Kytkeminen pois péalta: Vapauta painokytkin (5).

Jatkuva kytkenta (riippuu varustuksesta):

Kytkeminen paalle: Paina salpa (4) sisaan ja pida
painettuna. Paina painokytkinta (5) ja pida
painettuna. Sitten kone on kytketty
toimintaan. Paina salpa (4) sitten viela kerran
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sisaan, jotta saat lukittua painokytkimen (5)
asentoonsa (jatkuva kytkentd).
Kytkeminen pois paalta: Paina painokytkintéa (5) ja

vapauta se.

8.2 Tydohjeita

Hionta ja hiekkapaperihionta:

Paina konetta kevyesti ja liikuta sita pinnalla edesta-
kaisin, jotta tybkappaleen pinta ei kuumene liikaa.
Rouhintahionta: Hyvan ty6tuloksen saavuttami-
seksi tydskentele 30° - 40° asetuskulmalla.

Katkaisuhionta:

¢ K&Tyéskentele katkaisuhionnassa aina
\V ntaan (ks. kuva). Muuten
kone voi kimmahtaa hallitsematto-
masti pois leikkuu-urasta. Tyéskentele
rauhallisella, tyostettavalle materiaa-

lille sopivalla etenemisvauhdilla. Ala kallista, paina

tai heiluta konetta.

Terasharjoilla tyéskentely:
Paina konetta kevyesti.

9. Puhdistus

Moottorin puhdistus: Puhdista kone huolellisesti,
usein ja saanndllisin valein puhaltamalla paineilmaa
takana olevien tuuletusrakojen lapi. Tata tehtdessa
koneesta on pidettava kunnolla kiinni.

Kahvan s&@don nuppi (6): Puhalla nuppi sopivin
valiajoin puhtaaksi (painetussa asennossa,
paakahvan jokaisessa kolmessa asennossa).

10. Hairididen poisto

Kéynnistysten yhteydessa jannite voi laskea tilapai-
sesti. Epaedullisissa verkko-olosuhteissa verkon
muissa laitteissa saattaa esiintya hairiéita. Hairioita
ei todennékdisesti esiinny, mikali verkon impe-
danssit ovat alle 0,4 ohmia.
Uudelleenkaynnistyssuoja: Kun péalle kytketyn
koneen verkkopistoke litetdén virtalahteeseen tai
sahkot palaavat sahkdkatkoksen jalkeen, kone ei
kaynnisty. Kytke kone pois p4alta ja sen jalkeen
jélleen paélle.

11. Lisatarvikkeet

Kéyta ainoastaan alkuperdisia Metabo-lisatarvik-
keita. Katso sivu 4.
Kayta vain sellaisia lisatarvikkeita, jotka tayttavat
tassa kayttboppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.

A Suojus katkaisuhiontaan
Tarkoitettu tydskentelyyn katkaisulaikkojen, timant-
tikatkaisulaikkojen kanssa.
Kiinnitys kuten kohdassa "Suojus hiontaan" on
kuvattu (luku 6.2).

B Kasisuojus hiekkapaperihiontaan, teras-

harjoilla tyéskentelyyn

Tarkoitettu hiomapaperin aluslautasten, hiomalau-
tasten, terésharjojen kanssa tyéskentelyyn.

Kiinnita k&sisuojus sivulla olevan lisdkahvan alle. 63
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Lisatarvikkeiden taydellinen valikoima katso
www.metabo.com tai lisatarvikeluettelo.

12. Korjaus

Sahkoétydkalujen korjaustdita saavat suorittaa
ainoastaan sahkdalan ammattilaiset!

Jos Metabo-séhkotydkalusi tarvitsee korjausta, ota
yhteytta Metabo-edustajaan. Osoitteet, katso
www.metabo.com.

Varaosalistat voit imuroida osoitteesta
www.metabo.com.

13. Ympaéristonsuojelu

Syntyva hiomapdly voi sisaltad haitallisia aineita:
Ala havita talousjatteen mukana, vaan toimita
asianmukaisesti ongelmajatteiden kerayspistee-
seen.

Noudata kaytdsté poistettujen koneiden, pakka-
usten ja lisatarvikkeiden havittamista ja kierratysta
koskevia kansallisia maéarayksia.

Vain EU-maille: Al havita sahkotydkaluja
E kotitalousjatteen mukana! Loppuun kaytetyt

séhkotydkalut on kerattava erikseen talteen
ja ohjattava ymparistda saastavaan kierratykseen
kaytettyja sahko- ja elektroniikkalaitteita koskevan
EU-direktiivin 2002/96/EY ja paikallisten lakimaara-
ysten mukaisesti.

14. Tekniset tiedot

Selitykset sivun 3 tietoihin. Pidatdmme oikeuden
suorittaa teknisen kehityksen vaatimia muutoksia.

Dmax =Kkayttotarvikkeen suurin sallittu halkaisija
tnax1 =Kkayttétarvikkeen suurin sallittu vahvuus
' kiinnityskohdassa, kun kéytetaan kiristys-
mutteria (10)
tmaxs =karkea hiomalaikka/katkaisulaikka:
' kayttétarvikkeen suurin sallittu vahvuus
M =karakierre
| =hiomakaran pituus
n =kierrosluku kuormittamatta (huippukier-
rosluku)
P4 =nimellisottoteho
Ps =antoteho
m =paino ilman verkkojohtoa

Mittausarvot ilmoitettu EN 60745 mukaan.
[O] Suojausluokan Il kone
~ Vaihtovirta

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisia voimassa olevia standardeja).

Péaéastéarvot

Nama arvot mahdollistavat séhkétydkalun
paastdjen arvioimisen ja erilaisten séhkotydkalujen
keskinaisen vertailun. Kulloisistakin kayttaolosuh-
teista, sahkdtydkalun kunnosta tai kayttétarvik-
keesta riippuen todellinen kuormitus voi olla
kyseisia arvoja suurempi tai pienempi. Huomioi
arvioinnissa ty6tauot ja vdhdisemman kuormi-
tuksen jaksot. M&éarita nama tekijat huomioiden
arvioitujen arvojen perusteella kayttajan suojaami-

64 seen vaadittavat toimenpiteet.

Varahtelyn kokonaisarvo (kolmen suunnan
vektorisumma), mééaritetty EN 60745 mukaan:

an sG = varéhtelyarvo (pintahionta)

a, ps = varéhtelyarvo (hionta hiomalautasella)
Kh,SG/DS = epavarmuus (vérahtely)

Tyypillinen A-painotettu 4anitaso:

Loa =4anenpainetaso

Lwa  =&éanentehotaso

Kpa, Kwa= epévarmuus
m Kéyta kuulonsuojaimia!



Original bruksanvisning

1. Samsvarserkleering

Vi erkleerer pa eget ansvar at Disse vinkelsliperne,
identifisert med type- og serienummer *1),
overholder alle relevante bestemmelser i
direktivene *2) og standardene *3). Teknisk
dokumentasjon ved *4) — se side 3.

2. Forskriftsmessig bruk

Med originalt Metabo-tilbehgr egner vinkelsliperen
seg til sliping, sandpapirsliping, arbeid med stal-
bgarste og kapping av metall, betong, stein og
lignende materialer uten bruk av vann.

Brukeren er alene ansvarlig for skader som oppstar
pga. ikke-forskriftsmessig bruk.

Gijeldende arbeidsmiljoforskrifter og vedlagt sikker-
hetsinformasjon méa overholdes.

3. Generell
sikkerhetsinformasjon

For din egen sikkerhet og for & beskytte
elektroverktoyet méa du ta hensyn til tekst
som er merket med dette symbolet.

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
minimere skaderisikoen.

ADVARSEL Les gjennom all sikkerhetsin-

formasjon og alle anvisninger. Dersom
sikkerhetsinformasjonen og anvisningene ikke
overholdes, kan det medfore elektrisk stot, brann
og/eller alvorlige skader.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk.

Lan bare ut elektroverktayet ditt sammen med disse
dokumentene.

4. Spesiell
sikkerhetsinformasjon
4.1 Sikkerhetsinformasjon som gjelder bade
for sliping, sandpapirsliping, arbeid med
stalberster og kapping:
Bruk

a) Dette elektroverktoyet kan brukes som slipe-
maskin, sandpapirslipemaskin, stalborste og
kappemaskin. Veer oppmerksom pa all sikker-
hetsinformasjon, alle anvisninger, symboler og
data som folger med apparatet. Dersom du ikke
falger anvisningene nedenfor, kan det fore til elek-
trisk stet, brann og/eller alvorlige skader.

b) Dette elektroverktoyet egner seg ikke til
polering. Annen bruk enn den elektroverktoyet er
laget for, kan fare til farlige situasjoner og skader.
c) Bruk ikke tilbehor som ikke er laget av produ-

senten og anbefalt spesielt for dette elektro-
verktoyet. Det at du kan feste tilbehor pa elektro-
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verktoyet, garanterer ikke at tilboehgret er trygt &
bruke.

d) Det tillatte turtallet for innsatsverktgy ma
minst vaere like hoyt som det hoyeste tillatte
turtallet for elektroverktoyet. Tilbehgr som dreier
raskere enn tillatt, kan ga i stykker og kastes rundt
omkring.

e) Ytre diameter og tykkelse pa innsatsverk-
toyet ma stemme med malene pa elektroverk-
toyet. Innsatsverktoy med gale mal kan ikke
skjermes eller kontrolleres i tilstrekkelig grad.

f) Verktoy med gjengeinnsats ma passe
noyaktig til slipespindelen pa maskinen. Pa
verktoy som festes med flenser, ma
festedpningen passe noyaktig til flensformen.
Innsatsverktoy som ikke passer ngyaktig til
festeanordningen, gar ujevnt rundt, vibrerer svaert
sterkt og kan fare til at du mister kontrollen over
apparatet.

g) Ikke bruk innsatsverktoy som har skader.
Kontroller alltid om innsatsverktey som slipe-
skiver har sprekker eller andre skader for bruk
og om det har tegn pa kraftig slitasje.
Kontroller om tradene pa stalborster er lose
eller brukket. Dersom elektroverktoyet eller
innsatsverktoyet faller ned, ma du kontrollere
om det har tatt skade. Bruk et innsatsverktoy
uten skader. Nar du har kontrollert og satt i
innsatsverktgyet, lar du apparatet ga i ett
minutt med maksimalt turtall. Serg for at
personer i nzerheten holder seg borte fra nivaet
innsatsverktoyet roterer i. Innsatsverktoy med
skader vil normalt brekke i denne testtiden.

h) Bruk personlig verneutstyr. Etter behov ma
du bruke heldekkende ansiktsvern, gyebeskyt-
telse eller vernebrille. Dersom det er
nedvendig, ma du bruke stovmaske, horsels-
vern, vernehansker eller spesialforkle som
beskytter deg mot fine slipe- og materialparti-
kler. @ynene méa beskyttes mot fremmedlegemer
som kan slynges ut ved forskjellige typer bruk. Stov-
eller andedrettsmaske ma filtrere stovet som
dannes under bruk. Dersom du er utsatt for stoy
over tid, kan du fa herselstap.

i) Se til at andre personer holder trygg avstand
til ditt arbeidsomrade. Alle som kommer inn i
arbeidsomradet, ma ha pa seg personlig verne-
utstyr. Deler av emnet eller innsatsverktoyet kan
slynges ut og fore til skader selv utenfor det direkte
arbeidsomradet.

e) Apparatet ma bare holdes i de isolerte gripe-
flatene nar du utforer arbeid der innsatsverk-
toyet kan komme til & treffe skjulte stromled-
ninger eller apparatets egen nettkabel. Kontakt
med spenningsferende ledninger kan sette metall-
deler i apparatet under spenning og fare til elektrisk
stot.

k) Hold nettkabelen borte fra innsatsverktoy

som roterer. Dersom du mister kontrollen over
apparatet, kan nettkabelen kuttes eller sette seg

fast, og din egen hand eller arm kan komme i

kontakt med roterende innsatsverktoy. 65
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1) Legg aldri fra deg elektroverktoyet for
innsatsverktoyet har stanset helt opp. Et
innsatsverktgy som roterer, kan komme i kontakt
med underlaget. Da kan du miste kontrollen over
elektroverktoyet.

m) Ikke la elektroverktoyet gd mens du baerer
det. Dersom kleerne dine skulle komme i kontakt
med et innsatsverktoy som roterer, kan de sette seg
fast og innsatsverktoyet kan bore seg inn i kroppen
din.

n) Rengjor ventilasjonsapningene pa elektro-
verktoyet regelmessig. Motorviften trekker stov
inn i motorhuset. En sterk ansamling av stov kan
fore til elektriske risikosituasjoner.

o) lkke bruk elektroverktoyet i neerheten av
brennbare materialer. Slike materialer kan
antennes av gnister.

p) Ikke bruk innsatsverktoy som krever
flytende kjolemiddel. Bruk av vann og andre
flytende kjalemidler kan fore til elektrisk stot.

4.2 Rekyl og sikkerhetsinformasjon

Rekyl er en plutselig reaksjon som skyldes at
innsatsverktayet henger fast eller blir blokkert,
f.eks. slipeskiver, slipetallerkener, stalbarster osv.
Fastklemming eller blokkering farer til bra stopp av
det roterende innsatsverktoyet. Elektroverktoyet
gar da raskt og ukontrollert mot innsatsverktoyets
dreieretning pa blokkeringsstedet.

Dersom f.eks. en slipeskive fester seg eler blok-
keres i emnet, kan kanten pa slipeskiven som gar
inn i emnet, bli sittende fast. Da kan slipeskiven
losne eller det kan oppsta rekyl. Slipeskiven
beveger seg da i retning av brukeren eller bort fra
ham, alt etter hvilken rotasjonsretning slipeskiven
har pa blokkeringsstedet. Slipeskiven kan ogsa
komme til & brekke.

Rekyl er falgen av feil eller ukyndig bruk av elektro-
verktoyet. Rekyl kan forhindres hvis du folger slike
egnede forsiktighetsregler som beskrevet
nedenfor.

a) Hold elektroverktoyet godt fast og still
kroppen og armene i en posisjon som gjor at
du kan ta opp rekylkreftene. Bruk alltid stotte-
handtak hvis dette finnes. Da har du best
kontroll over rekylkrefter og reaksjonsmoment
ved hoyt turtall. Ved 3 folge egnede sikkerhets-
tiltak kan brukeren ha kontroll over rekyl- og reak-
sjonskreftene.

b) Ikke plasser hendene i naerheten av innsats-
verktoy som roterer. Innsatsverktoyet kan bevege
seg over handen ved rekyl.

¢) Unnga a plassere kroppen i det omradet
der elektroverktoyet vil bevege seg ved rekyl.
Rekyl driver elektroverktoyet i motsatt retning av
slipeskivens dreieretning pa blokkeringsstedet

d) Arbeid seerlig forsiktig pa omrader med
hjorner, skarpe kanter osv. Unnga at innsats-
verktoyet blir kastet tilbake fra emnet eller
setter seg fast. Det roterende innsatsverktoyet har
en tendens til & sette seg fast i hjerner, pa skarpe
kanter og nar det kastes tilbake. Det forer til tap av
kontroll eller rekyl.

e) lkke bruk sagblad med kjede eller tenner.
Slikt innsatsverktoy forer ofte til rekyl eller tap av
kontrollen over elektroverktgoyet.

4.3 Seerlig sikkerhetsinformasjon som gjel-
der for sliping og kapping:

a) Bruk bare slipelegemer som er tillatt for ditt

elektroverktoy, samt vernedeksel som er laget

for slipelegemene du bruker. Slipelegemer som

ikke er laget for elektroverktoyet, kan ikke skjermes

i tilstrekkelig grad, og er derfor ikke trygge i bruk.

b) Krumme slipeskiver ma plasseres slik at
slipeflaten befinner seg nedenfor kanten pa
vernedekselet. En feil plassert slipeskive, som gar
over kanten pa vernedekselet, kan ikke skjermes
tilstrekkelig.

c) Vernedekselet ma veere sikkert festet pa
elektroverktoyet. Det ma vaere innstilt slik at
det oppnas hoyest mulig grad av sikkerhet,
altsa at minst mulig av slipelegemet vises
apent mot brukeren. Vernedekselet beskytter
brukeren mot lgse deler og tilfeldig kontakt med
slipelegemet, som gnister som kan antenne klaerne.

d) Slipelegemene skal bare brukes i henhold til
anbefalingene. F.eks.: Slip aldri med sideflaten
pa en kappeskive. Kappeskiver er laget for &
fijerne materiale med kanten av skiven. Krefter som
virker fra siden pa slike slipelegemer, kan gdelegge
dem.

e) Bruk alltid spennflenser med riktig storrelse
og form til slipeskivene du benytter. En egnet
flens statter slipeskiven og reduserer faren for at
slipeskiven skal brekke. Det kan veere forskjell pa
flenser for kappeskiver og flenser for andre slipe-
skiver.

f) Ikke bruk slitte slipeskiver som er laget for
starre elektroverktay. Slipeskiver for storre elek-
troverktoy er ikke laget for de haye turtallene som
mindre elektroverktay har. Derfor kan de brekke.

4.4 Annen serlig sikkerhetsinformasjon i
forbindelse med kapping:

a) Unnga at kappeskiven blir blokkert. Bruk
ikke for mye makt. lkke lag for dype kutt. Over-
belastning av kappeskiven gjer at den har lettere for
a sette seg fast eller blokkeres. Dermed gkes faren
for rekyl eller brudd pa slipelegemet.

b) Hold avstand fra omradet foran og bak den

roterende kappeskiven. Hvis du beveger kappe-
skiven fra deg pa emnet, kan elektroverktoyet med
den roterende skiven bli kastet rett pa deg dersom
det oppstar rekyl.

c) Sla av apparatet dersom kappeskiven setter
sed fast eller nar du tar en pause i arbeidet.
Hold apparatet rolig helt til skiven er stanset
helt. Prov aldri & trekke kappeskiven ut av
snittet mens den fremdeles roterer. Da kan det
oppsta rekyl. Finn ut av arsaken til fastklem-
mingen. Fjern feilarsaken.

d) Ikke sla pa elektroverktoyet igjen mens det
befinner seg i emnet. Vent til kappeskiven har
oppnadd fullt turtall for du forsiktig fortsetter
med snittet. Ellers kan skiven sette seg fast i over-
flaten, sprette ut av emnet eller det kan oppsta rekyl.



e) Fest plater eller storre emner, slik at risikoen
for rekyl som skyldes at kappeskiven setter
seg fast, reduseres. Store emner kan boye seg pa
grunn av sin egen vekt. Emnet ma stettes pa begge
sider av skiven. Det ma bade stettes i neerheten av
kappesnittet og pa kanten.

f) Veer seerlig forsiktig nar du lager "lomme-
snitt" i vegg eller andre steder uten innsyn.
Kappeskiven kan fare til rekyl hvis den skjaerer i
gass- eller vannrer, elektriske ledninger eller andre
gjenstander.

4.5 Seerlig sikkerhetsinformasjon i forbin-
delse med sandpapirsliping:

a) Ikke bruk for store slipeblader. Folg produ-

sentens anvisninger om storrelsen pa slipebla-

dene. Slipeblader som gar ut over slipetallerkenen,

kan fore til skader og til blokkering, brudd pa slipe-

bladene og rekyl.

4.6 Seerlig sikkerhetsinformasjon i forbin-
delse med arbeid med stalbgrster:

a) Veer oppmerksom pa at stalbersten mister
traddeler under vanlig bruk. Ikke overbelast
bersten ved a trykke for hardt. Traddeler som
slynges ut, trenger lett gjennom hud og/eller tynne
kleer.

b) Dersom det anbefales vernedeksel, ma du
sorge for at det ikke blir kontakt mellom verne-
dekselet og stalbersten.. Tallerken- og koppbar-
ster kan fa sterre diameter dersom du trykker for
hardt, og pa grunn av sentrifugalkreftene.

4.7 Flere sikkerhetsanvisninger:
.ADVARSEL — Bruk alltid vernebriller.

i)

Bruk elastiske mellomlag som leveres sammen
med slipemidlene nar det er pakrevet.

Folg angivelsene fra produsenten av verktgy og
tilbehar! Beskytt skivene mot fett og stet!

Slipeskivene ma oppbevares og handteres
ngyaktig etter produsentens anvisninger.

Bruk aldri kappeskiver til grovsliping. Kappeskivene
skal ikke utsettes for trykk fra siden.

Emnet ma ligge godt mot underlaget og sikres mot
at det sklir, for eksempel ved hjelp av en tvinge.
Store emner ma stettes tilstrekkelig opp.

Dersom det brukes innsatsverktoy med gjengeinn-
sats, skal enden pa spindelen ikke komme i kontakt
med enden pa hullet i slipeverktoyet. Sjekk at gjen-
gene painnsatsverktayet er lange nok til spindelens
lengde. Gjengene i innsatsverktgyet ma passe til
gjengene pa spindelen. Spindellengde og spindel-
gjenger, se side 3 og kapittel 14. Tekniske spesifi-
kasjoner.

T Ved bearbeiding, iseer av metall,
E/CQ kan det samle seg elektrisk ledende

stgv inni maskinen. Dermed kan det oppsta over-
ledning av elektrisk energi til maskinhuset. Dette
kan tidvis gi fare for elektrisk stot. Det er derfor
nedvendig & bldse maskinen ren med trykkluft
mens den er i gang, ofte og grundig, gjennom de

NORSK no

bakre ventilasjonsapningene. Samtidig ma
maskinen holdes forsvarlig fast.

Det anbefales at du bruker et stasjonaert avsugap-

parat og kobler til en jordfeilbryter. Dersom vinkelsli-
peren kobles ut med jordfeilbryteren,

ma maskinen kontrolleres og rengjeres. Rengjgring
av motor, se kapittel 9. Rengjering.

Stov fra materialer som blyholdig maling, noen

tresorter, mineraler og metall kan veere

helseskadelig. A ta pa eller puste inn stov kan

fremkalle allergiske reaksjoner og/eller sykdommer

i luftveiene hos personer som oppholder seg i

naerheten.

Bestemte typer stov, som stov fra eik og bok,

regnes som kreftfremkallende, seerlig i forbindelse

med tilsetningsstoffer som brukes i trevarebransjen

(kromat, trebeskyttelsesmiddel). Asbestholdige

materialer skal bare h&ndteres av fagfolk.

- Om mulig mé du bruke stgvavsug.

- Serg for at det er god ventilasjon pa arbeids-
plassen.

- Det anbefales & bruke andedrettsmaske med
filterklasse P2.

Folg forskriftene som gjelder i ditt land for materia-

lene du skal arbeide med.

Materialer som avgir helsefarlig stev eller damp
(f.eks. asbest), ma ikke bearbeides.

Sorg for at luftedpningene er fri ved arbeid i stovfylte
omgivelser. Dersom det er ngdvendig & fjerne stov,
ma du farst koble elektroverktayet fra stramnettet
(bruk ikke-metalliske gjenstander) og unngéa a
skade innvendige deler.

Skadde eller vibrerende verktoy eller verktay som
ikke er runde, ma ikke brukes.

Unnga & skade gass- eller vannrer, elektriske
ledninger og baerende vegger (stabilitet).

Ved utenders bruk av maskinen:

Koble til jordfeilbryter med maks. utlgserstram (30
mA)!

Trekk stopselet ut av stikkontakten for du foretar
innstilling, verktoybytte eller vedlikehold av noe
slag.

Skift ut stettehandtak som har skader eller sprekker.
Ikke bruk maskiner med defekt stettehandtak.

Vernedeksler med skader eller sprekker ma skiftes
ut. Ikke bruk maskiner med defekt vernedeksel.
Sla ikke pa apparatet hvis det mangler deler eller
verneutstyr, eller hvis disse er defekte.

Dette elektroverktoyet er ikke laget for polering.
Garantikrav bortfaller ved ikke forskriftsmessig
bruk! Motoren kan bli overopphetet og elektroverk-
toyet kan gai stykker. For poleringsarbeid anbefaler
vi var vinkelpoleringsmaskin.

5. Oversikt

Se side 2.

1 Stetteflens

2 Spindel

3 Spindellasknapp

4 Sperre (mot utilsiktet innkobling, ev. for
permanentkobling)*
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Bryterknapp (til start og stopp)

Knapp (til & dreie hovedhandtaket)*

Hovedhandtak

Stettehandtak / stetteh&ndtak med vibrasjons-

demping *

9 Vernedeksel

10 Strammemutter

11 Hakenokkel

12 Spak (til justering av vernedeksel uten bruk av
verktay)*

13 Spennlas (til justering av vernedeksel uten bruk av
verktoy)*

14 Skrue (til justering av spennkraften til
spennlasen)*

* avhengig av utstyr / ikke inkludert

6. For bruk

Kontroller for bruk at nettspenningen og nett-
frekvensen pa typeskiltet stemmer overens
med stromnettets spesifikasjoner.

o ~No O

6.1 Montering av stottehandtaket

Arbeid kun med montert stettehandtak (8)!

Skru fast ekstrahandtaket i den venstre, midt-
erste eller hgyre gjengeboringen (alt etter behov) for
hand.

6.2 Monteringav vernedeksel

Av sikkerhetsmessige arsaker ma du bare
benytte vernedekselet som er beregnet pa det

aktuelle slipelegemet. Se ogsa kapittel 11. Tilbehar.

Vernedeksel til sliping
Ment til arbeid med slipeskiver,lamellslipetaller-
kener og diamantkappeskiver.

W 17-150, WX 17-150: se side 2, bilde D.

- Trykk pa hendelen (12) og hold den inne. Sett
vernedekselet (9) i posisjonen som vist.

- Slipp hendelen og vri vernedekselet inntil
hendelen smekker pa plass.

- Trykk inn hendelen og vri pa vernedekselet slik at
det skjermede omradet er vendt mot brukeren.

- Sjekk at dekselet sitter godt: Hendelen ma vaere
smekket pa plass, og det ma ikke vaere mulig & vri
pa vernedekselet.

W 17-180, WX 17-180: se side 2, bilde E.

- Apne spennlasen (13). Sett vernedekselet (9)i
posisjonen som vist.

- Vri pa vernedekselet slik at det skjermede
omradet er vendt mot brukeren.

- Lukk spennlasen.

- @k om ngdvendig spennkraften til spennlasen ved
4 skru til skruen (14) (ved apnet spennlas).

( @ « Bruk bare innsatsverktoy

som er minst 3,4 mm lavere

(:Djpx enn vernedekselet.

6.3 Dreibart hovedhandtak
Ikke begynn arbeidet for hovedhandtaket (7)
er gatt i inngrep.

Se bilde A pa side 2.

- Trykk inn knappen (6).

- Hovedhandtaket (7) kan na dreies i 90° til begge
sider og ga i inngrep.

- Sjekk at det sitter godt: Hovedhandtaket (7) ma ga
i inngrep og ma ikke kunne dreies.

6.4 Nettilkobling

Stikkontaktene ma veere sikret med trege smelte-
sikringer eller ledningsbrytervern.

Maskiner med "X" i typebetegnelsen: (Med inne-
bygd automatisk startstrembegrensning
(mykstart).) Stikkontaktene kan ogsa veere sikret
med hurtige smeltesikringer eller ledningsbryter-
vern.

7. Montering av slipeskiven

Far bytte av verktay: Trekk stopselet ut av stik-
kontakten. Maskinen mé vaere slatt av og spin-
delen ma sté stille.

Nar det arbeides med kappeskiver, ma kapp-
eskivevernedekselet (se kapittel 11. Tilbeher)
brukes.

7.1 Las spindelen

Trykk bare inn spindelldsknappen (3) nar spin-
delen stér stille.
- Trykk inn spindelldseknappen (3) og
drei pa spindelen (2) for hand til du merker at spin-
dellaseknappen smekker pa plass.

7.2 Pasetting av slipeskiven
Se bilde B pé side 2.

- Sett statteflensen (1) pa spindelen. Den er satt pa
riktig nar det ikke kan dreies pa spindelen.

- Legg slipeskiven pa stetteflensen (1) som vist pa
bilde B
Slipeskiven ma ligge jevnt pa stetteflensen. Plate-
flensen pa kappskiver ma ligge pa stetteflensen.

7.3 Festing/losning av strammemutteren
——— Fest Quick-strammemutteren: (10)

?
De to sidene pa strammemutteren er forskjellige.
Skru strammemutteren pa spindelen som fglger:

Se bilde C pa side 2.

- A) Tynne slipeskiver:
Skulderen pa strammemutteren (10) peker
oppover, slik at den tynne slipeskiven kan
spennes sikkert fast.
B) Tykke slipeskiver:
Skulderen pa strammemutteren (10) peker
nedover, slik at strammemutteren kan plasseres
sikkert pa spindelen.

- Las spindelen. Stram strammemutteren (10) ved
a bruke hakengkkelen (11) til & dreie med klokken.

Losning av strammemutteren:

- Las spindelen (se kapittel 7.1). Skru strammemut-
teren (10) ved a bruke hakengkkelen (11) til &
dreie mot klokken.



8. Bruk

8.1 Start og stopp

For alltid maskinen med begge hender.

Sla maskinen pa fer du ferer innsatsverktoyet
mot emnet.

Unnga at maskinen suger inn ekstra stev og

spon. Hold maskinen unna stevansamlinger
nar den slas pé og av. Etter at maskinen er slatt av,
ma du ferst legge den fra deg nar motoren er
stanset.

Unnga utilsiktet start av maskinen: Sla alltid av
maskinen nar stapselet blir trukket ut av
kontakten eller ved strambrudd.

Under vedvarende drift fortsetter maskinen a

ga selv om den blir revet ut av hendene dine.
Hold derfor alltid maskinen med begge hender i de
to handtakene. St& med god balanse og arbeid
konsentrert.

Momentinnkobling:

Sla pa: Trykk pa sperren (4) og trykk deretter pa
bryterknappen (5). Slipp sperren (4).

Stopp: Slipp bryterknappen (5).

Permanentkobling (avhengig av utstyret):

Skru pa: Trykk pa sperren (4)og hold den inne.
Trykk pa bryteren (5) og hold den inne.
Maskinen er na slatt pa. Trykk pa sperren
(4)pa nytt for & lase bryteren (5)
(permanentkobling).

Sla av maskinen: Trykk pa bryterknappen (5) og
slipp den.

8.2 Arbeidstips

Sliping og sandpapirsliping:

Legg moderat press pa maskinen og beveg den
frem og tilbake over flaten, slik at over-flaten pa
emnet ikke blir for varm.

Skrubbsliping: For & oppna et godt resultat ber du
arbeide med en vinkel pa 30°-40°.

Kapping:

¢ K&Under kapping ma du alltid arbeide
mot dreieretningen (se tegning). Ellers
er det risiko for maskinen kan hoppe
ukontrollert ut av snittet. Arbeid med
moderat fremfaringshastighet som

passer til materialet som skal bearbeides. Ikke tipp

til siden, ikke trykk, ikke pendle.

Arbeid med stalborster.
Legg moderat press pa maskinen.

9. Rengjoring

Rensing av motor: Maskinen ma blases ren med
trykkluft regelmessig, hyppig og grundig gjennom
de bakre ventilasjonsapningene. Samtidig ma
maskinen holdes forsvarlig fast.

Knapp (6) for regulering av handtaket: Rengjor
knappen med trykkluft med jevne mellomrom (i
trykket tilstand og i alle tre posisjonene til hoved-
handtaket).

NORSK no

10. Utbedring av feil

Innkobling kan fere til kortvarig spenningsfall. Ved
ugunstige forhold i stramnettet kan det oppsta redu-
sert funksjon pa andre apparater. Ved nettimpe-
danser pa mindre enn 0,4 ohm vil det normalt ikke
oppsta forstyrrelser.

Gjeninnkoblingsvern: Hvis nettstopselet settes inn
mens maskinen er p4, eller hvis stramforsyningen
gjenopprettes etter et strambrudd, starter ikke
maskinen. Sla maskinen av og deretter pa igjen.

11. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbehgr. Se side 4.

Bruk kun tilbehgr som oppfyller kravene og spesifi-
kasjonene som er nevnt i denne bruksanvisningen.

A Vernedeksel til kapping
Ment til arbeid med kappeskiver, diamantkappe-
skiver.

Plasseres som beskrevet under "Vernedeksel til
sliping" (kapittel 6.2).
B Handbeskyttelse til sandpapirsliping,
arbeid med stalbgrster
Ment til arbeid med stottetallerken, slipetallerken,
stalberster.

Handbeskyttelse monteres under stettehandtaket
pa siden.

Det komplette tilbeharsprogrammet finner du pa
www.metabo.com eller i tilbehgrskatalogen.

12. Reparasjon

Elektroverktay ma kun repareres av elektro-
fagfolk!

Ta kontakt med din Metabo-forhandler hvis du har
et Metabo elektroverktay som ma repareres.
Adresser pad www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

13. Miljgvern

Slipestavet som oppstér, kan inneholde skadelige
stoffer: Skal ikke kastes i husholdningsavfallet, men
leveres inn til godkjent oppsamlingsplass for spesi-
alavfall.

Folg nasjonale forskrifter for miljgvennlig kassering
og resirkulering av gamle maskiner, emballasjer og
tilbeher.

Kun for EU-land: Elektroverktayene skal ikke
E kastes i husholdningsavfallet. | henhold til

EU-direktiv 2002/96/EF om kasserte elek-
triske og elektroniske produkter og direktivets
implementering i nasjonal rett, ma elektroverktoy
som ikke lenger skal brukes, samles separat og
returneres til et miljgvennlig gjenvinningsanlegg.
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14. Tekniske data

Forklaring til opplysningene pa s. 3. Med forbehold
om endringer med sikte pa teknisk forbedring.
Dmaks. =Maks. diameter p& innsatsverktoyet
tmax1 =Mmaksimalt tillatt tykkelse pa
' innsats-verk-tayet i festepunktet ved bruk
av strammemutter (10)
tmaks,3 =Slipeskive/kappeskive:
maks. tillatt tykkelse pa innsatsverktoyet
M =Spindelgjenger
| =Lengde pa slipespindelen

n =Tomgangsturtall (hgyeste turtall)
P4 =nominelt effektopptak

P> =avgitt effekt

m =Vekt uten nettledning

Maleverdier iht. EN 60745.
[O] Maskinibeskyttelsesklasse Il
~ Vekselstrom

Angitte tekniske data kan variere i henhold til de til
enhver tid gjeldende normer.

Emisjonsverdier

Disse verdiene gjor det mulig & ansla
emisjonen til elektroverktayet og a sammenlikne
ulike elektroverktoy. Avhengig av bruksbetingelser,
tilstanden til elektroverktoyet eller innsatsverktoyet,
kan den faktiske belastningen veere hgyere eller
lavere. Ta hensyn til arbeidspauser og perioder
med mindre belastning i vurderingen. Fastsett
sikkerhetstiltak for brukeren pa grunn av tilpassede
vurderingsverdier, f.eks. organisatoriske tiltak.

Totalverdi for vibrasjon (Vektorsum i tre retninger)
fastsatt iht. EN 60745:

ap, sG = Svingningsemisjonsverdi
(sliping av flater)
anh, s = Svingningsemisjonsverdi

(sliping med slipetallerken)
Khsaps = Usikkerhet (vibrasjon)
Typiske A-veide lydnivaer:
Loa =lydtrykkniva
Lwa  =lydeffektniva
Kpa, Kwa= Usikkerhet
m Bruk horselsvern!



Original brugsanvisning

1. Overensstemmelseserkleering

Vi erkleerer under almindeligt ansvar: Disse
vinkelslibere, identificeret ved angivelse af type og
serienummer *1), opfylder alle relevante
bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne
*3). Teknisk dossier ved *4) - se side 3.

2. Tilteenkt formal

Vinkelsliberne er med originalt Metabo-tilbehor
egnet til slibning, sandpapirslibning, arbejde med
stalbgrster og skaering af metal, beton, sten og
lignende materialer uden anvendelse af vand.

Brugeren hzefter fuldt ud for skader som felge af
brug til ikke tilteenkte formal.

Almindeligt anerkendte bestemmelser om forebyg-
gelse af ulykker og de vedlagte sikkerhedsanvis-
ninger skal overholdes.

3. Generelle
sikkerhedsanvisninger

Veer opmaerksom pa de tekststeder i
brugsanvisningen, der er markeret med
dette symbol, for Deres egen og el-veerk-
tojets sikkerhed.

ADVARSEL - Laes brugsanvisningen for at
reducere faren for personskader.

ADVARSEL Lees alle sikkerhedsanvis-

ninger og andre anvisninger. Hvis sikker-
hedsanvisningerne og de andre anvisninger ikke
overholdes, er der risiko for elektrisk stod, brand og/
eller alvorlige personskader.

Alle sikkerhedsanvisninger og andre
anvisninger bor gemmes til senere brug.
Videregiv kun el-vaerktgjet sammen med disse
papirer.

4. Seerlige

sikkerhedsanvisninger
4.1 Felles sikkerhedsanvisninger
for slibning, sandpapirslibning, arbejde
med stalborster og skzering:
Anvendelse

a) Dette el-veerktoj kan anvendes som sliber,
sandpapirsliber, stalbgrste og skaeremaskine.
Vaer opmaerksom pa alle sikkerhedsanvis-
ninger, ovrige anvisninger, illustrationer og
data, som De modtager sammen med appa-
ratet. Hvis de felgende anvisninger ikke over-
holdes, er der risiko for elektrisk sted, brand og/eller
alvorlige personskader.

b) Dette el-veerktgj er ikke egnet til polering.

Hvis el-veerktojet anvendes til formal, som det ikke
er beregnet il, kan der opsta farer og personskader.
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c) Brug kun tilbehgr, hvis det er beregnet til
dette el-vaerktoj og anbefalet af producenten.
At tilbehgret kan fastgeres pa el-veerktgjet, garan-
terer ikke for en sikker anvendelse.

d) Indsatsveerktojets tilladte hastighed skal
veere mindst lige sa hgj som den maksimale
hastighed, der er angivet pa el-vaerktojet.
Tilbeher, der drejer hurtigere end tilladt, kan g& i
stykker og flyve rundt.

e) Indsatsveerktojets udvendige diameter og
tykkelse skal stemme overens med malene pa
el-veerktojet. Forkert malte indsatsveerktejer kan
ikke afskeermes eller kontrolleres tilstraekkeligt.

f) Indsatsvaerktoj med gevindindsats skal
passe ngjagtigt pa el-vaerktojets slibespindel.
Nar indsatsveerktoj fastgeres med flanger, skal
monteringshullet passe ngjagtigt til
flangeformen. Indsatsvaerktgj, der ikke passer
ngjagtigt pa el-veerktgjets holdeanordning, drejer
ujaevnt, vibrerer meget steerkt og kan medfore, at
man mister kontrollen.

g) Brug ikke indsatsvaerktoj, som er beska-
diget. Kontrollér for brug altid indsatsvaerktojet
f.eks. slibeskive for afsplintninger og revner,
slibebagskiver for revner, slid eller staerkt slid,
stalborster for lose eller braekkede borstehar.
Hvis el-vaerktojet eller indsatsvaerktojet tabes,
skal De kontrollere, om det er beskadiget eller
anvende et indsatsveerktgj, som ikke er beska-
diget. Nar indsatsveerktajet er kontrolleret og
indsat, skal De sorge for, at De selv og andre
personer, der befinder sig i naerheden, er uden
for det omrade, hvor indsatsvzeerktgjet roterer,
og lade apparatet kore i et minut med maksimal
hastighed. Beskadiget indsatsveaerktgj breekker for
det meste i dette testtidsrum.

h) Brug personligt beskyttelsesudstyr. Brug
helmaske til ansigtet, gjenvaern eller beskyttel-
sesbriller, afhangigt af det udforte arbejde.
Brug afhaengigt af arbejdets art stovmaske,
horeveaern, beskyttelseshandsker eller special-
forkleede, som beskytter mod sma slibe- og
materialepartikler. Qjnene skal beskyttes mod
genstande, som flyver rundt i luften og som opstar i
forbindelse med forskelligt arbejde. Stov- eller
andedraetsmaske skal filtrere det stov, der opstar
under arbejdet. Hvis De udseettes for kraftig stej i
leengere tid, kan De lide hgretab.

i) Sorg for, at der er tilstraekkelig afstand
mellem arbejdsomradet og andre personer.
Enhver, der betreeder arbejdsomradet, skal
bruge personligt beskyttelsesudstyr. Brud-
stykker af emnet eller brackkede indsatsveerktgjer
kan flyve veek og fare til personskader ogsa uden for
det direkte arbejdsomrade.

e) Hold altid kun apparatet i de isolerede greb,
nar der udferes arbejde, hvor indsatsvaerktojet
kan komme i kontakt med skjulte stromled-
ninger eller apparatets eget kabel. Kontakt med
en spaendingsferende ledning kan ogsa gere appa-
ratets metaldele spaendingsferende og fore til elek-
trisk sted.
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k) Hold netkablet vaek fra roterende indsats-
veerktaj. Hvis De mister kontrollen over apparatet,
kan netkablet blive skaret over eller ramt, og Deres
hand eller arm kan blive trukket ind i det roterende
indsatsveerktg;.

1) Laeg aldrig el-veerktgjet til side, for indsats-
veerktojet star helt stille. Det roterende indsats-
veerktaj kan komme i kontakt med fraleegnings-
fladen, hvorved De kan miste kontrollen over el-
veerkigjet.

m) Lad ikke el-veerktgojet kore, mens De bzerer
det. Deres tgj kan blive fanget ved en tilfaeldig
kontakt med det roterende indsatsveerktgj og
indsatsveerktgjet kan bore sig ind i Deres krop.

n) Rengor el-veerktgjets ventilationsabninger
regelmeaessigt. Motorventilatoren traekker stovind i
apparatets hus og ved store maengder metalstov
kan der opsta elektriske farer.

o) Brug ikke el-veerktojet i neerheden af brand-
bare materialer. Gnister kan anteende disse mate-
rialer.

p) Brug ikke indsatsveerktoj, der kraever
flydende kolemiddel. Brug af vand eller andre
flydende kalemidler kan medfgre elektrisk stad.

4.2 Tilbageslag og tilsvarende sikkerhedsan-
visninger
Tilbageslag er en pludselig reaktion, som skyldes,
at et roterende indsatsveerktoj, f.eks. slibeskive,
slibebagskive, stalberste osv., har sat sig fast eller
blokerer. Fastsaettelse eller blokering medferer, at
det roterende indsatsveerktgj stopper pludseligt.
Derved accelereres et ukontrolleret el-vaerktej mod
indsatsveerktgjets omdrejningsretning pa bloke-
ringsstedet.

Hvis f.eks. en slibeskive sidder fast eller blokereri et
emne, kan kanten pa slibeskiven, der dykker ned i
emnet, saette sig fast, hvorved slibeskiven braekker
af eller forer til et tilbageslag. Slibeskiven bevaeger
sig derefter hen imod eller vaek fra brugeren,
afhzengigt af skivens omdrejningsretning pa bloke-
ringsstedet. | denne forbindelse kan slibeskiver
ogsa braekke.

Et tilbageslag er resultatet af en forkert og fejlagtig
brug af el-veerktgjet. Det kan forhindres ved hjeelp af
egnede sikkerhedsforanstaltninger, som beskrives
nedenfor.

a) Hold godt fast i el-vaerktojet og sorg for at
Deres krop og arme befinder sig i en position,
der kan klare tilbageslagskrzefterne. Brug altid
det ekstra holdegreb, hvis et sadant findes, for
at have sa meget kontrol som muligt over tilba-
geslagskrzefterne eller reaktionsmomenterne,
nar maskinen korer op i hastighed. Brugeren
kan beherske tilbageslags- og reaktionskreefterne
med egnede forsigtighedsforanstaltninger.

b) Serg for at Deres hand aldrig kommer i
naerheden af det roterende indsatsveerktoj.
Indsatsveerktojet kan bevaege sig hen over Deres
hand ved et tilbageslag.

¢) Undga at Deres krop befinder sig i det
omrade, hvor el-varktgjet bevaeger sig ved et
tilbageslag. Tilbageslaget

far el-veerktojet til at beveege sig i den modsatte
retning af slibeskivens bevaegelse
pa blokeringsstedet.

d) Arbejd seerlig forsigtigt i omrader med
hjoerner, skarpe kanter osv. Undga at indsats-
veerktojet slar tilbage fra emnet og saetter sig
fast. Det roterende indsatsveerktej har tendens til at
seette sig fast ved hjorner, skarpe kanter eller hvis
det springer tilbage. Dette medfarer et tilbageslag
eller at De mister kontrollen.

e) Brug ikke keedesavklinger eller tandede
savklinger. Sddanne indsatsvaerktgjer forer
hyppigt til tilbageslag eller at De mister kontrollen
over el-veerktgjet.

4.3 Seerlige sikkerhedsanvisninger for slib-
ning og skaering:

a) Brug kun slibemidler, der er godkendt til el-

veaerktojet, og den beskyttelsesskaerm, der er

beregnet til disse slibemidler. Slibemidler, der

ikke er beregnet til el-veerktigjet, kan ikke

afskaermes tilstreekkeligt og er usikre.

b) Forkrgppede slibeskiver skal veere monteret
saledes, at slibefladen ligger under
beskyttelsesskarmens kant. En forkert monteret
slibeskive, som rager ud over
beskyttelsesskaermens kant, kan ikke afskeermes
tilstreekkeligt.

c) Beskyttelsesskaermen skal veere monteret
sikkert pa el-vaerktojet og veere indstillet
séaledes, at en maksimal sikkerhed opnas, dvs.
den mindst mulige del af slibemidlet skal pege
hen mod brugeren. Beskyttelsesskeermen
beskytter brugeren mod brudstykker, tilfaeldig
kontakt med slibekornene samt gnister, som kan
anteende tgjet.

d) Slibemidler ma kun anvendes til de anbefa-
lede formal. F.eks.: Slib aldrig med sidefladen
af en skaereskive. Skaereskiver er beregnet til
materialeafslibning med kanten af skiven. Hvis
disse slibemidler udsaettes for kraftpavirkning fra
siden, kan de ga i stykker.

e) Brug altid ubeskadigede spaendeflanger i
denrigtige storrelse og form, der passer til den
valgte slibeskive. Egnede flanger stotter slibe-
skiven og nedsaetter saledes risikoen for brud pa
slibeskiven. Flanger til skaereskiver kan veere
forskellige fra flanger til andre slibeskiver.

f) Brug ikke slidte slibeskiver, der passer til
storre el-veerktgjer. Slibeskiver til storre el-vaerk-
tojer er ikke konstrueret til de hgje hastigheder i
mindre el-veerktgjer.

4.4 Yderligere seerlige sikkerhedsanvisnin-
ger for skeering:

a) Undga at skeereskiven blokerer samt et for
hojt modtryk. Udfor ikke meget dybe snit. Hvis
skaereskiven overbelastes, gges skivens belastning
og der er starre tendens til, at skiven saetter sig fast
eller blokerer, hvilket forager risikoen for tilbageslag
eller brud pa slibemidlet.

b) Undga omradet foran og bag den roterende

skeaereskive. Hvis De bevaeger skeereskiven i
emnet vaek fra Dem selv, kan el-veerktgjets rote-



rende skive blive slynget direkte ind mod Dem ved
et tilbageslag.

c) Hvis skeereskiven sidder fast eller arbejdet
afbrydes, skal apparatet slukkes og holdes
roligt, indtil skiven star stille. Forsgg aldrig at
traekke skaereskiven ud af snittet, mens den
roterer, da dette kan fore til et tilbageslag. Find
og afhjeelp arsagen til at skiven seetter sig fast.

d) Teend ikke for el-veerktojet, sa laenge det
befinder sig i emnet. Lad skaereskiven na op pa
dens fulde hastighed, for De forsigtigt fort-
saetter snittet. Ellers kan skiven seette sig fast,
springe ud af emnet eller forarsage et tilbageslag.

e) Understot plader eller store emner for at
nedseette risikoen for et tilbageslag som folge
af en fastklemt skaereskive. Store emner kan bgje
sig under deres egen vaegt. Emnet skal stettes pa
begge sider af skiven, bade i nzerheden af skeere-
snittet og ved kanten.

f) Veer szerlig forsigtig ved "lommesnit" i besta-
ende vaegge eller andre omrader, hvor der ikke
er direkte indblik. Den neddykkende skaereskive

kan forarsage et tilbageslag, nér der skeeres i gas-

eller vandledninger, elektriske ledninger eller andre
genstande.

4.5 Seerlige sikkerhedsanvisninger for sand-
papirslibning:
a) Brug ikke overdimensionerede slibeblade,
men laes og overhold producentens forskrifter
vedrorende slibebladets storrelse. Slibeblade,
der rager ud over slibebagskiven, kan fere til
personskader samt til blokering, iturivning af slibe-
bladet eller til tilbageslag.

4.6 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
arbejde med stéalborster:

a) Veer opmaerksom pa, at stalborsten ogsa

mister borstehar ved almindelig brug. Overbe-

last ikke borsteharene med for stort tryk.

Flyvende bgrstehar kan meget let traenge ind under

tyndt tej og/eller under huden.

b) Hvis det anbefales at bruge en beskyttelses-
skeerm, skal De forhindre, at beskyttelses-
skaermen og stalborsten bergrer hinanden.
Skive- og kopbagrster kan som falge af modtrykket
og centrifugalkraefter oge deres diameter.

4.7 Yderligere sikkerhedsanvisninger:
.ADVARSEL - brug altid beskyttelsesbiriller.

Brug elastiske mellemleeg, hvis de falger med slibe-
midlet, og hvis det kraeves.

Veer opmeerksom pa informationerne fra produ-
centen af veerktgjet eller tilbehgret! Beskyt skiverne
mod fedt og sted!

Slibeskiver skal opbevares og behandles omhyg-
geligti henhold til producentens anvisninger.
Brug aldrig skaereskiver til skrubslibning! Skeere-
skiver ma ikke udsaettes for tryk fra siden.
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Emnet skal ligge fast og veere sikret mod at kunne
skride, f.eks. ved hjeelp af speendeanordninger.
Storre emner skal stottes i tilstraekkeligt omfang.

Hvis der anvendes indsatsvaerktgjer med gevind-
indsats, ma spindelenden ikke bergre slibeveerkta-
jets hul. Veer opmaerksom p4, at gevindet i indsats-
veerktgjet er langt nok til spindellaengden. Gevindet
i indsatsveerktojet skal passe til gevindet pa
spindlen. Spindelleengde og spindelgevind se side
3 og kapitel 14. Tekniske data.

= (> Underbearbejdningen afisaer metal
@E/’ﬂ kan ledende stov seette sig inde i
maskinen. Det kan bevirke, at der overfores elek-
trisk energi til maskinen. Hermed kan der opsta
midlertidig fare for elektrisk stad. Derfor er det
ngdvendigt regelmaessigt, ofte og grundigt at
udbleese den kerende maskine med trykluft
gennem de bageste ventilationsabninger. Under
udblaesningen skal der holdes godt fat i maskinen.

Det anbefales at anvende et stationaert udsugnings-

anlaeg og forkoble en fejlstremsafbryder (Fl). Hvis

vinkelsliberen slukkes pa grund af Fl-afbryderen,

skal maskinen kontrolleres og rengeres. Motorren-

goring se kapitel 9. Rengering.

Stov fra materialer sdsom blyholdig maling, visse

treesorter, mineraler og metal kan veere

sundhedsskadeligt. Bergring eller indanding af

dette stov kan fremkalde allergiske reaktioner og/

eller andedreetssygdomme hos brugeren eller

personer, der opholder sig i naerheden.

Nogle stovpartikler sdsom ege- eller bagetraesstov

anses for at veere kreeftfremkaldende, iseer i

forbindelse med tilseetningsstoffer til traeebehandling

(chromat, treebeskyttelsesmiddel). Asbestholdigt

materiale ma kun bearbejdes af fagfolk.

- Brug sa vidt muligt stevudsugning.

- Serg for god ventilation p& arbejdspladsen.

- Det anbefales at bruge et andedreaetsvaern i filter-
klasse P2.

Veaer opmaerksom pa de geeldende regler i Deres

land vedrgrende de bearbejdede materialer.

Der ma ikke bearbejdes materialer, der danner
sundhedsfarligt stev eller dampe (f.eks. asbest).

Searg for, at ventilationsabningerne er fri ved arbejde
i stovede omgivelser. Hvis det bliver nedvendigt at
fierne stovet, skal el-veerktigjet forst kobles fra
stremnettet (brug ikke genstande af metal), og
undga at beskadige indvendige dele.

Beskadiget, urundt eller vibrerende veerktgj ma ikke
anvendes.

Undgéa beskadigelser pa gas- eller vandrer, elek-
triske ledninger og beerende veegge (statik).

Ved brug af maskinen udenfor:
Forkobl Fl-afbryder med maksimal aktiveringsstrom
(30 mA)!

Treek stikket ud af stikdasen, fer maskinen
indstilles, omstilles eller vedligeholdes.

Hvis et ekstra handgreb er beskadiget eller revnet,
skal det udskiftes. Maskinen ma ikke anvendes
med et defekt ekstra handgreb.

Hvis beskyttelsesskaermen er beskadiget eller
revnet, skal den udskiftes. Maskinen ma ikke
anvendes med en defekt beskyttelsesskaerm. 73



da DANSK

74

Maskinen ma ikke tilkobles, hvis komponenter eller
beskyttelsesanordninger mangler eller er defekte.
Dette el-vaerktgj er ikke beregnet til polering. Garan-
tikrav bortfalder, hvis apparatet anvendes til formal,
som det ikke er beregnet till Motoren kan blive over-
ophedet og el-veerkigjet kan blive beskadiget. Til
polering anbefaler vi vores vinkelpolerer.

5. Oversigt

Se side 2.

Stetteflange

Spindel

Spindellas

Speerre (mod utilsigtet tilkobling, evt. til fast
tilkobling)*

5 Afbryder (til teend/sluk)

6 Knap (til drejning af hovedgrebet)*
7 Hovedgreb
8
9

A WON =

Ekstra greb/ekstra greb til vibrationsdeempning*
Beskyttelsesskaerm

10 Spaendemaetrik

11 Tapnggle

12 Arm (til justering af beskyttelsesskeermen uden
veerktej)*

13 Snaplas (til justering af beskyttelsesskeermen
uden veerktgj)*

14 Skrue (til indstilling af snaplasens spaendkraft)*

* alt efter udstyr/medleveres ikke

6. Ibrugtagning

Kontrollér far ibrugtagning, om oplysningerne
pa typeskiltet stemmer overens med strgm-
nettets netspaending og netfrekvens.

6.1 Montering af ekstra greb

Arbejd kun med monteret ekstra greb (8)! Skru

det ekstra holdegreb fast i det venstre,
midterste eller hgjre gevindhul (alt efter behov) med
handkraft.

6.2 Montering af beskyttelsesskaermen

Anvend af sikkerhedsmaessige arsager altid

den beskyttelsesskeerm, som er beregnet til
den pagaeldende slibeskive! Se ogséa kapitel 11.
Tilbeher!

Beskyttelsesskaerm til slibning
Beregnet til arbejde med skrubskiver, lamelslibe-
skiver, diamant-skeereskiver.

W 17-150, WX 17-150: Se side 2, illustration D.

- Tryk pa armen (12) og hold den trykket. Seet
beskyttelsesskaermen (9) pa i den viste stilling.

- Slip armen, og drej beskyttelsesskeermen, indtil
armen gar i indgreb.

- Tryk pa armen og drej beskyttelsesskaermen,
saledes at det lukkede omrade vender mod
brugeren.

- Kontrollér at monteringen er korrekt: Armen skal
veere i indgreb og beskyttelsesskaermen ma ikke
kunne drejes.

W 17-180, WX 17-180: Se side 2, illustration E.

- Abn snaplasen (13). Szt beskyttelsesskaermen
(9) pa i den viste stilling.

- Drej beskyttelsesskeermen, séledes at det
lukkede omrade vender mod brugeren.

- Luk snaplasen.

- @g om nedvendigt snaplasens speendkraft ved at
spaende skruen (14) (nér snaplasen er aben).

( @ « Beskyttelsesskaermen skal

rage mindst 3,4 mm ud over

(:Djp x |ndsatsvaerktﬂjet

6.3 Drejeligt hovedgreb
Der ma kun arbejdes med fastlast hovedgreb
().
Se side 2, illustration A.
- Tryk knappen (6) ind.
- Hovedgrebet (7) kan nu drejes 90° til begge sider
og fastlases i den pageeldende position.
- Kontrollér fastlasningen: Hovedgrebet (7) skal
veere i indgreb og ma ikke kunne drejes.

6.4 Nettilslutning

Netstikdaserne skal veere sikret med treege smelte-
sikringer eller automatsikringer.

Maskiner med et "X" i typebetegnelsen: (Med
indbygget automatisk startstramsbegraensning
(softstart)). Netstikdaserne kan ogsa veere sikret
med flinke smeltesikringer eller automatsikringer.

7. Montering af slibeskive

For alle omstillinger: Treek stikket ud af stik-
dasen. Maskinen skal veere slukket og
spindlen skal sta stille.

Beskyttelsesskaermen til skeering (se kapitel
11. Tilbeher) skal af sikkerhedsmaessige
arsager anvendes til arbejde med skeereskiver.
7.1 Lasning af spindel
Spindellasen (3) ma kun trykkes ind, nar
spindlen star stille!
- Tryk spindellasen (3) ind, og
drej spindlen (2) manuelt, indtil det kan meerkes,
at spindelladsen gar i indgreb.

7.2 Paseetning af slibeskive
Se side 2, illustration B.

- Seet stetteflangen (1) pa spindlen. Den er rigtigt
monteret, nar spindlen ikke kan drejes.

- Leeg slibeskiven pa stetteflangen (1) som vistiiillu-
stration B.
Slibeskiven skal ligge jeevnt pa stetteflangen.
Pladeflangen fra skeereskiverne skal ligge pa stot-
teflangen.



7.3 Fastgorelse/losning af spaendemotrik
————— Fastgorelse af spaendemagtrik (10):

=
Spaendemagtrikkens 2 sider er forskellige. Skru

spaendemgtrikkerne pa spindlen som beskrevet
nedenfor:

Se side 2, illustration C.

- A) Ved tynde slibeskiver:
Brystet pa spaendemgtrikken (10) viser opad,
sdledes at den tynde slibeskive kan spaendes
sikkert.

B) Ved tykke slibeskiver:

Brystet pa spaendemetrikken (10) viser nedad,
séledes at speendemetrikken kan anbringes
sikkert pa spindlen.

- Las spindlen. Spaend spaendemgtrikken (10) med
tapngglen (11) i urets retning.
Lasning af speendemagtrik:

- Las spindlen (se kapitel 7.1). Skru spaendemg-
trikken (10) af med tapngglen (11) mod urets
retning.

8. Anvendelse

8.1 Til-/frakobling

Maskinen skal altid betjenes med begge
heender.

Teend forst, anbring derefter indsatsveerktojet
pa emnet.

Det skal undgéas, at maskinen suger ekstra

stov og spaner ind. Nar maskinen teendes og
slukkes, skal den holdes vaek fra aflejret stov. Laeg
den slukkede maskine ferst il side, nar motoren star
stille.

Undga utilsigtet start: Sluk altid for maskinen,
nar stikket treekkes ud af stikdasen, eller nar
streammen afbrydes.

Ved fast tilkobling kerer maskinen ogsa

videre, nar denrives ud af handen. Hold derfor
altid fast i maskinen med begge haender i de dertil
beregnede greb, sarg for at sta stabilt og arbejd
koncentreret.

Midlertidig tilkobling:

Tilkobling: Tryk speerren (4) ind, og tryk sa pa
afbryderen (5). Slip speerren (4).

Frakobling: Slip afbryderen (5).

Fast tilkobling (afhaengigt af udstyr):

Tilkobling: Tryk speerren (4) ind, og hold den inde.
Tryk pa afbryderen (5), og hold den inde.
Maskinen er nu tilkoblet. Tryk nu spaerren (4)
ind igen for at fastlase afbryderen (5) (fast
tilkobling).

Erakobling: Tryk pa afbryderen (5), og slip den.
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8.2 Arbejdsanvisninger

Slibning og sandpapirslibning:

Tryk maskinen jeevnt frem og tilbage over fladen,
saledes at emnets over-flade-- ikke bliver for varm.
Skrubslibning: Med en arbejdsvinkel pa 30° - 40°
opnas det bedste resultat.

Skeering:

K&Arbejd ved skeering altid i modlgb (se
billede). Ellers er der fare for, at
maskinen springer ukontrolleret ud af
snittet. Arbejd med jeevn fremfaring,
der passer til det materiale, der skal

bearbejdes. Undga at sidde fast, tryk ikke, sving
ikke.

Arbejde med stalborster:
Tryk maskinen jeevnt.

9. Renggring

Motorrensning: Udblees maskinen regelmaessigt,
ofte og grundigt med trykluft gennem de bageste
ventilations&bninger. Under udblaesningen skal der
holdes godt fat i maskinen.

Knap (6) til indstilling af hovedgrebet: Udblzes
jeevnligt knappen (i trykket tilstand, i alle tre grebs-
positioner).

10. Afhjeelpning af fejl

Nar maskinen taendes, opstar der kortvarige spaen-
dingsfald. Hvis nettet er meget belastet, kan det
pavirke driften af andre maskiner. Hvis modstanden
i nettet er mindre end 0,4 ohm, opstar der ikke fejl.
Genstartsbeskyttelse: Hvis netstikket stikkes i,
mens maskinen er taendt, eller nar stramforsy-
ningen etableres igen efter en afbrydelse, kerer
maskinen ikke. Sluk og taend igen for maskinen.

11. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo tilbehgr. Se side 4.
Brug kun tilbehgr, som opfylder de krav og specifi-
kationer, som er angivet i denne brugsanvisning.
A Beskyttelsesskarm til skeering
Beregnet til arbejde med skeereskiver, diamant-
skeereskiver.
Monter beskyttelsesskaermen som beskrevet under
"Beskyttelsesskeerm til slibning" (kapitel 6.2).
B Handbeskytter til sandpapirslibning,
arbejde med stalborster
Beregnet til arbejde med bagskiver, slibeskiver og
stalberster.

Monter handbeskytteren under det ekstra greb pa
siden.

Det komplette tilbehersprogram findes pa
www.metabo.com eller i tilbehorskataloget.

12. Reparation

Reparationer pa el-veerktejer ma kun udferes

af en elektriker! 75
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Henvend Dem til Deres Metabo-forhandler, nar De
skal have repareret Deres Metabo el-veerktgj.
Adresser findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

13. Miljobeskyttelse

Slibestavet, som opstar, kan indeholde skadelige
stoffer: Bortskaf ikke stevet med husholdningsaf-
faldet, men aflever det til et indsamlingssted for
specialaffald.

Overhold de lokale regler om miljgvenlig bortskaf-
felse og genbrug af udtjente maskiner, emballage
og tilbeher.

Kun for EU-lande: El-veerktgj ma ikke smides
E i husholdningsaffaldet! | henhold til det euro-

peeiske direktiv 2002/96/EF om affald af elek-
trisk og elektronisk udstyr og omseettelsen til nati-
onal lovgivning skal brugte el-veerktgjer indsamles
adskilt og genanvendes i en recyclingproces.

14. Tekniske data

Uddybning af oplysningerne pa side 3. Vi forbe-

holder os ret til eendringer, der tjener til teknisk frem-

skridt.

Dmax =Maksimal diameter for indsatsveerktgjet

tmax,1 =Maksimal tilladt tykkelse for indsatsveerk-
tojeti speendeomradet ved anvendelse af
spaendemagtrik (10)

tmax,3 =Skrubskive/skeereskive:

Maksimal tilladt tykkelse for indsatsvaerk-

tojet

Spindelgevind

| Slibespindlens leengde

n =frilobshastighed (maksimal hastighed)

P4 =Nominel optagen effekt

Py =Afgiven effekt

m =Veegt uden netkabel

Maleveerdier beregnet jf. EN 60745.

[O] Klasse Il maskine
~ Vekselstrom

De angivne tekniske data er tolerancesat (svarende
til de pageeldende gyldige standarder).

Emissionsveerdier

Disse veerdier gor det muligt at bestemme el-
veerktojets emissioner og sammenligne forskellige
el-veerktgjer med hinanden. Alt efter el-veerktgjets
eller indsatsveerktgjernes anvendelsesbetingelser
og tilstand kan den faktiske belastning vaere hgjere
eller lavere. Tag ogsa hgjde for arbejdspauser og
perioder med lav belastning. Treef de ngdvendige
beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, f.eks.
organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af de
anslaede vaerdier.

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger) malt
iht. EN 60745:

M

ap sG = Vibrationsemission
(overfladeslibning)
ap, ps = Vibrationsemission

(slibning med slibebagskive)
Knsaips = Usikkerhed (vibration)

Typiske A-veegtede lydniveaue
Loa =Lydtryksniveau

Lwa  =Lydeffektniveau

Kpa, Kwa= Usikkerhed

m Brug horeveaern!

r



Instrukcja oryginalna

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscig, ze
szlifierki katowe oznaczone typem i numerem
seryjnym *1) spetniajg wszystkie obowigzujace
przepisy dyrektyw *2) i norm *3). Dokumentacja
techniczna *4) - patrz strona 3.

2. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Szlifierki kgtowe z oryginalnym wyposazeniem
firmy Metabo przeznaczone sg do szlifowania, szli-
fowania papierem $ciernym, pracy ze szczotkami i
ciecia Sciernicg metalu, betonu, kamienia i podob-
nych materiatéw bez uzycia wody.

Za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiada
wytgcznie uzytkownik.

Nalezy przestrzegac ogélnie obowigzujgcych prze-
piséw zapobiegania wypadkom oraz zatgczonych
wskazowek bezpieczenstwa.

3. Ogodlne wskazowki
bezpieczenstwa

Dla wtasnego bezpieczenstwa oraz w
celu ochrony elektronarzedzia nalezy
zwracac szczeg6lng uwage na miejsca w
tekScie oznaczone tym symbolem!

OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
ryzyka odniesienia obrazen nalezy zapo-
znac sie z instrukcja obstugi.

OSTRZEZENIE Nalezy przeczyta¢

wszystkie wskazéwki bezpieczenstwa i
instrukcje. Nieprzestrzeganie wskazowek bezpie-
czernistwa i instrukcji moze spowodowac porazenie
pradem, pozar i/lub ciezkie obrazenia ciafa.

Wskazowki bezpieczenstwa i instrukcje nalezy
zachowaé na przysztosc.

Elektronarzedzie przekazywac innym osobom
wytacznie z dotgczong dokumentacja.

4. Specjalne wskazowki
bezpieczenstwa
4.1 Ogolne wskazéwki bezpieczeristwa
dotyczace szlifowania, szlifowania papie-
rem $ciernym, pracy z uzyciem szczotek
drucianych i cigcia sciernica:
Zastosowanie

a) Opisywane elektronarzedzie nalezy
stosowac jako szlifierke, szlifierke do szlifo-
wania papierem $ciernym, urzadzenie do
szczotkowania szczotka druciang i szlifierke-
przecinarke. Nalezy przestrzega¢ wszystkich
wskazowek bezpieczenstwa, instrukcji,
ilustracji i danych, ktére zostaty przekazane
wraz z urzadzeniem. Nieprzestrzeganie poniz-
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szych zalecen, moze prowadzi¢ do porazenia
pradem elektrycznym, zaprészenia ognia i spowo-
dowac cigzkie obrazenia ciata.

b) Opisywane elektronarzedzie nie nadaje sig
do polerowania. Zastosowania, do ktorych elek-
tronarzedzie nie jest przewidziane, mogg spowo-
dowad zagrozenia i obrazenia ciata.

c) Nie wolno stosowaé zadnych akcesoriow,
ktére przez producenta nie zostaty przewi-
dziane i nie zostaty polecone specjalnie do
opisywanego elektronarzedzia. Sama mozli-
wos$C zamocowania elementu wyposazenia do
elektronarzedzia nie zapewnia jego bezpiecznego
uzywania.

d) Dopuszczalna predkos¢ obrotowa narzedzia
mocowanego musi by¢é co najmniej tak duza,
jak najwyzsza predkos¢ obrotowa podana na
elektronarzedziu. Element wyposazenia, ktory
obraca sie szybciej niz jest to dopuszczalne, moze
peknac i rozpasé sie na wszystkie strony.

e) Srednica zewnetrzna i grubos¢ narzedzia
roboczego musza odpowiada¢ wymiarom
podanym dla danego elektronarzedzia. Niepra-
widtowo zwymiarowane narzedzia robocze moga
by¢ niewystarczajaco ostoniete lub kontrolowane.

f) Narzedzia robocze z wktadkg gwintowana
musza doktadnie pasowac na wrzeciono
elektronarzedzia. W przypadku narzedzi
roboczych mocowanych za pomoca kotnierza,
otwér do mocowania musi doktadnie pasowac
do ksztattu kotnierza. Narzedzia robocze, ktére
nie sg doktadnie dopasowane do mocowania
elektronarzedzia, obracajg sie nieréwnomiernie,
mocno wibrujg i moga doprowadzi¢ do utraty
kontroli.

g) Nie wolno stosowac zadnych uszkodzonych
narzedzi roboczych. Przed kazdym uzyciem
narzedzi roboczych takich, jak tarcze szlifier-
skie nalezy skontrolowac¢ je pod wzgledem
odpryskow i peknigé, talerze szlifierskie pod
wzgledem peknigé, starcia lub silnego zuzycia,
szczotki druciane pod wzgledem luznych lub
wytamanych drutéw. Jesli elektronarzedzie lub
narzedzie robocze upadnie, nalezy sprawdzic,
czy nie jest uszkodzone, lub uzy¢ nieuszkodzo-
nego narzedzia mocowanego. Po sprawdzeniu
i zamocowaniu narzedzia, nalezy ustawi¢ sie
samemu i poprosi¢ osoby znajdujace sie w
poblizu o pozostanie poza ptaszczyzng obro-
towa narzedzia oraz uruchomic¢ narzedzie
robocze z najwyzsza predkoscig obrotowg na
jedna minute. Uszkodzone narzedzia robocze
najczesciej pekajg w czasie przeprowadzania tego
testu.

h) Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie
ochronne. W zaleznosci od zastosowania
nalezy nosic¢ petng ostone twarzy, ochrone
oczu lub okulary ochronne. Jesli jest to
stosowne, nalezy nosi¢ maske przeciwpytowa,
ochrong stuchu, rekawice ochronne lub
specjalny fartuch, ktéry zatrzymuje mate
czastki materiatu szlifierskiego i szlifowanego.

pl
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Oczy powinny by¢ chronione przed ciatami obcymi
wyrzucanymi przy réznych zastosowaniach. Maska
przeciwpytowa i ochrona drég oddechowych
musza filtrowaé pyt powstajacy przy danym zasto-
sowaniu. W przypadku dtugotrwatego narazenia na
hatas mozna utracic¢ stuch.

i) W stosunku do innych oséb nalezy zwracaé
uwage na to, aby zachowaty bezpieczna odle-
gtosc¢ od strefy roboczej. Kazda osoba, ktora
wchodzi do strefy roboczej, musi nosi¢
osobiste wyposazenie zabezpieczajace.
Odtamki obrabianego przedmiotu lub peknigte
narzedzia robocze moga zostac wyrzucone i
spowodowac obrazenia réwniez poza bezpo-
$rednig strefg robocza.

j) W przypadku wykonywania prac, przy
ktorych narzedzie robocze moze natrafi¢ na
ukryte przewody elektryczne lub wtasny
przewdd zasilajacy, urzadzenie nalezy trzymac
jedynie za zaizolowane powierzchnie gumowe.
Zetkniecie z przewodem przewodzgcym pragd moze
spowodowac wystagpienie napiecia rowniez na
metalowych czgsciach urzgdzenia i doprowadzié¢
do porazenia elektrycznego.

k) Przewdd zasilajgcy nalezy utrzymywac z dala
od obracajgcych sie narzedzi roboczych. W
przypadku utraty kontroli nad urzgdzeniem,
przewdd zasilajgcy moze zostac przeciety lub
pochwycony powodujgc wkrecenie reki lub
ramienia uzytkownika w obracajace sie narzedzie
robocze.

1) W zadnym wypadku nie wolno odktadac elek-
tronarzedzia, zanim narzedzie robocze catko-
wicie sie nie zatrzyma. Obracajgce sig¢ narzedzie
robocze moze zetkna¢ sig z powierzchnig, na ktérg
elektronarzedzie zostato odtozone, co moze
spowodowac utrate kontroli nad urzadzeniem.

m) Nie wolno przenosi¢ pracujacego elektrona-
rzedzia. Na skutek przypadkowego zetkniecia
ubranie uzytkownika moze zosta¢ pochwycone
przez narzedzie mocowane i narzedzie robocze
moze wwierci¢ sie w jego ciato.

n) W regularnych odstepach czasu nalezy
czyscic szczeliny wentylacyjne elektronarze-
dzia. Dmuchawa silnika wcigga pyt do obudowy, a
duze nagromadzenie pytu metalowego moze
spowodowac zagrozenia zwigzane z prgdem elek-
trycznym.

o) Elektronarzedzia nie nalezy stosowac¢ w
poblizu materiatéw palnych. Iskry moga spowo-
dowac zapton tych materiatow.

p) Nie wolno stosowaé zadnych narzedzi robo-
czych, ktére wymagaja ptynnych srodkéw
chtodzgcych. Stosowanie wody lub innych ptyn-
nych srodkéw chtodzacych moze doprowadzic do
porazenia pradem elektrycznym.

4.2 Odbicie i odpowiednie wskazéwki bez-
pieczenstwa

Odbicie jest to nagta reakcja urzadzenia w wyniku
zahaczenia lub zablokowania obrotowego narze-
dziaroboczego, takiego jak tarcza szlifierska, talerz
szlifierski, szczotka druciana itp. Zahaczenie lub
zablokowanie prowadzi do nagtego zatrzymania

obracajgcego sig narzedzia roboczego. Na skutek
tego niekontrolowane elektronarzedzie zostaje
wprawione w ruch przyspieszony przeciwny do
kierunku obrotu narzedzia roboczego w miejscu
zablokowania.

Jesli np. tarcza szlifierska ulegnie zahaczeniu lub
zablokowaniu w obrabianym materiale, krawedz
tarczy szlifierskiej, ktéra zagtebia sie w obrabianym
elemencie, moze zosta¢ pochwycona co moze
doprowadzi¢ do pekniecia tarczy lub spowodowac
odbicie. Wtedy tarcza szlifierska porusza sie w
kierunku uzytkownika lub strone przeciwng, w
zaleznosci od kierunku obrotu tarczy w miejscu
zablokowania. Przy tym moze dochodzi¢ réwniez
do pekania tarcz szlifierskich.

Odbicie jest to nastepstwo nieprawidtowego lub
btednego uzycia elektronarzedzia. Odbiciu mozna
zapobiegac poprzez zastosowanie odpowiednich
srodkéw zabezpieczajacych, zgodnie z ponizszym
opisem.

a) Elektronarzedzie nalezy trzymaé mocno i
ustawic ciato oraz ramiona w pozycji, w ktorej
mozna zrownowazy¢ sity odbicia. Zawsze
nalezy stosowa¢ uchwyt dodatkowy, jesli jest
dostepny, aby mie¢ mozliwie najwigksza
kontrole nad sitami wystepujacymi podczas
odbicia lub momentami reakcyjnymi podczas
uruchamiania urzadzenia. Operator poprzez
odpowiednie $rodki ostroznosci moze opanowac
sity wystepujagce przy odbiciu i sity reakc;ji.

b) W zadnym wypadku nie wolno zbliza¢ reki do
obracajgcych sie narzedzi roboczych. Przy
odbiciu narzedzie mocowane moze poruszac sie¢ w
kierunku reki.

c) Nalezy unika¢ obecnosci wtasnego ciata w
strefie, do ktorej elektronarzedzie prze-
mieszcza sig po wystgpieniu odbicia. Odbicie
kieruje elektronarzedzie w strone przeciwng do
ruchu tarczy szlifierskiej w miejscu zablokowania.

d) Szczegolng ostroznos¢ nalezy zachowaé
podczas pracy w strefie naroznikéw, ostrych
krawedzi itp. Nalezy unikaé sytuaciji, w ktorych
narzedzia mocowane odskakuja od elementu
obrabianego i ulegaja zakleszczeniu. Obrotowe
narzedzie mocowane przy obrébce naroznikow i
ostrych krawedzi lub w przypadku odbicia ma
tendencje do zakleszczania sig. Powoduje to utrate
kontroli nad urzgdzeniem lub odbicie.

e) Nie wolno stosowac zadnych tarcz taricucho-
wych ani zgbkowanych pit tarczowych. Takie
narzedzia mocowane czgsto powodujg odbicie lub
utrate kontroli na elektronarzedziem.

4.3 Specjalne wskazowki bezpieczenstwa
dotyczace szlifowania i cigcia $ciernica:
a) Nalezy stosowa¢ wytacznie Sciernice
dopuszczone dla danego elektronarzedzia i
ostone przewidziana dla tej Sciernicy. Sciernice,
ktore nie sg przewidziane dla danego elektronarze-
dzia, moga by¢ niewystarczajgco ostonigte i
stanowi¢ zagrozenie.
b) Wypukie tarcze szlifierskie nalezy tak

zamocowac, aby powierzchnia szlifujgca
znajdowata sie pod krawedzig ostony.



Nieprawidtowo zamocowane;j tarczy szlifierskiej,
ktora wystaje poza krawedz ostony, nie mozna
odpowiednio ostonic.

c) Ostona musi byé bezpiecznie zamocowana
na elektronarzedziu i ustawiona w taki sposob,
aby zapewniony byt najwyzszy stopien bezpie-
czenstwa, tzn. w strong uzytkownika skiero-
wana ]est mozliwie najmniejsza czes$¢ nieosto-
nietej $ciernicy. Zadaniem ostony jest ochrona
uzytkownika przed odtamkami, przypadkowym
zetknieciem ze Sciernica, jak réwniez iskrami, ktére
moga spowodowac zapalenie odziezy.

d) Sciernice moga by¢ uzywane tylko do zale-
canych zastosowan.

Np.: nigdy nie wolno szlifowaé powierzchnia
boczng sciernicy tnacej. Sciernice tngce prze-
znaczone sg do usuwania materiatu za pomoca
krawedzi tarczy. Boczne oddziatywanie sitg na te
$ciernice moze spowodowacd jej ztamanie.

e) Zawsze nalezy stosowac nieuszkodzone
kotnierze mocujgce o prawidtowej wielkosci i
ksztatcie do wybranej tarczy szlifierskiej. Odpo-
wiednie kotnierze podpieraja tarcze szlifierska i
zmniejszajg niebezpieczenstwo pekniecia tarczy
szlifierskiej. Kotnierze do Sciernic tnagcych moga sie
rézni¢ od kotnierzy do innych tarcz szlifierskich.

f) Nie wolno stosowaé zadnych uzywanych
tarcz szlifierskich od wiekszych elektrona-
rzedzi. Tarcze szlifierskie do duzych elektrona-
rzedzi nie sg zaprojektowane do wigkszych pred-
kosci obrotowych matych elektronarzedzi i moga
pekac.

4.4 Dodatkowe specjalne wskazéwki bezpie-
czenstwa dotyczace cigcia Sciernica:
a) Nalezy unika¢ blokowania sciernicy tngcej
lub zbyt duzego nacisku. Nie nalezy wyko-
nywac nadmiernie gtebokich cie¢. Przecigzenie
$ciernicy tnacej zwieksza jej naprezenia i podat-
nos¢ na ukosowanie lub blokowanie, a tym samym
mozliwos¢ odbicia lub peknigcia Sciernicy.
b) Nalezy unikaé strefy przed i za obracajaca
sie $ciernicg tnacg. W przypadku przemiesz-
czania $ciernicy tnacej w obrabianym elemencie od
siebie, w przypadku odbicia elektronarzedzie z
obracajgca sie tarczg zostaje wyrzucone bezpo-
Srednio w kierunku uzytkownika.

c) W przypadku zakleszczenia Sciernicy tnacej
lub przerwania pracy, nalezy wytaczy¢ urza-
dzenie i przytrzymac je, az tarcza catkowicie
sie zatrzyma. W zadnym wypadku nie wolno
probowac wyciggacé obracajacej sie jeszcze
sciernicy tnacej z linii cigcia, gdyz wtedy moze
dojs¢ do odbicia. Ustali¢ i usunac przyczyne
zakleszczenia.

d) Nie wlqczaé elektronarzedzia, dopdki znaj-
duje sie ono w obrabianym elemencie. Przed
ostroznym kontynuowaniem cigcia nalezy
poczekaé, az Sciernica tngca osiagnie peina
predkos¢ obrotowa. W przeciwnym wypadku
tarcza moze ulec zahaczeniu, wyskoczyc z obrabia-
nego elementu lub spowodowac odbicie.

e) Ptyty lub wigksze elementy obrabiane nalezy
podpieraé, aby unikngé ryzyka odbicia spowo-

POLSKI

dowanego zakleszczeniem $ciernicy. Duze
elementy obrabiane mogg wyginac sig pod swoim
wtasnym cigzarem. Element obrabiany musi by¢
podparty po obu stronach tarczy, i to zaréwno w
poblizu linii cigcia jak i przy krawedzi.

f) Szczegdlna ostroznos¢ nalezy zachowac
przy "wcigciach" w istniejace Sciany lub inne
nieprzewidziane obszary. Zagtebiajaca sie Scier-
nica tngca przy przecieciu przewodoéw gazowych
lub wodociggowych, przewodow elektrycznych lub
innych obiektéw moze spowodowac odbicie.

4.5 Specjalne wskazéwki bezpieczenstwa
dotyczace szlifowania papierem Scier-
nym:

a) Nie wolno stosowac¢ zadnych przewymiaro-

wanych arkuszy $ciernych, ale postepowac

zgodnie z danymi producenta odnosnie wiel-
kosci arkuszy sciernych. Arkusze Scierne, ktére
wystajg poza talerz Scierny, moga spowodowac
obrazenia, jak réwniez doprowadzi¢ do zabloko-
wania, rozerwania arkuszy $ciernych lub do
odbicia.

4.6 Specjalne wskazéwki bezpieczenstwa
dotyczace pracy ze szczotkami drucia-
nymi:

a) Nalezy pamigtac o tym, ze szczotka druciana
rowniez podczas zwyktego uzytkowania gubi
kawatki drutu. Drutéw nie nalezy przecigzac
przez zbyt duzy nacisk. Wyrzucane kawatki drutu
moga bardzo tatwo przenikac przez cienkie ubranie
oraz/lub skore.

b) Jesli zalecana jest ostona, nalezy unikaé
mozliwosci stykania sie ostony ze szczotka
druciana. Szczotki talerzowe i garnkowe poprzez
nacisk i sity odsrodkowe moga zwiekszy¢ swoja
Srednice.

4.7 Dalsze wskazowki bezpieczenstwa:

OSTRZEZENIE - Zawsze nalezy nosié¢
okulary ochronne.

Nalezy stosowac elastyczne podktadki, jesli sg one

sg one wymagane.

Nalezy przestrzega¢ danych dostarczonych przez
producenta narzedzia lub akcesoriéw! Tarcze
nalezy chroni¢ przed smarem i uderzeniami!

Arkusze szlifierskie muszg by¢ przechowywane i
stosowane zgodnie z zaleceniami producenta.

W zadnym wypadku nie wolno stosowag Sciernic
tngcych do szlifowania zdzierajgcego! Sciernice
tngce nie moga by¢ poddawane naciskom
bocznym.

Obrabiany element musi mocno przylegac i by¢
zabezpieczony przed przesunigciem, np. za
pomoca urzadzen mocujgcych. Duze elementy
obrabiane muszg by¢ odpowiednio podparte.

W przypadku zastosowania narzedzi roboczych z
wktadkg gwintowana, koniec wrzeciona nie moze
stykac sie z dnem otworu narzedzia szlifierskiego.
Nalezy zwracaé uwage nato, aby gwint w narzedziu
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roboczym byt wystarczajgco dtugi, aby pomiescit
dtugosc wrzeciona. Gwint w narzedziu roboczym
musi pasowac do gwintu na wrzecionie. Dtugosé
wrzeciona i gwint wrzeciona patrz strona 3 i rozdziat
14. Dane techniczne.

= Przy obrébce, zwtaszcza metali, we
CQEE/CQ wnetrzu urzgdzenia moze odktadagé
sie pyt zdolny do przewodzenia pragdu. Moze to
spowodowac przewodzenie energii elektrycznej na
obudowe urzgdzenia. Moze to uzasadnia¢ chwi-
lowe zagrozenie porazeniem elektrycznym. Z tego
wzgledu przy pracujacym urzadzeniu nalezy regu-
larnie, czesto i doktadnie przedmuchiwaé urza-
dzenie sprezonym powietrzem przez tylng szcze-
ling wentylacyjng. W tym czasie urzadzenie nalezy
trzymac w sposéb zapewniajacy bezpieczenstwo.

Zalecane jest stosowanie stacjonarnej instalacji
odsysajgcej i wyposazenie instalacji elektrycznej w
réznicowy wytacznik ochronny (Fl). Przy wyta-
czaniu szlifierki katowej przez

réznicowy wytacznik ochronny trzeba sprawdzié i
oczysci¢ urzadzenie. Czyszczenie silnika patrz
rozdziat 9. Czyszczenie.

Pyty z takich materiatéw jak powtoki malarskie
zawierajgce oféw, niektore gatunki drewna,
mineraty i metale moga by¢ szkodliwe dla zdrowia.
Dotykanie lub wdychanie takich pytéw moze
wywotaé reakcje alergiczne i/lub choroby uktadu
oddechowego uzytkownika lub 0séb znajdujacych
sie w poblizu.
Niektore rodzaje pytow, jak pyt debowy czy
buczynowy, uwazane sg za rakotworcze,
zwtaszcza w potgczeniu z dodatkowymi
substancjami stosowanymi przy obrobce drewna
(chromian, srodki impregnujace do drewna).
Materiaty zawierajgce azbest moga by¢ obrabiane
wytacznie przez fachowcow.
- W miare mozliwosci nalezy uzywac urzadzen do
odsysania pytow.
- Nalezy zadba¢ o dobrg wentylacje w miejscu
pracy.
- Zaleca sig uzywanie maski przeciwpytowej z
filtrem klasy P2.
Nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych w danym
kraju przepiséw dotyczacych obrabianych mate-
riatow.
Nie wolno szlifowaé materiatéw, przy obrébce
ktorych powstajg niebezpieczne dla zdrowia pyty
lub opary (np. azbest).

Nalezy zadba¢ o to, by przy pracy w warunkach
zapylenia otwory wentylacyjne nie byty przysto-
niete. Jeslizachodzi potrzeba usuniecia pytu nalezy
najpierw odtgczy¢ urzadzenie elektryczne od sieci
zasilajgcej (uzywac przedmioty niemetalowe) i
unikac uszkodzenia elementéw wewngtrznych.
Nie wolno uzywac¢ uszkodzonych, nieokragtych
wzglednie wibrujacych narzedzi.

Nalezy unikaé uszkodzenia przewodow gazowych
lub wodociggowych, przewodoéw elektrycznych i
$cian nosnych (statyka).

W przypadku uzycia urzgdzenia pod gotym niebem:
zainstalowac réznicowy wytgcznik ochronny o
maks. pradzie wyzwalajacym (30 mA)!

Przed przystgpieniem do wprowadzania jakichkol-
wiek ustawien, przezbrajania lub konserwacji
nalezy wyciggnac¢ wtyczke z gniazda wtykowego.
Uszkodzony lub popekany uchwyt dodatkowy
nalezy wymieni¢. Nie wolno uzywaé urzadzenia z
uszkodzonym uchwytem dodatkowym.
Uszkodzong lub popekang ostong nalezy
wymienié. Nie wolno uzywac urzgdzenia z uszko-
dzong ostong.

Urzadzenia nie wolno wigczac¢ jesli brakuje w nim
elementdéw lub zabezpieczen wzglednie sa one
uszkodzone.

Opisywane elektronarzedzie nie jest przewidziane
do polerowania. Prawo do gwarancji wygasa w
przypadku uzycia niezgodnego z przeznaczeniem!
Silnik moze ulec przegrzaniu i elektronarzedzie
moze ulec uszkodzeniu. Do prac polerskich zale-
cane jest stosowanie polerki kgtowej naszej firmy.

5. Przeglad

Patrz strona 2.

Kotnierz oporowy

Wrzeciono

Przycisk blokujacy wrzeciono

Blokada (przed niezamierzonym wtgczeniem,

ewent. do wtgczenia trybu pracy ciagte;j)*

Przycisk (do wtgczania i wytgczania)

Przycisk (do obracania gtéwnego uchwytu)*

Uchwyt gtowny

Uchwyt dodatkowy / uchwyt dodatkowy z

thumieniem wibracji*

9 Ostona

10 Nakretka mocujgca

11 Klucz dwuotworowy

12 Dzwignia (do przestawiania ostony bez uzycia
narzedzi)*

13 Zamknigcie zaciskowe (do przestawiania ostony
bez uzycia narzedzi)*

14 Sruba (do ustawiania sity mocujgcej zamka
zaciskowego)*

* w zaleznosci od wyposazenia/nie objete

zakresem dostawy
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6. Uruchomienie

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy

sprawdzic, czy podane na tabliczce znamio-
nowej napiecie sieciowe i czestotliwosc¢ sieciowa
zgodne sg z napigciem sieciowym w miejscu zasto-
sowania urzadzenia.

6.1 Mocowanie uchwytu dodatkowego

Prace nalezy wykonywa¢ wytgcznie z zamo-

cowanym uchwytem dodatkowym (8)!
Wkreci¢ mocno recznie uchwyt dodatkowy w lewy,
Srodkowy lub prawy otwér gwintowany (w zalez-
nosci od potrzeb).



6.2 Mocowanie ostony

Ze wzgledow bezpieczenstwa nalezy
stosowac wytacznie ostone przewidziang dla
danej Sciernicy! Patrz takze rozdziat 11. Akcesorial

Ostona do szlifowania

Przeznaczona do prac z uzyciem tarcz zdzieraja-

cych, talerzy szlifierskich paskowych, diamento-

wych $ciernic tngcych.

W 17-150, WX 17-150: Patrz strona 2, rysunek D.
- Nacisna¢ dzwignie (12) i przytrzymaé. Nasadzié¢
ostone (9) w pozyciji, jak pokazano na rysunku.

- Zwolni¢ dzwignig i przekrecic¢ ostong az dzwignia
zatrzasnie sie.

- Nacisnagé¢ dzwignie i przekreci¢ ostone w taki
sposob, aby zamknieta strefa skierowana byta do
uzytkownika.

- Sprawdzi¢ bezpieczenstwo zamocowania:
Dzwignia musi by¢ zatrzasnigta i ostona nie moze
sie przekrecad.

W 17-180, WX 17-180: Patrz strona 2, rysunek E.

- Otworzy¢ zamknigcie zaciskowe (13). Nasadzi¢
ostone (9) w pozycji pokazanej na rysunku.

- Obrdci¢ ostong w taki sposéb, aby zamknigta
strefa byta skierowana w strone uzytkownika.

- Zamkna¢ zamknigcie zaciskowe.

- W razie potrzeby zwiekszy¢ site mocujaca
zamkniecia zaciskowego poprzez dokrecenie
Sruby (14) (przy otwartym zamknigciu zaci-
skowym).

(Vv
CI—9%

6.3 Obrotowy uchwyt gtéwny
Nalezy pracowaé wytgcznie z zablokowanym
uchwytem gtéwnym (7).
Patrz strona 2, rysunek A.
- Nacisna¢ przycisk (6).
- Gtéwny uchwyt (7) mozna teraz obréci¢ o 90°w
obie strony i zablokowad.
- Sprawdzi¢ bezpieczenstwo zamocowania:
gtéwny uchwyt (7) musi by¢ zablokowany i nie
moze da¢ sie obracac.

Nalezy stosowa¢ wytacznie
narzedziamocowane, ponad
ktére ostona wystaje o co
najmniej 3,4 mm.

6.4 Zasilanie sieciowe

Gniazda sieciowe muszg by¢ zabezpieczone za
pomoca wolnych bezpiecznikéw topikowych lub
wytacznikéw instalacyjnych.

Maszyny z symbolem ,X“ na oznaczeniu typu: (z
wbudowanym automatycznym ogranicznikiem
pradu rozruchowego (tagodny rozruch).) Gniazda
sieciowe moga by¢ zabezpieczone rowniez za
pomoca szybkich bezpiecznikéw topikowych lub
wytgcznikéw instalacyjnych.

7. Mocowanie tarczy szlifierskiej

Przed kazdym przystgpieniem do przezbra-

jania: wyciggac wtyczke przewodu zasilajg-
cego z gniazda wtykowego. Urzadzenie musi byé
wytgczone i wrzeciono musi by¢ nieruchome.

POLSKI
Do prac ze $ciernicami thgcymi ze wzgledow
bezpieczenstwa nalezy stosowac ostoneg do
przecinania sciernicowego (patrz rozdziat 11.
Akcesoria).

7.1 Blokowanie wrzeciona

Przycisk blokujacy wrzeciono (3) nalezy naci-
skac tylko przy nieruchomym wrzecionie!

- Nacisna¢ przycisk blokujacy wrzeciono (3)i
przekrecac wrzeciono (2) reka do momentu, az
przycisk blokujgcy wrzeciono zatrzasnie sie w
odczuwalny sposob.

7.2 Naktadanie tarczy szlifierskiej
Patrz strona 2, rysunek B.

- Natozy¢ kotnierz oporowy (1) na wrzeciono. Jest
on prawidto zamontowany, gdy nie mozna go
obracac na wrzecionie.

- Natozy¢ tarcze szlifierskg na kotnierz wsporczy
(1) w sposob przedstawiony na rysunku B.
Tarcza szlifierska musi rownomiernie przylegaé
do kotnierza oporowego. Kotnierz blaszany
Sciernic tngcych musi przylega¢ do kotnierza
oporowego.

7.3 Mocowanie/odkrecanie nakretki mocuja-
cej

%’/
Obie strony nakretki mocujgcej réznig si¢ migdzy

sobg. Wkrecic¢ nakretke mocujgcg na wrzeciono w
nastepujgcy sposob:

Patrz strona 2, rysunek C.

- A) W przypadku cienkich tarcz szlifierskich:
Pierscien oporowy nakretki mocujacej (10) skiero-
wany jest do gory, aby cienka tarcza szlifierska
mogta zosta¢ bezpiecznie przymocowana.

B) W przypadku cienkich tarcz szlifierskich:
Pierscien oporowy nakretki mocujacej (10) skiero-
wany jest w dot, aby nakretka mocujgca mogta
zostac bezpiecznie przymocowana na wrze-
cionie.

Mocowanie nakretki mocujacej (10):

- Zablokowac wrzeciono. Przykreci¢ nakretke
mocujacg (10) kluczem dwuotworowym (11) w
kierunku ruchu wskazéwek zegara.

Odkrecanie nakretki mocujacej:

- Blokowanie wrzeciona (patrz rozdziat 7.1).
Odkreci¢ nakretke mocujaca (10) kluczem dwuo-
tworowym (11) w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara.

8. Uzytkowanie

8.1 Wiaczanie i wylgczanie

m Urzadzenie nalezy prowadzi¢ zawsze obiema
rekami.
Najpierw wtaczy¢ urzadzenie, a dopiero
potem dosunaé narzedzie mocowane do obra-

bianego elementu.
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Nalezy unika¢ zasysania dodatkowych pytéw i

wiorow przez urzgdzenie. Urzagdzenie nalezy
wigczacé i wytaczac z dala od nagromadzonego
pytu. Po wytgczeniu urzadzenie wolno odktadaé
dopiero po catkowitym zatrzymaniu si¢ silnika.

Nalezy unikaé niezamierzonego urucho-
mienia: urzadzenie nalezy zawsze wytaczagé,
gdy wtyczka jest wyciagana z gniazda wtykowego
lub w przypadku przerwy w doptywie pradu.
Przy wigczeniu w trybie ciagtym urzadzenie
pracuje w dalej, nawet jesli zostanie wyrwane
z reki. Dlatego urzadzenie nalezy zawsze trzymac
oburgcz za przewidziane do tego uchwyty, przyjaé¢
bezpieczng postawe i skoncentrowac¢ uwage na
wykonywanej pracy.
Wigczanie chwilowe:
Witgczanie: Wcisng¢ blokade (4) i nastepnie
nacisng¢ przycisk (5). Zwolni¢ blokade (4).
Wytaczanie: zwolnic przycisk wtgcznika (5).

Tryb pracy ciagtej (w zaleznosci od wyposa-
Zenia):

Wiaczanie: Wcisng¢ blokade (4) i przytrzymad.
Nacisng¢ przycisk (5) i przytrzymac.
Urzadzenie jest wigczone. Nastgpnie
wcisng¢ blokade (4) kolejny raz, aby
zablokowac przycisk (5) (tryb ciagty).

Wytaczanie: nacisngc a nastepnie zwolni¢ przycisk
wtgcznika (5).

8.2 Wskazowki dotyczace pracy urzadzenia

Szlifowanie i szlifowanie papierem sciernym:
Urzgdzenie nalezy dociskach umiarkowanie i poru-
szac po powierzchni tam i z powrotem, aby
powierzchnia obrabianego elementu nie stata sig
zbyt gorgca.

Szlifowanie zdzierajgce: Dla uzyskania dobrego
wyniku pracy nalezy pracowac pod katem 30° - 40°.

Przecinanie $ciernicg:
% Przy [przecinaniu sciernicg zawsze
nalezy pracowac przeciwbieznie
(patrzilustracja). W przeciwnym
wypadku zachodzi niebezpieczen-
stwo, ze urzgdzenie w sposéb niekon-
trolowany wyskoczy z linii ciecia. Nalezy pracowaé
z umiarkowanym przesuwem, ktéry jest dopaso-
wany do obrabianego materiatu. Urzgdzenia nie
wolno ustawiaé skosem, naciskaé, ani kotysac.

Praca z uzyciem szczotek drucianych:
Urzadzenie nalezy dociska¢ umiarkowanie.

9. Czyszczenie

Czyszczenie silnika: urzgdzenie nalezy regu-
larnie, czesto i doktadnie przedmuchiwacé spre-
zonym powietrzem przez tylne szczeliny wentyla-
cyjne. W tym czasie urzagdzenie nalezy trzymaé w
sposéb zapewniajgcy bezpieczenstwo.

Przycisk (6) do ustawiania uchwytu (w zalez-
nosci od wyposazenia): od czasu do czasu
nalezy przedmuchiwaé przycisk (w stanie wcis-
nietym, we wszystkich 3 pozycjach gtéwnego
uchwytu).

10. Usuwanie usterek

Procesy wigczania powodujg krotkotrwate spadki
napiecia. Przy niekorzystnych warunkach zasilania
sieciowego moga wystgpic niekorzystne oddziaty-
wania na inne urzadzenia. Przy impedancjach
sieciowych mniejszych niz 0,4 om nie nalezy ocze-
kiwa¢ zadnych zaktocen.

Zabezpieczenie przed ponownym rozruchem: W
przypadku wsunigcia wtyczki przewodu zasilajg-
cego do gniazda przy wigczonym urzadzeniu lub
przy ponownym doptywie prgdu po przerwie w zasi-
laniu, urzadzenie nie zostaje uruchomione. Wytg-
czy¢ urzagdzenie i ponownie witgczyc.

11. Akcesoria

Nalezy stosowac wytgcznie oryginalne akcesoria
Metabo. Patrz strona 4.

Nalezy stosowaé wytgcznie akcesoria, ktére spet-
niajg wymagania i parametry wymienione w niniej-
szej instrukcji eksploatacii.

A Ostona do przecinania $ciernica
Przeznaczona do prac z uzyciem $ciernic tngcych,
diamentowych Sciernic thacych.

Przymocowac zgodnie z opisem w punkcie ,Ostona
do szlifowania“ (rozdziat 6.2).

B Ostona reki do szlifowania papierem
$ciernym, prac z uzyciem szczotek drucia-
nych

Przeznaczona do prac z uzyciem talerza wspor-
czego, talerza szlifierskiego, szczotek drucianych.

Przymocowac ostong reki pod bocznym uchwytem
dodatkowym.

Petny zestaw akcesoriéw patrz www.metabo.com
lub katalog wyposazenia dodatkowego.

12. Naprawa

Wszelkie naprawy elektronarzedzi moga byé
wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowa-
nych elektrykow!

W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sig
zwroci¢ do przedstawicielstwa Metabo. Adresy sg
podane na stronie www.metabo.com.

Liste czesci zamiennych mozna pobraé pod
adresem www.metabo.com.

13. Ochrona srodowiska

Pyt ze szlifowania moze zawiera¢ substancje
szkodliwe: Nie nalezy wyrzuca¢ go wraz z odpa-
dami domowymi, ale usuwaé prawidtowo w punkcie
gromadzenia odpaddw specjalnych.

Nalezy przestrzegac krajowych przepiséw dotyczg-
cych utylizacji zuzytych urzgdzen, opakowan i
akcesoriéw zgodnie z ochrong $rodowiska natural-
nego oraz zasadami recyklingu.

Dotyczy tylko panstw UE: nie wolno
E wyrzucac elektronarzedzi razem z odpadami
komunalnymi! Zgodnie z dyrektywa euro-



pejska 2002/96/WE dotyczaca zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego oraz jej stosowa-
niem zgodnym z prawem panstwowym, zuzyte
elektronarzedzia musza by¢ zbierane osobno i
podawane odzyskowi surowcow wtérnych zgod-
nemu z przepisami o ochronie srodowiska.

14. Dane techniczne

Wyijasnienia do danych na stronie 3 . Zastrzega sig

wprowadzanie zmian zgodnych z postepem tech-

nicznym.

Dmax =maks. $rednica narzedzia mocowanego

tmax1 =maks. dopuszczalna grubos¢ narzedzia
mocowanego w zakresie mocowania za
pomoca nakretki mocujgcej (10)

tmax,3 =tarcza zdzierajgca/sciernica tnaca:
maks. dopuszczalna grubos¢ narzedzia

mocowanego

M =gwint wrzeciona

| =dtugos¢ wrzeciona szlifierskiego

n =jatowa predkosc¢ obrotowa (maksymalna
predkosc¢ obrotowa)

P4 =nominalny pobér mocy

P> =moc wyjsciowa

m =cigzar bez przewodu zasilajgcego

Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu o EN 60745.

[O] Urzadzenie w klasie ochrony II
~ Prad przemienny

Wyszczegodlnione dane techniczne obarczone sg
btedem toleranciji (odpowiednio do obowigzujacych
standardow).

Wartosci emisji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
urzgdzenia elektrycznego i poréwnanie réznych
urzgdzen elektrycznych. W zaleznosci od
warunkéw uzytkowania, stanu urzgdzenia elek-
trycznego lub narzedzi mocowanych rzeczywiste
obcigzenie moze by¢ wigksze lub mniejsze.
Wartosci te nalezy uwzgledni¢ dla oszacowania
przerw w pracy i faz mniejszego obcigzenia. Ustali¢
na podstawie odpowiednio dopasowanych
wartosci szacunkowych srodki ochronne dla uzyt-
kownika, np. srodki organizacyjne.

Catkowita warto$¢ wibracji (suma wektorowa trzech

kierunkow) ustalona zgodnie z EN 60745:

an sG = warto$¢ emisji wibraciji
(szlifowanie powierzchni)
anh bs = wartos¢ emisji wibraciji

(szlifowanie talerzem szlifierskim)
Khsamps = Nieoznaczonosc (wibracja)

Typow ziomy ci$nienia akustycznego A:
Loa =poziom ci$nienia akustycznego
Lwa  =poziom mocy akustycznej

pA Kwa= nieoznaczone
m Nosié ochraniacze stuchu!

POLSKI pl
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EAAHNIKA

MpwTtdéTUTIO 0SNYIWV XPIONG

1. AfAwon MoToTNTAG

AnAwvoupe pe 18ia eubvvn: AuTtoi ol ywviakoi
TPOXoi, Tou avayvwpifovtal HEcw TUTIOU Kal
aplBpov oelpdg *1), avranokpivovral oe OAEQ TIQ
OXETIKEG SLATAEEIG TWV OSNYLWV *2) Kal TWV
mpoTunwyv *3). Texvika €yypada oo *4) - BAEME
oeAida 3.

2. Xpnon cuudpwva HE TO OKOTIO
TIPOOPIOHOU

O YU.)VlO.KOl Aelavnpeg Ke yvrola eEaptniuata
Metabo eival katdAAnAol yla Tpoxlopa/)\smvon,
Aeiavon pe yua)\oxapTo spyaclsq e oupHaTO-
BoupTtoeg Kal TPOXOUG KOTIG € HETAAAO, GKUPO-
Sepa (UMETOV), IETPA KAL TIAPOHOLA UAIKA XWpPIG TN
Xprion vepou.

I"a CNHIEG TTOV EVEEXETAL VA TIPOKUPOLV Ortd TN Hn
EVEEDELYHEVN XPTION TNG CUCKEUNG, TNV ATOKAEL-
OTIKT) €UBUVN DEPEL O XPNOTNG.

Oa mpérel va AndOoUv urtdyn oL YEVIKA avayvw-
PLOMEVOL KAVOVIOUOL TIPOANWNG ATUXNHATWY
KaBwg Kat oL CUVNUUEVEG UTIOSEIEEIG aodaleiag.

3. levikég unodei&elg
acpaleiag

MNpoogETe yla  Sikr| oag mpootacia
Kabwg Kal yla TV mpooTacia Tou
NAEKTPIKOV 00G EPYAAEiou ekeiva Ta
ONEia TOU KELPEVOU, TIOU XapakTnpido-

VTal e auTto To oUUBoAO!

NPOEIAONOIHZH - MNa tn peiwon tou
@ KIvOUVOU TPAUMATIONOU SlaBAaoTe TIq

odnyieg Aettoupyiag.

MPOEIAONOIHZH AwaBdaocTte OAeg TIg

uttodeigelg acpaleiag kat 6AeG Tig
odnyieg. H un trjpnon twv unoész&:wv aopa-
Agiag kat Twv odénylwv urropsz va rnpoKaAgoel
nAektporAnéia, mupkayid kav'ti coBapous Tpav-
UaTIOUOUG.
duAayete 6Aeg TIG UTIOSEIEEIG aodaleiag Kat
TIG 081Yieq yia HEAAOVTIKN XpP1ioN.
Napaywpriote oe AAAOUG TO NAEKTPIKSO 0ag
gpyaAeio povo padi pe autd ta €yypada.

4. E181kéq untodei&elg
acdaleiag

4.1 Kowég unodei&elg acpaleiag yia 'l'pO)(l-
opa, Aeiavon He yuaAoxapTo, Epyacieq
HE CUPUATOBOUPTOEG KAl TPOXOUG
KOTING:

Edappoyn

a) AuTO TO NAEKTPLKO EpyaAeio pmopei va
XpnotuormonOei wg Astavmpag, Aetavtipag
YUaASGXapTou, CUpHaTOBoupToa Kal EPYAAELD
TpOXOoU komm|G. MpoceETe OAEQ TIG UTIOSEIEELQ

aaqm}\snuq, unodei&elg, 0dnyieg, napaatuaan
Kal oTolXEia, TTov AapPaveTe pagi pe to epya-
Agi0. € TEPITITWON TIOU SEV TNPTOETE TIQ
akOAoUBEG UTTOSEIEELS, UTTOPOUV VA TIPOKANB0UV
NAEKTPOTTANEia, GwTIa Kavr coPapoi Tpaupatt-
oo

) AuTo TO NAEKTPIKO EpYyaAeio Sev gival
Ku'ra)\}\n}\o yta oTiABwon. OL XprioElg, Yia TIG
OToieg S€V TIPOPAETETAL TO NAEKTPIKO EPYAAEIO,
MITOpOUV Va TIPOKAAECOUV ETIKIVOUVES KATAOTA-
OEIG KOL TPAUHATIONOUG.

y) Mn xpnotpormnoleite kavéva e§aptnua, To
oroio dev TpoBAENETAL Kal 8€ ouvicTartal
anod ToV KATAOKEVAOT E151KA yla auto To
NAEKTPIKO EpyaAeio. Movo To yeyovog oTl
UTTOPEITE VO OTEPEWOETE TO EEAPTNHA OTO
NAEKTPIKO spya)\eto Sev eEaodpalilel kapia
aodaArn xenon.

5) O eMITPENTOG aPIONOG GTPOPWV TOv EEap-
TIHATOG MPEMEL vVa €ival i0og 1) MEYAAUTEPOG
art6 To HEYLOTO apldué oTpodwv Tov avade-
pPETAL 6TO NAEKTPIKS Epyaleio. To eEapya,
TIOU TIEPLOTPEDETAL YPNYOPOTEPQ QTS TO ETTPE-
TIOEVO, UTTOPEL VO OTIACEL KAl VA EKODEVOOVIOTEL.

e)H sﬁwrelen Gluuerpoq KL T rtaxoq TOUu
£E0PTIHATOG TIPETIEL VA AVTICTOLXOUV LE TA
OTOLXEIQ S5100TAGEWV TOU NAEKTPIKOU GaG
epyaAeiov. Ta AdBog SiaotactoAoynuéva eEap-
ata dev uropouv va BwpakloTouv iy va eAEY-
XB0Uv enapkwg.

0) Ta e§apTipata Le oneipwya MPEMEL va
Taiptadouv akplpwg oTov agova Aetavcnq TOoU
NAEKTPIKOV EpYAAEiOU. ZTA OTEPEWHEVA PE
¢pAavtleg eEapTrpata, MPEMEL N oTm
UTT080XT1]G Va TapLladel akpipwg otn Hopdn
™g pAavtdag. Ta eEapTrpata mou dev
Talplalouv akpwg otn SlAatagn uodoxTng Tou
NAEKTPIKOU EPYAAEIOU, TIEPIOTPEDOVTAL AVWHAAQ,
SnoupyouV LIoXUpoUq KpadaopoUg Kal HItopouV
Va 08NnynoouV GTNV arwAELQ TOU EAEYXOU.

n) Mn xpnouormnoleite kavéva XaAaopéEvo
e&§aptnua. EAEyxeTe mpiv ano kabe xprjon tTa
egapmpara, 6TwWG Toug Sickoug TPoXi-
OMATOG, Yla TUXOV CTIaGiHaTA KAl PWYMEG,
Toug Siokoug Aeiavong yia pwyHEG Kal
¢90pu, T cupparoBouprceq yia xa}\apu n
oTacpéva cuppata. ‘0tav To NAEKTPIKS epya-
Agion To sEuprnua MECEL KATW, s)\svi‘re eav
£XeL UTIOOTE( {NId 1) XpnoporonioTe €va
aygoyo epyaleio/egaptnua. ‘Otav eAéygete
Kal TOTIOOETNOETE TO EEapTNMA Kat Ta
TAnoiov guplokOpeVA Atopa BpickovTtal
€KTOG TOVU EMIMEDOVU TOU MEPIGTPEDOEVOU
ggaptiparog, adrjote To Epyaieio va
Aeltoupynoet yla €va AETITO |IE TO HEYLOTO
aplOpd otpodpwv. Ta xa)\aopeva egaptparta
omndlouv cuvrBwg o aUTO TO XPOVO SOKIUNAG.

0) dopdte TOV MPOOWTILKO EEOTIALCHO TIpOCTA-
oiag. Xpnowomoleite, avaloya pe TN Xp1ion
TANPNG HACKA TIPOCWTIOVU, TIPOCTACIA TWV
MHATLWV 1] TIPOCTATEVUTIKA YUAALd. ZT0 Babuo
oV €ival OKOTILO, XPNOLLOTIOIEITE HACKA



TpooTaciag amo Tn oKOvr, WTOoACTISEG,
TIPOCTATEVUTIKA YAVTIA 1] EL8IKT] TTIOS1A, TIOU
CUYKPATEL MAKPLA 0aG TA MIKPA CWHATISIa
Aeiavong kat VAKov. Ta patia péret va
TIPOOTATEVOVTAL ATIO TA EKTOEEVUOHEVA OAGYUPA
Eeva owuam TI0U 6nuloupyouvml 0y élaq)opeq
edapuoyEg. H udoka pootasiag anod  okovn N
1 HAoKa TIPOCTACIAG AVAMVONG TIPETIEL vVa GIATPA-
POUV TN OKOVN TIOU dnuoupyeital Katd Tnv
epyaoia. ‘Otav eioTe EKTEOEEVOL YA HEYAAUTEPO
XPOVIKO Sldotnua o Suvato Bépuo, uropeite va
XAOETE TNV akon aag.

1) Mpocégte va napuuevouv Ta AAAa crropa o€
acdaln anécTacn anod TV NEPLOXT) TNG
epyaoiag cag. Kae dropo mov epva otnv
TIEPLOXT) EPYATIAG, TIPETEL VA DEPEL IPOOW-
KO EEOTTAIONO npoorqcmq Tunuqm TOU
enegepyaloUeVOU KOUMATLIOU 1) oTtaopéva e§aptn-
HOTA UTTOPOUV Va eKOPEVOOVIOTOUV KAl VA TIPOKA-
AE00OUV TPAUNATIOPOUG OE ATOUA TIOU BpickovTal
€KTOG TNG Apleong Bong epyaciag.

K) ‘Otav ekTeAEiTE Epyacsies, OTIg oTtoiEG TO
£EAPTNHA UTTOPE( VA CUVAVTIIOEL KAAUHHE-
VOUG NAEKTPIKOUG aywyouq 1] TO 81KO TOU
NAEKTPIKG KAAWwS10, KPATATE TO EPYAAEio
HOvo anod Tig povwHEVEG eipaveleg Aafng. H
enadn W’ evav nAeKTPodOpo aywyo UMopel va
B€oel eTtiong Ta HETAAAIKA PEPT TOU EPYAAEiIOU
UTTO TAOM KAl VA TIPOKAAEDEL Uia NAeKTPOTIANEia.

A) Kpatate 1o KaAwsdio cUvdeoNg 6TO PEVHA
Hakpla anod ta neploTpePopeva eEaptnpata.
‘Otav xdoete TOV EAEYX0 TOU EPYAAEiOU, UTTopEi
TO KAAWSI0 TOU PEVHATOG VA KOTIEL 1} va pJaykwOei
KaL To X€pL 1 o Bpayxiovdag cag va Tiepacel oTnv
eTKivouVn TEPLOXT) TOU TeploTpedPOEVOL EEQp-
TAUATOG.

M) Mnv evamtoB&TeTe To NAEKTPIKS EpyaAeio
TIOTE, TIPOTOU AKLVNTOTIONOE( EVTEAWG TO
eEap'rnuu To meploTpedopevo eEApTNUA Hrtopei
va €pBel o emadn Pe TNV emipavela evanddeong
KOL VA XAOETE £TOLTOV EAEYXO TOU NAEKTPIKOU 0AG
gpyaAeiou.

V) Mnv apnoeTE TIOTE TO NAEKTPIKO EPYAAEio
va AEITOUPYEL, KaTd T S1apKeLa TIOV TO LETA-
dEépeTe. Ta pouxa 0ag Popovv katd Adbog va
€pbouv oe emadn pe To TeploTpedoOueVo eEAp-
TNUa, va paykweouv Kal To eEApTnua va oag
TPUTIMOEL.

£) KaBapilete TaKTIKA TIG OXIOHEG AEPLOUOY
TOoU n)\sx‘rplkou oag epvu)\stou O avepompag
TOU KIvnTpa Tpapa OKovn MEoQ OTO neplB)\n Ha
Ka pa HEYAAN OUYKEVTPWOT LETAAAIKNG OKOVNG
UTopei va TIpoKAAEoeL NAEKTPIKOUG KIVOUVOUG.

0) Mn XpnolpoTolEiTE TO NAEKTPLKO EPYAAEio
KOVTA o€ EVPAEKTA VALKA. OL oTitvOnpeq
unopot’Jv va avadAEEoUV auTtd Ta UAIKA.

) Mn xpnatuonmarrs Kaveva eEupmpu, TIoV
QTIaLTEL UYPO YPUKTIKG péco. H Xprion vepol 1
AAAWV UYPWV PUKTIKWV LECWV UTTOPEL Va
odnynoel oe nAekTpormAngia.

EAAHNIKA

4.2 AvAKPOUOT] KAl AVTICTOLXEG UTIOSEIEELG
acpaleiag
H avdakpouon eival n Eadvikn avtidpaon Adyw
HOYKWHUATOG 1] EUTTAOKYG TOU TIEPLOTPEPOUEVOU
egaptnuarog, 6nwg Tou SioKou TPOoXiopaTog, Tou
Siokou Agiavong, Tng ouppatoBouptoag KTA. To
HAYKWUa n N EUTTAOKY) 08NYOUV G€ pia EapviKn
QKLVNTOTIOMOT] TOU TIEPIOTPEPOHEVOU EEAPTN-
parog. ‘Etot €va aveEEAEYKTO NAEKTPIKO spya)\sto
KLVEITAL EVAVTLIA OTNV KATEUBUVON TIEPLOTPODNG
TOU €£QPTNATOG OTO ONUEIO EUTTAOKNG.

‘Otav 1.X. évag 8iokog TPoXionaTog HayKwOEi 1)
MTAOKAPEL 0TO EMEEEPYOACOUEVO KOUUATL, UTTOPELN
akun Tou Siokou Tpoxioparog va PubloTel oTo
enegePYalOHEVO KOUUATL, VA HaYKwBEL Kat ETaLva
OTIAOEL 0 SIOKOG TPOXITHATOG 1) VA TIPOKAAETEL ial
avakpouor). O diokog TPoXioHaTog KiveiTal peTd
TIPOG TO XEIPLOT 1} QTIOAKPUVETAL aTtd AUTOV,
avaAoya pe tn dopd epLoTPodhNG ToU SioKOU OTO
ONMEI0 EUTTAOKNG. Z€ QUTH TNV TIEPITTTWON
UTIOPOUYV oL Siokol Agiavor akoua Kat va oTiacouV.

Miwa avakpouon (K)\ownua) eival n ouvénela pag
€0PAAUEVNG XP1IONG TOU NAEKTPLKOU epyaxalou
Mmopei va anopeuxBei e Ta katdAAnAa peTpa
TPOodUAAENG, OTwg TiepLypAdovTal 0T CUVEXELD.

a) Kpatdrte 1o nAeKTPIKO epyaAeio otabepa
Kal GEPTE TO CWHA Kal TA XEPLA 0AG OE Jia
6€0m, OTNV OTIoia UTMOPEITE VA AVTIMETWTTI-
OETE TIG SUVANELS avakpouong. Xpnouorol-
eite mavrote ™mv npoaesrn Aapn, eav
UTtapXelL, yia va €XETE TO PEYIOTO Suvatd
£Aeyxo TTavw oTI§ SUVANELG avdkpouong 1y
oTn poT) AvTiSpaong Katd TNV EMTAXUVOT.
O XElpIOTNG MITOPEL e TA KATAAANAA PHETPA
TIPODUAAENG va EAEYEEL TIG SUVALELG aAVAKPOUONG
KaL avtidpaong.

B) Mn 6€cete TO X€PL OGG TIOTE KOVTA OTA
rteplc'rpeqaouavu eEaprnpuru To sEaprnpa
MITOpEL KATA TNV AVAKPOUOT) Va TEPATEL TIAVW aTto
TO X€pL OQg.

Y) ATtop€VYETE LE TO GWHA CAG TNV TIEPLOXT),
OTNV OTIoia TO NAEKTPIKO epyaleio Oa kivnOei
o€ MepPInTWOoN Mlag avakpouong. H avdkpouon
UETAKIVEL TO NAEKTPIKO EPYAAEIO avTiBeTa OTNV
KatevuBuvon NG Kivnong Tou 5iokou TPoXioHaTog
OTO OTNMEIO EUTTAOKNG.

8) Na spyu{scre l5lCllT8pCl rtpoceK'nKu omv
TEPLOXT] YWVIWV, KOPTEPWYV AKHWYV KTA.
Epmnodidete, Tnv anwbnon tou e§aptnpatog
anod to ene&epyalOHEVO KOUHUATL KAL TO
HAyKwHa. To eplotpedOuevo eEApTNUA EXELTNV
TAOT VA HAYKWVEL OTIG YWVIEG, OTIG KODTEPES
OKHEQ 1) OTav anweeitat. AuTo TIPOKAAEL TNV
AMWAELQ TOU EAEYXOU 1) TNV avAKPOUOT.

€) Mn xpnoporoleite kavévav aAvcldwTod 1
050VTWTO TIPLOVOSIOKO. TETOL EEAPTALATA
TIPOKAAOUV TOAKTIKA LA aVAKPOUOT) 1] TNV ANWAELQ
TOU EAEYYXOU TOU NAEKTPLIKOU EPYAAEIOU.

4.3 I51urrapeq uno&elﬁelq acpaleiag yla
TIG EPYACIEG TPOXICHATOG KAl KOTIG:

Q) Xpnctuononeu’e unox}\ewnxu Toug diokoug
TPOXIOHATOG TIOV Eival EYKEKPIUEVOL YA TO
NAEKTPLKO 0aG EPYAAEIO Kal TOV TIPOBAEMO-
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HEVO yla auToug Toug Sickoug Tpoxiopatog
npoduAaktipa. Ot Siokol Tpoxiopatog, ou Sev
TIPOPBAETIOVTAL VIO TO NAEKTPIKO EPYOAAEiD, Sev
MTOpOoUV va KAAUDBO0oUV eMApKWG Kat gival
AVAOPAAEIS.

B) O ontacToi Siokol Aeiavong pénel va
TOTOOETNOO0VV £TCL, WOTE N 8Ttl¢(1V8lG
Agiavong va BpiokeTal KATW ATO TNV KW
Tou poduAakTiipa. Evag Aabog
ToToBEeTNUEVOG Siokog Agiavong, Tou Eemepva
TNV AKUI| TOU TIPOPUAAKTTPA, SEV UTTOPEL va
BwpakloTei cwoTa.

y) O mpodpuAakTiipag MPEMEL va gival oiyouvpa
'rortoee'rnusvoq OTO NAEKTPIKO spyu}\elo Kat
ya pa usywrn 6uvcrrn CIU¢G}\81Q va givat
PUBLICHEVOG £TOL, WOTE VA daiveTal avorXtd
TPOG TO XEIPLOTN) TO EAAXIOTO SuVATO HEPOG
Tou diokovu Tpoxiopatog. O TPodUAAKTIPAG
TPETEL va Bondd oTnv PooTaAscia TOU XEIPLOTN
ano Bpavopata, aBeANTN enadn pe To dioko
Tpoxiopatog kabwg Kat arnod Toug oTivenpeg, ot
ottoiol uropei va avadAEEouv Ta pouxa.

5) Ou &iokol Tpoxioparog erutTpéneral va
XPNOHOTIOMO0VV H6VO yia TIG CUVICTOU-
MHEVEG SuvaTtoTNTEG XP1IoNg.

N.x.: Mnv tpoxiCeTe MOTE pPe TNV TAQiVY
emnpavela evog diokou korg. Ot Siokot KoTrg
TIPOOPICoVTaL YO TNV adaipeDT TOU UMKOU LE TNV
aKpn Tou diokou. Me Ty TAdyla edappoyn
SUvaung HropoUv auToi oL iokol va oTIoouV.

€) Xpnolyoroleite Avtote APoyeg PAAvTieg
OUOPIENG 0TO CWOTO HEYEDOG KAL 0T CWOTH
Hopd1] yia To Sioko TPOXioHATOG IOV ETIAE-
&ate. O1 KaTdMn)\sq q>)\dv1'(sq ornpi(ouv T0
dioko TpoyiopaTog Kat uz:lwvouv €TOoL TOV Kivouvo
Jag Bpavong Tou diokou Tpoxlouaroq O
PAAVTEES Yla TOUG SI0KOUG KOTIG HITOPOLV va
dladépouv amod Tiq PAAVTIES Yl TOUG AAAOUG
Siokoug Tpoyiopatog/Aeiavong.

¢) Mn xpnoipomoleite kavéva pOappévo
dioko TpoXioHaTog a6 pEYaAUTEPQ
nAekTpika epyaheia. Ot diokol TpoXIoHATOS Yia
TO HEYAAUTEPQA NAEKTPIKA EPYAAEia OV gival
KATAOKEUATHEVOL YIa TOUG UPNAOTEPOUG apIO-
HOUG OTPODWV TWV UKPOTEPWY NAEKTPIKWV EPYQ-
A€iwV Kal UIopouV va GTIacouV.

4.4 Nepartépw tGlarrspsq umodeigelg aocopa-
Aeiag yia v gpyacia pe Tov TPOXO
KOTING:

Q) Artoq)euve're TO UTTAOKAPIOUA TOU Sdiokou
KOG 1) TNV TTOAY VYNAR Suvapn Ttieonq. Mnv
EKTEAEITE Kavéva untepPBoAikd Babv koypo.
Mua urteppopTWoNn Tou SioKou KOTmMG av&Aavel TNV
KATarovnon Kat tnv Tdon yla HayKwa 1) PITAoKA-
plopa kat €Tot T SuvatdTNTA Hlag avakpouong 1
g Bpavong Tou Siokou KoTmG.

B), Anoq)euye're ™mv nsploxn HmpooTA Kat
Tliow aTd TOV TIEPIOTPEPOHEVO 5ioKO KOTIG.
‘Otav Kiveite To dioko Kotmg oTo eTegepyalopevo
KOMMATL, QrTORAKPUVOVTAG TOV ard TO CWHaA 6ag,
propei oe TepimTwon piag avakpouong va Tva-
XTEL TO NAEKTPIKO gpyaleio padi e Tov TeploTpe-
Popevo dioko areubeiag mavw oag.

Y) Z€ MEPIMTWOT) TIOV HAYKWOEL O 8i0KO0G
KOTING 1 SIaKOYETE TNV Epyacia, anmevepyo-
TIOOTE TO EPYAAEIO KAL KPATNOTE TO NPEUA,
WOTIOV VA oTapAToEL 0 Siokog. Mnv mpooma-
Oroete TIOTE, va TPaPNEETE TOV EPIOTPEPOS-
HEVO uKouu dioko amoé v toun, SiadopeTika
uropei va ipokUYEL Hia avdkpovon. EEakpl-
BWOTE KaL AMOKATACTAOTE TNV ALTia Yia TO
HAyKwua.

&) Mnv evepYyOTIOI|CETE TO NAEKTPIKO Epya-
Agio §ava, 6o BpickeTal oto enegepyado-
MEVO KOPPATL. APHOTE TO SicKo KoTG va
¢o9ucel rtpw'ru TOV TIANPN upteuo crpoq:owv
TIPOTOU GUVEXIGETE TIPOGEKTIKA TNV KOTH). 2€
SLadOPETIKN TEPIMTWON UITOPEL VA LAYKWOEL O
Siokog, va tetayTel €Ew amnd to enegepyalouevo
KOMMATLT) VA TIPOKAAETEL LA AVAKPOUOT).

€) ZTnpideTe TIg TAGKEG I TA HEYAAA EMEEEP-
YaZOHEVA KOPHATLA, VIO VA LEWGETE TOV
Kivéuvo Hlag avakpouong anod Tuxov
HAYyKwHAa Tov diokov kotng. Ta peyala enegep-
yalopeva KOPPATLA UTTOpOoUV va AUYIoOUV KATW
aro To i6lo Toug To Bapog. To enegepyalduevo
KOMMATL TIPETTEL Va oTtnpideTal Kat oTig SU0
TIAEUPEG TOU SioKou, Kat HAALOTA TOOO KOVTA OTNV
Topr 600 Kal oTNV akpn.

Q) Npogcéxete 15aitepa oTo "koYIHO
OnAdkwv" oe unapxovreq ToiXOoug 1} o€ AAAEGQ
un epdaveig meploxeg. O PubICoUEVOG Siokog
KOTIG UTTOPEL KATA TO KOWYIHO 0E CWANVES aepiou
1) CWANVEG VEPOU, NAEKTPLIKOUG Aywyoug 1) o€
GAAQ aVTIKEIPEVA VA TIPOKAAETEL Pld AVAKPOUOT).
4.5 |8witepeq uodeigelg acpaleiag yia tn
Agiavon pe yvaAdxapto:

a) Mn xpnouormoteite pUAAa Agiavong urep-
BoAlka pEyaAwV S1a0TACEWV, AAAd aKoAOv-
Oeite TA OTOLXEIQ TOU KATAGKEVAOTY) GXETIKA
HE To pEYeBOG TWV PUAAWV Agiavong. Ta
PUAAa Aelavong, Tou TipoeEExouv €Ew amnod To
dloko Aeiavong, UMopoUV va TIPOKAAETOUV TPAU-
HOTIONOUG KABWG Kal UTAOKAPLOA, UTTOPOUV Va
OXloTOUV 1] va 08nNyRoouV G AVAKPOUOT).

4.6 I&urrspsq unodei&elg acq;u)\emq ya
TIG EPYACIEG HE GUPHATOPROVUPTOEG:

a) Npooégte, 4TL N cupparopfovpToa akdpa
KaL Katd Tn Sidpkeia Tng cuvnéiopévng
XPMong XAavetl koppartia cuppatog. Mnv umnep-
POPTWVETE TA CUPHATA HE HLA TIOAY UPNAT
Suvapn mieong. Ta ekopevoovICopEVa Koppatia
GUPUATOG UITOPOUV EUKOAA VA TPUTMOOUV AETTd
pouxa Kavn to dEpua.

B) ‘Otav cuvictarat évag npo¢uAaKrnpuq,
$povTioTe va unv propei o mpodpuAakTrpag
va £€pOel o€ enadn pe TN cuppatopouptoa. Ot
SloKOoEeLSEIG KaL TTIOTNPOELSEIG BOUPTOEG UITOPOUV
va SleupuivouV TN SIAPETPO TOUG e TN dUVAUN
Tiieonq kat Ti§ uyokevTpeg SUVALELS.

4.7 Mepartépw umodei&elg acpaleiag:

MPOEIAONOIHZH - ®opdte mavrote
TIPOOTATEVTIKA YUAALA.



Xpnolporoleite EAaoTIKA eVOIAUECT OTPWHATA,
otav napadidovrtal padi pe to VAkS Agiavong kat
oTav anarrouvrat.

MpocEETE TA OTOLKEIQ TOU KATAOKELVAOTT) TOU
gpyaAeiou 1) Tou &:Eaprnpa'roql Mpootatevete
Toug Siokoug amo Airnog kat Kturmnpua!

OL diokol TpoxiopaTog MPEMEL va GUAAyovTaL Kal
Va XPNOLUOTIOIOVVTAL TIPOCEKTIKA, CUNPWVA LE TIG
UTIOOEIEEIG TOU KATAOKEVAOTN.

Mn xpnoporoleite TOTE 5iokOuG KOTING yla EEXOV-
Splopal Or diokol KOTING SEV ETUTPETIETAL VA EKTE-
Bouv og Kapia TTAEUPIKT) Ttieon.

To enefepyalOPeEVO KOUUATL TIPETIEL VA AKOUUTIA
otabepd Kat va eival AoPaAlopEVo, TL.X. LUE TN
BonBela opryktrpwv. Ta peydla emeEepyalopeva
KOMMATLO TIPETIEL VA UTIOOTNPIOVTAL ETIAPKWG.

‘Otav XpnoloToIVVTAL EEAPTNLATA UE OTIEL
PWHA, OEV ETITPETETAL VA AKOUNTIA 1 GKPN TOU
Aagova Tov IATo TNG TPUTIAG TOU EEAPTNATOS
Aeiavong. Mpooétte, va gival To omeipwpa oTo
€EAPTNUA OPKETA PAKPY, VIO VA UTIOSEXTEL TO
WrKog Tou a&ova. To omeipwpa oto eEApTNUa
TIPETIEL VA TALPLALEL € TO OTIEipwUa oToV a&ova.
Na To urikog Tou agova kat To oTeipwpa Tou agova
BAgme otn ogAida 3 kat oTo KedpAAalo 14. Texvika
oTolXEla.

= E/‘Cﬁ) Katd myv enegepyaoia, baitepa
TwV HETAAAWYV, urtopei va padeutei

QAY WYL OKOVI OTO ECWTEPIKO TOU EPYAAEIOU.
‘Etol umopei va pokuPel eTadopd NAEKTPIKNAG
€VEPYELAG TIAVW OTO TIEPIBANUA Tou gpyaleiou.
AuTo prtopei va yivel artia yla évav mpoowpivo
kivouvo nAektpomnAnéiag. '’ autod eivat anapat-
TNTO, UE TO EPYOAEI0 OE AELTOUPYIA, TO TAKTIKO,
OUXVO KALTIPOGEKTIKO EEPUONIUA TOU EPYAAEIOU pE
TIETIEOUEVO A€PA PETA ATIO TIG THIOW OXIOMES AEPL-
OUOU. 2€ QUTY) TNV TIEPITITWOT) TIPETIEL VA KPATATE
TO gpyaleio otabepd.

ZuvioTarain Xpron Hag HOVIING £yKATAoTaong
avappodNnong Kat N EyKATAoTaon EVOG HIKPOAU-
Toparou dopaAeiag (Fl). Ze mepirrtwon anevepyo-
TOINONG TOU YWVLAKOU TPOXOU HECW TOU SLOKOTIN
aopaAeiag eapaipevou pevparog (FI) mpemel to
epyaAeio va eAeyyxBei kat va kabBaplotei. [Na Tov
KOBaPLoO TOU KIvNTIpa BAETE 0TO KEPAAALOT.
KaBapiopog.

O1 okOveG ard VAIKA, OTIwG UITOYLA TIOU TIEPLEXEL
quuBéo pepu(a atén EUAOU, OPUKTA KAl psrq)\)\a
pnopouv va gival smBAaBalQ ya mv UYS[Q H
€nao 1 1 ELOTIVOT| TNG OKOVNG WITopEi va
TIPOKAAECEL AVTIOPACELS KAUT) AVATIVEUOTIKA
VOOT|UaTA 0TA TIANGIOV EUPLOKOUEVA ATOMA.
Oplopéveg OKOVEG, OTIWG OKOVN SpUOg 1 0§14G
loXUOUV WG KapKvoyoveg, dlaitepa oe
ouvduaopod pe pdodeTa UAIKA sneEepyaolaq
EVAOU (XPWHLKO UAIKO, UAIKO npoowclaq EVAOU).
H aneEspyaola UAKOU TToU 1'[8pl8)(8l apiavto
ETITPETETAL VA YiveTal HOVO aTtd e8IKEVPEVA
datopa.
- Xpnouuoroleite Katd 1o duvato pua Slatagn
avappoédnong g okovng.
- ®POVTICETE yla KAAG AEPLOHO TNG BEONG EPYQ-
oiag.
- ZuvioTaral, n XpPrion pag paokag mpootaciag
NG avarvonq e katnyopia ¢piAtpou P2.
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MpoogETe TIG LoXVOUOEG 0T XWPA 0ag TIPodLa-

ypadég yia ta ene&epyaldueva VAIKA.

Aev erutpénetal va yivetal ene€epyaocia VAIKwWVY,
TIov EMEEEPYACOUEVA SNUIOUPYOLV ETUKIVOUVES

yla TNV Uy€ia 0KOVEG 1} ATHOUG (TT.X. apiavtog).

®dpovtioTe, va gival eAevBepa Ta avoiypata agpt-
OMOU, KATA TIG EPYACIES KATW ATIO CUVONKEG dnuL-
oupyiag okévng. Xe mepinmTwon mou Ba fTav
anapaitnTn n anoudKkpuveon tng okovng, arocuv-
SEOTE TIPWTA TO NAEKTPIKO EPYAAE{O AMO TO SKTUO
TOU PEVUATOG (XPNOLLOTIONOTE N LETAAALKA AVTL-
KSlIJSVQ) Kat armopuyete tn PAARN Twv EowTe-
PIKWYV EEAPTNUATWY.

Agv €TUTPETETAL VA XPNOLLOTIOOUVTAL TA XAAA-
opéva r| apapopdpwuéva eEapTruata Kabwg Kat
Ta €§0PTNATA TIOV TIAPOUCLALOUV KPASACHOUG.
AmrtopuyeTe TIG {NULES aToug cw)\nveq aepioun
oToug ow}\nvsq mapoxnsg vepou 0TOoUg NAEKTPL-
KOUG AywYOoUg Kal 0TOUG GEPOVTEG TOIXOUG
(oTaTikn).

Z€ TIEPITTWON XPrONG TOU EPYAAEIOU 0TV
UnaBpo: EyKaTaoTroTe To UIpooTd Eva
Slakormtn aocdaheiag Fl pe peyloto pevpa evepyo-
rtoinong (30 mA)!

MPOTOU TPAYHATOTIOWOETE ia omoladnote
puBuLoN, aAAayn sEonNouou 1) ouvTtripnon,
TPapnETe TO B armod TV TPida.

Mia xaAaopévn 1} paylopevn podcadetn Aafr)
TIPETEL Va avTikataoTabei. Mn xpnotdoroleite To
gpYaAeio pe EAATTWHATIKNA Aafn.

‘Evag xaAaopévog 1} paylopEvog PoUAKTHPAG
TIPETEL Va avTikataoTabel. Mn xpnotloroleite To
EPYOAEIO e EAATTWHATIKO TIPOPUAAKTT|PA.

Mnv gvepyoroleite To epyaAeio, 6tav Aeimouv i
TIapouUCLAdouV EAATTWHA PEPN TOU EPYAAEioU 1 OL
TIPOOTATEVTIKEG SLATAEELG.

AUTO TO NAEKTPIKO spya)\elo dev npoopleml ya
oTtiABwon. To dikaiwpa eyyunong XAavetal o€ repi-
TrTwon pn evéedetypevng xpnong! O kvntrpag
Uropel va utiepBeppavOei Kat To NAEKTPIKO EpYa-
Aeio uropei va vnootei {nud. MNa 11q epyaoieq
OTIABWONG CUVIOTOULE TO YWVIAKO HaG OTIABW-

mpa.
5. Emokomnnon

BAémne oeAida 2.

OAavtCa opEng

Atovag

Koupri kAedwpatog Tou agova

AoddAela (€vavTl akololag EVEPYOTIoinong,
€VOEXOEVWG YIa ouveXT AetToupyia)*
MAnkTpoSlakoTINg (Yla evepyorioinorn/
arevepyoroinon)

Koupri (yla v meptotpodr| g KupLag
XELPOAAPNG)*

Kupla xeipoAapr)

Mpo6oBetn Aapny / mpocdetn Aapn pe andoBeon
Kpadaopwv *

MpoduAakTripag

MNa&uddt ovodptyéng

lavtCokAelbo

[« [&;] AownNp =

- O © © N
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12 MoxAGG (yia T pUBHon Tou TipodUAaKTHPa,
XWPIG TN XPrion epyaAeiov)*

13 KAeioTtpo ovodty&ng (yia tn pvbpion Tou
TIPOPUACKTTIPA, XWPIG TN XP1|oN EPYAAEioU)*

14 Bida (ywa ™ pUbion TG SUvaung Tou
KAeioTpou cuoPLyEng)*

* AvaAoya Tou eEOTTIALOMOU/Se cupTepAQUBAVETAL

0T VAIKA TTapadoong

6. O¢€om oe Aettoupyia

Mpwv T B€om o€ Aettoupyia eAeyETe, edv n
TAOT) KAL) CUXVOTNTA TIOU AVapEPOVTALGTNV
Tvakida TUTou TauTi{ovTal JE TA OTOLXEIQ TOU
NAeKTPIKOU 0ag SIKTUOU.
6.1 TomoB&étnomn tng MPocdeTng Aapng
Na epyddeoTe HOVO e TOTIOBETNUEVN TNV
pooBetn Aapn (8)! Bibwote odiyTd e TO
XEPL TNV TIPSO Aafr) oTNV apLoTeEPN, HEoaian
Sekld KoXALOTOUNUEVN TPUTIA (avAAoya TNV
avaykn).

6.2 TomoO£tnomn Tou mpopuAaktipa
lMNa Adyoug aodaleiag xpnolporoleite
QTIOKAELOTIKA TOV TIPODUAAKTY)PA TIOU
TIPOPBAETETAL VIO TOV EKACTOTE SioKO TPOXi-
ouatog! BAEme emiong oto kepdaAaio 11. EEap-
mua!
NpogpuAaktipag yia Tpéxiopa
Mpoopiletal yia epyacieq pe diokoug Eexovdpi-
ouarog, diokoug Agiavong pe puAAapakia, Stapa-
VTOSLOKOUL KOTING.
W 17-150, WX 17-150: BA€ne oeAida 2, ewova D.

- Matnote To poxAS (12) KalL KPATAOTE TOV TIATN-
HEvo. TomoBetnoTe TOV TIpoduUAaKTrpa (9) otn
B¢on Tou daivetal.

- Apniote To HOXAO EAeVBEPO Kal yupioTe TOV

TIPODUACKTIPA, WOTIOU VA A0PAALOTEL O HOXAOG.

- MéoTe 10 HOXAO Kal YupioTe TOV TIPodUAAKTpA
€TOL, WOTE N KAELOTN TIEPLOXT] VA SEIXVEL TIPOG TO
xprom. . . .

- EA€yETe TNV KaA1 ipocappoyr): O poxAdg
TpEmeL va eivat acpaAlopEvog Kat o TIPoduAa-
KTNpag SeV ETUTPETETAL VA UTTOPEL va TiepL-
otpadei.

W 17-180, WX 17-180: BAéne oeAida 2, eikova E.

- Avoi€te 1o KAgioTpo cuoPLyEng (13). ToroBe-
oTte Tov TiPodUAaKTpa (9) otn B€om ou
daiverat.

- N'upioTte TOV MPOPUAAKTIPA £TOL, WOTE N KAELOTH
TIEPLOXT) Va SEiXVEL TIPOG TO XPNOTN.

- KAgioTe 10 KAEIOTPO CUOPLYENG.

- ‘Otav eival arapaitnTo, avgroTe TN duvaun Tou
KAgioTpoL oLOPLYENG, adiyyovtag Tn Biba (14)
(1e avoryTd To KAgloTPO cUAPLYENG).

Xpnouoroteite pévo e€ap-
(:Dﬁv THUATA, TC OTIOIA TIPOEEE-

XOULV ATtO TOV TIPOPUAQ-
KTpa 10 Atyotepo 3,4 mm.
6.3 MNeploTpedpopevn Kupla XelpoAapny
Na gpyddeote povo pe aoPaAGUEVT TNV
Kupla xepoAapn (7).

BAEme oeAida 2, eikova A.

- MatmoTte 10 Kourti (6).

- H kupla xepoAafr (7), uropei Twpa va mept-
otpadei kal Tpog TIg§ U0 TAEUPEG Katd 90° kat
va aocpaMoTeL.

- EAéyETe TV ka1 ipocappoyn: H kupla xelpo-
AaPn) (7) mpemnet va eivat aocdaAlopévn Kat va Pnv
ETUTPETIETAL VA TIEPIOTPAPEL.

6.4 ZUvdeom OTO SIKTUO TOU PEVATOG

OL npl(sq TOU PeUNATOG TIPETIEL VA eival aohaAl-
ousvsq ue Bpadeieg aodAAeleg TMENG 1} LIKPOAU-
TOMATOUG SLAKOTITEG aodaAeiag.

EpyaAeia pe "X" oTnyv ovopacia Tou TUnou: (ue
EVOWHUATWHEVO AUTOMATO TIEPLOPLOKO TOU
PEVHATOG EKKivNoNg (OHaAr] ekkivnon).) Ot tpileq
TOU PEUHATOG UTTOPOLV £TTi0oMG Va eivat acdaAl-
OouEvVeq Ue Taxeieq aoddAeleg THENG 1) LIKPOAUTO-
HaToug Slakomteg achaAeiag.

7. Tomo6£tnon tov diokou
TpoXiopatog

Mpwv ano OAeg TIG apyamsq aAAayng eEomAL-

opoU: Tpapngte to ¢ig ano v mpica tov
pevparog. To epyaleio TPEMEL va €ival arevepyo-
TIOMMEVO Kal 0 d§ovag akivnTog.

Ma T1q epyaocieq pe Siokoug KOTMg yld

AOYyouGg aopaAeiag XPNOLUOTIOLEITE TOV
TpoPpuAaKTNPa SioKWV KOTNG (BAETE 0TO KEDA-
Aawo 11. EEaptnpata).

7.1 KAgidwpa Tou agova

MatroTe TO KouuTti KAEWSWHATOG Tou agova
(3) HOVO pe akivnToTompuEVO Tov agova.

- Matmote T0 KouuTi KAEWWPATOG Tou dgova (3)
Kal yupioTe Tov dgova (2) e To XEPL, WOTIoU va
avTIAndOeite TNV A0PAALOT TOU KOUMTILOU KAEL-
dwpartog tou agova.

7.2 TomoO£tnon Tov diockou Tpoxioparog
BAEme oeAida 2, eikova B.

- TonoBemjote T pAAvTCa oTPIENg (1) otov
a&ova. Eival owota Tonoeernuevn otav dev
HTTOPE( VA TEPIOTPAPEL TAVW CTOV Agoval.

- ToToBETOTE TO 6I0KO TPOXIoHATOG, 6TIWG
CDCllVSTQl oTnVv elkova B, otn pAdvta opiEng

O 5[0‘KOQ TPOXIOMATOG TIPETIEL VOl AKOUMTTA OHOL-
opopda mavw otn pAdvtla ompEng. H petal-
AN dAGVTCa TwV SioKwV KOTING TIPETIEL VA
QAKOUMTA TAvw oTn GAAvTa oTnpPENgG.

7.3 Zoi§po/Avcipo Tov tagiadiov cuodty-

&ng
Zpi§po Tov magpadov cuopyEng

% (10)

O1 2 mAeupég Tou magadlol cvodtyEng sivat
dladopeTikeEG. Bidwate To aguddt cuodyéng
TIAVW O0TOV A&oVa WG aKoAoVBwWG:

BAgne oeAida 2, ewkodva C.



- A) Ze epinTwon AenTWV Siokwv TPOXi-
opatog:
To meplAaipto Tou raguadiov cvodiyEng (10)
SeixVeLTIpog Ta EMAVW, yla va Uropel va odpi&eL o
AETTOQ 8i0KOG TPOXIOMATOG LE OLyoupld.
B) Ze mepintwon xovrpwv diokwv Tpoxi-
oMaTOG:
To neptAaipio Tou rta&padiov cuodty&ng (10)
SeixvelL Ipog Ta KATw, yla va UIopel va Torobe-
™nOei To Ma&uad cuodplyEng oiyoupa mavw oTov
agova.

- KAgidwpa tou d&ova. Zoite To aguddt
ouodty&ng (10) pe to yavt{okAerdo (11) mpog
Popa TWV SEIKTWV TOU POAOYLOU.

AVopo Tou nagipadiov cuoPpryEng:

- KAgidbwpa tou d&ova (BAEMEe oto kedpaiato 7.1).
ZeBdwoTte To agadt cuodyEng (10) pe To
yavt{okAeldo (11) evavtia otn popd Twv
SEIKTWV TOU POAOYLOU.

8. Xpnon

8.1 Evepyomnoinon/Anevepyomoinon

Odnyeite 10 epyaAeio mAvToTe Pe TA SUO

Xépla.

MNpwTta evepyoroleite To EpYaAAEio Kal HETA

PpepeTe 10O €EAPTNHA Epyaoiag oTo eneEepya-
COUEVO KOUUATL.

Anodevyete, va avappodd To EpyaAeio

POcOeTn okdVN Kat anéBAnTa. Katd tnv
€VEPYOTIOINOT KAl ATIEVEPYOTIOINCT KPATATE TO
EPYOAEIO HAKPLA ATTO TN CUYKEVIPWHEVT OKOVT).
EvarnoBETeTe TO EpYAAEi0 HETA TNV ATIEVEPYO-
moinon, adov TPWTA aKLvnToToNdEl 0 KIVNTNPAG.

Amnodevyete 10 akouolo Eekivnua: Anevep-

YOTIOLEITE TIAVTOTE TO EPYAAE(O, OTAV ATOMA-
KPUVETE TO PLG A6 TNV TPida Tou pEVATOG 1) OTAV
mapouolaoTei pa S1aKoTr pEVUATOG.

Ze mepintwon ouvexoUg Aettoupyiag To

epyaAeio eEaKo)\ouea va Asnoupysn otav
oag Eepuyel amod To XépL. ' autd va Kpatdate To
epyaAeio mAvToTe KAAA e Ta Suo xépla armo TIG
TIPOPBAETIOEVES XEIPOAAPBEG, VO OTEKEOTE
oTalepd Kal va epYALECTE GUYKEVTPWEVOL.

ZUvtoun Aettovpyia:

Evepyomnoinon: Mi€oTte péoa To KoupTt acdalong
(4) KL LETA TTIATNOTE TOV TANKTPOSLAKOTITN
(5). ApnioTe TO KOUTI AoDAAloNg (4)
eAevbepPO.

Anev inon: AdroTe TOV TTANKTPOSIAKOTTTN

(5) erevbepo.

Zuvexng Aettoupyia (avaioya Tov
€E0MAIONO):

Evepyornoinon: Migote p€oa 10 Kouumi acpdaAlong
(4) katkpatnoTe To Matnuevo. Matrote Tov
TIANKTPOSLAKOTITN (5) KAl KPATNOTE TOV
natnuévo. To epyaAeio eival Twpa
evepyomomnueévo. Twpa TIECTE HETA TO
Koupuri acdaAiiong (4) akoua pa dopd, yla
va aodalioete ToV TANKTpodlakdmtn (5)
(ouvexng Aettoupyia).

EAAHNIKA el

Anevepyornoinon: Matrote TOV MANKTPOSIOKOTIIN
(5) kaL agprjote ToV EAEVOEPO.

8.2 Ymobdei&elg epyaociag

Tpoxiopa Kat Aeiavon pe yuaAoxapTo:
MieCete To epyaleio eAappd Kal KIVEITE TO TIAVW
otnyv emdavela nEpa-dwoe, ywa va pn {eotabei
TIOAU 1 €TUPAVELQ TOU ETIEEEPYACOHEVOU KOO
TI0V.

Tpoxtopa Eexovdpiopatoq: MNa éva KaAd anote-
Aeopa epyaciag npsna va epyAdeoTe Ye pa ywvia
KAiong aro 30° -

Epyacia pe TOV TpOXO KOTING:

K& 21NV gpyacia Ye Tov Tpoxo Kotm§
PEMEL Va epyAleaTe MAVTOTE AVTip-
pora (BAgme ekoVQ). Alaq>opsru<a
UTapXEL 0 KivbuVog, va TETAxTEl TO

“Zgpyaheio avegEAeyKTa EEw amod v
topr). Na epyadeote pe PETPLA TIpowONo, avti-
atolyn oTo ene&epyadopevo UAIKO. Kavéva
HAYKwa, Kapia Tiieon, kapia TaAavtwon.
Epyaocieg e cuppatoBoupTtoEg:

Miecete eAadpd To epyaleio.

9. Kabapiouog

KaB®apiopag Tou Kivnipa: Zepuodre 10 Epya-
AE{0 TAKTIKA, GUXVA KAl TIPOCEKTIKA HIE TIETTLE-
OUEVO aEPA PECA A6 TIG TTIOW OXIOUES AEPLOOV.
Ze aQuTn TNV TEPITTTWOoN TIPETIEL VA KPATATE TO
epYaAelo otabepa.

Koupmi (6) yia tn pvBuion Tng XelpoAapng:
ZedUOATE KATIOU-KATIOU TO KOUWTL (OTNV TIatn-
UEVN KatdoTaom, Kat oTlq 3 B€0eLg TNG KUpLag
XEPOAABNG).

10. Apon BAaBwv

O 81a61Kaoieg EVEPYOTIONONG TIPOKAAOUV
OUVTOEG TITWOELG TNG TACNG. Z€ TEPITTWON
SUOHEVWV GUVONKWY GTO SIKTUO TOU PEUHATOG
UrtopoUV va eudpaviotouV poPAnuaTa oe AAAa
€PYaAeia. Ze mepInTwon eunedr|joewv SIKTUOU
HKpOTEPEG atto 0,4 Q dev avapevovTal TIPoBAn-
pata.

MNpootacia and abeAnTn enavekkivnon: Edv to
ollY (psuuaro}\nnmq) Tonoeern681 otnV npida pe
EVEPYOTIOMNMEVO TO spquao 1) amokataoctadei n
TPod0doaia Tou PEVUATOG KETA ATTO Hia SLaKoT),
TO epyaAsmo 8¢e Aettoupyel. O€oTe TO EpYaAEio
€KTOQ Aettoupyiag kal Eava oe Asttoupyia.

11. EEapmpata

Xpnowototeite pdvo yviola eEaptruata meg
Metabo. BAéme ogAida 4.

Xpnouportoleite povo €£APTNUA, TA OTIOIA TIANPOUV

TIG ATIAITACELG KAL TA XOPAKTNPLOTIKA OTOLX €l TIOU

avadpepovTal o€ QUTES TIG 0dnyiegq AstToupyiag.
A Hpoq:ouAaK'rnpuq yla gpyacia pe Tov

TPOXO KOTIG
Mpoopidetal yia epyaocieq e Siokoug KOTG,

SlapavtodloKoug KOTNG. 89
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EAAHNIKA

TomoBeTnon o6mwg TeptypadeTaL oIV evoTnTa
"MpopuAaktnpag ya tpoxlopa” (kepaiaio 6.2).
B MpoguAaktnpag XepwV yia Th Aeiavon
HE YVAAOXapPTO, EPYACIEG HE CUPHATO-
Bouptoeg
Mpoopiletal yia epyaoieq e dioko otrpiEng,
AaoTixévio dioko Agiavong, cupUaTOBOUPTOES.

ToToBETOTE TOV TPOPUAAKTINA XEPLWV KATW
ano TNV MAEUPIKT) TipoaBeTn Aaf).

MANpeg mpdypappa eEapTNUATWY, BAETE
www.metabo.com 1] otov katdAoyo eEapTnuaTwy.

12. Emiokeun

Ol ETIOKEVEG TWV NAEKTPIKWY EPYAAEIWV
ETUTPETETAL VA SlEvEPYOUVTAL LOVOV aTtO
nAekTpoTE)ViTEG!

Me nAekTpika epyaAeia Metabo Ttou €xouv avaykn
ETIOKEUNG, areubuvOeiTe MAPAKAAW OTNV AVTi-
oTolyn avTinpoowrtia Tng Metabo. AleubUvoelg
BA€me www.metabo.com.

Toug kataAdyoug AVTAAAAKTIKWVY UIMOPEITE va
TOoug KatePaoete ot Slevbuvon
www.metabo.com.

13. Mpootacia epiBAAAovtog

H &nuoupyolpevn okdvn Agiavong propei va
TieplEXeL PAaPepES ouoieq: Mnv amocupeTe TN
OKOVT UE TA OIKIAKA ATIOPPIUATA, AAAA OWOTA,
mapadidovtag In okovn o€ pia B€on ouyke-
VTPWONG ESIKWYV ATIOPPLUATWV.

Tnpeite TOUG €BVIKOUG KAVOVIOUOUG Yla TNV
andéoupon cUUPWVA LIE TOUG KAVOVEG TIPOOTACIAG
TOU TIEPLBAAAOVTOG KaL Yla TNV AVAKUKAWGT) TWV
AxpnoTwv gpyaAeiwyv, cuokevaolwy Kat eEaptn-
MATWV.

Movo yua Tig xwpeg g EE: Mnyv netdte ta
E NAEKTPIKA EPYAAEIQ OTA OIKLAKA

arnoppippatal Zvudwva pe tnv Evpwrnaikn
Odnyia 2002/96/EK tiepi NAEKTPIKWV KAl NAEKTPO-
VIKWV CUCKEVUWYV KAl TNV EVOWHATWON NG 0TO
€0VIKO 6iKalo, Ta NAEKTPIKA EpYaAAeia TIPETIEL va
GUAAEYOVTAL EEXWPLOTA KAl VA ETIIOTPEDOVTAL YA
QAVOKUKAWOT e TPOTIO PIALKO TIPOG TO TIEPL-
BdaAAov.

14. Texvika oTolxeia

Atlgukplvioelg ota oTolxeia otn oeAida 3.

Alarnpouue T0 élKalwua yla aAAayég, Tou e§urm-

PETOUV TNV TEXVIKT| TIPO0S0.

=Méylotn SlapeTpog Tou EEaPTHATO]
gpyaciag

=MeyioTo ETUTPEMTO MAX0G TOU EEPTH-
HOTOG EPYAOIOG TNV TIEPLOXT) CUOPLENG
OE TEPITTTWON XPrIoNg Tagasdiou
oLodLy&ng (10)

=Aiokog &exovdpiopaTog/diokog KOTmG:
MEyL0TO ETUTPETTO TIAY0G TOU £pYa-
Aeiov/eEaptripatog

M =2neipwpa tou d§ova

| =Mnkog tou aova Aegiavong

Dmax

tmax,1

tma><,3

n =OVouaoTIKOG aplOpOS OTPOPWV (MEYL-
0TOG apLOOS OTPOdWYV)

P, =OVOUaOTIKY) LlOXUG

Ps =Amod1506pevN LoXUG

m =Bdpog xwpig kaAwdlo cvvdeong oto
peva

O1 Tlpéq psrpr’]SnKav oupdwWVa e To TPATUTIO
EN 6

Epva)\elo mq katnyopiag fadbuov
npootaciag Il

~ EvaAAaooduevo pevpa

Ta avapepodpeva TEXVIKA OTOLXEIO EVVOOUVTAL UE
avoxEQ (oUNdWVA PE TIG EKACTOTE LOXUOUOEG
TEXVIKEG TIpOSIAYPadER).

TipEQ sxrtourmc

AUTEG 0L TIHEG KABLOTOUV SuvaTtr| TV EKTi-
MUNOM TWV EKTIOUTIWYV TOU NAEKTPLIKOU EPYAAEiOU
Kal TN oUyKpLom SladopwV NAEKTPIKWY EPYA-
Aeiwv. AvdAoya pe TIg ouvOnkeg epyaaiag, TnVv
KATAoTaon TOU NAEKTPLIKOU EpYAAEiou 1) Twv eEap-
TNUATWY EPYATIAG UMOPEL TO TIPAYHATIKO PopTio
va eival uPnAdTePO 1) XapnAdtepo. MNa my, EKTI-
unon AGBete unoyn ta dlaAeiupaTa pyaciag Ka
TI§ PACELS WKPOL popTiou. Me Baon Tig avti-
OTOLXEG TIPOCAPHOOUEVEG TIHEG EKTIUNONG KaBo-
pioTE YETPA TIPOCTAGCIAG VI TO XPT|0TN, TI.X. OPYa-
VWTIKA JETPA.
2UVOAIKT) TIN Kpadaouwy (SLlavuoUaTIKO
GBpolopa TPIWV KATEUBUVOEWYV) UTTOAOYIOHEVN
ouppwva us To Tipotuto EN 60745:

an sG = T eKTIONTNG Kpadaouwyv (Asiavon
EEWTEPIKWV ETUPAVELDV)

an ps = T ekTOUTNG Kpadaouwyv (Asiavon
ue dioko Agiavong)

Khsaps = Avaoddalela (TaAavtwon)

TurkEG NYNTIKEG OTABHEG, aEloAdynon A:

Loa =2TA0un nXT]TlKnQ mscmq

Lwa = ZT1d0un nXnTIKNG loxvog

Kpa, Kwa= AvaodaAeia

m Xpnoorttoleite pootacia akong
(wTaoTideg)!
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Eredeti hasznalati utasitas

1. MegfelelGségi nyilatkozat

Kizardlagos felelésséglnk tudataban kijelentjik:
Ezek a sarokcsiszolok — tipus és sorozatszam
alapjan torténé azonositassal *1) — megfelelnek az
iranyelvek *2) és szabvanyok *3) 6sszes
idevonatkozo rendelkezéseinek. A Muszaki
dokumentaciét *4) - lasd a 3. oldalon.

2. Rendeltetésszerii hasznalat

A sarokcsiszolok eredeti Metabo alkatrészek
hasznalata esetén alkalmasak fémek, beton, kézet
és mas hasonlo anyagok készorilésére,
dorzspapirral térténd csiszolasara, drotkefével
torténd megmunkalasara és darabolasara viz
felhasznalasa nélkul.

A nem rendeltetésszer(i hasznalatbol eredd
mindennem( karért a felel6sség kizarélag a
felhasznalét terheli.

Feltétlenll tartsa be az altalanosan elfogadott
balesetvédelmi szabalyokat, valamint a mellékelt
biztonsagi utmutatéban foglaltakat.

3. Altalanos biztonsagi
tudnivalok

Sajat testi épsége és elektromos
kéziszerszama védelme érdekében
tartsa be az ezzel a szimbélummal jeldlt
szOvegrészekben foglaltakat!

FIGYELMEZTETES - A sérillésveszély
csokkentése érdekében olvassa at a
hasznalati utasitast.

FIGYELMEZTETES Olvassa at az 6sszes

biztonsagi utasitast és eldirast. A
biztons&gi tudnivalok és utasitasok betartasdnak
elmulasztasa elektromos dramlitést, tiizet és/vagy
sulyos személyi sériiléseket okozhat.

Kérjuk, gondosan 6rizze meg valamennyi

biztonsagi utmutatot és elGirast a jovében.
Csak ezekkel a dokumentumokkal egydtt adja
tovabb masnak az elektromos kéziszerszamot.

4. Kiilonleges biztonsagi
tudnivalék

4.1 Koz6s biztonsagi tudnivalok
koszorulésre, csiszolopapirral térténd
csiszolasra, drotkefe hasznalatara és
darabolasra vonatkozéan:

Felhasznalas

a) Ez az elektromos kéziszerszam készoriiként,
csiszolépapiros csiszoloként, drotkefeként és
darabologepként hasznalhaté. Vegyen
figyelembe minden olyan biztonsagi tudnivalét,
utasitast, abrat és adatot, amelyet a
késziilékkel egyiitt kapott. Amennyiben nem

tartja be az alabbi utasitasokat, fennall az aramutés,
tliz és/vagy sulyos sériilés veszélye.

b) Ez az elektromos kéziszerszam polirozasra
nem alkalmas. Ha a tervezett alkalmazasoktol
eltérd célra hasznalja az elektromos
kéziszerszamot, az veszélyes helyzeteket
teremthet, és sérlilést okozhat.

c) Ne hasznaljon olyan tartozékot, melyet a
gyarté nem specialisan ehhez az elektromos
kéziszerszamhoz fejlesztett ki, ill. amelynek a
hasznalatat nem ajanlja kifejezetten.
Onmagaban az, hogy egy adott tartozék az
elektromos kéziszerszamra felszerelhet6, még nem
garantalja annak biztonsagos hasznalhatésagat.

d) A betétszerszam megengedett
fordulatszamanak legalabb az elektromos
kéziszerszamon megadott maximalis
fordulatszam értékét el kell érnie. A
megengedettnél gyorsabban forgé tartozék eltérhet
és darabjai szerteszét repilhetnek.

e) A betétszerszam kiils6 atmérdjének és
vastagsaganak meg kell felelnie az elektromos
kéziszerszamra el6irt méretadatoknak. A
helytelenll méretezett betétszerszamot nem lehet
kelléen arnyékolni vagy ellendrizni.

f) A menetbetétes betétszerszamoknak
pontosan kell illeszkednilik az elektromos
kéziszerszam csiszolétengelyére. A karimaval
rogzitett elektromos kéziszerszamoknal a
befogofuratnak pontosan kell illeszkednie a
karima formajahoz. Ha a betétszerszam nem
illeszkedik pontosan az elektromos kéziszerszam
befogdszerkezetére, egyenetlen lesz a forgasa,
erételjesen megndvekedhet a rezgése, és a kezeld
elveszitheti uralmat a gép fol6tt.

g) Ne hasznalja sériilt betétszerszammal a
berendezést. Minden hasznalat el6tt
ellendrizze a csiszolétarcsakhoz hasonlo
betétszerszamokat, hogy nem csorbultak-e ki,
nincs-e rajtuk repedés, nem kopottak-e vagy
nem hasznalddtak-e el erésen, ill. nincsenek-e
kilazult vagy torétt drotok a drotkefén. Ha az
elektromos kéziszerszam vagy a felszerelt
betétszerszam leesik, ellendrizze, hogy nem
sériilt-e meg, sziikség esetén cserélje ki a
sériilt szerszamot. Ha ellendrizte és felszerelte
a betétszerszamot a késziilékre, gy6z6djon
meg arrél, hogy sem On, sem a kdrnyéken levd
mas személy ne legyen a forgo betétszerszam
sikjaban, majd egy percre kapcsolja maximalis
fordulatszamra a kesziiléket. A sérilt
betétszerszam altalaban mar ezalatt a tesztidészak
alatt eltorik.

h) Viseljen személyi védofelszerelést. Az
alkalmazastol fligg6en hasznaljon teljes
arcvéd6 maszkot, szemvéd6 maszkot vagy
véddszemiiveget. Amennyiben sziikséges,
viseljen porvéd6 maszkot, hallasvédoé eszkozt,
védokesztylit vagy specialis védékoétényt,
melyek védenek a munkadarabrél vagy a
csiszoléeszko6zrdl lepattano részecskéktol. A

szemet védeni kell a kiilénb6z6 alkalmazasok 91
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soran lepattano, és a levegében szall6 részecskék
ellen. A por- vagy légzésvedé maszknak ki kell
szUrnie az alkalmazas soran keletkezé port. Ha
valaki hosszu id6n keresztill erés zajhatasnak van
kitéve, karosodhat a hallasa.

i) Ugyeljen ra, hogy kiviilallé személyek kellé
tavolsagra Iegyenek a berendezés
munkateriiletétél. A munkateriiletre belépé
személyek minden esetben viseljenek
személyi védofelszerelést. A munkadarabrol
vagy a torétt betétszerszamrél lepattogzoé szilankok
messzire repllhetnek, igy a munkaterulet kbzvetlen
kérnyezetén kivll is okozhatnak séruléseket.

i) A késziiléket csak a szigetelt markolatnal
fogva tartsa, ha fennall a veszélye, hogy a
betétszerszam munka kozben rejtett villamos
vezetékbe vagy a késziilék sajat elektromos
vezetékébe vaghat. A feszlltség alatt allé
vezetékkel vald érintkezés altal a késziilék fémes
alkatrészei is feszlltség ala kerulnek, és ez
aramitéshez vezethet.

k) Tartsa tavol a halézati csatlakozdokabelt a
forgo alkatrészektdl. Ha elvesziti az ellenérzést a
készilék folott, a halozati kabel elszakadhat vagy
beakadhat, és kezét vagy karjat elkaphatjak a forgo
alkatrészek.

1) Soha ne tegye le az elektromos
kéziszerszamot, miel6tt a betétszerszam
teljesen le nem all. A forgd betétszerszam
érintkezésbe kertlhet a leraké felulettel, mialtal
elveszitheti az ellendrzést az elektromos
kéziszerszam folott.

m) Ne miikddtesse az elekiromos
kéziszerszamot szallitas kdzben. A ruhajat
elkaphatja a forgé betétszerszam, mely a rantas
kodvetkeztében az On testébe furddhat.

n) Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos
kéziszerszam szell6z6nyilasait. A motor
szellézése beszivhatja a port a hazba, és a nagy
mennyiségben felgyllemlett fémpor elektromos
veszélyeket okozhat.

o) Ne hasznalja az elektromos kéziszerszamot
éghetd anyagok kozelében. A pattogé szikraktdl
ezek az anyagok meggyulladhatnak.

p) Ne hasznaljon olyan betétszerszamot,
melynek a hiitéséhez folyadékra van sziikség.
Viz vagy mas folyékony hlitéanyag hasznalata
esetén fennall az elektromos daramutés veszeélye.

4.2 Visszacsapoédas és a megfelel6
biztonsagi tudnivalék

A visszacsapddas a forgo betétszerszam - pl.
csiszolékorong, csiszolotanyér, drotkefe stb. -
beakadasa vagy blokkolasa kdvetkeztében
jelentkezd hirtelen reakcio. A beakadas vagy
blokkolas a forgd betétszerszam hirtelen
leallasahoz vezet. A kezel6 ekkor elveszitheti az
ellendrzést az elektromos kéziszerszam f616tt, mely
a betétszerszam forgasiranyaval ellentétes
iranyban a blokkolas helye felé csapddhat.

Ha pl. a csiszolétarcsa beakad a munkadarabba és
leblokkol, a csiszol6tarcsanak a munkadarabba
merilé pereme beakadhat, aminek kovetkeztében
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visszacsapddast okozhat. A csiszolotarcsa ekkor a
kezel6 felé vagy ezzel ellentétes iranyban mozdul
el, attol fuggben, hogy milyen a tarcsa forgasiranya
a blokkolasi ponton. Ennek hatasara akar el is
térhet a csiszolotarcsa.

A visszacsapédas az elektromos szerszam nem
megfeleld ill. hibas hasznalatabdl adodik. A
kovetkezékben leirt dvintézkedések betartasaval
ennek eléfordulasa elkerilheté.

a) Fogja szorosan az elektromos
kéziszerszamot, teste és karja pedig olyan
helyzetben legyen, hogy fel tudja fogni a
visszacsapodasbol eredd erdket. Mindig
hasznalja a pétfogantyut, ha az rendelkezésre
all, hogy felfutaskor a lehet6 legnagyobb
ellendérzést gyakorolhassa a
visszacsapodasbol eredd er6k vagy a reakcio-
nyomatékok folott. A kezel6 megfeleld
dvintézkedések megtételével uralma alatt tarthatja
a visszacsapodasbol eredd és a reakcioeréket.

b) Ne nyuljon kezével a forgé betétszerszamok
kozelébe. A betétszerszam visszacsapodaskor a
kezébe vagodhat.

c) Ugyeljen ra, hogy ne olyan helyen alljon,
amerre az elektromos kéziszerszam
visszacsapodaskor elmozdulhat. A
visszacsapddas azzal ellentétes iranyban mozditja
el az elektromos kéziszerszamot, mint amerre a
blokkolas helyén a csiszolétarcsa mozog.

d) Kiilondsen 6vatosan hasznalja a szerszamot
a sarkokban, éles peremek kérnyékén stb.
Akadalyozza meg, hogy a betétszerszam
visszapattanjon a munkadarabrol, és
beszoruljon. A forgoé betétszerszam a sarkokban,
éles peremek kdzelében vagy visszapattanaskor
hajlamos a beszorulasra. Ez az ellendrzés
elvesztéséhez vagy visszacsapodashoz vezethet.

e) Ne hasznaljon lancfiirészt vagy fogazott
flirészlapot. Az ilyen betétszerszamok gyakran
vezetnek visszacsapdédashoz vagy ahhoz, hogy a
kezel elveszitse ellenérzését az elektromos
kéziszerszam folott.

4.3 Csiszolasra és darabolasra vonatkozo
kulénleges biztonsagi tudnivalok:

a) Kizarolag az elektromos kéziszerszamhoz
engedélyezett csiszoloszerszamot és az ennek
megfelel6 védéburkolatot hasznalja. A nem az
elektromos kéziszerszamhoz késziilt
csiszoloszerszamokhoz nem hasznalhato
megfeleléen a véddburkolat, és hasznalatuk nem
biztonsagos.

b) A hajlitott csiszolotarcsakat ugy kell
felhelyezni, hogy a csiszoléfeliilet a
védéburkolat pereme alatt legyen. A
védéburkolat peremén tullégo, rosszul felszerelt
csiszolétarcsahoz nem hasznalhaté megfeleléen a
véddéburkolat.

c) A véddburkolatot biztonsagosan kell
felszerelni az elektromos kéziszerszamra, és a
maximalis biztonsag érdekében ugy kell
beallitani, hogy a csiszolészerszamnak a
lehetd legkisebb része legyen szabadon a
kezel6 iranyaban. A védéburkolat rendeltetése a



kezel6 védelme a tormeléktdl, a
csiszoloszerszammal vald esetleges érintkezéstdl,
illetve a szikraktdl, amelyek meggyujthatjak a
ruhazatot.

d) A csiszolészerszamok csak az ajanlott
alkalmazasi teriileteken hasznalhaték.

Pl.: Ne végezzen csiszolast a darabolétarcsa
oldalfelliletével. A daraboldtarcsa
rendeltetésszer(i haszndlatakor a tarcsa peremét
hasznélja anyaglehordasra. A csiszolotest a rahatd
oldaliranyu eré kdvetkeztében eltorhet.

e) Mindig sértetlen, megfelel6 méretii és alaku
szoritokarimat hasznaljon az On altal
kivalasztott csiszolétarcsahoz. A megfelelé
karima megtamasztja a csiszolétarcsat, és igy
csOkkenti annak a veszélyét, hogy a csiszolotarcsa
eltérjdn. A darabolétarcsahoz hasznalt karima jol
megkulénboztetheté a mas csiszoldtarcsakhoz
hasznalt karimaktol.

f) Ne hasznalja a berendezéshez nagyobb
elektromos kéziszerszamok elkoptatott
csiszolétarcsait. A nagyobb elektromos
kéziszerszamokhoz készilt csiszoldtarcsak nem a
kisebb elektromos kéziszerszamok magasabb
fordulatszamara készulnek, és ezért konnyen
eltérhetnek.

4.4 Tovabbi kiilonleges biztonsagi
tudnivaldk a darabolasra vonatkozéan:

a) Keriilje a darabolétarcsa blokkolodasat és a
tul nagy leszorité nyomast. Ne készitsen
tulsagosan mély vagasokat. A daraboldtarcsa
tulterhelése noveli annak igénybevételét és
hajlamossagat a megakadasra vagy blokkolasra,
és ezzel noveli a visszacsapodas vagy a
csiszolbtest térésének veszélyét.

b) Ovakodjon a forgo darabolétarcsa el6tti és
utani teriiletektdl. Ha a darabolotarcsat a
munkadarabban Ontél tavolodd iranyban mozgatja,
a visszacsapddas éppen On felé repitheti az

elektromos kéziszerszamba befogott, forgé tarcsat.

c) Ha megszakitja a munkavégzést, vagy
beszorul a darabolétarcsa, kapcsolja ki a
késziiléket, és tartsa nyugodtan mig teljesen
meg nem all a tarcsa. Soha ne prébalja a még
forgo daraboloétarcsat kihtzni a vagatbol, mert
annak azonnali visszacsapodas lehet a
kovetkezménye. Allapitsa meg a beszorulds okat,
majd haritsa el azt.

d) Ne kapcsolja vissza az elektromos
kéziszerszamot, amig a betétszerszam még a
munkadarabban van. Varja meg, mig a
darabolétarcsa eléri a teljes fordulatszamat,
miel6tt 6vatosan folytatna a vagast. Ellenkezé
esetben a tarcsa megakadhat, és kiugorhat a
munkadarabbdl, vagy visszacsapodast okozhat.

e) A lemezeket vagy nagyobb munkadarabokat
tamassza ala, mert ezzel csokkenthet6 a
visszacsapodas kockazata, ha beszorul a
darabolétarcsa. A nagyobb munkadarabok a sajat
sulyuk hatasara behajolhatnak. A munkadarabot a
tarcsa mindkét oldalan ala kell tdmasztani,
mégpedig a vagas kozelében és a pereménél is.
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f) Kiilondsen legyen 6vatos a meglevé falakba
késziil6 vagasok esetén vagy. mas be nem
lathato teriileteken. A bemeruld darabolétarcsa
gaz- vagy vizvezetékbe, elektromos kabelbe vagy
mas objektumba térténd bevagas esetén
visszacsapddast okozhat.

4.5 Kiilénleges biztonsagi tudnival6k
csiszolopapirral tortend csiszolasra
vonatkozéan:

a) Ne hasznaljon talméretezett csiszoldlapot,
hanem tartsa be a gyarto altal a csiszoldlap
méretére vonatkozoan megadott adatokat. A
csiszoldtanyéron tulnyulé csiszololap sériléseket
okozhat, valamint a csiszololap blokkolasahoz,
téréséhez vagy visszacsapodashoz vezethet.

4.6 Kiilonleges biztonsagi tudnivalok
drétkeféevel torténé munkavégzésre
vonatkozéan:

a) Vegye figyelembe, hogy a drétkefébdl
rendeltetésszeri hasznalat kézben is
szorodhatnak ki drétdarabok. Ne terhelje tul a
drétokat tulsagosan nagy leszorité nyomassal.
A szétrepllé drotdarabok nagyon kénnyen
athatolhatnak a vékony ruhazaton és/vagy a bérébe
furédhatnak.

b) Ha ajénlott a védéburkolat hasznalata,
akadalyozza meg, hogy a véddburkolat és a
drotkefe egymashoz érhessen. A tanyér- és
fazékkefék atméréje megndvekedhet a leszoritd
nyomas és a centrifugalis erék hatasara.

4.7 Tovabbi biztonsagi tudnivalék:

FIGYELMEZTETES - Mindig viseljen
véddszemiiveget.

Hasznaljon rugalmas alatétet, ha mellékeltek olyat
a csiszoléeszkdzhdz, és ha annak hasznalata
eldiras.

Vegye figyelembe a szerszam vagy tartozék
gyartoja altal kozolt adatokat! Védje a tarcsat a
zsirtdl és az ttésektdl!

A csiszoldtarcsakat a gyarté Utmutatasai szerint
gondosan kell tarolni és kezelni.

Soha ne hasznalja a darabold-csiszoldtarcsat
nagyolo csiszolasra! A darabol6-csiszolotarcsat
nem szabad oldaliranyu nyomasnak kitenni.

A szerszam fixen fekldjon fel, és legyen biztositva
elcsuszas ellen, pl. befogo szerkezet segitségével.
A nagy munkadarabokat megfeleléen ala kell
tdmasztani.

Ha menetes betétszerszamot hasznél, a tengely
vége nem érintkezhet a csiszolészerszam
lyukacsos aljaval. Ugyeljen ra, hogy elég hosszu
legyen a betétszerszam menete a tengely teljes
hosszaban torténd felvétele érdekében. A
betétszerszam menete feleljen meg a tengely
menetének. A tengely hosszat és a tengelymenetet
lasd a 3. oldalon és a14. Muszaki adatok c.
fejezetben.

N Munka kézben, kiiléndsen fémek
c‘ﬁ megmunkalasakor, elektromosan
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vezet6 por rakddhat le a gép belsejében. Ez
lehetdvé teheti elektromos energia atvezetését a
gép hazara. Ez ideiglenesen elektromos aramités
veszélyéhez vezethet. Ezért sziikséges, hogy a gép
mukodése kdzben, rendszeresen, gyakran és
alaposan kifuvassak a gépet suritett levegével, a
hatso szellézényilason at. Ekdzben a gépet
biztonsagosan kell tartani.

Ajanlott telepitett elszivéberendezést alkalmazni,
és hibaaram-védodkapcsolot (FI-relé) kapcsolni a
gép elé. Ha a Fl-védokapcsolo lekapcsolja a
sarokcsiszolot,

akkor el kell végezni a gép ellendrzését és
tisztitasat. A motor tisztitasat lasd a 9. Tisztitas c.
fejezetben.

Egyes anyagok, mint pl. lomtartalmu festékek,

egyes fafajtak, asvanyok és fémek pora

egeszseégkarositd lehet. Ezen porok érintése vagy

belégzése allergikus reakcidkat valthat ki, és/vagy a

felhasznal6 vagy a kdzelben tartézkod6 személyek

|éguti megbetegedéseit okozhatja.

Bizonyos porok, mint pl. a télgy vagy a bukk pora

rakkeltdnek mindsul, kiléndsen a faanyagok

kezelésére szolgal6 adalékanyagokkal

(kromatokkal, fakonzervalod szerekkel) egyiitt.

Azbeszttartalmu anyagokat csak szakembereknek

szabad megmunkalniuk.

- Alkalmazzon lehetéleg porelszivast.

- Gondoskodjon a munkahely j6 szell6zésérdl.

- Javasoljuk, hogy viseljen P2 szlir6osztalyba
tartozo légzésvedo alarcot.

Vegye figyelembe a megmunkalandé anyagokra

vonatkozoan az Ondk orszagaban érvényes

eléirasokat.

Olyan anyagokat, amelyek megmunkalasakor
egészségkarositd porok vagy gézok keletkeznek
(pl. azbeszt), a készulékkel nem szabad
megmunkalni.

Gondoskodjon arrdl, hogy munka kdzben poros
kérilmények kdzott a gep szell6z6 nyilasai
szabadok legyenek. Ha szilkségesse véalna a por
eltavolitasa, el6szér huzza ki az elektromos
szerszamot villamos hal6zatbdl (ehhez ne
hasznaljon fém targyat) és keriilje el a belsd részek
sérlléset.

Sérilt, nem kerek ill. beremegd szerszamot nem
szabad hasznalni.

Ugyelien ra, hogy ne sériilienek meg a géz- vagy
vizcsovek, elektromos vezetékek és a féfalak
(statika).

Ha a szabadban hasznalja a gépet: kapcsoljon elé
max. kioldasi arammal (30 mA) rendelkezé Fl-
véddékapcsolot!

Huzza ki a dugot a dugaszolé aljzatbol, mielétt
barmiféle beadllitast, atalakitast, karbantartast vagy
tisztitast végezne.

A sérllt vagy megrepedt kiegészit6é fogantyut ki kell
cserélni. Ne lizemeltesse a gépet meghibasodott
kiegészité fogantyuval.

A sérllt vagy repedt véddburkolatot ki kell cserélni.
Ne lizemeltesse a gépet meghibasodott
véddéburkolattal.

A gépet tilos bekapcsolni, ha egyes részei vagy
biztonsagi felszerelései hianyoznak vagy hibasak.
Ez az elektromos kéziszerszam polirozasra nem
alkalmas. Nem rendeltetésszer( hasznalat esetén
a garanciaigény érvényét vesziti! A motor
tulmelegedhet, és az elektromos kéziszerszam
megsérulhet. Polirozasi munkakhoz az altalunk
forgalmazott sarokpolirozé hasznalatat javasoljuk.

5. Attekintés

Lasd a 2. oldalt.

Tartokarima

Tengely

Tengelyreteszel6 gomb

Retesz (véletlen bekapcsolas ellen, esetleg tartds

lizemre vald bekapcsolashoz)*

Nyomodkapcsold (be- és kikapcsolashoz)

Gomb (a f6 fogantyu elforgatdsahoz)*

F6 fogantyu

Kiegészit fogantyu / kiegészité fogantyu

rezgéscsillapitoval *

Védébura

Szoritéanya

Kérmdskulcs

Kar (a védéburkolat szerszam nélkuili

beallitasahoz)*

13 Feszitdzar (a véddburkolat szerszam nélkdli
allitdsahoz)*

14 Csavar (a feszitézar szoritderejének
beallitdsahoz)*

* felszereltségtél fliggé/nem része a szallitasi

terjedelemnek
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6. Uzembe helyezés

Az Gzembe helyezés el6tt ellendrizze, hogy a

tipustablan megadott halozati fesziiltség és
frekvencia megfelel-e a hasznalt halézat adatainak.
6.1 Kiegeészit6 fogantyu felszerelése
A gépet csak felszerelt kiegészitd fogantyuval
(8) hasznalja! A kiegészité fogantyut kézzel
csavarja (igény szerint) a bal, a kdzéps6, vagy a
jobb menetes furatba és huzza meg.

6.2 A véddburkolat felszerelése
Biztonsagi okokbdl kizarélag az illeté
csiszoldtesthez val6 véddburkolatot
hasznélja! Lasd még a 11., tartozékok c. fejezetet
is!
Védéoburkolat csiszolashoz
Nagyoloétarcsakkal, lamellas csiszoldtarcsakkal,
gyemant daraboloétarcsakkal torténé
munkavégzéshez.

W 17-150, WX 17-150: lasd 2. oldal, D &bra.

- Nyomja be a (12) jel(i kart, és tartsa benyomva.
Helyezze fel a véddburkolatot (9) az abran lathaté
helyzetben.

- Engedje el a kart, és a védéburkolatot forgassa el
a kar reteszel6déseéig.



- Nyomja be a kart, és forgassa el a véd6burkolatot
ugy, hogy a zart része legyen a felhasznalo felé.

- Ellenérizze a biztonsagos illeszkedést: A kar
legyen reteszel6dve, és a véddburkolat ne legyen
elforgathato.

W 17-180, WX 17-180: lasd 2. oldal, E abra.

- Nyissa ki a (13) feszit6zarat. Helyezze fel a (9)
vedéburkolatot az abran lathaté helyzetben.

- Forgassa el a védéburkolatot ugy, hogy a zart
része legyen a felhasznalo felé.

- Zarja a feszitézarat.

- Ha sziikséges, a (14) csavarral (a feszit6zar
nyitott allapotaban) névelje a feszit6zar
szoritéerejét.

(Vv
CI—9%

6.3 Elfordithaté f6 fogantyu

Csak bereteszelddétt f6 fogantyuval (7)
dolgozzon.

Lasd az A abrat a 2. oldalon.

- Nyomja be a (6) gombot.

- A f6 fogantyu (7) most mindkét iranyba 90°-kal
elfordithato6 és reteszelhetd.

- Ellenérizze a biztonséagos illeszkedést: A f6
fogantyu (7) legyen reteszel6dve és ne legyen
elforgathato.

Csak olyan
betétszerszamokat
hasznaljon, amelyeken a
védéburkolat legalabb 3,4
mm-rel tdlnyulik.

6.4 Halozati csatlakozas

A halozati dugaszolé aljzatokat mindig
olvaddbiztositékkal, vagy automata biztositéval kell
levédeni.

A tipusjelben ,X"-szel rendelkez6 gépeknél:
(Beépitett automatikus inditéaram-korlatozéval
(la4gy inditéssal).) A halozati dugaszol6 aljzatok
levédhetdék gyors olvaddbiztositékkal, vagy
automata biztositoval is.

7. A csiszolotarcsa felhelyezése

Minden atéllités eltt: huzza ki a hal6zati

csatlakozot a dugaszolé aljzatbol. A gépnek
kikapcsolt allapotban, a tengelynek pedig allé
helyzetben kell lennie.

Darabolotarcsaval térténé munkavégzéskor

biztonséagi okokbdl hasznaljon a darabolashoz
sziikséges specialis véddburkolatot (lasd a 11.
Tartozékok c. fejezetet.

7.1 A tengely rogzitése
A tengelyrdgzité gombot (3) csak allo tengely
mellett nyomja meg.

- Nyomja be a tengelyt reteszel6 gombot (3), és

kezzel forgassa el a tengelyt (2), amig a tengelyt
reteszel6 gomb érezhetéen nem reteszelddik.

7.2 Csiszolétarcsa felhelyezése
Lasd a B abrat a 2. oldalon

- Helyezze atartokarimat (1) a tengelyre. Akkor van
jol felhelyezve, ha a tengelyen nem forgathato el.
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- A csiszolétarcsat a B abranak megfeleléen
helyezze fel a tartokarimara (1).
A csiszolotarcsa egyenletesen fekudjon fel a
tartokarimara. A darabolé-csiszolétarcsa
lemezperemének kell a tartékarimara felfektdnie.

7.3 A szoritéanya régzitése/kioldasa

% A szoritéanya (10) régzitése:

A szoritdanya 2 oldala kilénbdz6. A szoritdanyéat az
alabbiak szerint csavarja fel a tengelyre:

Lasd a C abrat a 2. oldalon

- A) Vékony csiszolotarcsak esetén:
A szoritéanya (10) gyUrus része nézzen felfelé,
hogy a vékony csiszolétarcsat biztonsagosan
befoghassa.
B) Vastag szoritotarcsa esetén:
A szoritéanya (10) gyurls része nézzen lefelé,
hogy a szoritdanyat biztonsagosan fel lehessen
helyezni a tengelyre.

- Roégzitse a tengelyt. Huzza ra a szoritdanyat (10)
a kormoskulccsal (11) az 6ramutaté jarasaval
megegyezd iranyban.

A szoritéanya oldasa:

- Reteszelje a tengelyt (lasd a 7.1fejezetet).
Csavarja le a szoritoanyat (10) a kdrmdskulccsal
(11) az 6ramutato jarasaval ellentétes iranyban.

8. Hasznalat

8.1 Be-/kikapcsolas
A gépet tartsa mindig két kézzel.

Elész6r kapcsolja be, majd helyezze a
betétszerszamot a munkadarabra.

Kertlje el, hogy a gép tovabbi port és

forgacsot szivjon be. Be- és kikapcsolaskor
tartsa tavol a gépet a lerakodott portél. A gépet
kikapcsolas utan csak akkor tegye le, ha a motor
mar teljesen leallt.

Kertilje el a véletlenszeru inditast: mindig

kapcsolja ki a gépet, ha a csatlakozédugét
kihuzza a csatlakozodaljzatbol, vagy ha aramszinet
1ép fel.

Folyamatos mikddésnél a berendezés akkor

is tovabb forog, ha az a kezébdl mar
kicsavarodott. Ezért a készllékre felszerelt
fogantyukat mindkét kézzel erésen meg kell tartani,
stabil allast elfoglalva, a munkara koncentraltan kell
dolgozni.

Pillanatkapcsolas:

Bekapcsolas: Nyomja be a (4) reteszt, majd nyomja
meg az (5) nyomokapcsolét. Engedje el a (4)
reteszt.

Kikapcsolas: Engedije el a nyomokapcsolét (5).

Bekapcsolas tartos lizemre (felszereltségtdl
fiiggben):
Bekapcsolas: Nyomja be és tartsa nyomva a (4)

reteszt. Nyomja meg és tartsa nyomva az (5) 95
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nyomokapcsolét. Most a gép be van
kapcsolva. Most nyomja be ismét a (4)
reteszt az (5) nyomokapcsolo
reteszelésehez (bekapcsolas tartés
uzemre).

las: Nyomja meg és engedije el
nyomokapcsolét (5).

Kik

8.2 Munkavégzésre vonatkoz6 utasitas
Csiszolas és csiszolopapirral torténé
csiszolas:

K&zepes erével nyomja ra a gépet, és mozgassa
ide-oda a fellileten, hogy a munka-darab- fel-llete
ne forrésodjon fel tulsagosan.

Nagyol6 csiszolas: A j6 munkaeredmény
érdekében 30° - 40° allasszd6g mellett vegezze a
munkat.

Darabolas:
% Darabolaskor mindig elleniranyban
13 z dbrat) végezze a munka

(lasd az abrat) végezze a munkat.
Ellenkez6 esetben felall a veszélye
annak, hogy a gép ellendrizetlentl
“Ziugrik a vagasbol. Kozepes, a
megmunkalando6 anyagnak megfeleléen valasztott
elétolassal dolgozzon. A szerszamot ne feszitse be,
ne nyomja ra, ne lengesse.

Munkavégzés drotkefével:
Mérsékelt erével nyomja ra a gépet.

9. Tisztitas

Motortisztitas: Rendszeresen, gyakran és
alaposan fuvassa ki a gépet sritett levegével, a
hatsoé szell6zényilason at. Ekézben a gépet
biztonsagosan kell tartani.

Gomb (6) a fogantyu beallitasahoz: A gombot (a
f6 fogantyu mindharom allasaban, benyomott
allapotban) esetenként fuvassa ki.

10. Hibaelharitas

A bekapcsolasi folyamat révid
feszultségcsokkenést okoz. Ez kedvezétlen
halézati viszonyok esetén mas késziilékeket
karosan befolyasolhat. 0,4 Ohmnal kisebb hal6zati
impedancia esetén nem varhato zavar.

Ujraindités elleni védelem: Ha a csatlakozédugét a
gep bekapcsolt allapotaban dugjak be, vagy az
aramellatas elézetes megszakitas utan ismét
visszatér, a gép nemindul el. Kapcsolja ki, majd ujra
be a gépet.

11. Tartozékok

Csak eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon. Lasd
a 4. oldalt.

Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek az ebben a hasznalati utasitasban
megadott kdvetelményeknek és adatoknak.

A Védéburkolat darabolashoz

Darabolotarcsakkal, gyémant darabolétarcsakkal
térténdé munkavégzéshez.

Felszerelése a ,Védéburkolat csiszolashoz” (6.2.
fejezet) részben leirtak szerint.

B Kézvédo csiszolopapirral torténd
csiszolashoz, drétkefével torténé
munkavégzéshez

Tamasztétanyérral, csiszolotanyérral, drotkefével
térténdé munkaveégzéshez.

A kézved6t az oldalso kiegészitd fogantyu ala kell
felszerelni.

A teljes tartozékprogram a www.metabo.com
honlapon vagy a tartozékkatalégusban talalhato.

12. Javitas

Elektromos kéziszerszamot csak villamos
szakember javithat!

A javitasra szorulé Metabo elektromos
kéziszerszamokkal kérjik, forduljon Metabo
szakkeresked6jéhez. A cimeket a
www.metabo.com oldalon taldlja.

A potalkatrészek listaja letolthetd a
www.metabo.com oldalrdl.

13. Kérnyezetvédelem

A csiszolaskor keletkezé por karos anyagokat
tartalmazhat: Ne kezelje haztartasi hulladékként,
hanem szallitsa veszélyes hulladékot gy(ijté
lerakéhelyre.

Kovesse a helyi eldirdasokat a régi gépek,
csomagolasok és tartozékok kérnyezetbarat
artalmatlanitdsaval és Ujrahasznositasaval
kapcsolatban.

Csak EU-tagorszagok esetében: elektromos
E kéziszerszamot soha ne dobjon haztartasi

hulladék kbzé! Az elektromos és elektronikus
berendezések hulladékairdl szé616 2002/96/EK
iranyelv és annak nemzeti jogi atvétele értelmében
a hasznalt elektromos kéziszerszamokat
szelektiven kell gyUjteni, és lehetdvé kell tenni azok
kérnyezetkiméld ujrahasznositasat.

14. M(iszaki adatok

Az adatok magyarazata a 3. oldalon. A miszaki
haladést szolgalé médositasok joga fenntartva.

Dmax =a betétszerszam maximalis atmérdje

tmax1 =a betét-szer-szam max. megengedeit
vastagsaga a befogasi tartomanyban
szoritoanya (10) hasznalata esetén

tmax3 =nagyolo tarcsa / daraboldtarcsa:
a betétszerszam max. megengedett
vastagsaga

M =tengelymenet

| =csiszolétengely hosszusaga

n = (resjarati fordulatszam (maximalis
fordulatszam)

P4 =névleges felvett teljesitmény

Ps =leadott teljesitmény

m =suly elektromos csatlakozoékabel nélkil

A mérési eredményeket az EN 60745 szabvany
szerint hataroztuk meg.

[O] II. védelmi osztalyu gep



~ Valtéaram
A fenti adatoknak tiirése van (a mindenkor
érvényben levd szabvanyoknak megfeleléen).

Kibocsatasi értékek

Ezek az értékek lehetdvé teszik az elektromos
szerszam kibocsatasi értékeinek meghatarozasat,
illetve kilénb6zé elektromos szerszamok
Osszehasonlitasat. Az alkalmazasi feltételektdl, az
elektromos szerszam allapotatol vagy a hasznalt
betétszerszamoktol fliggden a tényleges kornyezeti
terhelés nagyobbra vagy kisebbre is adédhat. A
becsléshez vegye figyelembe a munkaszulneteket
és az alacsonyabb kornyezeti terheléssel jarod
fazisokat is. A megfelel6en alkalmazott becsult
értékek alapjan irjon elé védodintézkedéseket a
felhasznald szamara, illetve hozzon szervezési
intézkedéseket.
Eredd rezgés (a harom kiilénbdz6 iranyd rezgés
vektorialis 6sszege) meghatarozasa az EN 60745
szabvany szerint:
ap sg =rezgeskibocsatas (fellletek csiszolasa)
ap ps =rezgeskibocsatas

(csiszoldtanyérral torténd csiszolas)

Kh,sa/ps =bizonytalansag (rezgeés)
Jellemz6 A-osztalyu zajszint:
Loa =hangnyomasszint
Lwa  =hangteljesitményszint
Kpa, Kwa= bizonytalansag
m Hordjon zajtompito fiilvédét!
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1. [JeKnapauuAa cOOTBETCTBUA

HacToswmm mbl 3aABssieM Co BCen
OTBETCTBEHHOCTbIO: YT/10Bbl€ LWIM(PMALLNHBI C
naeHTUdUKaLmen no Tuny U CepMMHOMY Homepy
*1) oTBEYaIOT BCEM AENCTBYIOLMM TPEOOBAHUAM
OVUPEKTUB *2) 1 HOpM *3). TeXHMYEeCKyto
JOKyMeHTauuo ans *4) — cMm. Ha c. 3.

2. Ucnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHuto

YrnoBbie WAn@mallmHbl, OCHaLEHHbIE OPUTMHASTb-
HbIMW NpUHaaeHocTAMK Metabo, npegHasHa-
YeHbl A1A LWAMDOBaHKA, WANGOBAHNA HAKAAYHOM
©Oymarom, 06paboTKM KapaoLLeTKamMn 1 abpa-
3MBHOM Pe3KKn MeTanna, 6eToHa, KaMHA N CXOMMX
C HAMKM MaTepuranos 6e3 NPUMEHeHUA BOAbI.

OTBETCTBEHHOCTb 3a /110601 yLep6, CBA3AHHbLIN C
MCNO/Ib30BaHNEM HacafKU He MO Ha3Ha4YeHUIo,
BO3N1araeTcA B NOJHOM O6bEME Ha No/b30BaTesN .

Heobxoanmo cobniogaTs 06LLeNnpUHATbIE NpaBuia
TEXHUKM 6€30NacHOCTH, a TAKIKE yKasaHus,
npunaraemble K JaHHOMY PyKOBOACTBY.

3. O6wue yKasaH1A NO TEXHUHE
6e3onacHoOCTH

[nsa Bawen co6CcTBEHHOM 6€30MacHOCTH
M 3alMTbI 3/IEKTPOUHCTPYMEHTA OT
NOBPEHAEHUN COBNIOAANTE YKa3aHuUA,
OTMEY€eHHblEe JaHHbIM CUMBOIOM!

@ NPEAYNPEXKAEHUE! B Lenax CHUHKeHUA

pyCKa TpaBMMPOBaHWSA NPOYTUTE PYKOBOA-
CTBO M0 KCMyaTaumu.

NPEAYNPEXEHUE! NMpouTtuTte BCe

MHCTPYKLUK M YHKa3aHUA MO TEXHUKE
6e30nacHOCTU. HEBbINOHEHUE MHCTPYHUMI U
YKa3aHwW# no TexHnKe 6e30MacHOCTN MOKET
MPUBECTH K MOPAHEHNIO 3/IeHTPUYECHNM TOKOM,
BO3ropaHuio M/Wan K noJlyHeHUIO TAXE IbIX TPaBM.

CoxpaHuUTe BCe MHCTPYKLUU U YHKa3aHUA Mo
TexHUKe 6e3onacHocTu ana Gyaylero
BNnajenblia HacagKu.

MepepaBaliTe aNeKTPOUHCTPYMEHT CAEAYIOLLEMY
BaAesibLy TO/IbKO BMECTE C 3TUMU AOKYMEHTaMM.

4. CneuuanbHble YHa3aHuvA no

TeXHUKe 6e30MacHOCTH
4.1 O6LWMe yKa3aHMA NO TeXHUKe 6e3ona-
CHOCTU ANA windoBaHua, WiudoBaHUa
C Hampa4yHoil 6ymaroi, wWandgoBaHUA ¢
Mcnosb3oBaHUEM KapAoOLWeEeTOK U abpa-
3MBHON pe3Ku:

HasHauyeHue

a) [laHHbIW 3/IEeKTPOUHCTPYMEHT ceayeTt
MCMnoJib30BaTb B HAYeCTBe WM MaLLUHbI,
waundoBaTens ¢ Haaa4YHou 6ymaroi, Kapao-

LEeTKU U WandoBasibHO-OTPE3HOW MaLUUHBbI.
Cnepyvte BCeM yKa3aHUAM NO TEXHUKe
6e30MNacHOCTU, UHCTPYKLUUAM, U306 paKeHUAM
W AaHHbIM, KOTOPbIE Bbl NOJ1Y4XU/IU BMECTe C
(anekTpo)MHCTPyMeHTOM. HecobniopeHne
CNeayoLWmX MHCTPYKLMIM MOXKET NPUBECTU K YAapy
9NIEKTPUYECKMM TOKOM, NOXapy UMK K TAKENbIM
TpaBmMam.

6) laHHbIA 3/IEKTPOUHCTPYMEHT He NpeAHas-
HayeH A4 NoIMPoBaHUA. Mcrnonb3oBaHue a/ek-
TPOMHCTPYMEHTA HE N0 Ha3HAYEHUIO MOXKET
NpUBECTU K ONAcHOM CUTyaLyK 1 TPaBMUPOBAHMUIO.

B) He ucnonb3yite npuHagNeHHOCTH,
KoTopble He 6bl/IM NpeAyCMOTPEHbI U HE PeKo-
MeHA0BaHbl U3roTOBUTE/IeM crneunanbHo AN
AAHHOrO 3/IEKTPOUHCTPYMEHTA. TO/IbKO TOT
(aKT, 4TO BaM yAa10Cb 3aKPENUTb NPUHAA/IEHK-
HOCTU Ha 3/IEKTPOUHCTPYMEHTE, HE rapaHTupyeT
€ro HaleXHoOM aKcnyaTauuu.

r) JonycTuman yacTtoTa BpalieHus paboyero
MHCTPYMEHTa He A,0/1HHa NpeBbilaTb MaKcu-
MaJibHYI0 4acTOTy BpalleHUA, YKa3aHHYIo Ha
ANIeKTPOMHCTPYMeEHTE. [IprHagNeHOCTH,
BpaLyaloLmeca ¢ 060poTamm, NpPeBbILLAILLMMU
[0NyCTUMbIE, MOTYT PaspyLMTLCA.

4) HapysHbIii guameTp U ToNwmuHa pa6oyero
MHCTPYMEHTa A,0/1IHHbl COOTBETCTBOBaTb
pa3mMepHbIM JaHHbIM 3/IEKTPOUHCTPYMEHTA.
HeBo3MOMHO 06ecneunTb aKpaHMpoBaHue 1
KOHTPOJIb paGO4NX UHCTPYMEHTOB HEMPABWU/ILHOTO
pasmepa.

e) Pabo4yne MHCTPYMEHTbI C pe3b60Boit
BCTaBHKOI JO/THHHbI B TOYHOCTU NOAXOAUTb K
wandoBasibHOMY LINUHAENIO
3NIeKTPOMHCTPYMEeHTa. Y paboumnx
MHCTPYMEHTOB, 3aKPEMNJIEHHbIX C MOMOLLbIO
¢dnaHUeB, KpenemrHoe OTBEPCTUE AOJIHKHO B
TOYHOCTHM NOAXOAUTb No opme dpnaHua.
Pa6oune MHCTPYMEHTbI, pa3Mepbl KOTOPbIX He
COOTBETCTBYIOT 32HWMHOMY MPUCNIOCOBEHUIO,
BpaLLaloTCs HepaBHOMEPHO, O4EHb CUJTBHO
BUGPUPYIOT M MOTYT NPUBECTU K NOTEPE KOHTPOIA
Hag, 3IEKTPOUHCTPYMEHTOM.

*) He ucnonb3yiite noBpemaeHHble paboymne
MHCTpyMeHTbI. Mepep KakpabIM Mcnonb3oBa-
HUeM ocmaTpuBanTe pabouyne UHCTPYMEHTbI:
abpa3uBHbIe KPYrU HE J0/1HHbl UMETb CKOJI0B
M TPELUH, WandoBasbHble TAPesIKU — TPELLMH,
WU3HOCa WJIN CUJIbHOIO UCTUPAHUA, B NPOBO-
JIOYHbIX LWETKaxX He AOJ/IHKHO 6biTb BbiNaBLUUX
MAKn 06/10MUBLUMXCA NPOBOJIOYHBIX NpAgeit. B
c/yy4ae nageHunA 3/IeKTPOUHCTPYMEHTa WU
paboyero UHCTpYMeHTa NpoBepbTe ero
MCNpPaBHOCTb; UCMOJIb3YITE TOJIbKO HENoBpe-
HAEHHbIW pabo4yunii MHCTpyMeHT. Nocne
NPOBEPKU U YCTAaHOBKU paboyero UHCTPY-
MeHTa npocJsieAuTe, YTOObI HU Bbl, HU CTOALLME
pPAA/OM NIOAU HE HaXOAWIUCH B NJIOCKOCTH
BpalleHUs paboyero UHCTPYMEHTa, U panTe
nopa6oTaTb UHCTPYMEHTY OfIHY MUHYTY C
MaKcUMasibHOM YacToToM BpalyeHus. [Nospe-
HAEHHblE paboyre MHCTPYMEHTbI 06GbIYHO SIoMa-
I0TCA BO BPEMA TaKOW NPOBEPKM.



3) Ucnonb3yiiTe cpeacTBa MHAMBUAYA/IbHOMN
3awmTbl. Ucnonb3ynTte, B 3aBUCMMOCTH OT
BuAa paboTbl, MacKy NOJIHOM 3aWUTbI IULLa,
cpefcTBa 3alMThbl rN1a3 UK 3aLUTHbIE OYKM.
AnA 3aWmTbl OT MESIKUX YacTuUL, abpa3uBHOro
MHCTPYMeHTa U MaTepuana HajeBante pecnu-
paTtop, 3alUTHbIe HayLWHUKH, 3alUTHbIEe
nepyaTHY WK cnelunanbHbii apTyK. 3awm-
LanTe rnasa oT OT/IeTaloLmX NOCTOPOHHUX Npes-
MeTOB. PecnupaTtopbl U 3alWMTHbIE MACKW JO/THHbI
OT(UIBLTPOBbLIBATD Mbl/1b, BO3HUKAIOLLYIO BO BPEMSA
pa6oTbl. JanTensHoe BO3QENCTBUE MPOMKOMO
LyMa MOMET NPUBECTU K NMOTEPE CryXa.

u) Cnepute 3a TeMm, 4TO6bI gpyrve aOAU Haxo-
AWAUCb Ha 6e30MacHOM pacCTOAHUU OT
Bawero pa6o4yero mecTta. Kamablit YeNloBeK,
BXOAALLUIA B pabouylo 30Hy, 06A3aH HapaeBaTb
cpepcTBa UHAUBUAYaNbHOM 3awuTbl. OTieTa-
IOLLME OCKO/IKM O6pabaTbiBaeMOoM AeTanu Ui
06/710MM1BLLMECA paboyMe MHCTPYMEHTbLI MOTyT
HaHeCTV TpaBMy Aare BHE paboyen 30HbI.

K) Mpu BbINOSIHEHUHU paboT B6JIM3U CKPbITOMN
3JIEKTPONPOBOJKU U/IN CETeBOro Kabens
CamMoro 3/IeKTPOUHCTPYMEHTA fepHuTe
MHCTPYMEHT TOJIbKO 3a M30/IMPOBaHHble
NoBEepPXHOCTU. HOHTaKT C TOKOMNPOBOASLLEN
JIHWEN MOMET NPUBECTM K Nogade HanpsmHeHus
Ha MeTaI/IMYecKne YaCcTU MHCTPYMEHTa M Bbi3BaTb
yAap 371EKTPUIECHUM TOKOM.

n) Oepwute ceTeBoii Kabenb noganblue oT
Bpalyaloweroca paboyero MHCTpymeHTa. B
CNlyyae NoTepu KOHTPOA Hag, SNEKTPOUHCTPY-
MEHTOM OH MOMET Nnepepesatb UK 3aTAHYTb
ceTeBOM Kabeb, M MPU 9TOM BalUM PyKU MOTYT
ronacTb B 30Hy BpalleHWa paboyero MHCTpy-
MeHTa.

M) HAKOrga He KnaguTe 3/IeKTPOUHCTPYMEHT
[0 NOJIHOW OCTaHOBKU pabo4yero UHCTPY-
MeHTa. Bpawatowminca paboumin MHCTPYMEHT
MOET KOCHYTbCA NOBEPXHOCTH, U B pe3y/bTaTte
9TOro MOMET NPOM30NTH NOTEPS] KOHTPONA Haj
9/IEKTPOUHCTPYMEHTOM.

H) He BKAloYaliTe 31€KTPOMHCTPYMEHT BO
BpPeMA ero nepeHocKu. Bpalawumica paboymi
MHCTPYMEHT MOXET 3axBaTuTb AeTa/ OfEeHAbl, B
pesysibTarte Yero Bbl MOXETE Noay4nTb TpaBMmy.

0) PerynapHo ounwiaiite BEeHTUNALMOHHbIE
LEeSIM INEKTPOUHCTPYMEHTA. BeHTunatop
ABUraTens 3aTArMBaeT Mbl/ib B KOPMYC, a 60/1bluoe
CHKOMJIEHWE META/I/IMYECKOM Mbl/IN COMPSXEHO C
OMaCHOCTLIO BO3EMCTBUSA 3/IEKTPUYECHOTO TOKA.

n) He ucnonb3ynTe 3/IGKTPOUHCTPYMEHT
B6,1M31 JIerKoBOCN/IaMEHAIOLMXCA MaTepu-
anoB. VICKpbl MOTyT BbI3BaTb BOCM/IAMEHEHWE
9TUX MaTepuasos.

p) He ucnonb3yitte pabo4ynme MHCTPYMEHTbI,
KOTopble TPebyOT NPMMEHEeHUs oxnamaa-

oL EeN HUAKOCTU. VCronb3oBaHWe BOAbI UM
WHOM OX/1ar JatoLLen -NAKOCTU MOMKET NPUBECTU K
yZapy 9/1EKTPUYECKUM TOKOM.

PYCCKWM ru

4.2 OTpava U COOTBETCTBYIOLUE YKa3aHUA
no TexHUHKe 6e30MacHOCTH

OTpava npefcTaBnseT Co60M HEOKUAAHHYIO
peaKkumio B pesynbTaTte 3aLlenieHns uam 3akamHu-
BaHMWsA BpallatLleroca paboyero MHCTpyMeHTa:
wmMdbKpyra, WaMbTapenku, KapaoWweTKU U T. 4.
3auenneHune nv 610KMPOBKa BeAyT K BHE3arnHom
OCTaHOBKeE BpaLLaloLLerocsi paboyero MHCTpY-
MeHTa. 13-3a 3aiepKu BpaLleHWa paboyero
MHCTPYMEHTA NpY 6/I0KMPOBKE NPOUCXOANT
HEKOHTPOJIMPYEMBIV PbIBOK 3/IEKTPOUHCTPYMEHTA.

Ecnu, Hanpuvep, WANGKPYr 3aXMMaeTCA B 3aro-
TOBKE, KPOMKa Kpyra 3acTpeBaeT, U B peay/ibTate
3TOro Kpyr MOXEeT 0610MUTLCA WU Bbi3BaTb
oTaavy. Bcnegctaue aToro WANGKPYr ABUKETCA B
HanpaBs/ieHWW onepaTopa Uax B NPOTUMBOMO-
JIO¥HOM Hanpas/eHnu, B 3aBUCUMOCTH OT Hanpas-
JIeHUA BPaLLEeHWs Kpyra B MecTe 3axmma. Mpu
3TOM a6pa3uBHbIi KPYr MOXKET pas3pyLUUTLCS.

OTpava ABNAETCA CNefCTBUEM HENPaBUILHOM I
HEeyMeJIoM aKcnyaTaumm aNeKTPOUHCTPYMEHTA.
Ee MoHO n3bexaTb npu Co6A04EHNUN ONUCAHHbIX
HWMKE Mep NPeAoCTOPOKHOCTH.

a) KpenKo gepxunTe aNIeKTPOMHCTPYMEHT B
PYKax v BCTaHbTe TaK, 4TO6bl Bbl MOT/IA MPOTU-
BOAeicTBOBaTb cuie otaayu. NMpu Hannumm
BCcerga Ucnosib3yute AONOJIHUTE/IbHYIO PYKO-
AITHY, YTO6bl MAKCUMaJIbHO KOHTPO/IMPOBaTb
CUJy OTAAYU UK PeaKTUBHbBIN MOMEHT NpU
pasroHe. [Npu coboaeHnn Mep NpesoCTOPOXK-
HOCTW Bbl CMOX€ETe NPOTUBOAENCTBOBaTb OTAaYe
W pPEaKTUBHbIM CUIaM.

6) HuKorpa He pepuTe pyRy B6/1M3u BpaLyaio-
WUxcA pabouymnx UHCTPYMeHTOB. MNpu oTaave
paboymii UHCTPYMEHT MOXET KOCHYTBLCA PYKM.

B) He pacnonaraitecb Ha CTOPOHE BO3MOMHHOM
OTAAYM NIEKTPOMHCTPYMeHTa. Hanpasnenve
OBUWKEHWSA 9/1EKTPOMHCTPYMEHTA NpK oTAave
NPOTMBOMOJIOHKHO ABUMHEHMIO LWWANDKPYra B MecTe
3arunma.

r) Pa6oTaiite 0cO6€HHO OCTOPOMHO B 06/1aCTH
yrnoB, OCTPbIX KPOMOK U T. N. He gonyckaiite
OTCKaKUBaHWUA UK 3alleMIeHUA paboymnx
WHCTPYMEHTOB B o6pabaTbiBaeMo AeTasnu.
Bpatyatowmiica paboymin UHCTPYMEHT CKIOHEH K
3aLlemeHu1io Npu padoTe B 061aCTH YI0B,
OCTPbIX KPOMOK MW MPU OTCKaKUBaHUW. AT
BbI3bIBAET NMOTEPIO KOHTPOIA WM OTAAYY.

£) He ucnonbayiite uenHour unm ayéuarbiii
NMUNbHbIN AUCK. Nogo6HbIE paGoyre UHCTPY-
MEHTbI YacTO BbI3bIBAIOT OTAAYY WM NOTEPIO
KOHTPONA Haf 9/1EKTPOUHCTPYMEHTOM.

4.3 Oco6ble yKa3aHUA No TeXHUKe 6e3ona-
CHOCTH AN1A WK oBaHUA M abpa3nBHOM
pe3ku:

a) Ucnonb3yiiTe TONbKO NoaxoAAwMil ansa
Ballero 3/IEKTPOMHCTPYMeHTa abpa3uBHbIi
WHCTPYMEHT U 3alUTHbIW KOXKYX, NpefiHa3Ha-
YeHHbIW AN1A faHHOro abpa3uBHOIO UHCTPY-
MeHTa. AbpasnBHbIE MHCTPYMEHTbI, HE MpeaHas-
HayeHHble ANS JaHHOMO 3NIEKTPOMHCTPYMEHTA, He
9KPaHWPYIOTCA B JOCTATOYHOM CTEMEHU U HE ABNSA-

toTCA 6€30nacHbIMMU. 99
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6) BbinyK/ible abpa3uBHbIe KPYry JOJTHHbI
6bITb pa3meLleHbl TaKMM 06pa3om, YTo6bl UX
paboyasa NOBEpXHOCTb HaX04UacCb HUMeE
KPOMKM 3alMTHOro Komyxa. HenpasunbHo
pa3meLLeHHbIV abpasmBHbIN KPYT, BbICTYNAKOLLMIA
3a KPOMHKY 3aLL{MTHOIO KOMyXa, He MOMET 6bITb
9KpPaHUPOBAH AO/IHHbIM 06pa30oM.

B) 3alUTHbII KOMYX AOIHEH GbITb HAAEHHO
3aKpenJieH Ha UHCTPYMEHTE U AJIA MaKcu-
MaJsibHOW 6e30MacHOCTU OTPEry/IMPoBaH Tak,
4YTOObl OTKPLITOW OCTaBanach JULLb camas
Manan yacTb abpa3suBHOro MHCTPYMEHTa.
3almTHBIN KOXYX C/TYHUT AJ1A 3aLlmTbl oneparopa
OT OCKOJIKOB U C/Iy4alHOro CONPUKOCHOBEHUS C
abpa3uBHbIM MHCTPYMEHTOM, a TaKe OT UCKP, OT
KOTOPbIX MOM¥ET 3aropeTbeca oAemaa.

r) Abpa3uBHble MaTepuasbl pa3peLuaeTca
UCNOJZIb30BaTb TOJIbKO AJ1A PEKOMeH40BaHHbIX
BUAOB pab6or.

Hanpumep: HUKoraa He nposoauTe Wango-
BaHMe GOKOBOW NOBEPXHOCTbIO OTPE3HOro
Kpyra. OTpesHble Kpyri NpeaHasHaveHs! Ans
CHATWA Matepuana KPOMKOM Kpyra. Boxkosoe
CWI0BOE BO3AENCTBME HA OTPE3HOM KPYr MOXKET
paspyLUnTb ero.

4) Bcerpga ucnonb3yite ucnpaBHbIN
3aUMHON ¢naHel, ero pasmep 1 opma
AOJIHHbI COOTBETCTBOBaTb BbibpaHHOMY abpa-
3MBHOMY Kpyry. ®naHeu npeactaBnseT co6om
onopy A/1A abpasmBHOro Kpyra 1 Takum o6pasom
CHUXaeT oMacHOCTb ero pasnioma. dnaHupl Ans
OTPE3HbIX KPYroB MOTYT OT/IM4ATLCA OT haHLEeB
1A APYrMx abpasvBHbIX KPYroB.

e) He ucnonbayiite abpasmBHble KPYru co
c/leflaMu U3HOCAa OT IJIEKTPOUHCTPYMEHTA
6onbuiero pasmepa. A6pasvBHbie Kpyru oA
3/IEKTPOMHCTPYMEHTa 60JIbLLIEro pasmepa He
paccyMTaHbl Ha NOBbIWEHHY YaCcTOTy BpalleHMA
3/IEKTPOMHCTPYMEHTA MEHbLIErO pasMepa 1 MoryT
pasNoMUTLCA.

4.4 [ononHuTesnbHble 0cobble YKa3aHUA No
TeXHUKe 6e30nacHOCTH aNA abpa3nMBHOM
pesku:

a) U36eraiiTe 3a1Ma OTPE3HOro Kpyra uam
C/IMIIKOM 60/1bLLOrO AABAEHUA NpUHKMMa. He
BbINOJIHAWTE C/IMLIKOM r/1ly6oKue paspesbl.
Meperpyaka oTpe3Horo Kpyra npuMBOAUT K ero
nepeHanpsaMeH1Io U K neperocam 1am 610K1-
POBKe U TEM CambIM K BO3MOXHOW oTAaue uim
NoJIoMKe abpa3vBHOro MaTepuana.

6) He cToiiTe B 30He nepep v 3a Bpalyato-
WMMCA OTPEe3HbIM Kpyrom. Eciv Bbl HaYHeTe
OBUratb OTPE3HOM Kpyr ¢ obpabaTbiBaeMomn
JeTasblo OT cebsi, TO NP BO3MOMKHOM OTAaYe
9/1IeKTPOMHCTPYMEHT C BpaLlatoLLmMMCH JUCKOM
OyneT OTOPOLLEH NPAMO Ha Bac.

B) B cnyyae 3a¥uma oTpe3HoOro Kpyra wauv npu
nepepbiBe B paGoTe OTH/IIOUUTE UHCTPYMEHT U
nogepkuTe ero B pyKe 10 NOJIHOM OCTaHOBKHU
Bpallalolerocs Kpyra. HuKorpa He nbiTaliTecb
BbITaWUTb ABUKYLLUACA OTPE3HOMN KPYT U3
pa3spesa, TaK KaK 3TO MOXeT Bbi3BaTb OTAAYY.
Onpegenvte 1 ycTpaHUTe NPUYUHY 3aKJUHK-
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r) He BKAKOYaiiTe 3/1eKTPOUHCTPYMEHT, €C/IU
OH HaxopuTcA B obpabaTbiBaemoii aeTanu.
CHauana paiite oTpe3HOMY Kpyry Ha6paTb
MOJIHYIO YacTOTy BpalleHUs, TO/IbKO nocne
3TOro OCTOPOMKHO NpoosKaiTe pe3ry. B
NPOTUBHOM C/lyHae Kpyr MOXET 3aK/IMHUTb, OH
MOMET OTCKOYUTb U3 06pabaTbiBaemMon getanm
WM BbI3BaTb OTZauy.

4) ANA CHUHEHUA PUCKa OTAAYMU B pe3y/ibTaTe
3aK/IMHMBaHMA OTPE3HOro Kpyra npu o6pa-
6OTHe NJIUT 1 3aroTOBOK 60/1bLIOro pa3mMepa
nogBefuTe Nog, HUX ONopy. 3aroToBKM 60/1b-
LIOro pa3mepa MOryT NMPOrHyTbCA NOA, AENCTBUEM
co6cTBeHHOro Beca. Mog 3aroToBKy creayer
NOABECTM OMOpPbI C ABYX CTOPOH B6/IM3M pesa
KPOMHKM.

e) byabTe 0CO6EHHO OCTOPOHHbI NPU Bbipe-
3aHUM HULLI B CYLLLECTBYOLWMKUX CTEHaX NN
APYrux He NnpocMaTpuBaeMbIX 30Hax. Morpyxa-
€Mbl OTPE3HOW KPYr MOXET BbI3BaTb OTAAYY NpH
paspesaHuu raso- 1 BOAONPOBOAOB, NEKTPUYE-
CKMX NMPOBOAOB MU MHbIX O6BEKTOB.

4.5 Ocobble yka3aHUA No TeXHUKe 6e3ona-
CHOCTHU ANA WandoBaHUA C UCMO/b30Ba-
HUeM Hampa4yHou Gymaru:

a) He ucnonb3ayiite WAMGAUCTbI C/IULLKOM
601blWIOro pa3mepa, NpUAepH1MBanTechb
3apaHHbIX 3Ha4YeHU pa3MepoB JINCTOB.
LLnndAncTbI, BoicTynatoLime 3a Kpas Tapesiok,
MOryT CTaTb NMPUYMHON TPaBM, Pa3opBaThCH, a
TaKe NPUBECTU K 3aKUMY UK K OTAaue.

4.6 Ocob6ble yKa3aHUA MO TEXHUKe 6e3ona-
CHOCTH ANnA paboTbl C KApAOLLETHAMM:

a) UmeiTe B BUAY, YTO U3 KapAoOLLETHU Bbina-
AaloT KYCOYKU NPOBOJIOKU U NPU OObIYHOM
3KcnayaTauuu. He neperpy:kante npoBOJIOKY
U3/IMLIHE BbICOKUM A aB/IeHUEM NPUKUMA.
OTneTatoLme KyCO4YKM NPOBOJIOKM MOTYT JIETKO
NPOHUKHYTb CKBO3b TOHKYIO OAEXAY U/WN KOKY.

6) Eciu peKoMeHJ0BaHO NPUMEHEHUE 3aLLUT-
HOro KOXyxa, He AoNYyCKailTe CONPUKOCHO-
BEHUA 3allUTHOrO KOMHYXa U KapAOLETHMU.
[nameTp TapenbyaTbixX U HalleyHbIX WETOK MOXET
YBENMYMBATLCSA NOJ BO3AEWCTBUEM AaBNEHNSA
NPUKMMA U LLEeHTPOBEKHBIX CHI.

4.7 [ononHutesbHble YHa3aHMA NO TEXHUKEe
6e3onacHoCTH:

NPEAYNPEMAEHUE - Bceraa Hocute
3alUMTHbIE OYKM.

B cnyyanx, Tpebytowmx NpUMEHeHNs 31aCTUYHbIX
MPOMEKYTOYHbBIX 3/IEMEHTOB, UCMO/b3YITE
NPOKNAaZKU, NOCTaB/AEMbIE BMECTE C MHCTPY-
MEHTOM.

Cobniopavite yKasaHnA M3rotoBuTena paboymx
MHCTPYMEHTOB MM NpuHagnexHocTen! bBepernte
KpYrv OT yAapOB M KOHTaKTa C upamu 1 cMas-
Kamu!

XpaHuTb M NPUMEHATb abpasuBHbIe Kpyri Heo6Xxo-
AMMO aKKypaTHO W B COOTBETCTBWM C Npeanuca-
HUAMU NPOU3BOAUTENA.



HuKorga He ncnonb3yiTe OTpesHble Kpyru ans
wamMdoBasbHbIX pa6oT! OTpesHble Kpyri Henb3a
nopasepraTb 6OKOBOMY aB/IEHUIO.

O6pabaTbiBaeMyto AeTaslb Hy¥HO NPOYHO 3aKpe-
nUTb U 3aMKCUPOBATbL OT CABUIa, HanpUMep, ¢
MOMOLLbIO 3aUMHBIX MPUCNoco6aeHnin. KpynHble
3aroTOBKM JO/THHbI UMETb JOCTaTO4HYIO OMopy.

Ecnun ucnonbaytotca paboyme MHCTPYMEHTbI C
pe3b60BOM BCTABKOM, KOHEL, LUNMHAENA He
[OTHEH KacaTbCA OCHOBaHWA OTBEPCTUSA LANDUH-
cTpymeHTa. Cnegyet obpallate BHUMaHwe Ha To,
4TOObI pe3bba paboyero MHCTpyMeHTa nMena
[OCTaTOYHYI0 AJIMHY AR NPUEMA AJ/IUHbI LIMWH-
aens. Pesbba paboyero MHCTpyMeHTa J0MmKHa
coBnagaTthb € pe3bbor WNMHAENA. YKasaHua no
ANnvHe 1 pe3bbe WnuHaens cM. Ha c. 3M B . 14.
«TeXHNYECKNE XapaKTEPUCTURM».

égg}ﬂ Mpu 06paboTke maTepuasnos, B
0COBEHHOCTM MeTasIoB, BHYTPH
9N1EKTPOMHCTPYMEHTA MOET HaKanMBaTbCA
TOKOMPOBOAALLAA Mbl/lb. ITO MOXKET NPUBECTU K
yZapy 9/1eKTPUYECKUM TOKOM Yepe3 Kopnyc. Mo
9TOM NPUYMHE MOMKET BO3HUKHYTb ONAaCHOCTb
ropameH1n 3/1IEKTPUYECKUM TOKOM. Mo3ToMy
HEO6XOANMO PEryJIAPHO (M [OCTATOYHO YaCTO)
TLWaTeNbHO NPOoAyBaTh PaGoTatoWMi UHCTPYMEHT
CXaTbiM BO3AYXOM Yepes ero 3afjHUe BEHTUNALM-
OHHble LWenu. Mpr 3TOM HaJEKHO JEPHUTE DIEK-
TPOWHCTPYMEHT.

Homnanus pekomeHgyeT ncnosb3oBaTth CTalmo-
HapHy0 YCTAHOBKY A/ yAaNEHWA NblY U Npeasa-
pUTENBbHO BKJ/OYATb aBTOMAT 3alyThbl OT TOKA
yTeuku (Fl). B cnyyae oTKAOYEHUA YrI0BOM WANG-
MalUWHbl aBTOMAaTOM 3aluThbl Fl MHCTPYMEHT
cnepyeTt NpoBEpPUTb U 04UCTUTL. OnncaHune
OYUCTKM aBuraTensa cMm. B rnase 9. «O4yncTra».

Mblb, BO3HUKAOLLAA NpW 06paboTHe
mMarepuanoB, COAEPKALLNX CBUHEL, HEKOTOPbIX
BMA0B APEBECUHbI, MUHEPAJIOB U METAJIIOB,
MOMET NpeAcTaBAATb COO0M ONacHOCTb A/s
30poBbA. BabixaHne YacTuL, TaKOM MbIAn UK
KOHTaKT C HEW MOMET CTaTb NMPUYNHON NOSBNEHUSA
aNNepruyecKmx peaKkuuin u/mnm sabonesaHum
ObIXaTeNbHbIX MYTEN.
HekoTopsble BUAbI NbLIW (HanpumMep, Mbisb,
BO3HMKaroLWwasa npn o6paboTKe ayda nam 6yKa)
CYMTAIOTCA KaHLLepOoreHHbIMW, OCO6EHHO B
KOM6UMHaLUWK C AONONHUTENBHBIMU MaTepranamu,
MCMNOJIb3yeMbIMK /19 06PabOTKM JpPEBECUHDI
(conn xpomMoBOM KMCNIOThI, CPEACTBA 3aLUMTbl
apesecuHbl). O6paboTKa maTepuasnos c
copepaHvemM acbecTa AOKHA BbINOJHATLCSA
TOJIbKO CreumanmcTam.
- [0 BO3MOMXHOCTU UCNONb3YMTE NOAXOAALNM
nblNeoTcachbIBaoLWmiA annapar.
- O6ecneybTe XOPOLLY BEHTUIALMIO paboyen
30Hbl.
- PekomeHayeTca HageBaTb pecnupaTop ¢ hub-
Tpom Knacca P2.
CobnopaiTe AenCcTBYIOWME HAUMOHasIbHbIE Npes-
n1caHuA no o6paboTKe maTepmanos.

He ponyckaeTca o6paboTka matepunanos, Bbige-
JIFIIOLLMX ONacHble A/ 340POBbA Mblb UK Napbl (B
YyacTHOCTH, ac6ecTa).

PYCCKWM ru

Cnepute 3a TeM, 4TOObI B YC/I0BUAX 3anbl1EH-
HOCTK paboTasiv BCE BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUA.
Mpu HEOBXOAMMOCTHN OYUCTKMU MHCTPYMEHTA OT
MNbIIN OTKJ/IIOYUTE €ro OT CETU U cefuTe 3a TeMm,
YTOGbI NPU OYUCTKE HE MPON3OLLIIO MOBPEHAEHWN
BHYTPEHHUX AeTanen (MICnosb3ynTe HeMeTaninye-
CKWe npeameThbl).

He pgonyckaeTca npuMeHeHWe NOBPEKAEHHbIX,
AedOopPMUPOBAHHBIX UM BUBPUPYIOLLMX paboumnx
MHCTPYMEHTOB.

He ponyckavite noBpeXaeHWI raso- niv BoOg0Npo-
BOAOB, JIMHUI 3NIEKTPONUTAHUA U HECYLLUX CTEH.

Mpu ncnonb3oBaHMKM MHCTPYMEHTA Ha OTKPbITOM
BO3/yXe NpeABapuTeNbHO BKIOYUTE aBToMaT
3alUMTbl OT TOKa YTEYKM C MaKC. TOKOM OTKJIO-
YeHusa (30 mA)!

MNepepn npoBeaeHWEM Kakmnx-11Mbo HACTPOEK, nepe-
OCHalLLeHWA NI paboT MO TEXHUHECKOMY 06CTy-
HUBaHMIO BbIHUMAWTE CETEBYIO BUIKY U3 PO3ETHM.

MoBpeXAeHHY UM NOTPECKAaBLUYOCH JONOHU-
TENbHYI0 PYKOATKY CneayeT 3aMeHUTb. He ncnosnb-
3YNTE 3NIEKTPOUHCTPYMEHT C AePEKTHOM AONO-
HUTENIbHOW PYKOATKOMN.

MoBpexAeHHbIN UM NOTPECKABLUMICA 3aLUTHBIN
KOXYX cnefyet 3aMeHuTb. He ucnonb3ayiite
MHCTPYMEHT C Ae(dEKTHbIM 3aLLUMTHBIM KOHYXOM.

He BHJ/IO4aTe MHCTPYMEHT NPU OTCYTCTBUU UK
MOBPEHAEHWUN €ro AeTaEN UM 3aLMUTHBIX
NpUCNOCOBNEHNI.

6) JaHHbIM 9/IEKTPOMHCTPYMEHT HE NpefHa3HavyeH
ANs nonuMpoBaHuA. MapaHTUMHbIE NPETEH3UN HE
NPUHUMAIOTCA MPU UCMOb30BaHMM HE NO Ha3Ha-
YyeHwuio! [lBuratesib MOXET NeperpeThbes, U 1eK-
TPOUMHCTPYMEHT MOET NOYYUTb NOBPEKAEHUA.
[na nposeaeHna NOAMPOBasbHbIX paboT Mbl peKo-
MEHAYEM YI/I0BYIO MOJIMPOBa/IbHYIO MALLMNHY.

5. 0630p
Cwm.c. 2.

1

2
3
4

[&;]

OnopHbIf dnaxel,

LUnuHaenb

KHonKa 610KMPOBKM LWNUHAENA

BnokupaTop (gnsa 3awmTbl OT C/Iy4ariHOro
BK/IIO4YEHUA/aKTVBM3aL MM HENPEPbIBHOTO PEXMMA
paboTbI)*

HaunmHo nepekstovatens (8158 BRAYEHUA/
BbIK/IOYEHNSA)

HHonKa (a5 peryMpoBKM OCHOBHOW PYKOATKM)®
OcHoBHasA pyKoATKa

[JlononHuTenbHaa pyKoATKa/[onoaHUTeNbHaA
PYKOfITKa C ralieH1uem Bubpauui *

3alMTHBIN KOKYX

3amunMHan ranka

[ByxwTMdTOBbIN KTHOY

Pblyar (818 peryMpoBKM 3alMTHOMO KOXyxa 6e3
MHCTPyMeHTa)*

3atuenka (ana peryIMpoBKM 3alMTHOrO KOXyXa
6€e3 UHCTpyMeHTa)*

BWHT (gnA perysiMpoBKM 3aXKMMHOMO yCUIMA
3alenkm)*

101



ru

102

PYCCKMH

* B 3aBMCMMOCTH OT KOMI'IﬂeKTaLI,MM/He BXO4QUT B
KOMMNJIEKT NOCTaBKH

6. BBop B aKcnayaTauuio

Mepeps BBOLOM B 3KCMyaTaumio NposepbTe

COOTBETCTBME CETEBOr0 HaNPAMEHNUs 1
4aCTOTbI, yHa3aHHbIX Ha 3aBOACKOMN TabnuKe,
napameTpam CeTu 3NeKTPONUTaHKS.

6.1 YcTaHOBKa A,ONO/IHNTE/IbHON PYKOATHHN

Pa6oTaliTe To/IbKO C yCTaHOBNEHHOM J,0MOJI-

HWUTeIbHOM PyKOATKOM (8)! BBMHTUTE fonon-
HUTE/IbHYIO PYKOATKY A0 yropa B JIeBoe, cpefHee
WM NpaBoe (B 3aBUCUMOCTH OT NOTPEBHOCTH)
pe3bboBOe OTBEPCTHE U 3aTAHWUTE OT PYKU.

6.2 YcTaHOBUTb3aWMTHbIN KOXYX

Mo coobparkeHnam 6e30MacHOCTHU UCMOJTb-
3yITE TOIbKO TaKOM 3alUMUTHBIN KOXYX,
KOTOPbIM NPeAYyCMOTPEH AJIA COOTBETCTBYIOLLErO
abpasmBHOro MHcTpymeHTta! Cm. Take rnasy 11.

MpuHagnerHocTH!

3aWmnTHbIN KOKYX ANA WandoBaHUA
MpeaHasHayeH ansa paboT ¢ WAngoBasbHbIMU
Kpyramu, namesibHbIMU Tapesibv4aTbiMU LIJJ1MC]JO-
BaJ/IbHbIMW KpyraMu, a/iMasHbiMy1 OTPE3HbIMU
Kpyramu.

W 17-150, WX 17-150: Cm. cTp. 2, pucyHoK D.

- Hammute pbiyar (12) u gepmuTe ero B HaKaTom
COCTOfIHWM. YCTaHOBUTE 3aLUUTHbIVM KOXYX (9) B
NoKa3aHHOM MOJIOKEHWU.

- OTnycTUTe pblyar 1 NOBEPHUTE 3aLLMTHbIN
KOMYX, MOKa pblyar He 3adMKCHpyeTca.

- HaxmuTe pblyar n noBepHUTE 3aLUTHBIN KOXYX
TakunMm 06pa3om, 4Tobbl 3aKpbITas 3oHa 6bina
obpauieHa K Bam.

- MpoBepbTe NPOYHOCTL NMOCAAKM: pblHar JOHKEH
6bITb 3aPMKCUPOBAH, M 3ALYMTHBIA KOXYX HE
[OIHEH ABUraTbCA.

W 17-180, WX 17-180: Cm. cTp. 2, p1cyHoK E.

- OTKpoviTe 3awenKy (13). YcTaHOBUTE 3aUTHBIN
KOMXYX (9) B NOKa3aHHOM NOJIOKEHUM.

- MNoBepHUTE 3aLMUTHBIN KOXYX TaKMM 06pasom,
YTOObI €ro 3aKpbiTas 30Ha Oblsia obpalLeHa K
BaM.

- 3aKpoWTe 3alenKy.

- MNpn HEOBXOANMOCTH, YBENIMYLTE 3AKUMHOE
YCWAME 3aLLENKU, 3aTAHYB BUHT (14) (npwm
OTKPbLITOM 3alLesiKe).

McnonbayiiTe ToNbKO Te
paboyre UHCTPYMEHTBI,

KOTOpbIe BbICTYNatoT U3-Noj
3aLUMTHOrO KOXyXxa He
6osee, 4em Ha 3,4 MM.

6.3 ToBopoTHasA OCHOBHAaA PyKOATHa
Pa6oTariTe TONbKO C 3aMKCUPOBaHHOM
OCHOBHOW PYKOATKOM (7).

CM. pucyHOK A Ha c. 2.

- HaxmuTe KHoMKy (6).
- Tenepb OCHOBHYIO PYKOATKY (7) MOXHO noBep-
HyTb B 06€ CTOPOHbI Ha 90° 1 3aduKcHMpoBaTh.

- MNpoBepbTe NPOYHOCTL MOCAAKWU: OCHOBHARA PYKO-
ATKa (7) pomKHa 6bITb 3adMKCMpoBaHa 1 He
[0/IHa NPOBOPAYMBATLCA.

6.4 MopKno4YeHUe K ANIeKTPUYECKON ceTU

CeTeBble WTENCEbHbIE PO3ETHKN AOIHHbI 6bITb
3aujmuieHbl UHePUUOHHbIMU N1aBKUMK Npefoxpa-
HUTENAMU U IMHENHBIMU 3aWmnTHbIMKX aBTOMa-
Tamu.

ONEKTPOUHCTPYMEHTbI C CUMBOJIOM «X» B 3aBOJ-
CKOM 0603Ha4eHUU: (CO BCTPOEHHbIM aBTOMaTHye-
CKWUM OrpaHuymTeIeM NMYCKOBOrO TOKa (PYHKLMA
nnaeHoro nycka)) CeTesble WTENCE/bHbIE
PO3ETKM JOMHKHbI ObIThb 3aLUMLLEHBI UHEPLMOH-
HbIMW NN2BKUMW NPEfOXPaAHUTENAMU W INHEN-
HbIMM 3aLUMTHBIMK aBTOMaTaMM.

7. YcTtaHOBKa abpa3uBHOro
Kpyra

MNepen npoBeaeHueM Bcex paboT no nepeHa-

najKe BbIHUMaMTe BUIKY U3 PO3ETHMU.
MHCTPYMEHT A0/IHKEH HAXOANTLCA B BbIK/IIOYEHHOM
COCTOSIHWM U LUMWHAEb JOMHEH 6bITb Hernoa-
BUHbIM.

m [na paboT c OTPe3HbIMU Kpyramu B Lenax
6€e30MacHOCTH UCNO/b3YITe cneynanbHble

3alUMTHbIE KOMYXM A5 OTPE3HOro Kpyra (CMm.
rnasy 11. MpuHagnexHocTh).

7.1 duKcauua wnuHpensa

HHonKy (3) cTonopa WwnuHAeNss MOXHO HaXu-
MaTb TO/IbKO NPW HEMOABUKHOM LWNUHAeNe!

- HaxmuTe KHoNKy (3) cTonopa WwnuHAensa v
npoBopaYnBanTe WNUHAENb (2) PYKON A0 TeX
rnop, NOKa He NoYyBCTBYETE, 4TO KHOMKa cTonopa
BOLUNA B 3auen/ieHue.

7.2 YcTtaHOBKa abpa3uBHOro Kpyra
CM. pucyHOK B Ha c. 2.

- YcTaHoBUTE noafepruBatoLmin dnaHey, (1) Ha
WNMHAEeNb. PnaHew, yCTaHOBNIEH NPaBUIILHO,
€C/IM OH He NPOBOPAYMBAETCA Ha LWNWHAENE.

- YcTaHoBWTE abpasuBHbIM Kpyr, KaKk NOKa3aHo Ha
pucyHKe B, Ha noaaepHumBatowmin dnaHey, (1).
AGpasunBHbIN KPYr AOMKEH PAaBHOMEPHO NpwJie-
ratb K GnaHuy. MeTanimyecku dnaHew, Kpyros
AN abpasvBHOMO OTPE3aHWA JOTHKEH Npueratb
K noggepmsatoliemy aaHuy.

7.3 HpenneHue/oTBUHYMBaHUE 3aHUMHOMN
ramku

et HpenneHue 3arumHom raiku (10):

2 CTOPOHbI 3aKWMHOW raiku OTMYaoTCa Apyr oT
Apyra. HakpyTuTe 3aMuMHyIo raiiky Ha WnuHAEe b
KaK yKasaHo fjanee:

Cwm. pucyHoK C Ha c. 2.

- A) AnA TOHKKUX abpa3nBHbIX KPYroB:
OnopHoe KosbLo 3aXumMHoOM rarikm (10) obpa-
LEeHO BBEpX, AJ1A TOr0, 4TOObI HAZLEHHO 3aXaTb
abpasmBHbINA Kpyr.



B) AnA Tonctbix abpa3muBHbIX KPYroB:
OnopHoe KobLO 3arKMMHOM raikm (10) o6pa-
LLEHO BHM3, AJIA TOrO, 4TOObI HAZIEKHO 3aKpe-
NUTb 3aUMHYI0 rainKy.

- 3aduKcupynTe WNUHAENb. 3aTAHUTE 3aXKUMHYI0
raviky (10) ¢ noMoLLbIo ABYXLUTU(DTOBOrO Ktova
(11) no yacoBo¥ cTpenke.

OTBUHYMBaHWE 3aHMMHOW raku:

- 3akpenuTe wnuHaenb (cm. rnasy 7.1). OTBUH-
TUTE 3aXUMHyI0 raiky (10) ¢ nomoLlpbio ABYX-
wtndToBOro Kawya (11) npotus yacoBom
CTPEJIKH.

8. OKcnnyartaums

8.1 BH04eHUe/BbIKNIOYEHUE

ONEKTPOUHCTPYMEHT HEOOXOAMMO BCerga
fepmaTb 06enMMn pyKamu.

MofBOAWTE SNEKTPOMHCTPYMEHT K 06pabarb-
BaeMOM AeTaM TONbKO BKIIIOYEHHBIM.

Cnepute 3a TEM, 4TOGbI 9IEKTPOUHCTPYMEHT

He BTArMBas U3/IMLLHE Mblb U ONUAKK. Mpur
BKJIIOYEHWUM U BbIKJIIOYEHUW JEPKUTE ero
nofasiblue OT CKOMMBLLENMCA NbliW. He KnaguTe
9/IEKTPOUHCTPYMEHT A0 NOJIHOM OCTAHOBKM ABUra-
Tens.

He ponycKaiTe HenpegHamMepeHHOro nyckKa:

BCErAa BbIK/IIOYANTE UHCTPYMEHT MPU BbIHU-
MaHWU BUJIKW U3 PO3ETKM UM NPEKpaLLEHUN
nojayv ToKa.

B HenpepbIBHOM perUMeE 31EKTPOUHCTPY-

MEHT NPOJOo/IKaEeT paboTaTb, Jare eC/u OH
BbIPBETCSA U3 PYKU. Mo3TOMY BCerga HafemHo
yAepKu1BanTe 31eKTPOUHCTPYMEHT ABYMA PyKaMM
3a PYKOATKM, 3aHMManTe yCTONYMBOE NOIOKEHNE
W CKOHLLEHTPUPYITE BCE BHUMAHWE Ha BbINOJIHSA-
emoli pabore.

HpaTKOBpemeHHoe BHJIIO4YEHHe:

BrntoueHue: BbixkmuTe 610Kkupatop (4) U HarKMuTe
HaXWMHOM nepekntodatens (5). OTnycTute
6nokuparop (4).

BbikntoyeHune: otnyctute nepekntoyarens (5).

HenpepbIiBHbIii perum pa6oTbl (B 3aBUCH-
MOCTH OT KOMMJIEKTALUM):

BrntoyeHure: Bbixxmute 610KkMpatop (4) 1
yAepmuvBanTe ero Haxartbim. Haxmute un
YAEPHKMUBaNTE HAXKUMHOM NepeKoyaTenb
(5). DNEKTPOMHCTPYMEHT BKJIIOYEH. Tenepb
HaMUTE 60KNpaTop (4) elle pas, 4ToObI
3a6/10KMpPOBaTb HAMMHOM
nepekstodaTeb (5) (HenpepbIBHLIN PEXMUM
paboTbl).

BbIKAlOYeHWE: HAXMUTE U OTMYCTUTE NEPERIIoYa-
Tenb (5).

8.2 YKasaHuA no aKcnayatauuu

LWnudosaHue u wnudoBatenb C Haaa4YHON
6ymaroii:

MpuKMManTe MHCTPYMEHT C YMEPEHHbIM YCUIMEM
1 NepefBuranTe ero No NOBEPXHOCTW B3ag 1
Brepes, YTo6bl NOBEPXHOCTb 06pabaTbiBaeMoi
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LEeTaM He neperpeBanach.
O6aupoyHoe WwandosaHue: ANA NOAYyHEHNA XOPO-
Lero pesyabTata paboTamTe C yCTaHOBOYHbIM
yrnom 30°-40°.

A6pa3nBHOe OTpe3aHue:
K& Mpn abpasnMBHOM OTpe3aHuu Bcerga

= paboTaKnTe BO BCTPEYHOM Hanpas-
JIeHWM (CM. PUCYHOK). MIHaye UHCTpy-

MEHT MOMXET HEOKMAAHHO BbICKOYUTb

13 nponuna. PaéotanTe ¢
yMepeHHOW, COOTBETCTBYOLLEN 06pabaTbiBae-
MOMy mMaTepuany nogayen. He nepexaiwmsaiiTe,
He HarMManTe, He pacKauMBanTe.

Pa6oTbl C KapAoOLWEeTHaAMK:
YMEPEHHO NPUMMMANTE MHCTPYMEHT.

9. OuMucTKa

OuMUCTHa gBUraTens: peryaapHo (4oCTaTouHo
4acTo) U TLATENbHO NPOAYBalTe UHCTPYMEHT
CHaTbIM BO3[yXOM Yepes 3aaHW1e BEeHTUALM-
OHHble Wenu. Mpy aTOM HaAeKHO AEPKUTE INEK-
TPOUHCTPYMEHT.

KHonKa (6) anA peryJIMpoBK1 PYyKOATKK: Nepu-
OAMYECKM NPOAYBaMTE KHOMKY ANS PEry/IMPOBKU
PYKOATKM (B HaXKaTOM COCTOAHMM, BO BCEX TPEX
NMOJIOKEHUSAX).

10. YcTpaHeHue HencnpaBHOCTEN

Mpouecchbl BKNOYEHWA BbI3bIBAOT KPATKOCPOYHbIE
nageHus HanpsameHua. Mpn HebraronpUATHBIX
napameTpax CETU MOryT BbIMTU U3 CTPOA Apyrue
npu6opel. MNpK NOJHOM CONPOTUBIEHUN CETH
MeHee 0,4 OM noBpexaeHUsa ManoBepOATHbI.

3alumTa ot NoBTOpHOro nycka: Ecav npu Bruto-
4YEHHOM MHCTPYMEHTE CEeTEBas BUJIKa BCTaBNAETCS
B PO3ETKY WM BOCCTAHOBU/IACh Nojaya a/1eKTpo-
nUTaHuA nocne c60s, MHCTPYMEHT He 3anycKa-
eTcA. BbIK/II0YNTE U CHOBA BH/IIOYMUTE 3/IEKTPOUH-
CTPYMEHT.

11. MpuHagnemrHOCTH

McnosbayiTe ToNIbKO OpUrMHa/IbHbIE MPUHAANENK-
HocTn Metabo. Cwm. c. 4.

Mcnonb3ayiTe ToNbKO Te NPUHAANEHHOCTH,
KOTOpble 0TBeYatoT Tpe6oBaHWsAM 1 NapamMeTpam,
nepeyncIeHHbIM B JaHHOM PYKOBOACTBE Mo
aKCnAyaTaumu.

A 3awMUTHbIA KOHYX AN1A abpa3vuBHOW pe3Ku
MNpeaHasHayeH anAa paboTbl C OTPE3HbIMU
Kpyramu, a/iMasHbIMK1 OTPE3HbIMWU Kpyramu.

YcTaHOBKa aHanornyHa onmucaHuio ,3almuTHbIN
KOXyX ansa wnndosaHma“ (rnasa 6.2).

B 3awwuTHana ckoba gna waudosarens ¢
HampayHoi 6ymaroi, paboT c KapaoLeT-
Kamu

MpepHasHaveHa ana paboT C ONOPHOW TapeKow,
LwnncboBasibHOM TapeKoM, KapAoLEeTKaMMU.

3awmTHan ckoba Ana yCTaHOBKM Nog 60KOBYHO

ZOMNONHUTEIbHYIO PYKOATHY. 103
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MonHbIN acCOPTUMEHT NPUHAAIEKHOCTEN
CMOTpUTE Ha canTe www.metabo.com unu B KaTa-
nore NpUHaAIEHOCTEN.

12. PemoOHT

H peMOHTY 31eKTPOMHCTPYMEHTa JOomnycKa-
I0TCA TOJIbKO KBA/IMPULMPOBAHHbIE cneLma-
JINCTbI-3NEKTPUKM!

[na pemoHTa aneKkTpouHcTpymeHTa Metabo o6pa-
L|aiTecb B permoHanbHoOe NpecTaBUTeIbCTBO
Metabo. Agpeca cm. Ha cariTe www.metabo.com.

CnMCKM 3anyacTer MOXKHO CKavaTb Ha
www.metabo.com.

13. 3awmTa oKpyHawuen cpeabl

YTuansaumio WwandosanbHOM Mblav BbINOAHANTE
OTAE/IbHO OT BbLITOBbIX OTXOLOB HAa COOTBETCTBY-
IoLLEeM NIoWazKe /1S CNeLoTXOAOB, T. K. B COCTaBe
MblJIM MOFYT HAXOAUTHLCSH BPeAHble BelecTea.

BbinonHsANTe HauMoHanbHbIE NpaBuaa yTuau-
3auun 1 NepepadboTHWU OTCYHMBLLETO SNIEKTPOUH-
CTPYMEHTA, YNaKOBKW 1 NPUHALSIEKHOCTEN.

Tonbko ansa ctpaH EC: He BbiGpacbkiBaiTe
E 9/IEKTPOUHCTPYMEHT BMECTE C GbITOBbIMM

oTtxogamu! CornacHo aupekTmse 2002/96/
EG 06 ytunnsauum ctapbix 31eKTponpréopos v
3/IEKTPOHHOrO 060PYA0BaHUA U COOTBETCTBY-
IOLLIMM HaLMOHaNbHBIM HOpMaMm 6biBLUME B yNoTpe-
6.1eHMM 3N1EKTPONPUBOPbI N SNEKTPOUHCTPYMEHTbI
noAaJ/iexar pasfe/ibHoM yTUAU3aLUmm C Lesbio UX
nocnefytoLLen aKonorMyeckn 6esonacHom nepe-
paboTKK.

14. TexHU4ecHUue
XapaKTepPUCTUKU

MosicHeHWA K AaHHbIM Ha c. 3. OcTaB/feM 3a

€060V NPaBo Ha TEXHUYECKUE UBMEHEHMS.

Dyakc. =MaKc. AvameTp paboyero MHCTpPyMeHTa

tyarc,1 =MaKC. AoNycTMMan To/wmHa pabo4ero
MHCTPYMEHTa B AvanasoHe 3amuma npu
MCMNO/Ib30BaHWMM 3aMMHOM ranku (10)

tmax,3 =.WIMGHOBA/IbHBIN KPYT/OTPE3HOM KPYT:
MaKc. gonyctumMasn ToslmuHa paboyero
MHCTpYyMeHTa

M =pe3bba WnuHaens

| =[/MHa WNUHAEeNa

n =YacToTa BpaLleHua 6e3 Harpysku
(MaKkcumasibHas YacToTa BpalleHus)

P4 =HOMWHas/IbHasA NoTpebaseMan MOLHOCTb

P> =BbIXOZHasA MOLLHOCTb

m =Mmacca 6e3 ceTeBoro Kabens

PesynbTaTbl M3amepeHuii Noly4eHbl B COOTBET-
cTBMM co cTaHgapTom EN 60745.

[O] D/IEKTPOMHCTPYMEHT Kiacca 3awmhi |l
~ [lepemeHHbIn TOK

Ha yHasaHHble TEXHWYEeCKME XapaKTepUCTUKM
pacnpocTpaHATCA JONYCKW, NPeAYCMOTPEHHbIE
JEeMCTBYIOWMMI CTaHAaPTaMM.

m 3HavyeHus Wwyma v BU6pauum

OTH 3Ha4YeHMA NO3BONAIOT OLEHMBATb U CPaBHU-
BaTb LYM 1 BUGpaLMIO, cO3aaBaeMble Npu paboTe
pas/IyHbIX 3IEKTPOMHCTPYMEHTOB. B 3aBu1cuH-
MOCTW OT YC/I0BUM 3KCMayaTauum, COCTOAHUA
3/IEKTPONHCTPYMEHTA M/IM PABOUMX (CMEHHBIX)
MHCTPYMEHTOB (haKTMYECKan HarpysKa MomeT
6bITb BbILLE UM HUKeE. [pu onpegeneHnn npumep-
HOrO YPOBHSA LUyMa 1 BUOpaLMK y4nTbIBanTe nepe-
pbiBbI B paboTe v dasbl paboTbl C MOHUKEHHOM
(wymoBoit) Harpyakoin. Onpegenute nepeyeHb
OopraH13aLMOoHHbIX Mep No 3aluuTe Nonab3oBaTesns
C YYETOM TEX MJIN UHbIX 3HAYEHW LLIyMa U
BUGPaLUM.

CymmapHoe 3Ha4eHne BUbpaLuum (BEKTopHas
cymma Tpéx HanpaBs/IeHW) pacCHUTbIBAETCA B
COOTBETCTBMM CO cTaHaapToM EN 60745:

an sG = 3HayeHune B1bpaLum
(wnndoBaHe NOBEPXHOCTEN)

an ps = 3Ha4eHune B1bpaLum .
(wnndosaHme co WwandTapenKom)

Khsgips = KO3D®ULMEHT NorpeLHocTu

(Bnbpauus)
YpoBeHb LWyma no MeT A:
Loa =YPOBEHb 3BYKOBOIO AaB/IEHNS
Lwa  =YPOBEHb 3ByKOBOM MOLLHOCTH
Kpa, Kwa= HO?CDCDVILMGHT MorpeLHoCTH
m HapesaiiTe 3aWmuTHbIE HayLWHUKK!

EAL

UHdopmauma ana noKynatena:
CepTudurKaT COOTBETCTBMSA:

Ne TC BY/112 02.01. 003 04832, cpoK aencTsus ¢
19.06.2014 no 20.01.2019 ., BblAaH pecny6avMKaH-
CKWM YHUTapHbIM NpeanpuaTrem «benopycckuim
rocyfapCTBEHHbIN MHCTUTYT METPOIOri»; Pecny-
61vKa benapycb, 220053, r. MuHck, CtapoBunieH-
CKWW TpakT, 93; Ten.: +375172335501; atTecTar
akkpeguTaumm: BY/112 003.02 ot 15.10.1999.

CTpaHa usrotoBnexus: lepmMaHus
Mpou3aBoauTENb (3aBOA-U3rOTOBUTED):

"Metabowerke GmbH",
Metaboallee 1,
D-72622 Nuertingen, MepmaHuna

MmnopTtep B Poccuum:

000 "MeTa6o EBpasus”

Poccus, 127273, Mocksa

yn. bepesosas annesq, A 5 a, ctp 7, opunc 106
Ten.: +7 495980 78 41

[JaTa nponsBogcTBa 3awmndposaHa B 10-3Ha4HOM
CEPUMHOM HOMEPE MHCTPYMEHTA, YKa3aHHOM Ha
ero wunbauke. 1 A undpa o603HavaeT rog,
Hanpumep «4» 0603Ha4YaeT, YTO M3Ae/Ine NPon3-
BeaeHo B 2014 roay. 2 A 1 3 A undpbl 0603HaYaT
HOMep MecALua B rogy NpoM3BOACTBa, Hanpumep
«05» - man

["apaHTUIHBIV CPOK: 1 rog ¢ AaTbl NPOAAKMU
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CpoK cnym6bl MHCTPYMEHTA: 5 NeT ¢ AaTbl U3ro-
TOB/IEHUSA
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