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Disc Grinder

Winkelschleifer

Fwulakol Tpoxol Asiauoewd /komn(
Szlifierka katowa

Sarokcsiszolo

Uhlova bruska

Tagslama

Yrnosasa wnudgoBanbHasa MallvMHa

G 18MR- G 18MRU
G 23MR- G 23MRU

G23MR

Read through carefully and understand these instructions before use.

Diese Anleitung vor Benutzung des Werkzeugs sorgféltig durchlesen und verstehen.

AlaBAaoTE MPOOEKTIKA KAl KATAVONOETE QUTEG TIG OONYIiEQ TPV TN XPNoN.

Przed uzytkowaniem nalezy doktadnie przeczyta¢ niniejsza instrukcje i zrozumie¢ jej tres¢.

Hasznalat el6tt olvassa el figyelmesen a hasznalati utasitast.

Aleti kullanmadan énce bu kilavuzu iyice okuyun ve talimatlari anlayin.

BHMMaTEnbHO NPoHTUTE AAaHHYI0 MHCTPYKLMIO MO 9KCnnyaTauun npexae Yem nonb3oBaTbCA MHCTPYMEHTOM.

Handling instructions
D Bedienungsanleitung

Odnyieg xelplopou
Instrukcja obstugi
Kezelési utasitas
Navod k obsluze
Kullanim talimatlari

MHCTpyKLmMa no akcnayaTaumm Hitachi Koki
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Wheel washer

Unterlegscheibe

Pod&éANa tpoxoU

Podktadka tarczy

Depressed center wheel

Schleifscheibe

XaUNAWPEVOG KEVTPIKA
TPOXOG

Obnizona tarcza
Srodkowa

English Deutsch EANNVIKG Polski

@ | Brush cover Birstenabdeckung KaAuppa ynktpag Ostona szczotki
. . . . Yrodoxn yia ™ Oprawka dla uchwytu
@ | Socket for side handle Sockel fur Seitengriff MAEUPKR AaBH bocznego
Push button Kouuri wénong Przycisk

® (Spindle lock) Druckknopf (Sperrplatte) (aopaAion agova) (Blokada wrzeciona)
@ | Spindle Spindel Agovag Wrzeciono
® | Across flats Quervertiefungen Aldkevo Powierzchnie oporowe
® | Wheel guard Schutzhaube MpoguAaktnpag Tpoxol | Ostona tarczy
@

Mutter fir die

No. of carbon brush

Nr. der Kohlebirste

Ap. KapBouvakiwv

Numer szczotki weglowej

Usual carbon brush

Gewdhnliche
Kohlebirste

SuvnBlopéva
KapBouvakia

Zwykta szczotka weglowa

Auto-stop carbon brush

Auto-Stop Kohlebdirste

KapBouvakia autopatng
dlakomng

Szczotka weglowa
auto-stop

Spring

Feder

EAatiplo

Sprezyna

Brush holder

Birstenhalter

Onkn YPuKTpag

©® | Wheel nut Schleifscheibe MNa&uadt Tpoxou Nakretka tarczy
Wrench Schliissel KAe181 Klucz

@ | Diamond wheel Diamantscheibe AlOPAVTEVIOG TPOXOG Sciernica diamentowa
@ | Side handle Handgriff MAguptkn Aapn Klucz

@ | Lock button Sperrknopf Koupri KAeWdwpaTog Przycisk blokujacy
Switch Schalter ALOKOTITNG Wiacznik gtéwny

@ | Lever Hebel MoxAog Dzwignia

Set piece Stellstlick Tunpa olvdeong Element ustalajacy (B)
@ | Screw Schraube Bida Sruba

Locating pin Passstift Mepovn ouvapuoyng Kofek ustalajacy
Wear limit VerschleiBgrenze ‘Oplo ¢pBopag Granica zuzycia

@

@

@

@

2

Obsada szczotkowa




Magyar Cestina Tirkce Pycckuii
Szénkefetartd burkolata Kryt kartace Kémur kapagi Kpbillka WeTkn
@® pag P! Ly
@ | Oldalfogantyu aljzata Zasuvka pro boéni rukojet | Yan kol soketi lHesno Ana 6okoBo#
PYKOATKM
. - . . - e HaxkumHas kHonka
® | Nyomdégomb (Orsézar) Tlagitko (Zamek hridele) Kilit ignesi (Mil kilidi) (BrokMpoBKa WnuHASNs)
@ | Tengely Hfidel Mil LWnuHaens
Keresztmélyedések Plosk: Yan diizleme MapannenbHble rpaHn
Y y P p
® | Tarcsavodd Kryt kotouce Disk muhafazasi SaupTHoe npucrocobnerie
LWnnMpoBasbHOTO Kpyra
(@ | Téarcsa alatét Podlozka kotouce Disk pulu :‘(L:)?IIV_'Sa wrmchosaneHoro
Stillyesztett kozepii tarcsa | Brusny kotoud Tek tarafi oyuk taslama LLinudboBanbHbIA Kpyr ¢
diski YTOMEHHbIM LEHTPOM
@ | Téarcsardgzité anya Matka kotouce Disk somunu Eg;lr(: wrmdosaneHoro
(@ | Csavarkulcs Kli¢ Anahtar [aeyHbIn KntoY
@
@ | Gyémant tarcsa Diamantovy kotou¢ Elmas disk LIJnmpoa?anbm Kpyr ¢
anMasHon KpOMKOWM
@ | Oldalfogantyu Vysouvaci drzadlo Yan Kol BokoBas pykosaTka
@ | Zarégomb Tlagitko pojistky Kilit ignesi KHonka 6110K1MpoBKu
Kapcsolé Spinaé Salter BobikntovaTenb
@® | Kar Packa Kol Poiyar
Régzitéelem Stavéci ast Ayar pargasl MocapoyHas geTans
@ | Csavar Sroub Vida BuHT
Beallitd csap Polohovaci kolik Konumlandirma pimi YCTaHOBOYHbINA WTUAT
Kopasi hatar Mez opotfebeni Asinma siniri Mpepen n3Hoca
@ | Szénkefe szama Cislo uhlikového kartaku | Kémir tanimlama sayisi Ne yronbHoi LeTku
@) | Hagyomanyos szénkefe Obvykly uhlikovy kartac¢ek | Normal kédmir O6bl4Has yronbHas WeTka
® A Automatikus ledllitasu Uhlikovy kartacek pro Otomatik durdurmali YronbHas wweTka
szénkefe automatické zastaveni kémar aBTOMATU4ECKOI OCTaHOBKM
@ | Rugd Pruzina Yay Mpy>kuHa
¢}
@ | Szénkefetartd Drzak kartacku Koémr tutucusu LLleTkogep>xaTenb




Symbols

The following show
symbols used for the
machine. Be sure that
you understand their
meaning before use.

Symbole

Die folgenden Symbole
werden fir diese
Maschine verwendet.
Achten Sie darauf, diese
vor der Verwendung zu
verstehen.

ZU0u6oAa

Ta mapakatw deixvouv
Ta oUpBOAa Tou
XpnotyornoloUvTal oTo
unxavnua. BeBawwbeite
OTL KATAVOEITE TN
onuaciag Toug mpLv
Xprion.

Symbole

Nastepujace oznaczenia
to symbole uzywane w
instrukcji obstugi
maszyny. Upewnij sie, ze
rozumiesz ich znaczenie
zanim uzyjesz narzedzia.

Read instruction manual

Bedienungsanleitung
lesen.

AlaBaoTte To gyxeLpidlo
0dNYLOV.

Przeczytaj instrukcje.

Wear safety glasses

Eine Schutzbrille tragen.

dopate yuahla
aogaAeiag.

Zat6z okulary ochronne.

Jel6lések

Az aldbbiakban a géphez
alkalmazott jeldlések
vannak felsorolva. A gép
hasznélata el6tt feltétlendl
ismerje meg ezeket a
jeloléseket.

Symboly

Nasledujici text obsahuje
symboly, které jsou
pouzity na zafizeni.
Ujistéte se, Ze rozumite
jejich obsahu pred tim,
nez zacnete zafizeni
pouzivat.

Simgeler

Asagida, bu alet i¢in
kullanilan simgeler
gosterilmistir. Aleti
kullanmadan énce bu
simgelerin ne anlama
geldigini anladiginizdan
emin olun.

CumBOnbI

Hwxe npusegeHbl
CMMBO/bI, UICMOSIb3YEMbIE
ANS MawwuHel. Mepeg
Hadanom paboTbl
o653aTenbHO y6eamTecb
B TOM, 4TO Bbl
NoHMMaeTe UX 3HaYeHwue.

Olvassa el a Haszndlati
utasitast.

Prectéte si navod.

Kullanim kilavuzunu
okuyun.

Mpo4yTuTe pykoBoACTBO
no aKcnyaTauun.

Viseljen védbészemiiveget.

Pouzivejte ochranné bryle.

Koruyucu goézluk kullanin.

HapeHbTe 3aWuTHbIE
OY4KM.




GENERAL OPERATIONAL PRECAUTIONS

WARNING! When using electric tools, basic safety
precautions should always be followed to reduce the risk
of fire, electric shock and personal injury, including the
following.
Read all these instructions before operating this product
and save these instructions.
For safe operations:

1.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Keep work area clean. Cluttered areas and benches
invite injuries.

Consider work area environment. Do not expose
power tools to rain. Do not use power tools in
damp or wet locations. Keep work area well lit.
Do not use power tools where there is risk to
cause fire or explosion.

Guard against electric shock. Avoid body contact
with earthed or grounded surfaces (e.g. pipes,
radiators, ranges, refrigerators).

Keep children and infirm persons away. Do not
let visitors touch the tool or extension cord. All
visitors should be kept away from work area.
Store idle tools. When not in use, tools should
be stored in a dry, high or locked up place, out
of reach of children and infirm persons.

Do not force the tool. It will do the job better and
safer at the rate for which it was intended.
Use the right tool. Do not force small tools or
attachments to do the job of a heavy duty tool.
Do not use tools for purposes not intended; for
example, do not use circular saw to cut tree limbs
or logs.

Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewelry, they can be caught in moving parts.
Rubber gloves and non-skid footwear are
recommended when working outdoors. Wear
protecting hair covering to contain long hair.
Use eye protection. Also use face or dust mask
if the cutting operation is dusty.

Connect dust extraction equipment.

If devices are provided for the connection of dust
extraction and collection facilities ensure these are
connected and properly used.

Do not abuse the cord. Never carry the tool by
the cord or yank it to disconnect it from the
receptacle. Keep the cord away from heat, oil and
sharp edges.

Secure work. Use clamps or a vise to hold the
work. It is safer than using your hand and it frees
both hands to operate tool.

Do not overreach. Keep proper footing and balance
at all times.

Maintain tools with care. Keep cutting tools sharp
and clean for better and safer performance. Follow
instructions for lubrication and changing
accessories. Inspect tool cords periodically and if
damaged, have it repaired by authorized service
center. Inspect extension cords periodically and
replace, if damaged. Keep handles dry, clean, and
free from oil and grease.

Disconnect tools. When not in use, before servicing,
and when changing accessories such as blades,
bits and cutters.

English

16. Remove adjusting keys and wrenches. Form the
habit of checking to see that keys and adjusting
wrenches are removed from the tool before turning
it on.

17. Avoid unintentional starting. Do not carry a
plugged-in tool with a finger on the switch. Ensure
switch is off when plugging in.

18. Use outdoor extension leads. When tool is used
outdoors, use only extension cords intended for
outdoor use.

19. Stay alert. Watch what you are doing. Use common
sense. Do not operate tool when you are tired.

20. Check damaged parts. Before further use of the
tool, a guard or other part that is damaged should
be carefully checked to determine that it will
operate properly and perform its intended function.
Check for alignment of moving parts, free running
of moving parts, breakage of parts, mounting and
any other conditions that may affect its operation.
A guard or other part that is damaged should be
properly repaired or replaced by an authorized
service center unless otherwise indicated in this
handling instructions. Have defective switches
replaced by an authorized service center. Do not
use the tool if the switch does not turn it on and
off.

21. Warning
The use of any accessory or attachment, other
than those recommended in this handling
instructions, may present a risk of personal injury.

22. Have your tool repaired by a qualified person.
This electric tool is in accordance with the relevant
safety requirements. Repairs should only be carried
out by qualified persons using original spare parts.
Otherwise this may result in considerable danger
to the user.

PRECAUTIONS ON USING DISC GRINDER

1. Never operate these power tools without Wheel
Guards.

2. Check that speed marked on the wheel is equal to
or greater than the rated speed of the grinder.
Use only depressed center wheels rated at 80m/s
or more.

3. Ensure that the wheel dimensions are compatible
with the grinder and that the wheel fits the spindle.

4. Abrasive wheels shall be stored and handled with
care in accordance with manufacturer’s instructions.

5. Inspect the depressed center wheel before use, do
not use chipped, cracked or otherwise defective
products.

6. Always hold the body handle and side handle of
the power tool firmly. Otherwise the counterforce
produced may result in inaccurate and even
dangerous operation.

7. Do not use cutting-off wheels for side grinding.

8. Do not use of separate reducing bushings or adapters
to adapt large hole abrasive wheels.

9. The wheel continues to rotate after the tool is
switched off.
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SPECIFICATIONS
Model G18MR | GisMRU |  GesMR | GeswRu
Voltage (by areas)*' (110V, 220V, 230V, 240V) u
Input*! 2300 W | 2500 W 2300 W | 2500 W
No-load speed 8500 min-' 6600 min-'
Outer dia. 180 mm 230 mm
Wheel | Hole dia. 22mm
Peripheral speed 80 m/s
Weight*? 5.4 kg
Starting current limiter*? No Yes No | Yes

*1 Be sure to check the nameplate on product as it is subject to change by areas.
*2 Weight: Only main body
*3 The starting current limiter produces the starting current to such an extent that a fuse (16 A, slow-blow)

is not tripped.

STANDARD ACCESSORIES

(1) Wrench
(2) Side handle

Depressed center wheels are not provided as standard
accessories.

Standard accessories are subject to change without
notice.

APPLICATIONS

O

o0 O

Removal of casting fin and finishing of various types
of steel, bronze and aluminum materials and castings.
Grinding of welded sections or sections cut by
means of a cutting torch.

Grinding of synthetic resins, slate, brick, marble, etc.
Cutting of synthetic concrete, stone, brick, marble
and similar materials.

PRIOR TO OPERATION

1.

Power source

Ensure that the power source to be utilized conforms
to the power requirements specified on the product
nameplate.

Power switch

Ensure that the power switch is in the OFF position.
If the plug is connected to a receptacle while the
power switch is in the ON position, the power tool
will start operating immediately, which could cause
a serious accident.

Extension cord

When the work area is removed from the power
source, use an extension cord of sufficient thickness
and rated capacity. The extension cord should be
kept as short as practicable.

Fitting and adjusting the wheel guard

The wheel guard is a protective device to prevent
injury should the depressed center wheel shatter
during operation. Ensure that the guard is properly
fitted and fastened before commencing grinding
operation.

[Installing and adjusting the wheel guard]
O

Open the lever and insert the locating pin of wheel
guard, bringing it into line with the across flats of
packing ground.

Then, turn the wheel guard to a desired position
(for use).

Close the lever and fix it. If and when required,
carry out adjustments by tightening or loosening
the screw.

If the lever does not move smoothly, apply some
lubricating oil to the sliding section between the set
piece and the lever.

Fasten the wheel guard at the position where the
across flats of the wheel guard positioning pin and
packing ground are aligned (the position where the
wheel guard is inserted), but do not use it.
Ensure that the depressed center wheel to be utilized
is the correct type and free of cracks or surface
defects. Also ensure that the depressed center wheel
is properly mounted and the wheel nut is securely
tightened, refer to the section on “Depressed Center
Wheel Assembly”.

Conducting a trial run

Ensure that the abrasive products is correctly
mounted and tightened before use and run the tool
at no-load for 30 seconds in a safe position, stop
immediately if there is considerable vibration or if
other defects are detected.

If this condition occurs, check the machine to
determine the cause.

Confirm the spindle lock mechanism

Confirm that the spindle lock is disengaged by
pushing push button two or three times before
switching the power tool on (See Fig. 1).

Fixing the side handle

Screw the side handle into the gear cover.

PRACTICAL GRINDER APPLICATION

1.

Pressure

To prolong the life of the machine and ensure a
first class finish, it is important that the machine
should not be overloaded by applying too much
pressure. In most applications, the weight of the
machine alone is sufficient for effective grinding.



Too much pressure will result in reduced rotational
speed, inferior surface finish, and overloading which
could reduce the life of the machine.

2. Grinding angle
Do not apply the entire surface of the depressed
center wheel to the material to be ground. As
shown in Fig. 3, the machine should be held at an
angle of 15° — 30° so that the external edge of the
depressed center wheel contacts the material at an
optimum angle.

3. To prevent a new depressed center wheel from
digging into the workpiece, initial grinding should
be performed by drawing the grinder across the
workpiece toward the operator (Fig. 3 direction B).
Once the leading edge of the depressed center
wheel is properly abraded, grinding may be
conducted in either direction.

4. Switch operation
Switch ON: Push the locking button forward and

then press the switch lever.

* For continuous use, press the switch
lever. The switch lever is locked by
pushing the locking button forward
once again.

(*Subject to change depending on
area.)
Switch OFF: Press and release the switch lever.

5. Precautions immediately after finishing operation
After switching off the machine, do not put it down
until the depressed center wheel has come to a
complete stop. Apart from avoiding serious
accidents, this precaution will reduce the amount
of dust and swarf sucked into the machine.

CAUTIONS

O Check that the work piece is properly supported.

O Ensure that ventilation openings are kept clear when
working in dusty conditions.

If it should become necessary to clear dust, first
disconnect the tool from the mains supply (use non-
metallic objects) and avoid damaging internal parts.

O Ensure that sparks resulting from use do not create
a hazard e.g. do not hit persons, or ignite flammable
substances.

O Always use eye and ear protection.

Other personal protective equipment such as dust
mask, gloves, helmet and apron should be worn
when necessary.

If in doubt, wear the protective equipment.

O When the machine is not use, the power source
should be disconnected.

ASSEMBLING AND DISASSEMBLING THE
DEPRESSED CENTER WHEEL

CAUTION

Be sure to switch OFF and disconnect the

attachment plug from the receptacle to avoid

a serious accident.

1. Assembling (Fig. 1)

(1) Turn the machine upside down so that the spindle
is facing upward.

(2) Mount the wheel washer onto the spindle.

(3) Fit the protruding part of the depressed center
wheel or diamond wheel onto the wheel washer.

(4) Screw the wheel nut onto the spindle.
(For diamond wheel assembling, use the wheel nut
with the convex side against the diamond wheel.)

English

(5) Insert the push button to prevent rotation of the
spindle, and tighten the wheel nut with the accessory
wrench, as shown in Fig. 1.

2. Disassembling
Follow the above procedures in reverse.

CAUTIONS

O Comfirm that the depressed center wheel is mounted
firmly.

O Confirm that the push button is disengaged by
pushing push button two or three times before
switching the power tool on.

MAINTENANCE AND INSPECTION

1. Inspecting the depressed center wheel
Ensure that the depressed center wheel is free of
cracks and surface defects.

2. Inspecting the mounting screws
Regularly inspect all mounting screws and ensure
that they are properly tightened. Should any of the
screws be loose, retighten them immediately. Failure
to do so could result in serious hazard.

3. Inspecting the carbon brushes (Fig. 4)

The motor employs carbon brushes which are
consumable parts.

When they become worn to or near the “wear
limit”, it could result in motor trouble. When an
auto-stop carbon brush is equipped, the motor will
stop automatically.

At that time, replace both carbon brushes with new
ones which have the same carbon brush numbers
shown in the figure. In addition, always keep carbon
brushes clean and ensure that they slide freely
within the brush holders.

4. Replacing carbon brushes (Fig. 5)

(Disassembly)

(1) Loosen the D4 tapping screw retaining the brush
cover and remove the brush cover.

(2) Use the auxiliary hexagonal wrench or small
screwdriver to pull up the edge of the spring that
is holding down the carbon brush. Remove the
edge of the spring toward the outside of the brush
holder.

(3) Remove the end of the pig-tail on the carbon brush
from the terminal section of brush holder and then
remove the carbon brush form the brush holder.

(Assembly)

(1) Insert the end of the pig-tail of the carbon brush
in the terminal section of brush holder.

(2) Insert the carbon brush in the brush holder.

(3) Use the auxiliary hexagonal wrench or small
screwdriver to return the edge of the spring to the
head of the carbon brush.

(4) Mount the tail cover and tighten the D4 tapping
screw.

5. Maintenance of the motor
The motor unit winding is the very “heart” of the
power tool. Exercise due care to ensure the winding
does not become damaged and/or wet with oil or
water.

6. Service parts list

Item No.

B: Code No.

C: No. Used

D: Remarks

>
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CAUTION
Repair, modification and inspection of Hitachi Power
Tools must be carried out by a Hitachi Authorized
Service Center.
This Parts List will be helpful if presented with the
tool to the Hitachi Authorized Service Center when
requesting repair or other maintenance.
In the operation and maintenance of power tools,
the safety regulations and standards prescribed in
each country must be observed.
MODIFICATIONS
Hitachi Power Tools are constantly being improved
and modified to incorporate the latest technological
advancements.
Accordingly, some parts (i.e. code numbers and/or
design) may be changed without prior notice.

NOTE

Due to HITACHI's continuing program of research and
development, the specifications herein are subject to
change without prior notice.

Information concerning airborne noise and vibration
The measured values were determined according to
EN50144.

The typical A-weighted sound pressure level: 90 dB (A)
The typical A-weighted sound power level: 103 dB (A)

Wear ear protection.

The typical weighted root mean square acceleration
value does not exceed 2.5 m/s2

@ Information about power supply system of nominal
voltage 230 V~ (For G18MR, G23MR only)

Underunfavorable mainsconditions, thispower tool may
cause transient voltage drops or interfering voltage
fluctuations.

Thispower tool isintended for the connection to apower
supply system with a maximum permissible system
impedance Zyax of 0.23 Ohm at the interface point (power
service box) of the user's supply.

The user has to ensure that this power tool is connected
only to a power supply system which fulfills the
requirement above.

If necessary, the user can ask the public power supply
company for the system impedance at the interface
point.




ALLGEMEINE VORSICHTSMASSNAHMEN

WARNUNG! Bei der Verwendung von Elektrowerkzeugen
muissenimmerdiegrundlegenden VorsichtsmaBnahmen
befolgt werden, um das Risiko von Feuer, elektrischem

Schlag und persdnlicher

Verletzung und den

nachfolgenden Punkten zu vermeiden.

Lesen Sie diese Anweisungen véllig, bevor Sie dieses
Erzeugnis verwenden, und bewahren Sie diese
Anweisungen auf.

Fir sicheren Betrieb:

1.

10.

11.

Der Arbeitsplatz sollte sauber gehalten werden.
Unaufgerdumte Arbeitsplatze und Werkbanke
erhéhen die Unfallgefahr.

Die Betriebsbedingungen beachten. Elektirowerkzeuge
sollten nicht dem Regen ausgesetzt werden. Ebenfalls
sollten Sie nicht an feuchten oder nassen Platzen
gebraucht werden. Der Arbeitsplatz sollte gut
beleuchtet sein. Verwenden Sie Elektrowerkzeuge
nicht an Orten, an denen die Gefahr von Feuer oder
Explosion besteht.

SchutzmaB nahmen gegen elektrische Schlage
treffen. Darauf achten, daB das Gehd&use nicht in
Kontakt mit geerdeten Flachen kommt (z.B. Rohre,
Radiatoren, Elektroherde, Kihlschranke).

Kinder und gebrechliche Personen sollten vom
Gerat ferngehalten werden. Vermeiden, daB andere
Personen mit dem  Werkzeung oder
Verlangerungskabel in Kontakt kommen. Besucher
sollten vom Arbeitsbereich ferngehalten werden.
Nicht benutzte Werkzeuge sollten sicher aufbewahrt
werden. Sie sollten an einem trockenen und
verschlieBbaren Ort aufbewahrt werden, damit sie
Kindern oder gebrechlichen Personen nicht in die
Hande kommen.

Werkzeuge sollten nicht mit GberméaBiger Gewalt
verwendet werden. lhre Leistung ist besser und
sicherer, wenn sie mit der vorgeschriebenen
Geschwindigkeit verwendet werden.

Nur die korrekten Werkzeuge verwenden. Niemals
ein kleineres Werkzeug oder Zusatzgerat fir
Arbeiten verwenden, die Hochleistungsgerate
erfordern. Nur Werkzeuge verwenden, die dem
Verwendungszweck entsprechen, d.h. niemals eine
Kreissdge zum Sagen von Asten oder Baum-
stdmmen verwenden.

Die richtige Kleidung tragen. Keine lose Kleidung
oder Schmuck tragen, da sich lose Kleidungsstiicke
in den bewegenden Teilen verfangen konnen. Bei
Arbeiten im Freien sollten Gummihandschuhe und
rutschfeste Schuhe getragen werden. Tragen Sie
eine schiitzende Haarabdeckung, um langes Haar
zurlickzuhalten.

Es sollte eine Sicherheitsbrille getragen werden.
Bei Arbeiten mit Staubentwicklung sollte eine
Gesichtsoder Staubmaske getragen werden.
SchlieBen Sie eine Staubabsaugvorrichtung an.
Wenn Vorrichtungen fiir den AnschluB von
Staubabsaug- und -sammelvorrichtungen
vorhanden sind, so stellen Sie sicher, daB diese
angeschlossen sind und richtig verwendet werden.
Niemals das Kabel miBbrauchen. Ein Werkzeug
niemals am Kabel tragen oder bei Abtrennung
von der Steckdose das Kabel harausreiBen. Das
Kabel sollte gegen Hitze, Ol und scharfe Kanten
geschitzt werden.

20.

21.

22,

Deutsch

Den Arbeitsplatz gut absichern. Zwingen oder einen
Schraubstock zur Befestigung des Werkstiicks
verwenden. Das ist sicherer als die Benutzung der
Hande und macht beide Hande zur Bedienung des
Werkzeugs frei.

Sich niemals weit Gberbeugen. Immer einen festen
Stand und ein sicheres Gleichgewicht bewahren.
Die Werkzeuge sollten sorgféltig behandelt werden.
Fur einen einwandfreien und sicheren Betrieb
sollten sie stets scharf sein und saubergehalten
werden. Die Anleitungen fir schmierung und
Austausch des Zueh6rs unbedingt einhalten. Die
Kabel der Geréate regelmaBig Uberprifen und bei
Beschadigung durch eine autorisierte
Kundendienststelle reparieren lassen. Ebenfalls die
Verlagerungskabel regelméaBig tberprifen und bei
Beschadigung auswechseln. Die Handgriffe sollten
stets trocken und sauber sein, sowie keine Ol-
oder Schmierfett stellen aufweisen.

Werkzeuge vom Netz trennen, wenn sie nicht
benutzt werden, vor Wartungsarbeiten und beim
Austausch von Zubehorteilen wie z.B. Blétter,
Bohrer und Messer.

Alle Stellkeile und Schraubenschlissel entfernen.
Vor Einschaltung des Geréates darauf achten, daB
alle Stellkeile und Schraubenschliissel entfernt
worden sind.

Ein unbeabsichtigtes Einschalten sollte vermieden
werden. Niemals ein angeschlossenes Werkzeug
mit dem Finger am Schalter tragen. Vor AnschluB
Uberprifen, ob das Gerat ausgeschaltet ist.

Im Freien ein Verlangerungskabel verwenden. Nur
ein Verlangerungskabel verwenden, das fir die
Verwendung im Freien markiert ist.

Den Arbeitsvorgang immer unter Kontrolle haben.
Das Geréat niemals in einem abgespannten Zustand
verwenden.

Beschadigte Teile Gberprifen. Vor Benutzung des
Werkzeugs sollten beschadigte Teile oder
Schutzvorrichtungen sorgféltig Uberprift werden,
um festzustellen, ob sie einwandfrei funktionieren
und die vorgesehene Funktion erfillen,
Ausrichtung, Verbindungen sowie Anbringung sich
bewegender Teile Uberprifen. Ebenfalls
uberprufen, ob Teile gebrochen sind. Teile oder
Schutzvorrichtungen, die beschéadigt sind, sollten,
wenn in dieser Bedienungsanleitung nichts anderes
erwéhnt ist, durch eine autorisierte
Kundendienststelle ausge wechselt oder repariert
werden. Dasselbe gilt fir defekte Schalter.
Wenn sich das Werkzeug nicht mit dem Schalter
einoder ausschalten 14Bt, sollte das Werkzeug nicht
verwendet werden.

Warnung

Die Verwendung von anderem Zubehdr oder
anderen Zusatzen als in dieser Bedienung-
sanleitung empfohlen kann das Risiko einer
Korperverletzung einschlieBen.

Lassen Sie Ihr Werkzeug durch qualifiziertes
Personal reparieren. Dieses Elektrowerkzeug
entspricht den zutreffenden Sicherheitsan-
forderungen. Reparaturen sollten nur von
qualifiziertem Personal unter Verwendung von
Originalersatzteilen durchgefuhrt werden, da sonst
betrachtliche Gefahr fir den Benutzer auftreten
kann.
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VORSICHTSMASSNAHMEN BElI DER
BENUTZUNG DES WINKELSCHLEIFERS

1. Diese Werkzeuge nie ohne Schutzhaube benutzen.
2. Uberprifen Sie, daB die auf der Schleifscheibe
angegebene Drehzahl mindestens gleich der
Nenndrehzahl des Schleifers ist.
Nur schleifscheiben mit vertieftem Mittelteil und
einer zuldssigen Schleifgeschwindigkeit von 80 m/
s oder mehr verwenden.

3. Stellen Sie sicher, daB die Abmessungen der
Schleifscheibe angemessen fur den Schleifer sind
und daB die Schleifscheibe auf die Spindel paBt.

4. Schleifscheiben missen vorsichtig und entsprechend
den Anweisungen des Herstellers gelagert und
gehandhabt werden.

TECHNISCHE DATEN

5. Inspizieren Sie die Schleifscheibe vor der
Verwendung und verwenden Sie keine abgesplitterte,
gesprungene oder auf andere Weise defekte
Schleifscheibe.

. Immer den Koérper-Handgriff und den Seiten-
Handgriff des Elektrowerkzeugs festhalten, weil sonst
die entstehende Gegenkraft zu einem ungenauen
und sogar gefahrlichen Arbeiten fihren kann.

7. Trennscheiben nicht zum Seitenschleifen verwenden.

8. Keine separaten Reduzierbuchsen oder Adapter
verwenden, um Schleifscheiben mit einem gréBeren
Lochdurchmesser verwenden zu kdnnen.

9. Die Schleifscheibe dreht sich auch nach dem
Ausschalten des Werkzeugs weiter.

Modell G18MR | Gievru |  GzsMR | G23MRU
Spannung (je nach Gebiet)*! (110V, 220V, 230V, 240V) u
Leistungsaufnahme™" 2300 W | 2500 W 2300 W | 2500 W
Leerlaufdrehzahl 8500 min™' 6600 min-'
| AuBendurchmesser 180 mm 230 mm

g(():l’:]l}iekl)fé Innendurchmesser 22mm

Umlaufgeschwindigkeit 80 m/s
Gewicht*? 5,4 kg
Anlaufstrombegrenzung*? Nein Ja Nein | Ja

*1 Vergessen Sie nicht, die Produktangaben auf dem Typenschild zu Gberprifen, da sich diese je nach Verkaufsgebiet

andern.
*2 Gewicht: Gerét selbst.

*3 Durch die Anlaufstrombegrenzung wird der Einschaltstrom so weit reduziert, deB eine Sicherung (16 A trage)

nicht anspricht.

STANDARDZUBEHOR

(1) Schlussel
(2) Handgriff
Tiefliegende enrader
Standardzubehér gehefert
Das Standardzubehdér kann ohne vorherige Bekannt-
machung jederzeit gedndert werden.

werden

ANWENDUNGSGEBIETE

O Entfernung von GuBgrat und Endbearbeitung
verschiedener Stahlqualitdten, Bronze-und
Aluminiummaterialien und GuSBteile.

O Schleifen von geschweiBten Stlicken oder von durch
Brennschneiden hergestellten Abschnitten.

O Schleifen von Kunstharz, Schiefer, Ziegelstein,
Marmor, usw.

O Beim Schneiden von synthetischem Zement, Steinen,
Mauersteinen, Marmor und ahnlichen Materialien.

VOR INBETRIEBNAHME

1. Netzspannung
Prifen, daB die zu verwendende Netzspannung der
Angabe auf dem Typenschild entspricht.
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2. Netzschalter
Priifen, daB der Netzschalter auf “AUS” steht. Wenn
der Stecker an das Netz angeschlossen wird,
wahrend der Schalter auf “EIN” steht, beginnt das
Werkzeung sofort zu laufen, was gefahrlich ist.

3. Verlangerungskabel
Wenn der Arbeitsbereich nicht in der Nahe des
Netzanschlusses liegt, ist ein Verldngerungskabel
ausreichenden Querschnitts und ausreichender
Nennleistung zu verwenden. Das Verlangerungskabel
sollte so kurz wie méglich gehalten werden.

4. Anbringen und Einstellen der Schutzhaube
Die Schutzhaube ist eine Schutzvorrichtung, durch
die Schaden verhindert werden soll, wenn die
Schleifscheibe wahrend des Betriebs zerbrechen
sollte. Es ist darauf zu achten, daB die Haube
ordnungsgemaB angebracht und befestigt ist, ehe
mit der Schleifarbeit begonnen wird.

[Installieren und Einstellen der Schleifscheibenhaube]

O Offnen Sie den Hebel, fiihren Sie den Passstift der
Schleifscheibenhaube ein, und richten Sie ihn auf
die Quervertiefungen des Dichtungsgrunds aus.

O Drehen Sie dann die Schleifscheibenhaube in die
gewliinschte Position (zum Gebrauch).

O SchlieBen Sie den Hebel, und fixieren Sie ihn. Fihren
Sie erforderlichenfalls Einstellungen durch Anziehen
oder Losen der Schraube durch.



O Falls der Hebel schwergéngig ist, tragen Sie etwas
Schmierdl auf die Gleitflache zwischen dem
Stellstick und dem Hebel auf.

O Befestigen Sie die Schleifscheibenhaube an der
Position, an der die Abflachungen des
Schleifscheibenhauben-Anschlagstifts und des
Dichtungsgrunds ausgerichtet sind (Position, an der
die Schleifscheibenhaube eingeschoben wird), ohne
sie jedoch zu benutzen.

5. Es ist weiter darauf zu achten, daB die zu
verwendende Schleifscheibe die richtige Ausfiihrung
und ohne Risse und Oberflachenfehler ist. Es ist
auch darauf zu achten, daB die Schleifscheibe richtig
montiert und die Mutter der Schleifscheibe fest
angezogen ist. Siehe Abschnitt “Anbringen der
Schleifscheibe”.

6. Durchfiihrung eines Probelaufs
Stellen Sie vor der Verwendung sicher, daB das
Schleiferzeugnis korrekt angebracht und fest
angezogen ist, und lassen Sie das Werkzeug ohne
Last 30 Sekunden an einer sicheren Position laufen.
Halten Sie das Werkzeug sofort an, wenn
betréchtliche Vibrationen auftreten oder Defekte
festgestellt werden.

Wenn ein solcher Zustand eintritt, so Uberprifen
Sie die Maschine, um die Ursache zu finden.

7. Uberprifen der Sperrstiftmechanik
Es ist zu Uberprifen, ob die Sperrstift geldst ist,
indem zwei-oder dreimal vor Einschalten des Gerétes
auf die Druckknopf gedriickt wird (siehe Abb. 1).

8. Anbringen des Handgriffs
Den Handgriff in den Getriebedeckel einschrauben.

PRAKTISCHE SCHLEIFARBEIT

1. Druck
Zur Verlangerung der Lebensdauer Maschine und
fur erstklassige Arbeit ist es wichtig, daB die
Maschine nicht durch zu starken Druck Uberbelastet
wird. Bei den meisten Anwendungen reicht das
Gewicht der Maschine flr effektives Schleifen aus.
Zu starker Druck fuhrt zu verminderter Drehzahl,
unbefriedigendem Oberflachenaussehen und einer
Uberbelastung, die die Lebensdauer der Maschine
vermindem kdnnte.

2. Schleifwinkel
Nicht die gesamte Flache der Schleifscheibe auf das
zu schleifende Material auflegen. Die Maschine sollte,
wie in Abb. 3 dargestellt ist, in einem Winkel von
15° — 30° gehalten werden, so dadie AuBenkante
der Schleifscheibe das Werkstiick in einem optimalen
Winkel berihrt.

3. Damit sich eine neue Schleifscheibe nicht in das
Werkstlick hineingréabt, sollte zu Anfang die
Schleifarbeit so durchgefiihrt werden, daB der
Winkelschleifer Uber das Werkstlick zum
Bedienungsmann gezogen wird (Abb. 3 Richtung
B). Wenn die Vorderkante der Schleifscheibe
entsprechend abgeschliffen ist, kann das Schleifen
in beiden Richtungen durchgefiihrt werden.

4. Betdtigung des Schalters
Schalter in ON-Stellung:

Den Sperrknopf nach vorne driicken
und dann den Schalterhebel driicken.
* Fur Dauerbetrieb den Schalterhebel

dricken. Der Schalterhebel wird durch
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einmaliges Vorwértsdriicken des
Sperrknopfes wieder gesperrt.
(* Anderungen je nach Vertriebsgebiet
vorbehalten.)
Schalter in OFF-Stellung:
Den Schalterhebel
loslassen.

5. VorsichtsmaBnahmen unmittelbar nach Beendigung
der Arbeit
Nach dem Ausschalten darf die Maschine erst
abgelegt werden, wenn die Schleifscheibe vdllig
zum Stillstand gekommen ist. Abgesehen vom
Vermeiden ernsthafter Unfélle wird durch diese
Vorsichtsma nahme vermieden, daB Staub und
Spéne in die Maschine gesaugt werden.

ACHTUNG

O Uberprifen Sie, daB das Werkstlick richtig unterstiitzt
ist.

O Uberpriifen Sie bei Arbeit an einem staubigen Ort,
daB die Ventilationséffnungen freigehalten werden.
Wenn Beseitigung von Staub erforderlich werden
sollte, so ziehen Sie zuerst den Stecker des
Netzkabels aus der Steckdose (verwenden Sie
nichtmetallische Gegenstande) und vermeiden Sie
Beschadigung innerer Teile.

O Stellen Sie sicher, daB bei der Verwendung
auftretende Funken keine Gefadhrdung darstellen,
d.h. daB sie keine Personen treffen und keine
entflammbaren Substanzen entziinden.

O Verwenden Sie immer Augen- und Ohrenschutz.
Sonstige personliche Schutzausriistung wie eine
Staubmaske, Handschuhe, ein Helm und eine
Schiirze sollte getragen werden, wenn sie
erforderlich ist.

Tragen Sie im Zweifelsfall Schutzausriistung.

O Wenn die Maschine nicht benutzt wird, sollte der

Netzstecker gezogen werden.

dricken und

ANBRINGEN UND ABNEHMEN DER
SCHLEIFSCHEIBE

VORSICHT Immer den Betriebsschalter auf “Aus”
stellen und den Netzstecker aus der
Steckdose ziehen, um Unfélle zu vermeiden.

1. Anbringen (Abb. 1)

(1) Die Maschine auf den Kopf stellen, sodaB die Spindel
nach oben zeigt.

(2) Die Unterlagsscheibe auf die Spindel setzen.

(3) Die Schleifscheibe oder Diamantscheibe mit dem
vorstehenden Stiick auf die Unterlagsscheibe setzen.

(4) Die Mutter auf die Spindel schrauben.

(Bei der Montage der Diamantscheibe die Radmutter
mit der Konvex-Seite gegen die Diamantscheibe
setzen.)

(5) Den Druckknopf einsetzen, damit ein Drehen der
Spindel verhindert wird, und die Mutter der
Schleifscheibe mit dem zum Werkzeug gehdrigen
Schlissel anziehen, wie in Abb. 1.

2. Abnehmen
Beim Abnehmen wird in umgekehrter Reihenfolge
vorgegangen.

VORSICHT

O Prifen, ob die Schleifscheibe fest angezogen ist.

O Esist zu Uberprifen, ob die Druckknopf freigegeben
ist, indem zwei- oder dreimal vor Einschalten des
Gerates auf die Druckknopf gedriickt wird.
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WARTUNG UND INSPEKTION

1. Uberpriifung der Schleifscheibe
Es ist darauf zu achten, daB die Schleifscheibe ohne
Risse und Fehler an der Oberflache ist.

2. Inspektion der Befestigungsschrauben
Alle Befestigungsschrauben werden regelmaBig
inspiziert und geprift, ob sie gut angezogen sind.
Wenn sich eine der Schrauben lockert, muB sie
sofort wieder angezogen werden. Geschieht das
nicht, kann das zu erheblichen Gefahren fiihren.

3. Inspektion der Kohlebiirsten (Abb. 4)

Im Motor sind Kohlebiirsten verwendet, die
Verbrauchsteile sind.

Wenn sie “abgenutzt” sind, kann das zu
Motorschéden fihren. Wenn der Motor mit einer
Auto-Stop-Kohlebirste ausgestattet ist, wird er
automatisch anhalten.

Beide Kohleblrsten sollen dann durch neue ersetzt
werden, die dieselbe Blrstennummer tragen, wie
auf der Abbildung. Darlber hinaus miuissen die
Kohlebirsten immer sauber gehalten werden und
missen sich in der Birstenhalterung frei bewegen
kdénnen.

4. Austausch einer Kohlebiirste (Abb. 5)

(Zerlegen)

(1) Lésen Sie die D4-Blechschraube, welche die
Birstenabdeckung hélt, und entfernen Sie die
Birstenabdeckung.

(2) Mit dem mitgelieferten Sechskantschlliissel order
einem Schraubenzieher die Kante der Feder
hochziehen, die die Kohlenbirste nach unten driickt.
Die kante der Feder zur AuBenseite des
Kohlebirstenhalters hin herausziehen.

(3) Die Kente der AnschluB litze an der Kohlebirste von
dem AnschluBteil des Birstenhalters entfernen und
die Kohleblrste aus dem Birstenhalter nehmen.

(Baugruppe)

(1) Das Ende der Kohlenbiirsten-AnschluBlitze in den
AnschluBteil des Birstenhalfers einstekken

(2) Die Kohlebirste in den Birstenhalter einsetzen.

(3) Die Kante der Feder mit dem mitgelieferten
Sechskantschllissel oder einem Schraubenzieher
wieder zuriick zum Kohlebirstenkopf dricken.

(4) Die hintere Abdeckung wieder ansetzen und mit
den D4-Schneidschrauben anmontieren.

5. Wartung des Motors
Die Motorwicklung ist das “Herz” des Elektro-
werkzeugs. Daher ist besonders sorgféltig darauf zu
achten, daB die Wicklung nicht beschadigt wird
und/oder mit Ol oder Wasser in BerUhrung kommt.

6. Liste der Wartungsteile
A: Punkt Nr.

B: Code Nr.
C: Verwendete Anzahl
D: Bemerkungen

ACHTUNG
Reparatur, Modifikation und Inspektion von Hitachi-
Elektrowerkzeugen mussen durch ein Autorisiertes
Hitachi-Wartungszentrum durchgefiihrt werden.
Diese Teileliste ist hilfreich, wenn sie dem
Autorisierten Hitachi-Wartungszentrum zusammen
mit dem Werkzeug fir Reparatur oder Wartung
ausgehéandigt wird.

Bei Betrieb und Wartung von Elektrowerkzeugen
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missen die Sicherheitsvorschriften und Normen
beachtet werden.
MODIFIKATIONEN

Hitachi-Elektrowerkzeuge werden fortwé&hrend
verbessert und modifiziert, um die neuesten
technischen Fortschritte einzubauen.
Dementsprechend ist es méglich, daB einige Teile
(z.B. Codenummern bzw. Entwurf) ohne vorherige
Benachrichtigung geéndert werden.

ANMERKUNG

Aufgrund des standigen Forschungs-und Entwicklungs-
programms von HITACHI sind Anderungen der hierin
gemachten technischen Angaben nicht ausgeschlossen.

Information liber Betriebslarm und Vibration
Die MeBwerte wurden entsprechend EN50144 bestimmt.

Der typische A-gewichtete Schalldruckt: 90 dB (A)

Der typische A-gewichtete Schalleistungspegel: 103 dB
(A)

Bei der Arbeit immer einen Ohrenschutz tragen.

Der typische gewichtete Effektiv-Beschleunigungswert
Uberschreitet nicht 2,5 m/s2

@ Informationen zum Stromversorgungssystem mit
einer Nennspannung von 230 V oder mehr (Nur fiir
G18MR, G23MR)

Unter unginstigen Netzbedingungen kann dieses
Elektrowerkzeug voriibergehenden Spannungsabfalloder
stérende Spannungsschwankungen verursachen.

Dieses Elektrowerkzeugist vorgesehen fiirden Anschluss
an ein Stromversorgungssystem mit einer maximal
zulassigen Systemimpedanz Zuax von 0,23 Ohm an der
Schnittstelle (Anschlusskasten) des Benutzers.

Der Benutzer muss sicherstellen, dass dieses
Elektrowerkzeug nur an ein Stromversorgungssystem
angeschlossen wird, das die obige Anforderung erfillt.
Wenn erforderlich, kann sich der Benutzer fir die
Systemimpedanz an der Schnittstelle an die 6ffentliche
Stromversorgungsgesellschaft wenden.




FENIKA METPA AZ®AAEIAZ KATA TH
AEITOYPIIA

KINAYNOZ! Katd tn Xpnon nAeKTplkwv epyaieinv, ta

Baolka pETPA aoc@aleiag TMpPETEL

navrtote va

akoAouBoUvTal yla TV eAATTwon Tou KivdUvou Tng
TUPKAYLAG, TNG NAeKTpomANngiag kKal Tou AaTOMIKOU
TPAUMATIONOU, CUUMEPIAAUBAVOUEVWY TWV TAPAKATW.
AlaBaote OAeg AUTEQ TIG odnyieg mplv BEoete o€
AelToupyia auTO TO TPOLOV Kal QUAAEETE QUTEG TIG
odnyieq.

F1la aopaAeiq AalToupylsq

10.

11.

12.

Alatnpnote Tov Xwpo epyaciag kabapod. Ot
aKaTaoTaToL X@WPOL Kal MAyKoL £pyaciag £xouv
Vv Tdon va mpokaAoUv TPaupatiopols.
AaBete unoynv To neptBaliov epyaoiag. Mnv
ekBEOETE TA n)\aKTpLKa epyaieia otn Bpoxn. Mnv
Xpnotpomotfoete NAEKTpIKA epyaAeia o€
VOTIOHEVEG 1) UYPEG TIEPLOXEG. Kpatnote To XWpo
epyaociag KaAd GwTiopevo. Mny Xprotponouoete
TA NAEKTPIKA spya)\alq 0E XWPO OTOoU UTApPXEL
KivdUVOG QWTIAg n €KPNENG.

lDu}\aszth gvavtia oty n)\aKTpon)\nEla
ATIOQUYETE TNV OWUATIKI EMAQN HE YEIWUEVEQ
snupavstsq (r.X. ow)\nvsq, 0ePUAOTPEG, HAYELPLIKEG
OUOKEUEG, Yuyeia).

Kpmana Ta Maldla pakpla. Mnv Q(PY]VSTE Toug
ETIOKETITEG VA aykiouv To spya)\mo nto Kq)\wélo
npoéktaong. 'ONoL Ol EMOKEMTEG TPEMEL va
KpaTioUvTal HaKPLA amd To XWPO €pyaciag.
AnobnkeloeTe Ta epyaleia mou dev Bpiokovral
oe Aewtoupyia. ‘Otav dev xpnotporololvTal Ta
spyu)\em npenm va anobnkevovtal o€ Eva XwPo
ou eivat orsyvoq BplGKSTQl oe a uqm)\n B&on
N eivalr KAeWBwHEVOG, pakpla amd tn mpdoBaocn
TWV nalélwv

Mnv aoKnosrs Bia 07O spya}\sm Oa
TPAYHATOTIOWOEL TNV £PYACIA KAAUTEPQ KAl UE
psyq)\UTspn aopAAela OTO PUBUO yla TOV OToio
oxaélqomks

Xpnotuonomors TO KATAAAnAo spya)\sto Mnyv
npoonaenosw Biala pe HIKpA epyaleia 1
mPOoapTANATA  va KAveTe Tn SOUAeld &vog
epyaieiou cxeélcusvo yia Bapleg 5OU)\£ISQ Mnv
xpnomonomosm spya)\eta ya 60U)\€l£q ya TIg
oroieq dev mpoopigovrat. lNa napqéetyuq unv
XPNOLLOTIOMGETE £va KOPTN YIa VA KOYETE KAASIA
dEVTpoU N KoUToOUPA.

Ntuesn’s Kcrra)\)\n)\a Mnv cpopars cpapéla poUxa
f Koopnuara, auta propolv va mactolv ota
HETAKIVOUpEVA HEPN. AQCTIKEVIA YAVTIA KAl un
oAloBnpa Unoénpam OUVIOTU.)VTQI otav spyaﬁsma
o eEwTePlKOUG XWPoug. dopeote  eva
l'[pOOTClTSUTlKO KAAUUMA LAAALGOV Yia va KaAUYeTE
Ta Hakpla ua)\)\m .

Xpnomonomms npoostunKo uanwv Emiong
XPNOLHOTIOOETE PACKA TIPOCATIOU T} OKOVNG av
n epyacia NG KOtG 6a TIPOKAAECEL OKOVN.
2uvdeoTe €va sEapTr]ua eEaywyng OKovnQ

Av napaxovml egaptnuata ya myv cuvéson TWV
OUOKEUWV €Eaywyng Kat OUANOYNG OKOVNG
owoupeuu:m: OTL aUTA eival ouvdedepeva Kat OTL
xpnomonmouvml Kam)\)\n)\a

Mnv Xgnotponomosra qu oTo KaA®S10. I'IOTa un
peTapepeTe TO epyaleio and To kAA®do M TO
TPABNEETE AMOTONA YIA VA TO AMOCUVSECETE anod
mv unoéoxn Kpatnote 1o Ka)\wélo uquLu anod
esppomm AGdL, Kat Koanspsq ywweq
ZiyoupelUete TO avTiKeipevo epyaciag oag.
XpnooTomoTe OPLYKTIPES 1) i HEYYEVN YiA TO
KPATNHA TOU QVTIKEILEVOU TAVW OTO Omoio
epyaleote. Eival mo aopaiég amd TOo va

13.
14,

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

EAAnvika

Xpnolgoroleite To XEPL 0aG Kal emMPOcBeTa
eAeubepivel kat Ta Juo xépla yia va
)\stToupynGSTs TO gpyaheio.

Mnv mpoekteiveote. Alatnpfote MAvioTte TO
Kam)\)\n)\o MATNHA KAl LooPPOTIia.

Zuvmpsns Ta spya)\alc ue npoooxn AluTnpslTs
Ta epya)\alq Tou KOBouv cuxunpq Kat cheapa ya
KaAUTEPN KAl _ac@aAlecTepr amodoon.
AkolouBnote IS, 0dnyieg yia ) Almavon kat v
allayn e&aptnuatwy. EAEyxete Ta KaAwdla Twv
epYaAeiov MePLOBIKA Kal av £xouv Malel Inua,
smom:uaore Ta ot €va £Eou01060mp£vo KEVTPO
ETOKEUNG. E)\nysre Ta Kq)\méla nsploéqu Kat
avTIKaTaoTAOTE Ta av &xouv mdadel {nuia.
Kpamors TIq )\aBsq OTEYVEG, KABAPEG, XWPIG va
€xouv AAdL kal ypaoco.

Anoouvésom Ta spyc)\ela Otav  dev
XpnotporolouvTal, mpwv and To o£pPig Kal Kata
mv q)\)\qyn e£apTNUATWV OTWG AETIdEG, AKIdEG,
Kal KOPTEG.

A@alpeaTe Ta KAEWIA PUBUIOPUEVOU AVOIYHATOG
Kal Ta anid kAewdla. 'Exete Tnv ouviBela va
s)\eyxaTs va deite av Ta arAd KAedla Kal Ta
K)\Sl6lCl pUGHICOMSVOU uvowuaroq £X0ouV aq;mpsesl
anod To spycx)\slo mpwv to BAAETE va SouleyeL.
ATo@UyeTe TNV AoKOTM eKKivnan. Mnv ueTapepete
&va cuvésésusvo otV unpida spya)\sto ue
oKavdAAn oTo XEpL. BeBaliwbeite OTL 0 SLAKOMTING
elval KAeloTog otav Balete To epyaAeio oTn
urpica.

Xpnotponomms ch)\wﬁla TIPOEKTAONG Yid xpnon
o e&wTeplkd XWpo. Otav To epyaleio
Xpnotpornoieital [of] EEWTEPLKO X®pOo
XPpnotpotnolote KaA®dla MPOEKTAONG TOU
npoopt(ovrm ya xpnon otov eEWTEPLKO xwpo
Na eiote o enpomm BAEmeTe TL KAVETE.
Xpnotponotnora m KOlVT‘| Aoyikn). Mnv Aettoupyeite
To epyaleio Otav eioTe KOupacouevoL

EAayEaTs Ta Karschauusva Tunuata. Mpwv v
napanépa  Xpnon Tou  epyaAeiou, o
TIPOPUAAKTIPAG 1) TO OTIOLOJNMOTE KOUMATL TIOU
€xel mabel (nuua TPETEL va eAeyBel MPOOEKTIKA
yia va dlarmotwhel 0TL Ba AelTOUPYNOEL KAVOVIKA
Kal 8a ekTeAeoel TNV Aettoupyia yia Tnv omoia
npoopl(aml EAsyﬁTs mv sueuypauulcn TWV
KIVOUHEVWV TUNUATWY, TNV eAeUBEPN Kivnon TV
KIVOUPEVWYV TUNHATWY, TO OTIACIHO TWV TUNHATWY,
mv 0Tepw0n Kal Tig onmecénnom aAAeg
KATAOTACELG TOU eVOEXETAL va eMnpediouv Tnv
)\slToupylcx Tou. O npochAaKTnpaqn onotoénnora
AAAO TURUA TIOU EXEL naest {nuia Ba mpenet va
5[0p9w98l KAataAAnAa 1 va avnm‘rac‘raest ano
£va €EOUCLOBOTNHEVO Yla OEPPLG KEVIPO EKTOG
Kat av uncpxm evﬁs@] Yyla KATL AAAO O€ QUTEQ
TIG odnyieg XelplopoU. AvTIKATAOTAOTE TOUG
eAaTTwHaTIKOUg dlakomTeg ano €va
€gouolodoTnpévo yla oepBLg KEvTpo. Mnv
XPNOLLOTIOOETE TO EPYAAEIO av O BLAKOTITNG dev
TO BAlel oe eKKivnon kal dev TO KAeivel.
KlV5UVOQ

H xpnon onotovénnora aﬁaanpava n
MPOCAPTNHATWV EKTOG AMO AUTA TIOU CUVIOT®VTAL
0g QUTEG TIG 0dnyieg Xelplopou, umopei va
MPOoKAAE€oel  Tov  Kivduvo TpoowrikoU
TPAUUATIONOU.

Emokeudote 10 epyaleio cag oe £va Eumelpo
npoowo. AUTO TO TNAEKTPIKO apya)\Slo stvm
EVAPUOVIOPEVO UE TOUG OXETIKOUG KAvOVveq
acpaAeiag. H gmuokeun Ba mpemet va yivetat povov
aro gurMeLpa ATOHA TIOU XPNOLUOTIOLOUV auBEVTIKA
GVTQ)\)\QKTLKQ AlaQOpPETIKA unopst va mpokAnOei
ONMAVTIKOG KivOUVOG yla Tov Xpnotn.
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EAAnvika

MNPOOYAAKTIKA METPA NMANQ =TH XPHZH
TOY AIZKOY AEIANZHZ

1. MNoté va unv Béocete oO¢ Aeltoupyia auta Ta
NAEKTPLIKA epyaleia YXwpig va €Xouv TOUG
Npo@uUAAKTNPEG TwV TpPOXWV.

2. EA&yETe OTL N TaxUTNTA MOU €ival ONUEIWHEVN OTOV
TPOXO €ival ion 1 eyaAlTepn amo TNV EKTIHOUUEVN
TaxUTNTa Tou A£lavTn.

XPNOLUOTIONOTE HOVO TOUG KEVTPIKA XAUNAWUEVOUG
TpoXoUG ME eKTIMOUMEVN Taxutnta 80 m/s n
MEePLOoOTEPO.

3. Befawwbeite OTL ol dlAOTACEIG TOU TPOXOU eivatl
OUMBATEG HE QUTEG TOU AELAVTR KAl OTL O TPOXOG
Talplalel otov agova.

4. O1 AelavTikoi Tpoxol Ba mpémel va anobnkelovTal

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

Kal va xelpiovral pe mpoooyxn oUUpwva HE TIQ
odnyieg tou qucKsuaoTﬁ

5. EA&yETe TOV TPOXO )\stavonq mpw TN xpnon, Hnv
XPNOLUOTIOINOETE onaousva ota Akpa, PaylopEva 1
EAATTWHATIKA TIPOLOVTA.

6. Mavtote kpatate otabepd Tn Aafn Tou KopuoU Kat
Vv TAeUplkn Aafn Tou nAekTplkoU epyaAeiou.
AlaQOpPETIKA N avTipporm dUvaun mou mapdysTat
uropei va mpokaAéoel TNV Aavlaopévn Kat
evdexoueva emikivduvn Aeltoupyia.

7. Mnv XpnOLHOTOINCETE TPOXOUG KOTING YLa TAEUPLKT
Aeilavon.

8. Mnv xpnmuonotr']os'rs Esxwplorobq usta)'rlKqu
dakTtuAioug n npocappoyslq yua va npooapuoosre
AstavnKouq TpoxoUg e usya)\n TpUMa.

9. O TPOXOG OUVEXIZEL VA TIEPIOTPEPETAL APOTOU TO
Unxavnua €xet opnoet.

MovTéro G18MR | GisMRU |  G2sMR | G2sMRU
Tdon (ava neploxeg)* ! (110V, 220V, 230V, 240V) v
loxUg £10650U* " 2300 W | 2500 W 2300 W | 2500 W
Taxutnta Xwpiq eopTio 8500 min"' 6600 min-!
EEwTepIKn SIANETPOG 180 mm 230 mm
Tpoxog | Alduetpog Tplnag 22mm
Meplpepelakn TaxutnTa 80 m/s
Bapog*? 5,4 kg
Pudli skivions Nau o Nau o

*1 BeBawwBeite va eAEYEETE TNV MIVAKISA OTO TPOLOV ETELDY) UTIOKELVTAL O AAAAYT O €EAPTNON ATIO TNV TEPLOXN.

*2 Bapog: Movo Tou Kupiou PEpOUg

*3 O puBUIOTAG €KKivnong pelpatog mapdayel To pelua ekkivnong oUTwg ®WoTe N acpaAela (16 A Bpadeiag

Kaluong) va unv arneAeubepwOel.

KANONIKA EZAPTHMATA

(1) Khewdi
(2) MAeuptkn Aapn ..
Ot XapunAwUEVOL KEVTPIKA Tpoxoi dev Trapsxovml u)q
Baoika e&aptnuara.

Ta Kavovika eEaptnuata UMOKelvTal oe ahAayn Xwpig
mnpoeldomoinan.

E®APMOTIEZ

O A@aipeon TwV UAK®V TIOU TIAPAUEVOUV OTIG OTIEQ
XUTWV QVTIKEIMEVWV KAl TEAEIOHATA SLAPOPWV
TUTIWV atoaAtloU, XaAkoU Kal UAIK®V aAouptviou Kat
XUT®V UALKQV.

Aelavon NAEKTPOKOAANUEVWV TUNUATWV I} TUNRATOV
TOU £XOUV KOTEL arnod PAOYLOTPO.

Aelavon ouvBEeTIKOV PNTIVAV, OXLOTOALBO, TOURAO,
MAPHAPO KATL

Komr ouvBeTikoU TOIPEVTOU, TETPA, TOURBAO,
MAPUAPO Kal TIAPOMOLWV UALK®V.

MNPIN TH AEITOYPrIA

1. MnyR peuparog
BeBawwbeite oTL
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n mNyn PeUMATOG TIOU TIPOKELTAL

va xpnotdoroinBei eival  €VOPHOVIOUEVN HE TIQ
Qanattnoelg og pela MOU AvagETETAL OTNV TIVAKIda
Tou epyaleiou.

2. AilakomTng pevuaTog
BeBawwBeite 0TI 0 dlaKOMTNG pelpaTog Bpioketatl
otn 6€on OFF. Av 1o Biopa eival otn pnpila kabwg
o dlakonTng pelvpatog Bpioketalr oto ON, TO
epyaleio Ba apyxioel va Aeltoupyei apeowg, e
meavotnTa mMpokAnong coBapol aTUXNHATOG.

3. KaAwdio npoéKTucnq
‘Otav o xwpoq epyaociag BpiokeTal uaKpla anod v
nupoxn peluarog. Xpnomonomms £va KaA®wdlo
nposmaonq ME KATAAANAo maxog Kat lKClVOTT]TO.
HETAPOPAG pelpatog. To KAA®SLIO TPOEKTAONG
TMPEMEL va eival TOOO KOVIO 000 €ival TPAKTIKA
duvarto.

4. TomoBéTnon Kkai puBMION TOU TPOPUAAKTAPA TOU
TpOXO0U
O mpo@ulaktnpag Tou TpoxoU eival pia
MPOOTATEUTIKN OUOCKEUN Yld TNV amopuym
TPAUNATIONOU OTNV MEPIMTWON TIOU 0 XAUNAWHEVOG
KEVTPIKA TPOXOG BPUUMATIOTEL KATA TNV AELTOUpYia.
BeBalwBOeite OTL 0 MPOPUAAKTNPAG €ival KATAAANAA
OUVOEDENEVOG KAl OTEPEWHEVOG TIPLV EKTEAECETE
mv Aeltoupyia g Aeiavong.



[Eykataotaon kat pUBULON TOU TPOQGUAAKTNPA TOU
TpOXOU]
O Avoikete TO HOXAO Kal BAATe pEOA TNV TEPOVN

OUVAPHUOYRG TOU TIPOQUAAKTNPA TOUu TpoXoU,
Talplalovtag TV e TO dldKevo NG PBaong
OuvVappoAOYNoNg.

MeTa, MEPIOTPEPETE TOV TIPOPUAAKTAPA TOU TPOXOU
otV embuuntny B€on (yia ™ Xpnon).

KAelote TO HOXAO Kal OTepewoTe TOov. EAv Kat
€(QOOOV Amnalteital, MPAYMATOMOINOTE TIG OTIOIEG
puBuioelg opiyyovtag 1 xalapwvovtag tn Rida.
Av 0 HOXAOG dev Kiveital opaAd, Balete Aiyo
AMavTIKO AAdL 0To OALoBAIVV TUNHA avAUesa OTO
TUAMA OUVOEONG KAl OTO HOXAO.

STEPEWOTE TOV TIPOPUAAKTIPA TOU TPoXoU oTn BEon
OTIOU TO JIAKEVO TOU TIPOPUAOKTNPA TOU TPOXOU
oTn TEepovn TomoBETNONg kAl 1n  Baon
ouvappoAoynong subuypappifovrtal (n 6€on omou
ELOEPXETAL O TIPOPUAAKTNPAG TOU TpoxoU), aAld
MNV TOV XPNOLLOTIOINCETE.

BeBawwBeite OTL 0 XAUNAWUEVOG KEVTPLIKA TPOXOG,
TIOU TIPOKELTAL VA XPnotuoronBei eival Tou cwoTtoU
TUTMOU KAl XWPIG payiopata kKal aTéAEleg otnv
emeavela. Eniong BepBalwbeite 0TI 0 XaunAwHEVOG
KEVTPIKA TPOXOG €Xel OTepwOHel KATAANAQ Kal TO
Ma&luadtl Tou TpoxoU eival OPLYHEVO HE AoPAAELa.
AvatpégTe OTO TUAMA  “SuvappoAoynon
XaunAwpévou Kevipika Tpoxou”.

EKTéAEon SOKIHAGTIKAG XPAONg

BeBawwBeite 0TL Ta MpolovTa Agiavong eival cwoTtd
ouvdedEEVA KAl OPLYUEVA TIPLV ATIO TNV XPNon Kat
AEITOUPYNOTE TO epyaleio Xwpig ¢optio yua 30
BeUTEPOAETITA OE HIa AOPOAN B€on, OTAUATAOTE
auéowg av umap&el €vrovn dovnon n av
TMapouclacToUV AAAEG AVWUAAIEG.

Av QuTn N KataoTtaon cupBel, eEEyETe TO unxavnua
yla va avakaAUYeTe TV attia.

Em6¢eBaiwon Tou unxaviopol acpdaAiong Tou agova
EmuBeBaiwote OTL 0 UNXAVIOWOG ACPAAIONG TOUu
agova £xel amneAeuBepwBel MATOVTAG TO KOuumi
®ONONG dUo N TPELIG POPEG TIPLV BECETE OE EKKIVNON
T0 epyaieio (Aeite v Eik. 1).

Zrepéwaon TNG MAEUpPIKAG AaBng

Bidwote tnv TAguplkn AaBn OTO KAAUMMA TV
ypavaglomv.

MNPAKTIKH E®APMOIH TOY AEIANTH

1.

Nieon

MNa tnv emunkuvon Ttou Xpovou CwRG Tou
MNXAVALATOG KAt TNV €EA0PAALON £VOG TEAEIWUATOG
MPOTNG MOLOTNTAG, €ival ONUAVTIKO TO UnYAavnua
Va YNV Urlep@OopTOVETAL E TNV AOKNOT UTIEPBOALIKNG
mieong. 3TIG TEPLOCOTEPEG EPAPHOYEG HOVO TO
BApog TOU MNXAVNMATOG €ival APKETO yld WA
aroTeAeopatikn Asiavon. H umepBoAikn micon 6a
TPOKAAEDEL TNV EAATTWON TNG TEPLOTPOPLKNG
TaxltnTag, TeAsiwpa emMQAvVELQg KATOTEPNG
MoLOTNTAG, KAl UTIEPPOPTWON 1 oToid Ba eEAATTWOEL
TOV XpOvo NG TOU HNXAVIHATOG.

Fwvia Aeiavong

Mnv akoupumioete OAOKANPN TNV €TPAVEId TOU
XOUNAWUEVOU KEVTPLKA TPOXOU OTO UAIKO TO Omoio
npokeltal va AetavBel. Onwg gaivetat oy Eik. 3
TO UNXAavnua TpeEMel va KpaTlETal o ywvia 15° -

EAAnvika

30° £T0L WOTE N €EWTEPLKN AKPN TOU XAUNAWMEVOU
KEVTPIKA TPOXOU VA EQAMTETAL OTO UALKO KATA TNV
BEATIOTN Ywvia.

[a TNV arnoguyn Tou oKayipatog evog Kavoupylou
XOUNAWUEVOU KEVIPLKA TpoxoU TmAVWw OTOo
QAVTIKEIYEVO £pyaaiag, n apxIkn Agiavon mpemnel va
ekTeEAeoTel  TPABWVTAG TOV A£lavTh MAVW OTO
avTikeipevo epyaoiag mpog 1o Xpnotn (Eik. 3
dicuBuvon B). AQOTOU TO MMOCTIVO AKPO TOU
XOHUNAWUEVOU KEVTPIKA TPOXoU E€xel KATAAANAQ
TpIBel, N Aelavon urnopel va nmpayuatonoinOei katd
v ormoladnnote kateuBuvon.

. Aeiroupyia diakomnTn

Ekkivnon (ON): Matnote To KOUUM KAEWOWUATOQ
TMPOG TA €UMPOG KAl TIUECTE TOV

SlaKomT.
* T ouvexng xpnon, meElete To
dlakomTn. (0] d1aKOMTNGg

KAELWSOVETAL OTPWXVOVTAG TO
KOUMTIL KAEWOWUATOG TPOG Ta
EUMPOG aKoOPa Hia gopd.
(*Yrokewvtalr oe aAlAayn oe
€€aptnon amo v meploxn.)
KAeiowo (OFF):Matnote kal gAeubBepwoete TO
SLaKomT.
MPOoPUAAKTIKAG MHETPA aUECWG HETA TO TEAOG TNG
AeiToupyiag
MeTd 10 KAEIOIO TNG UNXAVNG, KNV TO BAAETE KATW
TPV 0 XAUNAWUEVOG KEVTPIKA TPOXOG OTAUATHOEL
TeAelwg. EKTOG amd mnv amopuyn coBap®v
atuxnuaTwy, autd To METPO TPOPUAAEng 6a
eANATTOOEL TN MOCOTNTA TNG OKOVNG KAl TPLUUATWOV
TOU TIPOCPOPMVTAL ATIO TO UNXAvVNHA.

MPOZOXH

O
O

(@)

EAEYETe av TO AvTIKEiMeEVO epyaciag unootnpieTal
KATAAANAQ.

BeBawwBeite OTL T avoiyyarta agplopou
dlatnpolvtal kKabapd Katd Tnv dldpKeld NG
£PYAOIAG OE OKOVIOHEVEG TIEPLOXEG.

Av gival anapaitnTo va kabapioete Tn OKOVN, MPWTA
ATIOOUVOEOETE TO €PYAAEio aAmo Tnv mapoxm
pelUaATOG (XPNOLUOTIONOTE MN  METAAALKA
QVTIKEIUEVA) KAl AMOPUYETE va TIPOKAAECETE (LA
OTA €0WTEPLKA TUNUATA.

BeBawwBeite 0TI oL OMibeg TMOU TipoKaAoUvTal amnod
™ xpnon dev dnuioupyoulv Kivduvo TiX dev KTUTIOUV
TOUG avBpmToug, 1 avapAEyouv €UPAEKTA UAIKA.
MAvtoTe va XPNOLUOTIOLEITE TPOOTATEUTIKA HATIOV
Kal auTlov.

AAN\OG  €EOTALOMOG TIPOOWTIKNG TIPOOTACIAG OTIWG
HAoka okOvng, YAavTid, KpAvog Katl Todld MPEMEeL va
Xpnotdornoleitat 0tav eival anapaitro.

Av Bpiokeote ot au@lBoAia QopéoeTe TOV
TMPOOTATEUTIKO €EOTIALOMO.

‘Otav 10 unxavnua dev xpnotgomoleital, n mnyn
NAEKTPIKOU PEUMATOG TIPETEL VA ATMOCUVOEETAL.

ZYNAPMOAOIHZH KAl AMOZYNAPMOAOIHZH
TOY XAMHAQMENOY KENTPIKA TPOXOY

MPOXOXH BeBawwbeite va

kAeioete kal va
QAMOCUVOETETE TOV UTIOJOXEA Ao TNV TIPIla
yla v arnoguyn cofapol ATtuxnUATog.
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EAAnvika

1. ZuvappoAoéynon (Eik. 1)

(1) FupioTe TO PnyAvnua avanoda £Tol ®OTE 0 AEovag
va BAEMEL TPOG TA EMAVW.

(2) Stepewote TNV POdEANA TOU TPOXOU TMAVW OTOV
agova.

(3) EQapumOTE TO MPOEEEXWY THNMA TOU XAUNAWUEVOU
KEVTPLIKA TPOXOU 1] TOU SLaUAVTEVIOU TPOXOoU Mavw
oTn podEAAa Tou TpoxoU.

(4) Bidwote TO Ma&uadl Tou tpoxoU oTov Aa&ova.
(Ma TNV cUVapHOAOYNON TOU SLAUAVTEVIOU TPOXOU,
XPNOLUOTONOTE TO TMAEINAdL Tou TPoXoU HE TNV
KUPTA TAEUPA €VAVTIA OTO SLOMAVTEVIO TPOXO.)

(5) Eloayete TO KOUWTL ®BNONG yla TNV aAroQuyn g
TEPIOTPOPNG TOU AEova, Kal opigTe To Magipadt Tou
TpoXOU pE TO BonONTIKO KAELSL OMWG PaiveTal otnv
Eik. 1.

2. AmoouvappoAéynon
AKOAOUBNOTE TIG MAPANAVW SLadIKACIES AvTioTpoPa.

NMPOZOXH

O EmBeBalwote OTL 0 XAUNAWHEVOG KEVTPLIKA TPOXOG
€XEL OTePeWOEL KaAQ.

O EmuBeBainote OTL TO KOUWT ®ONONG EXEL AMEUNMAAKEL
OMWXVWVTAG TOo dUO N TPeig QOPEG Tplv TNV
€KKIVNON TOU NAEKTPIKOU €pyaAeiou.

ZYNTHPHZH KAl EAErXoz

1. 'EAeyxog TOUu XAMNAWHEVOU KEVTPIKA TpoXOU
BeBaliwBeite 0TI 0 XAUNAWUEVOG KEVTPIKA TPOXOQ
dev €xel payiopata 1 atéAeleg OTNV emeaAvela.

2. 'EAexog TWvV 6130V oTEPEWONG
EAEyxeTe MePLOBIKA OAEG TIG BidBEG OTEPEWONG KaL
BeBalwBeite OTL gival KATAANANAA OQPLYUEVEG. STNV
TePIMTWoN mou XaAapwaoel orotadnrote Bida opi§te
mv £ava apeowg. Av eV TO KAVETE QUTO WMopEl
va £XEl WG AMOTEAECUA TO COBAPO TPAUMATIOMO.

3 ’'EAeyxoq ota kapBouvakia (Eik. 4)

To HOTEP XPNOLUoToLEl KapBouvakia Ta oroia sivat
AVOA®OLUA HEPN.

‘Otav @Bapolv 1 6Tav ¢BACOUV KOVTA OTO “Oplo
PB0pAGg”, Uropel va MPokANBel MPOBANUA OTO HOTEP.
‘Otav mnapaocxebei €va KapBouvdaklL AUTOPATNG
SlaKomNG, TO MOTEP Ba OTAPATNOEL AUTOMATA.
& auTn TN XPOVIKN OTLyUN), AVTIKATAOTNOTE Kal Ta
duo KapBouvakla e KalvoUpyla Ta oroia €xouv
ToUug idloug aptBpolg AvBpaka mou ¢paivovtal otnv
elkOva. EmmpooBeTa, mavioTe Kpatate Ta
KapBouvakia kabapd kat eEacpalicete OTL
oAloBaivouv eAelBepa avapeoa OTIG ONKEG.

4. Avrikaraotaon Twv kKapBouvakiwv (Eik. 5)

(AnoouvappoAdynon)

(1) Xahapwote Tnv Bida otepewong D4 tTou cuykpartei
TO KAAUMMA TNG YNKTPAG KAl APALPEDTE TO KAAUUUA
™G YnKTPag.

(2) Xpnoworomrote To BondONTIKO €. KAewdi 1 €va
MIKPO KatoaBidl yia va Tpapnéete To AKPO TOU
eAatnpiou TMoOU KPATA KATW TO KAPPBOUVAKL.
AQalpECTE TO AKPO TOU €eAATnpiou mMPoOg TO
eEWTEPIKO TNG ONKNG TOU KapPBouvakioU.

(3) ApalpéaTte To AKpo TNG YUKTPAG OTO KAPBOUVAKL
amnod TO TEPHATIKO TUNHA TNg OnNKkng Ttou
KapBOUVAKIOU Kal HETA APALPEDTE TO KAPBOUVAKL
and TNV OnKn Tou KapPouvakioU.

(ZuvappoAdynon)

(1) BaATe 10 AKpo TNG YUKTPAG TOU KapRBOUVAKLOU OTO
TEPMUATIKO TUNMA TNG BNKNG TOu KApBOUVAKIOU.
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(2) BAaATe To KapBouvakl oTnV BNKN Tou KapBouvakiou.

(3) Xpnoiporoinote To BonONTIKO €E. KAELSI 1 €va HIKPO
KaToaBidl yla va eMIOTPEYeTE TO AKPO TOU
ehaTtnpiou oto MAVw MEPOG TOU KapPouvakiouU.

(4) ZTepe®OTe TO THOW KAAUMMA Kal opiEte tnv D4
auTtopata mpocappolopevn Bida.

5. ZuvtApnon Tou HOTEP
H meplEAEn g povada Tou HoTEp eival n “kapda”
TOU NAeKTPLKOU epyaAeiou. A®OTe HEYAAN TipOCOXN
Yla va olyoupeuTeite OTL N TIEPLEAIEN dev Ba Tabdel
nua kat / 1 Ba Bpexbel pe AAdL 1 vepo.

6. Aiota ouvTAPNONG TWV HEPWV
A: Ap. AVTIKEINEVOU
B: Ap. KwdikoU
C: Ap. Tou xpnolpornotnenke
D: Mapatnpnoelg

NMPOZOXH
H erokeun, n TPOTOTOINON KAl O E€AEyXOG TWV
HAektplikwv Epyaleiwv Hitachi mpémel va yivetal
and éva EE&ouolodotnuévo Kévipo Z€pBlg Tng
Hitachi.
Autr n Aiota Tov Mepwv 6a eival xpnowun av
napouctactel Malli Me TO epyaAleio OTO
E&ouotodotnuévo Kévipo Z€pBig g Hitachi otav
{NTATE €TMIOKEUN N KATola AAAN ouvTtnpnon.
KaTd tov €Aeyx0 Kal TN CUVINPENON TWV NAEKTPLKOV
epYaAEiwV, Ol KAVOVEG AOPAAEIQG KAl OL KOVOVIOHOL
TMoOU UTApXouv oe KABe xwpa TpeEmel va
akoAouBouUvTat.

TPONOMNOIHZH
Ta HAektplkd Epyaleia Hitachi BeAtiwvovtal
OUVEXWMG Kal TPOTomoloUVTaAl Yid va cudneplAaBouv
TIG TEAEUTAIEG TEXVOAOYIKEG TIPOOBOUG.
Katd ouvémnela, oplopéva tunpata (dnA. Kwdikoi
aplBpoi kat / n oxedlaopog) uropoUlv va aAAdgouv
Xwpig TponyoUuevn ewdoroinon.

ZHMEIQZH

E&attiag Tou ouveXI{OEVOU POYPAKATOG EPEUVAG KAl
avantugng g HITACHI Ta TEXVIKA XOPAKTNPLOTIKA TIOU
edw avageépovtal prmopolVv va aAAd&ouv Xwpig
nponyoUpevn eldomoinon.

MAnpogopieq TOU apopolv TOoV eKMePMOPEvo B06puBo
Kal Tn dévnon
Ol TINEG PeTPNONKAV CcUPPwva pe To EN50144.

To Turukd A-emimedo nNXNTIKNG mieong: 90 dB (A)
To turkd A-emimedo NXNTIKAG oxUg: 103 dB (A)

dopATE TIPOOTATEUTIKA QAUTLMV.

Mia TUTTKY) TIN Pidag HEONG TETPAYWVIKNG ETUTAXUVONG
dev npérnel va Eenepva 2,5 m/s?




@ MAnpogopieg yia To oUCThHA TAPOXNG PEUMATOG
OVOMaoTIKAG Tdong 230 V ~ (Mévo yia G18MR, G23MR)

Katw anod duopeveig ouvOnkeg Tou SIkTUOU TAPOXNSG,
autd TO NAEKTPIKO epyaAeio propel va TMPOKAANECEL
TPOCWPIVEG MTWOEI§ TG TAONG 1| MApePBOAR HEOW
Siakupdavoelg oTnv TAon.

AUTO TO NAEKTPIKO gpyaleio mpoopifetal yia olvdeon
oe oloTNUa Mapoxng PEUNATOG HE MEYLOTN ETUTPETTN
oluvBetn avtiotaon Zuax Twv 0,23 Ohm oTo
SlACUVIETIKO ONneio (KOUTi peUATOG) TNG TIAPOXNG TOU
xprotn.

O xpnotng mpénel va eEao@aAioel OTL TO NAEKTPLKO
epyaleio eival ouvdedepnevo POVO o oUOTNUA TIAPOXNG
psﬂum’oq Tou TAnpei mv napande anaiton.

Av givat cmapqtmro oxpnotng pnopal vaarnotabeiotnv
sralpalanapoan T])\&KTleOU pelparogylatnV ouvesm
QAVTIOTAON TOU GUOTIATOG OTO SLACUVSETIKO ONneio.
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PODSTAWOWE SRODKI OSTROZNOSCI

UWAGA! Podczas uzywania narzedzi elektrycznych nalezy

przestrzega¢ podstawowych $rodkéw ostroznosci w celu

zmniejszenia ryzyka pozaru, porazenia pragdem oraz
zranienia, w tym nastepujgcych punktow.

Przeczytaj instrukcje zanim przystgpisz do uzytkowania

narzedzia i zachowaj te instrukcje.

W celu zachowania bezpieczenstwa uzytkowania:

1. Miejsce pracy nalezy utrzymywaé w czystosci.
Zasmiecone stanowiska pracy i stoty warsztatowe
moga by¢ przyczyng obrazen.

2.  Nalezy uwzglednia¢é warunki $rodowiska pracy.
Narzedzia elektryczne nie moga byé narazone na
dziatanie deszczu i wilgoci. Miejsce pracy powinno
by¢ dobrze oswietlone.

Nie uzywaj narzedzi elektrycznych w poblizu
tatwopalnych cieczy lub gazéw ani tam gdzie mogtyby
spowodowaé pozar lub wybuchna¢.

3. Strzez sie porazenia pradem. Unikaj kontaktu
cielesnego z uziemionymi powierzchniami (jak np.
rury, kaloryfery, lodéwki i piecyki).

4. Trzymaj z daleka od dzieci. Nie pozwol odwiedzajacym
dotknaé narzedzia lub kabla. Odwiedzajgcy powinni
trzymac sie z daleka od miejsca pracy.

5.  Chowaj nieuzywane narzedzia. Kiedy nie sa w uzytku,
narzedzia powinny byé przechowywane w suchym,
zamknigtym miejscu lub ktadzione wysoko, tam, gdzie
nie dosiegng ich dzieci.

6. Nie wywieraj zbyt mocnego nacisku na narzedzia.
Dziata ono najlepiej i najbezpieczniej, gdy
przestrzegana jest instrukcja uzycia.

7. Uzywaj wiasciwego narzedzia. Nie uzywaj matych
narzedzi lub dodatkéw do wykonywania pracy
przeznaczonej dla narzedzi wigkszych. Nie uzywaj
narzedzi w celach, do ktérych nie byty przeznaczone,
jak np. nie uzywaj pity tarczowej do $cinania gatezi
lub pni.

8. No$ odpowiedni ubiér. Nie no$ luznego ubrania lub
bizuterii, moga si¢ one bowiem wkreci¢ w ruchome
czesci maszyn. W czasie pracy na zewnatrz zalecane
jest uzywanie gumowych rekawic i nieslizgajacego
sie obuwia. No$ nakrycie gtowy, by zabezpieczy¢
dtugie wtosy.

9.  Uzywaj okularéw ochronnych. Uzywaj maski na twarz,
by zabezpieczy¢ sie jezeli w czasie pracy wystepuje
duzo kurzu.

10. Uzywaj pochtaniaczy kurzu.

Jesli istnieje mozliwo$¢ podtaczenia pochtaniaczy
kurzu, upewnij sig, ze sg one podtgczone i poprawnie
uzywane.

11. Nie niszcz kabla. Nigdy nie no$ narzedzia trzymajgc
je za kabel i nie ciagnij za kabel, by roztaczy¢
urzadzenie. Trzymaj kabel z daleka od goraca, oleju,
i ostrych narzedzi.

12. Pracuj bezpiecznie. Uzywaj zaciskéw lub imadta by
trzyma¢é w miejscu przedmioty. Jest to
bezpieczniejsze, niz uzywanie do tego rak i pozwala
na uzycie obu rgk do trzymania narzedzi.

13. Nie pochylaj sie nad narzedziem. Zawsze zachowu;j
balans i rébwnowage,

14. Dbaj o narzedzia. Utrzymuj narzedzia tak, by byly
ostre i czyste i by lepiej i sprawniej funkcjonowaty.
Przestrzegaj instrukcji w smarowaniu i wymianie
akcesoriow. Sprawdzaj okresowo kable narzedzi i

20.

21.

22.

jesli sa one uszkodzone, zano$ do naprawy w
autoryzowanym centrum napraw. Sprawdzaj co
pewien czas przediuzacze i wymieniaj je, gdy sa
uszkodzone. Dbaj, by uchwyty narzedzi byly czyste
i suche i wolne od ttuszczu i smaru.

Roztgczaj narzedzia gdy nie sa w uzytku, przed
naprawami i podczas wymiany akcesoriow takich jak
ostrza, wiertta i przecinaki.

Zdejmuj klucze i narzedzia regulujace. Wyréb sobie
zwyczaj sprawdzania czy klucze i narzedzia regulujgce
sg zdjete z narzedzi przed ich uruchomieniem.
Unikaj przypadkowego wtaczenia. Nie no$ narzedzia
z palcem na wigczniku w czasie, gdy jest ono
wigczone do pradu. Upewnij sie, ze przycisk jest
wytgczony zanim wtaczysz narzedzie do pradu.
Uzywaj przedtuzaczy przeznaczonych do uzytku na
zewnatrz. Kiedy narzedzie jest uzywane na zewnatrz
uzywaj wytgcznie przedtuzaczy do uzytku
zewnetrznego.

Zachowaj ostrozno$¢. Zwracaj uwage na to, co robisz.
Kieruj sie rozsadkiem. Nie uzywaj narzedzi, gdy jeste$
zmeczony.

Sprawdzaj uszkodzone czesci. Przed ponownym
uzyciem narzedzia ostona lub inna uszkodzona cze$é
powinna by¢ uwaznie sprawdzona, by upewni¢ sie,
Zze bedzie ona poprawnie funkcjonowa¢ i wykona
zamierzong czynnos$¢.

Sprawdz ustawienie ruchomych czeéci a takze czy
poruszajg sie one bez przeszkdéd, sprawdz takze
uszkodzenia, umocowanie i inne czynniki mogace
wptyngé na sprawne dziatanie narzedzia.

Ostona lub inna uszkodzona cze$¢ powinna byé
naprawiona lub wymieniona w autoryzowanym
centrum napraw lub wedtug zalecen zawartych w
instrukcji. Wymien uszkodzone przetaczniki w
autoryzowanym centrum napraw. Nie uzywaj narzedzia
jesli nie dziata wytacznik.

Uwaga

Uzywanie akcesoriéw lub dodatkéw, ktére nie sa
zalecane w instrukcji moze grozi¢ ryzykiem odniesienia
obrazen.

Naprawiaj narzedzie u wykwalifikowanego fachowca.
To narzedzie spetnia okreslone wymogi
bezpieczenstwa. Naprawy powinny by¢ wykonywane
tylko przez wykwalifikowanych fachowcéw
uzywajgcych oryginalnych czesci zastepczych. W
innym przypadku moze grozi¢ to niebezpieczernstwem
dla uzytkownika.



SRODKI OSTROZNOSCI PRZY UZYWANIU
SZLIFIERKI TARCZOWEJ

1. Nigdy nie uzywaj narzedzia bez ostony tarczy.

2. Upewnij sie ze predkos$¢ zaznaczona na tarczy jest
réwna lub wigksza niz znamionowa predkos$¢ szlifierki.
Uzywaj wytacznie obnizonych tarczy $rodkowych
obliczonych na 80 m/secj lub wiecej.

3. Upewnij sig, ze rozmiary tarczy sa odpowiednie do
szlifierki i ze tarcza pasuje do wrzeciona.

4. Tarcze $cierne powinny byé odpowiednio
przechowywane i uzywane zgodnie z instrukcjg
producenta.

DANE TECHNICZNE

Polski

5. Sprawdzaj obnizone tarcze $rodkowe przed uzyciem
i nie uzywaj wyszczerbionych, peknigtych i wadliwych
produktow.

6. Zawsze mocno trzymaj za gtéwny oraz boczny uchwyt
narzedzia. Inaczej powstata sita od$rodkowa moze
spowodowaé niedoktadne i niebezpieczne dziatanie.

7. Nie uzywaj tarcz wiertarskich tngcych do szlifowania
bocznego.

8. Nie uzywaj oddzielnych pierécieni redukcyjnych ani
posrednich aby zamocowa¢ tarcze z wigkszymi
otworami.

9. Tarcze obracaja sie nadal po wylaczeniu narzedzia.

Model G18MR | am1vMRU |  a@svR | G2amRu
Napiecie (w zaleznosci od miejsca)*! (110V, 220V, 230V, 240V) "u
Moc pobierana* 2300 W | 2500 W 2300 W | 2500 W
Predko$¢ obrotowa bez obcigzenia 8500 min"" 6600 min
Zewnetrzna $rednica 180 mm 230 mm
Tarcza | Srednica otworu 22 mm
Predkos$¢ obwodowa 80 m/s
Waga*? 5,4 kg
Ogranicznik pradu rozruchowego*? Nie Tak Nie Tak

*1 Sprawdz nazwe produktu, jako Ze ulega ona zmianie w zaleznos$ci od miejsca zakupu.

*2 Ciezar: Tylko gtéwne urzadzenie

*3 Ogranicznik pradu rozruchowego wytwarza prad o mocy, ktéra nie powoduje zadziatania bezpiecznika (bezpiecznik

zwtoczny 16 A).

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

(1) Klucz
(2) Boczny uchwyt....
Tarcze $cierne z wpuszczonym s$rodkiem nie wchodzg w
sktad wyposazenia standardowego.

Wyposazenie standardowe moze ulec zmianie bez
uprzedzenia.

ZASTOSOWANIE
(@]

Usuwanie zebra odlewniczego i wykonczenia réznego
typu stali, brazu, i aluminiowych materiatéw i odlewéw.
Zeszlifowywanie zespawanych czesci lub czesci
pocietych palnikiem.

Zeszlifowywanie syntetycznych zywic, tupka, cegty,
marmuru itp.

Ciecie betonu syntetycznego, kamienia, cegiet, marmuru
i podobnych materiatow.

O
(@)
O

PRZED UZYCIEM

1. Zrodto mocy
Upewnij sig, ze zrédto mocy jest zgodne z wymogami
mocy zaznaczonymi na tabliczce znamionowej.

2. Wylacznik sieciowy
Upewnij sie, ze wytacznik jest wytaczony (pozycja OFF).
Jesli wtyczka jest wiaczona do sieci podczas gdy
wylacznik jest wtaczony (pozycja ON), narzedzie zacznie
dziata¢ natychmiast, co moze spowodowa¢ powazny
wypadek.

3. Przediuzacz
Kiedy miejsce pracy znajduje sie daleko od Zrodta
pradu, uzyj przedtuzacza o odpowiedniej grubosci i
mocy. Przedtuzacz powinien by¢ najkrétszy jak tylko
jest to mozliwe.

4. Montaz i dopasowanie ostony tarczy
Ostona tarczy to urzadzenie zabezpieczajace przed
zranieniem si¢ w przypadku, gdyby obnizone tarcze
Srodkowe pekty w trakcie pracy. Upewnij sig, ze ostona
jest odpowiednio zamocowana i zaci$nieta przed
rozpoczeciem szlifowania.

[Mocowanie i regulacja ostony tarczy]

O Podnie$ dzwignie i umies¢ kofek ustalajgcy ostony

tarczy tak, aby znalazt si¢ w jednej linii z powierzchniami

oporowymi gtowicy oporowe;j.

Nastepnie ustaw ostone tarczy w wybranej pozycji (do

pracy).

Opus$¢ dzwignie i jg zablokuj. Niezbednej regulaciji

potozenia mozna dokona¢ poprzez docisniecie lub

poluzowanie $ruby.

Jesli dzwignia nie porusza sie swobodnie, nasmaruj

olejem smarowym element przesuwny miedzy

potpierscieniem ustalajacym i dzwignia.

Zamocuj ostone tarczy w takiej pozyciji, by powierzchnie

oporowe kotka ustalajgcego ostony tarczy i gtowicy

oporowej byty w jednej linii (pozycja, w ktérej naktadana
jest ostona tarczy).

5. Upewnij sie, ze obnizona tarcza $rodkowa, ktorej
zamierzasz uzy¢ jest odpowiedniego typu i nie ma
peknie¢ badz uszkodzen. Takze upewnij sie, ze
obnizona tarcza $rodkowa jest odpowiednio

(@)
(@)
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zamocowana i ze nakretka tarczy jest bezpiecznie
docidnieta. Poréwnaj z punktem instrukcji dotyczacym
»~Sktadania Obnizonej Piasty”.

6. Przeprowadzenie proby
Upewnij sig, ze urzadzenie jest wiasciwie zamocowane
i zaci$niete zanim go uzyjesz, i uruchom narzedzie na
biegu jatowym na 30 sekund w bezpiecznej pozyciji (safe).
Zatrzymaj niezwtocznie, jesli wystapi silna wibracja lub
jesli wykryjesz inne defekty. Jesli wystapi taka sytuacja,
sprawdz urzadzenie by znalez¢ przyczyne.

7. Sprawdz mechanizm blokujacy wrzeciono
Zanim uruchomisz narzedzie, upewnij sig, ze mechanizm
blokujacy jest roztaczony wciskajac dwa lub trzy razy
blokade wrzeciona (Rys. 1).

8. Zatozenie bocznego uchwytu
Przykre¢ boczny uchwyt do pokrywy narzedzia.

O Upewnij sig, ze otwory wentylacyjne sg przepustowe
podczas pracy w kurzu.

Jesli koniecznym jest usuniecie kurzu, najpierw roztacz
narzedzie z sieci (nie uzywaj do tego obiektow z metalu)
oraz unikaj uszkodzenia czesci wewnetrznych.

O Upewnij sig, ze pojawiajace sig¢ w trakcie pracy iskry
nie powodujg zagrozenia, tzn. nie trafiajg w ludzi lubi
nie podpalajg tatwopalnych substanciji.

O Zawsze uzywaj zabezpieczen oczu i uszu.

Inny osobisty sprzet ochronny jak np. maska
przeciwpytowa, rekawice, hetm i fartuch powinny by¢
zaktadane w razie potrzeby.

Jesli masz watpliwosci, uzyj odziezy i sprzetu
ochronnego.

O Jesdli maszyna nie jest uzywana, powinna by¢ wytaczona
z kontaktu.

PRAKTYCZNE ZASTOSOWANIE SZLIFIERKI

1. Nacisk
W celu przedtuzenia zywotnosci maszyny oraz uzyskania
wykonczenia pierwszej jakosci, wazne jest, by nie
przecigzyé maszyny przez wywieranie na nig zbyt
silnego nacisku.
Przy wiekszosci zastosowan ciezar wlasny maszyny
jest wystarczajacy do skutecznego szlifowania. Zbyt
silny nacisk spowoduje ograniczenie predkosci
obrotowej, niedoskonate wykonczenie powierzchni i
przecigzenie, ktére moze spowodowaé skrécenie
zywotnosci maszyny.
2. Kat szlifowania
Nie dotykaj cata powierzchnig obnizonej tarczy
Srodkowej do szlifowanego materiatu. Jak pokazano
w Rys. 3, maszyna powinna by¢ trzymana pod katem
15° - 30°, tak aby zewnetrzny kraniec obnizonej tarczy
Srodkowej stykat sie z materiatem pod optymalnym
katem.
3. By zapobiec werznigciu sie nowej obnizonej tarczy
srodkowej w obrabiany przedmiot, poczatkowe
szlifowanie powinno by¢ przeprowadzone przez
pociagniecie szlifierki w poprzek obiektu w kierunku
operatora szlifierki (Rys. 3 kierunek B). Kiedy juz
krawedz prowadzaca obnizonej tarczy $rodkowej jest
odpowiednio starta, szlifowanie moze byé prowadzone
w dowolnym kierunku.
4. Uruchamianie szlifierki katowej
Wiaczanie: Przesun w przéd przycisk blokujacy a
nastepnie wecisnij dzwignie wiacznika.
*Wcisnij dzwignie wtacznika, aby przejsé¢
do trybu pracy ciagtej. Dzwignie wtacznika
mozna zablokowaé¢ ponownie przesuwajac
do przodu przycisk blokujacy.
(*Zastrzegamy mozliwo$é zmian w
zaleznosci od regionu.)

Wytaczanie: Wcisnij i zwolnij dzwignie wtacznika.

5. Srodki ostroznosci bezposredno po skonczeniu
pracy
Tarcza obraca sie nadal po wylaczeniu narzedzia. Po
wytgczeniu nie odkfadaj maszyny zanim obnizona tarcza
nie zatrzyma si¢ catkowicie. To zabezpieczenie pomoze
uniknigcia powaznych wypadkéw i ograniczy ilo$¢ kurzu
i opitkow wciagnigtych do maszyny.

OSTRZEZENIA

O Sprawdz czy obrabiany przedmiot jest odpowiednio
umocowany.
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SKEADANIE | ROZKLADANIE OBNIZONYCH
TARCZ SSRODKOWYCH

UWAGA

Upewnij sig, ze wytaczytes wytacznik (przetacz

na OFF) oraz wtyczke z kontaktu aby unikna¢

powaznego wypadku.

1. Skiadanie (Rys. 1)

(1) Odwroé¢ szlifierke tak, aby wrzeciono skierowane byto
ku gérze.

(2) Na wrzecionie zamocuj podkfadke tarczy.

(3) Dopasuj wystajacg cze$¢ tarczy Sciernej z wpuszczonym
$rodkiem lub tarczy diamentowej do podktadki tarczy.

(4) Do wrzeciona przykre¢ nakretke tarczy.

(Podczas montowania tarczy diamentowej, przykreé

nakretke tarczy tak, aby wypukfa strona nakretki

zwrécona byta do tarczy.)

Wecisnij przycisk blokujacy, aby zapobiec obracaniu sie

wrzeciona i dokre¢ nakretke tarczy dotagczonym

kluczem, jak to pokazano na Rys. 1.

2. Roztozenie
Uzyj powyzszych wskazéwek tylko w odwrotnej
kolejnosci.

UWAGA

O Upewnij sig, ze obnizona tarcza $rodkowa jest mocno
zamocowana.

O Upewnij sie, ze przycisk jest roztaczony wciskajac go
dwa lub trzy razy zanim wigczysz narzedzie (ON).

G
o

KONSERWACJA | INSPEKCJA

1. Sprawdzanie obnizonej tarczy srodkowej
Upewnij sie, ze obnizona tarcza $rodkowa nie ma
peknie¢ i defektéw powierzchni.

2. Sprawdzanie srub mocujacych
Regularnie sprawdzaj wszystkie mocujace $ruby i
upewnij sig, ze sg mocno przykrecone. Jesli ktéras z
nich sie obluzuje, natychmiast jg przykre¢. Zaniedbanie
tego moze spowodowaé powazne zagrozenie.

3. Sprawdzanie szczotek weglowych (Rys. 4)
Silnik wyposazony jest w szczoteczki weglowe, ktére
ulegajg stopniowemu zuzyciu.
Jesli szczoteczki osiagng poziom zuzycia bliski lub
rowny ,granicy zuzycia”, moga spowodowac
uszkodzenie silnika. Jesli urzadzenie wyposazone jest
w szczoteczke weglowg z funkcjg automatycznego
wylaczania, silnik zatrzyma sie samoczynnie.
W takiej sytuaciji, obie szczoteczki weglowe nalezy
wymieni¢ na nowe o takiej samej numeracji, jak




pokazana na rysunku. Dodatkowo, szczoteczki weglowe
nalezy utrzymywa¢ w czystosci i dba¢ o to, aby
swobodnie mogty poruszaé sie w obsadkach
szczotkowych.

4. Wymiana szczotek weglowych (Rys. 5)

(Demontaz)

(1) Poluzuj wkret samogwintujacy D4 przytrzymujgcy ostone
szczotek i zdejmij ostone.

(2) Za pomoca klucza szesciokatnego Ilub matego
Srubokreta podwaz krawedz sprezyny przytrzymujacej
szczoteczke weglowa. Przesun krawedz sprezyny na
zewnatrz obsadki szczotkowej.

(8) Wyjmij koncéwke przewodu elastycznego szczoteczki
weglowej z czesci zaciskowej obsadki szczotkowej i
wyjmij szczoteczke z obsadki.

(Montaz)

(1) Umies¢ koncowke przewodu elastycznego szczoteczki
weglowej w czesci zaciskowej obsadki szczotkowe;.

(2) Wtz szczoteczke weglowa do obsadki.

(8) Za pomoca klucza szesciokatnego Ilub matego
Srubokreta zatéz krawedz sprezyny na gtowice
szczoteczki weglowe;.

(4) Zamocuj ostone i dokre¢ wkret samogwintujacy D4.

5. Konserwacja silnika
Wirnik silnika jest sercem narzedzia. Zadbaj, by wirnik
nie zostat uszkodzony i nie zawilgotniat lub pokryt sie
olejem.

6. Lista czesci zamiennych
A: Nr czesci
B: Nr kodu
C: llo$¢ uzytych czesci
D: Uwagi

UWAGA
Naprawy, modyfikacji i kontroli Narzedzi Elektrycznych
Hitachi moze dokonywa¢ tylko Autoryzowane Centrum
Obstugi Hitachi.

Ta lista cze$ci bedzie przydatna, jesli zostanie wrgczona
Autoryzowanemu Centrum Obstugi Hitachi, gdy
zaniesiemy narzedzie do naprawy lub przegladu.
Podczas uzywania i konserwacji narzedzi elektrycznych
nalezy przestrzega¢ przepiséw i norm bezpieczenstwa
danego kraju.

MODYFIKACJE
Narzedzia elektryczne Hitachi sg ciagle ulepszane i
modyfikowane w celu wprowadzania najnowszych
osiggnie¢ nauki i techniki.

W zwigzku z tym pewne czesci (a takze numery kodéw
i konstrukcja) moga ulec zmianom bez uprzedzenia.

UWAGA

W zwiazku z prowadzonym przez HITACHI programem
badan i rozwoju, specyfikacje te moga sie zmieni¢ w
kazdej chwili bez uprzedzenia.

Informacja dotyczaca poziomu hatasu i wibracji
Mierzone wartosci byly okreslone wedtug EN50144

Typowy poziom dzwieku A: 90 db (A)
Typowe natezenie dzwieku A: 103 dB (A)

Uzywaj ochraniacza uszu.

Typowa wazona warto$¢ $rednia kwadratowa przys$pieszenia
nie przekracza 2,5 m/sec?.

Polski

@ Informacje o systemie zasilania pradem o napieciu
znamionowym 230 V~ (tylko dla modeli G18MR,
G23MR)

W przypadku niedostosowanej sieci elektrycznej, szlifierka
katowa moze powodowaé wystgpienie przejsciowych
spadkéw napiecia lub zaktéceniowych zmian napiecia.

Urzadzenie jest przystosowane do zasilania pradem
elektrycznym o maksymalnej dopuszczalnej impedancji
Zyax 0,23 oma mierzonym w punkcie przytaczenia (skrzynka
przytaczeniowa) lokalnego zasilania.

Uzytkownik musi dopilnowaé¢, aby urzadzenie byto
podtaczane jedynie do zrodta zasilania spetniajgcego
powyzsze warunki.

Jesdli zachodzi taka koniecznos$é, uzytkownik moze
sprawdzi¢ impedancje systemu w miejscu przytgczenia
uzytkownika do lokalnej sieci energetycznej.
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Magyar

ALTALANOS BIZTONSAGTECHNIKAI
ELGIRASOK

FIGYELEM! Az elektromos szerszamok hasznalatakor a
tlz, elektromos aramutés, valamint személyi sérilések
veszélyének elkeriilése érdekében mindig tartsa be az
alabbi biztonsagtechnikai eléirasokat.

A termék hasznalatbavétele el6tt olvassa el, majd &rizze
meg mindezeket az utasitasokat.

A biztonsagos munkavégzés érdekében:

1.

2.

10.

11.

12.
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Tartsa tisztan a munkahelyét. A rendetlen munkahely
illetve munkapad balesetveszélyt jelent.

Mérlegelje a munkahely jellemzé tulajdonsagait.
Es6ben ne hagyja kint az elektromos kéziszer-
szamokat. Ne hasznaljon elektromos szerszamokat
nedves, vagy paras kornyezetben. Gondoskodjék a
munkahely j6 megvilagitdsarél. Ne hasznalja az
elektromos szerszamokat olyan kdérnyezetben, ahol
tlz vagy robbanas keletkezésének a veszélye all
fenn.

Védekezzen az aramiités ellen! Ugyeljen arra, hogy
munka kdzben ne érintsen meg foldelt felleteket
(pl. csévezetékeket, fltdtesteket, tlzhelyeket,
hitéberendezéseket).

A gyerekeket és felugyeletre szorul6 személyeket
tartsa tavol az elektromos kéziszerszamoktél. Ne
engedije, hogy illetéktelen személyek megérintsék az
elektromos kéziszerszamot, vagy az elektromos
csatlakozékabelt. A latogatékat tavol kell tartani a
munkater(lettdl.

A haszndlaton kivili szerszamokat biztonsagos,
magasan fekvé, vagy elzart helyen kell tarolni, ahol
a gyerekek és felligyeletre szorulé személyek nem
férhetnek hozzajuk.

Ne eréltesse a szerszamot. A tervezett teljesitmény-
tartomanyban jobban és biztonsagosabban dolgozhat
vele.

Mindig a megfelelé szerszamot haszndlja! Nehéz
munkahoz ne prébaljon kis teljesitményl késziléket,
illetve tartozékot alkalmazni. Ne hasznéljon olyan
szerszamot, amely nem a feladat elvégzésére vald,
pl. ne hasznédljon kézi korflrészt gallyazasra vagy
tlzifa feldarabolasara.

Viseljen megfelel6 munkaruhat! Munka kozben ne
hordjon bd 6ltozéket, és ne viseljen ékszereket, mert
a szerszdm mozgd alkatrészei elkaphatjak azokat.
Szabadban torténé munkavégzéshez ajanlatos
gumikeszty( és cslszasbiztos labbeli viselése. Hosszu
haj esetén viseljen a hajat eltakar6 fejfedét.
Hasznéljon védészemulveget! Poros munka
végzésekor viseljen porvédd alarcot is.
Csatlakoztasson valamilyen porelszivd berendezést.
Ha a készUlék rendelkezik porelszivasi, illetve -gydjtési
lehetéséggel, Ugyeljen ra, hogy azok megfeleléen
legyenek csatlakoztatva és hasznélva.

Ne rongdlja az elektromos csatlakozokabelt. A
kéziszerszamot soha ne hordozza a kabelnél fogva,
és a villasdugét soha ne a kabelnél fogva hizza ki
a dugaszoléaljzatbdl. Védje a kabelt a magas
hémérséklettdl, olajtél és éles sarkaktol.
Biztonsagosan rogzitse a munkadarabot! A
munkadarab befogasdhoz hasznaljon valamilyen
befogbeszkdzt. Ez egyrészt biztonsadgosabb, mintha
sajat kezét hasznalna, masrészt igy mindkét kezét
hasznélhatja a szerszdm mUkodtetéséhez.

13.

14.

20.

21.

22.

Ne nyuljtsa ki a kezét tdl nagy tavolsagra. Munka
kdézben mindig élljon stabilan, és 6rizze meg az
egyensulyat.

Gondosan apolja szerszamait! A tokéletesebb és
biztonsagosabb mlikddés érdekében tgyeljen ra, hogy
vago- és furészerszamai mindig élesek és tisztak
legyenek. A kenés elvégzéséhez és a tartozékok
cseréjéhez mindig tartsa be az el6irasokat és a gép
karbantartasi és kezelési Utmutatasat. Rendszeresen
ellenérizze a csatlakoz6 kabelt, és ha sérilést taldl,
azt azonnal javittassa ki az erre jogosult szervizzel.
A hosszabbité kabeleket ugyancsak rendszeres
id6kozdnként ellendrizze, és ha megsériilt, cserélje
ki. A fogantydkat mindig tartsa szarazan és tisztan,
olaj- vagy zsirszennyez6déstél mentesen.

Mindig huzza ki a dugaszol6 aljzatbdl a csatlakozd
dugét, ha nem hasznélja a szerszamot, vagy ha
tartozékokat, pl. fUrészlapot, furéfejet, illetve vagofejet
cserél benne.

Mindig vegye ki a szerszambeallito- illetve
befogodkulcsait! Miel6tt a gépet bekapcsolja, mindig
ellendrizze, hogy kivette-e a késziulékbdl a
szerszambeallito- illetve befogodkulcsot.

Kerllie el a gép véletlenszerli beinditasat! Ha az
elektromos kéziszerszam be van dugva a halozati
csatlakozéaljzatba, ne tartsa ujjat az indité kapcsolén,
ne hordozza igy a készlléket. Miel6tt a csatlakozo
dugét a dugaszoldaljzatba bedugja, mindig gy6zédjék
meg rola, hogy a készilék ki legyen kapcsolva.
Haszndljon szabadtéri hosszabbitokabelt! Ha a
szabadban kell munkat végeznie, mindig csak az erre
a célra alkalmas hosszabbité kabelt hasznaljon.
Mindig figyelijen oda a végzett munkaral Az elektromos
szerszammal végzett munka teljes figyelmet igényel!
Ne hasznalja a készuléket, ha nem érzi
kipihentnek magat.

Ellenérizze, hogy nem sériilt-e meg valamelyik
alkatrész! A kéziszerszam tovabbi hasznéalata el6tt
ellendrizze az esetlegesen megsérilt védéeszkozt vagy
a szerszam egyéb alkatrészeit, hogy azok megfeleléen
fognak-e mikdodni, illetve ellatjak-e feladatukat.
Ellendérizze a mozgd alkatrészek bedllitasait, azok
szabad mozgasat, illetve esetleges sériilésiket,
valamint rogzitettségiiket, tovabba a mikddésiket
esetleg befolydsolé egyéb korilményeket. A sérilt
véddeszkdzt vagy egyéb alkatrészt kizarélag arra
jogosult szervizkdzpont cserélheti ki, illetve javithatja
meg, hacsak az ebben a Kezelési utasitdsban masként
nincs feltiintetve. A hibas kapcsoldkat arra jogosult
szervizkdzpontban kell kicseréltetni. Ne haszndlja a
szerszamot, ha a kapcsolé azt nem kapcsolja
megfeleléen be, illetve ki.

Figyelem!

A nem az ebben a Kezelési utasitdsban ajanlott
tartozékok illetve alkatrészek hasznalata személyi
sérlilés kockazataval jar!

A szerszamot csak szakképzett személlyel javittassal
Ez az elektromos kéziszerszdam eleget tesz a
vonatkozé biztonsagtechnikai eléirasoknak.
Javitasokat csak arra jogosult személyek végezhetnek,
kizarélag eredeti alkatrészek felhasznalasaval. Ennek
be nem tartdsa sulyos veszélyt jelent a szerszam
hasznéldja szaméra.



A TARCSAS KEZIKOSZORU HASZNALATARA
VONATKOZO OVINTEZKEDESEK

1.

2.

Tarcsavéddk nélkil soha ne mikddtesse ezeket a
kéziszerszamokat.

Ellenérizze, hogy a koszoriikorongon feltiintetett
sebesség-érték megegyezzen a koszorl névleges
fordulatszam értékével, vagy attél magasabb legyen.
Kizarélag 80 m/s vagy attél magasabb névleges
sebességU, slllyesztett kdzepl korongokat hasznaljon.
Ugyelien ra, hogy a tarcsa méretei megfelelienek a
kdszorihdz, és hogy a tarcsa megfeleléen illeszkedjen
a tengelyre.

MUSZAKI ADATOK

Magyar

A koszor(tarcsakat a gyarté utmutatdsanak megfeleld
korultekintéssel kell kezelni illetve tarolni.

Hasznalat el6tt vizsgdlja meg a sillyesztett kdzepl
tarcsat, és soha ne haszndljon csorba, repedt, vagy
mas modon sérllt tartozékokat.

Mindig tartsa szilardan a kéziszerszam markolatat és
oldalfogantyujat. Ellenkezé esetben a kifejtett elleneré
pontatlan munkavégzést, vagy balesetveszélyt okozhat.
Oldalkdszoriléshez ne hasznéljon vagoétarcsat.

Soha ne hasznaljon kilon szlkité betéteket illetve
adaptereket a nagyobb furati kdészorltarcsak
felszereléséhez.

A tarcsa a kéziszerszam kikapcsolasa utan még tovabb
forog.

Modell G18MR | aivMRU |  a@svR | G2ammu
Feszlltség (tertlet szerint)*! (110V, 220V, 230V, 240V) "Ly
Névleges teljesitményfelvétel 2300 W | 2500 W 2300 W | 2500 W
Uresjarati fordulatszam 8500 min”' 6600 min"
Kuls6 atmérd 180 mm 230 mm
Tarcsa Furat 4tméré 22 mm
Keriileti sebesség 80 m/s
Suly*? 5,4 kg
Inditdaram hatarol6* Nem Igen | Nem | Igen

*1 Ne felejtse el ellendrizni a tipustablan feltlintetett adatokat, mivel ezek eladasi teriiletenként valtoznak!
*2 Suly: Csak a szerszamtest sulya
*3 A kezd6aram hatéaroldé olyan kezdéaramot hoz létre, hogy a biztositék (16 A, késleltetett biztositék) nem old ki.

MUSZAKI ADATOK

(1) Csavarkulcs
2

) Oldalfogantyd

A csiszolokorongok nem standard tartozékok.
A standard tartozékok el&zetes tajékoztatas nélkdl

valtozhatnak.
ALKALMAZASOK
O Kulénboz6 acél-, bronz-, és aluminium anyagok valamint

O

@)
(@)

ontvények Ontési sorjainak eltavolitasa, illetve az ilyen
anyagok fellleti megmunkalasa.

Hegesztett, vagy langvagdassal vagott profilok
kdszorilése.

Muigyantak, pala, tégla, marvany, stb. csiszolasa.
Szintetikus beton, ké, tégla, marvany és hasonlo
anyagok vagasa.

AZ UZEMBEHELYEZES ELOTTI TENNIVALOK

1.

Aramforras

Ugyelien ra, hogy a késziilék adattablajan feltiintetett
feszlltség értéke megegyezzen az alkalmazni kivant
halozati feszultséggel.

Halézati kapcsolo

Ugyeljen ra, hogy a halézati kapcsol6 Kl 4llasba legyen
kapcsolva. Ha a csatlakozédugét Ugy csatlakoztatja a
dugaszoldaljzatba, hogy kdzben a halézati kapcsold
BE éllasban van, a kéziszerszam azonnal mikodésbe
Iép, ami sulyos balesetet idézhet el6.

Hosszabbité vezeték

Ha a munkaterlilet az aramforrastdl tavol talalhato,
akkor egy megfelelé keresztmetszetl és teljesitményl
hosszabbité vezetéket kell alkalmazni. A hosszabbitéd
vezetéknek a lehetd legrévidebbnek kell lennie.

. A tarcsavédo felszerelése és beadllitasa

A tarcsavédd egy balesetvédelmi eszkdz, ami a
slllyesztett kozepl tarcsa Uzemelés kozbeni
szétrobbanasa esetén a személyi sérllések ellen nyujt
védelmet. A koszorllés megkezdése elétt ellendrizze,
hogy a tarcsavédé megfeleléen fel legyen szerelve és
a helyére legyen rogzitve.
tarcsavédd felszerelése és igazitasa)l
Nyissa ki a karos szoritét és illessze be a tarcsavédd
bedllité csapjait ugy, hogy azokat egy vonalba hozza
a tomitbaljzat keresztmélyedéseivel.
Majd pedig forditsa el a tarcsavédét a kivant (hasznalati)
poziciéba.
Csukja le a karos szoritét és rogzitse. Ha és amikor
moédositdsokra van szikség, akkor ezt a csavar
megszoritdsaval vagy meglazitdsaval végezze el.
Ha a szoritdé nem jar kdnnyedén, juttasson egy kevés
kendolajat a befogott darab és a karos szoritd kozé.
Rogzitse a tarcsavédét abban a pozicidban, ahol a
tarcsavédd bedllitd csapjainak keresztmélyedései és a
témitdaljzat egy vonalban vannak (vagyis abban a
poziciéban, ahova a tarcsavédd beilleszthetd), de még
ne haszndlja.
Ellendrizze, hogy az alkalmazott sillyesztett kozepl
tarcsa megfeleld tipusu legyen, és ne tartalmazzon
repedéseket illetve fellleti hibakat. Ugyancsak
ellenérizze, hogy a slllyesztett kdzepl tarcsa megfeleld
23



Magyar

moédon legyen felszerelve, és a tarcsardgzité anya
megfeleléen meg legyen huzva. Lasd a ,Sullyesztett
kozepl tarcsaegység” cimi fejezetet.

6. Probakoszoriilés végrehajtasa
Hasznalat el6tt ellenérizze, hogy a kdOszorifej
megfeleléen fel van-e szerelve és rogzitve, majd a
biztonsagos helyzetben tartott kéziszerszamot terhelés
nélkdl futtassa 30 masodpercig. Azonnal allitsa le a
kéziszerszamot, ha nagymérték( vibraciot, vagy mas
rendellenességet tapasztal.
llyen esetben ellendrizze le a gépet annak kideritéséhez,
hogy mi okozta a rendellenességet.

7. A tengelyrogzité mechanizmus ellenérzése
A kéziszerszam bekapcsolasa elé6tt a nyomoégomb
kétszer-haromszor t6rtén6 megnyomasaval ellendrizze,
hogy a tengelyrogzité kikapcsol-e (lasd 1. Abra).

8. Az oldalfogantyu felszerelése
Csavarja az oldalfogantyut a hajtémihaz fedelébe.

A KEZIKOSZORU GYAKORLATI KEZELESE

1. Nyomas
A gép élettartamanak meghosszabbitasa, valamint a
minéségi munkavégzés érdekében fontos, hogy a gép
ne legyen tulterhelve a tulsagosan erés nyomas kifejtése
miatt. A legtdbb esetben a gép sajat sulya elegendd
a hatékony koszorilés eléréséhez. A tul nagy nyomas
kifejtése csokkent fordulatszamot, rosszabb minéségi
felUletet, és a gép élettartamanak csokkenéséhez vezeté
talterhelést okoz.
2. Koszoriilési szog
A slllyesztett kozepl kdszor(tarcsanak ne fektesse fel
a teljes fellletét a koszorilendd munkadarabhoz. Amint
az az 3. Abran lathato, a gépet 15° — 30° szégben kell
tartani ugy, hogy a sullyesztett kdzepl tarcsa kilsé
éle optimalis szogben érintkezzen a munkadarabbal.
3. Annak megakadalyozasara, nehogy egy Uj slllyesztett
kozepl tarcsa bemarja a munkadarabot, a készorllést
kezdetben ugy kell végezni, hogy a koszorlt a
munkadarabon keresztben a gép kezel6je felé kell
hazni (3. Abra, B irany). Ha a siillyesztett kozepl
tarcsa éle megfelel6 mértékben lekopott, a kdszorilést
barmelyik iranyban lehet végezni.
4. A kapcsolé miikodtetése
Bekapcsolas: Nyomja elére a zarégombot, majd pedig
nyomja meg a kapcsolot.
* Folyamatos haszndlathoz tartsa nyomva
a kapcsolét. A kapcsold akkor van
lezarva, ha a zarégombot Ujra elérefelé
nyomija.
(*A terllet fuggvényében valtozhat.)
Kikapcsolas: Nyomja meg és engedje fel a kapcsolét.
5. A kozvetleniill a felilleti megmunkalas utan
betartand6 o6vintézkedések
A tarcsa a kéziszerszam kikapcsolasa utan még tovabb
forog. Kikapcsolas utan ne tegye le a gépet mindaddig,
amig a sullyesztett kdzepl tarcsa teljesen le nem Allt.
A sulyos balesetek veszélyének az elkerlilése mellett
ilyen moédon csdkken a munkahelyen a por mértéke,
és a gép altal beszivott reszelékek mennyisége.
FIGYELMEZTETESEK
O Ellendrizze, hogy a munkadarab megfeleléen ala legyen
tamasztva.
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O Ugyelien ra, hogy poros helyen térténé munkavégzés
esetén szabadon maradjanak a szellézteté nyilasok.
Amennyiben a felgytlemlett port el kell tavolitani, elészor
hizza ki a gép csatlakozédugojat a halozati
dugaszoldaljzatbél (hasznaljon valamilyen nem fémbdl
készult targyat), és Ugyeljen ra, nehogy megsériljenek
a gép belsé alkatrészei.

O Ugyelien ra, hogy a hasznalat soran keletkezd szikrak
ne idézzenek el6 veszélyes helyzetet (pl. ne repiljenek
emberek kozé, illetve ne gyujtsanak be valamilyen
gyulékony anyagot).

O Mindig viseljen valamilyen szem- illetve flilvédd eszkozt.
Sziikség esetén mas személyi munkavédelmi
eszkdzoket, pl. porvédé alarcot, keszty(t, védésisakot,
valamint kotényt is viselni kell.

Ha nem biztos benne, hogy egy adott védéfelszerelésre
szllkség van-e, a biztonsag kedvéért mégis hasznalja
azt.

O Ha a gépet nem hasznaljak, a csatlakozédugét ki kell
huzni a halézati dugaszoléaljzatbol.

A SULLYESZTETT KOZEPU TARCSA
OSSZESZERELESE ES SZETSZERELESE

FIGYELEM A sllyos sériilések elkerlilése érdekében
tgyeljen ra, hogy a gép Kl legyen kapcsolva,
és a csatlakozédugé ki legyen huzva a

. haldzati dugaszoloaljzatbol.

1. Osszeszerelés (1. Abra)

(1) Forditsa felfelé a gépet gy, hogy az ors6 nézzen
felfelé.

(2) Szerelje fel a tarcsaalatétet az orsoéra.

(8) lllessze be a csiszoldkorong vagy a gyémant vagékorong
kiallo részét a tarcsaalatétbe.

(4) Csavarja rd a korong csavarjat az orsoéra.

(Gyémant vagoékorong felszerelésekor a tarcsa

csavarjanak domborl oldala nézzen a gyémant

vagokorong felé.)

lllessze be a nyomdégombot az orsé forgasanak

megakadalyozasara, majd pedig szoritsa meg a tarcsa

csavarjat az eszkoz tartozékaként szallitott villaskulccsal

(lasd a 1. abrat).

2. Szétszerelés
Kévesse a fenti eljarast, forditott sorrendben.

FIGYELMEZTETESEK

O Ellendrizze, hogy a slllyesztett kdzep( tarcsa szilardan
a helyére legyen szerelve.

O A kéziszerszam bekapcsolasa elétt a nyomégomb
kétszer-haromszor térténd megnyomasaval ellenérizze,
hogy a nyomégomb szabadon kikapcsol-e.

G

ELLENORZES ES KARBANTARTAS

1. A siillyesztett kézepii tarcsa ellendrzése
Ellenérizze, hogy a sillyesztett kdzep(i tarcsan ne
legyenek repedések vagy egyéb fellleti sérilések.

2. A rogzité csavarok ellendrzése
Rendszeresen ellendrizzen minden rdgzité csavart, és
Ugyelien ra, hogy azok megfeleléen meg legyenek
szoritva. Minden meglazult csavart azonnal szoritson
meg. Ennek elhanyagolasa sulyos veszélyeket hordoz
magaban. 3

3. A szénkefék ellenérzése (4. Abra)
A motor szénkeféket hasznal,
alkatrészek.

amelyek fogyo



Ha a kefék a ,kopasi hatar’-ig vagy ennek kdzeléig
elhasznalédtak, akkor ez a motor szamara problémat
okozhat. Ha automatikusan ledllit6 szénkefe van
beszerelve, akkor a motor automatikusan leall.
Ekkor mindkét szénkefét cserélje ki olyan Uj szénkefékre,
amelyeknek a szénkefe-szdma megegyezik az abran
bemutatottal. Ezen tulmenéen a szénkeféket mindig
tartsa tisztdn és gondoskodjon arrél, hogy azok
szabadon mozogjanak a szénkefe-tartokban.

4. A szénkefék cseréje (5. Abra)

(Szétszerelés)

(1) Lazitsa ki a szénkefe-tart6 burkolatot régzité D4 csavart
és tavolitsa el a szénkefe-tartd burkolatat.

(2) Hasznaljon egy kisegité hatlapfejl villaskulcsot vagy
egy kis csavarhizét a szénkefét lefogd rugéd végének
a felhlzasara. Huzza a rugdé végét a szénkefe-tartd
burkolat killsé oldala felé.

(3) Tavolitsa el szénkefén 1év6 tartogydr( végét a szénkefe-
tarté aljzatabol, majd pedig vegye ki a szénkefét a
szénkefe-tartébol.

(Osszeszerelés)

(1) llessze be a szénkefe tartégydrljének végét a szénkefe-
tarté aljzataba.

(2) llessze be a szénkefét a szénkefe-tartdba.

(8) Haszndljon egy kisegité hatlapfejl villaskulcsot vagy
egy kis csavarhizét a szénkefét lefogd rugé végének
a visszatételéhez.

(4) Helyezze fel a szénkefe-tarté burkolatat és szoritsa
meg a D4 rogzité csavart.

5. A motor karbantartasa
A motor tekercselése az elektromos szerszam ,szive”.
Gondosan Ugyeljen ra, hogy a tekercselés ne sériljon,
illetve ne kerlljon kapcsolatba olajjal vagy vizzel.

6. Szervizelési alkatrészlista
A: Alkatrész-szam
B: Kédszam
C: Hasznalt darabszam
D: Megjegyzések

FIGYELEM
Hitachi kéziszerszamok javitasat, modositasat és
ellenérzését csak Hitachi Szakszerviz végezheti.
Javitas vagy egyéb karbantartas esetén hasznos ha ezt
a szerviz-alkatrész listat a szerszammal egy(tt atadjuk a
Hitachi szakszerviznek.

A kéziszerszamok lizemeltetése és karbantartasa soran
be kell tartani az egyes orszagokban érvényben lévé
_biztonsagi rendelkezéseket és szabvanyokat.

MODOSITASOK
A Hitachi kéziszerszamok allandd tokéletesitéseken
mennek at, hogy alkalmazni tudjak a legljabb muszaki
fejlesztések eredményeit.

Eppen ezért egyes alkatrészek (azok kodszamai illetve
kiviteli maédjai) elézetes bejelentés nélkdl
megvaltozhatnak.

MEGJEGYZES

A HITACHI folyamatos kutatasi és fejlesztési programja
kovetkeztében az itt szereplé miszaki adatok el6zetes
bejelentés nélkul valtozhatnak.

Magyar

A koérnyezeti zajra és vibraciéra vonatkozé informaciék
A mért értékek az EN50144 szabvany szerint keriltek
meghatarozasra.

Jellemzé A-sulyozott hangnyomasszint: 90 dB (A)
Jellemzé A-sulyozott hangteljesitmény-szint: 103 dB (A)

Viseljen hallasvédelmi eszkozt.

A jellemz6 sulyozott négyzetes gyorsulasi kozépérték nem
haladja meg a 2,5 m/s? értéket.

@ Informaciok a 230 V~ névleges fesziiltségii
tapfesziiltség ellaté rendszerrél (csak a G18MR,
G23MR modellek esetében)

Kedvezétlen halézati feltételek esetén, ez az elektromos
szerszam [bkéfesziltség csb6kkenést vagy zavaré
feszliltségingadozasokat okozhat.

Ezt az elektromos eszkdzt a felhasznald ellaté rendszere
elosztédobozanak interfész pontjan 0,23 Ohm Zmax
megengedheté rendszerimpedanciaval rendelkezé
tapfesziltség ellaté rendszerhez t6rténé csatlakoztatasra
tervezték.

A felhasznalénak kell gondoskodnia arrél, hogy ezt az
elektromos eszkdzt csak a fenti kdvetelményeknek
megfelel6 tapfeszlltség ellaté rendszerhez csatlakoztassak.
Szikség esetén a felhasznalé az elektromos muveket
kérdezheti meg az interfész pont rendszerimpedanciajaval
kapcsolatban.
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VSEOBECNE PROVOZNi POKYNY

VAROVANI! Pii pouziti elektrického nafadi je nutné
dodrzovat zakladni bezpe€nostni opatfeni, aby se zmensilo
nebezpeci pozaru, Urazu elektrickym proudem nebo zranéni.
Dodrzujte také nasledujici pokyny.

Pfed pouzitim nastroje si prectéte vSechny tyto pokyny
a navod peclivé uschovejte.

Z bezpeénostnich ddvodd:

1.

2.

10.

11.

12.

13.

14,

15.
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Udrzujte pracovni prostiedi Cisté. Neporadek na
pracovisti vede k urazfm.

Vyhybejte se nebezpecnému prostfedi. Chrante naradi
pred destém. NepouzZivejte ve vihkych nebo mokrych
mistech. Méjte pracovisté dobfe osvétlené.
Nepouzivejte naradi blizko hoflavych a vybusnych
materiald.

Chrarte se proti Urazu elektrickym proudem.
Nedotykejte se uzemnénych pfedmétl (napf. potrubi,
radiatorl, sporakld nebo lednicek).

Dbejte na to, aby byly déti nebo jiné nepovolané
osoby v bezpeéné vzdalenosti od pracovisté a
nedotykaly se nafadi ani pfivodni $ndry.
Nepouzivané nastroje ulozte v suchu na bezpe¢ném
misté mimo dosah déti.

Nastroj nepretéZujte. Bude pracovat Iépe a bezpecnéji
v podminkéch, pro které byl zkonstruovan.
Pouzivejte vhodny nastroj. Nepouzivejte maly nastroj
nebo pfisluSenstvi na prace, pro které je zapotfebi
vykonny nastroj. PouZivejte naradi jen na prace, pro
které je ur€eno; napfiklad nepouzivejte kotou¢ovou
pilu na fezani vétvi nebo kmenl stromd.

Na praci se vhodné oblecte. Neberte si volné Saty
nebo Sperky. Mohou byt zachyceny pohyblivymi
Castmi. PFi praci venku se doporucuje pouzivat
pryzové rukavice a vhodnou obuv (s protiskluzovou
podrazkou). Mate-li dlouhé vlasy, pouzijte vhodnou
pokryvku hlavy.

Pouzivejte ochranné pomUcky. Chrarite si o¢i a pokud
se prfi praci prasi, pouzijte ochrannou masku nebo
filtr.

Pripojte zafizeni na odsavani prachu. Je-li naradi
vybaveno pfipojkou pro zafizeni na odsavani a sbér
prachu, zajistéte jejich pfipojeni a spravné pouzivani.
Zachazejte s napdjeci $ilrou opatrné. Nikdy
nezvedejte nafadi za $idru a netahejte za $idru, kdyz
ji chcete odpojit ze zasuvky. Chrante $nlru pred
teplem, olejem a ostrymi hranami.

Pracujte bezpecné. Obrabény materidl upevnéte
pfidrZzovat materidl rukou a uvolnite si tak pro praci
s nastrojem obé ruce.

P¥i praci se prili§ nenaklanéjte. Udrzujte pevny postoj
a rovnovahu.

Zachazejte s nastroji opatrné. Chrarite vzdy jejich
ostfi a udrzujte je Cisté, aby se s nimi dobfe a
bezpecéné pracovalo. Dodrzujte pokyny pro mazani
a vymeénu prislusenstvi. Pravidelné kontrolujte stav
napdjeci $idry a je-li poskozena, nechejte nastroj
opravit v autorizovaném servisnim stfedisku.
Pravidelné kontrolujte stav prodluzovaci $idry a
vymeénite ji, je-li poSkozena. Méjte ruce suché a Cisté,
neumazané olejem nebo mazivem.

Odpojte napajeci $nlru ze zasuvky, neni-li nastroj
pouzivan, provadi-li se jeho udrzba nebo se méni
pfislusenstvi, napt. Cepele, nastavce nebo fezaci noze.

21.

22.

Odstrarnite klice. Zvyknéte si pfed zapnutim nastroje
zkontrolovat, zda na ném neni nasazen Kli¢.
Zabrarite ndhodnému zapnuti. P¥i prenaseni nastroje
neméjte prst na spinaci. Pfed pfipojenim napéjeci
$nlry do zasuvky zkontrolujte, zda je nastroj vypnut.
Pouzivate-li nastroj venku, pouZijte jen prodluzovaci
$ndry ur¢ené pro venkovni prostredi.

Budte pozorni. Sledujte pribéh prace. PouZivejte
zdravy rozum. Nepracuijte s nastrojem, jste-li unaveni.
Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte poskozeni casti
néradi, abyste zjistili, zda budou pracovat spravné.
Zaméfte se na polohu pohyblivych ¢asti, volny pohyb
pohyblivych ¢asti, posSkozeni, montaz a dalsi
podminky, které by mohly ovlivnit pouziti nastroje.
Poskozenou ochranu nebo jiné ¢asti je tfeba spravné
opravit nebo vyménit v autorizovaném servisnim
stfedisku, nejsou-li v tomto navodu uvedeny jiné
pokyny. Vadné spinace nechejte vymeénit v
autorizovaném servisnim stfedisku. NepouZzivejte
nastroj, nejde-li spina¢ zapnout nebo vypnout.
Varovani!

Abyste zabranili poranéni, pouZivejte jen pfisluSenstvi
nebo nastavce popsané v tomto navodu.

Opravy svéite jen autorizovanému servisu. Tento
elektricky nastroj odpovida pfisluSnym bezpecnostnim
pozadavkim. Opravy smi provadét jen kvalifikované
osoby s pouzitim originalnich nahradnich dil(. Jinak
mize uzivateli hrozit velké nebezpedi.

UPOZORNENi PRO POUZIVANi KOTOUCOVE
BRUSKY

1.

2.

Nikdy nepouzivejte tyto elektrické nastroje bez chranict
kotouce.

Zkontrolujte, zda maximalni pocet otacek na kotoudi
je stejny nebo vysSi nez je pocet otacek brusky.
Pouzivejte pouze brusného kotouce pfi rychlostech 80
m/s, nebo vyssich.

Presvédcte se, Zze rozméry kotouce odpovidaji brusce,
a ze kotou¢ odpovida rozméru htidele.

Brusné kotouc¢e musi byt uskladnény a manipulovany
opatrné podle pokyn( vyrobce.

Pfed pouzitim zkontrolujte brusny kotou€. NepouZivejte
poskozené, prasklé nebo defektni kotouce.

Vzdy pevné drzte hlavni a boéni drzadla nastroje. V
opac¢ném pfipadé mulze reakéni sila zpuUsobit
nepresnosti nebo dokonce nebezpedi pfi praci.
Nepouzivejte fezaci kotouce pro brouseni.
Nepouzivejte zvlastni viozky nebo redukce pro upnuti
kotouc€ll s vétsimi otvory.

Kotou¢ se nadéle otaci i po vypnuti nastroje.
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PARAMETRY
Model G18MR | aivMRU |  a@esvR | G2ammu
Napéti (podle oblasti)*' (110V, 220V, 230V, 240V) ",
Vstupni piikon*! 2300 W | 2500 W 2300 W | 2500 W
Rychlost bez zatizeni 8500 min-" 6600 min"
Vnéjsi prameér 180 mm 230 mm
Kotou¢ | Primér otvoru 22 mm
Obvodova rychlost 80 m/s
Vaha2 5,4 kg
Omezovac spoustéciho proudu*® Ne Ano Ne | Ano

*1 Zkontrolujte, prosime, &titek na vyrobku. Stitek podiéha zménam v zavislosti na oblastech pouZiti.

2

Hmotnost: Pouze hlavni télo pfistroje

*3 omezova¢ spoustéciho proudu v takové hodnoté, Ze nedojde k vypadku pojistky (16 A, pomalé hofeni).

STANDARDNI PRISLUSENSTVi

(1) Kiig

(2) Vysouvaci drzadlo .. .
Kotou¢e se zahloubenym stfedem nejsou soucdasti
standardniho pfislusenstvi.

Standardni pfisluSenstvi podléhda zmé&nam bez upozornéni.

POUZITI

O
O
O

@)

Odstranéni nerovnosti na odlitcich a povrchova Uprava
rliznych ocelovych, bronzovych a hlinikovych materiald
a odlitkd.

Brouseni svafencd nebo povrchl po fezani plamenem.
Brouseni syntetickych pryskyfic, bfidlice, cihel, mramoru
apod.

Rezani umélého betonu, kamene, cihel, mramoru a
podobnych materiald.

PRED POUZITIM

1.

Zdroj elektfiny

Ujistéte se, Ze elektricky zdroj odpovida poZzadavkim
uvedenym na S$titku vyrobku.

Spinaé

Ujistéte se, Zze spina¢ je v poloze VYPNUTO (OFF).
Pokud je zafizeni pfipojeno ke zdroiji elektrického proudu
a spina¢ je v poloze ZAPNUTO (ON), nastroj za¢ne
okamzité pracovat a to mlze vést k vaznému Urazu.
ProdluZovaci $idra

Pokud je pracovisté vzdaleno od zdroje elektrického
proudu, pouzijte prodluzovaci $nlru o dostate¢né
tloustce a kapacité. Dbejte na to, aby prodluzovaci
$ndra byla co nejkratsi.

Instalace a nastaveni krytu kotouce

Kryt kotou€e je ochranny prostiedek v pfipadé, ze
dojde k roztrzeni brusného kotouce bé&hem prace.
Ujistéte se, Ze kryt je spravné nastaven a pfipevnén
pred tim, nez zac¢nete brousit.

[Instalace a sefizeni ochranného krytu kotouce]

O
(@)
O

Odijistéte paku a vlozte polohovaci kolik ochranného
krytu kotouce a zarovnejte jej s obéma ploSkami.
Pak otoc¢te ochranny kryt kotouc¢e do pozadované
polohy (pro pouziti).

Zajistéte paku a upevnéte ji. V pfipadé potieby provedte
sefizeni dotazenim nebo povolenim Sroubu.

O

Pokud se péka nepohybuje hladce, naneste mazaci
olej do kluzného ulozeni mezi stavécim prvkem a
pakou.

Upevnéte ochranny kryt kotou€e v poloze, kde jsou
zarovnany obé plosky polohovaciho koliku ochranného
krytu kotouce a téla (poloha vlozZeni krytu kotouce), ale
nepouzivejte jej.

Ujistéte se, Ze stfedové vtlaceny kotou¢ je spravného
typu a je bez trhlin nebo povrchovych vad. Také se
ujistéte, Ze brusny kotou€ je spravné nainstalovan, a
Ze matka kotou€e je utaZzena - viz kapitola ,Sestava
stfedové vtlateného kotouce”.

Pokusné brouseni

Ujistéte se, Ze brusny nastroj je pfed pouzitim spravné
nainstalovan a utaZzen. Zapnéte brusku a nechte ji
volné bézet v bezpecné poloze po dobu 30 ti vtefin.
Pokud citite silné vibrace nebo zjistite dal§i zavady,
okamzité brusku zastavte.

Pokud tato situace nastane, zjistéte pficinu.
Zkontrolujte pojistny mechanismus hridele
Zkontrolujte, Ze pojistny mechanismus hfidele je vypnuty
a to dvéma nebo tfemi stisknutimi pfed zapnutim
nastroje (viz Obr. 1).

Pfipevnéni boc¢niho drzadla

PrfiSroubujte boéni drzadlo ke krytu pfevodovky.

PRAKTICKE POUZITi BRUSKY

1.

Tlak

Zafizeni nesmi byt pretizeno pfiliSnym tlakem, aby se
prodlouzila jeho Zivotnost a zarugila vysoka kvalita
brouseni. Pro efektivni brouSeni postaci ve vétSiné
pfipadll tlak vyvozeny vlastni vahou zafizeni. P¥ili§
vysoky tlak vede ke snizeni otacek, podradné kvalité
povrchu a pretizeni, které snizuje Zivotnost zafizeni.
Brusny uhel

Neaplikujte cely povrch brusného kotouce na brouseny
materidl. Bruska ma svirat Uhel s povrchem 15 — 30 stupid
tak, aby vnéjsi okraj brusného kotouce byl v kontaktu s
materidlem pod optimalnim Uhlem - Obr. 3.

Aby se zabranilo zafezavani nového brusného kotouce
do materialu, je tfeba provést pocateéni brouseni pohybem
brusky pres brouseny kus smérem k obsluze - Obr. 3,
smér B. Jakmile je brusny okraj kotouce spravné
opotieben, Ize brousit v obou smérech.
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4. Funkce spinace
Spina¢ v poloze ON:
Presurite pojistné tlacitko smérem dopredu
a pak stisknéte paku spinace.
* P¥i trvalém pouziti stisknéte paku spinace.
Paka spinace je zajisténa zatlatenim
pojistného tlacitka smérem dopredu.
(*MUzZe se lisit v zavislosti na misté pouZiti.)
Spina¢ v poloze OFF:
Stisknéte a uvolnéte paku spinace.
5. Upozornéni na situaci ihned po ukoncéeni brusné
operace
Kotou¢ se nadale otaci i po vypnuti zafizeni.
Po vypnuti brusky ji neodkladejte, dokud se brusny
kotou¢ UpIné nezastavi. Kromé& zamezeni vaznému
zranéni zabrani tento postup tvorbé prachu a jeho
nasati do brusky.
POZOR
O Zajistéte, aby byl materidl spravné upnut.
O Zajistéte, aby vétraci otvory byly volné, pracujete-li v
prasném prostredi.
Pokud musite ocistit prach, odpojte nejprve zafizeni od
zdroje elektrického proudu (pouzijte nekovové predméty)
a dejte pozor, abyste neposkodili vnitini soucastky.
O Zajistéte, aby jiskry, které vznikaji pfi pouzZiti,
nezpUsobovaly riziko jako napfiklad kontakt s obsluhou
nebo vzniceni hoflavych materiald.
O Vzdy chrante o¢i a sluch.
V pfipadé nutnosti pouzijte dal§i osobni ochranné
pomlcky jako jsou rukavice, zastéra a pfilba.
Pokud mate pochybnosti, vzdy radéji volte ochranné
pomicky.
O Pokud zafizeni nepouzivate, odpojte jej od zdroje
elektrického proudu.

MONTAZ A DEMONTAZ BRUSNEHO
KOTOUCE

POZOR Ujistéte se, Ze spina¢ je v poloze VYPNUTO a
zafizeni je odpojeno od zdroje elektrického proudu,
aby se predeSlo vaznému Urazu.

1. Montaz (Obr. 1)

(1) Otocte nastroj tak, aby hfidel sméroval nahoru.

(2) Namontujte na hfidel podlozku kotouce.

(8) Namontujte vyénivajici ¢ast kotouce se zahloubenym
sttedem nebo diamantového kotou¢e na podlozku
kotouce.

(4) NaSroubujte na hfidel matici kotouce.

(PFi montazi diamantového kotouce pouzijte matici s
vypouklou stranou nato¢enou ¢elem k diamantovému
kotougi.)

(5) Stisknéte tlaCitko tak, aby bylo zabranéno otaceni
htidele a dotéahnéte matici kotou¢e pomoci dodaného
klice, jak je vidét na Obr. 1.

2. Demontaz
Aplikujte postup uvedeny v &asti ,Montaz” v opac¢ném
poradi.

POZOR

O Ujistéte se, ze brusny kotou¢ je pevné nainstalovan.

O Ujistéte se, ze tlacitko je vypnuto tak, Ze jej dvakrat
nebo ftfikrat stladite pfed tim, nez brusku zapnete.
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UDRZBA A KONTROLA

1. Kontrola brusného kotouce
Uijistéte se, Ze brusny kotou€ je bez trhlin a povrchovych vad.

2. Kontrola Sroubt
Pravidelné zkontrolujte vS8echny Srouby a ujistéte se,
Ze jsou spravné utazené. Pokud najdete nékteré Srouby
uvolnéné, ihned je utdhnéte. Neutazené Srouby mohou
vést k vaznému riziku.

3. Kontrola uhlikovych kartacka (Obr. 4)

Motor vyuZiva uhlikovych kartacd, které jsou spotfebnim
materialem.

Pokud se opottebuji nebo dosahnout limitu”
provozuschopnosti, mohlo by to vést k problémim s
motorem. Pokud je nastroj vybaven automatickym
zastavenim funkce zavisejici na stavu kartact, motor
se zastavi automaticky.

Soucéasné vyménte oba uhlikové kartaCe za nové, se
stejnymi Cisly, jako jsou uvedené na obrazku. Kromé
toho je nutné vzdy udrzovat uhlikové kartaCe v cCistoté
a zajistit, aby je do drzakd bylo mozné zasunout volné.

4. Vyména uhlikovych kartacka (Obr. 5)

(Demontaz)

(1) Povolte D4 samorezny Sroub pfidrzujici kryt kartace a
sejméte jej.

(2) Poutzijte pomocny Sestihranny kli¢ nebo maly Sroubovak
a zvednéte okraj pruziny, ktera pfidrzuje uhlikové
kartace. Pfetahnéte okraj pruziny ven z drzaku kartace.

(3) Vyjméte konec draténého kontaktu na uhlikovém kartaci
z koncové &asti drzaku a pak z drzaku vyjméte cely
uhlikovy kartac.

(Montaz)

(1) Viozte konec draténého kontaktu uhlikového kartace
do koncové €asti drzaku kartace.

(2) Vlozte uhlikovy kartd¢ do drzaku.

(8) Pouzijte pomocny Sestihranny kli¢ nebo maly Sroubovak
a vratte okraj pruziny nazpét do hlavy uhlikového
kartace.

(4) Upevnéte koncovy kryt a dotdhnéte samorezny Sroub
D4.

5. Udrzba motoru
Vinuti motoru je ,srdce” elektrického zafizeni. Ujistéte
se, ze vinuti neni poskozené nebo vlhké vodou nebo
olejem.

6. Seznam servisnich polozek
A: Gislo polozky
B: Kéd polozky
C: Cislo pouziti
D: Poznamky

POZOR
Opravy, modifikace a kontroly zafizeni Hitachi musi
provadét Autorizované servisni stredisko Hitachi.
Tento seznam servisnich polozek bude uzite¢ny,
predlozite-li jej s vasSim zafizenim Autorizovanému
servisnimu stredisku Hitachi spole¢né s pozadavkem na
opravu nebo dalsi servis.

PFi obsluze a udrzbé elektrickych zafizeni musi byt
dodrzovany bezpecnostni pfedpisy a normy platné v
kazdé zemi, kde je vyrobek pouzivan.

MODIFIKACE
Vyrobky firmy Hitachi jsou neustale zdokonalovany a
modifikovany tak, aby se zavedly nejposlednégjsi
vysledky vyzkumu a vyvoje.

Nasledné, nékteré dily (napt. Cisla kodl nebo navrh)
mohou byt zménény bez predeslého oznameni.



POZNAMKA

Vlivem stale pokracujiciho vyzkumného a vyvojového
programu HITACHI mohou zde uvedené parametry podiéhat
zménam bez predchoziho upozornéni.

Informace o hluku a vibracich
Métené hodnoty byly uréeny podle EN50144.

Typicka vazena uroven hladiny akustického tlaku: 90 dB (A)
Typicka vazena droven hladiny akustické energie: 103 dB (A)

Pouzijte ochranu sluchu.

Typicka vazena hodnota druhé odmocniny ¢tverce zrychleni
neprekro¢i 2,5 m/s?.

@ Informace o systému napajeni se jmenovitym napétim
230 V~ (pouze pro modely G18MR, G23MR)

Za nepfiznivych podminek napajeni ze sité muze tento
nastroj zpUsobit pfechodové poklesy napéti nebo rusivé
vypadky napéti.

Tento nastroj je uréen pro pfipojeni k napajecimu systému
s maximalni povolenou hodnotou impedance systému
Zuax = 0,23 ohmG v misté rozhrani (napdjeci rozvadég)
uzivatelského napajeni.

Uzivatel musi zajistit, aby tento nastroj byl pfipojen pouze
k systému napajeni, ktery splriuje vySe uvedené pozadavky.
V ptipadé potfeby mize uzivatel pozadat o sdéleni hodnoty
impedance systému v misté rozhrani.

Cestina
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Tiirkce

KULLANIMLA iLGIiLIi GENEL ONLEMLER

DIKKAT! Elektrikli el aletleri kullanilirken, elektrik carpmasi,
yaralanma ve yangina kargi korunmak (zere agagidaki
temel guivenlik énlemlerine uyulmalidir.

Aleti kullanmadan 6nce bu kilavuzu okuyun ve talimatlara

uyun.

Gavenli bir kullanim igin:

1. Calisma ortamini temiz tutun. Daginik ve dizensiz
alanlar yaralanmaya yol agabilir.

2. Calisma yapilan ortamin cevresine dikkat edin. Aleti
yagmura maruz birakmayin, rutubetli veya islak
yerlerde kullanmayin. Calisma alaninin iyi bir sekilde
aydinlatiimasini saglayin. Elektrikli el aletlerini yangin
veya patlama tehlikesi olan ortamlarda kullanmayin.

3. Elektrik carpmasina karsi korunun. Topraklanmig
yuzeylerle (borular, radyatoérler, firinlar, buzdolaplari
gibi) temastan kaginin.

4. Gocuklari uzak tutun. Bagkalarinin alete veya uzatma
kablosuna dokunmalarina izin vermeyin. Calisanlarin
haricindeki kisilerin ¢alisma sahasindan uzak tutulmasi
gerekir.

5. Kullanilmayan aletleri gocuklarin ulasamayacag kuru,
yuksek bir yere kaldirin veya Kkilitli bir yerde saklayin.

6. Aleti zorlamayin. En iyi ve glvenilir sonucun aletin
tasarlandig sekilde kullanilmasindan elde edilecegini
unutmayin.

7. Dogru aleti kullandiginizdan emin olun. K¢k bir aleti
agir bir i icin zorlamayin. Higbir aleti amaci disinda
kullanmayin. (Ornegin dairesel testereyi agag kesmek
icin kullanmak gibi.)

8. Calisma giysilerinize dikkat edin. Bol giysiler ve takilar
gibi aletin hareketli pargalarina kapilabilecek giysiler
giymeyin. Acik alanlarda caligirken lastik eldiven ve
kaymayan ayakkabilarin kullaniimasi tavsiye edilir.
Ayrica uzun saglari igine alan koruyucu baslik kullanin.

9. Koruyucu gézlik kullanin. Eger toz ¢ikaran bir calisma
yaplyorsaniz, yiz ya da toz maskesi kullanin.

10. Toz toplama teghizati kullanin.

Toz toplama baglantisi i¢in gerekli teghizat ve baglant
araglari saglanmigsa, bunlarin bagh oldugundan ve
dogru sekilde kullanildiindan emin olun.

11. Kabloyu yanlig yerlerde kullanmayin. Aleti asla
kablosundan tutarak tasimayin veya hizla prizden
cekmeyin. Kabloyu kesici cisimlerden, sicak
yuzeylerden ve yagdan uzak tutun.

12. Guvenli bir sekilde calisin. isi elinizle degil, kiskag
veya mengene kullanarak tutun. Bu, ellerinizi
kullanmanizdan daha givenlidir; ayrica bosta kalan
iki elinizi de aleti calistirmak icin kullanabilirsiniz.

13. Fazla uzanmayin. Ayaklarinizin konumuna ve
dengenize her zaman dikkat edin.

14. Aletleri korumaya 6zen g0sterin. Daha ylksek
performans elde etmek ve guvenliginiz icin aletleri
keskin ve temiz tutun. Yaglama ve aksesuar
degisimlerinde talimatlara uyun. Kablolari dizenli
olarak kontrol edin ve zarar gérmis olanlar yetkili
servislerde tamir ettirin. Uzatma kablolarini da diizenli
araliklarla kontrol edip hasarli olan varsa degistirin.
Tutma kollarini kuru, temiz ve yagsiz tutun.

15.  Kullanmadiginiz zamanlarda; bigak, keski gibi aksesuar
degisimlerinde ve tamirat &éncesi aletin elektrik
baglantisini kesin.
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21.

22.

Aleti calistirmadan énce ayar anahtarlarinin ¢ikartiimig
olup olmadigini kontrol etmeyi aliskanlik haline getirin.
Cikartilmamigsa cikarin.

Aletin istek digi calismasini engelleyin. Elektrik
baglantisi olan aleti parmaginiz salter lizerinde oldugu
halde tagimayin. Fisi takmadan aletin kapali olduguna
emin olun.

Acik alandaki calismalar igin sadece agik alana 6zel
uzatma kablosu kullanin.

Daima tetikte olun. Ne yaptiginizin farkinda olun ve
duyarli olun. Aleti yorgunken calistirmayin.
Aletinizin hasarli olup olmadigini kontrol edin. Aletle
yeni bir ise baglamadan 6nce; koruyucu tertibatlarin
veya hafif hasarli pargalarin iglevlerini kusursuz ve
usulline uygun bir bicimde yerine getirip getirmediklerini
kontrol edin. Hareketli pargalarin hizali olup olmadigini,
sikisip sikismadiklarini veya hasarli olup olmadiklarini
kontrol edin. Kullanim kilavuzunda bagka tuarli
belirtiimemigse; hasar gérmis koruyucu tertibat ve
parcalar bir yetkili servis tarafindan usuline uygun
olarak onarilmali veya degistiriimelidir. Hasarli salterler
de yetkili servis tarafindan yenilenmelidir. Salterlerin
kapama/agma islevini yerine getirmedigi bir aleti
kullanmayin.

Dikkat

Bu talimatlarda belirtilenler diginda aksesuarlarin veya
parcalarin kullaniimasi, yaralanmalara yol agabilir.
Aletin yalnizca vasifli bir kigi tarafindan tamir edilmesini
saglayin. Bu elektrikli alet, ilgili giivenlik gerekliliklerine
uygundur. Tamiratlar yalnizca yetkili servis tarafindan
orijinal yedek parcalar kullanilarak yapiimahdir. Aksi
halde kullanici agisindan buyuk tehlikeler dogabilir.

DiSK TASLAMA ALETINi KULLANIRKEN
ALINACAK ONLEMLER

1.

2.

Bu elektrikli aletleri higbir zaman disk muhafazasi
olmadan kullanmayin.

Taglama diskinin zerinde belirtilen hizin, taslama aletinin
hizina esit veya bu hizdan daha buyiik olmasina 6zen
gosterin. Yalnizca galisma hizi 80 m/s olan tek tarafi
oyuk taslama diskleri kullanin.

Disk boyutlarinin taglama aletine uygun oldugundan ve
diskin mile oturdugundan emin olun.

Taglama diskleri, imalat¢inin talimatlarina uygun olarak
dikkatli bir sekilde muhafaza edilmeli ve kullaniimaldir.
Kullanmadan ¢énce tek tarafi oyuklu taslama diskini
inceleyin. Kiriimig, catlamis veya baska bir sekilde
hasar gérmis Urdnleri kullanmayin.

Daima gdvdeyi ve yan kolu sikica tutun. Aksi takdirde
olusan tepki kuvveti, isin hatali olmasina ve tehlikeli
durumlarin ortaya ¢ikmasina neden olabilir.

Yizey taslama islerinde kesme disklerini kullanmayin.
Buyuik delikli taglama disklerini kullanmak amaciyla deligi
kiicllten bilezik veya adaptérler gibi ek parcalar
kullanmayin.

Alet kapatildiktan sonra taglama diski dsnmeye devam
eder.



TEKNIK OZELLIKLER

Tiirkge

Model G18MR | aGiemMRU |  G23MR |  G23MRU
Voltaj (bélgelere gore)*! (110V, 220V, 230V, 240V) ",
Gilig girisi*! 2300 W | 2500 W 2300 W | 2500 W
Yiksiz hiz 8500 dak! 6600 dak™!
Dis cap 180 mm 230 mm
Taglama Diski | Delik ¢api 22 mm
Déniis hizi 80 m/s
Agirlik*2 5,4 kg
Calistirma akim sinirlayicisi* Hayir | Evet Hayir Evet

*1 Bu deger bodlgeden bolgeye degisiklik gosterdigi icin Grinin Uzerindeki plakay! kontrol etmeyi unutmayin.

2

Agirik: Sadece ana govde

*3 Calistirma akimi sinirlayicisi sigortanin (16 A, yavas atmall) atmayacadi sekilde Uretir.

STANDART AKSESUARLAR

(1) Anahtar....
(2) Yan Kol...

Tek tarafi oyuk diskler standart aksesuar olarak saglanmaz.
Standart aksesuarlarda énceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

UYGULAMALAR

O

Dokum gapaklarinin alinmasi ve cesitli gelik, bronz ve
aliminyum malzemelerin ve doékam islerinin
perdahlanmasi.

Kaynak yerlerinin veya kesme tertibatiyla kesilmis
kisimlarin taslanmasi.

Sentetik reginelerin, arduvaz levhalarinin, tuglalarin,
mermerlerin, vb. taglanmasi.

Sentetik beton, tas, tugla, mermer ve diger benzer
malzemelerin kesilmesi.

ALETi KULLANIM ONCESINDE

1.

Gilc Kaynagi

Kullanacaginiz glc kaynaginin, aletin etiketinde belirtilen
elektrik gereklerine uygun oldugundan emin olun.
Gig Salteri

Gii¢ salterinin OFF konumunda oldugundan emin olun.
Salter ON konumundayken gii¢ kaynagina baglanan alet
hemen caligmaya baslayarak ciddi bir kazaya neden olabilir.
Uzatma Kablosu

Calisma vyeri gl¢ kaynagina uzak oldugunda, yeterli
kalinlik ve kapasiteye sahip bir uzatma kablosu kullanin.
Uzatma kablosu mimkin oldugunca kisa tutulmalidir.
Disk Muhafazasinin Takilmasi ve Ayarlanmasi
Disk muhafazasi, bir tarafi oyuk taslama diskinin calisma
sirasinda parcalanmasi durumunda yaralanmayi
6nlemek icin kullanilan bir korumadir. Taglama islemine
baglamadan 6nce muhafazanin dogru sekilde yerlestirilip
yerine sabitlendiginden emin olun.

[Disk muhafazasinin takiimasi ve ayarlanmasi]

(@]
O
(@]

Kolu agin ve disk muhafazasinin kilitteme pimini, zeminin
yan duzlemeleriyle hizalayarak takin.

Ardindan, disk muhafazasini istenen konuma (kullanim
icin) gevirin.

Kolu kapatin ve sabitleyin. Gerekirse ve gerektiginde
viday! sikistirarak veya gevseterek ayar yapin.

O
O

Kol plrizsuz sekilde hareket etmiyorsa, ayar pargasi
ile kol arasindaki kayan kisma biraz yag uygulayin.
Disk muhafazasini, disk muhafazasi konumlandirma
pimi yan diizlemeleri ve zeminin hizali oldugu konumda
sikistirin (disk muhafazasinin takildigi konum), ama bu
konumda kullanmayin.

Kullanilan taglama diski dogru tip ve hasarsiz olmalidir.
Ayrica taglama diskinin dogru sekilde monte edilmis
oldugundan ve disk somununun emniyetli bir sekilde
sikildigindan emin olun. “Tek Tarafi Oyuk Taglama
Diski Montaji” bélimine bakin.

Deneme Kullanimi

Taslama islemi éncesinde asindirma (riinlerinin dogru
monte edildiginden ve iyice sabitlendiginden emin olun
ve aleti glvenli bir yerde 30 saniye kadar bosta olarak
calistinn. Onemli dlgtide titreme oldugunda veya baska
arizalar tespit ederseniz aleti derhal durdurun.

Bu durum devam ederse, sorunun ne oldugunu anlamak
icin aleti kontrol edin.

Kilit igne mekanizmasi

Aleti calistirmadan énce, mil kilit diigmesine iki veya
li¢ kez bastirarak, ignenin devre disi oldugundan emin
olun (Sekil 1’ye bakin).

Yan Kolun Takilmasi

Yan kolu, disli kutusundaki yerine vidalayarak takin.

PRATIK TASLAMA UYGULAMALARI

1.

Basing

Makine émrini uzatmak ve birinci sinif iscilik elde etmek
icin, aletin asirn basing uygulanarak zorlanmamasi
6nemlidir. Cogu uygulamada etkili taglama igin aletin kendi
agirhg yeterlidir. Asin basing uygulama; aletin hizinin
diismesine, ylzeyin dengesiz islenmesine ve kullanim
Omrinu azaltacak sekilde asin yiiklenmeye neden olur.
Taglama Acisi

Tek tarafi oyuk taglama diskini ylzeyinin tamamini,
taglanacak malzemeye temas ettirmeyin. Sekil 3’de
gosterildigi gibi alet, taglama diskinin dis kenarinin
taslanacak malzemeye temas edecegi sekilde 15° —30°
aciyla tutulmalidir.

Yeni bir taglama diskinin Gzerinde calisilan pargcanin
icine islemesini 6nlemek icin, taslama aletini parca
boyunca kendinize dogru stirerek kullanin (Sekil 3; B
yoni). Taslama diskinin kenari gerektigi gibi asindiktan
sonra, taglama islemi her iki yénde de yapilabilir.
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4. Salterle Calistirma
Salteri ASMA: Kilit ignesini ileri itin ardindan salter
kolunu bastirin.

* Surekli kullanim igin salter kolunu
bastirin. Salter kolu, kilit ignesini
bir kez daha ileri iterek Kilitlenir.
(*Bolgeye bagl olarak farklilik
gosterebilir.)

Salteri KAPATMA: Salter kolunu bastirin ve serbest

birakin. B
5. i§lemden Hemen Sonra Uygulanacak Onlemler
Alet kapatildiktan sonra taslama diski dénmeye devam eder.
Alet kapatildiktan sonra taglama diski tamamen durmadikga
makineyi yere birakmayin. Bu énlem, olasi ciddi kazalarin
oénlenmesinin yani sira, aletin icine toz ve kir girmesini de
engeller.

UYARILAR

O Uzerinde calisilan parganin

desteklendiginden emin olun.

O Tozlu ortamlarda ¢alisirken, havalandirma agikliklarinin

temiz oldugundan emin olun.

Tozun temizlenmesi gerekirse, 6nce aletin elektrik
baglantisini kesin (metal olmayan nesneler kullanin) ve
icerideki parcalara zarar vermemeye 6zen gosterin.

O Aletin kullanimi sirasinda olugan kivilcimlarin, insanlarin

veya patlayici maddelerin Uzerine gelmesi gibi tehlikeli
durumlara neden olmamasina dikkat edin.

O Her zaman koruyucu goézlik kullanin.

Toz maskesi, eldiven, énliik ve baret gibi diger kisisel
koruyucu techizatlar gerektiginde kullaniimahdir.
Tereddit ediyorsaniz, koruyucu techizati kullanin.

O Alet kullanilmadiginda gu¢ kaynagi baglantisi

kesilmelidir.

gerektigi  gibi

TEK TARAFI OYUK TASLAMA DISKIiNIN
TAKILIP CIKARILMASI

UYARI Ciddi kazalari 6nlemek icin salterin OFF konumunda
oldugundan ve fisin prizden ¢ekilmis oldugundan
emin olun.

1. Takma iglemi (Sekil 1)

(1) Aleti, milin yukar bakacag sekilde bas asag cevirin.

(2) Disk pulunu mile takin.

(3) Tek tarafi oyuklu diskin veya elmas diskin cikintili
kismini disk puluna takin.

(4) Diski mile vidalayin.

(Elmas diskin takilmasi igin disk civatasini, icblkey
tarafi elmas diske gelecek sekilde kullanin .)

(5) Milin dénmesini engellemek icin Kilit ignesini bastirin
ve disk civatasini Sekil 1'de gosterildigi gibi gerekli
aksesuar anahtarla sikistirin.

2. Cikarima iglemi
Yukaridaki prosedirleri tersten uygulayin.

UYARILAR

O Tek tarafi oyuk taglama diskinin sikica takili oldugundan
emin olun.

O Aleti calistirmadan 6nce, kilit ignesini iki veya ¢ kez
bastirarak, ignenin devre digi oldugundan emin olun.

BAKIM VE INCELEME

1. Tek Tarafi Oyuk Taglama Diskinin Kontrol Edilmesi
Tek tarafi oyuk taslama diskinde catlak veya ylzey
bozukluklari olmadigindan emin olun.
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2. Montaj vidalarinin incelenmesi
Tum montaj vidalarini dizenli olarak inceleyin ve saglam
sekilde sikili oldugundan emin olun. Gevseyen vidalari
derhal sikin. Gevsemis vidalar ciddi tehlikelere yol
acabilir.

3. Komiirlerin Kontrol Edilmesi (Sekil 4)

Motorda tlikenebilir malzemeler olan kémdrler kullanilir.
Kémdrler yiprandiginda veya “yipranma sinirina”
yaklastiginda, bu motorda sorunlara neden olabilir.
Otomatik durdurmal kémir kullanildiginda motor
otomatik olarak duracaktir.

Bu durumda, her iki kémiiri de sekilde gosterilenle ayni
kémir tanimlama numarasina sahip kémurlerle degistirin.
Ayrica, kdmurleri daima temiz tutun ve kémdr tutucularin
icinde serbestce kayabildiklerinden emin olun.

4. Koémiriin Degistirilmesi (Sekil 5)

(Sokme)

(1) Kémir kapagini tutan D4 kilavuz viday! gevsetin ve
kémir kapagini gikarin.

(2) Yardimci alyan anahtarini veya kicguk tornavidayi
kullanarak kémdarl tutan yayin kenarini yukari ¢ikarin.
Yay! kémir tutucunun disina dogru gikarin.

(3) Kémurtn uUzerindeki baglanti telinin ucunu kémur
tutucunun baglanti béliminden ¢ikarin, ardindan
kémurd, kémdr tutucudan cikarin.

(Takma)

(1) Kémur baglanti telinin ucunu kdmdar tutucunun baglanti
bélimine takin.

(2) Kémurd, kémir tutucuya takin.

(3) Yayin kenarini kémirin kafasina geri takmak icin
yardimci alyan anahtarini veya kiglk tornavidayi
kullanin.

(4) Arka kapa@! takin ve D4 kilavuz vidayi sikistirin.

5. Motorun incelenmesi
Motor biriminin sargilari, bu adir is aletinin “kalbidir”.
Sarginin hasar gérmediginden ve/veya yag ya da su
ile 1slanmadigindan emin olun.

6. Servis parcalan listesi
A: Parca no.

B: Kod no.
C: Kullanilan sayi
D: Aciklamalar

DIKKAT
Hitachi Gug¢ Takimlarinin onarimi, modifikasyonu ve
g6zden gegcirilmesi Hitachi yetkili Servis Merkezi
tarafindan yapilmalidir.

Hitachi yetkili Servis Merkezine tamir ya da bakim
amaclyla bagvuruldugunda Parga Listesinin takim ile
birlikte verilmesi faydali olacaktir.

Gig takimlarinin galistiriimasi ve bakimlarinin yapiimasi
esnasinda her Ulke icin belirtilen gtivenlik diizenlemelerine
ve standartlarina uyulmasi gerekmektedir.

DEGSIKLIKLER
Hitachi Agir i$ Aletleri en son teknolojik ilerlemelere
uygun olarak siirekli degistirilmekte ve gelistiriimektedir.
Dolaysyla isiyla, bazi kisimlarda (6rnegin kod numaralari
ve/veya tasarim gibi) dnceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

NOT

HITACHUI’nin siregelen aragtirma ve gelistirme programina
bagli olarak burada belirtilen teknik 6zelliklerde 6nceden
bildirimde bulunulmadan degisiklik yapilabilir.




Havadan yayilan giiriiltii ve titregimle ilgili bilgiler
Olgllen degerlerin EN50144’e uygun oldugu tespit edilmistir.

Tipik A agirlikli ses basing seviyesi: 90 dB (A)
Tipik A agirlikl ses glicu seviyesi: 103 dB (A)

Kulak koruyucusu kullanin.

Tipik agirlikl ortalama karekék ivme degeri, 2,5 m/s? deg@erini
asmaz.

@ 230 V~ nominal voltajlik gii¢ kaynagi sistemi hakkinda
bilgi (sadece G18MR, G23MR icin)

Olumsuz ana sebeke kosullarinda, bu alette gegis voltaj
distisleri veya voltaj dalgalanmalari olabilir.

Bu alet, kullanicinin kaynaginin arabirim noktasinda (gic
servis kutusu) maksimum izin verilen sistem empedansi Zyax,
0,23 Ohm olan bir gii¢ kaynagi sistemine baglanti igindir.

Kullanicinin bu aletin sadece yukaridaki gerekleri kargilayan
bir giic kaynagi sistemine baglandigindan emin olmasi gerekir.
Gerekirse, kullanici arabirim noktasindaki sistem empedansini
elektrik sirketinden égrenebilir.

Tiirkge
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Pycckui

OBWME NPABWJIA MO TEXHUKE BE3OMACHOCTU

NMPEAYNPEXAEHUE!

Mepen wucnonb3oBaHueMm

3NEKTPOUHCTPYMEHTOB AOSDKHbI OblTb NPEANPUHATHI BCE
HEO6X0AMMble MEPbI MPEAOCTOPOXHOCTY ANA TOro, HTOObI

YMEHbWNTb CTeneHb pucka BO3ropaHus,

yAapa

9MeKTPUYEeCKNM TOKOM W CHU3UTb BEPOSATHOCTb
noBpeXAEeHNs Koprnyca WHCTpyMeHTa. OTu Mepbl
NpeAoCTOPOXXHOCTY BKITIOHAIOT B CEOS HYDKENepe4nCeHHble
NYHKTbI.

BHumaTenbHO npoyTUTe BCE yKasaHus, npexzge yYem Bbl
nonblTaeTech UCMOb30BATb MHCTPYMEHT, U COXPaHUTE UX.
[ins 6e30nacHOro NCrnonb30BaHUS:

1.

10.

11.

34

MopnepxvBanTe YACTOTY M MOPAAOK Ha paboyem
mecTe. Jllobas nomexa Ha pabodem mecTe UnM Ha
paboyem CTONe MOXET CTaTb MPUYMHOW TPaBMbI.
MpuHMMakTe BO BHUMaHWE OKpyXXarollyl paboyee
MecTo  06CTaHOBKY. He pab6otante ¢
3NeKTPOMHCTPYMEHTOM nojd  Aoxaém. He
NCNONb3yiTe 3MEKTPOUHCTPYMEHT B MOMELLEHUAX C
NOBbLIWEHHOW BRaXHoOCTblo. [logaepxusante
Xxopollee ocBelweHne Ha paboyem wmecTte. He
paboTaiiTe WMHCTPYMEHTOM NpU Hanuyiuu psaom
NIerkoBOCMNaMEHSIIOWMNXCSH XUAKOCTER MW ra3os.
OcTeperaiiTecb ygapa aneKTpu4eckuMm Tokom. He
KacanTecb 3a3eMNEHHbIX NoBepxHocTen. Hanpumep,
Tpy6onpoBOAOB, PaanaTopoB, KYXOHHbIX MMUT,
KOPMYCOB XONOAUIbHUKOB.

Bo Bpemsi paboTbl C MHCTPYMEHTOM He paspelianTe
AeTaM HaxoauTbca nobnusoctu. He nossonsinte
MOCTOPOHHWUM A0TparnBaTbCst A0 WHCTPYMEHTa Unu
yanuHuTens. [oCTOPOHHWE nuua He [OSNXKHbl
HaxoAMTbCA Ha pabodei nrnowanke.

3akoH4MB paboTy, cpaBalTe MHCTPYMEHT Ha
XpaHeHvne. MecTo AnA XpaHeHWs WHCTpyMeHTa
[OIDKHO 6bITb CYXWUM, BbICOKO PaCMONOXEHHbIM Unn
3anupaTbCa Ha 3aMoK. [leTu He [OMKHbl MMeTb
BO3MOXHOCTW CaMOCTOSiTeNbHO fobpaTbcs A0
WNHCTPYMeHTa.

He BmewwmBanTech B paboTy MalUMHbI, NPUKNaabIBas
n3nuwHiolo cuny. PaboTta BbIMONHSAETCS nydwe wu
6e3onacHel, €CnM UHCTPYMEHT 3KCMyaTupyeTcst ¢
LWTaTHOW CKOPOCTbIO.

MpaBunbHO BbIGMPaNTE WMHCTPYMEHT [ANA KaxAoWn
KOHKpeTHon paboTbl. He nbiTanTecb cagenatb
MasioMOLWHbIM WMHCTPYMEHTOM paboTy, KoTopas
npegHasHaveHa fnsi BbICOKOMOLYHOrO UHCTPYMEHTa.
He ucnonb3yiiTe UHCTPYMEHT B LENsX, ANS KOTOPbIX
OH He npepHa3HayeH. Hanmpumep, He nonb3yhTechb
LMPKYNAPHON NUNon Ans obpe3aHns BETOK AepeBbeB
WNn peskn 6péseH.

O6paTtute BHUMaHWe Ha Bblbop paboyen oaexnpl.
He HapgeBalTe nNpoOCTOPHYylO ogfexay unu
[AparoUeHHOCTH, T.K. OHU MOryT ObiTb 3axBayeHbl
OBVWKYLIMMUCA 4acTAMU WMHCTpyMmeHTa. Ha Bpewms
paboTbl BHE NMOMELLEHNI peKoMeHayeTca HageBaTb
peavHoBble nepyaTkM U GOTUHKU C HECKONb3KOM
nofowson. YNoxute ANWHHbIE BOMOCHI MOfA
rofloBHbIM y60pOM.

Monb3ynTech 3aWwmTHbIMK o4kamu. OgeBanTe Macky
ANSA nua unmM Macky NpoTUB Mblnn, €Cnn nNpu peske
MaTepuana BblAenseTcs MNbinb.

Mcnonb3ynte obopyfgoBaHne ANs oTBOAA Nblv U
rpasu. Yéeamtech, 4To Bbl ucnonbayete npasunbHbie
ycTpoWcTBa [ANs NPUCOEAMHEHUs nofo6HOro
obopyaoBaHus.

He pgonyckaiTe nopuu anekTpowHypa. Hvukorga He
nepeHocuTe WHCTPYMEHT, Aepxa ero 3a wHyp. He
AépranTe 3a WHYP C UeNnbio BblHYyTb BUIKY U3
po3seTku. ObeperaiiTe WHYp OT BO3AENCTBUS HarpeBa,
CMa304HbIX MaTepuanos W NpPeaMeToB C OCTPbIMU
Kpasimu.

12.

13.
14.

20.

21.

22.

Mepep Havyanom paboTbl 3akpenuTte
obpabaTbiBaeMyto geTarnb B TUCKax. OTo 6e3onacHei,
Yyem pepxxaTb 3aroTOBKYy B pykKe, a Takxe
0CBO60XKAAET 06€e PYKM AN paboTbl C MHCTPYMEHTOM.
ByabTe Hayeky. MOCTOAHHO MMENTE XOPOLLYIO TOYKY
ornopbl U He TepsinTe paBHOBECUS.

BHumaTenbHo OTHOCUTECb K TEXHUYECKOMY
06CIYXXMBAHWIO WMHCTPYMEHTa W €ero pemoHTy. [ns
[OCTVDKEHUST NyHWwux pabounx XapakTepucTuk u
obecneyeHus 6onblueit 6esomnacHocTu mnpu paboTte
OCTOPOXHO obpalanTecb C WMHCTPYMEHTOM W
codepxute ero B yuctoTe. lNpu cmaske U 3ameHe
akceccyapos cnepynte yKasaHusam B
COOTBETCTBYIOWMX WHCTPYKUMsiX. [Mepuoguyeckun
ocMaTpvBanTe 3MEeKTPOLUHYP WHCTPYMeHTa U B
crny4ae ero rnoBpPeXAEeHUsi OTPEMOHTUpYWTe ero B
YNOSTHOMOYEHHOM CepBUCHOM LieHTpe. Mepuogunyeckn
ocmaTtpusanTe YANIMHUTENN 1 B Criy4ae NOBPeXAeHNs
npousBoauTe UX 3ameHy. PYKOSATKM WHCTpymeHTa
[OJDKHBI 6bITb CYXMMW U YUCTBIMK , HE MavKaTe ux
CMa3o4HbIMM MaTepuanamu.

BblHbTE BWUNKY 3MEKTPOLIHYpa M3 pPO3eTKW, ecnu
WHCTPYMEHT He WCMonb3yeTcsi, nepej Hayarnom
TexobCcny>XmBaHua, a TakXxe nepej 3ameHon
akceccyapoB (HoxeMn, cBépn, dpes).

BblHbTE BCE PEryrIMPOBOYHBIE U FaeYHble KIOYU.
Bo3bmuTte cebe 3a npaBuno, nepep TeM Kak
BKJIIOYNTb MHCTPYMEHT, MPOBEPSTb BCE NN KIIOYU
BbIHYTbl U3 Hero.

M3beraiiTe HeoxmpaaHHoro sanycka gsuratens. He
nepeHocuTe MNOAKMIOYEHHbIA K 3NeKTpoceTu
VWHCTPYMEHT, AepXa nanew Ha nepekniodarene.
Mepens Tem Kak BCTaBWTb LUTENCENb B PO3ETKY
ybeautecb, 4TO MepekniovaTenb HaxoAuTcs B
nono>xeHnn "Bbikn.".

Pa6oTtas BHe nomeleHus, NOMb3yhTeChb
yanuHuTenaMu. B aTom crnydae ucnonb3ynTe TONbKO
Te yANVHWTENW, Y4To mnpepHasHayeHbl Ansi paboTbl
Ha ynuye. OHM MMEKT COOTBETCTBYIOLWYIO
MapKUPOBKY.

Byabte 6auTenbHbl. CneguTe 3a Tem, 4YTO Bbl
nAenaete. MpugepxmsaiiTech 34paBoro cMbicna. Ecnm
Bbl ycTanu, He paboTanTe C UHCTPYMEHTOM.
MposepsnTe noBpexaéHHble aeTanu. MNpexge yem
NPOAOIMKUTL dKCMNyaTaumio UHCTPYMEHTA, crieayet
TWaTeNbHO MPOBEPUTL 3aLYMUTHBIA KOXYX UMK UHble
AeTanu, KOTopble WMEloT MOBpeXAeHUs C Lenbto
yCTaHOBUTb, YTO OHM B paboyeM COCTOSHUM W
BbINOMHAOT MNpeAHa3HaYeHHYI0 UM YHKUUIO.
MpoBepbTe IOCTUPOBKY U CKPEMMEHNE [BUKYLUMXCS
AeTarnen, MCNpaBHOCTb feTanew, MpaBWUiibHOCTb
c6opkn u niobble Apyrne napameTpbl YTO MOryT
noBMUATL Ha WX paboTy. 3alMTHBIA KOXYX Wniu
Apyryto AeTarb, KOTopble NOBPeXAeHbl, He06Xo0aNMO
Kak crnefyeT OTPeMOHTMpOBaTb WNW 3aMeHUTb B
YMOMHOMOYEHHOM CEPBUCHOM LIeHTPe, eCN UHOEe He
yKasaHo B WHCTpPyKUWM NO 3KcnnyaTtauuu.
HeucnpaBHble nepeknoyaTtenun 3ameHuTe B
YNONHOMOYEHHOM CepBUCHOM LieHTpe. He paboTtainTe
C MHCTPYMEHTOM C HeucrnpasHbIM nepeknovarenem
"Bkn.\ Bbikn."

BHumaHne

C uenblo n3bexkaHns TpaBMbl UCMOMb3yATE TOMbKO
Te akceccyapbl UMM YCTPOMCTBA, YTO yKasaHbl B
3TUX MHCTPYKLMSIX NO dKCRyaTauum unm B katanore
cmpmbl HITACHI.

PeMOHT ponXeH oOCyWecTBMNATLCA TOMbKO B
YyNONMHOMOYEHHOM  CEepBUCHOM  LeEeHTpe ¢
MCMONb30BaHNWEeM TOJIbKO OPWUIMHAmNbHbIX 3anacHbIX
Aetanent HITACHI. B npoTMBHOM cnyyae BO3MOXXHO
HaHeceHue cepbe3HOro BpeAa 340pPOBbiO
none3oBaTens.



MEPbI NPEAOCTOPOXXHOCTU NPU
OKCNNYATALUUU LWTU®OBAJIbHOU
MALUMHbI

1. Hukorga He ucnonb3ynTe Takue 3NeKTpu4eckune
MHCTPYMEHTblI 6€3 3alWUTHbIX MNPUCMOCO6neHnn
WMOBanbHOrO Kpyra.

2. MpoBepbTe, 4TO CKOPOCTb, YyKa3aHHasa Ha
WwnngoBanbHOM Kpyre paBHa WnuM npesbllwaeT
HOMMHAIbHYIO CKOPOCTb LUNNGOBANbHON MallWHbI.
Mcnonb3yinTe TONbKO wWNndoBanbHble Kpyrn c
YTOMJIEHHbIM LIEHTPOM, pacCcyMTaHHble Ha CKOpoCTb 80
m/c unu 6onee.

3. lNpoBepbTe 1 ybeauTecb B TOM, 4YTO pasmMepbl
wmdoBanbHOrO Kpyra COBMECTWMbI C pa3mepamu
wnncpoBanbHOM MalnHbl, U WAMOBaNbHbLIA Kpyr
COOTBETCTBYET LUNMHAENIO.

4. AbpasuBHble WNUOBanbHble Kpyrn Heob6xoaumo
XPaHWTb U UCMOMb30BaTb OCTOPOXXHO, B COOTBETCTBUM
C VHCTPYKUMSMW MPeAnpUATUS-N3roTOBUTENS.

TEXHUWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Pycckun

5. MNepen wcnonb3oBaHWEM BHUMATENIbHO OCMOTPUTE
LWNNGOBaSBHBIA KPYr C YTOMSIEHHbIM LeHTpom. He
ncnosnb3yinTe BbilepbneHHble, TPecHyBLUMEe W3genus
UK Xe U3aenvsi, NoBpeXXaeHHble KakuM-nmbo Apyrum
obpasom.

6. Bcerpga kpenko ygepxviBanTe PpyKOATKY Kopryca u
6OKOBYIO PYKOSITKY 3MEKTPUHECKOrO MHCTpymMeHTa. B
npoTMBHOM  cny4Yae, BO3HMKawowaa cuna
NpOTUBOAENCTBUSI MOXET MPUBECTU K HETOYHbIM W
Jaxke OoracHbiM AeNCTBMAM.

7. He wucnonb3ynTe oOTpe3Hble Kpyrn Ans 60KOBOro
LWAnoBaHnS.

8. He ucnonbayiite oTAenbHbIE NepexoaHbie BTYNKN Unn
HacadKku Ansi TOro, 4Tobbl MPMCNOcCotuTL abpasnBHbIe
wnudgoBanbHble Kpyrm ¢ OTBEpCTUAMM 60sbLiero
AnamveTpa.

9. LUnudoBanbHbIN Kpyr NpogospkaeT BpalaTbCs nocne
BbIKJIIOYEHUSI MHCTPYMEHTa.

Mogens G18MR | GisMRU |  GesMR | GesvRu
HanpsixeHue (no pernoHam)*! (110B, 220B, 230B, 240B) ",
MoTpe6isiemMas MOWHOCTL*! 2300 BT | 2500 BT 2300BT | 2500 BT
Ymcno 060poTOB XONOCTOro XoAa 8500 MuH." 6600 MUH."!
Hapy>Hblii gnametp 180 Mm 230 mm
LWinnchosa-
PeHbl KpYT [wameTp oTBEPCTUA 22 Mm
OKpy>KHast CKOpoCTb 80 m/c?
Bec*? 5,4 kr
OrpaHn4mTesb MycKoBOro Toka*® Het Ja Het Ja

*1 lpoBepbTe NacnopTHy Tabnuuky Ha M3genun, TaKk Kak OHa MEHSeTCH B 3aBUCUMOCTM OT peruoHa.

*2 Bec: TonbKo rnaBHbIA KoOpryc

*3 OFpaHVI‘-II/ITeJ'Ib NYCKOBOro TOKa orpaHunduBaeTt I'IyCKOBOI;I TOK [0 TaKoro 3Ha4eHusa, npu KOTOPOM nnaBkun

npegoxpaHuTens (16 A, ¢ 3aAepxkoit cpabaTbiBaHWS)

He 6ypeT cpabaTbiBaTb.

CTAHOAPTHbLIE AKCECCYAPbDI

NOArOTOBKA K 3KCMNNYATALUUU

(1) FaeyHbIR KoY .
(2) BokoBas pykosATKa . w1
LUnndoBanbHble Kpyrn C yTOMMEHHbIM LEHTPOM He
npeAycMOTPEHbI B Ka4eCTBe CTaHAaPTHbIX MPUHAANEXXHOCTEN.
Habop cTaHAapTHbIX akceccyapoB MOXeT 6biTb 6e3
npeaynpexaeHns U3MeHeH.

OBJIACTb NPUMEHEHWUA
O

Ypaanexnue 06nos Ha OTNMBKaXx, YncToBasi obpaboTka
pasnnyHbIX BWAOB M3AENMUA U OTIMBOK W3 cTanu,
6pOH3bI 1 anioMUHUA.

LUnndoBaHne cBapHbIX CEYEHWH WM CeYeHWUNn,
NnoslyYeHHbIX Pe3KOW Npu MOMOLYM rasoBOro pesaka.
LLnndoBaHne cuHTETUYECKMX nnacTMmace, wudepa,
Kupnuya, mpamopa u T.n.

PesaHve cuHTeTUYeckoro 6eToHa, KaMHs, Kupnunya,
mMpamopa M aHasiorMyHbIX MaTepuanos.

O

1. UCTOYHMK 3neKTponuTaHus
Mpocnegute 3a TeMm, 4YTO6bI UCMONbL3YEeMblii UCTOHHUK
3MEeKTPONUTaHNSi COOTBETCTBOBAN TpeboBaHWAM K
MCTOYHVKY 3NEKTPONUTaHUsA, yKa3aHHbIM Ha TUNOBOMN
Tabnuuke nsgenvs.

2. Mepeknioyatens "Bkn./ Bbikn."
Y6eauTtecb B TOM, YTO MepekiovaTenb HaxoauTcs B
nonoxexun "Bbikn.". Ecnn Bbl BCTaBnaeTe wrencenb
B PO3ETKY, a NepeKsio4aTenb HAXOAUTCS B MOSIOXKEHUN
"Bkn.", MHCTPYMEHT HemeAneHHO 3apaboTaeT, 4To
MOXET CTaTb MPUYNHON CEPbE3HON TpaBMbl.

3. Yanuhutenb
Korga paboyas nnowjagka yganeHa OT WCTOYHUKA
3NEeKTPONUTaHNA, MNONb3yNTeCb YANUHUTENEM.
Yanuuutens [O/MKeH umeTb Tpebyemyio nnowadb
nonepeyHoOro ce4yeHns un obecneuymBaTb paboTy
MHCTpyMeHTa 3afaHHoW MolHocTU. PasmaTbiBainte
YANVHUTENb TOMBbKO Ha peasibHo HeobxoAumyto Anst
[aHHOTO KOHKPETHOrO MPUMEHEHUS AJINHY.
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Pycckui

YctaHoBKa M perynupoBka  3alUTHOro
npucnocobnenns wnudoBanbHOro Kpyra
3awmTHoe npucnocobnenne WNMOBaNbLHOro Kpyra
ABNAETCS MpPeAoXPaHUTENbHbIM YCTPONCTBOM, ANst
npefoTBpaLLeHNs MONyHeHWst TpaBMbl, KOTOPYIO MOXHO
nonyyYnTte BO BpeMs paboTbl  06/IOMKOM
LUMchOBAaIbHOIO Kpyra ¢ YTonneHHbIM LeHTpoMm. MNepeg
Hayanom wnugosBaHns ybefutecb B TOM, 4TO
3alMTHOE NpUCNOCO6NeHNEe YCTaAHOBNEHO W
3aKpensieHo Haanexaiym o6pasom.

[YcTaHoBKa W perynupoBka 3aluTHOro npucriocobneHns
LunmdoBanbHOro Kpyraj

(@)

OTKponTe pbl4ar U BCTaBbTE YCTAHOBOYHbBIA LITU(DT
3aLMTHOrO MPUCTIOCOBNEeHNsa WNUPOBANbLHOMO Kpyra,
BblpaBHMBAs €ro Mo JIMHUM [NS COBMELEHUs ¢
napannenbHbIMU TPaHsIMU  OCHOBaHWSA CanbHUKOBOW
KOPOOKW.

3aTeM noBepHWUTE 3aluTHoe npucnocobnexne
LMcoBasIbHOrO Kpyra B HY)XHOE MosioXeHue (gns
MCMOMb30BaHUS).

3akpoiiTe pblyar 1 3admkeupyite ero. Ecnm BosHWMKHeT
HeobXOAMMOCTb, M KOra OHa BO3HWKHET, BbIMOSHUTE
PerynmpoBKy nyTem 3aTArmBaHUsA U ocnabnexns BUHTa.
Ecnu pbidar He 6yeT nnaBHO nepemelLaThbesi, HaHecuUTe
HEMHOTO CMa304HOro Macna Ha CKOJb3SILLMA y4acToK
MeXy MocafjodHON feTanbio U pblHaroM.

3akpenuTe 3alMTHOE NpucrnocobrieHne WnMgoBasibHOro
Kpyra B TMONOXEHUW, NPUW KOTOPOM BbIPOBHEHbI
napannesbHble rpaHn YCTaHOBOYHbIX LITUEPTOB 3aLLMTHOrO
npucnocobieHnst LWNMoBaNbHOTO Kpyra M OCHOBaHWS
CaslbHUKOBON KOPOOKM (B MOMOXEHWW, MPU KOTOPOM
BCTaB/ISIETCA 3aLMTHOE NPUCMOCO6eHMe LWNEOBASLHOrO
Kpyra), HO He MCronb3ynTe ero.

Y6eanTecb B TOM, YTO UCMOSb3yeMbli WNAMEOBASIbHBIN
KPYr C YTOMSIEHHbIM LEHTPOM MOAXOAWT MO TUMy, 1 He
nmeeT TpeLH 1 aedeKToB noBepxHocTn. Ob6si3aTensHO
y6eauTech TakxXe B TOM, YTO LUMCOBAsbHbIA Kpyr €
YTOMMIEHHbIM LEHTPOM YCTaHOBMEH Hagnexalwum
06pa3oM U rarka KpenneHus Kpyra Hafe>xxHo 3aTsHyTa.
O6paTtutecb K pasgeny "lUnudpoBanbHein kpyr ¢
YTOMNMEHHbIM LieHTpoM B cbope”.

MpoBefeHne ucnbiTaTeNbHOro NMPoroHa

Mepen ucnonb3oBaHvem y6eauTecb B TOM, 4TO
abpasunBHble U34enusa NpaBWUMbHO YCTAHOBMEHbI U
3aTAHYTbI, W OMpobyiiTe WHCTPYMEHT 6e3 Harpy3ku B
TeyeHne 30 cekyHA B 6€30MacHOM MOMOXEHWM,
HEeMeAIEHHO BbIKMIOHYMTE €ro npu MosiBNeHn 60sbLLION
BUGPaLM UM NP 06HAPYXEHUN JPYrX HeUcnpaBHOCTEN.
Ecnn Takoe cocTosiHve 6yaeT nMeTb MecTo, NpoBepbTe
MaLWwHy 4N onpefeneHnst NPUHnHbI HeCNpaBHOCTY.
MpoBepbTe mMexaHW3M 6NOKMPOBKW WNUHAENsA
Mepen BKMIOYEHUEM 3MEKTPUYECKOTO WHCTPYMEHTa
npoBepbTE HAXKUMHYIO KHOMKY 1 y6eanTech B TOM, 4TO
6110KMpoBKa LWNUHAENA OCBOOOXAeHa, NyTem [ByX-
nnm TpexpasoBoro Haxatus. (Cm. Pue. 1).
MpukpenneHve 60KOBOW PYKOATKMN

BBUHTUTE GOKOBYIO PYKOATKY B KPbIWKY peayKTopa.

NPAKTUYECKOE NMPUMEHEHUE
WINPOBANIbHOU MALLUHbI

1.
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Haxarune

[ns npoaneHusi cpoka cny6bl MalmHbl U obecneyeHns
BbICOKOKQ4YEeCTBEHHON 4MCTOBOM 06paboTKKU, BaXKHO
n3beratb Meperpyskn, BO3HUKAIOWEN MPU CIULLKOM

CUMBbHOM HaXKaTuM Ha MalvHy. B 60nbIMHCTBE cny4aes
NPUMEHEHNS,, BEC CaMO MaLLIMHbI ABMAETCS [JOCTATO4HbIM
Ana achdpekTMBHOMO  WinnchoBaHmsi. CrMWKOM CunbHOe
HakaTe Ha MallMHy MOXXET MpYBECTU B pesynbTate K
CHVDKEHMIO CKOPOCTM BpaLLEHWs!, Pa3pyLLIEHNIO BHYTPEHHeN
MOBEPXHOCTU W Meperpyske, KOTopasi MOXET COKpaTUTb
CPOK Cny>6bl MalUHBbI.

Yron wnudoBaHusa

He npuknagpiBaiiTe BCIO NOBEPXHOCTb WNNEOBANBHOTO
Kpyra C YTOMEHHbIM LEHTPOM K obpabaTbiBaeMOMy
matepuany. Kak nokasaHo Ha Puc. 3, mawmHa gomkHa
yaepxusatbcs nog yrnom 15° — 30° Takum obpasom,
4YTOObl Hapy>XHas KpoMKa LWnMoBanbHOro Kpyra ¢
YTOMNSIEHHbIM LIeHTPOM comnpukacanacb ¢ Matepuanom
nog ONnTUMasbHbIM Yriom.

[Ans  npepoTBpaljeHNs  Bpe3aHWs  HOBOTO
WMoBasIbHOrO Kpyra C YTOMMEHHbIM LEHTPOM B
obpabaTbiBaemMoe wu3genue, mnepBoHavanbHoe
LWnMoBaHne HOBbIM KPYroM [AOJKHO BbIMOSTHATLCS
TakMMm 06pa3om, 4ToObl ABMXEHWEe LWndoBanbHON
MalLMHbI 6bIN0 HanpaBneHo nonepek obpabaTbiBaeMoro
n3genvsa B CTOPOHy onepartopa (Puc. 3 HanpasneHue
B). Korga nepefHsis Kpomka LwnindoBanbHOro Kpyra
C YTOMNEHHbIM LeHTpoM 6yAeT A0/MKHbIM 06pa3omM
uctepta, wnmdosaHne MOXHO OyAeT BbIMOMHATL B
noboM  HanpasneHnu.

Onepauus BKIO4YeHUs

Monoxexune Bbikntodatens BKIT:

HaxxmnTe KHOMKy 6MOKMPOBKM Brepes, a 3ateMm

HaXXMUTE pblyar BblKOYaTens.

* Onsa HernpepbIBHOTO MNCnonb30BaHuns,
HaXmuTe pbldar BbiknovaTensa. Poiyar
BblK/lovaTenst 6yAeT 3abrnokvMpoBaH HaxkaTnem
KHOMKW OIOKVIPOBKU Briepes eLje pas.
(*BO3MOXHbI M3MEHEHWs B 3aBUCUMOCTM OT
nnowazaun.)

MonoxxeHve BbikmtodaTens BbIKI:

Haxkmute noTnycTute pbidar BbiKloHaTens.
Mepbl NpeA0CTOPOXHOCTN HENOCPEeACTBEHHO Mnocne
OKOH4YaHusA paboTbl
Mocne BLIKNIOYEHNA MalWHbLI HE KnaguTe ero Jo Tex
nop, noka LWNNgoBanbHbIi  KPYr C YTOMMEHHbIM
LIeHTPOM MOJTHOCTBIO HE OCTaHOBUTCS. He cumTas Toro,
4YTO 3Ta Mepa NpefoCTOPOXKHOCTY NMOMOXET n3bexartb
Hec4yacTHOro criyyasi C TsDKefbIMW MoCneACcTBUAMY,
OHa YMEHbLWMNT KOMIMYECTBO MbiIM U MENKon
LINMchoBarbHON CTPYXKKWU, KOTOPasi MOXeT 3acocaTbes
BHYTPb MalUMHBbI.

OCTOPOXHO

O
O

MpoBepbTe 1 ybeautecb B TOM, 4To obpabaTbiBaemMoe
usgenve nofaepXkvBaeTcs Hagnexawmm o6pas3om.
Y6eauTecb B TOM, YTO BEHTUMSILUMOHHbIE OTBEPCTUS
ouvLleHbl Npy paboTe B 3anblfIEHHbIX YCMOBUSIX.
Ecnu BO3HUKHET HEO6XOANMOCTb O4UCTUTL MHCTPYMEHT
OT MblIW, Npexge BCEero, OTCOeAVWHUTE ero OT CeTu
NUTaHUsA (UCMoNb3ynNTe HEMETaNMYeCcKne NpeameTbl)
M nocTapanTecb He MOBPEAUTb BHYTPEHHUE 4YacTu.
Y6eautecb B TOM, 4TO WCKpbl, obpasylolmecs B
npouecce paboTbl, HEe SABMSITCA MCTOYHUKOM
OMacHOCTW, HanpuMep, He ronagalT Ha nogen unu
He BOCMNaMEHSIOT OrHeonacHble BelyecTBa.

Bcerpga ucnonb3yiiTe cpeAcTBa 3alMThbl r1a3 1 opraHoB
cnyxa.

[pyrve wHAMBMAYyanbHble cpefcTBa 3aluUThl,
Hanpumep, NPOTUBOMbLINEBON pecnupaTop, nepyatky,
3alMTHBIA Wnem n dapTyk cnedyeT HagesaTb Npu
Heo6X0AUMOCTH.



B CcOMHWTenbHOW cuTyauuu HageHbTe cpeacTBa
3aWnTbI.

O Ecnu mawmvHa He MCrosb3yeTcs, OHa [OJDKHO ObiTb
OTKJIlOYEHA OT MCTOYHWUKA MUTaHUS.

YCTAHOBKA N CHATUE LWJIN®OBAJIbHOIO
KPYrA C YTOMJIEHHbIM LIEHTPOM

OCTOPOUHO

Ob6s3aTenbHO y6eanTech B BbIKTIOHEHUN
MallMHbl U OTCOEAMHEHUN NaTPOHHOro
OTBETBUTENbHOrO LITENcens oT ceTeBon

poseTku ANA  npefoTBpaleHus
HECYacTHOro Cchny4as C TSXesbiMu
NoCNeACTBUAMM.

1. YcraHoBka (Puc. 1)

(1) MoBepHUTE YrnoByO WANOBANBHYIO MaLLMHYy BEpPXHEW
CTOPOHOWN BHW3 Takum 06pa3omM, YTOObI WnuHAENb Obin
HanpasrieH BBEPX.

(2) YcraHoBuTe Wanby WnMdoBanbHOro Kpyra Ha LWNMHAENb.

) MNocaguTe BbICTynaoLWyO0 YacTb LWNMoBanbHOro Kpyra

C YTOMMEHHbIM LEHTPOM Wi LwndpoBasibHbIA Kpyr ¢

anMasHon KpPOMKOW Ha Lwawviby LwnmdoBasibHoro Kpyra.

(4) 3aBvHTUTE raiiky KpenneHus WnmMdoBanbHOro Kpyra Ha

wnuHgens. (na ycrtaHoBkM LnMcoBanbHOrO kpyra €

anvasHoOW KPOMKOW, MCMOMb3ynTe ramky KpenseHus

WMgOBanbHOro Kpyra BbINMYyKNOA CTOPOHOW K

LUMcpoBanbHOMY Kpyry C anMasHOW KpPOMKOM.)

BKniounTte HaXXUMHYIO KHOMKY AN TOro, 4To6bl

npefoTBpaTUTL BpalleHWe LWMWHAENS W 3aTsHUTE ranky

KpenneHus WnuMdoBanbHOro Kpyra npu  NomoLum

npunaraeMoro raeyHoro Kro4a, kak rnokasaHo Ha Puc. 1.

2. CHsaTne
BbinonHnTte fencTeua BbILEONUCAHHONM npoleaypbl B
obpaTHOM nopsigke.

OCTOPOXHO

O Yb6egntecb B TOM, YTO WAMOBaNbHbLIA KPYr ¢
YTOMNJIEHHbIM LEHTPOM YCTaHOBMEH MOTHO.

O Tepef BKIIOYEHWEM 3MEKTPUHECKOrO MHCTPYMEHTa
NpoBepbTE HAXKUMHYIO KHOMKY 1 y6eanTech B TOM, H4TO
Ha)KUMHasi KHoMka OCBOOOXAeHa, NyTeM [ABYX- WU
TPexpas3oBOro HaxaTusi.

5

=

TEXHWYECKOE OBCNYXUBAHUE W
NMPOBEPKA

1. O6bcnegoBaHue wnudoBanbHOro
YTOMMEHHbIM LeHTPOM
Y6eamtecb B TOM, 4TO WAWGOBanbHbIA Kpyr C
YTOMJIEHHbIM LUEHTPOM HE MMeeT TpeLH 1 AedeKToB
MOBEPXHOCTU.

2. lMpoBepka ycTaHOBMIEHHbIX BUHTOB
PerynapHo npoBepsiiTe BCe yCTaHOBMEHHble Ha
VHCTPYMEHTE BUHTbI, CneauTe 3a TeM, YTOObl OHM Bbinn
Kak crnefyeT 3aTsHyTbl. HemeAneHHo 3aTAHWTE BUHT,
KOTOpbIN OKaxkeTcsi ocfiabrieHHbIM. HeBbinonHeHve
3TOr0 MpaBufia rpo3nT CepbE3HOM OMacHOCTbLIO.

3. O6cnepoBaHue yronbHbix wWeTok (Puc. 4)
B pBuratene mcrnonb3ytloTcs yronbHble WEeTKU, KoTopble
MOCTENEHHO W3HALLMBAIOTCS.
Vcnonb3oBaHie N3HOLIEHHbIX YroMbHbIX LLETOK U LLIETOK
B COCTOSIHWM 6JIM3KOM K “ripefeny U3Hoca” MOXXET NPUBECTU
K HevcnpaBHocTV Asuratens. Ecnu gsuratenb ocHalleH
YrONbHOW LETKON aBTOMATUYECKOW OCTaHOBKM, OH
OCTaHOBUTCS aBTOMATUHECKW.
B 9710 Bpemsi 3ameHuTe 06e YronbHble LWETKN HOBbIMM

Kpyra c

Pycckun

LLIETKaMW, KOTOPbIE MMEIOT Te e HOMepa YroJibHbIX LLIETOK,
KaK W rokasaHHble Ha pucyHke. Kpome Toro, Bceraa
COAEPXKUTE YrosibHbIE LLETKW B YNCTOTE U 06A3aTEeNbHO
cneauTe 3a Tem, 4ToObl OHW MOTIN CBOBOAHO CKOJb3UTbL
B LUETKOZep>aTensix.

4. 3ameHa yronbHbIX uweTtok (Puc. 5)

(CHsitne)

(1) OcnabbTe camoHapesatowmii BUHT D4 yaepxvBaioLmii
KPbILKY LWETKN U CHUMUTE KPbILKY LLETKN.

(2) WcnonbayinTe BCnoMoraTenbHbIi LECTUrPaHHbIA rae4HbInA
K04 M MarieHbKyto OTBEPTKY AJ1s TOTO, 4TOObI OTTSHYTb
BBEPX KPOMKY MPY>XVHbI, KOTOPasi yAepXKMBAET YromnbHyto
LweTKy. MNepeaBuHbTE KPOMKY MPYXWHbI B HanpaereHum
HapyXy OT LleTKofep>xaTens.

(8) BblHbTe KOHeL| LLETOYHOrO KaHaTuKa YrofbHOM LWEeTKu 13
KMEeMMHOro oTceka LeTkoaepxaress, a 3aTeM BblHbTe
YrOMbHYIO LUETKY U3 LeTKoAepKaTesis.

(YcTaHoBKa)

(1) BcTaBbTe KOHeL, LETOYHOrO KaHaTvKa YrofibHOWM LIETKU
B KIMEMMHbIi OTCEK LLeTKodep KaTensi.

(2) BcraBbTe yronbHylo WETKY B LieTKoAepXaTerb.

(3) UcnonbayinTe BCcnoMoraTenbHbIi LECTUrPaHHbINA raeYHbIA
KoY UM ManeHbKyto OTBEPTKY AJ1s TOro, YTo6bl BEPHYTb
KPOMKY MPYXMWHbI Ha BEPXHIOIO YacTb YroNbHOMN LETKMU.

(4) YcTaHOBUTE  3afHIOI0  KpbIWKY W 3aTaHWTE
camoHapesalowmin BUHT DA4.

5. TexHuuyeckoe obcnyxusaHue aBuratens
O6MoTKa auratens - "cepaue" aNeKTpPOUHCTPYMEHTA.
MposBnsAnTe AOMHKHOE BHAMaHWe, cneas 3a TeM, HTobbl
06MOTKa He 6blna nospexxaeHa u/ unu 3anuTa Macriom
1N BOZOW.

6. Mopspgok 3anucel No TexobcnyXxuBaHuio
A: nyHkT Ne
B: kog Ne
C: KONM4ecTBO MPUMEHEHWI
D: 3ameyvaHns

OCTOPOXHO
PeMoHT, MmogucmrKaumio 1 0cMOTp MeXaHU3VPOBaHHOrO
MHCTpyMeHTa cupmbl Hitachi cnegyet npoBoguth B
aBTOPU30BaHHOM CepBUCHOM UeHTpe Hitachi.

OTOT MepeyeHb 3anacHbIX YacTen MNpUroauTCs Mpu
npeAcTaBlieHNM ero BMecTe C WHCTPYMEHTOM B
aBTOPV30BaHHbIV CepBUCHbIV LeHTp Hitachi ¢ 3anpocom
Ha PEeMOHT UM npoyee O6CNYXWBaHWE.

Mpn paboTte n 06CNYXMBAHUN MEXaHW3MPOBAHHbIX
MHCTPYMEHTOB HY>XHO CO6/oaTh Npaswuna n ctaHaapThbl
6e30MacHOCT, AENCTBYIOLLME B KaXKA0W AAHHON CTpaHe.

S3AMEYAHUE
dupma HITACHI HenpepbiBHO paboTaeT Hapg
YCOBEPLUEHCTBOBAHNEM CBOWMX W3AENWiA, MO3TOMY Mbl
coxpaHsiem 3a Cob0W MpaBO Ha BHECEHWEe M3MEHeHW B
TEXHUYECKNE XapaKTepUCTUKW, YMOMSHYTble B [aHHOW
MHCTPYKLMM MO 3KCrnyaTaumn, 6e3 npegynpexxaeHns oo
3TOM.

NPUMEYAHUE

Ha ocHoBaHMM MOCTOSIHHBIX MpPOrpaMMm WCCreAoBaHus u
passutus, HITACHI octaBnsioT 3a coboi npaBo Ha
M3MeHEeHMe yKa3aHHbIX 3[4eCb TEXHUYECKUX AaHHbIX 6e3
npeaBapuTenbHOro yBeAoMIeHNUs.

37



Pycckui

WHdopmayusna, Kkacawowascsa co3fgaBaemoro lwyma um
BMb6paymmn
MN3mepsiemble BeNMMYMHbI Gbinmv onpeaenieHbl B COOTBETCTBUN
c EN50144.

TUNWYHBIA CpefHEeB3BELWEHHbIN YyPOBEHb 3BYKOBOrO
nasnexusi: 90 gB(A)

TUNUYHBIN CpeAHEeB3BELWEHHbI YyPOBEHb 3BYKOBON
mowyHocTun: 103 gb(A)

HapesavniTe HayLWHWKW.

BennunHa TYnn4HOro B3BeLLIEHHOrO CpeaHeKBaapaTNHECKoro
YCKOPEHUS He MnpeBbllwaeT 2,5 m/c2,

@® WHdopmauusa o cucteme 9neKTpocHabxeHus c
HOMWHasnbHbIM HanpshxeHuem 230 B~ (Tonbko gns
G18MR, G23MR)

Mpwu He6naronpusiTHOM COCTOSIHUU cetn
3MEKTPOCHAGXKEHUA AaHHbBIA 3NEKTPOUHCTPYMEHT MOXET
cTaTb NPUYNHON KPaTKOBPEMEHHBIX NafeHNI Hanps)KeHns
UMY MeLlalowmx KonebaHuin HanpsXKeHns.

[aHHbI 3NEKTPOUHCTPYMEHT npeAHasHadeH Ansa
nofcoefVHEHNs K CUCTeMe 3eKTPOCHabXeHusa ¢
MaKkcumarnbHbIM  AONYCTUMbBIM MOSHbIM COMPOTUBEHUEM
cucTembl Zyax, paBHbiM 0,23 OM B TOYKE MOAKMIOHEHUS
(pacnpegenuTenbHas Kopobka ceTu 31eKTPOCHabXEeHUS)
K CeTU 3NeKTPOCHAbXeHNs Mosib3oBaTens.

Monb3oBaTenb [OMKEH 06A3aTeNbHO y6eauTbCcA B TOM,
YTO [aHHbIA 3NEKTPOUHCTPYMEHT OyAeT NOACOeAVHEH
TO/IbKO K CUCTEMe 3NeKTpPoCcHabXeHus, Kotopas
YA0BNETBOPSET WU3MOXEHHbIM Bbllle TPe6oBaHUAM.

B cnyyae Heo6xoAMMOCTU, Monb3oBaTeNb MOXET
obpaTtuTbeCA B KOMNaHuto KOMMYHamnbHOro
3NeKTpocHabXeHns OTHOCUTENbHO NonHoOro
COMPOTUBIIEHUSI CUCTEMbl B TOYKE MOAKIIOYEHMS.
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English
GUARANTEE CERTIFICATE

@ Model No.
@ Serial No.
(3@ Date of Purchase
@ Customer Name and Address
(® Dealer Name and Address
(Please stamp dealer name and address)

Magyar

GARANCIA BIZONYLAT

@ Tipusszam

(2 Sorozatszam

@ A vasarlas datuma

@ A Vésarlé neve és cime

® A Kereskedd neve és cime
(Kérjuk ide elhelyezni a Keresked® nevének
és cimének pecsétjét)

Deutsch

GARANTIESCHEIN

@ Modell-Nr.

@ Serien-Nr.

(® Kaufdaturn

@ Name und Anschrift des Kunden

® Name und Anschrift des Handlers
(Bitte mit Namen und Anschrift des
Handlers abstempeln)

Cestina
ZARUCNI LIST

@ Model ¢&.

(2 Série ¢.

(® Datum nakupu

@ Jméno a adresa zakaznika

® Jméno a adresa prodejce
(Prosime o razitko se jménem a adresou
prodejce)

EAANVIKA

NIZTONOIHTIKO EFTYHZHZ

@ Ap. MovTtélou

® AUEwv Ap.

(® Hpepounvia ayopdg

@ 'Ovopa kal dlelBuvon meAdtn

(® ‘Ovopa Kat dletBuvon HETAMWANTN
(MapakaAhoUue va xpnotpornoinei
oppayida)

Turkce
GARANTI SERTIFIKASI

@ Model No.

@ Seri No.

(3 Satin Alma Tarihi

(@ Musteri Adi ve Adresi

(® Bayi Adi ve Adresi
(Latfen bayi adini ve adresini kase olarak
basin)

Polski

GWARANCJA

1) Model

@ Numer seryjny

(3 Data zakupu

(® Nazwa klienta i adres

(® Nazwa dealera i adres
(Piecze¢ punktu sprzedazy)

Pycckun

CAPAHTUAHbIN CEPTU®UKAT

@ Mogenb Ne

@ CepuiiHbii Ne

(® [data nokynku

(@ HasBaHue n apgpec 3akasudvka

(® HasBaHnve n appec gvnepa
(Moxkanyncta, BHeCMTe Ha3BaHWe M agpec
avnepa)
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HITACHI

44




45



46



47



English

EC DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that this
product is in conformity with standards or standardized
documents EN50144, EN55014 and EN61000-3 in
accordance with Council Directives 73/23/EEC, 89/336/
EEC and 98/37/EC.

This declaration is applicable to the product affixed CE
marking.

Magyar

EU MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Teljes felel6sséguink tudataban kijelentjik, hogy ez a termék
megfelel az EN50144, EN55014, és EN 61000-3
szabvanyoknak illetve szabvanyositott dokumentumoknak,
az Eurépa Tanacs 73/23/EEC, 89/336/EEC, és 98/37/EC
Tanécsi Direktivaival 6sszhangban.

Jelen nyilatkozat a terméken feltlintetett CE jelzésre
vonatkozik.

Deutsch
ERKLARUNG ZUR KONFORMITAT MIT CE-REGELN

Wir erklaren mit alleiniger Verantwortung, daB dieses
Produkt den Standards oder standardisierten
Dokumenten EN50144, EN55014 und EN61000-3 in
Ubereinstimmung mit den Direktiven des Europarats
73/23/EWG, 89/336/EWG und 98/37/CE entspricht.

Diese Erklarung gilt fir Produkte, die die CE-Markierung
tragen.

Cestina

PROHLASENiI O SHODE S CE

ProhlaSujeme na svoji zodpovédnost, Ze tento vyrobek
odpovida normam EN50144, EN55014 a EN61000-3 v
souladu se smérnicemi 73/23/EEC, 89/336/EEC a 98/37/EC.

Toto prohlaseni plati pro vyrobek oznaceny znackou CE.

EAANVIKA
EK AHA-3H ENAPMONIZMOY

AnAovoupe pe amoAuTn umeuBuvotnTa OTL AuTO TO
TPOLOV €lval EVAPUOVIOUEVO HE TA MPOTUMA 1) TA
eypaga npotinwv EN50144, EN55014 kat EN61000-3
oe ouppwvia pe TIg Odnyieg Tou SupBouliou 73/23/
EOK, 89/336/EOK kat 98/37/EK.

AuTi n dNAwon LOXUEL OTO TPOLOV pe To onuadt CE.

Turkce

AB UYGUNLUK BEYANI

Bu drlnan, 73/23/EEC, 89/336/EEC ve 98/37/EC sayili
Konsey Direktiflerine uygun olarak, EN50144, EN55014 ve
EN61000-3 sayili standartlara ve standartlagtirimis belgelere
uygun oldugunu, tamamen kendi sorumlulugumuz altinda
beyan ederiz.

Bu beyan, lzerinde CE isareti bulunan drinler igin
gecerlidir.

Polski
DEKLARACJA ZGODNOSCI Z EC

Oznajmiamy z catkowitg odpowiedzialnos$cia, ze produkt
ten pozostaje w zgodzie ze standardami lub standardowg
formg dokumentéw EN50144, EN55014 i EN61000-3 w
zgodzie z Zasadami Rady 73/23/EEC 89/336/ EEC i 98/
37/EC.

To o$wiadczenie odnosi sie¢ do zataczonego produktu z
oznaczeniami CE.

Pycckuin

OEKNAPALINA COOTBETCTBMA EC

MbI C MOMHOM OTBETCTBEHHOCTbIO 3aABMSEM, HTO AaHHOE
u3fgenve  COOTBETCTBYET  cTaHgapTam mnu
CTaHAapTM30BaHHbIM AokyMeHTam EN50144, EN55014 u
ENG61000-3 cornacHo iupektusam Coseta 73/23/EEC, 89/
336/EEC n 98/37/EC.

[laHHasa Aeknapaumsi OTHOCUTCS K U3AENIsAM, Ha KOTOPbIX
nmeetcs mapkuposka CE.

Representative office in Europe
Hitachi Power Tools Europe GmbH

Siemensring 34, 47877 Willich 1, F. R. Germany

Head office in Japan

Hitachi Koki Co., Ltd.

Shinagawa Intercity Tower A, 15-1, Konan 2-chome,

Minato-ku, Tokyo, Japan

C€

29. 10. 2004

4 A

K. Kato
Board Director

@ Hitachi Koki Co.,Ltd.
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