115173 5580 / 4210 - 3.0

KGS 216 M
KGS 254 M

@

®

3

Eredeti Uzemeltetési utmutato fejez6 és sarokilleszto flirész . . 3
Oryginalna instrukcja obstugi pilarki do ciecia

katowegoiukosnego. .. ......... ... L., 18
AuBevTIKEG 00NYieC AeIToupyiag TTpIoVIOU EYKAPOIAG

d1EUOUVONG TOUNG KAl YWVIAOMOTOG. .+« v v v v e e e e e e e 33
OpurnHanbHOe pyKOBOACTBO MO 3KcMyaTayum
TOPLLOBO-YCOPE3HOM MUIBL. &« o v v v e et e e e e e e ee e e ee e e 49



D DEUTSCH
EG-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren in alleiniger Verantwortlichkeit, dass dieses Produkt mit den folgenden Normen
Ubereinstimmt* gem&R den Bestimmungen der Richtlinien**

F FRANCAIS
CE-DECLARATION DE CONFORMITE

Nous déclarons, sous notre seule responsabilité, que ce produit est en conformité avec les
normes ou documents normatifs suivants* en vertu des dispositions des directives **

IT ITALIANO
DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE

Noi dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsabilita che il presente prodotto & conforme alle
seguenti norme* in conformita con le disposizioni delle normative **

PT PORTUGUES
DECLARAGAO DE CONFORMIDADE CE

Declaramos sob nossa responsabilidade que este produto esta de acordo com as seguintes
normas* de acordo com as directrizes dos regulamentos **

FIN SUOMI
EY-VAATIMUKSENMUKAISUUSVAKUUTUS

Vakuutamme, etté tdma tuote vastaa seuraavia normeja* on direktiivien maéraysten mukainen**

DA DANSK
EF-OVERENSSTEMMELSESATTEST

Hermed erkleerer vi pa eget ansvar, at dette produkt stemmer overens ed felgende standarder*

iht bestemmelserne i direktiverne**

EL EMnvikég

EK-AHAQZH ANTIZTOIXEIAZ

AnAwvoupe pe 1dia euBivn 6T To TTP0idV auTd avTiaToIKEl aTIG aKOAOUBE TTPOdIaYPaPEC*
OUPOWVA W TIG DIATAEEIS TwV 0dNyILV**

BG BbJITAPCKA

EC-AEKNAPALIA 3A CbOTBETCTBUE

C MbNHA OTrOBOPHOCT JEKNAPUPAME, YE TO3W NPOAYKT CbOTBETCTBA HA
CNEAHWTE HOPMATWBHW LOKYMEHTW* CBIMACHO U3UCKBAHUATA HA
OVPEKTUBUTE**

CZ Cestina

1ZJAVA O SKLADNOSTI EU

S polno odgovornostjo izjavijamo, da so stroji izdelani z upo$tevanju standardov* in z
upostevanjem regulativov navedenih v Direktivh**

ET Eesti

EL-VASTAVUSDEKLARATSIOON
Kéesolevaga deklareerime téielikul enda vastutusel, et see toode on vastavuses jargmiste

standarditega* vastavalt allnimetatud direktiivides**
SL Slovenski
IZJAVA O SKLADNOSTI

S polno odgovornostjo izjavljamo, da so stroji izdelani z upo$tevanju standardov*
z upostevanjem regulativov navedenih v Direktivh**

ENG ENGLISH
EC-DECLARATION OF CONFORMITY

We herewith declare in our sole repsonsibility that this product complies with the following
standards* in accordance with the regulations of the undermentioned directives™

NL NEDERLANDS

EG-CONFORMITEITSVERKLARING

Wij verklaren als enige verantwoordelijke, dat dit product in overeenstemming is met de volgende
normen* conform de bepalingen van de richtlijnen**

ES ESPANOL
DECLARACION DE CONFORMIDAD CE

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad, que el presente producto cumple con las
siguientes normas* de acuerdo a lo dispuesto en las directrices™*

SV SVENSKA
EG-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

Vi forsékrar pa eget ansvar att denna produkt Gverensstammer med féljande standarder* enligt
bestdmmelserna i direktiven**

NO NORGE
SAMSVARSERKLARING

Vi erkleerer under eget ansvar at dette produkt samsvarer med falgende normer* henhold til
bestemmelsene i direktiv**

POL POLSKI

OSWIADCZENIE O ZGODNOSCI CE

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscia, ze niniejszy produkt odpowiada wymogom
nastepujacych norm* wedtug ustalen wytycznych **

HU MAGYAR
CE- MEGEGYEZOSEGI NYILATKOZAT

Kizarélagos feleldsséguink tudataban ezennel igazoljuk, hogy ez a termék kielégiti az alabbi
szabvanyokban lefektetett kovetelményeket* megfelel az aldbbi iranyelvek eldirasainak™

SK slovencina
Konformné prehlasenie EU

Prehlasujeme s plnou zodpovednostou, ze tento vyrobok je v zhode s nasledovnymi normami*
podla ustanoveni smernic **

RO Roména
NEKNAPALIMA 3A CbOTBETCTBUE

Hue peknapupame Ha COGCTBEHa OTTOBOPHOCT, Y€ TO31 NPOAYKT € B CbOTBETCTBIUE CC CMIEAHUTE
HOPMW* CbIMacHO NpeanucaHnaTa Ha AupekTuen™

LT LatvieSu
ES-Suderinamumo aktas
Mes vienpusiSkai garantuojame, kad Sis produktas atitinka sekangius standartus* pagal Zemiau

minimas Nuostatas**

RO Roména
Declaratie de conformitate EG

Declaram pe proprie raspundere ca acest produs corespunde urmatoarelor norme*, conform
dispozitiilor directrivelor™

Kapp-, Gehrungszugkreissage/ Sliding Mitre Saw

KGS 216 M/ KGS 254 M

*EN 61029-1, EN 61029-2-9, EN 60825-1, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2
** 98/37/EG (--> 28.12.2009), 2006/42/EG (29.12.2009 --> ), 2004/108/EG
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A késziilék attekintése (a csomag tartalma)

firészmarkolat

tartéfogantyu

szénkefék

motor

forgacszsak

elszivo-adapter

szallitasi rogzitd

horog a kabel felcsévéléséhez
6 mm-es hatlapu imbuszkulcs
taroldja

huzdéberendezés vezetérudjai
huzoberendezés régzitéesavarja
vagasi terllet megvilagitasa
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délésbeallitas rogzitbkarja
munkadarab-utk6zé
asztalszélesités + tartéfogantyu
asztal szélesitd reteszeld karja
forgd asztal rogzitd karja
reteszpozicio zarkilincse
asztalbetét

asztal

forgdasztal
munkadarab-befogo szerkezet
|ézerkilépés

firészlap rogzités

biztonsagi reteszelés

26 flrész be/ki-kapcsolo
27 flrészfej

28 leng6 véddburkolat

29 vagasmélyseg-korlatozo

Szerszamok

— bels hatlapu csavarkulcs
(6 mm)

Gépdokumentacio
— kezelési utasitas
— pétalkatrész-jegyzék
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2. El6szor ezt olvassa el!

Ezt az Gzemeltetési utmutatot ugy alli-
tottuk 6ssze, hogy minél elébb haszna-
latba vehesse és biztonsagosan dol-
gozhasson a géppel. Az alabbiakban

réviden bemutatjuk, hogyan olvassa ezt
az lzemeltetési utmutatot:

— Mielétt hasznalatba venné a berende-
zést, olvassa vegig ezt az Uzemelteté-
si Utmutatot. Feltétlendl tartsa be a
biztonsagi eléirasokat.

— Ez az (izemeltetési utmutaté olyan
személyek szamara készllt, akik mar
rendelkeznek a hasonl6 gépek keze-
léséhez szlikséges miszaki alapis-
meretekkel. Ha még nem dolgozott
volna ilyen géppel, javasoljuk, hogy
el6szor kérjen meg egy tapasztalt
szakembert, hogy mutassa meg On-
nek a gép kezelését.

— Gondosan &rizze meg a géppel egyutt
szallitott mlszaki dokumentaciot,
hogy adott esetben rendelkezésére
alljon a sziikséges informacié. Orizze
meg a szamlat, mert csak ennek fel-
mutatasa mellett érvényesitheti ga-
rancidlis igényét.

— Ha esetleg kolcstnadna vagy eladna
a gépet, mindig mellékelje a géphez
tartozé miiszaki dokumentaciot is.

— Az lizemeltetési utmutatéban targyalt
eldirdsok be nem tartasabdl eredd ka-
rért a gyartd nem vallal semminem(i
felelésséget.

Az adott Gzemeltetési utmutatéban az
egyes elbirasokat az alabbi jel6léssel
lattuk el:

A Veszély!

Figyelmeztetés személyi sérilés vagy
kérnyezeti kar veszélyére.

A Aramiités veszélye!

Az elektromossag veszélyezteti a keze-
16 testi épségét.

Veszély!

A gép kdnnyen elkaphatja a kezeld va-
lamelyik testrészét vagy ruhazatat.

: 3

Anyagi kar veszélye.

Figyelem!

m Megjegyzés:

Kiegészité informaciok.

— Az abrakon szereplé szamok
1,2,3,..)

— az egyes alkatrészeket jelolik,
— folyamatosan vannak szamozva;

— avonatkozo6 szbvegrészben az
adott szam zarojelben van (1),
(2), (3), stb.

— Osszetett mivelet esetén az egyes
|épéseket a végrehajtasuk sorrend-
jében beszamoztuk.

— Tetszbleges sorrend esetén az
egyes lépéseket ponttal jeldljuk.

— A felsorolashoz gondolatjelet hasz-
nalunk.

3. Biztonsag

3.1 Rendeltetésszerii haszna-
lat

A késziilék alkalmas hosszanti és ke-
resztiranyu, dontétt, sarkald valamint ket-
t6s sarkald vagasok elvégzésére. Ezen
kivul hornyokat is lehet vele késziteni.

Csak olyan anyagokat szabad megmun-
kalni, amelyekhez a megfelel6 flrészlap
felhasznalhato (az engedélyezett flirész-
lapokat |. a "MUszaki adatok" részben).

A munkadarab mérete ne legyen na-
gyobb a megengedettnél (lasd "A gép ke-
zelése" részben).

Kerek vagy szabalytalan keresztmetsze-
t munkadarabot (pl. tlizifat) nem szabad
a géppel flirészelni, mert az flrészelés
kdzben biztonsagosan nem tarthatdé meg.
Ha lapos munkadarabot - élére allitva -
flirészel, mindig hasznaljon erre alkalmas
segédiitk6zét annak biztonsagos vezeté-
séhez.

Minden mas alkalmazas nem rendeltetés-
szer(i hasznalatnak szamit. A nem ren-
deltetésszerl hasznalatbdl, a késziilék
megvaltoztatasabdl vagy olyan alkatré-
szek hasznalatabol, amelyet a gyartd
nem ellendrzétt és nem engedélyezett,
elére nem lathato karok keletkezhetnek!

3.2 Altalanos biztonsagi sza-
balyok

o A személyi sériléssel és/vagy
anyagi karral jar6 balesetek elkeru-
Iése érdekében a szerszam haszna-
lata soran tartsa be az alabbi biz-
tonsagi eléirasokat.

o Tartsa be az egyes fejezetekben ta-
lalhato kildnleges biztonsagi elbira-
sokat.



Vegye figyelembe a fejez6flirészek-
re vonatkozo toérvényes iranyelveket
vagy balesetmegel6zési eldiraso-
kat.

A Altalanos veszélyhelyzet!

Tartsa rendben a munkatertletet —
a munkateruleten a rendetlenség
balesetet okozhat.

Figyelmét mindig a munkara 6ssz-
pontositsa. Mindig gondolja at, hogy
mit tesz. A munka megkezdése el6tt
gondolja at a feladatot. Ne dolgoz-
zon a géppel, ha nem tud koncent-
ralni.

Vegye figyelembe a kdrnyezeti be-
hatasokat. Gondoskodjon a megfe-
leld vilagitasrol.

Kerllje a nem természetes testhely-
zetet. Mindig biztosan alljon a 1&-
ban, hogy ne veszithesse el az
egyensulyat.

Ne dolgozzon a géppel gyulékony
folyadék vagy gaz kdzelében.

A flirészt csak olyan személy kap-
csolhatja be és Gizemeltetheti, aki
tudataban van a fejez6flirészek mi-
kodésével jaro balesetveszélynek.
18 éven aluliak csak a szakoktatas
keretében és kizardlag a képzést
iranyitd szakember felligyelete mel-
lett hasznalhatjak ezt a szerszamot.

Ne engedjen idegent, féleg gyereket
a veszélyes teruletre. Gondoskod-
jon arrdl, hogy idegen lizem kézben
ne érhessen hozza a géphez vagy a
halézati tapvezetékhez.

Ne terhelje tul a gépet — ezért csak
a "MUszaki adatok" k6z6tt megadott
teljesitménytartomanyban izemel-
tesse.

A Aramiités fenyeget!

Ovja a szerszamot az esétél.

Ne Uzemeltesse ezt a szerszamot
nedves vagy vizes kérnyezetben.
Amikor a gépen dolgozik, tigyeljen
arra, hogy ne érjen hozza féldelt be-
rendezéshez (pl., fit6test, cséveze-
ték, tizhely, hitészekrény).

A halozati tapvezetéket csak rendel-
tetésének megfeleléen szabad
hasznalni.

A A mozg6 részek balesetveszé-
lyesek!

Csak akkor vegye lizembe ezt a gé-
pet, ha fel van szerelve az 6sszes
biztonsagi szerkezet.

Soha ne menjen tul kézel a flirész-
laphoz. Adott esetben hasznaljon
megfeleld hozzavezetd segédesz-
kdzt. Munka kbézben ne alljon tul ké-
zel a meghaijtott gépegységekhez.

Varja meg, amig leall a flirészlap,
és csak ezutan tavolitsa el a mun-
katertletrdl a kisebb munkadarab-
szelvényeket, famaradvanyokat,
stb.

Csak olyan méret(i munkadarabot
firészeljen, amelyet munka kdzben
még biztonsagosan meg tud tartani.

Ne prébalja - oldalrél nyomva - lefé-
kezni a flirészlapot.

A karbantartasi munkak megkezdé-
se el6tt kosse le a késziiléket a vil-
lamos halozatrol.

Miel6tt bekapcsolna a gépet (példa-
ul a karbantartasi munkak befejez-
tével), ellenérizze, hogy nem ma-
radt-e benne valamilyen
szerel6szerszam vagy laza alkat-
rész.

Huzza ki a halézati dugaszt, ha nem
hasznalja a gépet.

A Akkor is megvaghatja magat,
ha a vagészerszam nyugalomban
van!

Ha ki kell cserélnie a vagodszersza-
mot, hasznaljon véddkesztyt.

A flirészlapokat ugy tarolja, hogy
senki se sérthesse meg magat.

A A flirészfej visszacsapoédasa
veszélyes lehet (a flirészlap beszorul
a munkadarabba, és a flirészfej hirte-
len felcsapodik)!

Ugyeljen arra, hogy a munkadarab
anyaganak megfeleld flirészlappal
dolgozzon.

Tartsa szorosan a fogantyut. Ab-
ban a pillanatban, amikor a flirész-
lap beleér a munkadarabba, kiléno-
sen nagy a visszacsapodas
veszélye.

MAGYAR
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o Veékony vagy kis falvastagsagu
munkadarabot csak finom fogazasu
flirészlappal szabad megmunkalni.

o Csak éles fiirészlappal dolgozzon.
A tompa flirészlapot azonnal cserél-
je ki. A tompa flirészlap beszorulhat
a munkadarab fellletébe, ezért
megnovekszik a visszacsapodas
veszélye.

o Vigyazzon, hogy ne szoruljon meg a
munkadarab.

« Ugyeljen arra, hogy a horonykészi-
tésnél ne Iépjen fel a flirészlapra
haté oldaliranyu nyomas - hasznal-
jon inkabb befogdeszkdzt.

o Kétes esetben ellenérizze, hogy
nincs-e idegen anyag (példaul szég
vagy csavar) a munkadarabban.

e Soha ne flirészeljen egyszerre tébb
munkadarabot, de még tébb egyedi
darabbdl allé nyalabot sem. Ez bal-
esetveszélyes, mert a flirészlap
kdénnyen bekaphatja a nyalab vala-
melyik tagjat.

Veszély!

« Ugyeljen arra, hogy miikddtetés
kdézben a forg6 alkatrészek testre-
szét vagy ruhdjat ne kaphassak el
és ne huzhassak be (ne viseljen
nyakkendét, ne viseljen keszty(it,
ne viseljen bé ujju ruhadarabokat,
hosszu haj esetén okvetlenull hasz-
néljon hajhalot).

¢ Soha ne fiirészeljen olyan munka-
darabot, amelyre

— kotél,

— zsinér,

— szalag,

— kabel vagy

— huzal van szerelve, ill. ha az
ilyen anyagot tartalmaz.

A A hianyos személyi védé-

fel-szerelés balesetveszélyes!

o Viseljen zajtompité fllvédst.
o Viseljen véd&szemuiveget.
¢ Viseljen porvédé maszkot.

o Csak megfeleld munkaruhaban dol-
gozzon.

o Csuszasmentes cipében dolgozzon.
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A A flirészpor egészségkaroso-
dast okozhat!

o Néhany fafajta (pl. tolgy, bikk és
kéris) flirészpora belélegzés esetén
rakkeltd lehet. Mindig csak elszivd
berendezéssel dolgozzon: Az elszi-
v6 berendezésnek teljesitenie kell a
miszaki adatok kdzétt megadott ér-
tékeket.

« Ugyeljen arra, hogy munka kdzben
minél kevesebb flrészpor keriljon a
kornyezetbe:

— Tavolitsa el (ne fujja le!) a flrész-
rél a lerakddott flrészport;
— Szilintesse meg a porelszivo be-

rendezésen az esetleges tomitet-
lenséget;

— Gondoskodjon a megfelel6 szel-
16zésrdl.

A A nem rendeltetésszerii hasz-
nalatnak, a gépen eszk6z6lt barmi-
nemii szerkezeti modositasnak vagy
a gyarto altal nem ellenérzott és nem
engedélyezett tartozékok hasznalata-
nak belathatatlan kévetkezményei le-
hetnek!

« A gépet pontosan a jelen Utmutato-
ban leirtaknak megfeleléen kell 6s-
szeszerelni.

o Csak a gyarto altal engedélyezett
alkatrészt hasznaljon. Ez kilon6-
sen az alabbiakra vonatkozik:

— flirészlapok (megrendelési sza-
mokat |. a "Miszaki adatok" rész-
ben);

— biztonsagi berendezések (meg-
rendelési szamokat lasd a pétal-
katrész-jegyzékben).

o Ne eszk6z0ljon semmiféle médosi-
tast az alkatrészeken.

o Vegye figyelembe a flrészlapon
megadott maximalis fordulatszamot.

A A szerszam meghibasodasa-
bol eredd veszélyek!

« Mindig gondosan apolja a szersza-
mot és annak tartozékait. Tartsa be
a karbantartasi el6irasokat.

« A munka megkezdése el6tt mindig
ellenérizze, hogy nincs-e megseérul-
ve a gép: a tovabbi hasznalatot
megeléz&en gondosan ellendrizze,
hogy kifogastalanul, rendeltetésik-

nek megfeleléen mikddnek-e a biz-
tonsagi és a védéberendezések, ill.
a kis mértékben sériilt alkatrészek.
Ellendrizze, hogy a mozgé alkatré-
szek kifogastalanul mikddnek-e és
nem szorulnak-e. A szerszam vala-
mennyi alkatrészét eldirasszerlien
kell szerelni, hogy teljesiljon annak
zavarmentes mikddéséhez az 6s-
szes szikséges el6feltétel.

¢ Ne hasznaljon sériilt vagy deforma-
I6dott frészlapot.

« A megrongalddott védSberendezé-
seket vagy alkatrészeket szakszeri-
en meg kell javittatni, vagy ki kell
cseréltetni az erre hivatott szakma-
helyben. A meghibasodott kapcso-
l6egységet az lgyfélszolgalat m{-
helyében kell kicseréltetni. Ne
hasznalja a szerszamot, ha azt nem
lehet bekapcsolni/kikapcsolni az
erre rendszeresitett kapcsoléval.

o A szerszam markolata mindig le-
gyen szaraz, ne legyen olajos vagy
zsiros.

A Veszélyes zajterhelés!

o Viseljen zajtompito fuilvédét.

o Zajvédelmi okbdl is tgyeljen arra,
hogy a firészlap ne legyen defor-
maloddva. A deformalodott flrészlap
kiléndésen nagy mértékben kelt rez-
géseket. Ezek pedig zajt okoznak.

3.3 Szimboélumok a gépen

A Lézersugarzas veszélye!

A lézersugarak sulyos szemsérulést
okozhatnak.

Soha ne nézzen bele a kilép6 1ézersu-
garba.

A Utban Iévé munkadarabok

vagy munkadarab részek altal el6-
idézett veszély!

Ha valami utban van:

1. Kapcsolja ki a gépet.

2. Huzza ki a halézati dugot.
3. Viseljen kesztydit.
4

. Szlintesse meg az akadalyt megfe-
lel6 szerszam segitségével.

Szimbdlumok a gépen

A Veszély!

Az alabbi el6irasok/figyelmeztetések fi-
gyelmen kivil hagyasa sulyos balesetet
vagy anyagi kart okozhat.

Szimboélumok a gépen

Laser class 2
EN BDB25-1
18894 + A1+A2
P = 0 SmW

A = BE0nm

31
265
ABDOS

32 33 36

34 35

30 Figyelmeztetés a lézer sugarzas-
ra 2-es osztalyu lézer: ne nézzen
bele a lIézersugarbal

31 Ellenérzétt biztonsag, TUV
(MUszaki Ellen6rzé Egyestlet)

32 Figyelmeztetés veszélyforrasokra
33 Ne nydljon a flirészlaphoz

34 A gépet ne hasznalja paras vagy
nedves kérnyezetben.

35 Olvassa el az lizemeltetési utmu-
tatot

36 Hordjon véddszemiiveget és fll-
védét.

Adatok a tipustablan:

37+
38—
397 —
wl (%)
. /CE f? / \ ] l- #

\
42 43 41 44

37 gyartd neve
38 cikkszam és sorozatszdm
39 gép megnevezése

40 Motoradatok (ldsd még "Muszaki
adatok " részben)



41 Gyartasi év
42 CE jel — Ez a berendezés kielégiti

az EU-nak a megfelel6ségi nyilat-
kozat szerinti irdnyelveit.

43 artalmatlanitasi szimbélum —
az elhasznalddott gépet a gyartd
visszaveszi

44 Engedélyezett flrészlapok méretei

3.4 Biztonsagi berendezések

Leng6 védéburkolat (45)

A leng6 védéburkolat véd a flirészlap
véletlen megérintése és a szétreplld
forgacsok ellen.

biztonsagi reteszelés (46)

A biztonsagi reteszeld szerkezet blok-
kolja a flirészlap mozgathat6 védébur-
kolatat: a flirészlap fedve marad és a
fejez6flirész nem siillyesztheté le, amig
a biztonsagi reteszeld szerkezetet nem
hajtjak ki oldalra.
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y

munkadarab-iitk6z6 (47)

A munkadarab-itk6z8 megakadalyoz-
za, hogy egy munkadarab flirészelés-
kor elmozduljon. A munkadarab-utk6z6
Uzemelés soran mindig legyen felsze-
relve.

A munkadarab Utk6zén lévé kiegészitd
profilt (48) hosszabb munkadarabok fii-
részeléséhez el lehet tolni a rogzité
csavar (49) meglazitasa utan:

48 49

4. Telepités és mozgatas

Szallité fogantyu felszerelése

e Csavarozza ra a szallité fogantyut a
firészfejre. Ugyeljen arra, hogy a
fogantyun 1évé butyok a flirészfejen
Iévé mélyedésbe (50) beakadjon.

Asztal szélesito felszerelése

1. Vegye ki a jobb és a bal asztal szé-
lesitd elemet a szallitasi csomago-
lasbol.

2. Csavarozza ki a jobb és bal asztal
szélesitd elem vezetd sinjén 1évd
csavarokat (53).
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3. Teljesen tolja be az asztal szélesi-
t6k vezetd sinjeit a befogadoba (a
kovetkez6kben abrazolva: jobb asz-
tal szélesit6 elem).

G] Megjegyzés

Ugyeljen arra, hogy az aszal szélesits
elemen lévé hosszanti (itk6zét (51) mint
ahogy az abran lathato, fel lehessen
billenteni.

52 51

4. Emelje meg a készlléket az eliils6
labainal fogva, dvatosan billentse
hatra és ugy helyezze el, hogy ne
tudjon felborulni.

5. Huzzuk meg ismét a vezetésineken
Iévé csavarokat (53).

6. A gépet emelje meg az elilsé labai-
nal, dvatosan billentse elére, majd
tegye le.

7. Allitsa be a kivant asztal szélessé-
get és rogzitse az asztal szélesit6
elemet a rogzitd kar (52) segitségé-
vel.

Felallitas

A biztonsdgos munkavégzéshez a ké-
szuléket egy stabil alatéten kell régzite-
ni.

— Mint alatét szolgalhat vagy egy szi-
lardan szerelt munkalap vagy egy
munkapad.

— Az alap idedlis magassaga 800 mm.

— A késziiléknek nagyobb munkada-
rabok megmunkalasakor is bizton-
sagosan kell allnia.
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— A hosszu munkadarabokat megfele-
16 tartozékkal ezen tulmenden ala
kell tamasztani.

m Megjegyzés

Mobil hasznélat esetén a készliléket
egy rétegelt lemezre vagy butorlapra
(500 mm x 500 mm, legalabb 19 mm
vastag) kell er6sen racsavarozni. Hasz-
nalat kézben a lemezt csavarszoritok-
kal kell egy munkapadon régziteni.

1. A készliléket az alatétre er6sen
csavarozza fel.

2. A szdllitasi reteszelés oldasa:
Valamelyest nyomja le a flirészfejet
és tartsa meg igy.

Huzza ki a szallitasi reteszelést (55)
a mély horonybdl (54), forditsa el
90°-kal és ugrassza be a sekély ho-
ronyba (56).

3. Afirészfejet lassan felhajtja.

4. A csomagolast tarolja késébbi cé-
lokra vagy kérnyezetkimélé médon
artalmatlanitsa.

Szallitas

1. Adott esetben hatastalanitsa a va-
gasi mélység (57) korlatozét.

2. Forditsa lefelé a fiirészfejet és ug-
rassza be a szallitasi reteszelést
(55) a mély horonyba (56).

3. Szerelje le azokat a raszerelt ré-
szegységeket, amelyek a készilé-
ken talnydlnak.

4. A gépet a tartéfogantyival emelje
meg.

5. Kilonleges termékjel-
lemzék

— 45° vagasszog-tartomany a balra
dontott vagashoz.

— 94° vagasszig-tartomany gérvagas-
hoz (baloldalt 47°-t6l jobboldalt 47°-
ig) kilenc reteszelési helyzettel.

— Integralt vagasi mélység korlatozé
horony készitéséhez.

— Preciz és robusztus aluminiumont-
vény-konstrukcio.

— Keményfémbetétes flirészlap.

— Problémamentes fiirészlapcsere fii-
részlap-reteszeléssel, a lengd védo-
burkolat leszerelése nélkil.

— HuUzo berendezés szélesebb mun-
kadarabok flirészeléséhez.

— Asztal szélesité elem hosszanti Gt-
kézbvel a hosszabb munkadarabok-
kal torténd biztonsagos munkaveég-
zéshez.

— Munkadarab-befog6 szerkezet a
munkadarab biztonsagos tartasa-
hoz.

— Forgacszsak a forgacs egyszerl és
hatékony 6sszegyljtéséhez.

— Karimalézer az el6rajzolat és a fii-
részvonal pontos beallitasahoz.

— A vagasi teriilet megvilagitasa.

6. A gép részletes leirasa

KI/BE kapcsolé motor (58)
Motor bekapcsolasa:

« Nyomja meg a BE/KI kapcsolot és
tartsa nyomva.

Motor kikapcsolasa:

o Engedje el a BE/KI kapcsolét.

Be/Ki kapcsol6 vagétér vilagitas (59)

A vagoter vilagitas be- és kikapcsolasa-
ra.

BE/KI kapcsol6 leszabé lézer (60)

A leszabd lézer be- és kikapcsolasara.

-

Délésbeallitas

A flrész hatoldalan Iévé rogzité kar
(61) segitségével a flirészt a fliggble-
geshez képest 0° és 45° szdgben foko-
zatmentesen meg lehet donteni.




e

Azért, hogy a dblésszog a flirészelés
kdézben ne véltozhasson meg, meg kell
hazni a billenékar régzitékarjat.

Figyelem!

Forgodasztal

Sarkal6 vagasokhoz a forgo asztalt a
régzité fogantyu (63) és a reteszeld ki-
lincsmi (62) meglazitasa utan 47°-ot
jobbra vagy 47°-ot balra lehet elfordita-
ni. Ezen a moédon kell beallitani a vago-
szbget a munkadarab (itk6z6 éléhez.

62 63

A forgé asztal a 0°, 15°, 22,5°, 30° és
45° sz6g beosztasnal bekattan.

e

Azért, hogy a sarkal6 szog flrészelés

kézben ne tudjon megvaltozni, a forgd
asztal rogzit6 karjat (63) (a bekattands
helyzetekben is!) meg kell szoritani.

Figyelem!

Huzoszerkezet

A huzdészerkezettel nagyobb kereszt-
metszetl munkadarabok is flirészelhe-
ték. A huzo szerkezetet minden fajta
vagas (egyenes, sarkalo, dontott, ket-
tés sarkalo vagas és horony flirészelés)
esetében hasznalni lehet.

A kovetkez6 abra a huzé szerkezetet
elulsé helyzetben mutatja.

64
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— Rendszeresen (ritse ki a forgacs-
gy(jté zsakot. Az Urités soran hasz-
naljon porvédd maszkot.

Ha a késziiléket a vele szallitott for-
gacsgyljté zsakkal helyezi izembe:

o Dugja r4 a forgacsgy(jtd zsakot (68)
a forgacs elszivo csonkra (66).
Ugyeljen arra, hogy a forgacsgy(ijté
zsak (67) cipzarja zarva legyen.

Ha a huzé szerkezetre nincs szikség,
akkor azt a hatsé helyzetben kell régzi-
teni a rogzitd csavar (64) segitségével.

Vagasmélység-korlatozas

A vagasmélység-korlatozas (65) a hu-
zbberendezéssel kombinalva lehetévé
teszi hornyok elkészitését.
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7. Uzembe helyezés

7.1 Szerelje fel a forgacsgydij-
t6 zsakot

A Veszély!

Néhany fafajta (pl. télgy, bikk és kéris)
flirészpora belélegzés esetén rakkeltd
lehet.

— Csak felszerelt forgacsgydijté zsak-
kal vagy megfeleld forgacselszivd
berendezéssel dolgozzon.

— Hasznaljon kiegészitéleg egy porvé-
dé alarcot, mert nem az 6sszes fl-
részpor kerll befogasra illetve elszi-
vasra.

66 67 68

Ha a késziiléket egy forgacselszivo be-
rendezéshez csatlakoztatja:

¢ A forgacselszivé csatlakozécsonk-
ra torténd csatlakozashoz hasznal-
jon egy megfelel6 adaptert.

« Ugyeljen arra, hogy a forgacs elszi-
Vo berendezés a "MUszaki adatok"
fejezetben szerepl6 kdvetelmények-
nek megfeleljen.

¢ Vegye figyelembe a forgacselszivo
berendezés kezelési utmutatojat is!

7.2 Munkadarab befogo szer-
kezet felszerelése

A munkadarab-befogé szerkezet két
pozicidba szerelhet6 fel:

— Széles munkadarabok esetében:
Tolja be a munkadarab befog6 szer-
kezetet az asztal hatso furataba
(70) és rogzitse a reteszelé csavar
(71) segitségével:

69 70 71
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— Keskeny munkadarabok esetében:

Lazitsa ki a reteszel6 csavart (69)
és tolja be a munkadarab befogé
szerkezet ellils6 részét az asztal

ellilsé furataba (72) :

72

7.3 Csatlakoztatas a villamos

halézathoz

A Veszély! Villamos fesziiltség!

10

Csak szaraz kdrnyezetben tGzemel-
tesse a gépet.

Csak olyan aramforrasrél Gizemel-
tesse a gépet, amely kielégiti az
alabbi kovetelményeket (lasd még a
"MUszaki adatok" részt):

— A haldzati feszlltség és a frek-
vencia feleljen meg a gép tipus-
tablajan feltlintetett adatoknak.

— A berendezést 30 mA hibaaram-
ra méretezett érintésvédelmi
kapcsoldval kell biztositani.

— A dugaszoléaljzatokat szaksze-
rien kell szerelni, foldelni és be-
vizsgalni.

A halézati tapvezetéket ugy kell le-
fektetni, hogy az ne zavarja a mun-
kat és ne sérlilhessen meg.

Védje a halozati tapvezetéket a ma-
gas hé6mérséklet és az agressziv fo-
lyadékok behatasa ellen, és ne fek-
tesse le éles perem kozelében.

Hosszabbit6 vezeték gyanant csak
elegendden nagy keresztmetszet(i
B3x1,5 mm2) gumiképenyl vezeté-
ket hasznaljon.

Soha ne a tapvezetéknél fogva huz-
za ki a halézati dugaszcsatlakozét a
dugaszoldéaljzatbdl.

8.

A gép kezelése

« A munka megkezdése el6tt ellen-

6rizze a biztonsagi berendezések
hibatlansagat.

Haszndlja a személyes védéfelsze-
reléseket.

A flirészgéppel csak az el6irt mun-
kahelyzetben szabad dolgozni:

— eldl, a kezel6 oldalan;
— aflrésszel szemben;

— aflrészlappal parhuzamosan.

A Veszély!

Flrészelés kozben a munkadarabot a
munkadarab befogd szerkezet segitsé-
gével mindig régziteni kell.

Soha ne vagjon olyan munkadara-
bokat, amelyeket a befogo szerke-
zettel nem lehet rogziteni.

A Balesetveszély!

A flrészfej dontése vagy elforditasa
esetén ne nyuljon a csuklopant terile-
tére vagy a készulék alg!

8.1

Dontéskor tartsa szorosan a flirész-
fejet.

Munka kézben hasznéljon:

— munkadarab-alatamasztast — ha
hosszU munkadarabot kell dara-
bolnia, amely - szétvagva - ki-
I6nben leesne az asztalrdl,

— forgacs felfogd zsakot vagy elszi-
vé berendezést.

Csak olyan méretli munkadarabot
fUrészeljen, amelyet munka kézben
még biztonsagosan meg tud tartani.

Flrészelés kézben er6sen nyomja
r4 a munkadarabot az asztalra és
tgyeljen arra, hogy ne szoruljon
meg a munkadarab. A flirészlapot
oldaliranyu nyomassal sem fékezze.
A flrészlap blokkolasa ugyanis bal-
esetveszélyes.

Egyenes vagasok

A munkadarab max. mérete (mm):

Magasség ca. 65 90

KGS 216 M | KGS 254 M

Szélesség ca.

305 305

Kiindulasi helyzet:

Szallitasi rogzité kihtzva.
Flrészfej felfelé hajtva.

Vagasi mélység korlatozas nem ak-
tiv.

A forgd asztal a 0°-os helyzetben
van, a forgd asztal régzité fogantyu-
ja meg van huzva.

A billenékar délése a figgblegeshez
0, a d6lésbeallitas régzitéje meg
van hdzva.

Huzdéberendezés teljesen hatul.

Huzéberendezés régzitdcsavarja
oldva.

Munkadarab fiirészelése:

1.

4.

Nyomja a munkadarabot a munka-
darab tk6z6nek és rogzitse azt a
munkadarab befogd szerkezet se-
gitségével.

Szélesebb munkadaraboknal a fii-
részfejet huzza el6refelé (a kezeld
iranyaba).

Miikoédtesse a biztonsagi retesze-
Iést (73) nyomja meg és tartsa le-
nyomva a BE/KI kapcsolot (74).

A fUrészfejet a fogantyunal tartva
lassan slllyessze le és sziikség
esetén tolja hatra (a kezel6té| tavo-
labbra). Fiirészelés kézben csak
annyira nyomja ra a flrészfejet a
munkadarabra, hogy ne csokken-
jen tulsagosan a motor fordulatsza-
ma.



5. Egy mulvelettel vagja at a munkada-
rabot.

6. Engedje el a BE/KI kapcsolét és
lassan forgassa vissza a flrészfejet
a felsé kiindulasi helyzetbe.

8.2 Kisebb leszabasok fiiré-
szelése

A huzészerkezettel torténd flirészelés-
kor eléfordulhat, hogy a lengé védébur-
kolat visszatolas soran megakad a
munkadarabban.

o llyenkor engedje el a be-/kikapcso-
|6t, és lassan forditsa vissza a fii-
részfejet fels6 kiindulasi helyzetbe.

Csak ritkan fordul el8, hogy a lengé vé-
déburkolat megakad a munkadarab-
ban, példaul:

— kisméretii leszabasok esetében,
amelyeket szélességuk miatt a huzo
funkcié hasznalataval kell atfliré-
szelni;

— a bal oldalhoz torténd kettds sarkald
vagasok esetében.

Ezekben az esetekben az alabbiak
szerint jarjon el:

A flrész minden beallitasa (forgoéasztal
helyzete és a flirészfej d6lése) megma-
rad a kivant vagashoz.

Valtoztatasra kerll a flirészelés iranya
a munkadarab flirészelésekor.

1. Nyomja a munkadarabot az (itk6z6-
nek és biztositsa azt a munkadarab
befogd szerkezettel.

2. Tolja a flrészfejet teljesen hatra (a
kezel6tol el).

3. Muikodtesse a biztonsagi retesze-
Iést (73) nyomja meg és tartsa le-
nyomva a BE/KI kapcsolét (74).
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4. A flrészfejet lassan slllyessze le
egészen, kdzben tartsa a fogantyut
mindkét kézzel. Flirészelés kdzben
csak annyira nyomja ra a flrészfejet
a munkadarabra, hogy ne csdkken-
jen tulsagosan a motor fordulatsza-
ma.

5. Huzza a fiirészfejet el6re (a kezeld
felé).

6. Egy mivelettel vagja at a munkada-
rabot.

7. Engedje el a BE/KI kapcsolét, és
lassan forgassa vissza a flirészfejet
a felsd kiindulasi helyzetbe.

8.3 Sarokvagasok

m Megjegyzés:

Sarokvagas esetén a munkadarabot a
hatso felfekvd széléhez képest szdg
alatt flirészeljlik.

A munkadarab max. mérete (mm):

Széles- Magassag

% ség ca. ca.
B KGS | KGS
2 216 M | 254 M
Sl 15° 295 65 | 90
2]
8| 225° 280 65 | 90
(@]
S| 30 260 65 | 90

45° 215 65 | 90
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Kiindulasi helyzet:
— SZéllitasi régzitd kihuzva.
— Furészfej felfelé hajtva.

— Vagasi mélység korlatozas nem ak-
tiv.

— Abillenékar délése a fiiggblegeshez
0, a délésbeallitas rogzitdje meg
van huzva.

— Huzdberendezés teljesen hatul.

— Huzdberendezés rogzitdé csavarja
oldva.

Munkadarab fiirészelése:

1. Lazitsa meg a rogzit6é fogantyut
(79), ami a forgd asztalon (78) talal-
hato és oldja a zard kilincsmivet
(77).

77 78

2. Allitsa be a kivant délésszdget.

G] Megjegyzés:

A forg6 asztal a 0°, 15°, 22,5°, 30° és
45° sz6g beosztasnal bekattan.

3. Huazza meg a forgd asztal rogzit6
fogantyujat.

4. A munkadarab megmunkalasa
ugyanugy torténik, mint az "egyenes
vagasok" esetén.

8.4 Dontott vagasok

m Megjegyzés:

Déntétt vagasnal a munkadarabot a
fliggblegeshez képest szégben fiiré-
szeljik.

11
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A munkadarab max. mérete (mm) 45
dblésszdgnél:

KGS 216 M | KGS 254 M
Szélesség 305 305
ca.
Magassag 36 47
ca.

Kiindulasi helyzet:
— Szallitasi rogzitd kihuzva.
— Frészfej felfelé hajtva.

— Vagasi mélység korlatozas nem ak-
tiv.
— A forgd asztal a 0°-os helyzetben

van, a forgé asztal rogzité fogantyu-
ja meg van hazva.

— Huzdéberendezés teljesen hatul.

— Huzéberendezés rogzitécsavarja
oldva.

Munkadarab fiirészelése:

1. Oldja a fiirész hatso6 oldalan a d6-
Iésszdg (80) beallitasahoz a rogzitd
kart.
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2. Billenékart lassan déntse a megfe-
lelS helyzetbe.

3. Ddlésbeallitas rogzitd karjat huzza
meg.

4. A munkadarab flirészelését az

"Egyenes vagasok" részben irtak
szerint végezze el.
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8.5 Kettés sarokvagasok

[ﬂ Megjegyzés:

A kettds sarkalo vagas a sarkalo és a
déntétt vagas kombinaciéja. llyenkor a
munkadarabot befiirészeljiik egy adott
szégben a hatso litk6z6 élhez és a fel-
s6 feliilethez képest.

A Veszély!

A kettds sarokvagasnal a flrészlap az
erés délés miatt konnyebben hozzafér-
heté — ez viszont nagyobb balesetve-
szélyt jelent. Tartson elegendd tavolsa-
got a flirészlaphoz!

A munkadarab max. mérete (mm) 45
dblésszognel:

Széles- Magassag

% ség ca. ca.
5 KGS | KGS
2 216 M | 254 M
L1 15° 295 36 | 47
(2]
S| 225° 280 36 | 47
o
UB_ 30° 260 36 | 47

45° 215 36 | 47

Kiindulasi helyzet:
— Szallitasi rogzitd kihuzva.
— Frészfej felfelé hajtva.

— Vagasi mélység korlatozas nem ak-
tiv.

— A forgbasztal reteszelve van a ki-
vant helyzetben.

— A billen6kar meg van dontve és re-
teszelve van a kivant szogben a
munkadarab felsé lapjahoz képest.

— Huzéberendezés rogzitécsavarja
oldva.

— Huzéberendezés teljesen hatul.

Munkadarab flirészelése:

o A munkadarab flirészelését az
"Egyenes vagasok" részben irtak
szerint végezze el.

8.6 Horonyfiirészelés

G] Megjegyzés:

A vagasmeélység-korlatozas a huzobe-

rendezéssel kombinalva lehetévé teszi
hornyok elkészitését. Ekkor nem bonté
vagast készitiink, hanem a munkadara-
bot csak adott mélységig befiirészeljiik.

: 3

Horonykészitésnél kilénésen fontos,
hogy oldaliranyd nyomas ne érje a fi-
részlapot. A flirészfej ugyanis kilén-
ben hirtelen felcsapddhat! Horonykészi-
téshez hasznaljon befogdszerkezetet.
Ne engedje, hogy oldaliranyd nyomas
érje a flrészfejet.

Visszacsapoédas veszélye!

Kiindulasi helyzet:
— Szallitasi rogzitd kihuzva.
— Frészfej felfelé hajtva.

— A billendékar meg van déntve és re-
teszelve van a kivant szégben a
munkadarab felsé lapjahoz képest.

— A forgbasztal reteszelve van a ki-
vant helyzetben.

— Huzdberendezés rogzitbcsavarja
oldva.

— Huzdéberendezés teljesen hatul.

Munkadarab flirészelése:

1. Allitsa be a vagasi mélység korlato-
z6t (81) a kivant vagasi mélységre
és r0gzitse azt az ellenanyaval (82)

81 82

2. Oldja a biztonsagi reteszelést és
forditsa lefelé, hogy a bedllitott va-
gasi mélységet ellenbrizni lehessen:




3. Készitsen probavagast.

4. Adott esetben ismételje meg az 1
és 3 Iépést, amig a kivant vagasi
mélység be nincs éllitva.

5. A munkadarab flirészelését az

"Egyenes vagasok" részben irtak
szerint végezze el.

9. Karbantartas és apolas

A Veszély!

A karbantartdsi munka, vagy a gép tisz-
titasanak megkezdése elétt hizza ki a
halézati dugaszcsatlakozot.

— A jelen fejezetben nem emlitett kar-
bantartési vagy javitasi munkakat
csak szakember végezheti el.

— A sérult alkatrészeket, kiilondsen a
biztonsagi berendezéseket csak
eredeti alkatrészekkel szabad kicse-
rélni. Az olyan alkatrészek, amelye-
ket a gyarté nem vizsgalt be és nem
engedélyezett belathatatlan karokat
okozhatnak.

— A karbantartasi és tisztitdsi munkak
befejeztével ismét be kell kapcsolni
valamennyi biztonsagi berende-
zést, és ellendrizni kell azok helyes
miikodését.

9.1 Firészlapcsere

A Egésveszély!

A flrészelés utan rovid ideig a flirész-
lap nagyon forro lehet. Varja meg, amig
kihdl a flrészlap. Ne tisztitsa a forré fi-
részlapot éghetd folyadékkal.

A Megvagas veszély all fenn allé
flirészlap esetében is!

A feszit6csavar oldasakor és meghuza-
sakor a leng6 véddburkolatot a flrész-
lap folé kell forgatni. Mindig viseljen
kesztydt, amikor flirészlapot cserél.

1. Rogzitse a flirészfejet a felsd hely-
zetben.

2. Afiirészlap reteszeléséhez a rogzi-
tégombot (83) nyomja meg és koz-
ben masik kézzel forgassa a flirész-
lapot, amig a rogzitégomb bekattan.

83 84

3. Csavarozza le a flirészlap tenge-
lyén 1évé szoritd csavart (85) belsd
hatlapu kulcs segitségével (balme-
net!).

4. Lazitsa ki a biztonsagi reteszelést
(84) és tolja fel a lengd védéburko-
latot (87) és tartsa meg.

5. Ovatosan vegye le a kiilsé karimat
(86) és a flrészlapot majd ismét
zarja be a lengé veédé burkolatot.

A Veszély!

Ne hasznaljon olyan tisztitdészert (pl. a
gyantamaradvanyok eltavolitasara),
amely megtamadhatja a konnyifémbél
készilt alkatrészeket, mert ez befolya-
solhatja a flirész szerkezeti szilardsa-
gat.

6. Felfogo fellletek tisztitasa:

firészlaptengely (88),

flrészlap,
kiils6é karima (86),

belsd karima (90).
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A Veszély!

A bels6 karimat helyesen tegye ra!
Egyéb esetben ugyanis a flirész meg-
szorulhat, vagy a flrészlap régzitése
megsziinhet! A belsd karima akkor van
az el6irt helyzetben, ha a gylris ho-
rony a flirészlap és a lapos oldala a
motor felé mutat.

7. A belsé karimat (90) dugja ra.

8. Lazitsa ki a biztonsagi reteszelést
és tolja fel a leng6 véddéburkolatot
és tartsa meg.

9. Helyezze fel az uj flrészlapot —
ugyeljen a forgasiranyra: a bal (nyi-
tott) oldalrol nézve a flirészlapon lé-
v6 nyilnak a flirészlap borkolaton I1é-
v6 nyil irdnyaba (89) kell mutatni!

A Veszély!

Csak olyan flrészlapot hasznaljon,
amely a maximalis fordulatszamra ké-
szult (I. a "MUszaki adatok" részt) —
nem megfelel vagy sérilt firészlap al-
kalmazasa esetén a centrifugalis eré
robbanasszeriien kiropitheti az alkatré-
szeket.

Tilos beszerelni:

— erBsen 6tvozott gyorsacélbdl (HSS)
készllt firészlapot,

— sérult firészlapot,

— hasitékorongot.

A Veszély!

— A firészlapot csak eredeti alkatré-
szekkel szabad szerelni.

— Ne hasznaljon egyedi el6tétgyri-
ket, mert kilazulhat a flirészlap.

13



MAGYAR

ED

— A flrészlapokat ugy kell felszerelni,
hogy azok kiegyensulyozottan, tés
nélkul forogjanak és tzem kdzben
ne tudjanak kilazulni.

10. Ismét zarja le a leng6 védd burkola-
tot.

11. Tolja fel a kiils6 karimat — a lapos
oldalanak a motor felé kell mutatni!

12. A feszit6csavart csavarja fel (bal-
menet!) és kézi erével hizza meg.

A flrészlap reteszeléséhez a rogzi-
tégombot nyomja meg és kdzben
masik kézzel forgassa a filirészla-
pot, amig a régzitégomb bekattan.

A Veszély!

— Ne hosszabbitsa meg a szerszamot
a flrészlap rogzitéséhez.

— Afeszit6écsavart ne a szerel6kulcsra
mért Utésekkel huzza meg.

13. Er6sen huzza meg a szorit6 csa-
vart.

14. Ellendrizze a helyes mikodést. Eh-
hez lazitsa meg a biztonsagi rete-
szelést és billentse le a fejezd fl-
részt.

— A leng6 védéburkolatnak a fii-
részlapot lefelé forgatasnal sza-
badda kell tennie, anélkil hogy
mas elemhez hozzaérne.

— A flrész eredeti helyzetbe torté-
nd felhajtasakor a leng6 védd
burkolatnak automatikusan el kell
takarnia a flrészlapot.

— Aflrészlap elforgatasa kézzel. A
firészlap minden lehetséges alli-
tasi helyzetben elforgathaté kell
legyen, anélkil hogy mas ele-
met érintene.

9.2 Az asztalbetét cseréje

A Veszély!

Ha sérult asztalbetéttel dolgozik, fennall
annak a veszélye, hogy a kisebb mére-
tl targyak megszorulnak az asztalbetét
és a flrészlap kozott és leblokkoljak a
frészlapot. Azonnal cserélje ki a sérdlt
asztalbetétet!

1. Csavarozza ki az asztalbetéten (91)
Iévé csavarokat. Adott esetben for-
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gassa el a forgo asztalt és dontse
meg a flrész fejet ahhoz, hogy hoz-
z4& tudjon férni a csavarokhoz.

2. Az asztalbetétet vegye le.
Helyezze be az uj asztalbetétet.

4. Huzza meg az asztalbetét csavarja-
it.

9.3 Munkadarab-iitk6z6 beal-
litasa

1. A bels6 hatlapu csavart (92) oldja.
92 92

2. A munkadarab-iitkdzét (91) allitsa
be ugy, hogy pontosan deréksz6g-
ben alljon a flirészlaphoz, amikor a
forgdasztal a 0-helyzetben bekat-
tan.

3. Huzza meg a belsd hatlapu csava-
rokat (92).

9.4 Meéretre vago lézer bealli-
tasa

1. Csavarozza le a lézer fedelét (94)
és adott esetben kivulrél tisztitsa
meg a fedél livegezését.

94 95 96 97

A lézer derékszogbe allitasa:

2. Lazitsa meg ill. huzza meg a jobb
bels6 hatlapu csavart (97) és/vagy
bal belsé hatlapu csavart (95) [ézer
derékszogbe allitasahoz.

A lézer oldaliranyu beallitasa:

3. Lazitsa meg a kézépsé belsd hatla-
pu csavart (96).

4. Vizszintesen tolja el 1ézer egységet
a hosszanti furatban:

— Jobbra = a jel6l6 vonal a kezel6-
t6él nézve jobbra tolddik el.

— Balra = a jel6l6 vonal a kezel6tdl
nézve balra tolodik el.

5. Ismét hizza meg a belsé hatlapu
csavart.

6. Ismét csavarozza oda a lézer fede-
1ét (94).

9.5 Szénkefék ellendrzése és
cseréje

Az elkopott szénkefék az alabbi jelen-
ségekrdl ismerheték fel:
— motor akadozo futasa;

— radio és televizid mlsor vételének
zavarasa mialatt a motor mikodik;

— a motor ledllasa.

A szénkefék ellendrzése és cseréje:

1. Huzza ki a halézati dugaszcsatlako-
z6t.

2. A szénkefék zarédugaszat a motor-
hazon megfelelé csavarhizéval
nyissa Ki.

Az abra az eldl |évé szénkefe (98)
cseréjét mutatja. A masodik szénke-
fe a motor hazanak ellenkezé olda-
lan talalhato.

1

98

3. Huzza ki a szénkefét (98) és ellen-
Grizze azt. A kopd szénnek legalabb
8 mm hosszunak kell lenni.

4. Helyezze a hibatlan szénkefét az
aknaba. A kis fémlap oldalsé fllei-
nek a nyilas oldals6 hornyaiba kell
kapaszkodniuk.



5. Csavarja vissza a zar6dugokat.

6. Ismételje meg a 2 és 5 kdzotti 1épé-
seket, hogy a motor atellenes olda-
lan l1évé szénkefét is kicserélje.

7. Ellendrizze a flirész miikodését.

9.6 A gép tisztitdsa

Kefével vagy porszivoval tavolitsa el a
forgacsot és a port az alabbi helyeken:
— beallitoé elemek;

— kezel6elemek;

— motor hiitényilasa;

— asztal betét alatt v tér;

— alézer egység felett 1évd térség.

9.7 A gép tarolasa

A Veszély!

« Ugy tarolja a gépet, hogy azt illeték-
telenek ne hozhassak mikodésbe.

¢ Gondoskodjon arrél, hogy senki ne
szenvedhessen sérulést az Uze-
men kivdl [évé géptdl.

: 3

¢ A szabad ég alatt vagy nedves leve-
g6n csak megfelelé védelemmel el-
latva szabad tarolni a gépet.

Figyelem!

o Csak az el6irt kérnyezeti feltételek
mellett lzemeltesse a gépet (lasd a
"Miszaki adatok" részt).

9.8 Karbantartas

Minden hasznalat el6tt

o A forgacsot porszivéval vagy ecset-
tel tavolitsa el.

o Ellenérizze, hogy nincs-e megsérul-
ve a haldzati tapvezeték és/vagy a
halézati dugaszcsatlakozo, sziik-
ség esetén cseréltesse ki villamos
szakemberrel a vezetéket ill. a du-
gaszcsatlakozot.

o Ellenérizze, hogy a teljes elmozdu-
lasi tartomanyban szabadon jar-e
az 0sszes mozgo alkatrész.

Rendszeresen, az alkalmazasi felté-
telek fiiggvényében

o Ellen6rizze az 6sszes csavarkotést,
szikség esetén huzza meg a csa-
varokat.

o Ellendrizze a flrészfej visszaallitd
funkciojat (a flrészfejnek rugoerdvel
kell visszatérnie a felsé alaphelyzet-
be), sziikség esetén cserélje.

¢ A vezet6elemeket vékonyan olajoz-
za be.

10. Néhany jétanacs és gya-
korlati fogas

— Hosszu munkadarabok esetén a fi-
résztél balra és jobbra hasznaljon
alkalmas alatamasztast.

— Ferde vagasnal a munkadarabot a
frészlaptol jobbra tartsa.

— Kis szakaszok vagasakor kiegészité
Utk6z6t hasznaljon (ilyen kiegészité
Utk6z6 lehet pl. egy alkalmas léc,
amely hozza van fogva a gép Utko-
zbjéhez).

— Ives (vetemedett) deszka vagasakor
a kifelé ivelt oldat tegye a munkada-
rab-tk6zére.
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— A munkadarabokat ne allitva, ha-
nem a forgdasztalra fektetve vagja.

— A fektetbasztalok fellletét tartsa
tisztan — kiléndsen a gyantamara-
dékokat tavolitsa el alkalmas tisztitd
és apolo spray-vel.

11. Megrendelheto tartozé-
kok

A kildnleges feladatok megoldasara
szolgalnak a szakuzletekben kaphato,
alabb felsorolt tartozékok — az abrakat
a boritélap hatsé oldalan talélja:

A flrészlap-tartd
a flirészlapok és a tartozékok biz-
tonsagos tarolasara.

B karbantartd és apoloszpré
eltavolitja a gyantamaradvanyokat
és konzervalja a fémes fellleteket.
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C Elszivé adapter
forgacs elszivé berendezésnek a
forgacs elszivo csonkhoz torténd
csatlakoztatdsdhoz.

D Gépallvany
Gépallvany és asztal szélesit6é elem
stabil és robusztus kivitelben. Ma-
gassaga allithato.

Flirészlapok a KGS 216 M-hoz:

E Keményfém flirészlap
216x2,4/1,8x3024 W
hosszanti- és harantvagasokhoz t6-
mor faban.

F Keményfém flrészlap
216x2,4/1,8x3048 W
hosszanti- és harantvagasokhoz t6-
mor faban és faforgacslemezen.

G Keményfém flirészlap
216x2,4/1,8x3060 FT
hosszanti- és harantvagasokhoz ré-
tegelt lapokon és furnérozott leme-
zeken.

Fiirészlapok a KGS 254 M-hoz:

H Keményfém flrészlap
254 x24/1,8x3024W
hosszanti és kereszt iranyu vaga-
sokhoz faban és bevonat nélkili fa-
forgacslapban.

I  Keményfém flrészlap
254 x24/1,8%3048W
hosszanti és kereszt iranyu vaga-
sokhoz faban és panelekben.

J Keményfém fiirészlap
254 x2,4/1,8%x3060W
hosszanti és kereszt iranyu vaga-
sokhoz faban, panelekben és vas-
tagfali mGanyag profilokban.

K Keményfém flirészlap
254 x24/1,8x3080FT
hosszanti és kereszt irAnyu vaga-
sokhoz faban és panelekben, kabel-
csatornaban, j6 minéségl rétegelt
lemezben és laminalt lapokban.

12. Javitas

A Veszély!

Villamos szerszamokon csak villamos
szakembereknek szabad javitast veé-
gezni!

Az elektromos szerszamot sziikség
esetén az adott orszagban illetékes
szervizképviseletlinkhdz kuldheti be ja-
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vitasra. A cimet az alkatrész jegyzék-
ben talalja.

Keérjuk, hogy bekuldétt csomagjahoz
mellékelje az észlelt hiba leirasat.

13. Kornyezetvédelem

A gép csomagolasa 100%-ban ujra-
hasznosithato.

A leselejtezett villamos szerszamok és
azok tartozékai sok értékes nyersanya-
got és mianyagot tartalmaznak, ame-
lyeket ujrahasznositasra &t kell adni.

Ez az utmutaté klormentesen fehéritett
papirra késziilt.

14. Problémak és lizemzava-
rok

Az alabbiakban olyan problémakat és

lizemzavarokat targyalunk, amelyeket
az uzemeltetd is orvosolhat. Amennyi-
ben az itt leirt javaslatok nem jelente-

nek megoldast, nézze meg a "Javitas"
részt.

15. Milszaki adatok

A Veszély!

A legtobb baleset akkor térténik, amikor
probléma, ill. Gzemzavar lép fel a gép
mikddésében. Ezért feltétlendl tartsa
be az alabbi elévigyazatossagi szaba-
lyokat:

e Az lzemzavar megsziintetését
megeléz&en huzza ki a halozati du-
gaszcsatlakozot.

o Az lizemzavar megsziintetését ko-
vetdéen ismét be kell kapcsolni vala-
mennyi biztonsagi berendezést és
ellenérizni kell azok helyes mikddé-
sét.

A motor nem mikodik

Nem kap fesziiltséget a motor.

o Ellenérizze az 6sszes kabelt, du-
gaszcsatlakozot, dugaszoldaljzatot
és biztositot.

Nincs biitiizé funkcié

Szallitasi rogzit6 reteszelve:
o A szallitasi rogzitét huzza ki.
Biztonsagi reteszelés reteszelve:

o Lazitsa ki a biztonsagi reteszelést.

Flrészteljesitmény tul kicsi

Flrészlap tompa ( flirészlap esetleg ol-
dalt égésfoltokat tartalmaz);

Flrészlap az anyaghoz nem megfeleld
(lasd a "Miszaki adatok" fejezetet);

Flrészlap "vetemedett":

o Cserélje ki a flrészlapot (lasd "Kar-
bantartas" fejezetet).

Flirész er6sen vibral

Flrészlap "vetemedett":

o Cserélje ki a flrészlapot (lasd "Kar-
bantartas" fejezetet).

Flirészlap hibasan szerelve:

o Flrészlapot szerelje fel helyesen
(lasd "Karbantartas" fejezetet").

Forgobasztal nehezen jar

Forgacs a forgdasztal alatt:

o Tavolitsa el a forgacsot.

KGS 216 M KGS 254 M
Fesziiltség \Y, 230 (1~ 50 Hz) 230 (1~ 50 Hz)
Teljesitményfelvétel 7 8,7
Biztosito 10 (lomha) 10 (lomha)
Motor teljesitmény (S6 20% 5 perc) kW 1,5 1,8
Védettségi fokozat IP 20 20
Védettségi osztaly Il Il
Firészlap fordulatszama ford./ 5000 4500
perc
Vagasi sebesség m/mp 55 55
Fiirészlap atmérdje (kiviil) mm 216 254
Firészlap felvételi furata (belsd) mm 30 30
Méretek
Teljes késziilék csomagolassal egytitt (hossz / szélesség / magassag) mm 895 x 475 x 380 | 895 x 545 x 420
Készilék izemkészen, forgd asztal 90°-os helyzetben mm 820 x 543 x 355 | 850 x 620 x 400
(hossz / szélesség / magassag)
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KGS 216 M KGS 254 M
Munkadarab maximalis keresztmetszete:
Egyenes vagasok (szélesség / magassag) mm 305/65 305/90
Sarkalo vagasok (forgo asztal 45°) (szélesség / magassag) mm 205/65 205/90
Dontétt vagasok (billend kar 45°-ban balra) (szélesség / magassag) mm 305/36 305/47
Kettds sarkald vagasok (forgo asztal 45° / billené kar 45°-ban balra) mm 205/ 36 205/ 47
(szélesség / magassag)
Suly
Gép a csomagolasban kg 19 23
gép Uzemkész allapotban kg 14 17,5
Szallitasi és tarolasi homérséklet °C 0 és +40° kozott 0 és +40° kozott
Zaj kibocsatas az EN 61029-1 szerint
Zaijteljesitmény szint Lyyp dB (A) 86,8 86,8
hangnyomas szint a felhasznalo flilénél mérve Lpp dB (A) 99,8 99,8
Niepewnos¢ K dB (A) 3,0 3,0
A sulyozott gyorsulas effektiv értéke az EN 61029-1
(rezgés a fogantyunal) szerint vektoros 6sszeg ay, m/s2 <25 <25
Niepewnosé K m/s? 1,5 1,5
Elszivé berendezés (nincs a szallitasi terjedelemben):
elszivocsonk csatlakozasi atméréje a hatoldalon mm 31,6 31,6
legkisebb Iégaram m3h 460 460
legkisebb vakuum az elszivocsonkon Pa 530 530
legkisebb aramlasi sebesség az elszivécsonkon M/s 20 20
Méretre vago lézer:
Max. kimeneti teljesitmény mw 1,0 1,0
Hulldmhossz nm 650 650
Lézertermék osztalya 2 2
Lézertermék szabvany EN 60825-1: EN 60825-1:
1994 +A1+A2 1994 +A1+A2

16. Szallithato flirészlapok

Atméré Furat Fogszam Alkalmazas Megrendelési szam
216 mm 30 mm 24, valto fogazasu Fa 628 009 000
216 mm 30 mm 48, valté fogazasu fa, bevonat nélkiili forgacslap 628 041 000
216 mm 30 mm 60, lapos trapézfogaza- fa, rétegelt lapok, furnérozott leme- 628 083 000
su zek
254 mm 30 mm 24, valt6 fogazésu fa, bevonat nélkuli forgacslap 628 220 000
254 mm 30 mm 48, valté fogazasu fa, batorlapok. 628 221 000
254 mm 30 mm 60, valto fogazasu fa, butorlapok, vastag falu mianyag 628 222 000
profilok
254 mm 30 mm 80, lapos trapéz fa, butorlapok, kabelcsatornak, jo 628 223 000
fogazasu mindseégu rétegelt lemezek, laminalt
anyagok
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Urzadzenie - widok ogolny (zakres dostawy)

uchwyt

uchwyt nosny

szczotki weglowe

silnik

worek na wiory

przystawka odsysajgca
blokada na czas transportu
hak do nawijania przewodu

schowek na klucz imbusowym
6 mm

prowadnice dla przyciagarki
zebatkowej

Sruba mocujaca do przyciagarki
zebatkowej

oswietlenie miejsca ciecia

13

14

15
16

17

18

19
20
21
22

dzwignia nastawcza regulacji
pochylenia

ogranicznik materiatu przecina-
nego
poszerzenie stotu + uchwyt nosny

dzwignia blokady rozszerzenia
stotu

uchwyt nastawczy stotu obroto-
wego

zapadka blokujgca do pozycji blo-
kowania

wktadka stotu
stot
stot obrotowy

przyrzad do mocowania przed-
miotu obrabianego

23 wylot lasera

24 blokada pity tarczowej

25 blokada bezpieczenstwa

26 wigcznik/wylacznik pilarki

27 gtowica pilarki

28 ochrona wahadtowa

29 ogranicznik gtebokosci ciecia
Narzedzia

klucz imbusowy (6 mm)

Dokumentacja do urzadzenia

Instrukcja obstugi
Lista czeSci zamiennych
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2. Przeczytaé¢ przed uzy-
ciem!

Niniejsza instrukcja obstugi zostata na-
pisana tak, by mogli Panstwo szybko i
pewnie obstugiwaé urzadzenie. Poni-

zej krotka wskazéwka, jak powinni Pan-
stwo korzystac z ponizszej instrukcji
obstugi:

— Przed uruchomieniem urzadzenia
prosze przeczyta¢ catg instrukcje
obstugi. W szczegdlnosci nalezy
przestrzega¢ wskazowek dotyczg-
cych bezpieczenstwa pracy.

— Niniejsza instrukcja obstugi jest
skierowana do oséb posiadajacych
podstawowa wiedze techniczng w
zakresie pracy z urzgdzeniami tego
typu. Jesli nie posiadajg Panstwo
zadnego doswiadczenia w pracy z
tego rodzaju urzadzeniami, prosze
skorzystaé z pomocy oséb doswiad-
czonych w tym zakresie.

— Prosze zachowa¢ wszelkie doku-
menty dostarczone wraz z urzadze-
niem, aby mogli Panstwo w razie
potrzeby z nich skorzysta¢. Na wy-
padek ewentualnych napraw gwa-
rancyjnych prosze zachowaé¢ dowdd
zakupu.

— Jezeli bedg Panstwo kiedys wypo-
zyczac lub sprzedawac to urzadze-
nie, prosze przekazaé rowniez
wszelkie zatagczone materiaty.

— Za wszelkie szkody powstate z po-
wodu nieprzestrzegania niniejszej
instrukcji obstugi producent nie po-
nosi odpowiedzialnosci.

Informacje zawarte w instrukcji sg
oznaczone w nastepujacy sposob:

A Niebezpieczenstwo!

Ostrzezenie przed szkodami osobowy-
mi i Srodowiskowymi.

A Niebezpieczenswo porazenia
pradem!

Ostrzezenie przed szkodami na zdro-
wiu i zyciu w wyniku konktaktu z elek-
trycznoscia.

Niebezpieczenstwo wciagnie-

cia!

Ostrzezenie przed uszkodzeniem ciata
w wyniku wciagniecia czesci ciata badz
ubrania.

: 3

Ostrzezenie przed szkodami rzeczowymi.

Uwagal!
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m Wskazowka:

Informacje uzupetniajgce.

— Cyfry narysunkach (1, 2, 3, ...)

— stuzg oznakowaniu poszczegol-
nych czesci;

— stuzg numeracji porzadkowej;

— odnoszg sie do odpowiednich
liczb podanych w nawiasach (1),
(2), (3) ... w sasiednim tekscie.

— Instrukcje dotyczace czynnosci,
przy wykonywaniu ktérych nalezy
przestrzegac kolejnosci, sa ponu-
merowane.

— Instrukcje dziatan o dowolnej kolej-
nosci sg oznaczone kropka.

— Wyliczenia oznaczone sg mysIni-
kiem.

3. Bezpieczenstwo

3.1 Uzywanie zgodne z prze-
Znaczeniem

Urzadzenie przeznaczone jest do wy-
konywania cie¢ wzdtuznych i poprzecz-
nych, ukosnych, pod katem oraz cie¢
ukos$nych podwojnych. Ponadto mozna
wykonywac rowki.

Obrébce poddawaé mozna wytacznie
takie materiaty, ktore sg odpowiednie
dla danej tarczy pity (dopuszczalne tar-
cze pit patrz "Dane techniczne").

Nalezy zachowywac¢ dopuszczalne wy-
miary przedmiotéw obrabianych (patrz
rozdziat "Obstuga").

Nie wolno przycinaé materiatéw o okrg-
glym badz nieregularnym przekroju (jak
np. drewno opatowe), poniewaz nie ma
mozliwosci ich pewnego przytrzymania
przy przecinaniu. Przy przycinaniu pta-
skich materiatéw po stronie wysokiego
obrzeza nalezy zastosowac¢ odpowiedni
ogranicznik pomocniczy w celu bez-
piecznego prowadzenia materiatu.

Kazde inne zastosowanie urzadzenia
jest niezgodne z jego przeznaczeniem.
Poprzez niezgodne z przeznaczeniem
stosowanie urzadzenia, wprowadzanie
w nim zmian lub stosowanie czesci,
ktore nie zostaty skontrolowane i do-
puszczone przez producenta, mozna
doprowadzi¢ do powstania nieprzewi-
dzianych szkod!
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3.2 0Ogodlne wskazéwki bez-

pieczenstwa

Przed zastosowaniem tego urza-
dzenia nalezy zapoznac sie ze
wskazéwkami bezpieczenstwa pra-
cy, aby wykluczy¢ zagrozenie dla
0s0b lub szkody rzeczowe.

Nalezy przestrzega¢ specjalnych
wskazéwek bezpieczenstwa pracy
w kazdym rozdziale.

Nalezy przestrzega¢ ustawowych
wytycznych w zakresie zapobiega-
nia wypadkom dotyczacym pracy z
pilarkami poprzecznymi.

A Zagrozenia ogolne!

W miejscu pracy nalezy zawsze za-
chowaé porzadek — Nieporzadek w
miejscu pracy moze prowadzi¢ do
wypadkow.

Prosze by¢ uwaznym. Prosze zwra-
cac uwage na to, co sie robi. Prosze
podejs¢ do pracy z rozsadkiem.
Prosze nie pracowa¢ z urzagdze-
niem, gdy nie jestescie Panstwo
skoncentrowani.

Nalezy uwzgledni¢ oddziatywanie
srodowiska: zadbac¢ o dobre oswiet-
lenie.

Prosze wystrzegac sie nienatural-
nych pozycji. Prosze pamietac o za-
chowaniu statej, stabilnej pozycji i
réwnowagi.

Nie uzywac urzadzenia w poblizu
tatwopalnych ptynéw i gazéw.

Urzadzenie moze by¢ uruchamiane
i uzywane wytgcznie przez osoby
Swiadome zagrozen wynikajacych z
pracy z pilarkami poprzecznymi.
Osoby ponizej 18 lat moga korzy-
sta¢ z urzadzenia wytacznie w ra-
mach ksztatcenia zawodowego i
pod nadzorem nauczyciela.

Prosze trzymac z dala osoby nie
uczestniczace w procesie pracy,
szczegolnie dzieci. Nie wolno do-
puszczaé, aby osoby postronne do-
tykaty urzadzenia lub kabla zasilaja-
cego podczas pracy.

Nie nalezy przecigzac urzadzenia —
mozna go uzywac tylko w zakresie
mocy podanym w Danych technicz-
nych.

A Zagrozenie pradem!

20

Prosze nie wystawiaé urzadzenia
na deszcz.

Prosze nie uzywac tego urzagdzenia
w mokrym lub wilgotnym otoczeniu.
Uzywajac tego urzadzenia nalezy
unika¢ kontaktu cze$ci ciata z ele-
mentami uziemionymi (np. grzejni-
kami, rurami, kuchenkami, lodéwka-
mi).

¢ Prosze nie uzywac kabla sieciowe-
go do celdw, do ktoérych nie jest
przeznaczony.

A Zagrozenie zranieniem przy

czesciach ruchomych!

¢ Nie nalezy uruchamiac urzadzenia
bez zamontowanych urzadzen
ochronnych.

e Zawsze zachowa¢ odpowiedni od-
step od tarczy tnacej. Prosze stoso-
wac odpowiednie pomocnicze przy-
stawki podajgce. Podczas pracy
urzadzenia nalezy zachowacé odpo-
wiednig odlegtos$¢ od poruszajacych
sie czesci.

¢ Nalezy odczeka¢ do momentu za-
trzymania sie tarczy pity, zanim
przystapig Panstwo do usuwania
matych odcinkéw materiatu obrabia-
nego, resztek drewna itp. z obszaru
roboczego.

e Nalezy przycina¢ wytgcznie przed-
mioty o takich wymiarach, ktére
gwarantujg pewng postawe przy
przycinaniu.

« Nie hamowac¢ zatrzymujacej sie tar-
czy tnacej poprzez nacisk z boku.

o Przed przystgpieniem do prac kon-
serwacyjnych nalezy sie upewnic,
ze urzadzenie odigczone jest od
sieci elektryczne;j.

e Prosze sie upewnié, ze przy wtacza-
niu (na przyktad po dokonaniu prac
konserwacyjnych) w urzadzeniu nie
znajdujg sie zadne narzedzia mon-
tazowe czy luzne czesci.

o Gdy urzadzenie nie bedzie uzywa-
ne, prosze wyciagna¢ wtyczke.

A Niebezpieczenstwo przecie-
cia réwniez o nieruchome czesci tna-
ce!

e Przy wymianie narzedzi tngcych na-
lezy uzywac rekawic.

o Tak nalezy przechowywac¢ tarcze pi-
ty, by nikt nie mogt sie nimi zranié.

A Niebezpieczenstwo z powodu
uderzenia zwrotnego gtowicy pilarki
(tarcza pity zakleszcza sie w materia-
le obrabianym i gtowica pilarki nagle
wyskakuje)!

Prosze pamieta¢ o tym, by tarcza
pity byta dostosowana do rodzaju
materiatu obrabianego.

Zawsze prosze mocno trzymac za
uchwyt. W chwili, gdy tarcza pity za-
gtebia sie w materiale obrabianym,
szczegolnie wzrasta niebezpieczen-
stwo uderzenia zwrotnego.

Cienkie lub cienkoscienne materia-
ty cia¢ wytacznie drobnozebnymi
tarczami pity.

Zawsze stosowac ostre tarcze pit.
Prosze od razu wymieniaé stepione
tarcze pit. Niebezpieczenstwo ude-
rzenia zwrotnego wzrasta, gdy tepy
zab pity zakleszczy sie na po-
wierzchni materialu obrabianego.

Nie przechyla¢ przedmiotéw przyci-
nanych.

Przy wykonywaniu rowkow prosze
unika¢ bocznego nacisku na tarcze
pity — prosze korzystac z urzadzenia
mocujacego.

W przypadku watpliwosci nalezy
sprawdzi¢ materiaty obrabiane pod
katem wystepowania ciat obcych
(na przyktad gwozdzi lub $rub).

Nigdy nie przycina¢ wielu sztuk jed-
noczesnie — ani wigzek, ktére skta-
dajg sie z wielu pojedynczych sztuk.
Istnieje niebezpieczenstwo wypad-
ku, gdy pojedyncze sztuki w sposdéb
niekontrolowany zostang ujete
przez tarcze tnaca.

Niebezpieczenstwo wciagniecia!

Uwazac, by podczas pracy do maszy-
ny nie dostaty sie czesci ciata badz
ubrania (pracowac bez krawatéw, bez
rekawic, bez ubran z luznymi rekawa-
mi; na diugie wtosy naktadac¢ siatke).

W zadnym wypadku nie wolno cigé¢
materiatéw, w ktoérych znajduja sie

— liny,

sznury,

tasmy,
kable lub

druty lub materiatéw, ktore takie
przedmioty zawieraja.




A Zagrozenie spowodowane nie-
wystarczajacym wyposazeniem w
osobiste srodki ochrony!

¢ Nalezy nosi¢ nauszniki ochronne.
o Nalezy nosi¢ okulary ochronne.
¢ Nalezy nosi¢ maske przeciwpytows.

« Nalezy nosi¢ odpowiednie ubranie
robocze.

¢ Nalezy nosi¢ obuwie antyposlizgo-
we.

A Zagrozenie spowodowane py-
tem drzewnym!

¢ Wdychanie niektérych rodzajow pytu
drzewnego (np. z drewna debowego,
bukowego i jesionowego) moze mie¢
dziatanie rakotworcze. Zawsze nale-
zy pracowac uzywajac urzadzenia od-
sysajgcego. Instalacja odsysajaca
musi spetnia¢ wartosci okreslone w
Danych technicznych.

e Prosze uwaza¢ na to, by podczas pra-
cy do otoczenia przedostawato sie
mozliwie mato pytéw drzewnego:

— usuwac zgromadzony w polu pracy
pyt drzewny (nie zdmuchiwac!);

— usuwac nieszczelnosci w instalacji
odsysajace;j;

— dbac o dobrg wentylacje.

A Zagrozenie spowodowane

zmianami technicznymi lub stosowa-
niem czesci, ktore nie zostaly spraw-
dzone i dopuszczone przez produ-
centa!

« Montaz sprzetu nalezy przeprowa-
dzi¢ zgodnie z instrukcja.

¢ Nalezy stosowaé wytacznie czesci
dopuszczone przez producenta. Do-
tyczy to w szczegolnosci:

— tarcz tnacych (numery katalogo-
we patrz "Dane techniczne");

— urzadzen zabezpieczajacych
(numery katalogowe patrz Lista
czesci zamiennych).

¢ Nie wolno dokonywa¢ zmian w
czesciach.

¢ Nie przekracza¢ maksymalnej pred-
kosci obrotowej podanej na pile tar-
czowe;j.

A Zagrozenie brakami w urza-

dzeniu!

o Nalezy starannie dba¢ o sprzet i wy-
posazenie. Nalezy przestrzegac prze-
piséw konserwagiji.

o Przed kazdym uruchomieniem nalezy
skontrolowa¢ urzadzenie pod katem
ewentualnych uszkodzeh: przed dal-
szym uzytkowaniem urzadzenia nale-
zy sprawdzi¢ urzadzenia zabezpie-
czajace, ochronne lub lekko
uszkodzone czesci pod katem ich po-
prawnego i zgodnego z przeznacze-
niem funkcjonowania. Nalezy spraw-
dzi¢, czy czesci ruchome dziatajg
prawidtowo i czy sie nie blokujg. Nale-
zy prawidtowo zamontowaé wszyst-
kie czesci i spetni¢ wszystkie warunki,
by zapewni¢ bezusterkowa prace
urzadzenia.

¢ Nie wolno uzywa¢ uszkodzonych lub
zdeformowanych tarcz tnacych.

o Uszkodzone urzadzenia ochronne lub
czesci muszg zosta¢ fachowo wymie-
nione lub naprawione w uznanym
warsztacie. Uszkodzone przetaczniki
nalezy wymienia¢ w punkcie posprze-
daznej obstugi klienta. Nie wolno uzy-
wac niniejszego urzadzenia, jesli
wigcznik nie dziata.

o Wszystkie uchwyty muszg by¢ suche i
nie zattuszczone.

A Zagrozenie hatasem!

e Nalezy nosi¢ nauszniki ochronne.

e Z uwagi na ochrone przed hatasem
prosze zwraca¢ uwage na to, by tar-
cza pity nie byta skrzywiona. Skrzy-
wiona tarcza pity wytwarza szcze-
golnie duzo drgan. A te wywotujg
hatas.

A Niebezpieczenstwo spowodo-
wane promieniowaniem laserowym!

Promienie laserowe mogq powaznie
uszkodzi¢ wzrok.Nie spogladac w wyj-
Sciowy otwor lasera.

A Zablokowanie sie obrabianych
elementéw lub ich czesci stwarza za-
grozenie!

Po zablokowaniu sie elementu:

1. Wylaczy¢ urzadzenie.
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2. Wyciagna¢ wtyczke.

3. Pracowac w rekawicach ochron-
nych.

4. Przyczyne zablokowania usuna¢
odpowiednim narzedziem.

3.3 Symbole na urzadzeniu

A Niebezpieczenstwo!

Nieprzestrzeganie ponizszych ostrze-
zen moze doprowadzi¢ do ciezkich
obrazen lub szkéd rzeczowych.

Symbole na urzadzeniu

Laser class 2
EM B0B25-1
1884 + AT+A2
F o« 0,5mW

& = BS0nm

SUD s
eit

gepriifte
Sicherh

@@@

30 Ostrzezenie przed promieniowa-
niem lasera. Laser klasy 2: Nie
patrze¢ na promien lasera!

31 SBrawdzone bezpieczenstwo,
TUV

32 Ostrzezenie przed niebezpiecz-
nym miejscem

33 Nie chwyta¢ pity tarczowej

34 Nie uzywac urzadzenia w wilgot-
nym lub mokrym otoczeniu.

35 Zapoznac¢ sig z instrukcjg obstugi

36 Nosi¢ okulary ochronne i nausz-
niki ochronne.

Dane na tabliczce znamionowej:

37+

38—
39 P
a0l

%, /CE ?? // \ ' ol
42 43 41 44
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37 producent
38 numer katalogowy i numer serii
39 okreslenie urzadzenia

40 dane dot. silnika (patrz tez "Dane
techniczne")

41 rok produkcji

42 oznaczenie CE — urzadzenie to
spetnia wytyczne UE zgodnie z
os$wiadczeniem o zgodnosci

43 unieszkodliwianie odpadow —
urzgdzenie moze zostaé zutylizo-
wane przez producenta

44 wymiary dopuszczalnych tarcz pity

3.4 Urzadzenia zabezpiecza-
jace

Ochrona wahadtowa (45)

Ostona wahadtowa chroni przed przy-
padkowym dotknigciem pity tarczowe;j i
przed widérami.

Blokada bezpieczenstwa (46)

Blokada zabezpieczajgca blokuje ru-
choma pokrywe tarczy pity: tarcza pity
pozostaje przykryta, a pilarka tarczowa
poprzeczna nie moze zosta¢ opuszczo-
na dopoty, dopdki blokada zabezpie-
czajgca nie zostanie przesunieta na
bok.

46

y

Ogranicznik materiatu przecinanego
(47)

Ogranicznik materiatu przecinanego za-
pobiega przesunieciu sie przedmiotu
obrabianego podczas ciecia. Podczas
korzystania z urzadzenia ogranicznik

22

materiatu przecinanego musi by¢ za-
wsze zamontowany.

Do ciecia dtuzszych przedmiotéw profil
dodatkowy (48) na ograniczniku obra-

bianego przedmiotu mozna przesungc¢
po odkreceniu Sruby mocujacej (49):

48 49

4. Montaz i transport

Zamontowanie uchwytu transporto-
wego

e« Zamocowacé srubami uchwyt trans-
portowy do gtowicy pilarki. Zwrécic¢
uwage, aby wystep w uchwycie
wszedt w wybranie (50) na gtowicy
pilarki.

Zamontowanie rozszerzenia stotu

1. Wyja¢ z opakowania transportowe-
go prawe i lewe rozszerzenie stotu.

2. Wykrecic¢ sruby (53) z szyn prowa-
dzgcych prawego i lewego rozsze-
rzenia stotu.

3. Szyny prowadzace rozszerzen stotu
wsuna¢ catkowicie do mocowan
(zob. rysunek ponizej: prawe roz-
szerzenie stotu).

m Wskazéwka

Zwréci¢ uwage na to, czy mozna rozto-
zyc¢ ogranicznik dfugo$ci (51) na roz-
szerzeniu stotu (zob. rysunek).

52

4. Podnies¢ pilarke, trzymajac za
przednie nogi; ostroznie przechyli¢
do tylu i postawi¢ w taki sposéb,
aby sie nie przewrdcita.

5. Mocno wkreci¢ Sruby (53) w szyny
prowadzace.

6. Chwyci¢ przednie nogi pilarki;
ostroznie przechyli¢ do przodu i po-
stawic.

7. Ustawi¢ odpowiednig szerokos$¢
stotu i zablokowac rozszerzenie sto-
tu dzwignig blokujaca (52).

Ustawianie urzadzenia

Aby zapewni¢ bezpieczenstwo pracy,
urzgdzenie musi by¢ przymocowane do
stabilnej podstawy.

— Za podstawe postuzy¢ moze przy-
mocowana na state ptyta robocza
lub stét roboczy.

— ldealna wysokos$¢ podtoza wynosi
800 mm.

— Urzadzenie musi sta¢ pewnie row-
niez przy obrébce wigkszych kawat-
kéw materiatu.



— Dtugie obrabiane przedmioty nale-
zy dodatkowo podeprze¢ za pomo-
cq odpowiedniego osprzetu.

E] Wskazéwka

Do zastosowania przeno$nego urzg-
dzenie moze zostac przykrecone do
ptyty stolarskiej lub ze sklejki (500 mm
x 500 mm, grubo$¢ minimum 19 mm).
Przed uzyciem ptyte nalezy przymoco-
wac do stotu roboczego przy pomocy
Sciskéw Srubowych.

1. Urzadzenie przykreci¢ do podtoza.

2. Zwolni¢ blokade transportowa;
nacisng¢ gtowice pilarki nieco w dot
i przytrzymac.

Wyciagna¢ blokade transportowg,
(55) z gtebszego rowka (54), aby
obrécic¢ jg 0 90° i zablokowac w ptyt-
szym rowku (56).

54 55

-

w

Powoli unies¢ gtowice pilarki.

&

Opakowanie zachowacé lub usungé
zgodnie z zasadami ochrony $rodo-
wiska.

Transport

1. Ewentualnie wytaczy¢ ogranicznik
gtebokosci ciecia (57).

2. Gtowice pilarki przechyli¢ w dot i

wprowadzi¢ blokade transportowg
(55) do gtebszego rowka (56).

3. Zdemontowac czesci wystajgce po-

nad urzadzenie.

4. Podnies¢ urzadzenie za uchwyt

nosny.

5. Szczegolne wiasciwosci
produktu

— 45° zakres kata ciecia dla cie¢ po-
chylonych w lewo.

— 94° zakres kata ciecia dla cie¢ pod
katem (47° w lewo do 47° w prawo)
z dziewiecioma pozycjami blokady.

— Zintegrowany ogranicznik gteboko-
$ci do wykonywania rowkow.

— Precyzyjna i trwata konstrukcja (od-
lew aluminiowy).

— Pity tarczowe zawierajace metale
twarde.

— Bezproblemowa wymiana pity tar-
czowej dzieki blokadzie pity, bez ko-
niecznosci demontazu ochrony wa-
hadtowe;.

— Przyciggarka zebatkowa do ciecia
szerszych przedmiotéw.

— Rozszerzenie stotu z ograniczni-
kiem dlugosci do bezpiecznej ob-
rébki dtugich przedmiotow.

— Przyrzad do mocowania przedmio-
tu obrabianego
w celu jego pewnego przytrzyma-
nia.

— Worek na wiory do tatwego i efek-
tywnego wytapywania wiérow.

— Przystawka laserowa do precyzyj-
nego wyznaczania linii ciecia.

— Oswietlenie obszaru ciecia.

6. Urzadzenie - informacje
szczego6lowe

Wiacznik silnika (58)
Wigczanie silnika:

o Wiacznik wcisng¢ i przytrzymad.
Wytaczanie silnika:

o Pusci¢ wigcznik.

Wiacznik oswietlenia miejsca
ciecia (59)

Wiaczanie i wytaczanie o$wietlenia
miejsca ciecia.
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Wiacznik lasera (60)

Wiaczanie i wytaczanie lasera.

58 59 60

Ustawienie ukosne

Po zwolnieniu dzwigni ustalajacej (61) z
tytu pilarki mozna ustawi¢ pite ukosnie
wzgledem pionu w lewg strone bez-
stopniowo w zakresie 0—45°.

He

Aby kat pochylenia nie zmienit sie pod-
czas ciecia, nalezy zaciggna¢ dzwignie
ustalajgca ramienia przechylnego.

Uwagal!

Stot obrotowy

Do cigcia pod katem mozna obrécié
stét obrotowy (w lewo 0 47° lub w pra-
wo 47°) po zwolnieniu uchwytu nastaw-
czego (63) i zapadki (62). W ten spo-
s6b ustawia sie kat ciecia w stosunku
do krawedzi przytozenia obrabianego
przedmiotu.
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62 63

Stot obrotowy blokuje sie w ustawie-
niach katowych 0°, 15°, 22,5°, 30° i
45°.

: 3

Aby ustawienie katowe nie zmienito sie
podczas ciecia, nalezy dokreci¢ uchwyt
nastawczy (63) stotu obrotowego (takze
w potozeniach blokady).

Uwagal!

Przyciagarka zebatkowa.

Przy pomocy przyciggarki zebatkowej
mozna przycinaé rowniez materiaty o
wiekszej $rednicy. Przyciggarke zebat-
kowa mozna stosowac przy kazdego
rodzaju cieciach (ciecia proste, ciecia
pod katem, ukosne, ukosne podwadjne i
wycinanie rowkow).

Na rysunku ponizej przedstawiono
przyciggarke zebatkowg w przednim
potozeniu.

64

Gdy przyciggarka zebatkowa nie jest
potrzebna, nalezy jg zablokowac w tyl-
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nym potozeniu za pomoca sruby mocu-
jacej (64).

Ogranicznik glebokosci ciecia

Ogranicznik gtebokosci ciecia (65)
umozliwia razem z przyciagarkg zebat-
kowa wykonywanie rowkoéw.

7. Uruchomienie

7.1 Zamontowanie worka na
wiory

A Niebezpieczenstwo!

Wdychanie niektérych rodzajow pytu
drzewnego (np. z drewna debowego,
bukowego i jesionowego) moze miec
dziatanie rakotworcze.

— Pilarke nalezy eksploatowac tylko
po zamontowaniu worka na wiéry
lub podtaczeniu do instalacji odcia-
gu wiorow.

— Dodatkowo prosze uzywa¢ maski
przeciwpytowej, poniewaz nie caty
pyt powstajacy w trakcie pitowania
jest chwytany lub odsysany.

— Regularnie opréznia¢ worek na wio-
ry. Podczas oprdzniania worka na-
lezy mie¢ na sobie maske przeciw-
pytowa.

Uruchamianie urzadzenia z dostarczo-
nym workiem na wiory:

e Zatozy¢ worek (68) na krociec od-
ciggu (66). Uwazac, aby zamek bty-
skawiczny (67) worka na widry byt
zamkniety.

Jezeli podtaczajg Panstwo urzadzenie
do instalacji odsysajacej wiory:

o W celu podtgczenia do kré¢ca do
odsysania widréw nalezy uzy¢ od-
powiedniej przystawki.

o Zwrdci¢ uwage na to, czy instalacja
odciggu widréw spetnia wymagania
podane w rozdziale ,Dane technicz-
ne”.

o Prosze stosowac sie rowniez do in-
strukcji obstugi instalacji odsysaja-
cej wiory!

7.2 Zamontowanie uchwytu
pomocnhiczego

Uchwyt pomocniczy mozna zamonto-
waé w dwoch pozycjach:

— Szerokie obrabiane przedmioty:
uchwyt pomocniczy wsungé w tylny
otwor (70) stotu i zabezpieczy¢ $ru-
ba ustalajaca (71):

¢,

69 71

— Waskie obrabiane przedmioty:
odkreci¢ srube ustalajaca (69) i
przednig cze$¢ uchwytu pomocni-
czego wsung¢ w przedni otwor (72)
stotu:




7.3 Przylaczenie do sieci

A Niebezpieczenstwo! Napiecie
elektryczne

o Prosze korzysta¢ z urzadzenia wy-
tacznie w suchym otoczeniu.

e Prosze uruchamiac¢ urzadzenie tylko
po podfaczeniu do zrédta napiecia,
spetniajacego nastepujgce wymogi
(patrz tez ,Dane techniczne"):

— napiecie sieciowe i czestotliwos¢
musza by¢ zgodne z danymi
umieszczonymi na tabliczce zna-
mionowej;

— bezpiecznik z przetacznikiem li-
niowym dla pradu uszkodzenio-
wego 30 mA;

— gniazda wtykowe zainstalowane
zgodnie z przepisami, uziemione
i sprawdzone.

o Kabel sieciowy nalezy utozy¢ tak,
aby nie przeszkadzat w pracy i nie
mogt zostaé w jej trakcie uszkodzo-
ny.

« Nalezy chroni¢ kabel napiecia sie-
ciowego przed gorgcem, agresyw-
nymi ptynami i ostrymi brzegami.

e Przedtuzaczami mogg by¢ wytgcz-
nie kable gumowe o odpowiednim
przekroju (3 x 1,5 mm?).

¢ Nie nalezy wycigga¢ wtyczki z kon-
taktu, ciagnac za kabel sieciowy.

8. Obstuga

o Skontrolowac¢ przed przystapieniem
do pracy urzadzenia zabezpieczaja-
ce pod katem ich niezawodnego
stanu.

o Uzywac osobistego wyposazenia
ochronnego.

e Podczas przycinania przyjac pra-
widtowg pozycje pracy:

— Zz przodu po stronie obstugujace-
go;
— przodem do pity;

— obok lica stotu pilarki.

A Niebezpieczenstwo!

Podczas pitowania obrabiany przedmiot
musi by¢ zamocowany za pomocg,
uchwytu pomocniczego.

« Nie wolno pitowa¢ przedmiotéw,
ktorych nie mozna zamocowac za
pomocg uchwytu pomocniczego.

A Zagrozenie zgnieceniem!

W trakcie przechylania lub przesuwania
gtowicy pilarki nie wolno siega¢ w ob-
szar zawiasow lub pod urzadzenie!

e Przy przechylaniu trzyma¢ gtowice
pilarki.

e Podczas pracy nalezy uzywac:

— podporki przedmiotu przycinane-
go — w przypadku diugich mate-
riatdbw obrabianych, gdy po prze-
cieciu mogg upas¢ ze stotu;

— worka na widry lub instalacji od-
ciggu wioréw.

o Nalezy przycina¢ wytacznie przed-
mioty o takich wymiarach, ktore
gwarantujg pewng postawe przy
przycinaniu.

e Zawsze podczas przycinania przyci-
ska¢ materiat do przycinania do sto-
tu i nie ustawia¢ go skosnie. Nie wy-
hamowywac tarczy pity przez nacisk
z boku. Istnieje zagrozenie wypad-
kiem, gdy tarcza pity zostanie zablo-
kowana.

8.1 Ciecia proste

Maksymalne wymiary przedmiotu obra-
bianego (w mm):

KGS 216 M | KGS 254 M

szerokos$c ok. 305 305

wysokos¢ ok. 65 90

Pozycja wyjsciowa:
— Blokada transportowa wyciagnieta.
— Gtowica pilarki odchylona do géry.

— Wylaczony ogranicznik gtebokosci
ciecia.

— Stot obrotowy znajduje sie w poto-
zeniu 0°, uchwyt nastawczy stotu
obrotowego jest dokrecony.

— Pochylenie ramienia przechylnego
w stosunku do pionu wynosi 0°,
dzwignia nastawcza ustawiania po-
chylenia jest zaciggnieta.

— Przyciggarka zebatkowa z tytu.

— Sruba mocujaca przyciagarki zebat-
kowej zwolniona.
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Przycinanie materiatu:

1. Obrabiany przedmiot docisna¢ do
ogranicznika i zamocowaé w
uchwycie pomocniczym.

2. Przy szerszych materiatach pociag-
na¢ gtowice pilarki do przodu (do

osoby obstugujacej).
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3. Nacisna¢ blokade bezpieczenstwa
(73), weisnac i przytrzymac wigcz-
nik (74).

73 74

4. Trzymajac gtowice pilarki za uchwyt
opusci¢ jg powoli catkowicie do dotu
i ew. przesung¢ do tytlu (od operato-
ra). Podczas ciecia glowice pilarki
przyciska¢ do obrabianego przed-
miotu tylko na tyle mocno, by nie
spadia zbytnio predkos¢ obrotowa

silnika.
]
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5. W toku jednego ciggu roboczego
przecig¢ materiat.

6. Pusci¢ wigcznik i powoli odchyli¢
gtowice pilarki do gornej pozycji wyj-
Sciowej.

8.2 Wykonywanie matych
docie¢

Podczas wykonywania cie¢ przy pomo-
cy przyrzadu ciggnacego moze sie zda-
rzyé, ze ochrona wahadfowa bedzie za-
czepia¢ o przedmiot obrabiany przy
odsuwaniu z powrotem.
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o W takim wypadku prosze puscic¢
wigcznik/wytacznik i powoli przesu-
na¢ gtowice pilarki z powrotem do
jej goérnej pozycji wyjsciowej.

Zaczepianie ochrony wahadtowej o ob-

rabiany przedmiot zdarza sie tylko w
niewielu przypadkach, na przyktad:

— podczas ciecia matych przedmio-
tow, ktére ze wzgledu na swojg sze-
rokos¢ muszg byé przecinane przy
uzyciu funkcji przyciggania;

— przy cigciach uko$nych podwoj-
nych na lewg strone.

W takich wypadkach nalezy postapic
w nastepujacy sposob:

Wszystkie ustawienia pilarki (ustawie-
nie stotu obrotowego i pochylenie gto-
wicy pilarki) dla wykonywanego ciecia
pozostajg niezmienione.

Zmianie ulega tylko kierunek ciecia
przedmiotu obrabianego.

1. Docisna¢ obrabiany przedmiot do
ogranicznika i zabezpieczy¢ go za
pomocg uchwytu pomocniczego.

2. Glowice pilarki odsuna¢ catkowicie
do tylu (odsuwajac od obstugujace-

go).

3. Nacisngc¢ blokade bezpieczenstwa
(73), wcisnag¢ i przytrzymac wiacz-
nik (74).

75 76

4. Gtlowice pilarki powoli przechyli¢
catkowicie w dét, mocno trzymajac
dwiema rekami uchwyt. Podczas
ciecia gtowice pilarki przyciska¢ do
obrabianego przedmiotu tylko na
tyle mocno, by nie spadta zbytnio
predkos¢ obrotowa silnika.
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5. Pociagna¢ gtowice pilarki do przodu
(w strone operatora).

6. W toku jednego ciggu roboczego
przecia¢ materiat.

7. Pusci¢ wigcznik i powoli odchyli¢
gtowice pilarki do goérnej pozyciji wyj-
Sciowe;j.

8.3 Ciecia pod katem

[ﬂ Wskazowka:

Podczas ciecia pod kqtem obrabiany
przedmiot jest przecinany pod kgtem
do tylnej krawedzi przytozenia.

Maksymalne wymiary przedmiotu obra-
bianego (w mm):

S szeroko$¢ | wysokosé
g ok. ok.

2 KGS | KGS
5 216 M | 254 M
2| 15 295 65 | 90
v 225 | 280 | 65 | 90
;Z 30° 260 65 | 90
8| 45° 215 65 | 90

Pozycja wyjsciowa:
— Blokada transportowa wyciggnieta.
— Gtowica pilarki odchylona do gory.

— Wylaczony ogranicznik gtebokosci
ciecia.

— Pochylenie ramienia przechylnego
w stosunku do pionu wynosi 0°,
dzwignia nastawcza ustawiania po-
chylenia jest zaciggnieta.

— Przyciggarka zebatkowa z tytu.

— Sruba mocujaca przyciagarki zebat-
kowej zwolniona.

Przycinanie materiatu:

1. Odkreci¢ uchwyt nastawczy (79)
stotu obrotowego (78) i zwolni¢ za-
padke (77).

77 78

2. Ustawi¢ pozadany kat.

m Wskazéwka:

Stot obrotowy blokuje sie w ustawie-
niach katowych 0°, 15°, 22,5°, 30° i
45°.

3. Dokreci¢ uchwyt nastawczy stotu
obrotowego.

4. Przycig¢ materiat zgodnie z opisem
w ,Ciecia proste®”.

8.4 Ciecia ukosne

m Wskazéwka:

Przy cieciu ukosnym obrabiany przed-
miot jest przecinany pod kgtem do pio-
nu.

Maksymalne wymiary przedmiotu obra-
bianego (w mm) dla kata nachylenia
45:

KGS 216 M | KGS 254 M
szerokosc ok. 305 305
wysokos¢ ok. 36 47

Pozycja wyjsciowa:

— Blokada transportowa wyciagnieta.



— Gtowica pilarki odchylona do géry.

— Wylaczony ogranicznik gtebokosci
ciecia.

— Stot obrotowy znajduje sie w poto-
zeniu 0°, uchwyt nastawczy stotu
obrotowego jest dokrecony.

— Przyciggarka zebatkowa z tytu.

— Sruba mocujaca przyciagarki zebat-
kowej zwolniona.

Pitowanie przedmiotu obrabianego:

1. Zwolni¢ dzwignie nastawczg (80) do
ustawiania pochylenia z tytu pilarki.

80

2. Powoli przechyli¢ ramie przechylne
w zadane potozenie.

3. Dociggna¢ dzwignie nastawcza do
ustawiania pochylenia.

4. Przedmiot nalezy pitowac¢ tak jak
opisano w punkcie "Ciecie proste".

8.5 Ciecia ukosne podwdjne

E] Wskazowka:

Ciecie ukos$ne podwajne stanowi potg-
czenie ciecia pod katem i ciecia uko$-
nego. Oznacza to, ze materiat przycina-
ny jest uko$nie w stosunku do tylnej
krawedzi przytoZenia oraz ukosnie w
stosunku do pfaszczyzny gornej.

A Niebezpieczenstwo!

Przy cieciach uko$nych podwadjnych
tarcza pity jest tatwiej dostepna z powo-
du duzego pochylenia - z tego powodu
jest zwiekszone ryzyko skaleczen. Pro-
sze pozostawac w odpowiedniej odle-
gtosci od tarczy tnace;j!

Maksymalne wymiary przedmiotu obra-
bianego (w mm) dla kata nachylenia
45:

S szero- | wysokos¢ ok.
039 kosc ok.

2 KGS | KGS
5 216M | 254 M
2|15 295 36 | 47
@ [225°] 280 36 | 47
Sl 30° | 260 36 | 47
8| 45° 215 36 47

Pozycja wyjsciowa:

— Blokada transportowa wyciagnieta.

— Gtowica pilarki odchylona do géry.

— Wylaczony ogranicznik gtebokosci
ciecia.

— Stot obrotowy zablokowany w zada-
nym potozeniu.

— Ramie przechylne odchylone pod

zadanym katem w stosunku do po-
wierzchni materiatu i zablokowane.

— Sruba mocujaca przyciagarki zebat-
kowej zwolniona.

— Przyciggarka zebatkowa z tytu.

Przycinanie materiatu:

¢ Przedmiot nalezy pitowac tak jak
opisano w punkcie "Ciecie proste".

8.6 Wycinanie rowkow

E] Wskazéwka:

Ogranicznik gfeboko$ci ciecia umozli-
wia razem z przyciggarka zebatkowg
wykonywanie rowkoéw. Nie wykonuje
sie przy tym ciecia rozdzielajgcego, tyl-
ko wycina sie materiat do okreslonej
gfebokosci.

ud Niebezpieczenstwo uderzenia
zwrotnego!

Przy wykonywaniu rowkéw szczegol-
nie wazne jest, by nie wywiera¢ nacisku
bocznego na tarcze pity. Glowica pilarki
moze w przeciwnym razie odbi¢ do go-
ry! Przy wykonywaniu rowkéw nalezy
stosowac urzgdzenie mocujace. Nie
wywiera¢ nacisku bocznego na gtowi-
ce pilarki.

Pozycja wyjsciowa:
— Blokada transportowa wyciagnieta.
— Gtlowica pilarki odchylona do géry.

— Ramie przechylne odchylone pod
zadanym katem w stosunku do po-
wierzchni materiatu i zablokowane.
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— Stot obrotowy zablokowany w zada-
nym potozeniu.

— Sruba mocujaca przyciagarki zebat-
kowej zwolniona.

— Przyciggarka zebatkowa z tytu.

Przycinanie materiatu:

1. Ogranicznik gteboko$ci ciecia (81)
ustawi¢ na odpowiednig gtebokos$¢ i
zablokowac¢ nakretkg zabezpiecza-
jaca (82):

81 82

2. Zwolni¢ blokade bezpieczenstwa i
przechyli¢ glowice pilarki w dét, aby
sprawdzi¢ ustawiong gtebokos¢ cie-
cia:

L ARREANAEY

3. Wykonac ciecie probne.

4. Ewentualnie powtarzaé punkty 13
az zostanie ustawiona odpowiednia
gteboko$¢ ciecia.

5. Przedmiot nalezy pitowac tak jak
opisano w punkcie "Ciecie proste".

9. Konserwacja

A Niebezpieczenstwo!

Przed wszystkimi pracami konserwacyj-
nymi i oczyszczaniem nalezy wycigg-
na¢ wtyczke.
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— Inne prace konserwacyjne lub na-
prawcze, niz opisane ponizej, mo-
ga by¢ wykonywane wytacznie
przez specjalistéw.

— Uszkodzone czesci, a zwlaszcza
urzadzenia zabezpieczajgce, nalezy
wymieniac tylko na oryginalne cze-
Sci. Czesci niezbadane i niedopusz-
czone przez producenta mogg pod-
czas obstugi spowodowac trudne do
przewidzenia szkody.

— Po zakonczeniu prac konserwacyj-
nych uruchomié ponownie i skontro-
lowaé wszystkie urzadzenia zabez-
pieczajace.

9.1 Wymiana tarczy pity

A Niebezpieczenstwo oparzenia!

Bezposrednio po pitowaniu pita tarczo-
wa moze by¢ bardzo goraca. Nalezy
pozostawi¢ tarcze thgcg do ostudzenia.
Goracej tarczy tnacej nie mozna czys-
ci¢ ptynami palnymi.

A Niebezpieczenstwo skalecze-
nia sie o nieruchomag pite tarczowa!

Podczas odkrecania i dokrecania Sru-
by napinajacej ostona wahadtowa musi
by¢ przechylona nad tarczg tnaca. Tar-
cze pity nalezy wymienia¢ w rekawi-
cach ochronnych.

1. Glowice pilarki zablokowaé w gor-
nym potozeniu.

2. Aby zablokowac tarcze pity, nalezy
nacisng¢ przycisk blokujacy (83), a
druga rekg obracac tarcze pity az
przycisk blokujacy zaskoczy.

83 84

3. Srube zaciskowa (85) na wale pity
tarczowej poluzowac¢ za pomoca
klucza imbusowego (gwint lewy!).
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4. Zwolni¢ blokade bezpieczenstwa
(84) przesuna¢ ochrone wahadto-
w3 (87) do gory i przytrzymac.

5. Kotnierz zewnetrzny (86) i pite tar-
czowa ostroznie zdjgé z watu pity i
ponownie zamkng¢ ochrone wahad-
towa.

A Niebezpieczenstwo!

Nie stosowac $rodkéw czyszczacych
(np. w celu usuniecia resztek zywicy),
ktére moga naruszyc¢ czesci obudowy
wykonane z metali lekkich; istnieje
mozliwo$¢ naruszenia stabilnosci pilar-
ki.

6. Czyszczenie powierzchni zacisko-
wych:

wat pity (88),

tarcza pity,

kotnierz zewnetrzny (86),
— kotnierz wewnetrzny (90).

88 89 90
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A Niebezpieczenstwo!

Poprawnie natozy¢ kotnierz wewnetrz-
ny! W przeciwnym razie pilarka moze
sie zablokowac lub tarcza tngca moze

sie poluzowac! Kotnierz wewnetrzny le-
zy prawidtowo, gdy rowek na pierscie-
niu jest skierowany w strone pity, a pta-
ska czes¢ — do silnika.

7. Natozy¢ kotnierz wewnetrzny (90).

8. Zwolni¢ blokade bezpieczenstwa,
przesung¢ ochrone wahadtowg do
gory i przytrzymac.

9. Zatozy¢ nowa pite tarczowg (uwa-
zac na kierunek obrotéw): Patrzac
od lewej (otwartej) strony, strzatka
na pile tarczowej musi by¢ zgodna
ze strzatkg (89) na ostonie pity tar-
czowe;j!

A Niebezpieczenstwo!

Prosze uzywac¢ wytacznie odpowied-
nich, przeznaczonych dla maksymalne;j
predkosci obrotowej tarcz pit (patrz
"Dane techniczne") — w przypadku uzy-
cia nieodpowiednich lub uszkodzonych
tarcz tngcych czesci moga by¢ gwat-
townie wyrzucane przez site odsrodko-
wa.

Nie mozna uzywac:

— tarcz tnacych z wysokostopowej
stali szybkotnacej (HSS);

— uszkodzonych tarcz tnacych;

— tarcz pity bezzebnej cierne;j.

A Niebezpieczenstwo!

— Tarcze tngcg nalezy montowaé wy-
tacznie przy uzyciu czesci oryginal-
nych.

— Nie uzywac luznych kot redukeyj-
nych; tarcza tnagca moze spasc.

— Tarcze pit musza by¢ tak zamonto-
wane, by pracowaty w sposob wy-
wazony, bez odbi¢ i nie uwalniaty
sie podczas pracy.

10. Ponownie zamkna¢ ochrone wa-
hadtowa.

11. Nasung¢ kotnierz zewnetrzny —
ptaska powierzchnia powinna byé
skierowana w strone silnika!

12. Srube zaciskowa wkrecié (lewy
gwint!) i doktadnie dokrecié.

Aby zablokowac tarcze pity, nalezy
nacisng¢ przycisk blokujacy, a dru-
ga rekg obracac tarcze pity az przy-
cisk blokujacy zaskoczy.



A Niebezpieczenstwo!

— Nie przedtuza¢ urzadzenia do mo-
cowania tarczy tnace;.

— Nie dokreca¢ sruby zaciskowej ude-
rzajgc w klucz montazowy.

13. Mocno dokreci¢ $rube zaciskowa.

14. Skontrolowa¢ dziatanie. Zwolni¢
blokade bezpieczenstwa i opuscic
pilarke w dot:

— Przy opuszczaniu w dot ochrona
wahadtowa musi zwolnic¢ tarcze
pity bez dotykania do innych cze-
Sci.

— Przy odchyleniu pilarki do géry
do pozycji wyjsciowej ochrona
wahadtowa musi automatycznie
zakry¢ pite tarczowa.

— Obroci¢ reka tarcze pity. Tarcza
pity musi moc krecic sie w kazdej
z mozliwych pozycji ustawienia
bez dotykania do innych czesci.

9.2 Wymiana wkladki stotu

A Niebezpieczenstwo!

Przy uszkodzonej wktadce stotu po-
wstaje zagrozenie, ze pomiedzy wktad-
kg stotu a tarcza pity zakleszczg sie
mate przedmioty i zablokujg tarcze pity.
Nalezy natychmiast wymienia¢ uszko-
dzone wktadki stotu!

1. Wykreci¢ sruby wktadki stotu (91).
Ewentualnie obrocic stot obrotowy i
pochyli¢ gtowice pilarki w celu uzy-
skania dostepu do Srub.

2. Zdjac wkiadke stotu.
3. Wiozy¢ nowg wkiadke stotu.

4. Dokreci¢ sruby we wktadce stotu.

9.3 Regulacja ogranicznika
materiatu przecinanego

1. Poluzowac $ruby z gniazdem szes-
ciokatnym (92).

92 92

2. Ogranicznik materiatu przecinane-
go (91) ustawic¢ tak, aby znajdowat
sie doktadnie pod katem prostym do
tarczy pity, kiedy stét obrotowy jest
zablokowany w pozycji 0°.

3. Dokreci¢ sruby z gniazdem szescio-
katnym (92).

9.4 Regulacja lasera
1. Odkreci¢ sruby mocujace ostone la-

sera (94) i ewentualnie wyczysci¢
szybke ostony z zewnatrz.

Wil
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Ustawianie lasera pod katem prostym:

2. Odkrecac lub dokrecac¢ prawg srube
z gniazdem szesciokatnym (97) i/
lub lewg Srube z gniazdem szeécio-
katnym (95), aby ustawi¢ laser pod
katem prostym.

Ustawianie boczne lasera:
3. Odkreci¢ srube z gniazdem szescio-
katnym (96).
4. Zespot lasera przesuwac poziomo
w otworze wzdtuznym:
— W prawo — linia ciecia przesuwa
sie w prawo od operatora.
— W lewo — linia ciecia przesuwa
sie w lewo od operatora.
5. Dokrecic¢ srodkowa Srube z gniaz-
dem szes$ciokatnym.

6. Zamocowac $rubami ostone lasera
(94).
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9.5 Kontrola i wymiana
szczotek weglowych

Zuzycie szczotek weglowych mozna
rozpoznac po:

— nieréwnej pracy silnika;

— zaktéceniach odbioru radiowego i
telewizyjnego podczas pracy silnika;

— zatrzymaniu silnika.

W celu kontroli lub wymiany szczotek
weglowych:

1. Wyciagna¢ wtyczke.

2. Odpowiednim srubokretem odkre-
ci¢ zatyczke zamykajaca dla szczo-
tek weglowych na obudowie silnika.

Na rysunku przedstawiono wymiane
przedniej szczotki weglowej (98).
Druga szczotka weglowa znajduje
sie po przeciwlegtej stronie obudo-
wy silnika.

98

3. Wyciagna¢ i sprawdzi¢ szczotke we-
glowa (98). Dtugos¢ szczotki weglo-
wej musi wynosi¢ przynajmniej 8 mm.

4. Dobrg szczotke weglowa wiozyé po-
nownie do otworu. Obydwie boczne
nakfadki matych ptytek metalowych
muszg siega¢ do bocznych rowkéw
w otworze.

5. Wkreci¢ ponownie zatyczke zamy-
kajaca.

6. Wymieni¢ drugg szczotke weglowag,
po przeciwlegtej stronie silnika, po-
wtarzajac odpowiednio punkty 2—-5.

7. Sprawdzi¢ funkcjonowanie pilarki.

9.6 Czyszczenie urzadzenia

Za pomocg szczotki lub odkurzacza
usuwac wiory i pyt z nastepujacych
miejsc:

— urzadzenia do przestawiania;

— elementy obstugi;

— otwor chtodzacy silnika;

— przestrzen pod wkfadka stotu;

— przestrzen nad przystawka lasero-

wa.
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9.7 Przechowywanie stotu

A Niebezpieczenstwo!

¢ Nigdy nie przechowywa¢ sprzetu w
ten sposob, aby mogty go tatwo uru-
chomi¢ osoby nieupowaznione.

o Upewnic sie, ze nikt nie moze sie
zranic o stojacy sprzet.

: 3

¢ Nie przechowywac¢ urzadzenia bez
podpdrki lub w wilgotnym otoczeniu.

Uwagal!

¢ Nalezy przestrzega¢ dopuszczal-
nych warunkéw otoczenia (patrz
"Dane techniczne").

9.8 Konserwacja

Przed kazdym uzyciem

e Usung¢ trociny odkurzaczem lub
pedzelkiem.

o Skontrolowa¢ wtyczke i kabel zasi-
lajacy pod katem uszkodzen, ew.
zleci¢ fachowcowi wymiane.

o Skontrolowac¢ wszystkie czesci ru-
chome czy poruszajg sie w catym
obszarze ruchu.

Regularnie, w zaleznosci od warun-
kow zastosowania

o Skontrolowac wszystkie potaczenia
gwintowe, ewentualnie dokrecic.

¢ Skontrolowac¢ funkcje powracania
gtowicy pilarki (gtowica pilarki musi
powrdéci¢ do gérnej pozycji wyjscio-
wej sita sprezyny), ew. zamienic.

e Lekko naoliwi¢ elementy prowadza-
ce.

10. Rady i zalecenia

— W przypadku dtuzszych materiatéw
nalezy stosowac po lewej i prawej
stronie pilarki odpowiednie nakfadki.

— Podczas cie¢ pochylonych nalezy
przytrzymywac materiat przycinany
po prawej stronie tarczy pity.

— Podczas cigcia matych odcinkow
nalezy uzywac¢ dodatkowego ogra-
nicznika (jako ogranicznik dodatko-
wy moze postuzy¢ np. odpowiednia
deska przykrecona do ogranicznika
urzadzenia).
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— Podczas przycinania pofalowanych
(nieréwnych) desek strone pofalo-
wang nalezy ustawi¢ do zewnatrz
przy ograniczniku materiatu przyci-
nanego.
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— Nie przycina¢ materiatéw wzdtuz
wysokiego kantu, tylko kfas¢ ptasko
na stole obrotowym.

— Trzymaé w czystosci powierzchnie
stotéw do naktadnia — usuwac
szczegolnie pozostatosci zywicy
przy pomocy odpowienich sprayow
czyszczacych.

11. Dostepne akcesoria

Na potrzeby szczegdlnych prac otrzy-
majg Panstwo w sklepie nastepujace
akcesoria — rysunki znajduja sie na tyl-
nej stronie oktadki:

A Schowek do
bezpiecznego przechowywania pit i
osprzetu.

B Spray do konserwagiji
do usuwania resztek zywicy i kon-
serwacji powierzchni metalowych.

C tacznik
do podtaczania instalacji odciagu
wioérow do kré¢cédw odciggu.

D Podstawa
Podstawa pilarki i rozszerzenie sto-
tu o stabilnej i mocnej konstrukcji.
Mozliwos¢ regulacji wysokosci.

Pity tarczowe do KGS 216 M:

E Pita tarczowa z weglikami spiekany-
mi
216x2,4/1,8x3024 W
do cie¢ wzdtuznych i poprzecznych
w litym drewnie.

F Pita tarczowa z weglikami spiekany-
mi
216x2,4/1,8x3048 W
do cige¢ wzdtuznych i poprzecznych
w drewnie litym i ptytach wiérowych.

G Pita tarczowa z weglikami spiekany-
mi
216x2,4/1,8 x 3060 FT do cig¢
wzdtuznych i poprzecznych w pty-
tach powlekanych i fornirowanych.

Pily tarczowe do KGS 254 M:

H Pita tarczowa z weglikami spiekany-
mi
254 x2,4/1,8 %3024 W
do cie¢ wzdtuznych i poprzecznych
w drewnie i niepokrytych ptytach
widrowych.

| Pita tarczowa z weglikami spiekany-
mi
254 x24/1,8x3048W
do cie¢ wzdtuznych i poprzecznych
w drewnie i panelach.

J Pita tarczowa z weglikami spiekany-
mi
254 x24/1,8x3060W
do cie¢ wzdtuznych i poprzecznych
w drewnie i grubosciennych profi-
lach syntetycznych.

K Pita tarczowa z weglikami spiekany-
mi
254 x24/18x3080FT
do cie¢ wzdtuznych i poprzecznych
w drewnie, kanatach kablowych,
wysokojakosciowych fornirowanych
ptytach i laminatach.

12. Naprawy

A Niebezpieczenstwo!

Elektronarzedzia mogg by¢ naprawiane
tylko przez wykwalifikowanych elektry-
kow!

Elektronarzedzia wymagajace naprawy
mogg Panstwo przesta¢ do punktu ser-
wisowego w Panstwa kraju. Adres jest
podany na liscie czesci zamiennych.

Prosze przy wysytce do naprawy opi-
sac pojawiajace sie usterki.

13. Ochrona srodowiska

Opakowanie urzadzenia jest w 100%
przystosowane do utylizacji.

Zuzyte elektronarzedzia i osprzet za-
wierajg duzg ilos¢ wartosciowych su-
rowcow i tworzyw sztucznych, ktére po-
winny zosta¢ poddane procesowi
recyklingu.

Instrukcja zostata wydrukowana na pa-
pierze bielonym bez chloru.



14. Problemy i usterki

Ponizej opisane zostaty problemy i
usterki, ktére mogg Panstwo usuwac
samodzielnie. Jezeli zawarte tu porady
okazg sie niewystarczajace, patrz "Na-
prawa".

A Niebezpieczenstwo!

Przy powstaniu problemoéw lub usterek
dochodzi do najwiekszej ilosci wypad-
koéw. Dlatego prosze pamietac:

e Przed kazdym przystgpieniem do
usuwania usterek wyciagna¢ wtycz-
ke z gniazda sieciowego.

¢ Po kazdym usuwaniu usterek po-
nownie uruchomic¢ wszystkie urzg-

15. Dane techniczne

dzenia zabezpieczajgce i spraw-
dzi¢ je.

Silnik nie pracuje

Brak napigcia:

e Sprawdzi¢ kabel, wtyczke, gniazdo
wtykowe i bezpieczniki.

Brak funkcji ciecia poprzecznego

zablokowana blokada na czas transpor-
tu:

o Wyja¢ blokade transportowa.
Zablokowana blokada bezpieczenstwa:

¢ zwolni¢ blokade bezpieczenstwa.

Zbyt mata wydajnos¢ pilarki

Tepa tarcza pity (tarcza pity ma ew.
ciemne plamy na boku);

POLSKI

Tarcza tnaca nie nadaje sie do tego
materiatu (patrz rozdziat "Dane tech-

niczne");

Tarcza pity wygieta:

¢ Wymieni¢ tarcze tnaca (patrz roz-
dziat "Konserwacja").

Pilarka mocno wibruje

Tarcza pity wygieta:

¢ Wymieni¢ tarcze tnaca (patrz roz-
dziat "Konserwacja").

Tarcza pity nie zamontowana popraw-

nie:

e Prawidtowo zamontowac tarcze tng-
cg (patrz rozdziat "Konserwacja").

Stot obrotowy ciezko sie obraca

Widry pod stotem obrotowym:

e Usungé widry.

KGS 216 M KGS 254 M

Napiecie 230 (1~ 50 Hz) 230 (1~ 50 Hz)
Pobor pradu 7 8,7
Bezpiecznik 10 (topikowy) 10 (topikowy)
Moc silnika (S6 20% 5 min) kW 1,5 1,8
Rodzaj ochrony IP 20 20
Klasa ochrony Il Il
Predkos¢ obrotowa pity obr/min | 5000 4500
Predkos¢ ciecia m/s 55 55
Srednica tarczy pily (zewnetrzna) mm 216 254
Otwor mocujacy tarczy pity (wewnatrz) mm 30 30
Wymiary

Urzadzenie kompletne z opakowaniem (dtugosc¢ / szerokosc¢ / wysokose) mm 895 x 475 x 380 | 895 x 545 x 420

Urzadzenie gotowe do pracy, stét obrotowy w potozeniu 90° mm 820 x 543 x 355 850 x 620 x 400

(dtugosc¢ / szerokosc¢ / wysokosc)
Maksymalny przekréj materiatu obrabianego:

Ciecie proste (szerokos$¢ / wysokosg) mm 305/65 305/90

Ciecie pod katem (stét obrotowy 45°) (szerokos¢ / wysokose) mm 205/65 205/90

Ciecie ukos$ne (ramie przechylne 45° w lewo) (szeroko$¢ / wysokos$c) mm 305/ 36 305 /47

Ciecie uko$ne podwdjne (stot obrotowy 45° / ramie przechylne 45° w mm 205/ 36 205 /47

lewo) (szerokos¢ / wysokosc)
Masa

urzadzenie w catosci z opakowaniem kg 19 23

urzgdzenie gotowe do pracy kg 14 17,5
Dopuszczalna temperatura transportu i magazynowania °C 0 do +40° 0 do +40°
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KGS 216 M KGS 254 M

Emisja halasu wedtug EN 61029-1

Poziom mocy akustycznej Lya dB (A) 86,8 86,8

Poziom ci$nienia akustycznego przy uchu uzytkownika Lpa dB (A) 99,8 99,8

Niepewnos¢ K dB (A) 3,0 3,0
Efektywna wartos¢ wazona przyspieszenia wedtug EN 61029-1

(drgania uchwytu) Suma wektorowa ay, m/s? <25 <25

Niepewnos¢ K m/s2 1,5 1,5
Instalacja odciagowa (nie nalezy do wyposazenia standardowego):

Srednica przytacza krééca odsysajgcego na stronie tylnej mm 31,6 31,6

minimalny przeptyw powietrza m3/h 460 460

minimalne podcisnienie na kré¢écu odsysacza Pa 530 530

minimalna predkos$¢ powietrza na kré¢écu odsysacza M/s 20 20
Przystawka laserowa:

maks. moc wyjsciowa mw 1,0 1,0

dlugos¢ watu nm 650 650

klasa produktu lasera 2 2

norma produktu laserowego EN 60825-1: EN 60825-1:

1994 +A1+A2 1994 +A1+A2

16. Oferowane pily tarczowe

Srednica Otwor llo$¢ zebow Zastosowanie Nr katalogowy
216 mm 30 mm 24, zeby przemienne drewno 628 009 000
216 mm 30 mm 48, zeby przemienne drewno, niepowleczone pty- | 628 041 000
ty wiérowe
216 mm 30 mm 60, zeby trapezowe drewno, ptyty powlekane, 628 083 000
ptaskie ptyty fornirowane
254 mm 30 mm 24, zeby przemienne drewno, niepowleczone pty- | 628 220 000
ty wiérowe
254 mm 30 mm 48, zeby przemienne drewno, panele. 628 221 000
254 mm 30 mm 60, zeby przemienne drewno, panele, grubo- 628 222 000
$cienne profile syntetyczne
254 mm 30 mm 80, zeby trapezowe drewno, panele, kanaty 628 223 000
ptaskie kablowe, wysokojakosciowe
ptyty fornirowane, laminaty
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O1 TTapouaeg 0dnyieg Asitoupyiag au-
vTaxOnkav £T01 WOTE VO UTTOPECETE VO
EPYOOTEITE TO TAXUTEPO KOI AOPAAECTE-
po duvatd pe Tn ocuokeur oag. MNapakd-
Tw TTaPaTIBETAI £VOg PIKPOG 00NYOG
ATTOTEAEOUATIKOTEPNG AVAYVWONG TWV
odnylwv AeIroupyiag:

— AiapdoTte TpIv TNV évapén Tng Aei-
TOUpYiag TIG TTPOKEIYEVEG 0BNYieg
Aeiroupyiag. MNMapakaAeioBe va dw-
oeTe 1010iTEPN TTPOCOXN OTIG ETTION-
HAvoeig aopaleiog.

— O1 mpokeipeveg odnyieg Aeiroupyiag
atreuBuvovTtal g€ ATOUA YE BATIKEG
TEXVIKEG YVWOEIG OTN XPon Twv
AKOAOUBWG TTEPIYPAPOUEVWYV CU-
okeuwv. Eav €xete TARPN EAAEIWn
TTEiPAg TN XPARoN QUTWY TWV OU-
OKeUWV, Ba £TTpeTTe va {NTACETE
KAt apxnv 1n Bonbeia EuTreipwyv
XPNOTWV.

— Na @uAdooete OAa Ta Eyypaga TTou
OXETICOVTAI UE QUTHV T CUCKEUN,
WAOTE va PTTOPEITE ava TTAoa OTIVUA
va evnuepwveaTe. PUAGETE TNV ATTO-
oeIgn ayopdg yia TNV TTEPITITWON
TT0U Ba TTPOKUYWOUV agIOEIG ATTO
TNV €yyunon.

— Zg TEPITITWON eKhicBwaong A TTWAN-
ONG TNG CUOKEUNG METABIBAOTE Kal
TIG TTPOKEIPEVEG 0ONYiEG AeITOUpYiag.

— o BAGBeg TTou TTPOKANBNKav AG-
YW PN-TAPNONG TWV TTPOKEINEVWV
odnylwv Aeitoupyiag dev avoAapPa-
VEl 0 KATAOKEUAOTAG Kapia euduvn.

O1 TAnpoopieg aTIG TTapoUoEeg odnyi-
€G AeiImoupyiag diakpivovtal wg €EAG:

A Kivduvog!

MpoegidoTtroinon KIivoUvou TPAUUATIOHWY
1] TTEPIBAAAOVTOAOYIKWV CNUIWV.

A Kivduvog nAektpotrAnsiag!

MpoeidoTtroinon KIvEUvoU TPAUNATIOCUWY
AOYW NAEKTPIKOU PEUPATOG.

Kivduvog paykwparog!

MpoeidoTtroinon KIvoUvVoU TPAUPATIOUWY
atrd EPTTAOKA HEAWV TOU CWHATOG 1 THG
evdupaciag oTo unxavnua.

: 3

MpoeidoTroinon Kivéuvou TTpOKANGNG
UNIKWV ¢nUIWV.

Mpoooxn!

G] Emonuavon:

ZuuTTANPWUATIKES TTANPOPOPIES.

— O1 apiBuoi oTig eikdveg (1, 2, 3, ...)
— XOpaKTNPIouV YEPOVWUEVA PE-
PN,
— €éyouv aufouoa apibunan,

— avO@EPOVTal OTOUG QVTIGTOIXOUG
apIBPOUG VTG TTapeVBETEWY
(1), (2), (3) ... oTO CUVOPEG KEipE-
vo.

— O1 00nyieg, Twv OTTOIWV N TTPAYHO-
TOTTOINON TTPETTEI VA YIiVETAI IE OU-
YKEKPIUEVN OEIpd, gival aplBunué-
VEG.

— O1 00nyieg, Twv OTTOIWYV N TTPAYHO-
TOTTOINON OEV ATTAITEl CUYKEKPIPEVN
ogIpd, onuadedovTal he pia TeAgia.

— OikatooTdoelg onuadevovTal YE pia
ypappn.

3. Aoc@dAsia

3.1 KatdAAnAn xprion

H ouokeun eival KaTAAANAN yia €TTIUNA-
KEIG KAl EYKAPOIEG KOTTEG, AOEEG TOUEG,
TOUEG YWVIAOUATOG, KABWG Kal SITTAEG
TOMEG YwVIdopaTog. EmimmAéov ptropouv
Va TTPOETOINACTOUV OQUAOKWOEIG.

EmtpémeTan n eme€epyacia pdvov TéTOI-
WV UNIKWYV, Ta oTToia ival KatdAAnAa
YIO TOV OXETIKO TTPIOVOBIOKO (OXETIKA UE
TOUG EYKPIYEVOUG TTPIOVOBIOKOUG BAE-
e "TEXVIKG oTOIXEIQ").

Mpétel va TnPoUVTal 01 EYKEKPIPEVES OI-
QAO0TACEIG TWV KATEPYALOUEVWV TEPAXI-
wv (BAETTE KEPAAQIO "XEIPIOPOG").

Katepyaldueva Tepdyia ye GTPOYYUAn i
QVOUOIOPOPPN EYKAPCIA TOURA (OTTWG
TT.X. KQUOOEUAQ) Bev ETITPETTETAI VA
TrploviCovTal, Pia Kal Ogv £xouv oTaBepd
KPATNa KATA TO TTPIdviopa. Katd 1o
opBoywvio TTPIGVIGUA ETTITTEOWV KATEP-
YaZOuEVWY TEPAXIWV TTPETTEI VO XPNOI-
potrolgiTal £vag KatdAANAOG eTTIKOUPI-
KOG OpI0BETNG YIa TNV AT@AANR
odrynon.

KdaBe dAAou gidoug xprion avTikeital
otnv poBAeTTopevn xpron. Kavovtag
MN OKOTTIPN XPHON, TPOTTOTTOIWVTAG TN



OUOKEUN | KAvovTag xprion §aptnud-
TWV, Ta oTroia dev £Xouv eAeyxOei atrd
TOV KATAOKEUOOTH, YTTOPEI va TTPOKAN-
Bouv atTpOBAETITEG CNUIEG!

3.2 Tevikég eTIONPAVOEIG
ao@aleiag

e TnpAOTE KaTA TN XPrion auTAG TNG
OUOKEUNG TIG OKOAOUBEG ETTIONUAV-
OEIG AOQPOAAEING, YIa va aTTOKAEITETE
TNV TTPOKANGT TPAUNATICHWY Kal
UAIKWV ¢nuIwv .

o [pooéTe TIG EIBIKEG ETTIONUAVOEIG
ao@aAgiag oTa EKAOTOTE KEPAAAIA.

e TnpnoTe evOeXOUEVEG VOUOBETIKEG
OIaTdEeIG i KavOVES OTTOTPOTIAG OTU-
XNHATWY KAt TO XEIPIGUO OIOKOTTPI-
ovwv gykapaolag d1elbuvong KOTTAG .

A Mevikoi KivSuvol!

o AlaTNPACTE TO XWPO £PYATiag 0ag
o€ KaAr KatdoTaon — n atagia oTto
XWPO gpyaaciag uTropei va odnynaoel
g€ aruxnuara.

o [lpétel va €XETE €QITTAUEVN TNV TTPO-
ooxn oag. ‘Exete Tnv emmiyvwaon Twv
mpatewv oag. Na epydleaTe pe gpod-
vnon. Mnv kdverte xpAon TG CUOKEU-
NG €AV OeV €i0TE GUYKEVTPWHEVOL.

o Nd&BeTe UTT OYIV 0OG TIG ETTIOPACEIG
TOU TTEPIBAAAOVTOG XWwpou: PpovrTi-
OTE VA UTTAPXEI KAAOG QWTIONOG.

o ATmopuyeTe aoTabeig aTdoEIg TOUg
owpaTtog. PpovTioTeE yia TV aoPa-
A otdon kai diaTnpeite ava TTaca
OTIYUA TNV I00pPOTTIa.

e Mnv KAvETE XpiON AUTAG TNG OU-
OKEUNG TTANGIoV EUPAEKTWY UYPWV
1 agpiwv.

e H ouokeur autr emTPETTETAI VA TiBE-
TaI 0€ ASITOUpYia Kal va XpnoiyJoTTolEi-
TaI JOVOV aTTd ATOMA, TO OTToIa £XOUV
€CoIKeIWOEI 0TN Xprion dIoKoTTpiovwy
eykdpoiag dielBuvaong KOTTAG Kal Ta
oTToia €X0UV avd TTAoa GTIYUR ETTi-
YVWaon Twv KIVOUVWY TG Xprong.
ATopa, Ta otroia Oev £XouV KAgioEl
akopn 1o 180 €10¢ TNG NAIKiag TOUG,
ETMTPETTETAI VO KAVOUV XPrion QuTAG
TNG OUOKEUNG Yévo aTa TTAaicia TTay-
YEAUATIKAG ekTTai®euang utré Tnv €TT0-
TITEIO EVOG EKTTAIDEUTH.

o Apétoxol TpiTol, 18iwg TTaIdId, VA un
BpiokovTal oTO XWPO KIvduvou. Mnv
EMTPETTETAI O€ TPITOUG TNV ETTAPNA UE
TN OUOKEUN i TO KOAWBIO TOU SIKTUOU
Katd T didpkeia TNG Asiroupyiag.

e Na pn yivetal utrepQOPTION TNG CU-
OKEURG — N XPron TNG ETITPETTETAI
MOvo oTa TTAdiola Twv duvaToTHTWV

1I0XU0G TTOU ava@épovTal oTa "Texvi-
KG oToIxeia".

A Kivduvog Adyw nAekTpiopou!

o Mnv ekBETETE TN CUOKEUN OTN Bpo-
XN Mnv KAveTe Xprion TNG CUCKEUNRG
o€ uypo TTePIBAAAOV ATTOQUYETE KO-
TA TNV EPYOCIA YE QUTHV TN CUOKEUN
TNV ETTAQPI) TOU CWUOTOG PE YEIWME-
va pépn (T1.X. owpaTta KaAopIeEp,
METAAAIKOUG CWANVEG, NAEKTPIKEG
Koudgiveg, yuyeia).

e Mn xpnoiyotroicite TO KAAWSIO TOU
OIkTUOU GOKOTTA.

A YgioTaral KivBuvog Tpaupari-
opoU o€ KIivnTa pépn!

o Mn B¢teTe TN OUCKeUN O€ AsiToupyia
XWPIG TTPWTUTEPO POVTApIoHA TNG O1d-
Tagng TTpooTaciag.

o Na tTnpeite TAVTOTE ETTAPKN ATTOOTOON
a1rd TOV TTPIOVOBIOKO. XpNnOoIYoTToIf-
OTE EVOEXOMEVWG TIG KATAAANAEG Bory-
Be1e¢ TTpocaywyng. TnproTe Katd T
BIGPKEIa TNG AEITOUpYiag ETTOPKA ATTO-
OTOON TTPOG TA KIVATA BOMIKA PEPN.

o [lepiyéveTe PEYPI TTOU O TTPIOVODICKOG
va €XEl aKivnToTroInBei, TTpoTou va
OTTOMOKPUVETE PIKPA KOUMATIO KATEP-
yaéuevou Tepayiou, uttoAgipypara Eo-
Aou K.a. a1 TO XWPO EpYaaiag.

o [lpiovioTe povov karepyaldueva Tepd-
Xla ye BIaCTACEIG TETOIEG, TTOU VA ETTI-
TPETTOUV TNV 0OPAAr) OTEPEWON KATA
TO TTPIGVICHO.

e Mn oTapatioeTe TNV Kivnon Tou &i-
OKOU, 0OKWVTAG TTAEUPIKN) TTiEON.

o BeBaiwbeite piv TNV évapgn Twv £p-
Yyaolwv cuvtApnong 6T N GUOKEUA
£XEI ATTOXWPIOTEN ATTO TO BIKTUO TTOPO-
XS pevparog.

o BeBaiwbeite 611 kaTd TNV £vapén Tng
Aermoupyiag (Tr.x. JeTa Tn dievépyeia
€PYACIWV GUVTAPNONG) BEV UTTAPYOUV
TTAéOV EpyaAgia povTapiopaTog 1y
aoUVOETA PEPN OTO ECWTEPIKO TNG OU-
OKEUNG.

o TpaBnéte To KaAWBIO aTTd TNV TIPICA,
€dv ¢ yiveTal Xprion TNG GUOKEUNG.

A O Kiviuvog KoyiuaTog uepi-

OTOTOI KOl OTO AKIVNTOTTOINUEVO KO-
TITIKO epyaAeio.

e XPNOIYOTIOIEITE YAVTIO KOTA TNV
QAVTIKATAOTOON KOTITIKWYV EPYOAAEIWV.

EAAHNIKA  (ED

o  DuAGETE TOUG TTPIOVOBICKOUG KATA
TETOIOV TPOTTO, WOTE VO YN PTTOPE]
KOVEIG va TPAUMATIOTEI.

A Kivduvog a1ré Tnv omicbo-

Spounon (kA6Tonua) TNG KEQPAANG
TploviopaTog (o TTpIovedIoKog pay-
YWVEI OTO KATEPYOULOUEVO TEPAXIO
Kal N KEPaAN ekTo§eveTal aipvidia
TPOG T ETTAVW)!

o O 1pIovOBIOKOG TTPETTEI Va Eival KO-
TAAANAOG yia TO UAIKS TOu KaTepyado-
MEVOU Tepayiou.

e 2UyKpaTAOTE KOAG TN XeIpoAaBn. Tn
OTIYHI TTOU EIGEPYETAI O TTPIOVOBICKOG
OTO KaTEPYALOMEVO TePdYIO, upioTaTal
augnuévog Kivouvog oTrioBodpoun-
ong (kAoTonuaTog).

o [lplovioTe Ta AETITA KOTEPYALOMEVA TE-
Méxia 1) auTd TTOU £X0UV AETTTO TOIXW-
pa pévo pe diokoug pe AeTTTé dovTIO.

o Na XpnOoIUOTIOIEITE TTAVTOTE KOPTE-
poUg diokoug. AVTIKATOOTHOTE Qpé-
OWG TTPIOVOSIGKOUG TTOU £X0UV XAOEI
TNV KOTITIKA TOUG IKavATNTa. YQioTaTAl
augnuévog Kivouvog KAOTGMATOG G€
TTEPITITWON PAYYWUATOG £VOGS OOVTIOU
TOU TIPIOVIOU GTNV €EWTEPIKN ETTIPA-
VEIO TOU KOTEPYalOpEVOU TEUaYiOU.

o ATTOQUYETE TO CQAVWUA KATEPYALOUE-
VWV TEPOXiWV.

o ATTOQUYETE KATG TN dNMIoUpYia auAa-
KWOEWV TNV AoKNCN TTAEUPIKAG TTiENG
oToV TTPIOVOdIOKO, TIPOTIUACTE VA XPN-
olgotroioeTe Wia didragn cuoPyEng.

o Y& TIEPITTITWON au@IBoAiag eAEyETE T
Katepyagoueva TEPAXI, avadnTwvTag
evOeXOueEva EEva owpaTa (TT.X. Kap@Id
| Bideg).

o Mnv TTpIOVIZETE TTOTE TTEPICCOTEPT KO-
TEPYQOPEVA TEUAXIA TAUTOXPOVA —
oUTe BETEG TTOU aTroTeAOUVTal ATTO
TTEPICTOTEPA UEUOVWHEVA TEUAXIA.
YeioTatal Kivduvog TpaupaTiopou,
otav o 8ioKog TNACEl AVECEAEYKTA [E-
HOovwEvVa TEPAXIAL.

Kivduvog paykwpartog!

o [pocégTe KaTa TN AsiToupyia, WOTE
Va YNV JHTTOPECOUV TTEPICTPEPOE-
va egapTipaTa va mdaoouv Kal va
TpaBngouv péAn Tou CWPATOG 0ag N
pEpN TNG evdupaciag oag (MNV go-
PATe YpaBATEG, NV QOPATE YAVTIQ,
HNV @opdTe vOUuATA PE QaPDIA
Mavikia Kal €dv EXETE HAKPIA HAAAIG
VO QOPATE OTTWOOATTOTE €va BixXTU
yia gaAAid).
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ED EAAHNIKA

o Na pnv KOBeTe TTOTE KATEPyAdOpEVa
TEPAYXIA, OTA OTTOIA UTTAPXOUV

— oxowvid
— KAwOTEG
— TaIvieg

— KaAwdia n

— oupparta, ) Ta otroia TePIAaURA-
VOUuV TETOIQ.

A Kiviuvog A6yw avetrapkoug

TTPOCWITIKOU TTPOQPUAAXTIKOU £§0-

mwAIoHOU!

o Na @opdre WTaCoTTIOEG.

o Na @opdTe TTPOCTATEUTIKA JATOYUA-
Aia.

o Na @opdre pdoka TTPOOTACIAG Ka-
Td TNG OKOVNG.

o Na @opdre TNV KAatdAANAn gpyacia-
KA evdupaaia.

o Na @opdre avrioNoBnTIKG TTaTTOU-
TOl0.

A Kivduvog A6yw SuAokoviag!

o Opiopéva €idn EuAokoviag (TT1.x. aTTd
EUAO BeAavidiag, ofldg kal PeAIGG)
MTTOPEl VO TTpOKOAEGOUV KATA TNV
€loTTvor| Kapkivo. Na epydleoTe po-
VO € EYKATAATAON avappopnong.
H eykardoTaon avappdenong mpé-
TTEl VO TTANPOI TIG TIMEG TTOU ava@é-
POVTAI OTA TEXVIKA GTOIXEIQ.

o [pocétTe WOTE KATA TNV EPyaTia va
KaTtaAryelr 600 1o duvaTd AlyoTepn
Euhokovia yivetal ato TrepIBAAAoV:

— ATTopokpUvETE KATAKAOIO EUAO-
Koviag atrd To Xwpo £pyaciag
(unv Ta okouTigeTe!)

— ZTeyavoTToINOTE Ta onueia diap-
PONG OTNV EYKATAGTACN avappo-
enong

— ®povTioTE WOTE VA UTTAPXEI O KA-
TAANAOG £€aepIouOG

A TPOTTOTTOIWVTAG TEXVIKA TN
OUOKEUN | KAvovTag Xpnon §aptn-
HATWV, Ta oTroia 3ev £xouv eAeyxOei
a1rd TOV KATAGKEUAOTH!

e MovTdpeTe auTth TN CUCKEUR CUY-
PWVA PE TIG TTPOKEINEVES 0dNYiEG.

¢ Na xpnoiyoTroigite yévo pépn mmou
£€XOUV €YKpIBEi aTTO TOV KATAOKEUA-
oTr. AuTé 10XUEI 1IBiWG YIa Ta aKO-
AouBa:
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— TIPIOVOdIoKOUG (apIBy. TTapayye-
Aiag, BAETe "Texvikd aToixeia™)

— EYKOTOOTACEIG aoPaAEiag (apiOy.
TrapayyeAiag, BAETTe "AioTa
QVTAAAOKTIKWV").

e Mnv TTpaYUOTOTTOIEITE TPOTTOTTOIN-

O€IG OTa £EapTraTa.

o NAd&BeTe UTTOWN TO PEYIOTO APIOUO

OTPOPWYV TTOU avaypd@EeTal OTOV

TTPIOVODICTKO.

A Kivduvog Aoyw eAATTWHATWYV
TNG oUOoKeUng!

o DpoVTIOTE ETTAPKWG TN CUCKEUT Kal
Ta e€aptrpaTa. Na Tnpeite TIg 0dnyi-
€G OUVTAPNONG.

o EmaveAéyre TN cuokeun TTpIv Ao
K@Be xprion: MpoTou cuvexioeTe TN
XpNorn, TTPETTEl va €XEl YiVEl EAEYXOG
TWV EYKATAOTACEWY QOPAAEIAG, TWV
dIaTagEWV TTPOCTACIAG KAI TWV HE-
PWV AUTWY, TTOU UTTOKEIVTAI EUKOAQ
o€ BAABN. MNpétrel va Asitoupyouv
ATTPOOKOTITA KAl CUUPWVA E TO
OKOTTO KOTOOKEURG Toug. EAEyETe
€AV T KIVNTA €COPTAMATA AEITOUP-
YyoUV KaVOVIKG Kal &€ Jayywvouv.
OAa 10 pépn TTPETTEI VA €XOUV PO-
VTapIoTEi OWOTA Kal va TTAnpouv
OAeg Tig TTpoUTTOBEDEIg YIa TNV AYo-
yn AgIToupyia TNG CUOKEUAG.

o Mn XpnoiyoTroigiTe TTPIOVOBICKOUG
TTOoU £X0UV UTTOOTEl BAGRN 1 éxouv
TTAPAPOPPWOEI.

o 01 diIaTa&€EIg TTpOCTOCIAG i Ta £€ap-
TAUOTO TTOU TTapouaidlouv BAGRN
TIPETTEI VA ETTIOKEUALOVTAI ) VA QVTI-
KaBioTavTal amoé éva avayvwpioué-
vo ouvepyeio. O1 SIaKOTITEG TTOU TTa-
pouacidlouv BAGRN TTPETTEl va
avTIKaBioTavTal aTTé OUVEPYEIO PaG.
Mnv kdaveTe xprion autAg TG ou-
OKEUNG, €av 0 OIOKOTITNG &gV UTTOPEI
va TeBEi EVTOG 1) €KTOG AgIToupyiag.

o Ol xeIpoAaBég TpéTel va eival oTe-
YVEG Kal va un ¢€pouv AadI r ypadco

A Kivduvog Aoyw Bopufou!
o Na popdre wTaAoTTIOEG.

o [pooégTe, emriong, yia Adyoug atro-
PUYNG NXoPUTTOVONG VA PNV €XEl
TTAPANOPPWOEi 0 TTPIOVOBITKOG.
‘Evag TTapapopewuévos TTpiovodi-
OKOG dnuIoupyei IB1IaITEPT IGXUPEG
TahavTwoelg. Autd Ic0duvapei pe
086pupo.

A Kivduvog a1ré tnv akrtivofio-
ANia Aé&ilep!

O1 okTiveg AéiCep PTTOPET VA TTPOKOAE-
gouv oofapoug TpaupaTiopolg oTa Pa-
TIa. Mnv KoITaTe TTOTE OTNV £€£000 TOU
AICep.

A Kivduvog a1 JtrAoKapioué-
va KaTepyafopeva TePAXIa ) TUAMO-
Ta auTWV!

Av gppavioTei uTTAoKdpIopa:

1. ©£0Te TN OUOKEUN €KTOG AgITOUpYi-
ag.

2. ATToouvl£OTE TO QIG TPOPODOTIaG.

3. ®opéoTe yavria.

4. E&aAeiyTe TO PTTAOKAPICHA PE TO
KataAANAo epyaheio.

3.3 ZOppoAa erdvw oTn
OUOKEUN

A Kivduvog!

H un ™pnon Twv akdAoubwv TTpocido-
TTOINOEWV UTTOPEI va 0dnyrioel o€ coBa-

pPOUG TPAUPOTIONOUG i} UNIKEG NHIEG.

ZUUBOAA ETTAVW OTN CUCKEUN

30
Lacer clasg 2
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31

gepriifte
\ Sicherheit

AVOD

30 MMpocidoTroinon yia akTivoBoAia
Aéilep Katnyopia AéiCep 2: unv
KOITATE TNV aKTiva!

31 Ehleypévn ao@dAeia, TUV

32 [Mpogidotroinon yia emiKivOuvo
onueio

33 Mnv maveTe TOV TTPIOVODICKO



34 Mnv kdveTte xprion TNG OUOKEUNG
o€ uypo 1 Bpeyuévo TepIBAAAoV
35 AiaBdaoTe Tig 0dnyieg AsiToupyiag

36 Na @opdTe TTPOCTATEUTIKG PATO-
YUGAIQ KOl WTOOTTIOEG.

ZToIxEio ETTAVW OTNV TTAAKETA TUTTOU:
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38—
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42 43 41 44

37 KatookeuaoTng
38 ApiBudg TpoidvTog Kal apiBuodg
oelpdg
39 Ovopacia CUOKEUAG
40 Zroixeia kivnTApag (BAETTe etTiong
"Texvika aToixeia")
41 'ETOG KOTAOKEUNAG
42 Xnua CE — H ouokeun autn avta-
TTOoKpiveTal 0TI 0dnyieg TG EE
oUUQWVA JE TN OXETIKA dRAwonN
OUPPOPPWONG
43 ZUpBolo d1dBeong oTa aTTOPPIY-
pota — H ouokeun ptropei va dia-
Te0¢€i oTA ATTOPPIMMATA HECW TOU
KATAOKEUAOTH
44 AiaoTAoEIg EYKPINEVWY TTPIOVODI-
OKWV

3.4 EykaraoTtdoeig ac@aAgiog

TaAavreudpevog TTpo@UAaKTAPAG (45)

O TaAavTEUOHUEVOG TTPOPUACKTHPAG
TIPOCTATEVEI KATA TNG OKOUOIAG ETTOQPNG
pe To &ioko Kal Katé oTpoBINICOpEVWY
PIVIOPATWV.

KAe1dwvid ac@aleiag(46)

H KAeidwvid ao@aleiag pTTAOKAPEI TO
KIvNTO KGAuppa diokou: O TTpIovodi-
OKOG TTOPOUEVEI OKAAUTTTOG Kal TO OI-
OKOTTpiovo eykapalag dietBuvong Ko-
TG dgv uTTopEi va kataBubioTei, 6co n
KAEIBWVIA aoPaleiag dev £XEI HETAKIVN-
B¢i TTpog Ta TTAdyIQ.
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Op100£TNG KATEPYULOUEVOU TEHAXi-
ou(47)

O 0pI106£TNG KaTEPYALOPEVOU TEPAYIOU
ATTOTPETTEI TN dUVATOTNTA PETAKIVNONG
€VOG KaTepyalopevou Tepayiou Katd T
di1dpkela Tou Trploviopatog. O oploBETng
KATEPYALOPEVOU TEPAXIOU TTPETTEI VA Ei-
val TTAVTOTE HOVTAPIOUEVOG.

To 1p6oBeTO TTPOYIA (48) GTOV 0ONYO
KATEPYALOPEVOU TEPAXIOU UTTOPET Va JeE-
TaTtedel yia TPIGVIOPa KATEPYALOPEVWV
TEPAXiIWV NEYAAUTEPOU PAKOUG UE XOAG-
pwua NG Bidag cua@igng (49):

48 49
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4. XTAOIMO KOl HETAPOPG

ZuvappoAoynon AaBrig HeTa@OPAg

o BidwoTe TN Aan peTagopdg atnv
KEPQAAR TTploviopaTog. H yAwTTida
NG AaBng TTPETTEl va EpapUOCEl
otnv gooxn (50) TG KEPAARG TTpIO-
vioparog.

ZuvapuoAdynon Tng TEMAATUVONG
TOU TTAYKOU

1. Ag@aipéoTe Tn S€EIA Kal TNV OPIOTEPH
TETAATUVON TOU TTAYKOU aTTd T OU-
oKeuagia HETaQopPdG.

2. Zefidwore Tig Bideg (53) amrd Tn pa-
yia 0drynong tng Se€Iag Kail Tng api-
OTEPNG TTETTAATUVONG TOU TTAYKOU.

3. Eiodyete 11g pdyieg 0driynong tng
TETTAGTUVONG TOU TTAYKOU WEXPI TEP-
Ma oTIG UTTOOOXEG (TTOPOKATW ATTEI-
KOvion: &€€Id TTETTAATUVON TTAYKOU).

m Ymodei§n

®povriore wore o diaunkng odnyog (51)
va UTTOPEl va TTEPIOTPEPETAI TTPOS TA
EMAvw TNV EMAGTUVON TOU TTAYKOU
OTTWG aTreIKoVileTal.

52 51

4. AvOoOnKWwOTE T GUOKEUR OTT0 TA
MTTPOOTIVA TTOBIA, OVOTPEWTE TNV
TIPOCEKTIKA TTPOG TA TTICW Kal OTTO-
B¢oTe TNV £TO1 WOTE VA YNV UTTOPEI
VO QVOTPATTE.
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5. BidwoTe Kail TTaAI Ko o@igTe TIG Bi-
0¢g (53) oTig payleg 0drynong.

6. TMidoTe TN OUOKEUH OTTO TA PTTPOOTI-
VA TTO0IA, AVATPEWYTE TNV TIPOCEKTI-
K@ TTPOG TO EPTTPOG KOl AKOUUTTACTE
NV KAaTW.

7. PuBuioTe 1O £mMOUUNTO TTAGTOG TNG
Tpdedag Kal aoPaAioTe TNV TTETTAG-
TUVON TOU TTAYKOU HE TO HOXAO
ao@aAiong (52).

ZTAOINO

MNa Tnv ao@alf epyacia TTPETTEl N OU-
OKEUN va gival OTEPEWPEVN O€ OTABEPA
Baon.

— Za Baon ptropei va xpnoiuotroinOei
Mia oTaBepd povTapiopévn TTAGKA
epyaaoiag ) évag TTaykog epyaaciag.

— To 16aviké UyWog TNG UTTOdOUNG
avépxetal oe 800 mm.

— H ouokeun TTpETTEl va OTEKETAI OTA-
Bepd akdun Kal KaTa TNV eTmeEPYa-
gia yeyaAUTEPWY KOTEPYALOPEVWV
TEPAXiWV.

— Ta karepyaldpeva Tepdyia peydhou
MAKOUG TTPETTEN Vva aTnpiovTal €TTI-
TPSOCoBETA PE KATAAANAQ €€apTAUO-
Ta.

[ﬂ Ymodeign

Ta tnv Kivnt XpHRon Utropei n cuokeun
va BIdweei o€ pia mAdka kévrpa mAaké

n o€ pia Eudoupyikn mAGka ((500 mm x

500 mm, ayoug TouAdyiotov 19 mm).

Kara tn xprion mpémel n mAdka va oTe-

pewbei ue vraBidia oc évav madyko epya-
oiag.

1. Bidwate o@ixtd Tn ouokeun otn Ba-
an.

2. ATTaO@OAIOTE TNV YETAPOPIKI) ATPA-
Agia:
MéoTe TNV KEPAAN TTpIOVioHATOG
eAa@pd TTPOG TA KATW KAl KPATHOTE
nv.
TpaBnTe TN YETAPOPIKT) ACPAAEI
(55) a6 tnv BabuTepn ecoxn (54),
TTEPIOTPEYTE TNV KATA 90° KAl AOPO-
AioTe Tnv oTnv emiedn egoxn (56).
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STpEYTE TTIPOOEXTIKA TNV KEPAAR
TTPIOVIOPATOG TTPOG TA ETTAVW.
®uAGETe TN ouokeuaaia yia peAAo-

VTIKA XPAoN 1 aTToppiyTe TNV E TOV
KATGAANAo TpATTO.

MeTagopd

1.

Katd TepiTrTwon aTmevepyoTToInoTe
TOV 0pI0B£TN BdBoug Toung (57).

MeploTpéWTe TNV KEQAAR TTPIOVIoUA-
TOG TTPOG Ta KATW Kol ao@AAiaTe TN
peTagopikr) acedaAcia (55) otn Ba-
BUTepn ecoxn (56).

=EPOVTAPETE T OTOIXEIA, TA OTTOIA
TTPOELEXOUV TTAVW OTTO T GUOKEUN.

2NKWOTE TN CUOKEUN atrd TN XEIPO-
Aapn.

5. Id1aiTepeg 1IB16TNTEG TOU
TTPOIOVTOG

— 45° £0pog ywviag KOTTAG YIa TOPEG
TTOU €XOUV KAiON TTPOG Ta apIOTEPC.

— 94 ° MNepioxA ywviag Topng yia To-
MEG ywvidopaTog (47 © atTd apioTe-
pa wg 47 ° pog Ta OeId) pe dEKa
0¢0€IG HayywuaToG.

— Evowpatwuévog oplob£tng Badoug
TOMAG YIa TN dnuIoUpYia QUAGKWOE-
wv.

— AKPIBAG KOl CUPTTAYAG KAOTAOKEUN
atro Xutd aAoupivio.

— Mpiovédiokog atrd GKANPOETAAAO.

— ATTpoBANuATIOTN QVTIKOTAOTOON TOU
TTplovodiokou Pe T BorBeia Tng
OXETIKNAG aa@AAIONG Kal Xwpig Eepo-
VTAPIOUA TOU TOAQVTEUOPEVOU TTPO-
QUAaKTAPQ.

— Eykardotaon epeAkuouou yia mTpid-
VIOUO KATEPYAZOUEVWV TEPOXIWV HE-
yaAUTePOU TTAGTOUG.

— [TemAdTuvon TTaykou pe Slaunkn
0odnyo yia ao@aAr pyacia e pa-
KPI& KaTepyadoueva TEPAXIA.

— Mnxaviopog oluo@igng katepyaldpue-
VWV TEPaXiwV yia ac@aAr) ouykpd-
TNON QVTIKEIYEVWV.

— ZAKOG PIVIOUATWYV YIa EUKOAN Kal

atroTeEAETUATIKA GUAAOY PIVIOUA-
TWV.

— ZuoTtnua A€IZep yia akpIfr) TTpocap-
poyr) onuadiol Kal Ypauung KOTTAG.

— OwTIoOPOG TTEPIOXNG KOTTAG.

6. Mepovwpéva oTolxEia
TNG CUOKEUNG

A1ok61TTNG évapéng/ravong
KivnThpa (58)

‘Evapén Tng AsiToupyiag Tou KivnThpa:

o [MaTtAoTe TO BIOKOTITN évapgng/TTal-
ong NG AeIroupyiag Kal KpAaTtAoTe
TOV TTOTNHEVO.

Mauon NG Aeitoupyiag Tou KivnTHpaA:

o  A@roTe eAeUBepPO TO OIAKOTITN €vap-
&ng/mravong Tng Aeimoupyiag.

A10k61TTNG évaping/rauong wri-

OMOU TrEPIOXN G KOTTHAG (59)

EvepyoTroifoTe Kal arrevepyoTToINaTE TO
PWTIOUO TNG TTEPIOXNAG KOTTAG.



A1ak61TTNG évaping/madiong ouoTi-
Hatog Aéiep (60)

EvepyoTroIfoTeE Kal ATTEVEPYOTTOINOTE TO
ouoTnua Aéiep.

58 59 60
PUBuion Tng KAiong

MeTd 10 Aaokdpiopa Tou JoxAoU oU-
o@IEng (61) otnv Tiow TTAEUPA UTTOPEI
TO TTPIOVI va TTapel aBabuidwTa KAion
peTagu 0° kai 45° TTpog TNV apIoTeEPR
TAEUpd TNG KOBETOU.

: 3

MNa va pnv ptropei va aAAagel n ywvia
KAiong katd 1o TpIdvicua, TTPETTEN va
oQIxTel 0 HOXAOG OUCQIENG TOU TITUCOO-
pevou Bpaxiova TnG TTEPIOTPEPONEVNG
TpdTTedag.

Mpoocoxn!

MeproTpe@opevn Tpdatrela

MNa KoTrég AogATUNGNG, N TTEPICTPEPO-
Mevn TPATTECO UTTOPEI VA TTEPIOTPOQET
pETd TO Aaokdpiopa TNG AaBng cuoely-

€nc (63) ka1 TNg yAwTTidag avaoToAng
(62) katd 47° TTPOG TA APIOTEPA 1] KATA
47° 1Tpog Ta de€Id. Katd autdv Tov Tpo-
TTO JETATIBETAI N ywVia KOTTAG TTPOG TNV
ywyvia amréBeong Tou Katepyadouevou
TEPayiou.

H 1TepIoTpE@OUEVN TPATTECO KOUUTTWVEI
oTIg ywvieg 0°, 15°, 22,5°, 30° kai 45°.

Gr\.
e

: 3

MNa va unv aAAd&&el n ywvia ywvidopa-
TOG KATA TO TTPIOVIOUO TTPETTEI VA OPiy-
gete TN Aapn oluo@iyEng(63) Tng TTEPI-
oTpePOUEVNG TpaTTECAG (Kal OTn B€0n
Mayywparog!).

Mpoooxn

EykardoTaon epeAKUGHOU

Me Tnv eykaTdaTacn eQeEAKUCHOU UTTAPXE
n duvaToTNTa TTPIOVIGPOU KaTEPYaloE-
VWV TEPOXiWV HEYAAUTEPNG EYKAPOIAG TO-
uAG. H eykardoTtaon e@eAkuoyol ptropei
va XpnaoipoTtroinBei yia éAa ta €idn Twv T0-
MWV (EUBUYPAUMEG TOUEG, TOPEG YWVIG-
OMOTOG, AOEEC TOEG, DITTAEG TOUEG YwVIA-
OMOTOG Kal TTPIOVIOUA QUAOKWOEWV).

21NV akOAouBn IKkOva TTapOUCIAgETal N
eyKaTdoTaon EPEAKUCHOU OTN JETWTTI-
KR Béan.

64
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Edv dev amraiteital n xpAion NG eykatd-
OTOONG EPEAKUCHOU, TTPETTEI VO AT QaAi-
OETE TNV EYKATAOTACN EQEAKUCHOU UE TN
Bida auowiyéng (64) otnv Triow Béan.
Opi100éTng BdBoug TouRg

O op106£TnGg BaBoug Toung(65) emiTpé-
el gadi ge TNV eyKATAOTOON EPEAKU-
OMOU TO OXNMATIOHO AUAAKWOEWV.

65

Y p
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7. Evapgn Tng Asitoupyiag

7.1  ZuvapuaoAdynon odkou
OUAAOYAG PIVIOCHATWV

A Kivduvog!

Opiopéva €idn ulokoviag (T1.x. ammod gu-
Ao BeAavidiag, ofIdg kal ueAIAG) utTopei
va TIPOKOAETOUV KATA ThV €I0TTVON KOp-
Kivo.

— Na gpydleoTe Pévo Pe HOVTAPIOWE-
VO TO OAKO GUAAOYAG PIVICHATWYV 1)
Mia KaTtdAANAn diatagn avappoen-
ONG PIVIOHATWV.

— Na xpnoiyoTrolgite eMITTAOV pia
TTpoowTrida TTpooTaciag KATd TNG
OKOVNG, Mia Kal Ogv UTTOPEI va GUA-
AexBei ) va avappoenBei To clvolo
TNG TTPIOVOKOVIaG.

— Na ekKeVWVETE TAKTIKA TO GAKO OUA-
AoyAg piviopdrwy. Otav adeiddeTe
TO OGKO QOPATE TIPOCWTTION TTPO-
oTaciag aTmmod Tn okovn.

Y& epimTwon Béong o€ Asimoupyia TnNg
OUOKEUNG padi pe To 0GKo GUANOYAG pI-
VIOUATWV:

o ElodyeTe To 0GKO GUAAOYNG PIVIOUA-
Twv(68) oTo aTéuIo avappdPnong
piviopydatwy (66). MNpooégTte, woTe TO
@epPoudp(67) Tou odkou CUAAOYAG
PIVIOUATWY Va gival KAEIOTO.
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66 67 68

Kartd 1n oUuvdeon TnNG CUOKEUNG O€ [ia
S1dragn avappéenong PIVIOPATWVY:

o XPNOIUOTTOIEITE YIa TN oUVOECT CTO
OTOMIO AVaPPOPNONG PIVIOUATWY
évav KatdAAnAo TTpocapuoyéa.

o Na mpooéxeTte waTte n didTagn avap-
POPNONG PIVIOUATWY va TTANPOI TIg
TTPoUTTOBE0EIG TOU KEPaAaiou "Te-
XVIKG oToIxEia".

o [MopakaAeioBe va TnprRoeTe 6oa
avaypdagovTail oTIG 0dnyieg XProswg
NG eykardaTaong avappoenong pi-
VIopAaTWwV!

7.2 ZuvappoAdynon Tng
gykaraoTaong ocuo@igng
KATEPYALOUEVWYV TEPAXi-
wv

H diaTagn ouo@igng KaTepyalopeEvwyY
TEPAYiwV UTTOpPEi Vva TOTT00€TNOEI 0€ dUO
Béocic:

— T @apdia kaTepyaloPEVa TEPAXIQ:
elodyete TNV eykardoTaon ocuoQi-
&NG kaTepyaldpevWY TEPayiwv oTnv
mriow oA (70) Tng TpdTredag kal
ao@aAioTe TNV e TN Rida ac@AAI-
ong (71):

69 70 71

— TNa oTevad karepyaldpeva Tepdyia:
XoAapwaTe TN Bida acedaAiong (69)
KOl EICAYETE TO PHETWTTIKO TUAKA TNG
gyKaTdoTaong auoQIEng KaTepyalo-

40

MEVWV TEPAYiWY OTN PETWTTIKI OTTA
(72) Tng Tpatedag:

72

7.3 Zo0vdeon pe 1O SikTUO
TapoxnG PEUHATOG

A Kivduvog! HAekTpIkA TdON

o Na XpnoIYOTIOIEITE TN CUCKEUN HOVO
ae ENpo TrepIBAAAOV.

o Kdvete xpAion TG unxavng pévov,
otav gival ouvdedepévo o€ pia TTnyn
NAEKTPIKOU PEUPATOG, N OTToia vVa
TTANPOI TIG aKOAOUBEG TTPOUTTOBE-
o¢elg (BAéte etTiong "Texvikd oTol-
xeia"):

— H 1don kai n cuxvétnTta Tou di-
KTUOU TTPETTEI VO AVTATTOKPIVO-
VTQI OTA OTOIXEIO TTOU ava@EPo-
vTal oTNV TTAOKETA TUTTOU ThG
OUOKEUNG.

— Ao@alion péow evog dIOKOTITH
Fl pe petpa diagopiké 30 mA.

— O mrpideg TTPETTEI Va £XOUV EYKA-
TaoT0OEI CUPPWVA PE TIG TTPOBIA-
YPAGEG, Va gival YEIWPEVES Kal va
€xouv eAeyxOei.

o To KaAwdIO TOU PEUPATOG TTPETTEI VA
£xel TOoTroBeTNBEI £T01, WOTE VA PNV
€VOXAE KATA TNV £pyacia Kal va unv
MTTOpPEl va uTTooTEl {NuId.

o [pooTatéyte T0 KOAWSIO ATTé LUYN-
A Beppokpaaia, dIaBpwTIKA uypd
KOl AIXMNPEG OKUEG.

e XpPNOIYOTTOINOTE WG KAAWDIAKES
TTPOEKTACEIG HOVOV EAAOTIKA KOAW-
Ola UE TTOPKEG PEYEBOG EyKAPOINg
TopnRs (3 x 1,5 mm2).

o Mnv Bydlete 1O @Ig aTO TNV TTPIQ,
TPABWVTAG TO OTTO TO KAAWDIO TOU
OIKTUOU.

8. Xeipiopoég

o EAéyETe TTPIV TNV €vapén TnG epyaai-
ag, av €xel TTPokANBei {nuId oTIg
EYKATAOTAOEIG AOPAAEiag.

e XPNOIUOTIOICTE TOV TIPOCWTTIKO
TTPOQPUAAXTIKO EEOTTAICHO.

o Ad&BeTe TNV KATAAANAN £pyaciokn
0éon Katd TO TIPIGVIOUA:

— MTTPOCTA OTnV TTAEUPA XEIPIOKOU,
— METWTTIKA TTPOG TO TTPIOVI,

— OiTTAa oToV EUBUYPAUUICHEVO
TTPIOVOSIOKO.

A Kivduvog!

To katepyalOpevo TePdxIO TTPETTEI VA
OTEPEWVETAI TTAVTOTE YE TNV EYKATAOTA-
an oUoQIENG KATEPYOCOUEVWV TEPAYiIWV
KaTd TO TTPIGVIGUA.

o Mnv TrpioviCeTe TTOTE KaTEPYAlOUEVA
TEPAYIQ TTOU OEV PTTOPOUV VA OTEPE-
wOouv Ye TNV eykaTtacTacn ouool-
&NG KaTepyalopEVWY TEPAYiwV.

A Kivduvog ouveAiyng!

Mnv TIAveTE TOUG PHEVTETEDEG KATA TNV
KAioN 1 KOTA TO OTPEWIPO TNG KEPAARG
TIpIOVioPaTOG Kl un BAdeTe T XEPIQ
0ag KATw oTo TN CUOKEUR!

e JUYKPOTAOTE TNV KEQOAAR TTPIOVi-
OPaTOG KOTA TNV KAiON TOU.

o XpPnOIUOTIOIEITE KATA TNV Epyaaia:

— Mia atréBeon kaTepyalOPEVOU TeE-
paxiou— yia pakpd Katepyagoue-
Va TEPAXIA, AV QUTA TTEQTOUV
atd Tov TTAyKo PeTd To dlaxwpl-
o6 TOUG.

— éva 0GKO OUANOYAG PIVIOUATWY i
Mia didTagn avappd@nong pivi-
OMATWV .

o [lpiovioTe pévov katepyaldueva Te-
paxia pe dIaoTACEIG TETOIEG, TTOU VA
EMTPETTOUV TNV ACPAAA OTEPEWDN
KaTté 1o TTPIGVICHA.

e Na mécete TTAvVTOTE KATA TO TTPIOVI-
Opa TO KaTeEPYAZOUEVO TEPAXIO OTOV
TAYKO XWpig va opnvwael. Mn oTa-
MaTAOETE TNV Kivnon Tou dioKou,
aokwvTag TAeUpIKr) Triean OTav
MTTAOKApPEI O TTPIOVOBIOKOG UPIoTO-
Tal Kivduvog TpaupaTIcHoU.



8.1 EuBuypappeg Topég

Méyiotn didoTaon Tou KatepyaloueEvou
Tepaxiou (oToIXEIQ OE Mm):

KGS 216 M | KGS 254 M
MAd&Tog TTEpiTTOU 305 305

"Yyog TrepitTrou 65 90

O¢on apeTnpiag:

— H petagopikn ac@aAeia éxel e§axOei
TTPOG Ta £EW.

— H kepaAn Trploviopartog gival oTpap-
Mévn TTPOG Ta TTAVW.

— O op106€TNng BaBoug TouNAG gival
QTTEVEPYOTTOINUEVOG.

— H mepioTpe@duevn Tpateda Bpioke-
Tai otn B¢on 0°, n Aapn ocuo@iyéng
EXEI OPIEEL.

— H kAion Tou TITucaépuevou Bpayiova
WG TTPOG TNV KABeTO avépyertal o€ 0,
EVW 0 JOXAGG aUa@IyENG yia Tn pUB-
pion Tng KAiong gival TpaBnypévog.

— H eykardoTtaon epeAkuopol Bpioke-
Tal TEAEIWG TTiIoW.

— HBida ouo@iyéng TnG eykatdoTaong
€PEAKUCUOU gival AaGKapIGHEVD.

Mpi1éviopa Tou KATEPYALOUEVOU TEUO-
Xiou:

1. TMéoTe To KaTepyalopevo Tepdylo
€VAVTIO OTOV OPI0BETN KaTepyalOpe-
VOU TEPOXIOU Kal JayywoTeE TO PE
TNV €YKATAOTACN OUCQPIENG KATEPYQ-
{Opevwv TEPaxiwv.

2. Ortav 10 KOTEPYALOUEVA TEPAXIT
£€xouv peydAo TTAGTOG, va Tpapdare
TNV KEQAAN TTPIOVIOUATOG KATA TO
TPIOVIOUA TTPOG Ta EPTTPOG (TTPOG
TN MEPIA TOU XEIPIOTN).
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3. Kavere xprion Tng KAEIdBwVIAS acga-
Agiag (73) kal TTOTACTE TO BIOKOTITN
évapgng/ravong (74) kai KpatoTe
TOV TTATNMHEVO.

4. KoteBdAoTe TTPOCEXTIKA OTN XEIPOAQ-
BN TeAgiwg TTPOG Ta KATW TNV KEPO-
MM TTPIOVIOPATOG KOl OTTPWETE TNV
TTPOG TA TTOW (ATTOUOKPUVETE TNV
atrd 10 XeIPIOTR). MIEOTE TNV KEPAAN
TOU TTPIOVIOU OTO KATEPYALOUEVO TE-
Maxio pe Téon duvaun, WOTE va PNV
MEeIwBEi uTTEPBOAIKE TTOAU 0 apIBudG
OTPOPWYV TOU KIVNTAPA.

5. Kowre 1o Katepyalopevo Tepdyio o€
£€va EpyacIako Brua.

6. A@AoTe eAelBepO TO BIOKOTITN évap-
&ng/avong Tng Asimroupyiag Kai TTI-
TPEWTE OTNV KEQAAN TTPIOVIONATOG
va eTTavéABel alyd oTnv uwnAdTEPN
B¢éon ageTnpiag.

8.2 Mpiodvioua HIKPpWYV TTPO-
o0eTWYV TOPWV

Katd 10 TTp1éviopa TngG eykardoTaong
€PEAKUOUOU pTTOPEi Va cUpBei 0 TaAa-
VTEUOUEVOG TTPOQUAAKTIPAG VO OPNVW-
O€l KATA TNV €TTAVEVTOEN TOU OTO KOTEP-
yagbuevo Tepdylo.

o ATTeAEUBEPWIOTE OTN CUVEXEID TO OI-
aKkOTITN évapéng/malong Tng Ael-
Toupyiag Kal JETOKIVAOTE TNV KEQA-
A TTPIOVIOPOTOG TTPOCEXTIKG OTNV
uwnAdTEPN BE0N aPeTNpPIag.

To c@AvVWUa TOu TAAQVTEUOHEVOU TTPO-
QUAOKTAPO PE TO KATEPYALOUEVO TEUA-
X0 cupBaivel yévo oTravia, T.x.:

— KOT@ TO TTPIOVICHA PIKPWVY TTPOC0E-
TWV TOPWYV, Ta OTToia TTPETTEN VA BIa-
XWPEIOTOUV PJECW EQEAKUGHOU AOYW
ToU TTAATOUG TOUG,

— KOT@ TNV TTPAyPaTOTTOINGN SITTAWY

KOTTWV YWVIAOUATOG TTPOG TNV apI-
oTepA TTAEUPA.

EAAHNIKA  (ED

EvepynoTE O€ QUTEG TIG TTEPITITWOEIG
wg €8ng:

OAeg o1 puBpioeig TTou agopouv To TIpI-
Ovi (Béon TNG TTEPIOTPEPOUEVNG TPATTE-
Cag kal KAion TNG KEQAANG TTploviopa-
TOG) TTapPApEVOUV APETARANTEG yia TNV
€mMOUUNTH TOWN.

AuTo TToU aAAddel gival n dietBuvon
TTPIOVIOPATOG KOTA TO TTPIGVIOUA TOU
KaTtepyalopevou Tepayiou.

1. TpooTréaTe TO KATEPYALOUEVO TEUA-
X10 0TRV TTPOCKPOUCH Kal ao@aAi-
OTE TO HE pia eykatdoTaon oUoPly-
&N kaTepyadOuevwy TEPaxiwy.

2. Q6nAaTe TNV KEPOAN TTpIoviouaTog
TeAEiwG TTPOG Ta TTiow (aTTOJOKPU-
vouEevn atré To XEIPIOTH).

3. Kavere xprion g KAEIdBwVIAS aoc@a-
Agiag (73) kai TTaToTE TO SIOKOTITN
évapéng/mauong (74) kai KpATAOTE
TOV TTaTNUéVO.

A

75 76

4. KatafuBioTte TpooexTIKA TEAEIWG
TIPOG TA KATW TNV KEPAAR| TTPIOVi-
OMATOG KOl OUYKPATHOTE TAUTOXPO-
va Tn xelpoAapn pe Ta dUo oag xé-
pia. MéaTte TNV KEQPAAR Tou TTPIOVIOU
OTO KOTEPYALOUEVO TEPAXIO UE TOON
OUvaun, WOTE va Pnv JEIwBEi utrep-
BOAIKG TTOAU 0 apIBuGg OTPOPWV
TOU KIVNTAPA.

5. Tpapn&re TNV Ke@aAr) TrploviopaTog
TIPOG Ta EUTTPOG (TTPOG TN PEPIG TOU
XEIPIOTN).

6. Kowrte 10 Katepyalduevo TePAxIo o€
£va PYaOIako Brua.
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7. Ao@roTe eAelBepo TO BIAKOTITN Evap-
&ng/mauong Tng AsiImoupyiag Kai TTI-
TPEWTE OTNV KEQAAN TTPIOVIOUATOG
va eTTavéANBel alyd aTnv uwnAdTEPN
Béan agpeTnpiag.

8.3 Topég ywvidopartog

[ﬂ EmoRApavon:

2TIC TOUES ywvidouaTog TTplovileral To
KarepyalOuevo TEUAxXIO O€ ywvia we
TPOG TNV oTmicBIa akur ammébeang.

£
™ .'fJ'_,.:'«:-

MéyioTn didoTaon Tou KaTepyalduEvou
TEPayiou (oToIxEid ae mm):

5 MA&Tog | "Ywog trepi-
2 TTEPITIOU TTOoU

I KGS | KGS
« 216 M | 254 M
S| 15° 295 65 | 90
S 225° | 280 | 65 | 90
e 30° 260 | 65 | 90
| 45° 215 65 | 90
—

[®]

W

o}

Oéon apeTnpiag:

— H petagopikn ac@dAieia €xel e§axOei
TTPOG Ta £EW.

— H kepaAn mpiovioyaTog gival oTpay-
Mévn TTPOG Ta TTAVW.

— O oploBétng BaBoug Topng cival
QTTEVEPYOTTOINUEVOG.

— H xAion Tou TrTucadéuevou Bpayiova
WG TTPOG TNV KABeTO avépyetal o€ 0,
EVW 0 JOXAGG GUCPIYENG YIa TN pUB-
pion TnG KAiong ivail Tpapnypévog.

— H eykardoTaon epeAkuopoU Bpioke-
Tal TEAEIWG TTioW.

— H Bida auo@iyéng Tng eykatdoTaong
€@eAKUCOU gival A\aoKapIoPEVN.

Mpi16viopa TOU KATEPYAJOMEVOU TEUO--

Xiou:

1. ZefidwoTe TN Aafr cloiyEng (79)
TNG TTEPICTPEPOPEVNG TPATTECAG (78)
Kal EEaPiyETe YAWTTIOO avVAOTOANG
(77).
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2. PuBuioTe TNV emBuuNTA ywvia.

m Emonipavon:

H trepiotpepouevn Tpdmeda KOUUTTWVEI
oTIc ywvieg 0°, 15°, 22,5°, 30° kar 45°.

3. Z@igte Tn Aapn ouoQIyEng Tng TrepI-
OTPEPOUEVNG TPATTECAG.

4. TlplovioTe To KATEPYALOUEVO TEPE-
X10, OTTWG TrepIypa@eTal oTig "EubU-
YPOUUEG TOpES".

8.4 KekAlpéveg TOpég

[ﬂ Emonipavon:

2TIC KEKAIUEVES TOUES TTpIOVICETal TO Ka-
TEPYAOUEVO TEUAXIO OE ywvia ws TPogS
NV KG6ero.

MéyioTtn didaTaon Tou KaTepyalouEvou
TEPAYiou (OToIXEIO O€ mMM) UE ywvia KAi-
ong 45:

KGS 216 M | KGS 254 M
MAGTog 305 305
TTEPITTOU
“Yyog 1epi- 36 47
TTOU

Ofon ageTnpiag:

— H petagpopikn ac@daAcia éxel e§axOei
TTPOG Ta £EW.

H ke@aAn TTpioviopaTog gival oTpau-

Mévn TTPOG Ta TTAVW.

— O oploBétng BaBoug TopAg cival
QTTEVEPYOTTOINMUEVOG.

— H mepioTpe@oduevn Tpateda Bpioke-
Ta1 atn Béon 0°, n AaBr) ouo@iyéng
EXEI OQIEEL.

— H eykardotaon epeAkuopoU Bpioke-

Tal TEAEIWG TTioW.

— H Bida auo@iyéng TnG eykatdoTaong
€@eAKUOPOU gival A\aoKapIoPEvn.

Koéwyipo Tepayiou Tpog karepyaoia:

1. Amac@alioTe T0 JoxAd oUo@IyEng
(80) yia Tn puBuION TNG KAioNg oTNV
otrioBia TTAEupd ToU TTPIOVIOU.

80

2. AwoTe TTPOCEXTIKA TNV KATAAANAN
KAion aTtov TITucaduevo Bpayiova.

3. Zoiy&re TO pOXAG oUOQIYENG yia TN
pUBuIoN TNG KAioNG.

4. Koyipo Tepayiou TTpog Katepyaacia
OTTWG TTEPIYPAPETAI OTO KEPAAQIO
"euBUYPAUUO KOWIKO".

8.5 AITTAég TOpEG YwVIAOHA-
TOG

E] Emonpavon:

H &1rAn Toun ywvidouarog ammoreAei
ouvouaaouoé TNS TOUAS YWVIAoUATOS Kal
NG KekAiuévng Toung. Kar mou onuaiver
0TI TO Katepyadouevo TeUdxiIo Tpiovide-
Tai Aoéa mpog tnv ommiobia ywvia amo-
Beang kai Aoéa mpog Tnv mavw TTAEUPAa.

A Kivduvog!

2710 OITTAG KOWIPO YWVIAGHATOG UTTAP-
X€l KaAUTEPN TTPpOOBacT Tou TTPIoVHOdI-
oKou AOyw TnG peyaAng kKAiong - kATl
TTOU GNuaivel Kal au§nuévo Kivouvo
TpaupatiopoUu. Na TnpeiTe ETTapKN aTro-
oTaon aTro Tov TTPIoVOBICKO.




Méyiotn didoTaon Tou KatepyaloueEvou
TEPayiou (aToixeia e mm) pe ywvia KAi-
ong 45:

S‘: I'I)\é'(Tog “Ywog Trepi-
2 TTEPITTOU TTOU
g KGS | KGS
v 216M | 254 M
2| 15° 295 36 | 47
S 225 | 280 | 36 | 47
£ 30° 260 | 36 | 47
& | 45° 215 36 | 47
[y

(e}

W

o}

O¢on apeTnpiag:

— H petagopikn ac@aAeia éxel eCaxOei
TTPOG Ta £EW.

— H ke@aln Tplovioparog ival oTpay-
Mévn TTPOG Ta TTAVW.

— O opI06€Tng BaBoug TouNG gival
QTTEVEPYOTTOINUEVOG.

— H mepioTpe@duevn Tpateda civai
ac@aAliopévn aTnv €mMOuPNTA Yw-
via.

— O mrruoodpuevog Bpaxiovag Bpioke-
Tal TNV €MOUUNTA YwVvia wg TTPOG
TNV €SWTEPIKNA ETTIPAVEIQ TOU KATEP-
yadouevou Tepayiou Kai gival ao@a-
Nopévog.

— H Bida auogiygng Tng eykardotaong
€QeAKUCOUOU gival AaoKapiouEévn.

— H eykardoTaon epeAkuouoU Bpioke-
Tal TEAEIWG TTioW.

Mpi1éviopa Tou KATEPYALOUEVOU TEUO-
Xiou:

o Koyiyo Tepayiou Tpog KaTepyaaia
OTTWG TTEPIYPAPETAI OTO KEPAAQIO
"euBUypaupo KOYIPO".

8.6 [lpioévicpa auAAKWOEWV

E] Emonpavon:

O 0pI06éTtnc BaBoug TounNg EmITPETTE
padi ue v eykardoraon epeAKuUGUOU TO
oxnuanoué auAakwaoewyv. Na v auAd-
Kwaon Ogv arraiTeital SIaXwpPIOTIKY Tour).
To karepyalOuevo TEUAXIO EYKOTITETAI
HOVO LEXPI OUYKEKPIUEVOU BGBoUG.

o Kivduvog omricBodpoépunong
(xkAwTonpa)!

Katd mn dnuioupyia auhakwoewy eival
TTOAU onpavTIKG va PNV aoKEiTal TTAEU-
PIKA TTiECN OTOV TTPIOVOdIOKO. Z€ GAAN
TTEPITITWON EVOEXETAI VO EEAKOVTIOTEI

aipvidia n ke@aAr pioviopatog! Na
XPNOIYOTIOIEITE KATA TN dnuioupyia au-
Aakwoewy pia diatagn ocuoeiyéng.
ATTOQUYETE TNV AOKNON TTAEUPIKNAG TTiE-
ONG OTNV KEPAAN TTPIOVIOPOTOG.

Oéon agpeTnpiag:

— H petagopik acedAcia £xel eCayOei
TTPOG Ta €EW.

— H ke@aln TTplovioparog ival oTpay-
Mévn TTPOG Ta TTAVW.

— O 1mrTruoodpevog Bpayiovag Bpioke-
Tal OTNV €TMOUPNTA YWVid wg TTPOG
TNV EGWTEPIKN ETTIPAVEIQ TOU KATEP-
yadduevou Tepayiou Kai gival aoca-
NOpEévVoG.

— H mepioTpepduevn Tpatreda ivai
ao@aAiopévn TNV €mMOUPNTA Yw-
via.

— HBida ouo@iyéng TnG eykatdoTaong
€PEAKUOUOU gival AaOKapPIGUEVN.

— H egykardoTtaon epeAkuouoU Bpioke-
Tal TEAgiwg TTiow.

Mpiéviopa Tou KATEPYAJOUEVOU TEHA-
Xiou:

1. MNpocapudaoTe Tov 0pI0BETN Pa-
Boug(81) oo emBuuNTS BABOG TO-
MG Kal OTEPEWOTE TOV PE KOVTPA
Tagipuadia (82):

81 82

2. A00TE TNV KAEIdBWVIG ao@aAgiag Kal
TTIEPIOTPEWTE TNV KEQAAN TTpIOVioua-
TOG TTPOG TO KATW VIO VO EAEYEETE TO
emAeypévo BabBog Toung:

EAAHNIKA  (ED

L ARREANAEY

3. diegayeTe éva SOKIUATTIKO KOWIMO.

4. Katd mrepimtwaon emavaAdpeTe Ta
BAuaTa 1 kai 3 yéxpl va pubuiaTei
TO €mMOUUNTO BABOG TOPAG.

5. Koyipo Tepayiou Tpog karepyaacia
OTTWG TTEPIYPAPETAI OTO KEPAAQIO
"euBUypappo KOWIHO".

9. XuvTpnon Kol TTEPITTOi-
non

A Kivduvog!

TpaBnére T0 QIG TOU SIKTUOU TTPIV TN dI-
EVEPYEIQ OIWVONTIOTE EPYATIWV OUVTH-
pnong kai kabapiopou.

— TMio eKTETAPEVESG EpYATies GUVTHPN-
ONG Kal ETTIOKEUAG, OTT’ AUTEG TTOU
avagépovTal o auTtd TO KEPAAQIO,
EMTPETTETAI VA BlEvEpyoUvVTal VOV
atrd €I0IKEUPEVO TEXVIKO TTPOCWTTI-
KO.

— XoAaopéva e€apTriuaTa, IBiaitepa
d1aTA&EIG aoPaAciag, TTPETTEl va
avTikaBioTtavral yévo pe yvaoia
avtaAAakTIKG. EEapTtriparta mou dev
gival eEAeypéva Kal EYKEKPIYEVA ATTO
TOV KATOOKEUQOTH PTTOPEI va odnyn-
oouv o€ atmmpOPBAETTTEG {NMIEG.

— A@oU Ba €xeTe OAOKANPWOEI TIG £P-
yaaoieg ouvTipnong Kai kabapiopou,
B¢0TE OAEG TIG EYKATAOTACEIG KAl
TaAI o€ AsiToupyia Kal ETTaveAEYETE
TIG.

9.1 AvTIKatdoTaON TOU TTPIO-
vOdioKou

A Kivduvog eykaupdTtwv!

Niyo PETE TNV KOTTH|, EVOEXETAI VA KAEl
TTapa oAU 0 TTPIovOdIoKOG. AQNOTE
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EAAHNIKA

E&D

évav KauTo dioko va yuxBei. Mnv kaba-
piCeTe TTPIOVOBIOKOUG PE EUPAEKTA

uypa.

A Kivduvog koypipaTtog akoun
KOl OTOV OKIVNTOTTOINUEVO TrPIovodi-
oko!

Katd 1o Aaokdpiopa kail To o@iiyo Tng
Bidag cuo@IENg TTPETTEl O TAAAVTEUOE-
VOG TTPOQUACKTAPOG VO €XEI HETOKIVNOET
eTTavw atrd Tov TTPIovodioko. PopéaTe
yavTia Katd Tnv avtikatdoTaon Tou di-
OKOU.

1. Ac@aAioTe TNV KEPAAN TTPIOVIOWO-
TOG OTNV €mavw B¢on.

2. Ta va ao@aAiceTe ToV TTPIOVODI-
OKO, TTPETTEI VA TTOTACETE TO KOUWTTH
ao@aAiong (83) kal va oTpEWETE TOV
TTPIOVOdIOKO HE TO AAAO XEPI, HEXPI
TTOU va TTIACEI TO KOUMTT ao@AAI-
oang.

83 84

3. =eogitTe TN Bida auo@iEng (85)
oTov dgova Tou TTPIoVOdIOKOU HE TO
KA€10i €aywVvIKnG utTodoxn¢ (api-
aTEPOOTPOPO oTTEipwpal).

4. Amao@aAioTte TRV KAEIOWVIA ao@a-
Aeiag (84), petakivioTe Tov TOAQ-
VTEUOUEVO TTPOQUACKTHPA (87)
TTPOG TA ETTAVW KOI KPATHOTE TOV.

5. AQaIpEOTE TIPOCEKTIKA TNV ECWTEPI-
Kr @AdvTCa (86) kai Tov TTpIovAdI-
OKO aT1rd Tov dgova Tou TTPIovedi-
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OKOU KaI KAgioTE Kal TGN Tov
TAAQVTEUOUEVO TTPOPUAOKTIPA.

A Kivduvog!

Mn xpnoiyoTtrolgite péoa Kabapiouou
(TT.X. Y10 VO OTTOPAKPUVETE UTTOAEIMpaTa
pntivng), Ta oTToia Ba pTTOpOUCAV VA
TTPOoBAANOUV BOUIKA OTOIXEIO OTTO EAO-
@PU PETAANO. Z& GAAN TTEPITITWON PTTO-
pei va eTTNpeacTei N oTaBepdTNTA TOU
TpIovioU.

6. KaBapioTe TIg £TTIPAVEIEG CUTPIY-
gng:

— TOV G&ova Tou TTPIoVOSIoKOU
(88),

— TOV TTPIOVOdIOKO,
— Tnv e€wTepIKn AAvTCa (86),
— Tnv eowTepIKn PAavTa (90).

88 89 90

v

A Kivduvog!

Mpétrel va yivel cwaTr €Qapuoyn TNG
€oWTEPIKAG PAAvTag! Ze AAAN TTepi-
TITWOT EVOEXETAI VO UTTAOKAPEI TO TTPIO-
vI ) va Aaokdpel o Trpiovodiokog! H
€0WTEPIKN GAGVTCa KABETOI CWOTA,
6Tav n avAoka guPoAou deixvel TTPOG
TOV TTPIOVOJICKO Kal N TTITTESN TTAEUP
TTPOG TNV TTAEUPA TOU KIVNTAPQ.

7. E@apuodoTte Tnv e0WTEPIKN QAGVTa
(90).

8. Amaoc@aAioTe TNV KAEIOWVIG 00Pa-
Agiag, HETAKIVAOTE TOV TOAQVTEUOUE-
VO TTPOPUAOKTAPA TTPOG TA ETTAVW
KOl KPOTAOTE TOV.

9. TomoBetrOTE évav Kalvoupylo Trplo-
vOOIOKO — TTPOCEETE TN YOopPd TTEPI-
oTpo@nG: ATTO TNV apIOTEPN) TTAEU-
pa (avoixth) TpéTrel To BEAOG aTOV
TTPIOVOBIOKO va OgixX Vel TTPOG TNV
kaTeUBuvon Tou BéAoug (89) aTo Ka-
Auppa Tou diokou!

A Kivduvog!

XpnaoiyoTrolgite yovov KaTtdAAnAoug
TTPIOVOBICKOUG, Ol OTToi0I TTPOBAETTOVTAI
yIa TO PEYIaTO OuvaTd apIBud GTPOPUWV
(BAétTe "Texvika aToixeia"). Eav xpnoi-
potroieite akatdAAnAoug diokoug 1y di-
OKOUG TTOU £XOUV UTTOOTEI {NMIA, ITTOPET
AOYW QUYOKEVTPWYV BUVAPEWY Va £§a-
KOVTIOTOUV KOUMATIA JE EKPNKTIKO TPO-
TTo.

Agv €MTPETTETAI VA XPNOCIKMOTTOINBOUV
Ta akOAouba:

— Oiokol atrd 10XUpd KPAPATOTTOINWE-
vo XGAuBa Tayeiag emetepyaciog
(HSS),

— TTPIOVOBICKOI TTOU £XOUV UTTOOTEI (-
MId,

— Odiokol dlaxwplopou.

A Kivduvog!

— ZUvapUOAOYAOTE TO BiOKO POVO JE
yvhola egaptrpaTa.

— Mn xpnoiuoTtrolgite akatdAANAeG po-
O€ANEG. Z€ GAAN TTEPITITWON PTTOPET
va Aaokdpel 0 dioKog.

— O digkol TTPETTEl VO £XOUV TUVOPUO-
AoynOei katd TéTolov TPOTIO, WOTE
va KIVOUVTaI Xwpig TTpO0BETN opun
Kal dUvapn Kai va Jnv umopouv va
Aaokdpouv Katd Tn dIdpKeIa TNG A€l-
Toupyiag.

10. KAcioTe Kal TTAAI TOV TAAQVTEUOHEVO
TIPOQUAOKTAPA.

11. ToroBeTrOTE TNV EEWTEPIKA PAG-
vT{a — H TTAaké TTAeupd TTpéTTEl va
gival oTpappévn TTPOG Tov KivnTApa!

12. Bidwarte 1N Bida ouoiygng (apioTe-
POCTPOYO OTIEIPWHA) Kal OPiYETE TN
ME TO XEpI.

MNa va aoc@aAioeTe Tov TTPIOVODI-
OKO, TTPETTEl VA TTOTAOETE TO KOUUTT
ac@ANIoNG Kal VO OTPEWETE TOV TTPI-
0OVOdIOKO HE TO AAAO XEPI, MEXPI TTOU
va TMACEl TO KOUUTTE ao@AaAiong.

A Kivduvog!

— Mnv €muNKUVETE TO EPYOAAEiO yIa TO
oi¢ipo Tou diokou.

— Mnv ogiyyeTe Tn Bida cUcPIEN,
XTUTTWVTAG TO KAEIDI.

13. Zoi¢te TN Bida cUoPIENG.



14. EraveAéyEre Tn Aeitoupyia. Mpog 1o
OKOTT6 auTO OTTacPaANIOTE TNV KAEI-
dwvid ao@algiag Kal dITTAWOTE TO
diokoTrpiovo gykdpaiag dielbuvong
KOTTAG TTPOG TA KATW:

— Katd taAdvteuon 1Tpog Ta KATW
TIPETTEI O TAAAVTEUOUEVOG TTPO-
QUAOKTAPOG va atreAeUBepWOEI
TOV TTPIOVOBIOKO, XWPIG va £pBel
o€ €TTOQN PWE GAAa pépn.

— Katd 10 SitTTAwa Tou TTpIovioU
oTn 6€0on ageTnpiag TEETTEN O TA-
AavTEUOUEVOG TTPOPUAAKTHPAG
va KOAUTITEl QUTOUATA TOV TTPIO-
vOOIOKO.

— 2TPEYTE TOV TTPIOVODIOKO HE TO
Xépl. O TTPIoVOBIOKOG TTPETTEI VO
MTTOPEl va aTpépeTal o€ KABE Ou-
varh B€an, xwpig va ayyidel GAAa
onueia.

9.2 AAAayn Tou evOépaTog
TTAYKOU

A Kivduvog!

Edv 10 évBepa Traykou €xel UTTOOTEI Cn-
MIG, EVOEXETAI VO HAYYWOOUV UIKPG
QAVTIKEIUEVA PETAEU TOU EVOEUATOG TTG-
YKOU Kal TOU TTPIOVOBICKOU Kl VO
MTTAOKAPOUV TOV TTPIOVOBIOKO. AVTIKa-
TAOTHOTE AUEOoWG eVBEpATA TTAYKOU
TTOU €X0UV UTTOOTEI {nuId.

1. ZefidwoTe TIg Bideg atod TO £vOeua
maykou (91). Kard repimrtwon tepl-
OTPEWTE TNV TTEPIOTPEPOUEVN TPA-
TeCa KAl YUPTE TNV KEPAAN] TTPIOVi-
OMATOG VIO VO OTTOKTAOETE
TpdoBaon aTig BideG.

2. A@aipéoTe TO £vBepa TTAYKOU .

3. Eiodyete 10 KOIVOUPYIO €vOEUQ TTG-
YKOU.

4. Y@i¢te TIg Bideg oTO £vBepQ TOU TTG-
YKOU.

9.3 Mpoocapuoyn Tou opioBé-
TN KATEPYOUJOMEVWV TEPA-
Xiwv

1. =eo@iyETe TIG BideG EEaYWVIKAG UTTO-
doxNG (92).

92 92

2. MpoocapudaoTe Tov OpIoBETN KATEP-
yadoéuevou Tepayiou (91) €101, woTe
va BpiokeTal g KABETO WG TTPOG TOV
TIPIOVOBIOKO, KABE Popd TTOU N TTE-
PIOTPEPOPEVN TPATTECO KOUUTTWVEI
oTtn 6éon 0.

3. Zo@iyEre TIG BideS e€aywVIKAG UTTOdO-
Xns (92).

9.4 T[poocapuoyr TOU CUOTH-
parog Aéiep

1. ZeP1dwoTe To KAAUPPO Tou A€ICep

(94) ka1 katd TTEPITTTWON KABAPIOTE
€EWTEPIKA TO YUOAI TOU KOAUPUATOG.

\/

94 9

PUBuIon Aéidep uttd opBn ywvia:

2. XahopwoTe | o@igTe TN 6e€1d Bida
GAev (97) kai/f) TNV apioTepr Bida
GAev (95) yia va puBpioete 1o AéIep
uTTé 0pBN ywvia.

MAeupikA pUBUIoN Aéiep:

3. XaAapwoTe T peoaia Bida dAev
(96).

4. OpifovTia petdBeon TnG Hovadag Aé-
1{ep OTNV ETTIUAKN OTTN):

— [Mpog 10 d€€1& = n ypauun KOTTAG
peTaToTrieTal Tpog Ta degId,
OTTWG BAETTEI O XPHOTNG.

— [Mpog 1a apioTepd = n ypapun
KOTTAG METATOTTICETAI TTPOG TA API-
oTepd, OTTWG BAETTEI O XPNOTNG.

EAAHNIKA  (ED

5. Z@i¢re kKal TTAAI TN peoaia Bida dAev.

6. BidwoTe Kal TTAAI TO KGAUPG TOU
AiCep (94).

9.5 ’'EAgyxog Kal avTIKaTdoTa-
on TWV KapBouvakiwyv

Ta kapBouvdkia TTou £XOUV UTTOOTEI
@Bopda diaTTIoTWVOVTAl WG EENG:

— dlakekoupévol B6pufol Tou KivnThHpa

— A&ITOUPYIKEG DIATAPAXES KATA TNV
PadIoPWVIKA KOl TNAEOTITIKA Afwn,
Katd Tn didpkela AeItoupyiag Tou Ki-
vnTtipa,

— OBACIYO TOU KIVNTAPA.

[a Tov €éAeyX0 ) TNV QVTIKATACTACT TWV
KapBOUVOKIWV:

1. AtroouvdEéoTe TO QIS TPOPOdOTiag.

2. BidwoTe TO TTWHPA GPAYAS TWV KaAp-
Bouvakiwv oTO KEAUPOG TOU KIVNTA-
pa Je éva KatdAAnAo katoafidl.

TNV €IKOVa TTAPOUCIAZETAI N AVTIKO-
TAOTAON TNG MTTPOCTIVAG WHKTPOG
(kapBouvdki) (98). To delTePO Kap-
Bouvaki BpiokeTal OTNV aTTEVAVTI
TIAUPd TOU KEAUQOUG TOU KIVNTHAPQ.

1

98

3. TpaBngte To kapPBouvdki (98) kai
emaveAéyETe 10. To KapPBouvdki TTpé-
TTEl VO €XEI UKOG TOUAGYIOTOV
8 mm.

4. EiodyeTte TO KApBOUVAKI OTNV OTTH.
O1 800 TTAEUPIKEG YAWTTIOES TNG MI-
KPNAG METAAAIKAG TTAGKAG TTPETTEI VA
TNACOUV OTIG TTAEUPIKEG AUAOKW-
O€IG OTNV OTTH.

5. BidwaoTe kai TTGAI TO TTWHA PAYAG .

6. EmavaAdBete avrioToixa ta Brjpata
2 éwg 5 yIao va avTIKOTOOTAOETE TO
0eUTEPO KAPPBOUVAKI OTNV OTTEVAVTI
TTAEUPA TOU KIVNTAPA.

7. EmaveAéyEte Tn Acitoupyia Tou TIpIo-
vioU.
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ED EAAHNIKA

9.6 KaBapiopog TNG CUOKEUNG

ATtropakpuUveTe TO TTPIOVIBIA 1) TN OKOVN
ME pia BoUpToa ) hE Hia NAEKTPIKNA
okoUTTa atré Ta akéAouba atré:

— EYKOTOOTAOEIG HETAPPUBUIONG,

— aoToIxEia xeipioyou,

— Avolypa wugng Tou KIvnThpa,

— TO XWPO KATW atrd 1o évBeua Td-
YKOU,

— TO XWPO ETTAVW aTTO TN JOVAda Aél-
Gep.

9.7 ®UAagn Tng CUOKEUNG

A Kivduvog!

o DuAdgTe TN oUOKEUNA KaTA TETOIOV
TPOTTO, WOTE VA PNV PTTopEi va TeBei
akouaola o€ AsiToupyia.

o BeBaiwbeite 6T dev PtTopEi Kaveig

VO TPOUPATIOTEl OTNV AKIVNTOTTOIN-
MéVn OUOKEUN.

e

e Mnv ammoBnkeUeTE TN CUCKEUN
ATTPOCTATEUTN O€ UTTAIBPIOUG XW-
poug 1) o€ uypod TTePIBAAAoV.

Mpoooxn!

o NGBeTE UTT OYIV 0OG TIG ETTITPETTITEG
TTEPIBAANOVTOAOYIKEG CUVOAKEG
(BAETTE Texvika oTOIXEIQ).

9.8 ZXuvthapnon

Mpiv amré kabe xpRon

o ATTOopaKpUVETE pokavidla pe nAe-
KTPIKA OKOUTTA 1) TTIVEAO.

o EmaveAéyre edv 1o KOAWSIO TOU dI-
KTUOU A TO QIG £XOUV UTTOOTEI BOo-
pég. Eav eival amrapaitnto TTpETTEl
va avTikataoTaBouv atrd NAEKTPOTE-
XVviTn.

o EmaveAéyEre edv 6Aa Ta KivnTd
eCaptAuara AeItoupyouv aTTpOCKo-
TITA OTO TTAQICI0 KivNOT|G TOUG.

TakTikd, avaAoya PE TIG CUVBNAKEG
xpfiong

o EAéyETE OAEG TIG BIBWTEG CUVOETEIG
KOl €QV XPEIOOTEI OQIETE TIG.

o EmaveAéyEre TNV ETTAVATAKTIKA AgI-
Toupyia TG KEPAAAG TTPIOVICPATOG
(n KEQOAR TTPIOVIOPATOG TTPETTEI VA
emMOTPEWEI AOyw TG dUvapng eAa-
Tnpiou oTnVv eTdvw B€on ageTnpPiag)
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KOl EVOEXOUEVWG AVTIKATAOTHOTE
™mnv.

o AITTAveTE EAA@PA Ta OTOIXEIO OB YN-
ong.

10. ZupBouAég kal uTTodEi-
geig

— Orav KatepydleoTe PeyaAUTepa Te-
Maxia, TTPETTEl VA KAVETE OTA OPICTE-
Pa ka1 oTa deEIG TOU TTPIOVIOU XPr-
on TNG KatdAAnAng Baong.

— Ortav TpayUOTOTIOIEITE KEKAIUEVEG
TOMEG, TTPETTEI VO CUYKPATEITE TO KO-
TEPYAlOpEVO TEUAXIO aTa OEEIG TOU
TTPIOVOBIoKOU.

— Katd 10 KOWIPO PIKPWY KOPUATIWV
TIPETTEl VA XPNOIYOTTOIEITE TOV TTPO-
00eT0 0pI0BETN (WG TTPSTBETOG OpI-
00€TNng pTTopEi va xpnoipoTroindei
Mia oavida, n otroia Trpétrel va Bi-
OwOei oPIXTA aTOV OPIOBETN TNG OU-
OKEUNG).

— Katd 1o K6WIgo piag KupTwpévng
(Trapapopewpévng) oavidag, Tpé-
TTEl VA EQAPUOCTEI N TTPOG TA £EW
KUPTWHEVN TTAEUPd GTOV 0PIOBETN
KATEPYALOPEVOU TEUAXIOU.

— Mnv k6BeTe Ta KaTEPYALOUEVA TEUA-
Xla 6pBia, aAAG pévov opIfovTIwE-
va TNV TTEPICTPEPOEVN TPATTECA.

— O1 eEWTEPIKEG ETTIPAVEIEG TWV TPO-
eIV amdéBeong TPETTEN va dlaTth-
pouvTal KaBapég — 16iwg Ta UTTO-
Agippata pnrivng TTPETTEl Vo
aTmmouakpuUvovTal e KatdAAnAo
oTTPEI KOBAPIGHOU Kal TTEPITTOINONG.

11. Al0féoipa eSapTAHATA

MNa €10IKEG EpyaTieg YTTOPEITE va TTpo-
MNBeuTEITE ATTO TOV EUTTOPIKO OOG QVTI-
TPOoWTTo Ta akOAouBa egapTrpaTa. Ol
aTreikovioeig BpiokovTal oTnv oTTicBia
ogAida avadiTTAwong:

A Onkn TPIOVOdIoKWY
yla ac@aif UAAEN TTPIOVOBICKWV
Kal agggoudp.

B Xmpél ouvtiipnong Kai TrepITroinong
yIQ TV OTTOUAKPUVOT UTTOAEIMUA-

TWV PNTIVNG Kal yia TNV avTidiappw-
TIKI) TTPOOTOCIA HETAANIKWV ETTIQA-
VEIWV.

C Tpooapuoyéag (adapter) avappo-
enong
yla ouvdean diaTagng avappoenong
PIVIOPATWY GTO GTOUIO AvapPPOPN-
ONG PIVIOUATWV.

D OpBoaTdrng unxavruaTog
OpBooTdTnNG UNXaVAPATOG Kal TTE-
TAGTUVGON TOU TTAYKOU OTaBEPAG Kal
oupTrayoUg KataoKeung. PuBuifoue-
vou Uyoug.

Mpiovodiokol yia To KGS 216 M:

E Tlpiovédiokog ammd okAnpopéTaAAO
216x2,4/1,8x3024 W
YO ETTIPAKEIG KAl EYKAPOIEG KOTTEG
o€ EUNo pacie.

F Tpiovédiokog atmmd okAnpouETaAAo
216x2,4/1,8x3048 W
VIO ETTIUAKEIG KAl EYKAPOIEG KOTTEG
o€ EUNo Paaci@ Kal Joploocavideg.

G T[piovddIoKog aTTd OKANPOUETAANO
216x2,4/1,8x3060 FT
YIO ETTIUAKEIG KAl EYKAPOIEG KOTTEG
o€ ETTIXPICPEVEG OAVIBES Kal KOVTPA-
TTAGKE.

Mpiovédiokor yia o KGS 254 M:

H Tlpiovédiokog atmd okAnpopéTaAlo
254 x2,4/1,8x3024 W
VIO ETTIUAKEIG KAl EYKAPOIEG KOTTEG
o€ EUNO KOl OKATEPYAOTEG OPIOTQ-
videg.

I TNpiovédiokog atrd oKANPOUETOANO
254 x2,4/1,8x3048W
YIO ETTIUAKEIG KAl EYKAPOIEG KOTTEG
o€ EUAO Kal VTAUTTAGDEG.

J Tpiovodiokog atrd okAnpopETaAo
254 x24/1,8x3060W
YIO ETTIUAKEIG KAl EYKAPOIEG KOTTEG
ae EUAo, vTapTTAGOEG Kal XovTpd
TTAQOTIKG TTPOQIA.

K Tpiovédiokog atmd okANpouETAAAO
254 x24/1,8x3080FT
YIO ETTIUAKEIG KAl EYKAPOIEG KOTTEG
ae EUAo, vTapTrAddEeg, aywyoug
eykaTdoToong KaAwdiwv, uwnAig
TToI6TNTAG KOVTPO-TTAOKE Kal EAQ-
OudaTIVO QUAAQ.



12. Emokeun

A Kivduvog!

ETTOKeUEG O€ NAEKTPIKG epyaAEia TTI-
TPETTETAI VA EKTEAOUVTOI HOVO OTTO NAe-
KTpoAbyoug!

HAEKTPIKG epyaAgia TTOU €TTIOEXOVTAI
ETTIOKEUAG UTTOPOUV va atrooTaAoUv
OTNV QVTITTPOOWTTIO TOU Service TNG Xw-
pag oag. H dieuBuvon BpiokeTal aTn Ai-
OTO OVTOAAQKTIKWV.

MapakaAgioBe KaT@ TNV ATTOGTOAN
TIPOG ETTIOKEUN VA TTEPIYPAYETE TO dla-
TOTWUEVO TTPORANUA.

13. TMepiBaAAovroAoyikn
mpooTaCia

Ta uNIKG ouoKeuaoiag TNG CUCKEUNG €i-
val avakuAwaoiyo katd 100%.

Ta TeTaAdiwPEVA NAEKTPIKA epyaAeia
KOl EEQPTAMOTA TTEPIEXOUV EYAAEG TTO-
00TNTEG TTOAUTIMWY TTPWTWYV UAWV Kal
OUVOETIKWY UAWV, 01 OTTOiEG uTTOPOUV
va TTpowBnBouv eTTiong aTNV avaku-
KAwaon.

O1 TTpOKEiEVES 0ONYiEG XPROEWG gival
TUTTWHEVEG O€ XApTi TTOU OV £XEI UTTO-
otei emegepyaaia ye xAwpio.

15. Texvikd oTolxEia

14. [poBARuara Kai AgiIToup-
YIKEG dlaTapaxég

2T CUVEXEID TTEPIYPAPOVTaI TTPORAR-
paTa Kal AEITOUPYIKEG dlaTapax£g, Ta
OTTOia PTTOPEITE VO TTapapEPIoETE O1 idI-
ol. Edv ¢ BonBnBeite pe Ta yETpa TOU
TTEPIYPAPOVTAl £0W, AVATPEETE OTO KE-
@daAaio "Emiokeun".

A Kivduvog!

>& ouvOuao o6 pe TTPoBAAUaTa KAl A€l-
TOUPYIKEG DlaTapaxég oupBaivouv TToA-
A& atuxiuara. '’ autév 10 Adyo TTpo-
o€¢Te Ta aKkOAouba:

o TpaBnére TpIv atrd KABe apan Ael-
TOUPYIKWYV JIATAPAXWY TO QIG TOU
OIKTUOU.

e AQou Ba £xeTe Apel OAEG TIG AgiTOUp-
VIKAG diatapayég, B€aTe OAEG TIG
EYKATAOTATEIG KAl TTAAI O€ AITOUp-
yia Kal eTTaveAEyETE TIG.

O kivnTApag Sev TiBeTal o€ AsiToup-
yia

Aev upioTatal Tdon SIKTUOU.

o EA&yETe TO QIG, TNV TTPila KAl TV
ao@aAcla.

Xwpig duvaroTnra eykdpoiag digv-

Ouvong Ko1rng

Ac@aliopévn peTagopik ao@dAcia:

o TpaPnére TTpog Ta £€w TNV PETAPO-
PIKN ao@AAEIa.

EAAHNIKA  (ED

Ac@aliopévn KAEIdwVIG ag@aAeiag:

o Amac@aAioTe TNV KAEIBWVIA ao@a-
Agiag.

Avetrapkig 100G TTploviouaTog

O diokog éxel pBapei (0 diokog evoéye-
Tal va TTaPOUCIAdel TTAEUPIKA KaWipaTa).

O 1pIovodIoKOG gival akaTAAANAOG yia
TO UANIKO (BAETTE KEQAAQIO "TEXVIKA XO-
POKTNPEICTIKA").

Mapapopewuévog TPIovOdIoKOG:

e AvTikKatrdoTaon Tou TTPIovOdIoKOU
(BAétTe KEQAAQIO "ZuvThpnon").

loxupoi kpadaouoi TTpiovioU

Mapapopewuévog TPIovEedIoKOG:

o AvTIKaTAOTAON TOU TTPIOVOBICKOU
(BAétTe KEQAAQUIO "ZUVTAPNON").

O TTpIovOdIoKOG OEV £XEI HOVTAPIOTEI

owaTd:

o Movtdpete CWOTA TOV TTPIOVOSIOKO
(BAETTE kKEPGAQIO "ZUvTripNON").

Auokivnoia TngG TePICTPEPOPEVNG

Tpatredag

Piviopara k&tw a1mé TNV TEPICTPEPOIE-

vn TpaTeda:

o ATTONAKPUVETE TA pIVIOPATA.

KGS 216 M KGS 254 M
Téon \Y 230 (1~ 50 Hz) 230 (1~ 50 Hz)
PeUpa e10660u A 7 8,7
Aoc@dAsia A 10 (adpavAg) 10 (adpavAg)
lox0g kivnthpa (S6 20% 5 eAday.) kW 1,5 1,8
Eidog mTpo@uAagng IP 20 20
Katnyopia mpooTaciag Il Il
ApIBUOS TTPOPLIV TTPIOVOSITKOU min"" | 5000 4500
TayuTnTa KOWigaTog m/s 55 55
AidpeTpog mpIovodIoKou (eEWTEPIKA) mm 216 254
OTr UTTOS0XNG TTPIOVOSIOKOU (ECWTEPIKA) mm 30 30
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@ EAAHNIKA
KGS 216 M KGS 254 M
AlooTdoeig
MAARpNng ouokeun pe guokeuaaoia (Mnkog / MAAGTog / "Ywog) mm 895 x 475 x 380 | 895 x 545 x 420
2UOKEUN O€ AEITOUPYIKN ETOINOTNTA, TTEPICTPEPOUEVN TPATTECQ OTN mm 820 x 543 x 355 | 850 x 620 x 400
B6¢on 90° (unkog / TTAGTOG / UYog)
MéyioTn eyKdpoia TOUN TOU KATEPYOAOUEVOU TEPOXiOU
EuBUypappeg Topég (TTAdTOG / Uog) mm 305/65 305/90
Topég ywvidopuaTog (TTEpIoTpe@OpevVn TpdTreda 45°) (TTAdTOoG / UWog) mm 205/65 205/90
No&ég Topég (TrTuoaduevog Bpaxiovag 45° apioTtepd) (TTAGTOG / Uog) mm 305/ 36 305/47
AITTAEG TOPEG YWVIAOUATOG (TTEPIOTPEPOUEVN TPATTECQ 45° / TTTUCOOUE- mm 205/ 36 205/ 47
vog Bpayiovag 45° apiotepd) (TTAGTOG / UWOG)
Bdpog
MAAPNG cuokeun Ye ouokeuaaoia kg 19 23
2UOKEUN O€ AEITOUPYIKN ETOINOTATO kg 14 17,5
EmitpemTh Bepokpacia JETAQOPAG KAl ATTOORKEUONG °C 0 éwg +40° 0 éwg +40°
Extroptri} 0opUfou katd EN 61029-1
2TABUN AKOUOTIKAG 10XU0G Lyya dB (A) 86,8 86,8
21G0PN NXNTIKAG TTiEONG OTO AUTi TOU XPRoTNn Lpa dB (A) 99,8 99,8
ABepaidétnTa K dB (A) 3,0 3,0
Evepyo6g TignA TNG oTaOpIopévng emiTaxuvong Katd EN 61029-1
(Kpadaoudg otn xeipohafry) ApiBudg diaviouarog ay, m/s? <25 <25
ABeBaioTnTa K m/s? 1,5 1,5
EykardoTtaon avappo@nong (5ev ouptrepiAapBAaveTal 0T OUCKEUA-
oia mapddoong):
AlGueTpog olvdEaNG OTOIoU avappd@nang oTnVv oTTiabia TTAeupd mm 31,6 31,6
EAGxiotn TocéTtnTa S1€AEUONG aépa m3/h 460 460
EAdGyioTn utroTtieon 010 0TOHIO Avappoenong Pa 530 530
EAdyiotn Taxutnta aépa oto oTéHIo avappopnong M/s 20 20
ZuoTnua Aéidep:
Mey. 10xUG ££600U mwW 1,0 1,0
Mnkog kUpaTog nm 650 650
Kartnyopia mpoiovtog Aéidep 2 2
MpoTuTTo TTpoidvTog AéIZEp EN 60825-1: EN 60825-1:
1994 +A1+A2 1994 +A1+A2
16. AilaBécipol TpIovOedioKol
AidpeTpog omR ApiBu6g dovTiwv Xprion Api6. TTapayyeAiog
216 mm 30 mm 24, evaA\GE Toampalw- | ZUAo 628 009 000
TG doOVTIa
216 mm 30 mm 48, evaAAGE Toatmpalw- | =UAo, akaTépyaoTeg popiooa- | 628 041 000
TG BOVTIa Videg
216 mm 30 mm 60, emimedo Tparefoel- | ZUAO, eTIXPICUEVEG aavideg, |628 083 000
OEG BOVTI KOVTPO-TTAOKE
254 mm 30 mm 24, evalAag Toatpalw- | ZUAO, OKATEPYAOTEG poplooa- | 628 220 000
TG OOVTIa videg
254 mm 30 mm 48, evaAAGE Toatmpalw- | =UAO, VTAUTTAGOEG. 628 221 000
TG BOVTIa
254 mm 30 mm 60, evaAAag Toampalw- | ZUAO, VTAUTTAGDEG, XOVTPa 628 222 000
TG BOVTIa TTAQGTIKG TTPOQIA
254 mm 30 mm 80, emimedo Tpatefoel- | ZUAO, VTAUTIAGSEG, aywyoi 628 223 000
OEG BOVTI €yKaTAoTOONG KOAWDIWY,
KOVTPO-TTAOKE UYNARG TTOI16-
TNTAG, EAACUATIVA QUAAQ
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O630p MHCTPYMEHTA (KOMMJEKT NOCTaBKM!)

PYCCKWW

PYKOSITKA NUMNbHOW FOSI0BKM
pYKOsITKa ANt EPEHOCKM
YronbHbIe LeTKn
anekTpoasurarterns

MELLOK A1 OMUIOK

nepexoaHuK Ansa NoaKoYeHus
OTCacbIBaOLLEro yCTPoncTBa

TPaHCNOPTUPOBOYHbIN uKcaTop
KPIOK AnA HAamMOTKn Kabens

OTCeK OANnd XpaHeHUa Kntoda and
BHYTPEHHUX LUEeCTUrpaHHNKOB 6 MM

HanpasnsoLWMe LWTaHIM yCTpocTBa
NPOTSKKA

CTOMOPHbIV BUHT YCTPOWCTBA Npo-
TSXKKN

12
13

14
15

16

ocBelleHne 30Hbl pe3a

CTOMOPHBIA pblyar peryimpoBKku
HaKIoHa

ynop Ansi 3aroToBKU

YANVHEHWe cTosa + pyKosiTka Ans
nepeHoCcKu

CTOMOPHbIV pblyar yanMHeHns
cTona

pydka cpukcaTopa NOBOPOTHOIO
cTona

cTonop To4ek cdumkcaumm
BCTaBKa ctorna

cton

NMOBOPOTHbIN CTONM

npucnocobneHne ansi 3akpenneHus
3aroToBKU

23  BbIXO/JHOE OTBEPCTME Na3epPHOro
yCTpoOWCcTBa

24 pukcaTop NUMLHOTO AnCKa

25 npenoxpaHUTENbHbIA CTONOP

26 BbIKIHOYATENb TOPLIOBOW MUIbI

27 nunbHasi ronoBka

28 BbIABUralOLWMNCS 3aLUUTHBIA KOXYX

29 orpaHuunTens rmybuHel pesa

MHcTpymeHT

—  KIMOY A5 BHYTPEHHUX LWEeCTUrpaH-

HMKOB (6 MM)

DokymeHTauusa

PykoBoacTBo no akcnnyaTauum
KaTanor 3anacHbix YacTtemn
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2. [lpouutaTb B nepByto
ovyepeab!

[laHHOEe pyKOBOACTBO MO 3KChyaTa-
LK1 cocTaBrneHo anga obicTpon n 6e3o-
nacHon paboTbl C UHCTPYMEHTOM.
3paecb Bbl HarigeTe HeGonbLUON nyTe-
BOAMTENb MO AaHHOMY PYKOBOACTBY MO
aKcnnyaraumm:

— [Nepen BBOAOM MHCTPYMEHTA B 3KC-
nnyaTtaumo NofHOCTbIO NpoYMTan-
Te PYKOBOACTBO MO 3KCNyaTauum.
B ocoboit cteneHun cobnioganTte
ykasaHusi No TexHuke 6e3onacHoc-
™.

— [aHHOe pyKOBOACTBO MO 3KCMnya-
Taumm paccunTaHo Ha noaen ¢ 6a-
30BbIMU TEXHUYECKUMU 3HAHUSAMN,
HeobxoanmbiMu Ans paboTbl C UHC-
TPyMeHTamu, Nogo6HbIMK TEM, KO-
TOpble OMNUCbLIBAOTCA B JAHHOM Y-
koBoacTee. Ecnn y Bac
OTCYTCTBYET OnbIT paboTbl C TAKUMU
MHCTpYMeHTamu, Bbl 4OMKHBI CHa-
Yyarna BOCMnoJSib30BaTbCs NMOMOLLIbIO
OMbITHBIX CNEeLNanmcToB.

— CoxpaHsanTe Bce JOKYMEHThI, Npu-
naratowmecs K UHCTPYMEHTY, 4ToObI
npu Heo6XoAMMOCTN UMETb BO3-
MOXHOCTb MOMYYUTb HY>XHYIO UH-
dopmaumio. CoxpaHante yek ons
npeabSBNEeHNs B rapaHTUNHBIX Cry-
yasx.

— Ecnu Bbl pelumnu ogomxkuts unm
npoaartb UHCTPYMEHT, NnepeaaBanTe
TaKke BCHO NpurnaratLLyocst OKY-
MeHTaUmIo.

— OTBETCTBEHHOCTb 3a MOBPEXAEHNS,
BO3HVKLUNE B pe3ynbTaTte Hecobrto-
AEHVsA aHHOTO PYKOBOACTBO MO
aKcnnyarTaumu, Npon3BoanTenb He
HecerT.

WHdopmaumsa o6o3HaveHa B JaHHOM
PYKOBOACTBE MO 3KCnnyaTaumu cnegy-
oMM obpasom:

A OnacHocTb!

MpeaynpexaeHue o TpaBmax v Bpede
AnNs 9KOOMMM.

A OnacHoOCTb yaapa afeKkTpu-
YeCKUM TOKOM!

MpepynpexaeHue o TpaBMax B pesyrb-
TaTe BO3AENCTBUS SNEKTPUYECTBA.

OnacHocTb 3aTtarMBaHus!

MpepynpexaeHue o TpaBMax B pesynb-
TaTe 3aTArMBaHUs YacTel Tena unu
npeaMeTOB oAexXabl.

: 3

MpepynpexaeHne o MaTepuarbHOM
ywepbe.

BHumaHue!

G] Yka3aHue:

HononHumensHas uHgopmayusi.

— Uwudppsl Ha pucyHkax (1, 2, 3, ...)
— 0603HavalT OTAENbHbIE YaCcTy;
— NPOHYMepoBaHbl MO NOPSIAKY;

— OTHOCSITCS K COOTBETCTBYHOLLMM
undpam B ckobkax (1), (2), (3) ...
B PacnosioKeHHOM PSiiOM TEKCTe.

— YKasaHus K 4eNCTBUAM, NPU BbINOI-
HEHWM KOTOPbIX HEO6X0AMMO CO6-
nogaTtb onpeaenexHHyo nocneno-
BaTENbHOCTb, CHabXeHbI
HyMepauuen.

— YKasaHus K 4eNCTBUAM, NPWU BbINOI-
HEHWM KOTOPbIX NOocneaoBaTeb-
HOCTb MOXHO He cobntogaTb, cHab-
KEHbI TOYKaMW.

— MMepeuncneHnsi 06o3HaYeHbl TUpe.

3. Be3onacHocTb

3.1 TlpumeHeHMe No Ha3Haue-
HUIO

MHCTpyMEHT npeaHasHayeH Ans npo-
[ONbHOrO U MOMepeYHoro pesa, pesa
MoA HaKIOHOM, KOCOTO pesa, a Takke
[BOWHOO KOcoro pesa. Kpome Toro, nme-
€TCsi BO3MOXHOCTb M3rOTOBEHNS KaHa-
BOK.

[JonyckaeTtcs o6paboTka TONbKO Tex Ma-
Tepuanos, ANs KOTOPbIX NpeaHa3HayYeH
COOTBETCTBYIOLLMIN NUIBHBIN ANCK (Bony-
TUMbIE NUIIbHBIE OUCKM CMOTPUTE B pas-
fene "TexHUYecKkne xapakTepuctukm®).

JomkHbl cobnogaTtbes AoNyCTUMbIE
pasmepbl 3aroTOBOK (CMOTpUTE rnaBy
"O6cnyxuBaHne").

3aroToBKM C KpYribIM UM Heperynsip-
HbIM MOMNEepeYHbIM CeYeHneM (Hanpu-
Mep, 4pOBa) NUNWTb 3anpeLlaeTcs, Tak
KaK Mpu NMUMEHUN OHWU HE MOTYT HafEeX-
HO yaepxwvBaTbes. Mpu nuneHun nnoc-
KMX 3aroTOBOK, YCTaHOBIIEHHbIX Ha pe6-
po, criedyeT UCMNonb3oBaTh



BCrooraTenbHbIn ynop Ana HagexHoro
HanpasleHuA.

JTioboe 1Hoe ncnonb3oBaHue ABnseTcs
MCNONb30BaHMEM HE MO Ha3HaYeHUIo.
Vicnonb3oBaHWsi HE MO HA3HaYEeHUIO, U3-
MEHEHUSI Ha MHCTPYMEHTE Ui UCTOSb-
30BaHWe geTaneu, KoTopble He Obinu
npoBepeHbl UNu oJobpeHbI Npon3BoaY-
Tenem, MoryT noeneYb 3a coboi He-
npeaBuAEHHbIN MaTepuanbHbIi yiepo!

3.2 O6uwme yKkasaHusi NoO Tex-
HUKe 6e30nacHoOCTU

o [lpu nucnonb3oBaHUM 4AHHOTO MHC-
TpymeHTa cobntofaiite crnepyto-
LMe yKasaHusi Mo TexHrke Ge3onac-
HOCTH, YTOBbI UCKMIOYUTH
BO3HWKHOBEHWE OMacHOCTW Ans Mio-
[lel unu maTtepuarnbsHoro yuepba.

o CobnioganiTe cneumanbHble ykasa-
HWS no 6e3onacHOCTU B COOTBETC-
TBYIOLUUX pasgenax.

o [lpun HeoGxogmmocTu cobnioganTe
o6si3aTenbHblE AUPEKTUBLI UNN
npeanncaHnsa no npegoTspatye-
HUI0 HECYACTHbIX CryYaeB Npu pa-
60Te C TOpLOBbLIMK NUMAMM.

A O6wme onacHocTu!

o [lopaepxuBarite nopsgok Ha pabo-
YeM MecTe — becnopsagok Ha pabo-
4YeM MeCTe MOXET CTaTb MPUYNHON
HEeCYaCTHbIX CryaeB.

o ByabTe BHMMaTenbHbl. CrnieguTe 3a
TeMm, YTto Bbl aenaete. Oco3HaHHO
nogxoauTte kK pabote. He nonbayii-
TE€Cb MHCTPYMEHTOM, ECN Bbl HE
MOXeTEe CKOHLIEHTPMPOBATLCS.

e YuyuTblBaNTE BMUSHWE OKpYXatoLLen
cpenbl. ObecneybTe AOCTATOYHOE
ocBelleHMe.

o Cneaute 3a NpaBUNbHOM OCaHKOMN.
MpumnTe yCcTONYMBOE NONOXEHNE U
BCerfa CoOXpaHsinTe paBHOBeCHE.

e He ncnonbayite AaHHbIA MHCTPY-
MEHT BOMM3M roploYmnX XngKocTemn
WK rasos.

e WHCTpyMeHT paspeLuaeTca 3anyc-
KaTb 1 MCMOJb30BaTh TOMbLKO NMLaM,
OCO3HaKLLMM OMAaCHOCTM, BO3HMKaI-
Lme npu obpaeHun C TOPLIOBLIMU
nunamu. Jlinuam, He gocturinm 18
neT, pa3peluaeTtcs paboTtaTb UHC-
TPYMEHTOM TOJSbKO B paMKax oby4e-
HUS Nof4 NPUCMOTPOM MacTepa.

o [ocTopoHHue nuua, ocobeHHo ae-
TW, He AOMKHbI HAXOAWUTLCS B ONac-
Hou 30He. Bo Bpems paboTbl nocTo-
POHHME NnLa He AMMKHbI KacaTbes
WHCTPYMEHTa WUnn ceTeBoro kabens.

e He ponyckainTe neperpysku MHCTPY-
MEHTa — UCMONb3YNTE 3TOT UHCTPY-
MEHT TONbKO B TOM AMana3oHe
MOLLIHOCTU, KOTObIV YKa3aH B TexHu-
YECKMX XapaKTepUCTUKax.

A OnacHocCTb OT 3neKTpooGopy-
[oBaHus!

e He gonyckariTe nonagaHuns UHCTPY-
MEHTa NoA AoXab.
He ncnonb3yinTe AaHHbIN UHCTPY-
MEHT BO BIIaXKHOW U CbIPOW cpeae.
Mpwn paboTe AaHHBIM UHCTPYMEHTOM
nsberanTe kacaHWs YacTamm Tena
3a3eMIIEHHbIX 3M1EMEHTOB (Hanpu-
Mep, HarpeBaTebHbIX 3NIEMEHTOB,
Tpy6, 3NEKTPONUT, XONoANIIbHM-
KOB).

¢ He ncnonbaynte ceteBoi kabenb B
uensix, 4nst KOTopbIX OH He NpeaHa-
3HaYeH.

A OnacHOCTb TpaBMUPOBaHUA
noABVMXHbLIMM YacTaMM!

e He akcnnyaTupymnte MHCTPYMEHT C
AEMOHTVPOBaHHBLIMM 3aLLUTHBIMU
npucnocobneHnsamu.

e Bcerpa cobniogante 4OCTaTOYHYHO
OVNCTaHLMIO 4O NUbHOro aucka. Mpu
HeobXxoaMMOCTUN NONb3yNTECH NOA-
XOASALWMNMN NOA4ALWMMN BCOMOra-
TenbHbIMK cpeacTBaMmu. Bo Bpemsi
paboTbl cobnogante 4OCTaTOUHYHO
OVNCTaHLUMIO 0 NPUBOAHbLIX KOHC-
TPYKTUBHbIX 311IEMEHTOB.

o [logoxanTte, Noka NUNbHbIA ANCK OC-
TaAHOBUTCS, Npexae YeM yoansaTb 13
pabouel 30HblI HeGonbLUME 00pe3kn
3aroTOBOK, CTaTKM APEBECUHbI U T. A.

o [unuTe ToNbKO 3aroToBKM, rabapuT-
Hble pasMepbl KOTOpbIX o6ecneynBa-
0T HagEeXHoe yaepXKUBaHWE Npu nu-
neHum.

¢ He Topmo3uTe 0CcTaHaBNMBaKOLLMIACS
MUNbHBLIA OUCK, HAXMMasi Ha HETO
cOoky.

o [lepen BbINONMHEHNEM TEXOOCNYXN-
BaHWsi y6eanTech, YTO MHCTPYMEHT
OTCOEOUHEH OT 3NEKTPOCEeTU.

o YBeamTech, YTO NPU BKIIOYEHNN
(Hanpumep, nocne Texobcnyxuea-
HWS) B UIHCTPYMEHTE OTCYTCTBYIOT
MOHTaXHbl€ MHCTPYEHTbI UNK Hesa-
KpenneHHble geTanm.

o ECnun MHCTpYMEHT He ncnonb3yeT-

CA, BblHbTE€ CETEBYIO BUJIKY U3 PO-
3ETKWU.

PYCCKWI

A OnacHocTb nopesa, Aaxe ec-
NN NUNbHbIA AUCK He BpawiaeTca!

o [lpn cmeHe pexyLiero MHCTpymMmeHTa
HaadeHbTe nep4yaTku.

o XpaHuTe NurbHbIE OUCKM TaknuMm 06-
pasom, Y4TOObl HUKTO HE NOpPaHWCS.

A OnacHOCTb OTCKOKa NMUITbHOWN
ronoBKu (NMNbHbLIN AUCK 3acTpeBaeT
B 3aroToBKe, M NUIIbHas ronoBkKa
BHe3anHo OoTCKakBaeT BBepXx)!

o Cneagute 3a TeM, YTOObI NMUNbHbIN
AVCK Noaxoawn ans maTepuana 3a-
rOTOBKW.

o HapgexHo yaepxuBaiite pykosiTky.
OnacHOCTb OTCKOKa 0CO6EeHHO BbICO-
Ka B MOMEHT, Koraa NumbHbI UCK
HauyMHaeT BXOUTb B 3aroTOBKY.

e PacnunusanTte TOHKMEe Unn TOHKOC-
TEHHbIE 3aroTOBKM TOMbKO C MOMO-
LU MUIBHBLIX AUCKOB C MENKUM 3Y-
ooM.

e Bcerga ucnonb3yiite ocTpble Nunb-
Hble Auckn. HemeaneHHo 3ameHsiiTe
Tynble NunbHbIe Auckn. OnacHoCTb
OTCKOKa NoBbILLIAETCS, Koraa Tynon
3y6 NuUnbHOro Aucka 3acTpeBaeT B
3aroToBKe.

e He HaknoHsanTe 3aroToBKu.

o [lpu n3rotoBneHun kaHaBoK n3be-
rante 6OKOBOro AaBneHnst Ha Nuib-
HbIN ONCK — UCNOMb3YNTEe 3aXUMHOE
npucnocobnene.

« B cnyyae comHeHun npoBepbTE 3a-
rOTOBKM Ha Hanu4vMe UHOPOAHbIX TEN
(Hanpumep, rBO3aAeNn Unu LWypynos).

e Hukorpa He pacnunueanTe oaHo-
BPEMEHHO HECKOJIbKO 3aroTOBOK, 3TO
TaKke KacaeTcs U CBSA30K, COCTOS-
LLMX M3 HECKObKUX eanHnL. B cny-
Yae GEeCKOHTPOIBLHOrO KOHTaKTa
NUMBLHOIO AMCKa C OTAENbHbIMY 3a-
roTOBKamu CyLLIECTBYET ONacHOCTb
Hec4yacTHOro cryasi.

OnacHocTb 3aTsarnBaHums!

o Cnegute 3a TeM, 4TobbI Npn paboTe
HUKaKWe YacTu Tena Unm oaexasl He
ObInK 3axBaYeHbl U 3aTSHYThI Bpa-
LaowyMmucs aetansamu (HUKakux
rancTykoB, HUKaKuUX nepyaTok, HU-
KaKOW ofexabl C LUMPOKUMU pyKaBa-
MW; ONMHHbIE BOMOCHI 06A3aTeNnbHO
ybupaTtb nof ceTky Ans BOMoc).
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Huvikorga He NMNUTbL 3aroTOBKM, Ha
KOTOPbIX €CTb

— Tpochl,
— BEpeBKu,
— TEHTHI,

— kabenu unn

— [MPOBOJIOKa, U KOTOpble coaep-
XaTt Takne matepuanbl.

A OnacHocCTb u3-3a HegocTaTou-
HbIX CPeACTB MHAUBUAYanbLHOM 3a-
wWuThI!

HocwuTe 3awuty opraHoB crnyxa.
HocwuTe 3aluTHbIE OYKM.
HocwuTe 3alyuTHY0 Macky OT Nbinu.

HocuTe nopxoasiyto pabouyto
ogexay.

Hocute 0byBb C HECKOMNbB3KOW Mo-
[JOLLIBOW.

A OnacHocTb, CBsi3aHHasi ¢ ape-
BECHOW Nbinbio!

MbinNb OT HEKOTOPLIX NOpPOoA ApeBe-
CuHbI (Hanpumep, ayba, byka un sace-
Hs1) MOXET Npu BObIXaHUM cTaTb
NPUYNHON pPaKoBbIX 3aboneBaHuiA.
PaboTaiTe TONbKO C YCTPONCTBOM
Ans oTcackiBaHWA. YCTPOWCTBO AN
oTcacbiBaHWsA AOMKHO COOTBETCTBO-
BaTb NapameTpam, NpMBeAEHHbIM B
TEXHUYECKMX XapaKTepUCTUKax.

Cnegute 3a TeM, 4TOObI Npu pabo-
Tax B OKpy»atoLLyto cpeay nonaga-
10 KaK MOXXHO MeHblLe ApPEeBEeCHOM
NbInu:

— ypanawTte OTNOXeHWs ApeBec-
HOW NbInK Ha paboyem mecTe (He
coysavitel);

— YCTpaHsiiTe HErepMeTUYHOCTb B
YCTPOICTBE AN OTcacbiBaHUs;

— obecneybTe XOPOLLYO BEHTUNSI-
LmHo.

A OnacHoOCTb B pe3ynbTaTe Tex-
HUYECKUX U3MEHEHUI Unu B pesyib-
TaTe UCNONb30OBaHUA AeTaneun, He
NpoBepeHHbIX U He A0OpPeHHbIX Npo-
ns3sogurenem!

e YcTaHaBnUBamTe 3TOT UHCTPYMEHT B
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TOYHOM COOTBETCTBUM C AAHHBIM pY-
KOBO/[CTBOM.

Wcnonb3ayinte Tonbko o4obpeHHbIe
npoussoauTenem getanu. B ocobon
CTENeHN 3TO KacaeTcs:

— MWMbHBIX AUCKOB (HOMepa Ans 3a-
Ka3a cMoTpuTe B pasgene "Tex-
HUYeCKMe XxapakTepucTumkm");

— NpedoXpaHuUTesbHbIX YCTPOWCTB
(Homepa Ans 3akasa, CMOTpUTe
CMUCOK 3anyacTten).

e He uameHanTe getann caMmocTosi-
TenbHo.

o CobniogaiTe ykazaHHOE Ha NUIIbHOM
JOVCke MakcumaribHoe Y1cro o6opo-
TOB.

A OnacHocTb u3-3a Henonagok
MHCTpyMeHTa!

o TwaTtenbHO yxaxusBanTe 3a UHCTPY-
MEHTOM W NpuUHagnexHoctamu. Cne-
AyViTe npeanucaHysm no texobeny-
XXUBaHWIO.

o [IpoBepsiTe MHCTPYMEHT Nnepes Kax-
ObIM Hayanom paboTbl Ha BO3MOX-
Hble NOBpeXAeHUs:: Nepes AansHemn-
UMM WCTIOSIb30BaHWEM UHCTPYMEHTa
HeobXoAUMO TLATENBHO NPOBEPUTL
paboTocrnocobHOCTL NpeaoXpaHm-
TEmNbHbIX YCTPOWCTB, 3aLUMTHBIX MPK-
cnocobneHuii nnm cnerka NnoBpeXx-
OeHHbIX aeTanen. MNposepbTe,
paboTocnocoBHOCTb NOABMXKHBIX Ae-
Tanen, He 3aLLEeMNATCA N1 oHW. [Ana
obecneyeHust 6e3ynpeyHoii paboTbl
HCTpYMEHTa BCe AeTanu AOIHKHbI
6bITb NPaBUILHO CMOHTVMPOBaHBI, U
BCE YCIOBUSI BbIMOMHEHbI.

e He MCI'IOJ'IbSyﬂTe nospexaeHHble Unnm
nedopMMpoBaHHbIE NMUBHBLIE LUCKM.

o [loBpexaeHHble 3aLMTHBIE NPUCTIO-
cobrieHnsa unu getanu SOrmkHbI pe-
MOHTUPOBATLCA UMW 3aMEHATLCS B
KBanuuLIMpOBaHHON creumanusnpo-
BaHHOW macTepckol. MNoBpexaeHHble
BbIKIMIOYaTENV 3aMEHSANTE B crieuma-
TNM3MPOBaHHON CEPBUCHON MacTepc-
KOW. He ncnomnb3ynT MHCTPYMEHT, ec-
1V BbIKIIOYaTErNb HE BKIOYaeTCs nnm
He BbIKIOYaeTcsl.

o Cnepgute 3a TeM, YTOObI PyKOATKM Obl-
TN CYyXMMM U He Bbln 3anavkaHbl
Macriom UIn cMasKoii.

A OnacHoCTb, CBfi3aHHas C wy-

mMom!

e Hocute 3awuTy opraHoB crnyxa.

o [1ns 3awWmMThl OT WyMa Takxke cre-
AuTe, YToObI NUNbHBLIN OMUCK He ObIN
nepekoLueH. MNepekoLeHHbIN NUSb-

HbIVi AWCK BbI3bIBAET CUMbHYIO BUG-
pauumto. Kak cnegcrteume - LWym.

A OnacHocTb, cBsi3aHHas C na-

3epHbIM u3nyvyeHuem!

JNasepHoe u1anyyeHne MOXeT cTaTb
NPUYMHON CEPbE3HbIX TPaBM OpraHoOB
3peHus.

Huvikorga He cMOTpUTE B BLIXOAHOE OT-
BEpCTME NasepHOro yCTponcTaa.

A EnOKVIpOBaHHbIe 3aroToBku

W UX geTanu npeacTaBnsiloT onac-
HOCTb!

B cnyyae 6rnokvpoBku:
1. BbIKNOYNUTL CTAHOK.

2. OTKMIOYUTbL CETEBYHO BUMKY U3 PO-
3eTKu.

3. Hapesartb nepyaTkm.

4. YcTpaHuTb GNOKMPOBKY NoaXoas-
MM UHCTPYMEHTOM.

3.3 CuMmBOIbl Ha MHCTPYMEHTE

A OnacHocTb!

HecoGniogeHve cnegytolwmx npegyn-
pexneHuin MOXeT NPUBECTU K TSHXKESbIM
TpaBMaMm Unu MatepuansHoOMYy yliepoy.

CumBonbl Ha WHCTPYMEHTe
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MpepynpexaeHue nepen onac-
HO 30HOWN

He npukacatbcs K NUNbHOMY
ANCKY

He akcnnyaTnpoBaTb MHCTPYMEHT
BO BNaXXHOWM UMK CbIpON cpeae.

npO‘-WITaTb PYKOBOACTBO MO 3KC-
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HocuTb 3aLMTHbIE OYKM 1 3aLLnT-
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Mpoussogutens
ApTUKYN U cepuiiHbIi HoMep
HasBaHue nHcTpymeHTa

[aHHble anekTpoasuratens (CmMoT-
puTe Takke "TexHu4eckne xapak-
TepuUCTuKM")

[op BbINycka

3Hak CE — [1aHHbIA MHCTPYMEHT
oTBevaeT ampektmeam EC cornac-
Ho [leknapaumm o CoOOTBETCTBUM

Cumeon ytunusauum — NHcTpy-
MEHT MOXeT YyTUIIM3MPOBaTh NPo-
nsBoauTenb

Paamepbl A0NYCTUMBIX MUMbHBIX
AVCKOB

MpepnoxpaHuTenbHble
ycTpoucTBa

BbiaBurarowmmnca 3awmTHbIA KOXYX

(45)

BbiaBuratoLwmncs 3awmnTHbIN KOXYX 3a-
LMLWAeT OT CryYanHOro KacaHus Nunb-
HOro AMcKa 1 OT pasneTatoLLmMxcst onu-

JOK.

MpepoxpaHuTenbHbIN cTonop (46)

MpenoxpaHnTenbHbIA cTonop 6rokMpy-
€T NOABWXHbBIN KOXYX NMUINBbHOro Ancka:
NUbHBIA AUCK OCTaeTCH 3aKpbITbIM U
TopuBasi Nuna He MoxeT ObITb onyLLe-
Ha, Noka NpeAoXpaHUTENbHbLIN CTOMOP
He ByaeT NOBEPHYT B CTOPOHY.
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Ynop ans 3arotoBku (47)

Ynop Ans 3aroToBkM NpedoTepallaeT
CMeLLieHNe 3aroToBKW NPy MUNEeHNnK.
Ynop Ans 3aroToBKK JOIMKEH GbiTh
BCeraa ycaHoBMeH Npu akcnnyaTauum
WHCTPpYMeHTa.

HononHutenbHbin Nnpodunb (48) Ha
yrnope A5 3aroToBKM MOXET caBuraTb-
csl ANs NUNeHNs ANIMHHBIX 3aroToBOK
nocrne ocrnabneHns CTONOPHOro BUHTA
(49):

PYCCKWW
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4. YctaHOBKa U nepeBoO3Ka

MoHTaX TpaHCMOPTUPOBOYHOMN PYKO-
ATKM

e [pPVBMHTUTL TPAHCMOPTUPOBOUHYIO
PYKOATKY K NurbHOW ronoske. Crie-
AnTe, Y4TOObI BBICTYM Ha PYKOSTKE
BoLLen B BbleMk (50) Ha NumnbHOWM
rorfoBke.

YcraHoBKa yANUHeHuUsa ctona

1. BbIHYTb NpaBbli U NEBbIA YANNHU-
TenbHbIA ANEeMeHTbI cTona u3
TPaHCMOPTHOW YNaKOBKW.

2. BbIBUHTUTL 6onThbl (53) Ha Hanpa.-
NALEN NaHKe Npaeoro 1 Nesoro
YANVHEHUs cTona.

3. TlonHoCTbIo BCTaBUTL Hanpasnsito-
Lme yanvHeHun ctona B 3axBathl
(HWwke n3obpaxkeHo: NpaBoe yanu-
HeHue cTona).

m Yka3aHue

Cnedume 3a mem, ymobbl yriop rno
Onune (51) Ha yOnuHeHuUu cmorna MoxX-
HO bbIIT0 OMKUHYMb 88€PX, KaK roka-
3aHO Ha PUCYHKe.
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4. TlpynogHsATb MHCTPYMEHT 3a nepe-
AHNE HOXKWN, OCTOPOXHO OMPOKU-
HYTb Ha3ag u HafgexXHo 3admKcmpo-
BaTb.

5. CHoBa 3aTsHyTb 60nThI (53) Ha Ha-
NpaBnsoLWLmUX NraHkax.

6. B3sTb MHCTPYMEHT 3a nepefHue
HOXKW, OCTOPOXXHO OMPOKWUHYTbL Brie-
pea v onyctuThb.

7. BbiCTaBUTb HEOGXOAMMYIO LUNMPUHY
cTona v 3amkcmMpoBaTb YANuHe-
HWe cTona CTONOPHbLIM pblYarom
(52).

YcTaHoBKa

[na obecneveHns 6esonacHoCcTH Npu
npoBeaeHUn paboT MHCTPYMEHT HY>XHO
3aKpenuTb Ha HaaeXHOM OCHOBaHMWMN.

— B kayecTBe 0CHOBaHUSI MOXHO WC-
nofb30BaTh MW MPOYHO YCTaHOB-
NeHHyo pabouyto NnuTy, Unu Bepc-
Tak.

— WpeanbHas BbICOTa OCHOBAHUSA CO-
ctasnset 800 mm.

— VIHCTpYMEHT JOoMKeH Takke Hagex-
HO CTOSATb Npu 06paboTke KPYMHbLIX
3aroTOBOK.

— [ns ANUHHBIX 3aroTOBOK HY>XHO UC-
nonb3oBaTb AOMNOJIHUTENbHbIE OMNO-

pbl.

G] Yka3aHue

Ans MmoburbHO20 UCnonb308aHUs UHC-
MmpyMeHm MOXHO MPUBUHMUMb K ¢ha-
HepHoU unu cmonspHoU riaume
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(500 mm x 500 mm, monuwuHol He me-
Hee 19 mm). lNpu ucnonb3o8aHuU nu-
ma 3akpensnsiemcs Ha eepcmake C ro-
Mouwibo cmpybyUH.

1. TIPMBUHTWTb MHCTPYMEHT K OCHOBa-
HUIO.

2. Ocnabutb TpaHCNOPTUPOBOYHBIN
dukcaTop:
HEMHOrO HaXaTb MUIbHYIO FONOBKY
BHU3 N YAEpXuBaTb.

BbIHYTb TPAHCMOPTUPOBOYHbLIV VK-
carop (55) 13 rnybokoro Bbipe3a
(54), noBepHyTb Ha 90° n 3aduken-
poBaTb B Hernybokom Bbipese (56).

54 55

3. MeaneHHO NOBEPHYTL NUIbHYIO ro-
TNOBKY BBEpPX.

4. YnakoBKy COXpaHuTb ANns nocneny-
I0LLIEro UCMOomnb30BaHNsA UK yTUNmn-
30BaTb B COOTBETCTBUM C 3KOOIM-
Yyeckumun TpeboaHnamun.

TpaHcnopTupoBKa

1. TMpu HeobxoaMMoCTH AeaKTUBU3K-
poBaTb OrpaHNynTENb rMyOuHbI pe-
3a (57).

?
}( S
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2. TloBepHyTb NWMbHYO FONOBKY BHU3
1 BCTaBUTb TPaHCMNOPTUPOBOYHbIN
dukcartop (55) B rnyGokuii Beipes
(56).

3. ,D,eMOHTI/IpOBaTb HaBeCHbIe Y3Ibl,
BbICTynarwLwnue Hapyxy n3 nHCTpy-
MeHTa.

4. TlogHATb MHCTPYMEHT 3a PYKOSITKY
[Nsi NepeHOCKN.

5. OCOGEeHHOCTU UHCTpPY-
MeHTa

— [wrana3soH yrna pesa 45° npu peske
noJ HaKNoOHOM BIEBO.

— [manasoH yrna pesa 94° npu kocown
pe3ke (OT 47° BrneBo 4o 47° Bnpa-
BO) C OEBSATBLIO TOUKaMu oukcaumm.

— BcTpoeHHbI orpaHnyntens rnyou-
Hbl pe3a Ans U3roToBreHns kaHa-
BOK.

— To4Hasa n HagexxHasa nuTasa KoHC-
TPYyKUMA N3 antoMMHMUEBOro cnnasa.

— [MvnbHBIN gUCK 13 TBEpOOro cnna-
Ba.

— [pocTas 3aMmeHa NMbHbLIX AUCKOB C
nomoLlbio dmkcaTopa ancka, 6es
CHATUSA BblABUraloLLerocs 3aLmuTHO-
ro KoXyxa.

- yCTpOIZCTBO NPOTAXKN ONA NUNEeHnaA
LLIMPOKUX 3aroToBOK.

— YanuHeHve cTona ¢ yropom no
ONVHe ANs HageXxHon paboTbl ¢
OJNMMHHBIMKW 3aroToBKaMu.

— [MpucnocobneHve ons 3akpennexHus
3aroToBKM ANS HagexXHon umkca-
LM 3aroToBOK.

— MeLwok Ans onunok Anst NpocToro u
achdekTmBHOro cbopa OnNmIok.

— JlasepHbIit ykasaTenb Ans TOYHOMO
BblpaBHWBaHUS pasMeTKU U NTUHUM
pesa.

— OcBelLeHne 30HbI pesa.



6. bonee nogpo6HO 06
MHCTPYMEeHTe

BbiknioyaTenb 3NeKTpoABMraTens
(58)

BknitoueHne aneKkTpoasuraTensa:

e Haxatb un yaoepXuBaTb BblKo4a-
Tellb HaXaTbIM.

BbIknioveHne anekTpoasuratens:

e OTnycTUTb BbIKNIOYATENb.
BbiknioyaTenb oCBeLEHUNA 30HbI
pe3a (59)

BknounTb 1 BbIKMIOYMTL OCBELLEHNE

30HbI pe3a.

BbiknioyaTenb na3epHoOW HanpaBnsi-
roLen pe3a (60)

BKIOUUTE U BBIKMHOYNTL Na3epHyto Ha-
npaensiioLwyto pesa.

58 59 60

PerynupoBka HaknoHa

Mocne ocnabneHns CTONOPHOTO pblya-
ra (61) c 3agHen CTOPOHbLI UMY MOXHO
NMaBHO HAKMOHWUTL BIIEBO OT BEPTUKA-
v Ha yron ot 0° go 45°.

e

YT0o6b! yron HaknoHa npv NUNeHnn He
N3MeHsncs, HeobXOAMMO 3aTsHYTb
CTOMOPHbIV pblyar onpokuabIBatoLLEro
pblyara.

BHumaHue!

MoBopoTHBLIN cTON

[nsa kocoro pe3a NOBOPOTHBIA CTOMN
nocne ocnabnenus py4yku pukcatopa
(63) n ctonopa (62) MOXXHO NOBEPHYTb
Ha 47° BneBo unu Ha 47° Bnpaeo. Ta-
KMM 06pa3oM ycTaHaBnMBaeTCst yron
pe3ku K 3agHeN KPOMKE 3arTOBKM.

62 63

MoBOPOTHEIN cTON (hUKCMpyeTcs B MNo-
noxexuun 0°, 15°, 22,5°, 30° n 45°.

: 3

YToGbl yron ckoca nNpu NUMNEHWUN He U3-
MeHSIINCsl, HeOGXOAMMO 3aTAHYTh PYUKy

BHumaHune

PYCCKWW

dukcatopa (63) nosBopoTHoro crona (B
TOM 4mucne n B Toykax cpukcauun!).

YCTPOWCTBO NPOTSIKKM

C nNomMoLLbo YCTPONCTBA NPOTSIKKM
MO>XHO TaKXe NMUIUTb 3aroTOBKU C
GonbluUoi NnoLaab NoNepeyHoro ce-
YeHUsi. YCTPOWCTBO NPOTSKKM MOXKET
NPUMEHATLCH AA BCEX TUMOB pe3a
(MpsiMow pes, kocon pes, pe3 noa Ha-
KITOHOM M BOVHOW KOCOM pes, a Takke
NPONUIMBaHNE KaHaBOK).

Ha cnegaytoLem pucyHke ycTpoicTBo
NPOTSXXKN U306paxeHo B nepeaHeM no-
NOXEHUM.

64

Ecnvn ycTpoicTBO NPOTSXKN HE UCMOSTb-
3yeTcs, 3adhMKCMpoBaTh €ro ¢ NoMo-
LLIbIO CTOMOPHOro BMUHTA (64) B 3aaHeM
NMONOXEHUN.

OrpaHuuuTenb rNy6uHbl pe3a

Orpanunuutens rnybuHbl pesa (65) B
KOMOUHaLMKW C YCTPONCTBOM MPOTSHKKM
NO3BONSET U3roTaBNMBaTb KaHABKK.

65

7. BBopa B akcnnyartauuio

7.1 YcTtaHoOBKa MelluKa ans
OMUIOK

A OnacHocTb!

MbINb OT HEKOTOPLIX NOPOA APEBECUHbI
(ranpumep, ayba, Gyka n ACeHs1) MOXeT
npu BAbIXaHUW CTaTb NPUYNHOWN PaKo-
BbIX 3a001eBaHui.
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PYCCKWNM

— [Mpoussogute paboThbl TOMNBKO C yC-
TaAHOBIEHHbIM MELLKOM 1151 OMUITOK
U C NOAKMIOYEHHBIM YCTPONCTBOM
[Onsi oTcacbiBaHs OMUIIOK.

— [JononHuTenbHO NCnonb3ynTe Mbl-
nes3alnTHbIN pecnupaTtop, NOCKos-
Ky He BCS Mblfb YNaBnMBaeTcsa unm
oTcacblBaeTcs.

— PerynsapHo onopoxHanTe MeLlok
ANns onunok. BelnonHanTe aTy npo-
Lenypy B Nbinie3awmuTHOM pecnupa-
Tope.

Mpn BBOAOE B aKcnnyaTaunko NHCTPY-
MeHTa C BXOAALWMM B KOMMNJIEKT MeLl-
KOM AO514 Onunok:

e HapgeHbTe MeLuok ansa onunok (68)
Ha naTpyboK Ans oTcackbiBaHWs
onunok (66). Cnegute 3a Tem, 4To-
6bl MonHMSA (67) MeLLKa ANst oNUIoK
6bina 3acTerHyra.

66 67 68

Mpy NOgKNIOYEHNN NHCTPYMEHTA K YCT-
POWCTBY Ansi OTCachbiBaHUS OMUIIOK:

o [1ns noaknoyeHus K naTpybky ans
oTcacbiBaHUSA ONUIOK UCTONb3yiTe
COOTBETCTBYHIOLLUIA NepexoaHUK.

o Cnepute 3a Tem, 4TOGbI YCTPOWC-
TBO 41151 OTcacblBaHWUs ONMUIIOK COOT-
BeTCTBOBaIno TpeboBaHunsiM, onu-
CaHHbIM B rnaee "TexHunyeckune
XapaKkTepucTmkun®.

o Takke crnegyvite pykoBoACTBY N0
aKcnnyaTaumu ycTponcTea Ans oT-
cacbiBaHus onunok!

7.2 YctaHoBKa npucnocob6ne-
HUA ANs 3aKpenseHus
3aroToBKMU

anICI'IOCOGJ'IEHVIe Aana 3akpenneHua 3a-
FOTOBKM MOXXHO YCTaHOBUTb B ABYX MNO-
TTOXEeHUAX:

— [n{a wmpokmx 3aroToBoK:
BCTaBUTb NpucnocobreHve ans sa-
KpenneHusi 3aroToBku B OTBEPCTUE
(70) B 3agHen yacTu cTona v 3aTs-
HYTb C NOMOLLIbIO CTOMOPHOro 6onTa
(71):
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69 70 71

— [nsa y3kux 3arotoBok:
ocnabuTtb cTonopHbI 6onT (69)
BCTaBWTb NePeAHIo0 YacTb NpUCho-
cobneHvsa Ans 3akpenneHus 3aro-
TOBKM B nepefHee otBepcTue (72) B
cTone:

72

7.3 MNopknrovyeHue K ceTn

A OnacHocTb! AneKkTpuyeckoe
HanpsxeHue

e Vlcnonb3ymte MHCTPYMEHT TOMbKO B
cyxomn cpepe.

o [logkntoyante MHCTPYMEHT TONbKO K
TaKOMY UCTOYHMKY TOKa, KOTOPbIV
COOTBETCTBYET CrieayoLmm Tpebo-
BaHMAM (CMOTUTE Takke "TexHu-
Yeckue xapakTepucTmkm"):

— 3HauyeHuns HanpsKeHUs 1 YacTo-
Tbl B CETU JOMKHbI cOBNagaTh C
yKasaHHbIMU Ha (PUPMEHHON
Tabnnyke yCTpONCTBa;

— 3awwTa c nomoLbo Npegoxpa-
HWTENbHOro aBTOMaTa C aBapui-
HbIM TokoMm 30 MA;

— Po3seTkn YCTaHOBJ1€HbI, 3a3eMrie-
Hbl N NpOBEpPEeHbI cornacHo npea-
nncaHuio.

o [lponoxuTe ceTeBoi kabenb Takum
06pas3om, 4TOObI OH HE Meluan BO
BpeMsi paboTbl 1 He Mor BbITb NOB-

pexnaeH.

o [penoxpaHante kabenb OT BO3-
OEeNCcTBUA Tenna, arpeCccuBHbIX
KMUOKOCTEW U OCTPbIX KPOMOK.

e B kayecTBe yanuHUTENs UCNOMb-
3yiTe TOmbKo kabernb B pe3nHOBOM
M30MALMKM C JOCTaTOYHBIM Nonepey-
HbIM ceueHnem (3 x 1,5 MM2).

o [pu OTKNOYEHNN CETEBON BUIKN U3
PO3€eTKN He TaHUTe 3a Kaberb.

8. O6cnyxuBaHue

¢ [epen Hayanom paboTbl NPoOBEpPbLTE
COCTOSIHME 3aLUUTHBIX YCTPOWCTB.

¢ lcnonb3yiiTe cpeacTea uHanBuay-
anbHOWN 3aLUThbI.

o [lpy nuNeHumn sanmmnTe NpaBubHoOE
paboyee nonoxeHuve:

— crnepeam co CTOPOHbI oneparopa;
— nepeg UHCTPYMEHTOM;

— pAaaoM C NUNbHbIM ANCKOM.

A OnacHocTb!

I'Ile nMNeHnn 3arotoBka AoJNkKHa 3a-
KpennaTbCA B 3aXXMMHOM I'IpVICI'IOCO6-
NeHun.

¢ Hwu B koem cny4vyae He nunuTte 3aro-
TOBKW, KOTOPble HeNb3A 3aKpennuTb
B 3aXXUMHOM I'IpVICI'IOCO6J'IeHI/II/I.

A OnacHocTb 3awemMneHus!

Mpw HaKNoHe nny NOBOPOTE MUILHOW
ronoBku He bepuTech pykamu 3a ane-
MEHTbI B 30HE LUapH1pa Wi Nog UHC-
TpymeHTOM!

o [lpn HaknoHe NPOYHO yaepxunsam-
T€ NUIbHYI FOMOBKY.

o [lpu paboTe ncnonbaymnre:

— Onopbl Nof 3aroToBKy — Npu pa-
60Te C ANNHHBLIMY 3aroTOBKaMu,
€crnuy nocre pacrmnoBki OHWU Mo-
ryT ynacTb CO CTONa;

— MelLwok ang onunok unum yCT-
PONCTBO OTCaCbIBAHWUS OMUITOK.

o [lnnuTe TONbKO 3aroToBkK, raba-
pUTHBIE pa3mepbl KOTOpbIX obecne-
YMBAIOT HaJeXHoe yaepXuBaHNe
npy NUNEeHUN.



e [pwv pacnunuBaHnm NOCTOSIHHO MpU-
XVMMaWTe 3aroToBKy K CTOMy U CTa-
panTecb He nepekocuTb ee. He Top-
MO3UTE OCTaHBNMBAOLWMNIACA
NUNBHBIA AUCK, HAXKMMas Ha Hero
cboky. CyLecTByeT OnacHOCTb He-
CYaCTHOrO cryyas, ecrnuv NUIbHbI
avck bnokunpyeTcs.

8.1 Mpsamon pe3

MakcumarnbHble pasmepbl 3aroToBKU
(BaHHbIe B MM):

KGS 216 M | KGS 254 M

LLvpwuHa ok. 305 305

BbicoTa oK. 65 90

UcxopHoe nonoxeHue:

— TpaHcnopTMpOoBOYHbLIN buKkcaTop
BbIHYT.

— TunbHas ronoBka NoBepHyTa
BBEpX.

— OrpaHuyuTens rmybuHbl pe3a feak-
TUBU3NPOBaH.

— [loBOPOTHLIN CTON HaxoaAUTCs B NO-
noxeHun 0°, pyyka dukcartopa no-
BOPOTHOrO CTONa 3aTsAHyTa.

— Yron HakrnoHa onpoknabIBaKLLErO
pblyara K BepTUKanu coctaBnsieT
0°, CTONOPHBIN pblyar perynmpoBKu
HakIloHa 3aTsHYT.

— YCTPOWCTBO NPOTSAXKKM MNOMHOCTLIO
oTBEAEeHO Ha3ag.

— CTONOpHbIN BUHT YCTPOMCTBA Npo-
TSKKM ocrnabneH.

MuneHune 3aroToBKU:

1. TNpwxaTb 3aroToBKy K ynopy ang 3a-
rOTOBKW 1 3aaTb C MOMOLLbIO Mpu-
cnocobneHus ans 3akpennexns 3a-
FOTOBKM.

2. Tpv NUNEHUN LUIMPOKNX 3aroTOBOK
TAHYTb NUIBLHYHO FONOBKY Briepes
(no HanpaBneHuto k onepaTopy).

3. HaxaTb Ha npegoxpaHuUTEeNbHbIN
ctonop (73), HaxaTb 1 yaepxusaTtb
HaxaTblM BbIKnoyaTens (74).

74

4. MeaneHHO onyCTUTb MUIbHYIO ro-
NOBY MOJTHOCTBIO BHW3 U NpW HEOO-
XOAMMOCTW CABWHYTb Ha3ag (no Ha-
npaeneHunto oT oneatopa). MNpn
NUNEeHNN NPUXMMaTL NUMbHYHO ro-
NOBKY K 3arOoTOBKE C TakUM yCUnu-
eM, YToObl Yncno obopoToB ABUra-
Tens He CHWXanocb CMMLLKOM

CUJTbHO.
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5. PacnunuTtb 3aroToBKy 3a O4WH Npo-
xon.

6. OTI'IyCTVITb BblKIn4aTenb 1 Mmea-
JTEHHO OTBECTU MUJ1bHY FOJ1I0BKY B
BepxHee ncxoaHoe nonoxexHue.

8.2 TlMuneHue mMenkux saroTto-
BOK

Mpu NUIEHNN C YCTPOUCTBOM MPOTSXKKA
MOXeT CIyYnTbCH NepeKkalunBaHme Bbli-
[ABUraioLLErocs 3aLlMUTHOIO KoXyXa Ha
3aroToBKe Mpu BABUTaHWN.

o OTtnyctuTe BbiKNto4aTens BKI./
BbIKJ1. u meanenHo nogHumuTe
MUNbHYIO FONOBKY B BEPXHEE NCXO4-
HOE NOMOoXeHue.

MepekaluBaHWe BblOBUratoLLerocs 3a-
LUMTHOTO KOXyXa 3aroTOBKOM MPOUCXO-

[T TOSNBbKO B HEKOTOPLIX Criy4vasix, Ha-

npume:

— NPV NUNEHNN MENKNX 3aroTOBOK, KO-
TOpble 13-3a UX LUMPUHBLI Heobxoau-
MO NPONUNNBAaTL C BKIOYEHHOMN
YHKUMEN NPOTSXKY;

— Npu OBOMHOM KOCOM pe3e B JIEBYHO
CTOPOHY.

B nogo6HbIX cryvasix Hy»HO AeWc-
TBOBaTb criegyrolmMmM obpasom:

Bce HacTporikmn TopLoBon Nusbl (Noso-
>KEHWe NOBOPOTHOrO CTOMa U HaKMOoH
NWUMBLHOW FONOBKM) COXPaHATCA Ans
Heobxonmoro pesa.

PYCCKWNM

M3meHseTcs HanpasneHne nuneHnda
npu NnuneHnmn 3aroToBKK.

1. TlpwxaTb 3aroToBKy K ynopy u 3a-
XaTb C NOMOLLbI0 Npucnocobnexns
ANS 3aKpenneHnst 3aroToBKu.

2. TlonHOCTbIO CABUHYTL NUMbBHYHO rO-
NOBKY Ha3ap (Mo HanpaeBneHunto ot
oneparopa).

3. HaxaTb Ha npegoxpaHnUTENbHbIN
ctonop (73), HaxaTb 1 yaepxveaTb
HaxaTblM BbIKnoyaTens (74).

76

4. MeaneHHO onyCTUTb MUIbHYIO ro-
NOBKY NOMHOCTBIO BHU3, NP 3TOM
YAEpPXunBaTb PyKoATKy obenmu py-
kamu. Mpy NnuneHun NpuxmmaTs
MUINbHYIO FOMOBKY K 3aroToBKe C Ta-
KMM ycunuem, 4tobbl Yncno obopo-
TOB ABUraTensi He CHUXanocb
CIMWLLKOM CUITbHO.
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5. TaHUTe NunbHYIO roNOBKY BNepes
(no HanpaBneHuto k onepaTopy).

6. Pacnunutb 3aroToBKy 3a O4WH Npo-
XOf.

7. OTI'IYCTVITb BbIKINK4aTesnb 1 mMmea-
NNEHHO OTBECTU NUIbHYIO FrONTOBKY B
BepxHee NCXoaHOe NnonoXxeHue.

8.3 Koco# pe3s

m Yka3aHue:

lpu Kocom pese 3azomoska nunUMCcs
rod yernom K 3adHel KpoMKe.
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MakcumarnbHble pa3mepbl 3aroToBKU
(BaHHbIe B MM):

g WvpuHa | BelicoTa OK.
g OK.

o KGS | KGS
.9_: 216 M | 254 M
§ 15° 295 65 | 90
§ 22,5° 280 65 | 90
o [ 30° 260 65 | 90
ey

g | 45° 215 65 | 90
o

[y

o

-

UcxopnHoe nonoxeHue:

— TpaHCcnopTUPOBOYHBIN onKcaTop
BbIHYT.

— MunbHas ronoBka NoBepHyTa
BBEPX.

- Ol'paHVI‘-WITeJ'Ib FJ'Iy6VIHbI pes3a geak-
TUBU3NPOBaAH.

— Yron HaknoHa OnpoKWAbIBaLLEro
pblyara K BepTuKanu cocTaBnsieT
0°, CTONOPHBIN pblyar perynmpoBKu
HaKroHa 3aTsHyT.

— YCTpPOMCTBO NPOTSXKKM NOSTHOCTLIO
oTBedeHo Ha3ag.

— CTONOpHbLIN BUHT yCTPOUCTBA Mpo-
TSOKKM ocnabneH.
MNuneHue 3arotoBkM:

1. OTBUMHTUTBL py4ky dukcaTopa (79)
NOBOPOTHOTO cTona (78) n OTKPbLIThL
3awenky (77).

77 78

2. YCTaHOBMWTb HYXHbI yron.
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G] YkasaHue:

lMoeopomHbIlt cmorn ¢hukcupyemcs
nonoxeHuu 0°, 15°, 22,5°, 30° u 45°.

3. 3aTaHyTb pyuKy dukcaTopa noso-
pOTHOrO cTona.

4. OTnMnWTb 3aroTOBKY, Kak O1caHo B
pasgene "lMpsamon pes".

8.4 Pe3 noa HaKNMOHOM

m YKkasaHue:

lpu pese o0 HaKIoOHOM 3a20moeKa
nunumcesi nod yariom K eepmukarsnu.

MakcrmanbHble pasmepbl 3aroToBKU
(BaHHbIE B MM) Npu yrne HakrnoHa 45°

KGS 216 M | KGS 254 M

LLinpuHa ok. 305 305

BbicoTa oK. 36 47

UcxopHoe nonoxeHue:

— TpaHCcnopTUpPOBOYHbLI hUKcaTop
BbIHYT.

— MwunbHas ronoeka noBepHyTa
BBEpX.

— OrpaHuunTenb rmybuHbl pesa aeak-
TUBU3NPOBAH.

— [loBOPOTHbLIN CTON HAaXo0AUTCA B Mo-
noxeHun 0°, pyyka dukcaropa no-
BOPOTHOIO CTONa 3aTsHyTa.

— YCTPONCTBO NPOTSHKKN MNONTHOCTLIO
OTBE[leHO Hasaf.

— CTONOpPHbIN BUHT YCTPOWCTBA Mpo-
TSDKKM OcrnabneH.
MuneHne 3aroToBKU:

1. OcnabuTtb cTonopHbI peiyar (80)
perynupoBKU HaKNoHa ¢ obpaTHoOW
CTOPOHbI UHCTPYMEHTA.

80

2. MeaneHHO HaKMoHUTb ONpoKnabIBa-
IOLUIA pblyar B HY>KHOE MOMOXeHne.

3. 3aTaHyTb CTOMOPHbLIV pblvar pery-
NPOBKM HAKITOHa.

4. OTnUNuUTb 3aroTOBKY, Kak ON1caHo B
pasgene "Mpsamon pes”.

8.5 [1BonHOM KOCOWM pe3

m Yka3aHue:

[eoliHou Kkocoli pe3 npedcmaesnsem
coboli koMbuHayu Koco2o pesa u pe-
3a rod HakiloHoM. Omo o3Ha4Yaem,
4mo 3azomosa nuaumcs rnod yerom K
3adHel KpoMKeu rod yayioM K eepxHel
CMOpOHe.

A OnacHocTb!

Mpw ABOIHOM KOCOM pese BcrieAcTBue
CUINbHOTO HaKrMoHa oTKpbIBaeTcs Gonee
Nerkuin 4ocTyn K NUnbHOMY AWCKY, Kak
cneacTBue, NoBbiLLAETCs ONacHOCTb
TpaBmupoBaHus. Cobntogante gocra-
TOYHYHO ANCTaHUMIO 4O NUMBLHOIO AUC-
Ka.

MakcumManbHble pa3mepbl 3aroToBKY
(maHHbIe B MM) Mpu yrne HakmnoHa 45°

g lvpuHa | BebicoTa oK.
g OK.

o KGS | KGS
|§’_: 216 M | 254 M
f%’ 15° 295 36 | 47
§ 22,5° 280 36 | 47
Q| 30° 260 36 | 47
ey

g | 45° 215 36 | 47
o

[y

o

-

UcxonHoe nonoxeHue:

— TpaHCcnopTUPOBOYHBIA onKcaTop
BbIHYT.

— MunbHas ronoska noeepHyTa
BBEpX.



— OrpaHuyuTens rmy6uHbl pe3a feak-
TMBM3NPOBAH.

— [MoBOpPOTHbIN CTON 3adPUKCUPOBAH B
Heob6x04VMOM NOMOXEHWHN.

— OnpoknabIBaloLLMiA pblyar HakMoHeH
nog Heo6XOAUMbIM YrIOM K MOBEPX-
HOCTM 3aroTOBKW 1 3achUKCUpPOBaH.

— CTOnopHbIN BUHT YCTPOWCTBA NPo-
TSKKM ocrnabneH.

— YCTPOWCTBO NPOTSAXKKM MNOMHOCTLIO
oTBEAEeHO Ha3ag.

MuneHne 3aroToBKU:

e  OTNMNUTbL 3aroTOBKY, Kak ON1CaHo B
pasgene "Mpsamon pes".

8.6 lponunuBaHue KaHaBOK

m YkaszaHue:

OzpaHuyumerib 2nybuHbl pesa 8 KOM-
buHayuu ¢ ycmpolcmeoM rpOomsiKu
ro3gossiem u32omaessueams KaHasKu.
lpu amom ocywecmsnsemcsi He om-
Odenarowjuli pes, a HadnunusaHue 3a20-
moesku 00 ornpedernieHHoU ar1ybuHsbl.

e

Mpw n3roToBneHMn kKaHaBok 0COBEHHO
Ba)HO, YTOObI HA NUNbHbIN OUCK HEe Obl-
no Haxuma cboky. MHave nunbHas ro-
noBKa MOXET BHe3arnHO OTCKOUNTb
BBepx! Mpn N3roToBNEHUN KAHABOK UC-
nosnb3ynTe 3aXXMMHOE npucrnocobne-
Hue. N3berante 6OKOBOro Haxxmma Ha
NUMbHYHO FONOBKY.

OnacHocTb oTAauu!

UcxonHoe nonoxeHue:

— TpaHCcnopTUPOBOYHbIV omKcaTop
BbIHYT.

— [lunbHas ronoeka NoBepHyTa
BBEpX.

— OnpokuabIBaKOLLMIA pblvar HaKMoHeH
noz Heob6XoANMBIM YriOM K MOBEpPX-
HOCTW 3aroTOBKM U 3a(pVKCMPOBaH.

— [MoBOPOTHbIN cTON 3adUKCUPOBAH B
Heob6x04VMOM NOMOXEHWM.

— CTONOpHbIN BUHT YCTPOKMCTBA NPO-
TSOKKM ocnabneH.

— YCTpOWCTBO NPOTSKKM MOSTHOCTbIO
oTBe[eHO Ha3ap,.

MuneHune 3aroToBKu:

1. YcTaHoBuUTb OrpaHu4mTenb rMyOuHbI
pe3a (81) Ha Heobxoaunmyto rnyoum-
HY nuneHus n 3admkcuposaTb
KOHTpravikou (82):

81 82
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2. OcnabuTb NpeaoxpaHuTenbHbIn
CTOMOP Y OMYCTUTb MUIbHYHO FOSo-

BKY BHU3 A5 NPOBEPKM BbICTaBIIEH-
HOW FMyBUHbLI NUNEHNs:

MpouseecTn NPo6GHLIN pes.

4. Tpw HeobxoaUMOCTN NOBTOPATL
warun 1 n 3, noka He OyaeT ycTaHoB-
neHa Heobxogumas rnybuHa nune-
HUS.

5. OTnunuTb 3aroTOBKY, KaK ON1caHo B
pasgene "Mpamon pes".

9. TexHu4eckoe obcnyxm-
BaHue U yxon

A OnacHocTb!

Mepepn BbINONHeHWEM No6bIX paboT No
TEXO6CMY>XMBAHUIO U OYMCTKE OTKITHO-
YUTb CETEBYIO BUIKY 13 PO3ETKY.

— OnucaHHble B HAcTosILLEM pa3sgene
paboTbl N0 TEXOOCNYXUBAHWIO U pe-
MOHTY [AOSTKHbI BbINOMHATLCS TONb-
KO cneuumanuctamu.

— [MoBpexaeHHble aetanu, B ocobeH-
HOCTM NpeaoxpaHuTenbHbIe YCT-
poWcTBa, 3aMeHsATb TOSIbKO Ha Opu-
rMHanbHble getanu. [letanu, He
NpoBepeHHbIe U He 0400pPEHHbIE

PYCCKUM

npov3BoamTenemM, MOryT NPMBECTM
K HenpegckasyemomMy maTtepuarnb-
HoMy yLiepby.

— [Mocne BbINonHeHUst Bcex paboT no
TexobCnyXMBaHUIO 1 OYNCTKE CHOBA
YyCTaHOBUTb U NPOBEPUTL BCE Npe-
[OXpaHWUTenbble YCTPOWCTBA.

9.1 CmMeHa NMNbLHOro AMckKa

A OnacHocTb oxora!

HekoTopoe BpeMs nocrne oOKoHYaHus
NUNEHNS NUIMbHBIN OUCK MOXET ocTa-
BaTbCs 04YeHb ropsyum. [Jante ropsiye-
My NWUIBHOMY AUCKY oxnaauTbes. He
oyULLLanTe ropsaYni NUMbHLIN OUCK ro-
PHOYUMU KUOKOCTAMMU.

A OnacHocTb nopesa, Aaxe ec-
NV NUNbHLIY OUCK He BpalaeTcs!

Mpu ocnabnexHun n 3aTarmBaHum 3a-
XXMMHOTO BUHTA BbIABUraoLLMIACS 3a-
LLMTHBIN KOXYX JOSMKEH OblTb NOBEPHYT
Hap nunbHM guckom. MNpu cMeHe nuinb-
HOro ancka paboTavite B 3aLUUTHbIX
nepyaTkax.

1. 3adukcmpoBaTtb NUIBHYO rONOBKY
B BEPXHEM MOSOXEHNN.

2. [Onsa 6GnokMpoBKM NUIBHOIO AMCKa
HaxaTb GITOKMPOBOYHYHO KHOMKY
(83) v npn 3TOM NOBEPHYTL NUIb-
HbI AWUCK OpYron pyKkou, noka 6no-
KMPOBOYHAsi KHOMKa He 3allenkHeT-
cs.

83 84

3. OTBMHTUTbL 3axxMMHon 6onT (85) Ha
Bary NUMbLHOIO AUCKa C MOMOLLbIO
Kntoya Ans BHYTPEHHUX LeCTUrpaH-
HUKOB (neBast pe3bbal).
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4. OcnabuTb NpeaoxpaHUTenNbHbIN
ctonop (84), caBnHyTb BblgBUrato-
LLMINCA 3aWUTHBIN KOXYX (87) BBEPX
1 yaepxuBaTb ero.

5. OCTOPOXHO CHSITb BHELUHWIA dona-
He, (86) 1 NUNbHBIN OUCK C Bana u
CHOBA 3aKpbITb BblABUTalOLMIACS
3aLLUTHBIA KOXYX.

A OnacHocTb!

He ucnonbayite ynctsawme cpeacraa
(Hanpumep, ANa yaaneHns ocTaTkoB
CMOJbl), KOTOPbIE MOTYT arpeCCUBHO
BO3[elCTBOBAaTb Ha NerkocnsasHble
[AeTanu; uHaye 3T0 MOXET HEeraTMBHO
cKasaTbCsl Ha MPOYHOCTb UHCTPYMEHTA.

6. OumncTka 3aXMMHbIX MOBEPXHOCTEN:

Ban nunbHoro aucka (88),

MUNbHbLINA OUCK,

BHELUHMIN chnaHey, (86),

BHYTpeHHun cdnaxey (90).
88 89 90

A OnacHocTb!

MpaBunbHO HaNOXUTb BHYTPEHHUI
dnaHey! MiHaye nuna MoxeT 6noknpo-
BaTbCH, UMW KpenneHne NurbHoro Anc-
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Ka MoxeT crnabutbcsa! BHyTpeHHUI
dnaHew pacrnonoxeH BepHO, Koraa
KOmNbLIEBOM Na3 obpalleH K NUIbHOMY
AWCKY, a Nfiockas CTOPOHa K 31eKTpo-
ABvraento.

7. HapeTb BHyTpeHHUN cnaHey (90).

8. OcnabuTb NpeaoxpaHUTenbHbIN
CTOMOP, CABWHYTb BblABUratoLLMnCst
3aLUNTHBIV KOXYX BBEPX U YOEPXKN-
BaTb €ro.

9. HanoXuTb HOBbIN NUIbHbLIA ANCK —
cobnogaTtb HanpasneHve Bpalle-
Hust: Tnags ¢ neBow (OTKPbITON)
CTOPOHbI, CTPenka Ha NUNbHOM AuC-
Ke AormKHa coBnagaTtb C Hanpasrne-
H1eMm cTpernku (89) Ha KoxXyxe nunb-
Horo gucka!

A OnacHocTb!

Vicnonb3ynte TonbKo noaxoasiine
NUNbHbIE ANCKU, pacCUMTaHHbIE Ha
MaKCMMarbHY YacTOTy BpaLleHUsi
(cmoTpuTe "TexHnuyeckne xapakrepuc-
TUKM") — NPY UCMNONb30BaHNM HEMOAXO-
OSLMX U NOBPEXAEHHBIX MUIbHbBIX
OVCKOB U3-3a LEHTPOOGXHON Cunbl AeTa-
N MOTYT C OTPOMHOW CUIOW BbINeTETb
Hapyxy.

Henb3s ncnonb3oBaTk:

— MUNbHbIE ANCKN U3 BbICOKONErnpo-
BaHHON ObiCTpOpEXyLLen ctanm
(HSS);

— noBpexXaeHHble NnIbHble AUCKN;

— OTpe3Hble Kpyru.

A OnacHocTb!

— YcTaHaBnuBanTe NUIbHbIA OUCK
TONbKO C OPUrMHaNbHbIMK AeTans-
MW.

— He ncnonb3yiite otaenbHble
YMeHbLUWTENbHbIE KOMbLa; MHave
KpenneHne NuMnbHOro Ancka MoxeT
ocnabuTbes.

— MMunbHble AUCKN AOMKHBI BbITb yC-
TaHOBSEHbI TaK, YTOObI NpY BpaLLe-
HUK He GbIno gucbanaHca n Gue-
HUSA, U UX KpenseHne H ocnabno
npw paborte.

10. CHOBa 3aKpbITb BblABUraKLLNIACA
3aALLUMTHBIA KOXYX.

11. HageTb BHELWHWI dhnaHeL, — nNnoc-
Kasi CTOpoHa AormkHa 6bITb 06pa-
LLleHa K anekTpoasuratento!

12. BBUHTUTb 3aXnMHOM 6onT (neBas
pe3bbal) n 3aTaHyTb yecunuem

PYKMU.

[nsa 6nokuMpoBKM NUNBHOIO AMCKa
HakaTb GIIOKMPOBOYHYIO KHOMKY 1
npv 3TOM NOBEPHYTb MUIbHBIN ANCK
OpYron pykow, noka 6rnokMpoBoYHas
KHOMKa He 3aLLleriKHeTCs.

A OnacHocTb!

— He YONUHATD MHCTPYMEHT, UCNofb-
3yeMbII7I npu NpuBNUHYNBAHUA NUINb-
HOro gucka.

— He 3aTaruBaTtb 3aXXMMHOW BUHT yaa-
pamMu NO MOHTAXHOMY KItouy.

13. 3aTaHyTb 3aXMMHON 60NT.

14. MpoBepuTb paboTOCNOCOGHOCT.
[nsi aToro ocnabutb NpeaoxpaHu-
TenbHbIN CTOMOP U OTKUHYTb TOPLO-
BYIO MUIY BHU3:

— Mpwv ONycKaHWM BblOBUTaOLLMIA-
Cs1 3aLLMTHBIN KOXYX OOMKEH OC-
BO6OAUTL NUMbHbBIA ONCK, HE Ka-
casicb Apyrux getanem.

— [Mpu nogHaTUM NUNbI B Ucxoa-
HO€e NOJI0XKEeHWE BblABUTAOLLMIA-
Cs1 3aLLMTHBIN KOXYX OOMMKEH aB-
TOMaTUYECKN 3aKpblBaTb
NUNbHbIA ANUCK.

— [MpoBepHyTb NUNbHLIN AUCK PY-
Kow. MnnbHbIN OUCK OOSKEH Bpa-
waTtbca B Nnoboe nonoxeHue pe-
rynMpoBKW, HE KacasiCb ApYrnx
neTanen.

9.2 3ameHa BCcTaBKM cTONa

A OnacHocTb!

Mpw noBpexaeHHOW BCTaBke CTONa Cy-
LLIeCTBYeT ONacHOCTb TOTO, YTO Merkue
npeamMeTbl MOryT ObITb 3aXaTbl MEXAY
BCTBKOW CTOMa W MUIbHbLIM ANCKOM, Y4TO
3abnokvnpyeT nunbHbIN auck. Hemepa-
NEHHO 3aMeHsINTe NOBPEXAEHHbIE
BCTaBku ctonal!

1. BbIBUHTUTL 6ONTHI BCTABKM CTOMNa
(91). Mpu HeobxoaumocTn nNosep-
HYTb MOBOPOTHLIN CTON U HaKMO-
HWUTb MUIBHYIO FONOBKY, YTOObI MO-
ny4nTb JOCTYN K 6onTam.



2. CHATb BCTaBKy CcTOMA.
3. BcTtaBuTb HOBYIO BCTaBKy CTOMa.

4. 3aTaHyTb 6ONTbl BCTaBKK cTONa.

9.3 KOcTtupoBka ynopa gns
3arotoBKU

1. Ocnabutb 60MTbl C BHYTPEHHUM
LUecTUrpaHHmnkom (92).

92 92

2. BbIpoBHATL YNop ANS 3aroTOBKX
(91) Tak, 4To6bI OH CTOSAN TOYHO
nepneHANKYNSpHO K MUIIbHOMY A1C-
Ky, Korga noBOPOTHbIA CTON PUKCK-
pyeTcs B nonoxeHun 0°.

3. 3aTtsaHyTb 60NTbl C BHYTPEHHUM
LuecTUrpaHHnkom (92).

9.4 KOcTupoBKa nasepHoro
yCTPOMUCTBaA pa3MeTKu

1. OTBMHTUTb KPbILLKY Na3epHoro ycT-

povicta (94) n Nnpu Heo6xoaUMOCTU
OUYNUCTUTb CTEKIO KPbILLKN CHapPYXW.

9 97
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BblpOBHﬂTb la3ep No BepTUKanu:

2. OcnabuTtb npaBbli 6OMT C BHYTPEH-
HUM LUeCTUrpaHHnkom (97) n/vnm

nesbi 60NT C BHYTPEHHUM LLECTW-
rpaHHukom (95), unu 3aTaHyTb KX,
4YTOObI BBIPOBHSITE N1a3ep Mo BepTu-
Kanw.

BbIpoBHATL Nasep No ropu3oHTanu:

3. Ocnabutb cpegHuin 6ONT C BHYT-
PEHHWM LIecTUrpaHHukom (96).

4. CpaBuHYTb NasepHbI Modynb B NPo-
AONbHOM OTBEPCTUM MO rOPU3oHTa-
n:

— BMpaBo = NIMHUA pe3a caBuUraeT-
Csl BNpaBgo, rnsas Co CTOPOHbI
onepatopa.

— BIEBO = NWHWSA pe3a caBuraeTcs
BIEBO, [MNSAS CO CTOPOHbI onepa-
Topa.

5. CHoBa 3aTsHyTb cpegHun 6ont ¢
BHYTPEHHUM LUECTUrPAHHUKOM.

6. CHOBa NPUBMHTUTb KPbILLKY Na3ep-
Horo ycTtponcrtaa (94).

9.5 [poBepka n 3ameHa
YrofibHbIX WEeTOK

M3Hoc YroJibHbIX LLETOK MOXXHO pacnos-
HaTb Mo:

— nepebosim B paboTe anekTpoasura-
Tens;

— nomMmexam npu npuneme pagmo- n te-
nenepenad Bo BpemMs pa6OTbI anek-
TpoaBuraTena,

— OCTaHOBKe anekTpoaBsuraTena.

[lNsi NpoBEPKM UNK 3aMeHbl YronbHbIX
LLETOK:

1. OTKIHOUMTL CETEBYIO BUIKY U3 PO-
3eTKM.

2. BbIBUHTUTb 3arnyLUKW YronbHbIX
LLLETOK Ha Koprnyce anekTpoasuraTe-
N5 ¢ NOMOLLbIO NOAX0ASALEN OTBEp-
TKM.

Ha pucyHke nokasaHa 3ameHa ne-
peaHew yronoHou weTku (98). Bro-
pas yronbHas LeTka HaxoauTcs ¢
NPOTUBOMONOXHOW CTOPOHbI KOPMYy-
ca anekTpoasuraTens.

d
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3. BbIHYTb 1 MPOBEPUTL YrOMbHYHO
weTky (98). CKONb3SLWUIA KOHTAKT
[OIKEH UMETb AfIMHY He MeHee
8 mm.

4. BcTaBuTb UCMPaBHYH YrofbHYHO
weTky B waxTy. Oba 60koBbIX
A3bl4Ka MareHbKOW MeTannuyec-
KOW NnacTUHbI OOIMKHbI BOWTU B 60-
KOBble Nnasbl B LLAXTE.

CHoBa BBUHTUTb 3arnyLKkun.

COOTBETCTBEHHO MOBTOPUTD LUAMN
CO 2-r0 No 5-1, YTOObl 3aMEHUTb
BTOPY!O YrombHYHO LLETKY C NpoTu-
BOTMOMOXHOW CTOPOH 3MEeKTPOABUra-
Tens.

7. lMpoBepuTb paboTOCNOCOBHOCTL
WHCTPYMEHTA.

9.6 OumucTKa MHCTPYMeEHTa
Ypanutb OnuUnkKn 1 Nbifib C MOMOLLbHO
LLEeTKN U nbiniecoca mna:

— PperynupoBOYHbIX YCTPOWCTB;

— 3NIeMeHTOB ynpaBJieHUA,

— YCTpOMCTBa OXNaXAEHWUs MeKTPOo-
aBuraTtens;

— MpOCTPaHCTBa NoA, BCTaBKOW CTOMNa;

— MpOCTpaHCTBa Haf Na3epHbIM MO-
aynem.

9.7 XpaHeHue UHCTPYMEHTa

A OnacHocTb!

o XpaHute MHCTPYMEHT TakK, 4YTOObI HE
[onyctutb HECaHKUMOHNPOBAHHOIO
BKITHOYEHUA.

o YBegutechb, YTO HepaboTaroLwui
WHCTPYMEHT HE MOXeT KOro-nméo
TpaBMMpOBaThb.

Ae

¢ He xpaHuntb WHCTPYMEHT He3allun-
LLeHHbIM Ha OTKPbITOM BO34yxXe Uiun
BO BMaXHoW cpefe.

BHumaHue!

o Cobniogatb 4ONYCTUMbIE YCNOBUSI
oKpyxatoLlen cpeabl (CMoTpuUTe
"TexHnyeckne xapakrepucTmkm").
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9.8 TexHuYeckoe obcnyxuBa-
HUe

MNepeAa KaxAablii UCNONb30BaHUEM

o YOanaTb ONUIIKK C NOMOLLBIO Mblfie-
CcocCa nUnn KNCTOYKN.

o [lpoBeputb ceTeBon kabenb 1 ceTe-
BYIO BUIKY Ha Hanu4ine noBpexae-
HWIA, Npu HeobxoamMmMocTn obpa-
TUTbCSH K CMeumnanucTy-aneKkTpuky
ONs1 3aMeHbI.

o [lpoBepuTb BCe NOABUXKHbIE YacTy,
4TOGLI OHM BbINNM cBOGOAHO NOAa-
BVKHbI BO BCEM AuanasoHe OBuxe-
HUS.

PerynspHo, B 3aBMCUMOCTH OT ycro-
BUWA NPUMEHEHUsA

« [poBepuTb Bce pe3bboBbie coeam-
HeHWs, NPY HeoGX0AMMOCTY 3aTs-
HYTb.

o [lpoBepuTb OyHKUMIO BO3BpaTa
NUNBHOW rONoBKM (NNbHasA ronoBKa
OOMKHa nod AeNcTBUEM CUIbl Npy-
XVHbI BO3BpaLLaTbsl B BEPXHEE UC-
XO[JHOE MONOoXeHUE), NP HEOOXO-
OUMOCTU 3aMEHUTb.

o Crierka cMasaTb MacrnomM Hanpas-
naowne anemMeHThbl.

10. CoBeTbl U pekoMeHAa-
umn

— [Mpu paGoTe ¢ ANUHHBIMUW 3aroTOB-
KaMu ycTaHaBnuBaiTe noaxoasiiime
onopbl ¢ 06enx CTOPOH UHCTPYMEH-
Ta.

— [lpuv pese nog HaKNOHOM yAepXu-
BaliTe 3aroTOBKY crpasa OT NWfb-
HOro Aucka.

— [Mpy NUNEHWUN MENKMX 3aroTOBOK UC-
Nonb3ynTe AONOMHUTENBHbIN Yrop
(B Ka4yecTBE AOMNOSTHUTENBHOTO YMO-
pa, HanpuMep, MOXET CIY>XWUTb NOA-
XoAsas aocka, kotopasi NpUBMH-
YMBAETCA K YNOPY UHCTPYMEHTa).

— [Mpu NnneHun BbIrHYTOM (Nepeko-
LLUEHHOW) AOCKW KnaamTe OOCKY Bbl-
NyKMoW HapyXy CTOPOHOW Ha ynop:
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— He nunwute 3arotosku, ycTaHOBNEH-
Hble Ha pebpo, a knaguTe Ux nna-
M$1 Ha MOBOPOTHbLIN CTOI.

— CopgepxuTe B YNCTOTE NMOBEPXHOCTb
CTOSI0B — B OCOBGEHHOCTY yAansaunTe
OCTaTKM CMOJIbl C MOMOLLbI0 MOAXO-
OSLLEero crpe AN OYUCTKM 1 yxoaa
(NpuHagnexHocTb).

11. locTtaBnsemble NpuHa-
ONeXHOCTU

[nsa BbINONHEHMs 0cobbIx 3aaad B cne-
LmnanusnpoBaHHOM marasuHe Bbl Mo-
XeTe npuobpecTun criegytoLime npuHa-
ANEXHOCTU — PUCYHKW NPUBEAEHbI Ha
obpaTHOI cTOpoHE 06MOXKKM:

A OrtpeneHne onsa NUNbHbIX ANCKOB
ONs HAAEeXHOro XpaHeHUs! Nnb-
HbIX OWCKOB U NPUHALANEXHOCTEN.

B Cnpen ons 1exo0cnyXnBaHuns u
yxoaa
ONsi yoaneHust octaTkoB CMOIb 1
3aLLUMTbl METANINYECKUX MOBEPX-
HOCTEWN.

C TlepexoaHuK Ans NOAKIIYEHNS yC-
TponCTBa ANg oTcacbiBaHWS ONUIOK
K COOTBETCTBYHLLEMY NaTPyOKy.

D TlloacraBka
MopacTaBka v yanvMHeHWe ctona yc-
TOMYUBOW N HAAEXHOW KOHCTPYK-
uun. C perynmpoBKOI BbICOTHI.

MunbHble gucku gna KGS 216 M:

E [MnnbHbIN gucK U3 TBEpPAOro cnnaea
216 x24/18x3024 W
A0S NPOAOSIBHOMO M NOMepPeYHoOro
pesa maccvBa gepeBsa.

F T[unbHbIV AMCK U3 TBEPAOro crnnasa
216 x2,4/1,8x3048W
ANs NPoAONbHOMO M NONepeYHoro
pes3a maccuBa gepeBa U CTPYKeu-
HOW NAUTBI.

G TlunbHbLIN ANCK U3 TBEPAOIO Crnnaea
216 x24/1,8x 3060 FT
ANs NPOAONBHOMO M NONepeYHoro
pes3a naMMHUPOBaHHLIX U haHepo-
BaHHbIX NNNT.

MunbHble gucku ana KGS 254 M:

H T[unbHbIV AMCK U3 TBEPAOro crnnasa
254 x24/18x%x 3024 W
ANs NIPOAONbHOMO M NONepeYHoro
pes3a MaccuBa U CTPYXKEYHbIX NInT
6e3 nokpbITHSA.

| TunbHBLIV AUCK U3 TBEPAOro crnnasa
254 x24/1,8x3048W
ANs NIPOAONbHOMO M NONepeYHoro
pe3a MaccuBa u naHenewn.

J TunbHBIV gUCK N3 TBEPAOrO CcrnaBea
254 x24/1,8 % 3060W
Onsi NPoJObLHOIO U NONEPEYHOro
pesa maccuBa, NaHernen n Toncroc-
TEHHbIX NIIACTUKOBbLIX Npodmnen.

K TMvnbHbIR gUCK U3 TBEpAOro cnnasa
254 x24/1,8x3080FT
Onsi NPoJobHOIO U NONEPEYHOro
pesa maccuBa, naHeneu, kabenb-
HbIX KAHanNoB, BbICOKOKa4YeCTBEH-
HbIX (baHEepPOBaHHbIX NANUT U NTamu-
HaTa.

12. PeMoHT

A OnacHocTb!

PemoHT ANEKTPONUHCTPYMEHTOB OJKEH
NPOU3BOANTL TOSbKO ANEKTPUK!

TpebytoLme peMoHTa 3NEKTPOUHCTPY-
MEHTbI MOXHO OTNPaBuUTb B CEPBUC-
HbI LeHTp Bawero pernoHa. Agpec Bbl
HangeTe B CNUCKe 3anyacTen.

|_|pVI OoTnpaBke B PEMOHT OonunwinTe Bbl-
ABNEHHble HENCNPAaBHOCTH.

13. 3awwmTa okpyxarouien
cpeabl

YNakoBOYHELIN MaTepuan MHCTpPYMeHTa
Ha 100 % nogxoauTt Ans BTOPUYHON ne-
pepaboTku.

Mpuwealme B HErOAHOCTb 3MEKTPO-
nNpmbopbl U NPUHAANEXHOCTU coaep-
xaT 6onbLLoe KONMYEeCTBO LLeHHOro Cbl-
pbsi U NNACTMAacchbl, KOTOpble
Heobx04MMO OTMPaBUTb Ha BTOPUYHYIO
06paboTky.

[laHHOe pyKOBOACTBO Takke Hanevyarta-
HO Ha GecxnopHow bymare.

14. [MpobGnembl n Henonagku

B naHHOM pasgene onucbiBaloTCs BO3-
MOXHble Npo6nemMbl U HEMONAaAKM, KO-
TOpble Bbl MOXeTe yCTpaHWUTb cobc-
TBEHHbIMU cunamun. Ecnn onncaHHble
3[€eCb Mepbl N0 YCTPaHEHWIO He aaayT
HY>KHOrO pe3ynbTaTa, CMOTpUTE rnaBy
"PemMoHT".

A OnacHocTb!

Oco60 6onbLLOe KONMYECTBO HECYACT-
HbIX CIy4aeB NPOUCXOAUT B CBSI3U C



BO3HMKLWNMY Npobnemamu n Henonaga- e BblHYTb TPAHCMNOPTUPOBOYHbLIA VK-
kamu. MNoaToMy yunTbIBanTE Cneayto- carop.
wee:

o [lepen KaxabIM yCTpaHEHNEM Heuc-
NpaBHOCTEN OTKMoYaTb CETEBYHO
BUJIIKY.

poBaH:

crTonop.

o [locne Kaxgoro ycTpaHeHUs Heuc-
npaBHOCTEN CHOBa YCTaHOBUTL U
NpoBEPUTL BCE NPEeAOXPaHUTESb-
Hble yCTpoWicTBa.

Kasn

ONCK MeeT npmxorn cboky);

dnekTpoasurartens He pa6oTaeT
CeTeBOe HarnpshkeHue OTCYTCTBYET:

e MNpoBepUTb Kabenb, BUMKY, PO3ETKY MNbHBIN AMCK AePOPMUPOBaAH:

1 npeaoxpaHnuTenb.

OTcyTcTBYeT (hyHKLMA TOPLIOBKMN Hme").

TpaHcnopTUPOBOYHBIN hukcaTop 3a-
OroKkupoBaH:

15. TexHuuyeckue xapakTepUCTUKN

MpepoxpaHuTernbHbIA CTONop 3a6roKu-

e 0CnabuTb NpeaoXpaHUTENbHBbIN

MOLWWHOCTb NUSIEHUA CULLKOM HU3-

MnbHBIN guck 3aTynuncs (NUbHbIA

MUNbHBLIN OUCK HEe NOAXOAUT ANS AaH-
HOro martepvana (CMoTpute rnaBy
"TexHundeckne xapakTepmucTukm");

e 3aMEeHWUTb MUIbHbIN ANCK (CMOTpUTE
rnasy "TexHu4eckoe obcnyxmsa-
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CunbHasa BUGpaumsa UHCTPYMEHTa

MunbHBIN gUCcK AedopMUPOBaH:

e 3aMeHWUTb MUIbHbINA AUCK (CMOTPUTE
rnaBy "TexHuyeckoe obcnyxuBa-

Hue").

MynbHBIN ONCK yCTaHOBMEH Henpa-

BUIbHO!:

e YCTaHOBWTb NWUMbHbLIN AWNCK Npa-
BUIbHO (CMOTpUTE rnaey "TexHu-
yeckoe obcnyxmBaHue").

3aTpyaHeH xop NOBOPOTHOrO cTosna

Onunku nog NOBOPOTHbLIM CTONOM:

e YOanuTb ONUIIKN.

D-49716 MenneH

KGS 216 M

KGS 254 M

HanpsxeHue

230 (1~ 50 I'u)

230 (1~ 50 I'u)

MoTpe6nexHue Toka

7

8,7

MpenoxpaHurennb 10 (MHepumoH- 10 (MHepumoH-
HbIN) HbIN)
MowHocTb anekTpoaBuratens (S6 20% 5 muH.) kBT 1,5 1,8
CTeneHb 3aWmThbl IP 20 20
Knacc 3awuThbl Il Il
YacToTa BpaleH1s NMNbLHOro gucka 0o6/muH | 5000 4500
CkopocTb pe3a m/c 55 55
OuameTp nunbHoro gucka (HapyXHbin) MM 216 254
OTBepcTMUE NUNBLHOrO AMUCKa (BHYTPEHHUN) MM 30 30
FabapuTHble pa3mepsbl
MHCTpYMEHT B KOMMNMEKTEe C ynakoBKoW (AnvHa / wupwrHa / BeicoTa) MM 895 x 475 x 380 | 895 x 545 x 420
MHCTpyMeHT B paboyemM COCTOSIHMM, MOBOPOTHbLIN CTOM B NosioxeHumn 90° MM 820 x 543 x 355 | 850 x 620 x 400
(anvHa / wupwuHa / BeicoTa)
MakcumanbHas nnowanb NonepeyHoro ce4eHUs 3aroToBKMU:
npsiMon pes (LmpwuHa / BbicoTa) MM 305/65 305/90
KOCoM pe3 (NOBOPOTHbIN cTon 45°) (lwupwHa / BbicoTa) MM 205/65 205/90
pe3 nof HaknoHoOM (onpokuabiBaoLWui peivar 45° Brneso) (WwnpuHa / MM 305/ 36 305 /47
BblCOTa)
[BOMHOW KOCOW pe3 (MOBOPOTHBLIN CTON 45° / onpoKnabiBaOLWNIA pblvar MM 205/ 36 205/ 47
45° Bneso) (WnpurHa / BbicoTa)
Macca
MHCTPYMEHT B KOMMNIMEKTE C yNakoBKOW Kr 19 23
MHcTpymeHT B paboyem cocTtosHum K 14 17,5
[donycTumas Temnepartypa TPaHCNOPTUPOBKM U XpaHEeHUA °C ot 0 go +40° ot 0 po +40°
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PYCCKWI

KGS 216 M KGS 254 M
LymoBas amuccusa cornacHo EN 61029-1
YpoBeHb 3BYKOBON MOLLHOCTU Lyyp o6 (A) | 86,8 86,8
YpoBeHb 3BYKOBOTrO AaBrieHus yxo onepartopa Lpa ob (A) 99,8 99,8
MorpewHocTs K ob (A) 3,0 3,0
OdhekTMBHOE 3HaYeHUe B3BeLLEHHOro yckopeHusi cornacHo EN 61029-1
(Bubpaumsa Ha pykosiTke) BekTopHasa cymma ay, m/c? <25 <25
MorpewwHocTb K m/c2 1,5 1,5
YcTponcTBO Ans otcacbiBaHUs (He BXOAUT B KOMMNJEKT NOCTaBKM):
NPUCOEAVHUTENBHBIN AMaMETP BbITSXKHOIO NnaTpybka ¢ 3aQHEN CTOPOHbI MM 31,6 31,6
MwuHMManbHas NPoM3BOAMTENBHOCTL KONMYECTBa BO3AyxXa M3y 460 460
MuHumanesHoe paspexeHne Ha BbITSHKHOM naTpybke Ma 530 530
MuHUManbHasi CKOpoCTb BO34yXa Ha BbITSXKHOM naTpyoke m/c 20 20
NasepHoe ycTpoMCTBO pa3MeTKu:
Makc. BbIxogHast MOLLIHOCTb MBT 1,0 1,0
OnunHa BONHbI HM 650 650
Knacc nasepHoro nsgenus 2 2
CraHpapT nasepHoro usgenus EN 60825-1: EN 60825-1:
1994 +A1+A2 1994 +A1+A2

16. [MocTaBnsiemble NUNbHbIE ANCKN

OnameTp OTBepcTHe Yucno 3y6beB O6nacTb NpUMeHeHUs Homep ans 3akasa

216 Mm 30 mm 24, CM€eHHbI 3y0 ApeBecuHa 628 009 000

216 mm 30 mm 48, cMeHHbIN 3y0 OpeBecuHa, CTpyXeyHble NnuTbl 6e3 628 041 000
NMOKPbITUS

216 Mm 30 mm 60, nnockui-Tpaneueun- ApeBecuHa, NaMMHUPOBaHHbIE MMUTbI, 628 083 000

JanbHbI 3y6 daHepoBaHHble NNUTbI

254 mm 30 mm 24, cMeHHbIN 3y6 OpPEeBeCUHa, CTpyXe4Hble NnuTel 6e3 628 220 000
NMOKPbITHSA

254 mm 30 mm 48, cMeHHbINn 3y6 OpeBecuHa, NnaHenw. 628 221 000

254 mm 30 mm 60, cMeHHbIN 3y6 OpeBecuHa, naHenu, TONCTOCTEHHbIE 628 222 000
nnacTukoBble Npocunu

254 mm 30 mm 80, nnockun-Tpaneweun- ApeBecuHa, naHenu, kabenbHble KaHa- 628 223 000

JanbHbI 3y6

Nbl, BbICOKOKA4YeCTBEHHbIE (haHepoBaH-

Hbl€ NNUTbI, NaMnHaT
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A 091006 4339

B 091101 8691

C 0910058010

HW 216 x2,4/1,8 x 3024 W

HW 216 x 2,4 /1,8 x 30 48 W

D 091006 6110

E 628 009 000

F 628 041 000

HW 216 x2,4/1,8x 3060 FT

HW 254 x2,4/1,8x30 24 W

HW 254 x2,4/1,8 x 3048 W

G 628 083 000

H 628 220 000

HW 254 x 2,4/1,8 x 30 60 W

HW 254 x 2,4 /1,8 x 30 80 FT

J 628 222 000

K 628 223 000

I 628 221 000
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McGrp.Ru MHCTpYKLUMM O 3KCIIIyaTaljiy ¥ PyKOBOZCTBA I10/1b30BaTe it

OTa MHCTPYKLMs 3arpyskeHa c cata McGrp.Ru Ha 3ToM caiiTe BbI CMOXKeTe TTIOCMOTPEThb U CKauaThb
WHCTPYKILIMH K Balllel ObITOBOM, KyXOHHOW M KJIMMaTU4eCKOW TeXHUKe, aBTO/IEKTPOHUKE U [IPYTUM
TI0/1Ie3HBIM JleBaiicaM. B cilyuae KakuX TO BOIIPOCOB, BbI MOXKeTe 3a/laTh BOIIPOC 110 CBOEMY
YCTPOMCTBY M MOZlepaTopbl OTBETAT Ha Balll BOIIPOC B KpaTyaulllie CPOKHU.


http://mcgrp.ru/
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