
Аппарат для сварки полипропиленовых труб DEKO 
PPWM2100W 

ИНСТРУКЦИЯ 



Технические характеристики 
Напряжение 220 В 
Частота 50 Гц 
Мощность 2100 Вт 
Время нагрева 10 мин 
Температура 0-300о С 

Правила безопасности 
Безопасность рабочего места 
Содержите рабочее место в чистоте и обеспечьте его хорошее освещение. 
Если рабочее место загромождено или плохо освещено, это может привести 
к несчастным случаям.  
Запрещается эксплуатировать аппарат во взрывоопасных помещениях или с 
химически активной средой, разрушающей металлы и изоляцию.  
Всегда работайте в проветриваемом помещении. Испарения при нагревании 
некоторых пластмасс могут вызвать аллергические осложнения (см. 
техническую документацию завода изготовителя используемых труб и 
фитингов).  
Не подпускайте детей и посторонних лиц к рабочему месту во время 
эксплуатации аппарата. Отвлечение внимания может привести к потере 
контроля.  
Электрическая безопасность  
Электробезопасность аппарата обеспечивается как изоляцией токоведущих 
частей, так и соединением доступных частей с защитным заземляющим 
проводом путем применения специальной розетки с заземляющим 
проводом.  
При использовании аппарата в месте удаленном от источника 
электроэнергии, следует применять промышленный удлинитель, который 
имеет заземление и обладает соответствующим сечением.  
Обращайтесь аккуратно со шнуром. Никогда не используйте шнур для 
переноса, перетаскивания аппарата и вытаскивания вилки из розетки. Шнур 
аппарата должен быть защищен от случайного повреждения (например, 
шнур следует подвешивать). Непосредственное соприкосновение шнура с 
горячими и масляными поверхностями не допускается. Поврежденные или 
скрученные шнуры увеличивают риск поражения электрическим током.  
Штепсельная вилка аппарата должна подходить под розетку. Никогда не 
изменяйте конструкцию штепсельной вилки каким-либо образом.  
Внимание! Запрещается заменять вилку двухполюсную с заземляющим 
контактом на вилку двухполюсную без заземляющего контакта и включать 
аппарат в сеть без заземления. Сеть питания должна быть заземлена и 
защищена предохранителем на 10А или автоматическим прерывателем. 
Перед включением аппарата необходимо убедиться в соответствии 
параметров электрической сети техническим характеристикам изделия.  



 

При использовании аппарата в месте удаленном от источника 
электроэнергии, следует применять промышленный удлинитель, который 
имеет заземление и обладает соответствующим сечением.  
Не допускайте контакта тела с заземленными поверхностями, такими, как 
трубы, радиаторы, плиты и холодильники. Существует повышенный риск 
поражения электрическим током, если ваше тело заземлено.  
Если нельзя избежать эксплуатации аппарата во влажных условиях, 
используйте источник питания, снабженный устройством защитного 
отключения (УЗО). Использование УЗО уменьшает риск поражения 
электрическим током. 
Личная безопасность  
Будьте бдительны, следите за своими действиями и руководствуйтесь 
здравым смыслом при эксплуатации аппарата. Не пользуйтесь аппаратом, 
если вы устали, находитесь под действием наркотических средств, алкоголя 
или лекарственных препаратов. Кратковременная потеря концентрации 
внимания при эксплуатации аппарата может привести к серьезным 
повреждениям. Сохраняйте устойчивое положение.  
При работе избегайте неудобных положений рук, т.к. при внезапном 
соскальзывании одна или обе руки могут оказаться рядом с нагревательным 
элементом, который нагревается до высокой температуры и прикосновение 
к которому может вызвать серьезный ожог.   



 

Внешний вид устройства 

 
1. Рукоятка 
2. Индикатор 
3. Нагревательная панель 
4. Регулятор температуры 

Подготовка к работе  
Подготовка к работе 
Установите насадку необходимого диаметра на нагревательную панель с 
помощью шестигранного ключа. 
При установке сварочных насадок нельзя слишком туго затягивать винт. При 
этом устройство должно быть остывшим. В противном случае можно легко 
повредить резьбу. Во время работы устройства будьте осторожны при 
замене сварочных насадок.  
Включение и начало нагрева  
Установите необходимую температуру помощью регулятора температуры. 
Первоначальное время прогрева аппарата и насадок до рабочей 
температуры составляет около 10 минут. 
По завершении первоначального прогрева отключение индикаторной 
лампочки свидетельствует о готовности аппарата к работе. 
Процесс сварки  
Конец пластиковой трубы, не вращая, вставить в нагревательную гильзу до 
отмеченной глубины сварки и одновременно, не вращая, насадить фитинг до 
упора на нагревательный дорн. Необходимо обязательно соблюдать время 



нагревания (см. таблицу ниже). По окончании предписанного времени 
нагревания, быстро снять пластиковую трубу и фитинг с насадок, и, сразу, не 
поворачивая их, сдвинуть друг с другом так, чтобы отмеченная глубина 
сварки была покрыта образующимся наплывом. 
Далее следует подержать соединенные элементы некоторое время, после 
чего произойдет сопряжение и естественное охлаждение сваренных деталей. 
Во время обработки соединенные элементы должны быть зафиксированы. В 
это время соединение можно откорректировать. Эта корректировка 
ограничивается лишь выравниванием трубы и фитинга. Поворачивание 
элементов недопустимо. По истечении времени остывания соединение уже 
нельзя подвергать выравниванию. По истечении времени охлаждения, 
соединенные в единое целое элементы можно подвергать полной нагрузке. 

Внешний 
диаметр, мм 

Глубина 
плавки, мм 

Время 
нагрева, сек 

Время 
обработки, сек 

Время 
охлаждения, сек 

20 14 5 4 3 
25 16 7 4 3 
32 20 8 4 4 
40 21 12 6 4 
50 22.5 18 6 5 
63 24 24 6 6 

ГАРАНТИЙНОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ 

Гарантийный срок эксплуатации: 12 календарных месяцев начиная с момента 
продажи. 
Гарантийные обязательства отражены в Гарантийном талоне, который 
является неотъемлемой частью изделия.  
ВНИМАНИЕ! Не заполненный гарантийный талон – НЕДЕЙСТВИТЕЛЕН! 

Перечень сервисных центров Вы можете посмотреть на сайте: 
https://z3k.ru/service/ 
Перейти по ссылке можно отсканировав QR код: 

https://z3k.ru/service/
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