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Slide Compound Miter Saw INSTRUCTION MANUAL

['s | Skjutbar kap- och geringskombinationssig BRUKSANVISNING

|I| Skyvbar gjeringssag for kombinasjonssaging BRUKSANVISNING

Ristikelkkasaha KAYTTOOHJE

Slidramja kombinétais lenkzagis LIETOSANAS INSTRUKCIJA

Kombinuotas nuleidziamas skersavimo NAUDOJIMO INSTRUKCIJA

ir kampy suleidimo pjiklas
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ENGLISH (Original instructions)

1-1.
2-1.
3-1.
4-1.
5-1.
6-1.
6-2.
6-3.
6-4.
6-5.
6-6.
7-1.
7-2.
8-1.
8-2.
8-3.
9-1.

10-1.
10-2.
1-1.
1-2.
1-3.
12-1.
13-1.
14-1.
14-2.
14-3.
14-4.
15-1.
15-2.
16-1.
16-2.
16-3.
16-4.
17-1.
17-2.
17-3.
18-1.
18-2.
19-1.
20-1.
22-1.
22-2.
23-1.
24-1.
24-2.
24-3.
24-4.

Stopper pin

Hex bolts

Blade guard
Blade guard
Kerf board

Saw blade

Blade teeth

Kerf board

Left bevel cut
Straight cut
Right bevel cut
Lock lever
Locking screw
Top surface of turn base
Periphery of blade
Guide fence
Stopper lever
Stopper arm
Adjusting screw
Lock lever

Grip

Cam

Lever

Latch lever
Scale plate
Release button
Pointer

Latch lever
Lock lever
Locking screw
Lock-off button
Switch trigger
Lever

Hole for padlock
Switch trigger
Lock-off button
Hole for padlock
Switch for light
Light

Switch for laser
Adjusting screw
Wrench holder
Socket wrench
Stopper pin
Center cover
Socket wrench
Hex bolt

Blade guard

Explanation of general view

25-1. Shaft lock

25-2. Blade case

25-3. Hex bolt

26-1. Arrow

26-2. Arrow

26-3. Blade case

26-4. Saw blade

27-1. Hex bolt

27-2. Outer flange
27-3. Saw blade

27-4. Inner flange
27-5. Spindle

27-6. Ring

28-1. Hex bolt

29-1. Fastener

29-2. Dust bag

29-3. Dust nozzle
30-1. Dust box

30-2. Cover

30-3. Button

31-1. Cylinder section
31-2. Dust box

31-3. Sawdust

32-1. Cylinder section
32-2. Dust box

33-1. Support

33-2. Turn base

34-1. Levers

34-2. Clamping screws
35-1. Upper fence
35-2. Lower fence
35-3. Red indicating area
37-1. Vise knob

37-2. Vise arm

37-3. Vise rod

37-4. Screw

38-1. Vise plate

38-2. Vise nut

38-3. Vise knob

40-1. Holder

40-2. Screw

42-1. Lock lever

42-2. Locking screw
45-1.52/38° type crown molding
45-2.45° type crown molding
45-3.45° type cove molding
46-1. Inside corner
46-2. Outside corner

47-1.

47-2.

47-3.
48-1.
48-2.
48-3.
49-1.
49-2.
50-1.
50-2.
50-3.
50-4.
50-5.
51-1.
52-1.
54-1.
55-1.
55-2.
55-3.
56-1.
56-2.
56-3.
57-1.
57-2.
57-3.
58-1.
58-2.
58-3.
59-1.
59-2.
60-1.
60-2.
60-3.
60-4.

61-1.
61-2.
62-1.
63-1.
63-2.
63-3.
64-1.
65-1.
66-1.
66-2.

Crown molding stopper L (Optional
accessory)

Crown molding stopper R
(Optional accessory)
Turn base

Crown molding stopper L
Crown molding stopper R
Turn base

Guide fence

Crown molding

Guide fence

Vise

Spacer block

Aluminum extrusion
Spacer block

Cut grooves with blade
Stopper pin

Triangular rule

Screw

Pointer

Miter scale

Pointer

Lever

Bevel scale plate

0" Angle adjusting bolt
Lever

Latch lever

Triangular rule

Saw blade

Top surface of turn table
Bevel scale plate

Pointer

Pointer

Scale plate

Left45" bevel angle adjusting bolt
Right 45° bevel angle adjusting
bolt

Workpiece

Laser line

Vertical vise

Screwdriver

Screw (one piece only)
Lens for the laser light
Lens for the laser light
Limit mark

Screwdriver

Brush holder cap




SPECIFICATIONS
Model
Blade diameter
For all countries other than European countries

LS1016/LS1016L/LS1016F/LS1016FL

255 mm - 260 mm

For European countries 260 mm
Hole diameter
For all countries other than European countries 25.4 mm
For European countries 30 mm
Max. Cutting capacities (H x W) with 260 mm in diameter
. Bevel angle
Miter angle -
45° (left) 45° (right)
o 42 mm x 310 mm 68 mm x 310 mm 29 mm x 310 mm
58mm x 279 mm 91 mm x 279 mm 43 mm x 279 mm
X 42 mm x 218 mm 68 mm x 218 mm 29 mm X 218 mm
45°(right and left)
58 mm x 197 mm 91 mm x 197 mm 43 mm x 197 mm
. 68 mm x 190 mm
52°(right and left) - -
91 mm x 171 mm
X 68 mm x 155 mm
60°(right) - -
91 mm x 139 mm
Special Max. Cutting capacities
Crown molding 45 ° type
168 mm
(with Crown molding stopper used)
Base board (H)
120 mm
(with Horizontal vise used)
No load speed (min™") 3,200

Laser Type (LS1016L, LS1016FL)

Dimensions (L x W x H)

Net weight

For all countries other than European countries

For European countries

Safety class

Red Laser 650 nm, <<1.6mW ( Laser Class 2M )

718 mm x 640 mm x 671 mm

LS1016 .....23.6 kg
LS1016L/LS1016F .....23.7 kg
LS1016FL.....23.8 kg

LS1016 ....24.1 kg
LS1016L/LS1016F .....24.2 kg

LS1016FL.....24.3 kg
e

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

END210-6

Symbols
The following show the symbols used for the equipment.
Be sure that you understand their meaning before use.

@ Read instruction manual.

@ - DOUBLE INSULATION

'@ - To avoid injury from flying debris, keep

—— holding the saw head down, after
making cuts, until the blade has come to
a complete stop.

S et

Q)
AS
)¢

When performing slide cut, first pull
carriage fully and press down handle,
then push carriage toward the guide
fence.

Do not place hand or fingers close to the
blade.

Never look into the laser beam. Direct
laser beam may injure your eyes.

Only for EU countries

Do not dispose of electric equipment
together with household waste material!
In observance of European Directive
2002/96/EC on waste electric and



electronic equipment and its
implementation in accordance with
national law, electric equipment that
have reached the end of their life must
be collected separately and returned to
an environmentally compatible recycling
facility.
ENE006-1
Intended use
The tool is intended for accurate straight and miter
cutting in wood. With appropriate saw blades, aluminum

can also be sawed.
ENF002-1

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated in accordance with European Standard
and can, therefore, also be used from sockets without

earth wire.
ENG102-3

Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN61029:

Sound pressure level (Lya) : 90 dB(A)

Sound power level (Lwa) : 103 dB(A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection
ENG238-2

Vibration
The vibration emission value determined according to
EN61029 :
Vibration emission (ay) : 2.5 m/s? or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?
The declared vibration emission value has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.
The declared vibration emission value may also be used
in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH003-12
For European countries only
EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible

manufacturer declare that the following Makita
machine(s):

Designation of Machine:
Slide Compound Miter Saw
Model No./ LS1016,
LS1016FL
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN61029
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

Type: LS1016L, LS1016F,

31st July 2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

/\ WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
ENB034-6

ADDITIONAL SAFETY RULES

FOR TOOL

1. Wear eye protection.

2.  Keep hands out of path of saw blade. Avoid
contact with any coasting blade. It can still
cause severe injury.

3. Do not operate saw without guards in place.
Check blade guard for proper closing before
each use. Do not operate saw if blade guard
does not move freely and close instantly.
Never clamp or tie the blade guard into the
open position.

4. Do not perform any operation freehand. The
workpiece must be secured firmly against the turn
base and guide fence with the vise during all
operations. Never use your hand to secure the
workpiece.
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10.

1.

12.
13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

Never reach around saw blade.
Turn off tool and wait for saw blade to stop

before moving workpiece or changing
settings.
Unplug tool before changing blade or
servicing.

Always secure all moving portions before
carrying the tool.

Stopper pin which locks the cutter head down
is for carrying and storage purposes only and
not for any cutting operations.

Do not use the tool in the presence of
flammable liquids or gases. The electrical
operation of the tool could create an explosion and
fire when exposed to flammable liquids or gases.
Check the blade carefully for cracks or
damage before operation.
Replace cracked or
immediately.

Use only flanges specified for this tool.

Be careful not to damage the arbor, flanges
(especially the installing surface) or bolt.
Damage to these parts could result in blade
breakage.

Make sure that the turn base is properly
secured so it will not move during operation.
For your safety, remove the chips, small
pieces, etc. from the table top before
operation.

Avoid cutting nails. Inspect for and remove all
nails from the workpiece before operation.
Make sure the shaft lock is released before the
switch is turned on.

Be sure that the blade does not contact the
turn base in the lowest position.

Hold the handle firmly. Be aware that the saw
moves up or down slightly during start-up and
stopping.

Make sure the blade is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.
Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate poor installation
or a poorly balanced blade.

Wait until the blade attains full speed before
cutting.

Stop operation immediately if you notice
anything abnormal.

Do not attempt to lock the trigger in the on
position.

Be alert at all times, especially during
repetitive, monotonous operations. Do not be
lulled into a false sense of security. Blades are
extremely unforgiving.

damaged blade

Always use accessories recommended in this
manual. Use of improper accessories such as
abrasive wheels may cause an injury.

1"

27.
28.
29.
30.
31.
32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

Do not use the saw to cut other than wood,
aluminum or similar materials.
Connect miter saws to a dust collecting device
when sawing.
Select saw blades in relation to the material to
be cut.
Take care when slotting.
Replace the kerf board when worn.
Do not use saw blades manufactured from
high speed steel.
Some dust created from operation contains
chemicals known to cause cancer, birth
defects or other reproductive harm. Some
examples of these chemicals are:
lead from lead-based-painted material and,
arsenic and chromium from
chemically-treated lumber.
Your risk from these exposures varies,
depending on how often you do this type of
work. To reduce your exposure to these
chemicals: work in a well ventilated area
and work with approved safety equipment,
such as those dust masks that are specially
designed to filter out microscopic particles.
To reduce the emitted noise, always be sure
that the blade is sharp and clean.
The operator is adequately trained in the use,
adjustment and operation of the machine.
Use correctly sharpened saw blades. Observe
the maximum speed marked on the saw blade.
Refrain from removing any cut-offs or other
parts of the workpiece from the cutting area
whilst the tool is running and the saw head is
not in the rest position.
Use only saw blades recommended by the
manufacturer which conform to EN847-1.
Wear gloves for handling saw blade (saw
blades shall be carried in a holder wherever
practicable) and rough material.
When fitted with laser, no exchange with
different type of laser is permitted. Repairs
shall only be carried out correctly.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.



INSTALLATION

Bench mounting

Fig.1

When the tool is shipped, the handle is locked in the
lowered position by the stopper pin. Release the stopper
pin by simultaneously applying a slight downward
pressure on the handle and pulling the stopper pin.

/AWARNING:
Ensure that the tool will not move on the
supporting surface. Movement of the miter saw
on the supporting surface while cutting may result
in loss of control and serious personal injury.

Fig.2

This tool should be bolted with four bolts to a level and

stable surface using the bolt holes provided in the tool's

base. This will help prevent tipping and possible injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

/AWARNING:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking
function on the tool. Failure to switch off and
unplug the tool may result in serious personal injury
from accidental start-up.

Blade guard

Fig.3
When lowering the handle, the blade guard rises
automatically. The blade guard returns to its original
position when the cut is completed and the handle is
raised.

/AWARNING:
Never defeat or remove the blade guard or the
spring which attaches to the guard. An exposed
blade as a result of defeated guarding may result in
serious personal injury during operation.
In the interest of your personal safety, always maintain
the blade guard in good condition. Any irregular
operation of the blade guard should be corrected
immediately. Check to assure spring loaded return action
of guard.

/AWARNING:
Never use the tool if the blade guard or spring
are damaged, faulty or removed. Operation of
the tool with a damaged, faulty or removed guard
may result in serious personal injury.
If the see-through blade guard becomes dirty, or sawdust
adheres to it in such a way that the blade and/or
workpiece is no longer easily visible, unplug the saw and
clean the guard carefully with a damp cloth. Do not use
solvents or any petroleum-based cleaners on the plastic
guard because this may cause damage to the guard.

If the blade guard becomes dirty and needs to be
cleaned for proper operation follow the steps below:
With the tool switched off and unplugged, use the
supplied socket wrench to loosen the hex bolt holding the
center cover. Loosen the hex bolt by turning it
counterclockwise and raise the blade guard and center
cover.
Fig.4
With the blade guard so positioned, cleaning can be
more completely and efficiently accomplished. When
cleaning is complete reverse procedure above and
secure bolt. Do not remove spring holding blade guard. If
guard becomes damaged through age or UV light
exposure, contact a Makita service center for a new
guard. DO NOT DEFEAT OR REMOVE GUARD.
Positioning kerf board
Fig.5
Fig.6
This tool is provided with the kerf boards in the turn base
to minimize tearing on the exit side of a cut. The kerf
boards are factory adjusted so that the saw blade does
not contact the kerf boards. Before use, adjust the kerf
boards as follows:
Fig.7
First, unplug the tool. Loosen all the screws (2 each on
left and right) securing the kerf boards. Re-tighten them
only to the extent that the kerf boards can still be easily
moved by hand. Lower the handle fully and push in the
stopper pin to lock the handle in the lowered position.
Loosen the locking screw counterclockwise which
secures the upper slide poles and also push forward the
lock lever which secures the lower slide poles. Pull the
carriage toward you fully. Adjust the kerf boards so that
the kerf boards just contact the sides of the blade teeth.
Tighten the front screws (do not tighten firmly). Push the
carriage toward the guide fence fully and adjust the kerf
boards so that the kerf boards just contact the sides of
blade teeth. Tighten the rear screws (do not tighten firmly).
After adjusting the kerf boards, release the stopper pin
and raise the handle. Then tighten all the screws
securely.
NOTICE:
- After setting the bevel angle ensure that the
kerf boards are adjusted properly. Correct
adjustment of the kerf boards will help provide
proper support of the workpiece minimizing
workpiece tear out.

Maintaining maximum cutting capacity

This tool is factory adjusted to provide the maximum
cutting capacity for a 260 mm saw blade.

Unplug the tool before any adjustment is attempted.
When installing a new blade, always check the lower limit
position of the blade and if necessary, adjust it as follows:



1. Adjusting bolt
2. Turn base
3. Stopper lever
4. Slide pipe

Fig.8

Fig.9

First, unplug the tool. Lower the stopper lever to position
the saw blade as shown in the figure. Push the carriage
toward the guide fence fully and lower the handle
completely. Use the socket wrench to turn the adjusting
bolt until the periphery of the blade extends slightly below
the top surface of the turn base at the point where the
front face of the guide fence meets the top surface of the
turn base.

With the tool unplugged, rotate the blade by hand while
holding the handle all the way down to be sure that the
blade does not contact any part of the lower base.
Re-adjust slightly, if necessary.

After adjustment, always return the stopper lever to the
original position by turning it counterclockwise.

/AWARNING:
After installing a new blade and with the tool
unplugged, always be sure that the blade does
not contact any part of the lower base when the
handle is lowered completely. If a blade makes
contact with the base it may cause kickback and
result in serious personal injury.

Stopper arm

Fig.10

The lower limit position of the blade can be easily
adjusted with the stopper arm. To adjust it, rotate the
stopper arm in the direction of the arrow as shown in the
figure. Adjust the adjusting screw so that the blade stops
at the desired position when lowering the handle fully.

Adjusting the miter angle

Fig.11

Push the grip so that the cams engages and turn it
clockwise until it stops. Turn the turn base while pressing
down the lock lever. When you have moved the grip to
the position where the pointer points to the desired angle
on the miter scale, turn the grip 90° counterclockwise to
lock the turn base.

/\CAUTION:
After changing the miter angle, always secure the
turn base by turning the grip 90° counterclockwise.
NOTICE:
When turning the turn base, be sure to raise the
handle fully.

Adjusting the bevel angle
Fig.12

Fig.13

To adjust the bevel angle, loosen the lever at the rear of
the tool counterclockwise. Push the latch lever forward
as shown in the figure fully while supporting the weight
of the saw head so as to release the pressure on the
lock pin.

When tilting the carriage to the right, tilt the carriage to
the left slightly after loosening the lever and press the
releasing button. With the releasing button being pressed,
tilt the carriage to the right.

Fig.14

Tilt the saw blade until the pointer points to the desired
angle on the bevel scale. Then tighten the lever
clockwise firmly to secure the arm.

When the latch lever is pulled towards the front of the

saw, the saw blade can be locked using positive stops
at the right and left 22.5 ° and 33.9 ° angle to the base
surface.

When the latch lever is pushed to the back of the saw as
shown in the figure, the saw blade can be locked at any
desired angle within the specified bevel angle range.

/\CAUTION:
After changing the bevel angle, always secure the
arm by tightening the lever clockwise.

NOTICE:

- When tilting the saw blade be sure the handle is
fully raised.
When changing bevel angles, be sure to position
the kerf boards appropriately as explained in the
"Positioning kerf boards" section.

Slide lock adjustment

Fig.15

To lock the lower slide pole, pull the lock lever towards
the front of the saw.

To lock the upper slide pole, turn the locking screw
clockwise.

Switch action
For European countries

Fig.16

To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided. To start the tool,
push the lever to the left, press in the lock-off button and
then pull the switch trigger. Release the switch trigger to
stop.



/AWARNING:
Before plugging in the tool, always check to
see that the switch trigger actuates properly
and returns to the "OFF" position when
released. Do not pull the switch trigger hard
without pressing in the lock-off button. This
can cause switch breakage. Operating a tool with
a switch that does not actuate properly can lead to
loss of control and serious personal injury.

A hole is provided in the switch trigger for insertion of

padlock to lock the tool off.

For all countries other than European countries

Fig.17

To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided. To start the tool,
press in the lock-off button and pull the switch trigger.
Release the switch trigger to stop.

/AWARNING:
Before plugging in the tool, always check to
see that the switch trigger actuates properly
and returns to the "OFF" position when
released. Do not pull the switch trigger hard
without pressing in the lock-off button. This
can cause switch breakage. Operating a tool with
a switch that does not actuate properly can lead to
loss of control and serious personal injury.

A hole is provided in the switch trigger for insertion of

padlock to lock the tool off.

/AWARNING:
Do not use a lock with a shank or cable any
smaller than 6.35 mm in diameter. A smaller
shank or cable may not properly lock the tool in the
off position and unintentional operation may occur
resulting in serious personal injury.
NEVER use tool without a fully operative
switch trigger. Any tool with an inoperative switch
is HIGHLY DANGEROUS and must be repaired
before further usage or serious personal injury may
occur.
For your safety, this tool is equipped with a lock-off
button which prevents the tool from unintended
starting. NEVER use the tool if it runs when you
simply pull the switch trigger without pressing the
lock-off button. A switch in need of repair may result
in unintentional operation and serious personal
injury. Return tool to a Makita service center for
proper repairs BEFORE further usage.
NEVER defeat the lock-off button by taping down or
some other means. A switch with a defeated
lock-off button may result in unintentional operation
and serious personal injury.

Lighting up the lamps

For Models LS1016F and LS1016FL only
Fig.18

/\CAUTION:

- This is not a rainproof light. Do not wash the light in
water or use it in a rain or a wet area. Such a
conduct can cause an electric shock and fume.

Do not touch the lens of the light, as it is very hot
while it is lighted or shortly after it is turned off. This
may cause a burn to a human body.
Do not apply impact to the light, which may cause
damage or shorted service time to it.
Do not keep casting the beam of the light to your
eyes. This can cause your eyes to be hurt.
Do not cover the light with clothes, carton,
cardboard or similar objects while it is lighted,
which can cause a fire or an ignition.
To turn on the light, press the upper position () of the
switch. To turn off the light, press the lower position (O) of
the switch.
Move the light to shift an area of lighting.

NOTE:
Use a dry cloth to wipe the dirt off the lens of lamp.
Be careful not to scratch the lens of light, or it may
lower the illumination.

Electronic function

Constant speed control
The tool is provided with an electronic speed
control which helps maintain a constant blade
rotation speed even under load. A constant blade
rotation speed will result in a very smooth cut.

Soft start feature
This function allows the smooth start-up of the tool
by limiting the start-up torque.

Laser beam action
For models LS1016L and LS1016FL only
Fig.19
/\CAUTION:
Never look into the laser beam. Direct laser beam
may injure your eyes.
LASER RADIATION, DO NOT STARE INTO THE
BEAM OR VIEW DIRECTLY WITH OPTICAL
INSTRUMENTS, CLASS 2M LASER PRODUCT.
To turn on the laser beam, press the upper position (I) of
the switch. To turn off the laser beam, press the lower
position (0) of the switch.
Laser line can be shifted to either the left or right side of
the saw blade by adjusting the adjusting screw as
follows.

Fig.20
1.  Loosen the adjusting screw by
counterclockwise.

turning it



2. With the adjusting screw loosened, slide the
adjusting screw to the right or left as far as it goes.

3. Tighten the adjusting screw firmly at the position
where it stops sliding.

Laser line is factory adjusted so that it is positioned within

1 mm from the side surface of the blade (cutting

position).

NOTE:
When laser line appears dim and hard to see
because of direct sunlight, relocate the work area to
a place where there is less direct sunlight.
Aligning the laser line

Fig.21

Laser line can be shifted to either the left or right side of
the blade according to the applications of cutting. Refer
to explanation titled "Laser beam action" regarding its
shifting method.

NOTE:
Use wood facing against the guide fence when
aligning the cutting line with the laser line at the
side of guide fence in compound cutting (bevel

angle 45 degrees and miter angle right 45
degrees).
A) When you obtain the correct size on the left side of
workpiece

Shift the laser line to the left of the blade.
B) When you obtain the correct size on the right side of
workpiece

Shift the laser line to the right of the blade.
Align the cutting line on your workpiece with the laser
line.

ASSEMBLY

/AWARNING:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before working on the tool. Failure to
switch off and unplug the tool may result in serious
personal injury.

Socket wrench storage

Fig.22

The socket wrench is stored as shown in the figure.
When the socket wrench is needed it can be pulled out of
the wrench holder. After using the socket wrench it can
be stored by returning it to the wrench holder.

Installing or removing saw blade

/AWARNING:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before installing or removing the
blade. Accidental start up of the tool may result in
serious personal injury.
Use only the Makita socket wrench provided to
install or remove the blade.Failure to use the

wrench may result in overtightening or insufficient
tightening of the hex bolt and serious personal
injury.

Fig.23

Lock the handle in the raised position by pushing in the

stopper pin.

Fig.24
To remove the blade, use the socket wrench to loosen
the hex bolt holding the center cover by turning it
counterclockwise. Raise the blade guard and center
cover.

Fig.25

Press the shaft lock to lock the spindle and use the
socket wrench to loosen the hex bolt clockwise. Then
remove the hex bolt, outer flange and blade.

Fig.26

Fig.27

NOTE:
If the inner flange is removed be sure to install it on
the spindle with its protrusion facing away from the

blade. If the flange is installed incorrectly the
flange will rub against the machine.

/AWARNING:
Before mounting the blade onto the spindle,
always be sure that the correct ring for the
blade's arbor hole you intend to use is installed
between the inner and the outer flanges. Use of
the incorrect arbor hole ring may result in the
improper mounting of the blade causing blade
movement and severe vibration resulting in
possible loss of control during operation and in
serious personal injury.

To install the blade, mount it carefully onto the spindle,

making sure that the direction of the arrow on the surface

of the blade matches the direction of the arrow on the

blade case.

Fig.28

Install the outer flange and hex bolt, and then use the
socket wrench to tighten the hex bolt (left-handed)
securely counterclockwise while pressing the shaft lock.
Return the blade guard and center cover to its original
position. Then tighten the hex bolt clockwise to secure
the center cover. Release the handle from the raised
position by pulling the stopper pin. Lower the handle to
make sure that the blade guard moves properly. Make
sure the shaft lock has released spindle before making
cut.

Dust bag

Fig.29

The use of the dust bag makes cutting operations
cleaner and dust collection easier. To attach the dust bag,
fit it onto the dust nozzle.

When the dust bag is about half full, remove the dust bag
from the tool and pull the fastener out. Empty the dust



bag of its contents, tapping it lightly so as to remove
particles adhering to the insides which might hamper
further collection.

NOTE:
If you connect a vacuum cleaner to your saw, cleaner
operations can be performed.

Dust box (Optional accessory)

Fig.30

Insert the dust box into the dust nozzle.

Empty the dust box when necessary.

To empty the dust box, open the cover by pushing the
button and dispose of the sawdust. Return the cover to
the original position and lock it in place. Dust box can
easily be removed by pulling it out while turning it near
the dust nozzle on the tool.

NOTE:
If you connect a Makita vacuum cleaner to this tool,
cleaner operations can be performed.

NOTICE:
Empty the dust box before collected sawdust level
reaches the cylinder section.

Fig.31
Fig.32
Securing workpiece

/AWARNING:
It is extremely important to always secure the
workpiece correctly with the proper type of
vise or crown molding stoppers. Failure to do so
may result in serious personal injury and cause
damage to the tool and/or the workpiece.
After a cutting operation do not raise the blade
until it has come to a complete stop. The raising
of a coasting blade may result in serious personal
injury and damage to the workpiece.
When cutting a workpiece that is longer than
the support base of the saw, the material
should be supported the entire length beyond
the support base and at the same height to
keep the material level. Proper workpiece support
will help avoid blade pinch and possible kickback
which may result in serious personal injury. Do not
rely solely on the vertical vise and/or horizontal vise
to secure the workpiece. Thin material tends to sag.
Support workpiece over its entire length to avoid
blade pinch and possible KICKBACK.

Fig.33
Guide fence (SLIDING FENCES which are
upper and lower fences) adjustment

/AWARNING:
Before operating the tool, make sure that the upper
and lower fences are secured firmly.

Before bevel-cutting, make sure that no part of
the tool, especially the blade, contacts the
upper and lower fences when fully lowering
and raising the handle in any position and
while moving the carriage through its full range
of travel. If the tool or blade makes contact with the
fence this may result in kickback or unexpected
movement of the material and serious personal
injury.

Fig.34

The lower fences can be moved inward and outward by

loosening the clamping screws.

Fig.35

A red indicating area will appear as the lower fences are
moved inward and will disappear as the lower fences are
moved outward.

The upper fences can be removed or moved inward and
outward by loosening the levers.

Fig.36

In case of bevel-cutting, adjust the lower and upper fence
positions to be as close to the blade as practical to
provide maximum workpiece support, and make sure
that no part of the tool, especially the blade, contacts the
lower and upper fences when lowering and raising the
handle fully at any position and pulling or pushing the
carriage all the way at the lowest position.

Before cutting operations, make a dry run with the saw
turned off and unplugged, then check clearance between
fences and moving parts.

Before cutting operations, firmly secure lower fences by
tightening the clamping screws and upper fences by
tightening the levers.

When bevel-cutting operations are complete, don't forget
to return the upper fences to the original position and
return it.

Vertical vise

Fig.37

The vertical vise can be installed in two positions on
either the left or right side of the base. Insert the vise rod
into the hole in the base.

Position the vise arm according to the thickness and
shape of the workpiece and secure the vise arm by
tightening the screw. If the screw to secure the vise arm
contacts the carriage, install the screw on the opposite
side of vise arm. Make sure that no part of the tool
contacts the vise when lowering the handle fully and
pulling or pushing the carriage all the way. If some part
contacts the vise, re-position the vise.

Press the workpiece flat against the guide fence and the
turn base. Position the workpiece at the desired cutting
position and secure it firmly by tightening the vise knob.
Turning the vise knob to 90° counterclockwise allows the
vise knob to be moved up and down, facilitating the quick
setting of workpiece. To secure the workpiece after
setting, turn the vise knob clockwise.



/AWARNING:

The workpiece must be secured firmly against
the turn base and guide fence with the vise
during all operations. If the workpiece is not
properly secured against the fence the material
may move during the cutting operation causing
possible damage to the blade, causing the material
to be thrown and loss of control resulting in serious
personal injury.

Horizontal vise (optional accessory)

Fig.38
The horizontal vise can be installed in two positions on
either the left or right side of the base.

Fig.39

When performing 15° or greater miter cuts, install the
horizontal vise on the side opposite the direction in which
the turn base is to be turned.

By flipping the vise nut counterclockwise, the vise is
released, and rapidly moves in and out. To grip the
workpiece, push the vise knob forward until the vise plate
contacts the workpiece and flip the vise nut clockwise.
Then turn the vise knob clockwise to secure the
workpiece.

The maximum width of workpiece which can be secured
by the horizontal vise is 215 mm.

/AWARNING:

Always rotate the vise nut clockwise until the
workpiece is properly secured. If the workpiece
is not properly secured the material may move
during the cutting operation causing possible
damage to the blade, causing the material to be
thrown and loss of control resulting in serious
personal injury.

When cutting a thin workpiece, such as base
boards, against the fence, always use the
horizontal vise.

Holders (Optional accessory)

Fig.40

The holders can be installed on either side as a
convenient means of holding workpieces horizontally.
Slip the holder rods into the holes in the base and adjust
their length according to the workpiece to be held. Then
tighten the holders securely with the screws.

/AWARNING:
Always support a long workpiece so it is level
with the top surface of the turn base for an
accurate cut and to prevent dangerous loss of
tool control. Proper workpiece support will help
avoid blade pinch and possible kickback which may
result in serious personal injury.

OPERATION

NOTICE:

. Before use, be sure to release the handle from the
lowered position by pulling the stopper pin.
Do not apply excessive pressure on the handle
when cutting. Too much force may result in
overload of the motor and/or decreased cutting
efficiency. Push down handle with only as much
force as is necessary for smooth cutting and
without significant decrease in blade speed.
Gently press down the handle to perform the cut. If
the handle is pressed down with force or if lateral
force is applied, the blade will vibrate and leave a
mark (saw mark) in the workpiece and the precision
of the cut will be impaired.
During a slide cut, gently push the carriage toward
the guide fence without stopping. If the carriage
movement is stopped during the cut, a mark will be
left in the workpiece and the precision of the cut will
be impaired.

/AWARNING:
Make sure the blade is not contacting the
workpiece, etc. before the switch is turned on.
Turning the tool on with the blade in contact with the
workpiece may result in kickback and serious
personal injury.

1.  Press cutting (cutting small workpieces)

Fig.41

Workpieces up to 68 mm high and 160 mm wide
can be cut in the following manner.

After turning the stopper lever clockwise and sliding
the carriage to your desired position, push the
carriage toward the guide fence fully and tighten
the locking screw clockwise and pull the lock lever
towards the front of the saw to secure the carriage.
Secure the workpiece correctly with the proper type
of vise or crown molding stoppers. Switch on the
tool without the blade making any contact and wait
until the blade attains full speed before lowering.
Then gently lower the handle to the fully lowered
position to cut the workpiece. When the cut is
completed, switch off the tool and WAIT UNTIL
THE BLADE HAS COME TO A COMPLETE STOP
before returning the blade to its fully elevated
position.

/AWARNING:
Firmly tighten the locking screw clockwise and
pull the lock lever towards the front of the saw
so that the carriage will not move during
operation. Insufficient tightening of the locking
screw may cause possible kickback which may
result in serious personal injury.



2.

Slide (push) cutting (cutting wide workpieces)

Fig.42

Loosen the locking screw counterclockwise and
also push forward the lock lever so that the carriage
can slide freely. Secure the workpiece with the
proper type of vise.

Fig.43

Pull the carriage toward you fully. Switch on the tool
without the blade making any contact and wait until
the blade attains full speed. Press the handle down
and PUSH THE CARRIAGE TOWARD THE
GUIDE FENCE AND THROUGH THE
WORKPIECE. When the cut is completed, switch
off the tool and WAIT UNTIL THE BLADE HAS
COME TO A COMPLETE STOP before returning
the blade to its fully elevated position.

/AWARNING:

Whenever performing a slide cut, first pull the
carriage full towards you and press the handle
all the way down, then push the carriage
toward the guide fence. Never start the cut with
the carriage not pulled fully toward you. If you
perform the slide cut without the carriage pulled
fully toward you unexpected kickback may occur
and serious personal injury may result.

Never attempt to perform a slide cut by pulling
the carriage towards you. Pulling the carriage
towards you while cutting may cause unexpected
kickback resulting in possible serious personal
injury.

Never perform the slide cut with the handle locked
in the lowered position.

Never loosen the knob which secures the
carriage while the blade is rotating. A loose
carriage while cutting may cause unexpected
kickback resulting in possible in serious personal
injury.

3. Miter cutting
Refer to the previously covered "Adjusting the miter
angle".
4. Bevel cut
Fig.44

Loosen the lever and tilt the saw blade to set the
bevel angle (Refer to the previously covered
"Adjusting the bevel angle"). Be sure to retighten
the lever firmly to secure the selected bevel angle
safely. Secure the workpiece with a vise. Make sure
the carriage is pulled all the way back toward the
operator. Switch on the tool without the blade
making any contact and wait until the blade attains
full speed. Then gently lower the handle to the fully
lowered position while applying pressure in parallel
with the blade and PUSH THE CARRIAGE
TOWARD THE GUIDE FENCE TO CUT THE
WORKPIECE. When the cut is completed, switch

off the tool and WAIT UNTIL THE BLADE HAS
COME TO A COMPLETE STOP before returning
the blade to its fully elevated position.

/AWARNING:

NOTI

After setting the blade for a bevel cut, before
operating the tool ensure that the carriage and
blade will have free travel throughout the entire
range of the intended cut. Interruption of the
carriage or blade travel during the cutting operation
may result in kickback and serious personal injury.
While making a bevel cut keep hands out of the
path of the blade. The angle of the blade may
confuse the operator as to the actual blade path
while cutting and contact with the blade will result in
serious personal injury.

The blade should not be raised until it has
come to a complete stop. During a bevel cut the
piece cut off may come to rest against the blade. If
the blade is raised while it is rotating the cut-off
piece maybe ejected by the blade causing the
material to fragment which may result in serious
personal injury.

CE

When pressing down the handle, apply pressure in
parallel with the blade. If a force is applied
perpendicularly to the turn base or if the pressure
direction is changed during a cut, the precision of
the cut will be impaired.

Before bevel-cutting, an adjustment of the upper
fence and lower fence maybe required. Refer to
the section titled "Guide fence adjustment".

Compound cutting

Compound cutting is the process in which a bevel
angle is made at the same time in which a miter
angle is being cut on a workpiece. Compound
cutting can be performed at the angle shown in the
table.

Miter angle Bevel angle

Left and Right 0" - 45° Left and Right 0" - 45°

Fig.4

When performing compound cutting, refer to "Press

cutting”, "Slide cutting", "Miter cutting" and "Bevel
cut" explanations.

Cutting crown and cove moldings

Crown and cove moldings can be cut on a
compound miter saw with the moldings laid flat on
the turn base.

There are two common types of crown moldings
and one type of cove moldings; 52/38° wall angle
crown molding, 45° wall angle crown molding and
45° wall angle cove molding. See illustrations.

5

There are crown and cove molding joints which are
made to fit "Inside" 90° corners ((1) and (2) in Fig.
A) and "Outside" 90° corners ((3) and (4) in Fig. A).



1. Inside corner
2. Outside corner

Fig.A 1 2
Fig.46
Measuring

Measure the wall length and adjust workpiece on
table to cut wall contact edge to desired length.
Always make sure that cut workpiece length at the
back of the workpiece is the same as wall length.
Adjust cut length for angle of cut. Always use
several pieces for test cuts to check the saw
angles.

When cutting crown and cove moldings, set the
bevel angle and miter angle as indicated in the
table (A) and position the moldings on the top
surface of the saw base as indicated in the table

(B).

In the case of left bevel cut

Table (A)
Molding Bevel angle Miter angle
position in
Fig. A 52/38° type | 45° type |52/38° type| 45° type
For inside (1) Right 31.6° | Right 35.3°
corner 2)
F il @) Left 33.9° | Left 30° Left 31.6° | Left 35.3°
or outside|
corner 4) Right 31.6° | Right 35.3°
Table (B)
’;Aoosl;jtilgg in Molding edge against Finished piece
Fig. A guide fence
o Ceiling contact edge should | inished piece
For inside be against guide fence. will be on the
corner Left side of
() blade.
Wall contact edge should be
For (3) against guide fence. Finished piece
outside will be on the
corner 4 Ceiling contact edge should | Right side of
@ be against guide fence. blade.
Example:

In the case of cutting 52/38° type crown
moldlng for position (1) in Fig. A:
Tilt and secure bevel angle setting to
33.9° LEFT.
Adjust and secure miter angle setting to
31.6° RIGHT.
Lay crown molding with its broad back
(hidden) surface down on the turn base
with its CEILING CONTACT EDGE
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against the guide fence on the saw.
The finished piece to be used will
always be on the LEFT side of the blade
after the cut has been made.

In the case of right bevel cut

Table (A)
Molding Bevel angle Miter angle
position in
Fig. A 52/38° type | 45° type |52/38° type| 45°type
For inside (1) Right 31.6° | Right 35.3°
corner (2)
Right 33.9°| Right 30° | Left31.6° | Left 35.3°
For outside|  (3)
corner (4) Right 31.6° | Right 35.3°
Table (B)
Molding . .
+ 2. | Molding edge against - .
positionin| _ Finished piece
Fig. A guide fence
o Wall contact edge should be Finished piece
For inside against guide fence. will be on the
corner Right side of
2 . blade.
Ceiling contact edge should
@ be against guide fence. Finished piece
outside will be on the
comer 4 Wall contact edge should be | Left side of
) against guide fence. blade.
Example:

In the case of cutting 52/38° type crown
moId|ng for position (1) in Fig. A:
Tilt and secure bevel angle setting to
33.9° RIGHT.
Adjust and secure miter angle setting to
31.6° RIGHT.
Lay crown molding with its broad back
(hidden) surface down on the turn base
with its WALL CONTACT EDGE against
the guide fence on the saw.
The finished piece to be used will
always be on the RIGHT side of the
blade after the cut has been made.
Crown molding stoppers (optional accessories)
allow easier cuts of crown molding without tilting
the saw blade. Install them on the base as shown in
the figures.

Fig.47
Fig.48

Fig. B: At right 45° miter angle

Fig. C: At left 45° miter angle

Position crown molding with its WALL CONTACT
EDGE against the guide fence and its CEILING
CONTACT EDGE against the crown molding
stoppers as shown in the figure. Adjust the crown
molding stoppers according to the size of the crown
molding. Tighten the screws to secure the crown
molding stoppers. Refer to the table (C) for the
miter angle.

Fig.49



Table (C)

Position in| , . . .

Fig. A Miter angle Finished piece
For inside [©) Right 45° | Save the right side of blade
corner ) Save the left side of blade

Left 45° —

For outside 3) Save the right side of blade
corner (4) Right 45° | Save the left side of blade
7. Cutting aluminum extrusion

Fig.50
When securing aluminum extrusions, use spacer
blocks or pieces of scrap as shown in the figure to
prevent deformation of the aluminum. Use a cutting
lubricant when cutting the aluminum extrusion to
prevent build-up of the aluminum material on the
blade.

/AWARNING:
Never attempt to cut thick or round aluminum
extrusions. Thick or round aluminum extrusions
can be difficult to secure and may work loose
during the cutting operation which may result in
loss of control and serious personal injury.

8.

Fig.51
A dado type cut can be made by proceeding as
follows:
Adjust the lower limit position of the blade using the
adjusting screw and the stopper arm to limit the
cutting depth of the blade. Refer to "Stopper arm"
section described previously.
After adjusting the lower limit position of the blade,
cut parallel grooves across the width of the
workpiece using a slide (push) cut as shown in the
figure. Then remove the workpiece material
between the grooves with a chisel.

Groove cutting

/AWARNING:

Do not attempt to perform this type of cut by
using a wider type blade or dado blade.
Attempting to make a groove cut with a wider blade
or dado blade could lead to unexpected cutting
results and kickback which may result in serious
personal injury

Be sure to return the stopper arm to the
original position when performing other than
groove cutting. Attempting to make cuts with the
stopper arm in the incorrect position could lead to
unexpected cutting results and kickback which may
result in serious personal injury.

Carrying tool

Fig.52

Make sure that the tool is unplugged. Secure the blade at
0° bevel angle and the turn base at the full right miter
angle position. Secure the slide poles so that the lower
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slide pole is locked in the position of the carriage fully
pulled to operator and the upper poles are locked in the
position of the carriage fully pushed forward to the guide
fence (refer to the section titled "Slide lock adjustment ".)
Lower the handle fully and lock it in the lowered position
by pushing in the stopper pin.
Carry the tool by holding both sides of the tool base as
shown in the figure. If you remove the holders, dust bag,
etc., you can carry the tool more easily.
Fig.53
/AWARNING:
Stopper pin is only for carrying and storage
purposes and should never be used for any
cutting operations. The use of the stopper pin for
cutting operations may cause unexpected
movement of the saw blade resulting in kickback
and serious personal injury.
A\CAUTION:
Always secure all moving portions before carrying
the tool. If portions of the tool move or slide while
being carried loss of control or balance may occur
resulting in personal injury.

MAINTENANCE

/AWARNING:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform
inspection or maintenance. Failure to unplug and
switch off the tool may result in accidental start up
of the tool which may result in serious personal
injury.
Always be sure that the blade is sharp and
clean for the best and safest performance.
Attempting a cut with a dull and /or dirty blade may
cause kickback and result in a serious personal
injury.

NOTICE:
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the
like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

Adjusting the cutting angle

This tool is carefully adjusted and aligned at the factory,
but rough handling may have affected the alignment. If
your tool is not aligned properly, perform the following:

1. Miter angle

Push the carriage toward the guide fence and
tighten the locking screw clockwise and pull the
lock lever towards the front of the saw to secure the
carriage.

Turn the grip counterclockwise which secures the
turn base. Turn the turn base so that the pointer
points to 0° on the miter scale. Then turn the turn
base slightly clockwise and counterclockwise to
seat the turn base in the 0° miter notch. (Leave as it
is if the pointer does not point to 0°.) Loosen the



hex sockets bolts securing the guide fence using
the socket wrench.

Fig.54
Lower the handle fully and lock it in the lowered
position by pushing in the stopper pin. Square the
side of the blade with the face of the guide fence
using a triangular rule, try-square, etc. Then
securely tighten the hex socket bolts on the guide
fence in order starting from the right side.

Fig.55
Make sure that the pointer points to 0° on the miter
scale. If the pointer does not point to 0°, loosen the
screw which secures the pointer and adjust the
pointer so that it will point to 0°.

2. Bevel angle

Push the latch lever forward fully to release the positive

stops.
O

Fig.56

0° bevel angle

Push the carriage toward the guide fence and
tighten the locking screw clockwise and pull
the lock lever towards the front of the saw to
secure the carriage. Lower the handle fully
and lock it in the lowered position by pushing
in the stopper pin. Loosen the lever at the rear
of the tool.

Fig.57
Turn the hex socket bolt on the right side of
the arm holder two or three revolutions
counterclockwise to tilt the blade to the right.

Fig.58
Carefully square the side of the blade with the
top surface of the turn base using the
triangular rule, try-square, etc. by turning the
hex socket bolt on the right side of the arm
holder clockwise. Then tighten the lever
securely.

Fig.59
Make sure that the pointers on the arm holder

point to 0° on the bevel scale plate on the arm.

If they do not point to 0°, loosen the screws
which secure the pointers and adjust them so
that they will point to 0°.
(2) 45° bevel angle
Fig.60
Adjust the 45° bevel angle only after
performing 0° bevel angle adjustment. To
adjust left 45° bevel angle, loosen the lever
and tilt the blade to the left fully. Make sure
that the pointer on the arm holder points to
45° on the bevel scale on the arm. If the
pointer does not point to 45°, turn the left 45°
bevel angle adjusting bolt on the side of the
arm until the pointer points to 45°.
To adjust right 45° bevel angle, perform the
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same procedure described above.

Adjustment of the laser line position
For models LS1016L and LS1016FL only

Fig.61

Fig.62

/AWARNING:
Since the tool must be plugged in while
adjusting the laser line, special care must be

taken to not switch on the tool. Accidental start
up of the tool may result in serious personal injury.

/\CAUTION:
Never look directly into the laser beam. Direct
eye exposure to the beam could cause serious
damage to the eyes.
LASER RADIATION
Do not stare into beam.

NOTICE:
Beware that impacts to the tool may cause the laser
line to be misaligned or may cause damage to the
laser, shortening its life.

Adjusting the laser line for the left side of the blade.

1. Screw to change the movable range of the adjusting
screw

2. Adjusting screw

3. Hex wrench

4. Laser line

5. Saw blade

Adjusting the laser line for the right side of the
blade.

A
. Adjusting screw
2. Saw blade
3. Laser line

-

For both adjustments, do as follows.
1. Make sure that the tool is unplugged.
2.  Draw the cutting line on the workpiece and place it
on the turn table. At this time, do not secure the
workpiece with a vise or similar securing device.



3.  Lower the blade by lowering the handle and just
check to see where the cutting line and the
position of the saw blade is. (Decide which
position to cut on the line of cut.)

After deciding the correct position of the line in
relation to the blade, return the handle to the
original position. Secure the workpiece with the
vertical vise without shifting the workpiece from
the pre-checked position.

5. Plug the tool and turn on the laser switch.

6.  Adjust the position of laser line as follows.

The position of laser line can be changed as the movable
range of the adjusting screw for the laser is changed by
turning two screws with a hex wrench. (The movable
range of laser line is factory adjusted within 1 mm from
the side surface of blade.)

To shift the laser line movable range further away from
the side surface of blade, turn the two screws
counterclockwise after loosening the adjusting screw.
Turn these two screws clockwise to shift it closer to the
side surface of the blade after loosening the adjusting
screw.

Refer to the section titled "Laser line action" and adjust
the adjusting screw so that the cutting line on your
workpiece is aligned with the laser line.

NOTE:
Check the position of laser line regularly for
accuracy .
Have the tool repaired by a Makita authorized
service center for any failure on the laser unit.

Cleaning the laser light lens
For models LS1016L and LS1016FL only

Fig.63

If the lens for the laser light becomes dirty, or sawdust
adheres to it in such a way that the laser line is no longer
easily visible, unplug the saw and remove and clean the
lens for the laser light carefully with a damp, soft cloth.
Do not use solvents or any petroleum-based cleaners on
the lens.

Fig.64

To remove the lens for the laser light, remove the saw
blade before removing the lens according to the
instructions in the section titled "Installing or removing
saw blade".

Loosen but do not remove the screw which secures the
lens using a screwdriver.

Pull out the lens as shown in the figure.

NOTE:
If the lens does not come out, loosen the screw
further and pull out the lens again without removing
the screw.
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Replacing carbon brushes

Fig.65

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Fig.66

Use a screwdriver to remove the brush holder caps. Take
out the worn carbon brushes, insert the new ones and
secure the brush holder caps.

After replacing brushes, plug in the tool and break in
brushes by running tool with no load for about 10 minutes.
Then check the tool while running and electric brake
operation when releasing the switch trigger. If the electric
brake is not working correctly, have the tool repaired by a
Makita service center

After use
After use, wipe off chips and dust adhering to the
tool with a cloth or the like. Keep the blade guard
clean according to the directions in the previously
covered section titled "Blade guard". Lubricate the
sliding portions with machine oil to prevent rust.

When storing the tool, pull the carriage toward you
fully so that the slide pole is thoroughly inserted into
the turn base.
To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.

ACCESSORIES

/AWARNING:

- These Makita accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
spcified in this manual. The use of any other
accessories or attachments may result in serious
personal injury.

Only use the Makita accessory or attachment
for its stated purpose. Misuse of an accessory or
attachment may result in serious personal injury.

If you need any assistance for more details regarding

these accessories, ask your local Makita Service Center.
Steel & Carbide-tipped saw blades

Miter saw blades |For smooth and precise cutting in various materials.

General purpose blade for fast and smooth rip,

Combination crosscuts and miters.

For smoother cross grain cuts. Slices cleanly

Crosscutting against the grain.

Fine cross cuts For sand-free cuts cleanly against the grain.

Non-ferrous metals
miter saw blades

For miters in aluminum, copper, brass, tubing,
and other non-ferrous metals.




Vise assembly (Horizontal vise)

Vertical vise

Socket wrench 13

Holder

Dust bag

Crown molding stopper set

Triangular rule

Dust box

Hex wrench (for LS1016L and LS1016FL)
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SVENSKA (Originalbruksanvisning)

1-1. Lastapp

2-1. Sexkantsbultar

3-1. Klingskydd

4-1. Klingskydd

5-1. Sparbadd

6-1. Sagblad

6-2. Sagtander

6-3. Sparbadd

6-4. Vinkelsagning at vanster
6-5. Rak sagning

6-6. Vinkelsagning at hoger
7-1. Lasknapp

7-2. Lasskruv

8-1. Geringsskivans ovansida
8-2. Klingans ytterkant
8-3. Anslag

9-1. Lasreglage

10-1. Stopparm

10-2. Instéllningsskruv
11-1. Lasknapp

11-2. Handtag

11-3. Kam

12-1. Spak

13-1. Sparreglage

14-1. Méattskiva

14-2. Frikopplingsknapp
14-3. Pil

14-4. Sparreglage

15-1. Lasknapp

15-2. Lasskruv

16-1. Sakerhetsknapp
16-2. Avtryckare

16-3. Spak

16-4. Hal for hanglas

17-1. Avtryckare

17-2. Sakerhetsknapp
17-3. Hal for hanglas

18-1. Strombrytare for lampa
18-2. Lampa

19-1. Strombrytare till laser
20-1. Installningsskruv
22-1. Nyckelhallare

22-2. Hylsnyckel

23-1. Lastapp

24-1. Mitthdlie

24-2. Hylsnyckel

24-3. Sexkantskruv

24-4. Klingskydd

Forklaring till 6versiktsbilderna

25-1.
25-2.
25-3.
26-1.
26-2.
26-3.
26-4.
27-1.
27-2.
27-3.
27-4.
27-5.
27-6.
28-1.
29-1.
29-2.
29-3.
30-1.
30-2.
30-3.
31-1.
31-2.
31-3.
32-1.
32-2.
33-1.
33-2.
34-1.
34-2.
35-1.
35-2.
35-3.
37-1.
37-2.
37-3.
37-4.
38-1.
38-2.
38-3.
40-1.
40-2.
42-1.
42-2.
45-1.
45-2.
45-3.
46-1.
46-2.

Spindellas
Klingkapa
Sexkantskruv
Pil

Pil

Klingkapa
Sagblad
Sexkantskruv
Yttre flans
Sagblad
Innerfléans
Spindel

Ring
Sexkantskruv
Fastanordning
Dammpase
Dammunstycke
Dammuppsamlingslada
Kapa

Knapp
Cylindersektion
Dammuppsamlingslada
Sagspan
Cylindersektion
Dammuppsamlingslada
Stod
Geringsskiva
Spakar
Lasskruvar
Ovre anhall
Nedre anhall
Rédmarkerat omrade
Tvingens ratt
Tvingarm
Stang till tving
Skruv

Tvingens platta
Tvingmutter
Tvingens ratt
Hallare

Skruv
Lasknapp
Lasskruv
52/38° kronlist
45° kronlist
45° hallist
Insidan av hérn
Utsidan av hérn

47-1

47-2.
47-3.
48-1.
48-2.
48-3.
49-1.
49-2.
50-1.
50-2.
50-3.
50-4.
50-5.
51-1.
52-1.
54-1.
55-1.
55-2.
55-3.
56-1.
56-2.
56-3.
57-1.
57-2.
57-3.
58-1.
58-2.
58-3.
59-1.
59-2.
60-1.
60-2.
60-3.

60-4

61-1

61-2.
62-1.
63-1.
63-2.
63-3.
64-1.
65-1.

66-1

66-2.

. Kronliststopp L (valfritt tillbehér)
Kronliststopp R (valfritt tillbehdr)
Geringsskiva

Kronliststopp L
Kronliststopp R
Geringsskiva

Anslag

Kronlist

Anslag

Tving

Distanskloss
Aluminiumstycke
Distanskloss

Séga spar med blad
Lastapp

Vinkelhake

Skruv

Pil

Geringsskala

Pil

Spak

Vinkelskala

0° Justeringsbult for vinkel
Spak

Spérreglage

Vinkelhake

Séagblad

Geringsskivans ovansida
Vinkelskala

Pil

Pil

Mattskiva

Justeringsskruv for vanster 45°

vinkel

. Justeringsskruv for hoger 45°
vinkel

. Arbetsstycke

Laserlinje

Vertikal tving

Skruvmejsel

Skruv (endast en del)

Lins for laserstralen

Lins for laserstralen
Slitmarkering

. Skruvmejsel

Kolhallarlock
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SPECIFIKATIONER
Modell
Bladdiameter
For alla lander utanfér Europa

LS1016/LS1016L/LS1016F/LS1016FL

255 mm - 260 mm

For lander i Europa 260 mm
Haldiameter
For alla lander utanfoér Europa 25,4 mm
For lander i Europa 30 mm
Max. sagkapacitet (H x B) med 260 mm i diameter
X X Vinkel for vinkelsagning
Geringsvinkel — -
45° (vanster) 0° 45° (hoger)
o 42 mm x 310 mm 68 mm x 310 mm 29 mm x 310 mm
58mm x 279 mm 91 mm x 279 mm 43 mm x 279 mm
. . 42 mm x 218 mm 68 mm x 218 mm 29 mm X 218 mm
45°(hdger och vénster)
58 mm x 197 mm 91 mm x 197 mm 43 mm x 197 mm
. x 68 mm x 190 mm
52°(héger och vanster) - -
91 mm x 171 mm
. 68 mm x 155 mm
60°(hdger) - -
91 mm x 139 mm
Séarskild maximal sagkapacitet
Kronlist 45 °* sort
168 mm
(nar kronliststopp anvands)
Golvlist (H)
. . 120 mm
(nér den horisontala tvingen anvands)
Obelastat varvtal (min™") 3200

Endast lasertyp (LS1016L, LS1016FL)
Matt (L x B x H)

Vikt

For alla lander utanfér Europa

For lander i Europa

Sékerhetsklass

R6d laser 650 nm, <1,6mW ( laser klass 2M)
718 mm x 640 mm x 671 mm

LS1016 .....23,6 kg
LS1016L/LS1016F .....23,7 kg
LS1016FL.....23,8 kg

LS1016 ....24,1 kg
LS1016L/LS1016F .....24,2 kg

LS1016FL.....24,3 kg
e

« Pa grund av vart pagaende program for forskning och utveckling kan dessa specifikationer &ndras utan féregadende meddelande.

« Specifikationerna kan variera mellan olika lander.
« Vikt i enlighet med EPTA-procedur 01/2003

END210-6

Symboler

Féljande visar symbolerna som anvands for utrustningen.

Se till att du forstar innebdrden innan du anvander
borrmaskinen

@ - Lés bruksanvisningen.

@ - DUBBEL ISOLERING

® Undvik  skador  fran  flygande

materialrester genom att fortsétt halla
ned saghuvudet efter sagningen tills
klingan har stannat helt.
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2 £;° O

Vid bakatriktad sagning, dra forst
I6pvagnen ut sa langt som mdjligt, tryck
sedan ned handtaget, skjut sedan
I6pvagnen mot anhallet.

@ - Hall inte handen eller fingrarna i

narheten av sagbladet.

% ® - Titta aldrig in i laserstralen. Direkt
laserljus kan skada 6gonen.

ﬁ - Galler endast inom EU

Elektrisk utrustning far inte kastas i
hushallsavfallet!

Enligt direktivet 2002/96/EC som avser
deponering av elektrisk och elektronisk




utrustning samt tillhérande féreskrifter i
det aktuella landets lagstiftning ska
uttjant elektrisk utrustning sopsorteras
och lamnas till miljostation  for
atervinning.
ENE006-1
Anvéandningsomrade
Verktyget ar avsett for exakt rat- och geringssagning i tra.

Med lampliga sagblad kan man aven saga i aluminium.
ENF002-1

Stromforsorjning

Maskinen far endast anslutas till nat med spéanning som
anges pa typplaten och med enfasig vaxelstrém. Den ar
dubbelisolerad i enlighet med europeisk standard och far

darfor ocksa anslutas till ojordade vagguttag.
ENG102-3

Buller

Typiska A-vagda bullernivan ar métt enligt EN61029:
Ljudtrycksniva (Lpa) : 90 dB(A)
Ljudeffektniva (Lwa) : 103 dB(A)
Mattolerans (K): 3 dB(A)

Anviand horselskydd
ENG238-2

Vibration

Vibrationsemissionsvardet ar bestamt enligt EN61029 :
Vibrationsemission (ay): 2,5 m/s? eller mindre
Mattolerans (K): 1,5 m/s?

Det deklarerade vibrationsemissionsvardet har uppmatts

i enlighet med standardtestmetoden och kan anvéndas

for jamfoérandet av en maskin med en annan.

Det deklarerade vibrationsemissionsvardet kan ocksa

anvandas i prelimindr beddmning av exponering for

vibration.

/AVARNING!

Viberationsemissionen under faktisk anvandning
av maskinen kan skilja sig fran det deklarerade
emissionsvardet, beroende pa hur maskinen
anvands.

Se till att identifiera sakerhetsatgarder for att
skydda anvandaren, vilka ar grundade pa en
uppskattning av graden av exponering for
vibrationer under en viss arbetsperiod, (ta med i
berakningen alla delar av anvandarcykeln sasom
tiden da maskinen ar avstangd och nar den gar pa

tomgang férutom avtryckartiden).
ENH003-12

Géller endast Europa

EU-konformitetsdeklaration
Vi Makita Corporation som ansvariga tillverkare
deklarerar att foljande Makita-maskin(er):
Maskinbeteckning:
Skjutbar kap- och geringskombinationssag
Modellnr./-typ: LS1016, LS1016L, LS1016F, LS1016FL
ar serieproduktionstillverkad och
Foljer foljande EU-direktiv:

2006/42/EC
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Och ar tillverkade enligt foliande standarder eller
standardiseringsdokument:

EN61029
Den tekniska dokumentationen fors av var auktoriserade
representant i Europa som ar:

Makita International Europe Ltd,

Michigan, Drive, Tongwell,

Milton Keynes, MK15 8JD, England

31:a juli 2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1

Allmanna sakerhetsvarningar for

maskin

A VARNING Léds igenom alla sdkerhetsvarningar
och instruktioner. Underlatenhet att félja varningar och
instruktioner kan leda till elektrisk st6t, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruktioner
for framtida referens.

YTTERLIGARE
SAKERHETSANVISNINGAR FOR
MASKINEN

1. Anvand 6gonskydd

2. Hall hdnderna borta fran bladets saglinje.
Undvik kontakt med sagklingan. Den kan
fortfarande orsaka allvarliga skador.

Anvand inte sagen om inte skydden ar pa
plats. Kontrollera att det nedre skyddet &ar
stangt fore varje sagning. Anvand inte sagen
om det nedre skyddet kédrvar och inte stings
omedelbart. Kila aldrig fast klingskyddet i
oppet lage.

Utfor aldrig sagning pa frihand. Arbetsstycket
maste sitta fast ordentligt mot bordet och
anslaget med  skruvstycket under alla
arbetsmoment. Hall aldrig arbetsstycket med
handen.

Stréack dig aldrig runt sagbladet.

Stang av verktyget och vanta tills sagbladet
stannat innan du flyttar arbetsstycket eller
andrar instéllningar.

Ta ut natsladden fore byte av sagblad eller
service.



10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

Fast alltid alla rorliga delar innan du bar
verktyget.

Laspinnen som laser saghuvudet pa plats ar
endast avsedd att anvdndas vid forvaring eller
transport och inte for sagning.

Anvind inte maskinen i narheten av
lattantidndliga vatskor eller gaser. Maskinen
kan orsaka explosion och eldsvada nar den
utsatts for lattantandliga vatskor eller gaser néar
den ar igang.

Kontrollera att bladet inte &r skadat eller
sprucket fére anvandning.

Byt omedelbart ut ett skadat eller sprucket
sagblad.

Anvand endast flansar avsedda for den har
maskinen.

Var forsiktig sa att inte axeln, flansarna
(sérskilt monteringsytan) eller bulten inte
skadas. Skador pa nagon av dessa delar kan
medfora att bladet forstors.

Se till att bordet ar ordentligt fast, sa att det
inte ror sig under arbetet.

Avlagsna av sdkerhetsskal span, smabitar etc.
fran bordets 6versida innan arbetet pabérjas.
Undvik att saga i spik. Kontrollera
arbetsstycket och ta bort alla spikar fore
arbetet.

Se till att spindellaset
strombrytaren slas pa.
Kontrollera att bladet i sin lagsta position inte
vidror bordet.

Hall handtaget stadigt. Var uppmarksam pa att
sagen ror sig nagot upp och ned under start
och stopp.

Se till att sagbladet inte &r i kontakt med
arbetsstycket innan du trycker pa avtryckaren.
Lat verktyget vara igang en stund innan det
anvands pa arbetsstycket. Kontrollera att
sagbladet inte vibrerar eller skakar vilket kan
innebara att den ar felaktigt monterad eller
daligt balanserad.

Vinta tills bladet nar full hastighet innan du
skar.

Stanna maskinen omedelbart om du lagger
marke till nagot onormailt.

Forsok inte att lasa avtryckaren i paslaget
lage.

Var alltid uppmarksam, sarskilt under
upprepade monotona arbeten. Lat dig inte
vaggas in i falsk sékerhet. Sagblad ar mycket
farliga.

Anvand alltid de tillbeh6r som rekommenderas
i denna bruksanvisning. Opassande tillbeh6r
som till exempel sliprondeller kan orsaka
skada om de anvénds.

Anvand inte sagen till annat an for sagning av
tra, aluminium eller liknande material.

ar oppet innan
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28.
29.
30.
31.
32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

Anslut geringssagar till en anordning for
dammuppsamling innan sagning.

Vilj sagblad som passar det material som
skall sagas.

Var forsiktig vid sparsagning.

Byt ut sagskaret nar det r slitet.

Anvand inte sagblad som tillverkats av
snabbstal.
Visst damm som skapas vid anvidndning

innehaller kemikalier som kan orsaka cancer,
fodelsedefekter eller annan skada vid
fortplantning. Nagra exempel pa dessa
kemikalier ar:
bly fran material malat med blybaserad
farg och
arsenik och krom fran kemiskt behandlat
virke.
Riskerna vid exponering varierar beroende
pa hur ofta du utfér denna typ av arbete.
For att minska risken for exponering av
dessa kemikalier: arbeta i ett vélventilerat
omrade och arbeta med godkand
sédkerhetsutrustning som till exempel
dammask vilken skapats speciellt for
filtrering av mikroskopiska partiklar.

For att minska bullret, se alltid till att
sagbladet ar vasst och rengjort.
Att operatoren ar tillrackligt utbildad i

anvandning, justering och drift av maskinen.
Anvand korrekt slipade sagblad. Observera
maximal hastighet som markerats pa
sagbladet.

Ta inte bort avsagade bitar eller andra delar av
arbetsstycket fran sagningsomradet nar
maskinen kors och saghuvudet inte ar i sitt
vilolage.

Anvand endast de sagblad
rekommenderas av tillverkaren
overensstimmer med EN847-1.

Bar alltid handskar ndr du hanterar sagblad
(sagblad ska alltid baras i en hallare om det &r
mojligt) och grova material.

Nar maskinen ar utrustad med laser, far den
inte bytas ut mot en annan sorts laser.
Reparationer ska endast utforas pa ett korrekt
satt.

som
vilka

SPARA DESSA ANVISNINGAR.



INSTALLATION

Bankmontering

Fig.1

Nar maskinen levereras fran fabriken ar handtaget last i
det nedsankta laget med lastappen. Ta bort lastappen
genom att latt tryck nedat pa handtaget samtidigt som du
drar ut lastappen.

/AVARNING!
Se till att maskinen inte kan rora sig pa
stodytan. Om geringssagen ror sig pa stédytan
medan du sagar, kan det leda till att du tappar
kontrollen Over maskinen och att allvarlig
personskada uppstar.

Fig.2

Maskinen skall fastas pa en plan och stabil yta med fyra

bultar i de bulthal som finns i maskinens sagbord. Detta

férhindrar att maskinen valter och orsakar skada.

FUNKTIONSBESKRIVNING

/AVARNING!
Se alltid till att maskinen ar avstingd och
natsladden urdragen innan du justerar eller
funktionskontrollerar maskinen. | annat fall kan
det leda till méjlig allvarlig personskada vid en
oavsiktlig start.

Klingskydd

Fig.3

Nar handtaget sénks, hdjs klingskyddet automatiskt.
Klingskyddet atergar till sitt ursprungliga lage nar
sagningen ar avslutad och handtaget ar upphéjt.

/AVARNING!
Blockera aldrig eller avlidgsna klingskyddet
eller den fjader som ar fast pa skyddet. | annat
fall kan det leda till allvarliga personskador under
anvandningen.
For din personliga sékerhet bor klingskyddet alltid hallas i
gott skick. Om klingskyddet inte fungerar som det ska
maste detta atgardas direkt. Kontrollera dven att fjadern
gor att klingskyddet gar tillbaka.

/AVARNING!
Anvand aldrig maskinen om klingskyddet eller
fjadern ar skadad, inte fungerar korrekt eller ar
borttagen. | annat fall kan det leda till allvarlig
personskada.
Om det genomskinliga klingskyddet blir smutsigt eller om
sagspan fastnar pa det sa att klingan och/eller
arbetsstycket inte syns bra, maste maskinen kopplas
bort fran elnatet och skyddet rengdras noga med en
fuktig trasa. Anvand inte I6sningsmedel eller
petroleumbaserade rengdringsmedel da det skadar
plasten i skyddet.
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Om klingskyddet blir smutsigt och behdver rengéras, folj
stegen nedan:

Med maskinen avstdngd och nétsladden urdragen ska
medféljande hylsnyckel anvandas for att lossa
insexbulten som faster mittholjet. Lossa insexbulten
moturs och lyft klingskyddet och mitthdljet.

Fig.4

Med klingskyddet i detta lage &r en mer noggrann och
effektiv rengdring maojlig. Nar rengdringen &r klar gor du
bara pa motsatt satt och drar at bulten. Ta inte bort det
fijaderupphangda klingskyddet. Om klingskyddet blir
skadat p.g.a. UV-ljus eller genom slitage kontaktar du ett
Makita servicecenter for att fa ett nytt klingskydd.
KLINGSKYDDET FAR ALDRIG BLOCKERAS ELLER
TAS BORT.

Instéllning av sparbadd

Fig.5

Fig.6

Denna maskin ar utrustad med sparbadden infalld i
geringsskivan, for att gora slitaget vid utgangen av
sagningen sa minimalt som mdjligt. Sparbadden &r
fabriksinstalld sa att sagklingan inte kommer i kontakt
med den. Stall in sparbadden pa foljande satt fore
anvandning:

Fig.7

Koppla forst bort maskinen fran elnatet. Lossa alla
skruvar (2 skruvar pa vardera vanster och hoger sida)
som haller fast sparbaddarna. Dra at dem igen men
endast s& mycket att sparbaddarna fortfarande latt kan
réras for hand. Sank ner handtaget helt och tryck in
lastappen for att fasta handtaget i det nedsankta laget.
Lossa lasskruven moturs vilken faster de Ovre
skjutstédngerna och tryck ocksa sakerhetssparren framat,
vilken faster de nedre skjutstdngerna. Dra vagnen mot
dig helt och hallet. Justera sparbaddarna sa att de precis
vidror sidorna pa sagklingans tander. Dra at de framre
skruvarna (dra inte at hart). Skjut vagnen helt mot
anhallet och justera sparbaddarna sa att de precis latt
vidror sidorna pa klingans sagtander. Dra at de bakre
skruvarna (dra inte at hart).

Dra ur lastappen och lyft handtaget efter att
sparbaddarna justerats. Dra sedan at alla skruvar
ordentligt.

OBS:

Forsdkra dig om att sparbaddarna ar korrekt
justerad efter att du stillt in vinkeln for
vinkelsagning. Korrekt justering av sparbaddarna
ger ordentligt stod av arbetsstycket och minimerar
risken for att arbetsstycket nots sénder.

Uppratthallande av maximal sagkapacitet
Denna maskin ar fabriksinstalld fér att ge en maximal
sagkapacitet med en 260 mm sagklinga.

Dra ur maskinens natsladd innan nagra justeringar utfors.
Nar en ny klinga monteras maste klingans lagsta position
alltid kontrolleras och om det ar nédvandigt justera den
enligt foljande:



1. Installningsbult
2. Geringsskiva
3. Lasreglage

4. Glidror

Fig.8

Fig.9

Koppla forst bort maskinen fran elnatet. Sank lasspaken
for att stalla in sagklingan, sasom visas i figuren. Tryck
vagnen fullt mot anhallet och sank maskinhandtaget helt
och hallet. Vrid justeringsbulten med hylsnyckeln tills
klingans ytterkant sticker ut en aning under
geringsskivan, vid den punkt dar anhallets framsida
kommer i kontakt med geringsskivans ovansida.
Kontrollera att maskinens néatsladd &r utdragen och
snurra pa klingan fér hand, medan handtaget halls ner
fullstdndigt, och kontrollera att klingan inte kommer i
kontakt med nagon del av undre basplattan. Finjustera
installningen vid behov.

For alltid tillbaka lasspaken till dess ursprungliga lage
efter justeringen genom att vrida den moturs.

/AVARNING!
Efter monteringen av en ny klinga maste du
alltid kontrollera att klingan inte gar emot

nagon del av den undre basplattan nér
handtaget sanks ner helt. | annat fall kan det
orsaka bakatkast och resultera i allvarlig
personskada.

Stopparm

Fig.10

Den lagsta positionen for klingan kan enkelt justeras med

stopparmen. Justera hojden genom att rotera

stopparmen i pilens riktning, sasom visas i figuren.
Justera instéllningsskruven sa att klingan stannar pa
onskat lage nar maskinhandtaget sdnks maximalt.

Justering av geringsvinkeln

Fig.11

Tryck handtaget sa att kammarna kopplas ihop och vrid
det medurs tills det tar stopp. Vrid geringsskivan medan
lasspaken halls nedtryckt. Vrid handtaget 90° moturs for
att lasa geringsskivan, nar handtaget flyttats till det lage
dar pekaren indikerar 6nskad vinkel pa geringsskalan.
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/\FORSIKTIGT!
Fast alltid geringsskivan genom att vrida handtaget
90° moturs efter andringen av geringsvinkeln.
OBS:
Lyft handtaget maximalt nar geringsskivan vrids.

Justering av vinkeln vid vinkelsagning
Fig.12

Fig.13

For att andra vinkeln for vinkelsagning lossar du spaken
pa maskinens baksida genom att dra den moturs. Tryck
sparreglaget fullt framat, sdsom visas i figuren, medan
du stodjer saghuvudets vikt for att latta trycket pa
lasspaken.

Nar du lutar vagnen at hoger, ska du luta vagnen latt at
vanster efter att ha lossat spaken och sedan tryckt pa
frikopplingsknappen. Luta vagnen at héger medan du
trycker in frikopplingsknappen.

Fig.14

Luta sagklingan tills pekaren indikerar 6nskad vinkeln pa
vinkelskalan. Dra sedan at spaken medurs ordentligt for
att fasta armen.

Nar sparreglaget ar tryckt i riktning mot sdgens framsida,
kan sagklingan lasas genom att anvanda de fasta
stopplagena vid hdger och vanster 22,5° och 33,9° vinkel
mot basen.

Nar sparreglaget ar tryckt mot sagens baksida, sasom
visas i figuren, kan sagklingan lasas i 6nskad vinkel inom
den specificerade skalan for vinkelsagning.

/\FORSIKTIGT!
Fast alltid armen genom att dra at spaken medurs
efter andringen av vinkeln for vinkelsagning.

OBS:
Lyft handtaget maximalt nar sagklingan lutas.
Vid andring av vinkeln for vinkelsagning maste
sparbadden stallas in ordentligt sdsom beskrivits i
avsnittet "Installning av sparbaddar".

Instéllning av skjutlas

Fig.15

Dra lasspaken mot sagens framsida for att lasa den
nedre skjutstangen.

Vrid lasskruven medurs for
skjutstangen.

att lasa den Oovre

Avtryckarens funktion

For lander i Europa

Fig.16

En sakerhetsknapp forhindrar oavsiktlig aktivering av
avtryckaren. For att starta maskinen for du spaken till
vanster, trycker in sakerhetsknappen och sedan
avtryckaren. Slapp avtryckaren for att stoppa maskinen.

/A\VARNING!
Innan du ansluter maskinen till elnitet ska du
kontrollera att avtryckaren fungerar och



atergar till laget "OFF" nar du sldpper den.
Tryck inte in avtryckaren hart utan att ha tryckt
in sdkerhetsknappen. | annat fall kan
avtryckaren ga sonder. Att anvanda en maskin
med en avtryckare som inte fungerar korrekt kan
leda till att du tappar kontrollen éver maskinen och
orsaka allvarlig personskada.

Avtryckaren ar forsedd med ett hal for isattning av

hanglas for att lasa maskinen.

For alla lander utanfor Europa

Fig.17

En sakerhetsknapp forhindrar oavsiktlig aktivering av
avtryckaren. Tryck in sékerhetsknappen och tryck sedan
in avtryckaren for att starta maskinen. Slapp avtryckaren
for att stoppa maskinen.

/A\VARNING!
Innan du ansluter maskinen till elnitet ska du
kontrollera att avtryckaren fungerar och
atergar till laget "OFF" nar du sldpper den.
Tryck inte in avtryckaren hart utan att ha tryckt
in sdkerhetsknappen. | annat fall kan
avtryckaren ga sonder. Att anvanda en maskin
med en avtryckare som inte fungerar korrekt kan
leda till att du tappar kontrollen éver maskinen och
orsaka allvarlig personskada.

Avtryckaren ar forsedd med ett hal for isattning av

hanglas for att lasa maskinen.

/AVARNING!
Anvind inte ett las med en "nacke” eller kabel
som ar smalare dn 6,35 mm i diameter. En
smalare "nacke” eller kabel laser eventuellt inte
maskinen i off-laget och oavsiktlig aktivering kan
uppsta vilket resulterar i allvarlig personskada.
Anvind ALDRIG maskinen om inte avtryckaren
fungerar riktigt. Att anvanda maskinen nar inte
avtryckaren fungerar ar MYCKET FARLIGT.
Reparera den fore fortsatt anvandning eftersom det
annars kan orsaka allvarlig personskada.
Denna maskin ar utrustat med en sékerhetsknapp
som forhindrar oavsiktlig start. Anvand ALDRIG
maskinen om den startar nar du trycker pa
avtryckaren utan att ha tryckt in sékerhetsknappen.
| annat fall kan det orsaka oavsiktlig aktivering och
allvarlig personskada. Returnera maskinen till ett
Makita servicecenter for reparation INNAN du
fortsatter att anvanda den.
Blockera ALDRIG sakerhetsknappen genom att
tejpa fast den m.m. | annat fall kan det orsaka
oavsiktlig aktivering och allvarlig personskada.
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Tanda lamporna

Endast for modell LS1016F och LS1016FL

Fig.18

/\FORSIKTIGT!

- Lampan éar inte vattentat. Den far inte tvattas i
vatten, eller anvandas i regn eller pa vata platser.
Det kan leda till elektriska stétar och rékutveckling.
Vidror inte lampans lins eftersom den ar mycket
varm sa lange lampan lyser och en stund efter det
att den har slackts. Detta kan orsaka brannskador.
Utsatt inte lampan for slag eftersom det kan orsaka
skador pa lampan eller férkorta dess livslangd.
Lys inte mot 6gonen. Det kan orsaka synskador.
Tack inte for lampan med tyg, tjocka papper,
kartong eller liknande material sa lange den lyser.
Det kan leda till antandning och eldsvada.

Tand lampan genom att trycka upptill (I) pa brytaren.

Trycka nertill pa brytaren (O) for att slacka lampan.

Du kan andra lampans inriktning sa att den lyser pa ett

annat omrade.

OBS!
Anvand en torr tygduk for att torka bort smuts fran
lampans lins. Var forsiktig sa att inte lampans lins
repas, eftersom ljuset da kan bli svagare.

Elektronisk funktion

Konstant hastighetskontroll
Maskinen ar utrustad med en elektronisk
hastighetskontroll vilken hjélper att uppratthalla en
konstant rotationshastighet fér klingan aven under
belastning. En konstant rotationshastighet av
klingan ger ett mycket jamnt skar.

Mjukstartfunktion
Denna funktion ger en mjuk uppstart av maskinen
genom att begransa vridmomentet vid uppstarten.

Laserstralens funktion
Endast for modell LS1016L och LS1016FL
Fig.19
A\FORSIKTIGT!
Titta aldrig in i laserstralen. Direkt laserljus kan
skada 6gonen.
LASERSTRALNING, TITTA INTE DIREKT IN |
STRALEN MED OPTISKA INSTRUMENT, KLASS
2M LASERPRODUKT.
Satt pa lasern genom att trycka upptill (1) pa brytaren.
Tryck nertill (0) pa brytaren for att stdnga av lasern.
Laserlinjen kan flyttas antingen till vanster eller till hoger
om sagklingan genom att vrida pa installningsskruven pa
féljande satt.

Fig.20

1. Lossa instéliningsskruven genom att skruva upp
den moturs.

2. Medan instaliningsskruven ar 10s skjuter du

installningsskruven till hdger eller vanster sa langt



som mgjligt.
3.  Dra at instéllningsskruven ordentligt i det l1age dar
den inte kan skjutas langre.
Laserlinsen ar fabriksinstéalld sa att den ligger inom 1 mm
fran sagklingans sida (sagposition).

OBS!
Nar laserlinjen verkar oklar och &r svar att se pa
grund av direkt solljus, ska du byta till en mer
skuggig arbetsplats.

Inriktning av laserlinje

Fig.21

Laserlinjen kan flyttas antingen till vanster eller till hbger
sida om klingan, beroende pa vilken typ av sagning som
ska utforas. Flyttning av laserlinjen beskrivs i avsnittet
"Laserstralens funktion".

OBS!
Anvand traskoning mot anhallet nar saglinjen riktas
langs laserlinjen vid sidan om anhallet, vid
kombinationssagning (vinkelsagning 45 grader och
geringsvinkel hoger 45 grader).
A) Nar du far korrekt storlek pa vanster sida om
arbetsstycket
Flytta laserlinjen till vanster om klingan.
B) Nar du far korrekt storlek pa hoger sida om
arbetsstycket
Flytta laserlinjen till hdger om klingan.
Rikta saglinjen i arbetsstycket langs laserlinjen.

MONTERING

/A\VARNING!
Se alltid till att maskinen ar avstingd och att
natsladden &r urdragen innan du utfér arbete
pa maskinen. | annat fall kan det leda till allvarlig
personskada.

Forvaring av hylsnyckel

Fig.22

Hylsnyckeln férvaras pa det satt som framgar av bilden.
Nar du behdver hylsnyckeln kan du dra ut den ur dess
hallare. Efter anvandning kan du foérvara den i dess
hallare igen.

Montering eller borttagning av sagblad

/AVARNING!

Se alltid till att maskinen &r avstingd och
natsladden urdragen innan du monterar eller
tar bort sagklingan. Oavsiktlig start av maskinen
kan leda till allvarlig personskada.

Anvand endast medféljande hylsnyckel fran
Makita for att montera eller ta bort klingan.
annat fall kan det leda till att insexbultarna dras at
for mycket eller for lite, vilket kan resultera i allvarlig
personskada.

Fig.23
Las handtaget i det upphdjda laget genom att trycka in
lastappen.

Fig.24

Nar du ska ta ur klingan anvander du hylsnyckeln for att
lossa pa insexbulten som haller fast mittholjet, genom att
vrida den moturs. Lyft pa klingskyddet och mitthdljet.

Fig.25

Tryck pa spindellaset for att lasa spindeln och anvand
hylsnyckeln for att lossa pa insexbulten genom att vrida
den medurs. Ta sedan bort insexbulten, den yttre flansen
och klingan.

Fig.26

Fig.27

OBS!
Om den inre flansen tas bort maste du se till att
montera den pa spindeln med dess utskjutande del

bort fran klingan. Om flansen inte monteras korrekt
kommer den att skava mot maskinen.

/A\VARNING!
Innan klingan monteras pa spindeln ska du
alltid se till att korrekt insatsring for axelhalet
pa den klinga du ska anvdnda monteras mellan
den inre och den yttre flansen. Att anvanda fel
insatsring for axelhalet kan leda till felaktig
montering av klingan och orsaka att klingan ror sig
och ger allvarliga vibrationer, vilket kan géra att du
forlorar kontrollen under anvandningen och orsaka
allvarlig skada.
For att montera klingan satter du den forsiktigt pa
spindeln och ser till att riktningen pa den pil som finns pa
klingans sida stdmmer Overens med pilens riktning pa
klinghdljet.
Fig.28
Montera den yttre flansen och insexbulten, och anvéand
sedan hylsnyckeln for att dra at insexbulten
(vanstergangad, dra at moturs) ordentligt medan du
haller in spindellaset.
For tillbaka klingskyddet och mitthdljet till dess
ursprungliga lage. Dra sedan at insexbulten medurs for
att fasta mitthdljet. Slapp handtaget fran upplyft lage
genom att dra ut lastappen. Sank ner handtaget for att
forsékra dig om att klingskyddet fungerar som det ska.
Kontrollera att spindellaset inte langre laser fast spindeln
innan du forsoker saga.

Dammpase

Fig.29

Anvandning av dammpasen ger ett rent sagarbete och
forenklar uppsamlingen av damm. Anslut dammpasen
pa munstycket for dammutkastet.

Ta bort dammpasen fran maskinen nar den ar cirka
halvfull och dra ut plastlaset. T6m dammpasen pa dess
innehall och sla latt pa den for att avlagsna partiklar som
fastnat pa insidan, vilket annars kan hindra fortsatt
uppsamling.



OBS!
Du kan fa renare under arbetet om du ansluter en
dammsugare till sagen.

Dammuppsamlingslada (valfritt tillbehor)

Fig.30

Satt i dammuppsamlingsladan i
spanuppsamling.

Tém dammuppsamlingsladan vid behov.

Tryck in knappen och 6ppna skyddet for att tomma ut
sagdamm ur la&dan. For tillbaka skyddet il
ursprungslaget och las fast det. Dammuppsamlingsladan
kan latt tas bort genom att dra ut den medan du vrider
den nara munstycket for dammutkastet pa maskinen.

munstycket for

OBS!
Du kan fa rent under arbetet om du ansluter en
dammsugare fran Makita till sagen.

OBS:
Tém dammuppsamlingsladan innan den
uppsamlade mangden sagdamm nar cylinderdelen.

Fig.31
Fig.32
Fastséttning av arbetsstycke
/AVARNING!
Det ar ytterst viktigt att alltid fasta

arbetsstycket korrekt med rétt typ av tving eller
kronliststopp. | annat fall kan det leda till allvarlig
personskada och orsaka skada pa maskinen
och/eller arbetsstycket.

Lyft aldrig klingan forran den har stannat helt
efter sagningen. | annat fall kan det leda till
allvarlig personskada och skada pa arbetsstycket.
Nar du sagar ett arbetsstycke som ar langre an
sagens stodyta ska hela arbetsstycket stodjas,
aven den del som befinner sig utanfér sagens
stodyta, samt pa samma hojd for att vara i niva.
Detta for att undvika att klingan nyper fast och ett
eventuellt bakatkast vilket kan leda till allvarlig
personskada. Lita inte enbart pa den vertikala
och/eller horisontala tvingen for att fasta
arbetsstycket. Tunt material tenderar att svikta.
Stoétta hela arbetsstyckets langd for att undvika att

klingan nyper fast och eventuellt orsakar
BAKATKAST.
Fig.33

Justering av anhall (SKJUTBARA ANHALL
vilka ar de 6vre och nedre anhallen)

/AVARNING!
Kontrollera att det 6vre och det nedre anhallen ar
ordentligt fasta innan du anvander maskinen.
Se till fore vinkelsagningen att ingen del av
maskinen, speciellt klingan, kommer i kontakt
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med det Svre och det nedre anhallet nar
maskinhandtaget sénks ner helt eller nar
vagnen skjuts framat eller dras bakat hela
vagen. | annat fall kan det leda till bakatkast eller
att arbetsstycket ovantat ror sig och orsakar
allvarlig personskada.

Fig.34
De nedre anhallen kan flyttas inat och utat genom att
lossa vingskruvarna.

Fig.35

Ett rédmarkerat omrade framtrader nar de nedre
anhallen flyttas inat och férsvinner nar de nedre anhallen
flyttas utat.

De 6vre anhallen kan tas bort eller flyttas inat och utat
genom att lossa spakarna.

Fig.36

| héndelse av vinkelsagning, justera de undre och de
ovre anhallens lagen sa nara klingan som &r praktiskt
mojligt for att ge maximalt stdd at arbetsstycket och se till
att inte nagon del av maskinen, speciellt klingan, kommer
i kontakt med de undre och de 6vre anhallen nar du lyfter
eller sanker handtaget helt eller nar vagnen skjuts framat
eller dras bakat hela vagen.

Innan du utfér sagarbeten ska du utféra en torrkérning
med sagen avstdngd och natsladden urdragen samt
kontrollera spelet mellan anhallen och de rérliga delarna.
Innan du borjar att sdga ska du fasta de nedre anhallen
ordentligt genom att dra at vingskruvarna och de 6vre
anhallen genom att dra at spakarna.

Nar du ar klar med vinkelsagningen ska du inte gldmma
att fora tillbaka de Ovre anhallen till deras ursprungliga
lage.

Vertikal tving

Fig.37

Den vertikala tvingen kan monteras i tva Iagen pa basen,
antingen pa vanster eller hoger sida. Satt i tvingens
faststav i halet pa basen.

Placera tvingarmen enligt arbetsstyckets tjocklek och
form och fast den sedan genom att dra at skruven. Om
skruven som faster tvingarmen kommer i kontakt med
vagnen maste den flyttas till tvingarmens andra sida. Se
till att ingen del av maskinen kommer i kontakt med
tvingen nar maskinhandtaget sanks ner till sin lagsta
position eller nar vagnen skjuts framat eller dras bakat
hela védgen. Om nagon del kommer i kontakt med tvingen
monterar du om den.

Tryck arbetsstycket plant mot anhallet och geringsskivan.
Placera arbetsstycket i onskat saglage och fast det
stadigt genom att dra at tvingens ratt.

Genom att vrid tvingens ratt moturs 90° tillats tvingens
ratt att féras upp och ner vilkket underlattar
snabbinstéllningen av arbetsstycket. Vrid tvingens ratt
medurs for att fasta arbetsstycket efter instéliningen.



/AVARNING!
Arbetsstycket maste fiastas sakert mot
geringsskivan och anhallet med tvingen under
all drift. Om arbetsstycket inte ar korrekt fastsatt
mot anhallet kan arbetsstycket rora sig under
sagarbetet och orsaka méjlig skada pa klingan, att
arbetsstycket kastas ivag och att du forlorar kontroll
Over maskinen vilket leder till allvarlig personskada.

Horisontal skruvtving (valfritt tillbehor)

Fig.38
Den horisontala tvingen kan monteras i tva lagen,
antingen pa vanster eller hdger sida av sagbordet.

Fig.39

Vid geringssagning i 15° eller mer, ska den horisontala
tvingen monteras pa motsatt sida till den riktning i vilket
geringsskivan skall vridas.

Genom att vrida tvingmuttern moturs frigérs tvingen och
kan snabbt flyttas inat och utat. For att fasta ett
arbetsstycke trycker du tvingens ratt framat tills tvingens
platta kommer i kontakt med arbetsstycket och sedan
vrider du tvingens ratt medurs. Fasta sedan
arbetsstycket genom att vrida tvingens ratt medurs.

Den maximala bredden pa arbetsstycke som kan fastas
med den horisontala tvingen ar 215 mm.

/AVARNING!
Rotera alltid tvingmuttern medurs tills
arbetsstycket ar ordentligt fast. | annat fall kan
arbetsstycket rora sig under sagarbetet och orsaka
mojlig skada pa klingan och att arbetsstycket
kastas ivdg samt att du tappar kontrollen Gver
maskinen vilket kan leda till allvarlig personskada.
Anvand alltid den horisontala tvingen nar du sagar
ut ett tunt arbetsstycke, sasom golvlister, mot
anhallet.

Hallare (valfritt tillbehor)

Fig.40

Hallarna kan monteras pa endera sidan for att pa ett
praktiskt och bekvamt satt halla arbetsstyckena
horisontellt. Skjut in hallarens faststavar i halen i
sagbordet och justera dess langd for det arbetsstycke
som skall hallas. Fast sedan hallarna ordentligt med
skruvarna.

/AVARNING!
Stod alltid ett langt arbetsstycke sa att de ar pa
samma hojd som geringsskivans ovansida for
att fa ett exakt sagresultat och for att forhindra
att du forlorar kontrollen 6ver maskinen. Med
korrekt stod av arbetsstycket undviker du att klingan
nyper fast och eventuellt orsakar ett bakatkast.

ANVANDNING

OBS:
Se till att I6sgora handtaget fran dess nedsankta
lage genom att dra ut lastappen.
Tryck inte for mycket pa handtaget vid sagningen.
Detta kan leda till att motorn verbelastas och/eller
forsdmrad sagning. Tryck ner handtaget endast sa
mycket som behdvs for att sagningen ska I6pa
smidigt utan att klingans hastighet minskar
patagligt.
Tryck forsiktigt ner handtaget for att saga. Om
handtaget trycks ner hart eller i sidled kommer

klingan att vibrera vilket ger sagmarken i
arbetsstycket samtidigt som sagprecisionen
férsamras.

Vid skjutsagning skall vagnen forsiktigt tryckas mot
anhallet utan att stoppa. Om vagnens rorelser
upphor under sagningen lamnas ett marke pa
arbetsstycket och precisionen i snittet minskar.

/AVARNING!
Kontrollera att inte klingan ar i kontakt med
arbetsstycket eller nagot annat innan sagen
sétts pa.
| annat fall kan det leda till bakatkast och allvarlig
personskada.

1.  Sagning genom tryck (sagning av sma
arbetsstycken)

Fig.41

Arbetsstycken som ar upp till 68 mm hoéga och 160
mm breda kan sagas pa féljande satt.

Efter att stoppspaken har vridits medurs och
vagnen har skjutits till 6nskat lage, tryck vagnen
helt mot anhallet, dra at Iasskruven medurs och dra
lasspaken mot sagens framsida for att fasta vagnen.
Fast arbetsstycket korrekt med ratt sorts tving eller
kronliststopp. Starta maskinen utan att klingan har
kontakt med arbetsstycket och vanta tills klingan
har uppnatt full hastighet. Sank sedan handtaget
forsiktigt tills det har sankts helt for att saga
arbetsstycket. Stdng av maskinen nar sagningen ar
avslutad och VANTA TILLS KLINGAN HAR
STANNAT FULLSTANDIGT innan klingan aterfors
till sitt helt uppféllda lage.

/A\VARNING!
Dra at lasskruven medurs ordentligt och dra
lasspaken mot sagens framsida sa att vagnen
inte ror sig under arbetet. | annat fall kan det leda
till  bakatkast vilket kan orsaka allvarlig
personskada som foljd.

2. Sagning genom skjutning (sagning av breda
arbetsstycken)

Fig.42
Lossa lasskruven motors och tryck ocksa
lasspaken framat sa att vagnen kan glida fritt. Fast



arbetsstycket med ratt sorts tving.

Fig.43

Dra vagnen mot dig helt och hallet. Starta maskinen
utan att klingan vidrér arbetsstycket och vanta tills
klingan uppnar full hastighet. Tryck ner handtaget
och SKJUT VAGNEN MOT ANHALLET FOR ATT
SAGA IGENOM ARBETSSTYCKET. Stang av
maskinen nar sagningen &r avslutad och VANTA
TILLS KLINGAN HAR STANNAT FULLSTANDIGT
innan klingan aterfors till sitt helt uppféllda lage.

/\VARNING!

4.

Nar du utfor skjutsagning skall du forst dra
vagnen fullstandigt mot dig och trycka ner
handtaget till dess helt nedsédnkta ldge. Skjut
sedan vagnen mot anhallet. Bodrja aldrig
sagningen om vagnen inte ar dragen
fullstandigt mot dig. Om sagning genom skjutning
utfors utan att du dragit vagnen helt mot dig kan ett
bakatkast uppsta med risk for allvarlig personskada.
Forsok aldrig att utfora en skjutsagning genom
att dra vagnen mot dig. Att dra vagnen mot dig
medan du sagar kan orsaka bakatkast vilket
resulterar i méjlig personskada.

Utfor aldrig skjutsagning med handtaget last i det
nedsankta laget.

Lossa aldrig pa vredet som fister vagnen
medan klingan roterar. Om vagnen ar |6s medan
du sagar kan det orsaka ett bakatkast vilket kan
resultera i allvarlig personskada.

Geringssagning
Se avsnittet "Instéllning av geringsvinkeln" som
forklarats tidigare.

Vinkelsagning

Fig.44

Lossa spaken och luta sagklingan till den dnskade
vinkeln (se avsnittet "Instalining av vinkeln for
vinkelsagning" som beskrivits tidigare). Se till att
spaken dras at ordentligt for att fasta sagen sakert i
den valda vinkeln. Fast arbetsstycket med en tving.
Kontrollera att vagnen har dragits tillbaka sa langt
det gar mot anvandaren. Starta maskinen utan att
klingan vidror arbetsstycket och véanta tills klingan
uppnar full hastighet. Sank sedan handtaget
forsiktigt till dess helt nedsankta lage medan tryck
parallellt med klingan anldggs och SKJUT
VAGNEN MOT ANHALLET FOR ATT SAGA
ARBETSSTYCKET. Stdang av maskinen nar
sagningen &r avslutad och VANTA TILLS KLINGAN
HAR STANNAT FULLSTANDIGT innan klingan
aterfors till sitt helt uppfallda lage.

/A\VARNING!

Efter instéllning av klingan for vinkelsagning
och innan du borjar arbeta med maskinen ska
du se till att vagnen och klingan har fri vdg
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OBS!

genom hela skaret. VVagn- eller klingavbrott under
sagningen kan orsaka bakatkast och allvarlig
personskada.

Hall handerna borta fran klingans saglinje nar
du utfor en vinkelsagning. Klingans vinkel kan
forvirra anvandaren under sagningen och kontakt
med klingan orsakar allvarlig personskada.
Klingan ska aldrig lyftas forrédn den har stannat
helt. Under vinkelsagning kan det avsagade stycket
ligga kvar mot klingan. Om klingan lyfts medan den
roterar kan det avsagade stycket kastas ut av
klingan och orsaka att material fragmenteras vilket
kan resultera i allvarlig personskada.

Nar handtaget trycks ner skall du trycka i samma
riktning som klingan lutar. Om tryck anlaggs
vinkelratt mot geringsskivan eller om tryckets
riktning &ndras under pagaende sagning minskar
precisionen i sagningen.

Innan du utfor vinkelsagning kanske du behdver
justera det 6vre och det undre anhallet. Se avsnittet
med rubriken "Justering av anhall”.

Kombinationssagning

Kombinationssagning &r en process dar
vinkelsagning utfors i kombination med att en
geringsvinkel sagas i ett arbetsstycke.
Kombinationssagning kan utféras vid vinkel som
visas i tabellen nedan.

Geringsvinkel Vinkel for vinkelsagning

Vanster och héger 0°- 45°

Vénster och héger 0°- 45°

Se avsnittet "Sagning genom tryck", "Sagning
genom  skjutning", "Geringssagning”  och
"Vinkelsagning" nar du vill utféra
kombinationssagning.

Sagning av kron- och hallister

Kron- och hallister kan sagas pa en kap- och
geringskombinationssag med listerna placerade
plant pa geringsskivan.

Det finns tva vanliga sorter av kronlister och en sort
av hallist; 52/38° vaggvinklad kronlist, 45°
vaggvinklad kronlist och 45° vaggvinklad hallist. Se
illustrationer.

Fig.45

Det finns kron- och hallistskarvar som ar gjorda for
att passa pa "insidan" av 90° hérn ((1) och (2) i fig.
A) och "utsidan" av 90° horn ((3) och (4) i fig. A).



1. Insidan av hérn
2. Utsidan av hérn

Fig. A 1
Fig.46
Matning

Mat vagglangden och justera arbetsstycket pa
bordet for att saga vaggkontaktytan till 6nskad
langd. Kontrollera alltid att Iangden for det sagade
arbetsstycket pa arbetsstyckets baksida ar
densamma som vagglangden. Justera saglangden
for sagvinkeln. Anvand alltid flera bitar for
testsagning for att kontrollera sagvinkeln.

Vid sagning av kron- och hallister ska vinkeln for
vinkelsagning och geringsvinkeln stéllas in sdsom
anges i tabell (A) och listerna placeras pa
sagbordet sdsom visas i tabell (B).

Vid vénsterstalld vinkelsagning

Tabell (A)
_Listens lige Vinkel for vinkelsagning Geringsvinkel
ifig.A 52/38° sort | 45°sort |52/38° sort| 45° sort
Fér insidan 1) Hoger 31,6° | Hoger 35,3°
av horn (2)
Vanster 33,9° | Vanster 30° | Vanster 31,6° | Vénster 35,3°
For utsidan (3)
av horn (4) Hoger 31,6° | Hoger 35,3°
Tabell (B)
:‘%‘ERS lage Listkanten mot anslaget Férdigt arbetsstycke
Takkanten ska ligga an mot
L M anslaget. Det férdiga
For |[15|dan hamnar pa Klingans
avhm %) vénstra sida.
Véaggkontaktytan ska ligga
an mot anslaget.
Fér utsidan (©) Det fardiga arbetsstycket
av hém hamnar pé Klingans
4 Takkanten ska ligga an mot | hograsida.
@ anslaget.
Exempel:

Vid sagning av kronlist med 52/38° for
posmon (1)ifig. A:
luta och fast vinkeln vid 33,9° LEFT
(VANSTER).
Justera och fast geringsvinkeln vid
31,6° RIGHT (HOGER).
lagg kronlisten med dess breda baksida
(dold) ner mot geringsskivan och med
TAKKANTEN mot anhallet pa sagen.
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Den fardiga biten som ska anvandas ar
alltid p& VANSTER sida om klingan efter
det att sdgningen ar avslutad.

Vid hogerstalld vinkelsagning

Tabell (A)
Llstens lage Vinkel fér vinkelsagning Geringsvinkel
iig. A 52/38° sort | 45°sort | 52/38° sort | 45° sort
For insidan (1) Hoger 31,6° | Hoger 35,3°
av horn (2)
Hoger 33,9°| Héger 30° | Vanster 31,6°|Vénster 35,3°
Fér utsidan (3)
av horn (4) Hoger 31,6° | Hoger 35,3°
Tabell (B)
iL ;isée/'ls lage Listkanten mot anslaget Fardigt arbetsstycke
1) Véggkontaktytan ska ligga Det fardiga arbetsstycket
Fér insidan an mot anslaget. hamnar pa Klingans
av hérn 2 hogra sida.
Takkanten ska ligga an mot
L 3) anslaget. Det fardiga arbetsstycket
For t_1_t3|dan hamnar pa klingans
av hém 4 Vaggkontaktytan ska ligga | Vénstrasida.
) an mot anslaget.
Exempel:

Vid sagning av kronlist med 52/38° for
posmon (1) ifig. A:
luta och fast vinkeln vid 33,9° RIGHT
(HOGER).

Justera och fast geringsvinkeln vid
31,6° RIGHT (HOGER).
lagg kronlisten med dess breda baksida

(dold) ner pa geringsskivan med

VAGGKONTAKTYTAN mot anslaget pa

sagen.

Den fardiga biten som ska anvandas ar

alitid p4 HOGER sida om klingan efter

det att sagningen ar avslutad.
Kronliststopp ~ (valfritt  tillbehér)  underlattar
sagningen av kronlist utan att sagklingan maste luta.
Montera dem pa basen, sdsom visas i figurerna.

Fig.47

Fig.48
Fig. B: Vid hogerstalld 45° geringsvinkel
Fig. C: Vid vansterstalld 45° geringsvinkel
Placera kronlisten med dess
VAGGKONTAKTYTAN mot anslaget och dess
TAKKANT mot kronliststoppen, sasom visas i
figuren. Justera kronliststoppen enligt kronlistens
storlek. Dra at skruvarna for att fasta
kronliststoppen. Se tabell (C) for geringsvinkeln.

Fig.49



Tabell (C)

If‘ age | Geringsvinkel Fardigt arbetsstycke

ig. A

Fér insidan 1) Hoger 45° | Spara hégra sidan om klingan

av hom 2) Spara vanstra sidan om klingan
Vénster 45° - - -

For L_J_tsidan 3) Spara hégra sidan om klingan

av hom 4) Hoger 45° | Spara vénstra sidan om klingan

7. Sagning av aluminiumstycken

Fig.50
Anvand  klossar eller trébitar nar ett
aluminiumstycke skall fastas sasom visas i figuren,
for att forhindra att aluminiumstycket deformeras.
Anvand sagolja vid sagningen i aluminium, for att
forhindra att aluminiummaterialet fastnar och
lagras pa klingan.

/AVARNING!
Forsok aldrig saga tjocka eller runda
aluminiumstycken. Tjocka eller runda

aluminiumstycken kan vara svara att fasta och kan
lossa under arbetet vilket kan leda till att du tappar
kontrollen &ver maskinen och allvarlig skada
uppstar.

8. Sparsagning

Fig.51
Sparsagning kan utféras genom att goéra pa
foljande satt:
Justera klingans lagsta position genom att vrida pa
installningsskruven och stopparmen for att stélla in
klingans sagdjup. Se avsnittet "Stopparm" som
beskrivits tidigare.
Saga parallella spar tvars 6ver arbetsstyckets hela
bredd med skjutsagning (trycksadgning) sasom
visas i figuren, efter att klingans nedre granslage
justerats. Avlagsna sedan materialet fran
arbetsstycket mellan sparen med ett stamjarn.

/AVARNING!

Forsok inte utféra denna typ av sagning genom
att anvdnda en bredare (tjock) klinga eller en
dadoklinga. Att forsoka saga ett spar med en
bredare klinga eller en dadoklinga kan leda till
oavsiktlig sdgning och mdjligt bakatkast vilket kan
resultera i allvarlig personskada.

Se noga till att stopparmen aterfors till det
ursprungliga laget vid annan sagning &n
sparsagning. Att forsoka saga med stopparmen i fel
lage kan leda till felaktig sagning och bakatkast
vilket kan resultera i allvarlig personskada.

Bara maskinen

Fig.52

Se till att maskinens natsladd ar urdragen. Fast klingan
vid 0° vinkel for vinkelsagning och vrid geringsskivan helt
i hoger geringsvinkellage. Fast skjutstdngerna sa att den

nedre skjutstangen ar last i vagnslaget och helt dragen
mot anvandaren, och de Ovre skjutstdngerna ar lasta i
vagnslaget och helt tryckta mot anslaget (se avsnittet
med rubriken ‘"Instéllning av skjutlas"). Sank ner
handtaget helt och las det i nedséankt lage genom att
trycka in lastappen.
Bar maskinen genom att halla i bada sidorna av
sagbordet, sasom visas i figuren. Om hallare, dammpase
etc. tas bort gar det lattare att bara maskinen.
Fig.53
/A\VARNING!
Lastappen anvands endast niar maskinen ska
transporteras och foérvaras. Aldrig under
sagarbeten. Att anvanda lastappen vid sagarbete
kan leda till oavsiktlig rérelse av sagklingan vilket
leder till bakatkast och allvarlig personskada.

/\FORSIKTIGT!
Fast alltid alla rorliga delar innan du bar maskinen.
Om delar av maskinen ror sig eller glider medan du
bar den kan du férlora kontrollen eller balansen
o6ver maskinen vilket kan leda till personskada.

UNDERHALL

/A\VARNING!
Se alltid till att maskinen ar avstidngd och
natsladden urdragen innan du inspekterar eller
utfor underhall pa den. | annat fall kan det leda till
maojlig allvarlig personskada vid en oavsiktlig start.
Se alltid till att klingan &r vass och ren for att fa
ett sa bra och sakert resultat som mojligt. Att
forséka sdga med en slé och/eller smutsig klinga
kan orsaka bakatkast och resultera i allvarlig
personskada.

OBS:
Anvand inte bensin, thinner, alkohol eller liknande.
Missfargning, deformation eller sprickor kan uppsta

Instéllning av sagvinkeln

Maskinen &r noga instélld och inriktad pa fabriken, men
ovarsam hantering kan paverka detta. Om maskinen inte
ar korrekt riktad gor du pa foljande satt:

1.  Geringsvinkel
Tryck vagnen mot anslaget och dra at lasskruven
medurs samt dra lasspaken mot sagens framsida
for att fasta vagnen.
Vrid handtaget som faster geringsskivan moturs.
Vrid geringsskivan sa att pekaren indikerar 0° pa
geringsskalan. Vrid sedan geringsskivan en aning
medurs och moturs for att satta geringsskivan i
hacket for 0° geringsvinkel. (Ldmna det som det ar
om pekaren inte indikerar 0°.) Lossa insexbultarna
som faster anhallet med hylsnyckeln.

Fig.54
Sank ner handtaget helt och las det i nedsankt 1age
genom att trycka in lastappen. Justera klingans



sida och anhadllets framsida i rat vinkel med en
vinkelhake, vinkellinjal etc. Dra sedan at
insexbultarna ordentligt som haller anhallet i
ordningen med start fran hoger sida.

Fig.55
Kontrollera att pekaren indikerar 0° pa
geringsskalan. Om pekaren inte pekar pa 0° lossar
du skruven som faster pekaren och justerar
pekaren sa att den indikerar 0°.

2. Vinkel for vinkelsagning
Tryck sparreglaget fullt framat for att frigéra de fasta
stopplagena.

(1) 0° vinkel for vinkelsagning

Fig.56
Tryck vagnen mot anslaget och dra at
lasskruven medurs samt dra lasspaken mot
sagens framsida for att fasta vagnen. Sank
ner handtaget helt och las det i nedsénkt lage
genom att trycka in lastappen. Lossa spaken
pa maskinens baksida.

Fig.57
Vrid insexbulten pa armhallarens hogra sida
tva eller tre varv moturs, for att luta klingan at
héger.

Fig.58
Justera noggrant klingans sida och
geringsskivans ovansida i rat vinkel med en
vinkelhake, vinkellinjal etc. genom att vrida
insexbulten pa armhallaren hogra sida
medurs. Dra sedan at spaken ordentligt.

Fig.59
Kontrollera att pekarna pa armhallaren
indikerar 0° pa armens vinkelskala. Om de
inte skulle peka pa 0° lossar du skruvarna
som faster pekarna och justerar dem sa att de
indikerar 0°.

(2) 45° vinkel for vinkelsagning

Fig.60
Justera vinkeln for 45° vinkelsagning forst
efter att vinkeln for 0° vinkelsagning har stallts
in. Lossa spaken och luta klingan sa langt som
det gar till vanster, for att justera vanster vinkel
for 45° vinkelsagning. Kontrollera att pekaren
pa armhallaren indikerar 45° pa armens
vinkelskala. Om pekaren inte indikerar 45°,
vrider du justeringsbulten for vénster 45°
vinkel for vinkelsagning pa armens sida tills
pekaren indikerar 45°.
For att justera hoger 45° vinkel for
vinkelsagning utfér du samma procedur som
beskrivits ovan.
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Instéllning av laserlinjens lage
Endast for modell LS1016L och LS1016FL

Fig.61

Fig.62

/AVARNING!
Eftersom maskinen maste vara ansluten till
elndtet medan laserlinjen justeras maste
extrem forsiktighet iakttas sa att inte maskinen
startar. Oavsiktlig start av maskinen kan leda till
allvarlig personskada.

A\FORSIKTIGT!
Titta aldrig direkt in i laserstralen. Det kan
allvarligt skada égonen.
LASERSTRALE
Titta inte direkt i laserstralen.

OBS:
Tank pa att om maskinen far ett slag sa kan
laserlinjen felriktas eller sa kan det skada lasern
och minska laserns livslangd.

Justera laserlinjen till vanster om klingan.

1. Skruva for att andra justeringsskruvens flyttbara
omrade

2. Installningsskruv

3. Insexnyckel

4. Laserlinje

5. Sagblad

Justera laserlinjen till hoger om klingan.

NG
1. Installningsskruv
2. Sagblad

3. Laserlinje

Gor pa foljande satt for justering av bada.

1. Se till att maskinens natsladd ar utdragen.

2. Rita in saglinjen pa arbetsstycket och placera det
pa geringsskivan. Sétt inte fast arbetsstycket nu
med tving eller liknande.

3.  Sank ner klingan genom att dra ner handtaget for
att kontrollera laget av saglinjen och sagklingan.
(Bestam vilken del av saglinjen som skall sagas.)



4.  Fortillbaka handtaget till dess ursprungliga lage efter att
du stallt in laserlinjen i ratt 14ge i forhallande till klingan.
Fast arbetsstycket med den vertikala tvingen utan att
andra arbetsstycket fran det forinstallda laget.

5.  Satt pa maskinen och lasern.

6. Andra laget pa laserlinjen pa féljande satt.

Laserlinjens  lage kan &ndras genom  att
installningsskruvens flyttbara omrade for lasern andras
nar du vrider de tvd skruvarna med en insexnyckel.
(Laserlinjens flyttbara omrade ar fabriksinstallt inom 1
mm fran sagklingans sidoyta.)

Flytta laserlinjens flyttbara omrade langre bort fran
klingans sidoyta genom att vrida de tva skruvarna moturs
efter att ha lossat instéllningsskruven. Lossa
installningsskruven och vrid de hér tva skruvarna medurs
for att flytta ndrmare klingans sidoyta.

Se avsnittet "Laserlinjens funktion" och justera
installningsskruven sa att saglinjen pa ditt arbetsstycke
ar i linje med laserlinjen.

OBS!
Kontrollera regelbundet laserlinjens lage for att
bibehalla noggrannheten.
Lat maskinen repareras pa ett auktoriserat Makita
servicecenter om det uppstar nagot fel pa
laserenheten.

Rengoring av laserlinsen
Endast for modell LS1016L och LS1016FL

Fig.63

Om laserns lins blir smutsig eller om sagspan fastnar pa
den sa att inte laserlinjen syns stanger du av maskinen,
tar bort linsen och rengdr den forsiktigt med en fuktig
mjuk trasa. Anvand inte I6sningsmedel eller
petroleumbaserade rengdringsmedel pa linsen.

Fig.64

For att ta bort laserns lins tar du forst bort sagklingan
enligt avsnittet "Montering eller demontering av
sagklinga".

Anvand en skruvmejsel och lossa pa skruven som haller
linsen men ta inte bort den.

Dra ut linsen enligt figuren.

OBS!
Om linsen inte kan dras ut kan du lossa skruven
ytterligare, utan att ta bort den, och sedan forsoka
dra ut linsen igen.

Byte av kolborstar

Fig.65

Ta bort och kontrollera kolborstarna regelbundet. Byt
dem nar de ar slitna ner till slitmarkeringen. Hall
kolborstarna rena sa att de latt kan glida in i hallarna.
Bada kolborstarna ska bytas ut samtidigt. Anvand endast
identiska kolborstar.

Fig.66

Anvand en skruvmejsel for att ta bort locken till
kolborstarna. Ta ur de utslitna kolborstarna, montera nya
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och montera locken.

Anslut maskinen till elnatet efter att kolborstarna har byts
ut och kor in kolborstarna genom att maskinen kors utan
belastning under cirka 10 minuter. Kontrollera sedan
maskinen nar den koérs och den elektroniska
bromsfunktionen nar avtryckaren slapps. Om den
elektroniska bromsfunktionen inte fungerar korrekt ska
maskinen repareras pa ett Makita servicecenter.

Efter anvdndning
Ta bort de span och det damm som har fastnat pa
maskinen med en tygduk eller liknande efter att
arbetet ar avslutat. Se till att du haller klingskyddet
rent, i enlighet med de anvisningar som tidigare
beskrivits i avsnittet med titeln "Klingskydd". Smorj
in de rorliga delarna med maskinolja for att
férhindra rostbildning.
Dra vagnen fullstéandigt mot dig nar maskinen skall
stallas undan for forvar sa att skjutstangen ar helt
inskjuten i geringsskivan.
For att uppratthalla produktens SAKERHET och
TILLFORLITLIGHET  bér  allt  underhélls- och
justeringsarbete utféras av ett auktoriserat Makita
servicecenter och med reservdelar fran Makita.

TILLBEHOR

/A\VARNING!
Dessa tillbehor eller tillsatser fran Makita
rekommenderas for anvandning med den
Makita-maskin som denna bruksanvisning
avser. Om andra tillbehor eller tillsatser anvands
kan det resultera i allvarlig personskada.
Anvand endast tillbehoren eller tillsatserna fran
Makita for de syfte de ar avsedda for. | annat fall
kan det leda till allvarlig personskada.

Kontakta ditt lokala Makita servicecenter om du behéver

ytterligare information om dessa tillbehor.
HM-platerat sagblad av stal

Geringssagklingor |Fér smidig och exakt sagning i olika material.

Klinga fér allmant bruk, fér snabb och smidig klyvning,

Kombination kapning och geringssagning.

For smidigare tvarsnitt mot traets fibrerriktning.

Tvarsnitt Skar rent mot traets fiberriktning.

Fina tvarsnitt Sandfria, rena kapsnitt tvérs med fibrerna/ strukturen.

Geringssagklingor for
andra metaller &n jam

For gering i aluminium, koppar, méassing, roér och
andra metaller &n jarn.

Tvingsats (Horisontal tving)

Vertikal tving

Hylsnyckel 13

Hallare

Dammpase

Sats for kronliststopp

Vinkelhake

Dammuppsamlingslada

Insexnyckel (for LS1016L och LS1016FL)



NORSK (originalinstruksjoner)

11
2-1.
3-1.
4-1.
5-1.
6-1.
6-2.
6-3.
6-4.
6-5.
6-6.
7-1.
7-2.
8-1.
8-2.
8-3.
9-1.

10-1.

. Anslagsstift

Sekskantskruer
Bladvern
Bladvern
Snittplate
Sagblad
Bladtenner
Snittplate
Venstre skrakutt
Rett kutt

Heyre skrakutt
Lasehendel
Laseskrue

Toppoverflate pa dreiefot

Utkanten av bladet
Feringsflate
Stoppehendel
Stopperarm

10-2. Justeringsskrue

1-1.
1-2.
11-3.
12-1.
13-1.
14-1.

Lasehendel
Handtak
Ansats

Spak
Klemmespak
Skalaplate

14-2. Utlgserknapp

14-3.
14-4.
15-1.
15-2.
16-1.
16-2.
16-3.
16-4.
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17-2.
17-3.
18-1.
18-2.
19-1.
20-1.
22-1.
22-2.
23-1.
24-1.
24-2.
24-3.
24-4.

Pil
Klemmespak
Lasehendel
Laseskrue
AV-sperreknapp
Startbryter
Spak

Hull for hengelas
. Startbryter
AV-sperreknapp
Hull for hengelas
Lysbryter

Lys

Bryter for laser
Justeringsskrue
Nokkelholder
Pipengkkel
Anslagsstift
Midtdeksel
Pipengkkel
Sekskantskrue
Bladvern

25-1.
25-2.
25-3.
26-1.
26-2.
26-3.
26-4.
27-1.
27-2.
27-3.
27-4.
27-5.
27-6.
28-1.
29-1.
29-2.
29-3.
30-1.
30-2.
30-3.
31-1.
31-2.
31-3.
32-1.
32-2.
33-1.
33-2.
34-1.
34-2.
35-1.
35-2.
35-3.
37-1.
37-2.
37-3.
37-4.
38-1.
38-2.
38-3.
40-1.
40-2.
42-1.
42-2.
45-1.
45-2.
45-3.
46-1.
46-2.

Oversiktsforklaring

Spindellas
Bladkasse
Sekskantskrue
Pil

Pil

Bladkasse
Sagblad
Sekskantskrue
Ytre flens
Sagblad

Indre flens
Spindel

Ring
Sekskantskrue
Festemekanisme
Stevpose
Stevmunnstykke
Stevboks

Deksel

Knapp
Sylindrisk del
Stevboks
Sagmugg
Sylindrisk del
Stevboks

Stette

Dreiefot

Hendler
Klemskruer

@vre vern

Nedre vern

Radt indikatoromrade
Skrustikkeknott
Skrustikkearm
Skrustikkestang
Skrue
Skrustikkeplate
Skrustikkemutter
Skrustikkeknott
Holder

Skrue
Lasehendel
Laseskrue
52/38° type profillist
45" type profillist
45° type hulkillist
Innvendig hjerne
Utvendig hjgrne

47-1

47-2.
47-3.
48-1.
48-2.
48-3.
49-1.
49-2.
50-1.
50-2.
50-3.
50-4.
50-5.
51-1.
52-1.
54-1.
55-1.
55-2.
55-3.
56-1.
56-2.
56-3.
57-1.
57-2.
57-3.
58-1.
58-2.
58-3.
59-1.
59-2.
60-1.
60-2.
60-3.

60-4.

61-1.
61-2.
62-1.
63-1.
63-2.
63-3.
64-1.
65-1.
66-1.
66-2.

. Profilliststopper V (tilleggsutstyr)
Profilliststopper H (tilleggsutstyr)
Dreiefot

Profilliststopper V/
Profilliststopper H

Dreiefot

Feringsflate

Profillist

Feringsflate

Skrustikke

Avstandskloss
Aluminiumsekstrudering
Avstandskloss

Skjeer spor med bladet
Anslagsstift

Trekantlinjal

Skrue

Pil

Gjeeringsskala

Pil

Spak

Skraskalaplate

0" vinkeljusteringsskrue
Spak

Klemmespak

Trekantlinjal

Sagblad

Toppoverflate pa dreiebord
Skraskalaplate

Pil

Pil

Skalaplate
Justeringsskrue for venstre 45°
skravinkel

Justeringsskrue for hayre 45°
skravinkel

Arbeidsemne

Laserlinje

Vertikal skrustikke
Skrutrekker

Skrue (bare én del)

Linse for laserlyset

Linse for laserlyset
Utskiftingsmerke
Skrutrekker
Barsteholderhette
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TEKNISKE DATA
Modell
Bladdiameter
For alle land utenfor Europa
For land i Europa
Hulldiameter
For alle land utenfor Europa
For land i Europa
Maks. skjeerekapasitet (H x B) med 260 mm i diameter

LS1016/LS1016L/LS1016F/LS1016FL

255 mm - 260 mm
260 mm

25,4 mm
30 mm

Skjeeringsvinkel

Gjeeringsvinkel
45° (venstre)

0° 45° (hoyre)

o 42 mm x 310 mm

68 mm x 310 mm 29 mm x 310 mm

58mm x 279 mm

91 mm x 279 mm 43 mm x 279 mm

42 mm x 218 mm

68 mm x 218 mm 29 mm X 218 mm

45°(hgyre og venstre
(heyre og ) 58 mm x 197 mm

91 mm x 197 mm 43 mm x 197 mm

52°(hoyre og venstre) -

68 mm x 190 mm

91 mm x 171 mm

60°(hayre) -

68 mm x 155 mm

91 mm x 139 mm

Spesial maks. sagekapasitet

Profillist 45 ° type
(med profilliststopper i bruk)

168 mm

Basisbord (H)
(ved bruk av horisontal skruestikke)

120 mm

Ubelastet turtall (min™")
Lasertype (LS1016L, LS1016FL)
Mal (L x B x H)

Nettovekt

For alle land utenfor Europa

For land i Europa

Sikkerhetsklasse

3200
Rad laser 650 nm, <1,6 mW (laserklasse 2M)
718 mm x 640 mm x 671 mm

LS1016 .....23,6 kg
LS1016L/LS1016F .....23,7 kg
LS1016FL.....23,8 kg

LS1016 ....24,1 kg
LS1016L/LS1016F .....24,2 kg

LS1016FL.....24,3 kg
e

« Som felge av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram kan de tekniske dataene endres uten ytterligere forvarsel.

« Tekniske data kan variere fra land til land.
« Vekt i henhold til EPTA-prosedyre 01/2003

END210-6

Symboler

Nedenfor ser du symbolene som brukes for dette utstyret.

Forviss deg om at du forstar hva de betyr, for du
begynner a bruke maskinen.

@ Les bruksanvisningen.

=]
Do

DOBBEL ISOLERING

For & unngd skader som folge av
flygende flis, ma du holde saghodet
nede etter at sagingen er avsluttet, helt
til bladet har stoppet helt.
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2 £;° O

O
AS

)i¢

Nar du gjer et glidekutt, dra forst
foreanlegget helt og trykk ned handtaket,
og trykk sa fereanlegget mot
veiledningsanlegget.

lkke legg hender eller fingre naer
sagbladet.

Ikke se inn i laserstralen. Laserstraler
rettet mot gynene, kan gi gyeskader.
Bare for land i EU
Kast aldri
husholdningsavfallet!
I henhold til EU-direktiv 2002/96/EF om
kasserte elektriske og elektroniske

elektroutstyr



produkter og direktivets iverksetting i
nasjonal rett, ma elektroutstyr som ikke
lenger skal brukes, samles separat og

returneres il et miljgvennlig
gjenvinningsanlegg
ENE006-1
Beregnet bruk
Denne maskinen er laget for neyaktig, rett- og

gjeeringsskjeering i tre. Med riktig sagblad kan ogsa

aluminium sages.
ENF002-1

Stremforsyning

Maskinen méa bare kobles til en stremkilde med samme
spenning som vist pa typeskiltet, og kan bare brukes
med enfase-vekselstramforsyning. Det er dobbelt
verneisolert i samsvar med europeiske standarder, og

kan derfor ogsa brukes i kontakter uten jordledning.
ENG102-3

Stay
Typisk A-vektet lydtrykkniva er bestemt i henhold til
EN61029:
Lydtrykkniva (Lpa) : 90 dB(A)
Lydeffektniva (Lwa) : 103 dB(A)
Usikkerhet (K): 3 dB(A)
Bruk herselvern.
ENG238-2
Vibrasjon
Utslippsverdiene for vibrasjon er bestemt i henhold til
EN61029 :
Genererte vibrasjoner (ay): 2,5 m/s? eller mindre
Usikkerhet (K): 1,5 m/s?
Den oppgitte verdien for genererte vibrasjoner har blitt
malt i henhold til standard testmetoder, og kan bli brukt til
a sammenligne ett verktoy med et annet.
Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene kan
ogsa brukes til en forelgpig vurdering av eksponeringen.

/A\ADVARSEL:

De genererte vibrasjonene ved faktisk bruk av
elektroverktgyet kan avvike fra den oppgitte
vibrasjonsverdien, avhengig av hvordan verktayet
brukes.

Serg for & identifisere sikkerhetstiltak for & beskytte
operatgren, som er basert pa et estimat av
eksponeringen under de faktiske bruksforholdene
(idet det tas hensyn til alle deler av driftssyklusen,
dvs. hvor lenge verktayet er slatt av, hvor lenge det
gar pa tomgang og hvor lenge startbryteren faktisk

holdes trykket).
ENH003-12
Gjelder bare land i Europa
EF-samsvarserklaering
Som ansvarlig produsent erklaerer Makita

Corporation at felgende Makita-maskin(er):
Maskinbetegnelse:

Skyvbar gjeeringssag for kombinasjonssaging
Modellnr./type: LS1016, LS1016L, LS1016F, LS1016FL
er av serieproduksjon og
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samsvarer med felgende europeiske direktiver:
2006/42/EC
og er produsert i samsvar med fglgende standarder eller
standardiserte dokumenter:
EN61029
Den tekniske dokumentasjonen oppbevares hos var
autoriserte representant i Europa, som er:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

31. juli 2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1

Generelle advarsler angaende

sikkerhet for elektroverktoy

A ADVARSEL Les alle sikkerhetsadvarslene og alle
instruksjonene. Hvis du ikke folger alle advarslene og
instruksjonene som er oppfart nedenfor, kan det fare til
elektriske stat, brann og/eller alvorlige helseskader.

Oppbevar alle advarsler og instruksjoner
for senere bruk.

YTTERLIGERE
SIKKERHETSREGLER FOR
MASKINEN

1. Bruk herselsvern.

2. Hold hendene unna banen til sagbladet.

Unnga kontakt med coasting blader. Det kan
fore til alvorlig personskade.

3. lkke bruk maskinen uten at vernet er pa plass.
Kontroller at det nedre vernet er ordentlig
lukket for bruk. lkke begynn & bruke sagen
hvis det nedre vernet ikke beveger seg fritt og
lukker seg momentant. Bladvernet ma aldri
klemmes fast eller bindes opp i apen stilling.

4. Utfer aldri en jobb pa frihand Arbeidsstykket ma
festes skikkelig mot dreiefoten og
veiledningsgjerdet med skrustikken ved all bruk.
Bruk aldri handen til & sikre arbeidsstykket.

5.  Strekk deg aldri rundt sagbladet.

6. Sla av maskinen og vent til sagbladet stopper
for du flytter arbeidsstykket eller endrer
innstillinger.

7.  Trekk ut kontakten til maskinen fer du skifter
blad eller reparerer den.



10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.
23.

24.

25.

26.

27.

28.

Sikre alltid alle bevegelige deler for du lofter
maskinen.

Stoppernalen som laser skjaerehodet ned er
kun til for lafting eller oppbevaring og ikke for
a skjaere.

lkke bruk verktgyet i naerheten av brennbare
vaesker eller gasser. Bruk av maskinen med
elektrisk strem kan forarsake en eksplosjon, hvis
maskinen utsettes for brennbare vaesker eller
gasser.

Undersgk bladet ngye for sprekker eller skade
for bruk.

Bytt ut sprukne
oyeblikkelig.

Bruk bare flenser som er spesifisert for denne
maskinen.

Pass pa a ikke skade akselen, flensene
(spesielt installeringsoverflaten) eller bolten.
Skade pa disse delene kan resultere i at bladet
brekker.

Forsikre deg om at dreiefoten er sikret
skikkelig slik at den ikke kan forskyve seg
under bruk.

For din sikkerhet, fjern biter, sma stykker, osv.
fra bordet for bruk.

Unnga a skjzere i spiker. Se etter og fjern all

eller skadde blader

spiker fra arbeidsstykket for arbeidet
pabegynnes.
Forsikre deg om at skaftlasen er av for du slar
pa knappen.

Forsikre deg om at bladet ikke er i kontakt med
dreiefoten i den laveste stillingen.

Hold handtaket godt fast. Vaer oppmerksom pa
at sagen gar litt opp og ned nar den startes og
stoppes.

Forviss deg om at bladet ikke er i kontakt med
arbeidsstykket for du sla pa startbryteren.

Fer du begynner & bruke maskinen pa et
arbeidsstykke, ber du la den ga en liten stund.
Se etter vibrasjoner eller vingling som kan
tyde pa at bladet er darlig balansert.

Vent til bladet har full hastighet for du skjzerer.
Hvis du merker at noe er uvanlig, ma du
omgaende stoppe arbeidet.

lkke forsgk a lase avlgseren i pa-stillingen.
Veaer arvaken til enhver tid, serlig ved
ensformige og repeterende
arbeidsoperasjoner. lkke la deg lure av en
falsk sikkerhetsfolelse. Uhell med sagblader
kan fa fatale konsekvenser.

Bruk alltid blader anbefalt i denne handboken.
Bruk av upassende utstyr som rue hjul kan
fore til personskade.

lkke bruk sagen til & skjere annet enn tre,
aluminium eller lignende materialer.

Koble gjeringssagene til et
stovoppsamlingsapparat nar du sager.
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29.

30.
31.
32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

Velg sagblad i forhold til materialet som skal
skjaeres.
Veer forsiktig med klgyving.
Bytt ut snittbrettet nar det er slitt.
lkke bruk sagblader som er
heyhastighetsstal.
Noen typer stov som produseres ved bruk
inneholder kjemikalier som er kjent for a
forarsake kreft, fosterskader eller annen
reproduktiv skade. Noen eksempler pa disse
kjemikaliene er:
bly fra materialer malt med blybasert
maling og,
arsenikk og krom fra kjemisk behandlet
temmer.
Risikoen du utsetter deg for, varierer etter
hvor ofte du gjer denne typen arbeid. For
a redusere utsettelsen for disse
kjemikaliene: arbeid i et godt ventilert
omrade og bruk godkjent sikkerhetsutstyr,
som de stovmaskene som er utarbeidet
spesielt for a filtrere ut mikroskopiske
partikler.
Pass alltid pa at bladet er skarpt og rent for a
redusere lydutslipp.
Den som skal bruke redskapet har fatt god nok
opplering i bruk, justering og drift av
maskinen.
Bruk riktig kvessede sagblader. Hold deg til
maksimum  hastighet som merket pa
sagbladet.
lkke fjern avskjaer eller andre deler av
arbeidsstykket fra skjereomradet mens
maskinen er pa og saghodet ikke er i
hvileposisjon.
Bruk bare sagblader som er anbefalt av
produsenten, som felger EN847-1.
Bruk hansker nar du handterer sagbladet
(sagbladene ma bares i en holder safremt
dette er praktisk) og skarpe materialer.
Nar laser er montert, er det ikke tillatt a bytte
ut denne med en annen type laser.
Reparasjoner ma bare utferes korrekt.

laget av

TA VARE PA DISSE
INSTRUKSENE.



MONTERING

Montere benk

Fig.1

Nar maskinen sendes fra fabrikken, er handtaket last i
senket stilling med stopperstiften. Lasne stopperstiften
ved trykke handtaket litt nedover mens du trekker ut
stopperstiften.

/\ADVARSEL:

Serg for at maskinen ikke kan gli pa underlaget.

Hvis gjeeringssagen kan bevege seg pa underlaget
under saging, kan du komme til & miste kontrollen
over den, noe som kan resultere i alvorlige
helseskader.

Fig.2

Denne sagen ber boltes med fire skruer til en jevn og
stabil overflate ved hjelp av skruehullene i sagfoten.
Dette vil hjelpe deg a unnga velt og personskader.

FUNKSJONSBESKRIVELSE

/\ADVARSEL:

Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten for du justerer
maskinen eller kontrollerer dens mekaniske
funksjoner. Hvis maskinen ikke slas av, og
stapselet ikke trekkes ut, kan maskinen komme til &
startes uten at det var meningen, noe som kan fere
til alvorlige helseskader.

Bladvern

Fig.3

Nar du senker handtaket, heves bladvernet automatisk.
Bladvernet returnerer til sin opprinnelige posisjon nar
snittet er utfart og handtaket loftes.

/\ADVARSEL:
Hverken bladvernet eller fjaeren som er festet til
vernet ma noen gang fjernes eller settes ut av
funksjon. Hvis et vern er fiernet eller satt ut av
funksjon, slik at bladet er ubeskyttet, kan det fore til
alvorlige helseskader ved bruk av maskinen.
Av hensyn til din personlige sikkerhet ma du alltid holde
bladvernet i god stand. Skulle bladvernet ikke fungere
normalt, ma dette rettes omgaende. Kontroller at
bladvernets fizermekanisme fungerer som den skal.

/\ADVARSEL:
Maskinen ma aldri brukes hvis fjeren eller
bladet er odelagt, defekt eller fjernet. Hvis
maskinen brukes med et gdelagt, defekt eller
manglende vern, kan det fere til alvorlige
helseskader.
Hvis det gjennomsiktige sikkerhetsdekselet (ogsa kalt
bladvernet) blir skittent, eller det setter seg sa mye
sadflis pa det at bladet og/eller arbeidsstykket ikke lenger
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er godt synlig, ma du trekke stepselet til sagen ut av
stikkontakten og gjere dekselet forsiktig rent med en
fuktig klut. lkke bruk Igsemidler eller noen
petroleumbaserte rensemidler pa plastvernet, da dette
kan skade vernet.

Hvis bladvernet blir skittent og ma renses for a fungere
som det skal, ma du felge nedenstaende trinn:

Nar maskinen er slatt av, og stikkontakten trukket ut av
stogpselet, ma du bruke den inkluderte pipengkkelen til &
lgsne den sekskantskruen som holder senterdekselet.
Lasne sekskantskruen ved & skru den mot klokken. Hev
bladvernet og senterdekslet.

Fig.4

Nar bladvernet er plassert slik, blir rengjeringen bade
bedre og mer effektiv. Nar rengjeringen er fullfert, ma du
folge ovenstdende prosedyre i motsatt rekkefglge, og
feste skruen igjen. lkke fijern fjgeren som holder
bladvernet. Hvis vernet blir skadet som felge av alder
eller UV-lys, ma du ta kontakt med et
Makita-servicesenter for & fa et nytt. VERNET MA IKKE
FJERNES ELLER SETTES UT AV FUNKSJON.
Plassere snittplate

Fig.5

Fig.6

Verktoyet leveres med snittplatene i dreiefoten for a
redusere slitasje pa utgangssiden av et kutt til et
minimum. Snittplatene er fabrikkjustert slik at sagbladet

ikke er i bergring med platene. Fer bruk ma du justere
snittplatene pa falgende mate:

Fig.7

Trekk forst stepselet til maskinen ut av stikkontakten.
Lagsne alle skruene (2 pa hgyre og 2 pa venstre side)
som holder skjaereplatene. Stram dem igjen akkurat sa
mye at skjeereplatene fortsatt kan beveges lett for hand.
Senk handtaket helt og skyv inn stopperstiften for a lase
handtaket i nedre stilling. Lgsne laseskruen som holder
de gvre glidestengene, mot klokken, og skyv ogsa de
nedre glidestengene forover. Trekk vognen helt mot deg.
Juster skjaereplatene slik at de akkurat bergrer siden av
sagbladtennene. Stram de fremre skruene (ikke hardt).
Skyv vognen helt mot feringsvernet og juster
skjeereplatene slik at de akkurat bergrer siden av
sagbladtennene. Stram de bakre skruene (ikke hardt).
Etter at skjeereplatene er justert, mé& du lIgsne
stopperstiften og heve handtaket. Deretter ma alle
skruene strammes godt.

MERKNAD:
- Etter at den vertikale gjaeringsvinkelen er
innstilt, ma du forvisse deg om at

skjeaereplatene er riktig justert. Riktig justering av
skjeereplatene vil gi god stette til arbeidsstykket og
minimere risikoen for at det skal komme ut av
stilling.

Vedlikeholde maksimum skarekapasitet
Denne maskinen er fabrikkjustert til & gi maksimal
sagekapasitet for et sagblad med 260 mm diameter.



Koble maskinen fra stremnettet for du foretar justeringer.
Nar du installerer et nytt blad, ma du alltid kontrollere den
nederste mulige stillingen til bladet og om ngdvendig
justere denne som felger:

1. Justeringsskrue
2. Dreiefot

3. Stoppehendel
4. Gliderer

Fig.8

Fig.9

Trekk forst stgpselet til maskinen ut av stikkontakten.
Senk stoppehendelen for & plassere bladet som vist pa
figuren. Skyv vognen helt mot feringsvernet og senk
handtaket fullstendig. Bruk pipengkkelen til & skru pa
justeringsskruen til periferien av bladet stikker litt lavere
enn oversiden av dreiefoten der hvor forsiden av
feringsvernet meter oversiden av dreiefoten.

Roter bladet for hand mens du holder handtaket helt ned
for & forsikre deg omat det ikke bergrer noen deler av
den nedre foten (sagen ma vaere koblet fra). Etterjuster
noe ved behov.

Etter utfert justering ma du alltid sette stoppehendelen
tilbake til dens opprinnelige stilling ved & dreie den mot
klokken.

/\ADVARSEL:
Etter at du har installert et nytt blad og
maskinen er koblet fra stramnettet, ma du alltid
forvisse deg om at bladet ikke bergrer noen del
av den nedre foten nar handtaket senkes helt.
Hvis bladet kommer borti foten, kan det gi
tilbakeslag og fgre til alvorlige helseskader.

Stopperarm

Fig.10

Nedre grensestilling for bladet kan justeres pa en enkel
mate med stopperarmen. Stopperarmen justeres ved at
du roterer den i pilretningen som vist i figuren. Juster
skruen slik at bladet stopper i gnsket posisjon nar du
senker handtaket helt.

Justere gjaringsvinkelen

Fig.11
Skyv pa handtaket, sa knastene griper, og drei det med
klokken til det stopper. Drei dreiefoten mens du holder
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lasehendelen nede. Nar du har flyttet dreiehandtaket til
den plasseringen hvor viseren peker pa den gnskede
vinkelen pa den horisontale gjeeringsskalaen, ma du
dreie handtaket 90° mot klokken for & lase dreiefoten.

/\FORSIKTIG:
Etter at du har endret den horisontale
gjeeringsvinkelen, ma du alltid feste dreiefoten ved
4 dreie handtaket 90° mot klokken.

MERKNAD:
Nar du dreier dreiefoten, ma du heve handtaket
helt.

Justere skravinkelen
Fig.12

Fig.13

For & justere den vertikale gjaeringsvinkelen ma du lgsne
hendelen pa baksiden av maskinen i retning mot klokken.
Skyv lasehendelen helt forover, som vist pa figuren,
mens du stetter vekten av motordelen for & avlaste
lasepinnen.

Nar du vipper vognen mot hgyre, ma du ferst vippe den
litt mot venstre etter at du har lgsnet hendelen, og
deretter trykke pa utleserknappen. Mens du holder
utlgserknappen inne, kan du vippe vognen mot hgyre.

Fig.14

Vipp sagbladet til pekeren viser mot @nsket vinkel pa
skraskalaen. Stram spaken godt med klokken for & sikre
armen.

Nar du trekker lasehendelen mot forsiden av sagen, kan
sagbladet lases med positive stopp til heyre og venstre i
22,5° og 33,9° vinkel til overflaten av foten.

Nar lasehendelen skyves mot baksiden av sagen, som
vist pa figuren, kan sagbladet lases i en hvilken som helst
vinkel innenfor det spesifiserte omradet for gjeering i
vertikalplanet.

/A\FORSIKTIG:
Nar du har endret skravinkelen, ma du alltid sikre
armen ved & stramme spaken med klokken.

MERKNAD:

- Nardu legger sagbladet pa skra, ma du passe pa at
handtaket er Igftet til sin gverste stilling.
Nar du endrer skravinklene, ma du forvisse deg om
at snittplatene plasseres riktig (forklart i "Plassere
snittplater"-avsnittet).

Skyvelasjustering

Fig.15

For & lase den nedre glidestangen ma du trekke

lasehendelen mot forsiden av sagen.

For & lase den gvre glidestangen, ma du dreie
laseskruen med klokken.



Bryterfunksjon
For land i Europa

Fig.16

For & unnga at startbryteren trykkes inn ved en
feiltakelse, er sagen utstyrt med en AV-sperreknapp.
Start verktayet ved & skyve spaken mot venstre, trykke
inn  AV-sperreknappen og dra i startbryteren. Slipp
startbryteren for & stoppe sagen.

/\ADVARSEL:
For du kobler maskinen til streamnettet, ma du
alltid kontrollere at startbryteren aktiverer
maskinen pa riktig mate og gar tilbake
til ”AV”-stilling nar den slippes. lkke press
hardt pa startbryteren uten a skyve inn
AV-sperreknappen. Dette kan fa bryteren til a
brekke. A bruke maskinen med en bryter som ikke
fungerer som den skal, kan fare til tap av kontroll og
alvorlige helseskader.

Startbryteren har et hull for feste av hengelas til & lase av

verktgyet.

For alle land utenfor Europa

Fig.17
For & unngd at startbryteren trykkes inn ved en
feiltakelse, er sagen utstyrt med en AV-sperreknapp. For
a starte maskinen ma du trykke pa AV-sperreknappen og
trykke pa startbryteren. Slipp startbryteren for & stoppe
sagen.

/\ADVARSEL:
For du kobler maskinen til stramnettet, ma du
alltid kontrollere at startbryteren aktiverer
maskinen pa riktig mate og gar tilbake
til ”AV”-stilling nar den slippes. lkke press
hardt pa startbryteren uten a skyve inn
AV-sperreknappen. Dette kan fa bryteren til a
brekke. A bruke maskinen med en bryter som ikke
fungerer som den skal, kan fgre til tap av kontroll og
alvorlige helseskader.

Startbryteren har et hull for feste av hengelas til a lase av

verktoyet.

/\ADVARSEL:

lkke bruk en las med boyle eller kabel mindre
enn 6,35 mm i diameter. En mindre beyle eller
kabel vil kanskje ikke kunne lase maskinen i
AV-stilling, noe som kan medfgre utilsiktet start av
maskinen og alvorlige helseskader.

Maskinen ma ALDRI brukes uten at
startbryteren er i perfekt stand. En maskin med
en bryter som ikke virker er MEGET FARLIG og ma
repareres for ytterligere bruk, ellers kan det oppsta
alvorlige helseskader.

Av hensyn til din sikkerhet er denne maskinen
utstyrt med en AV-sperreknapp som forhindrer
utilsiktet start av maskinen. Maskinen ma ALDRI
brukes hvis den begynner & ga bare du trykker pa
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startbryteren, uten at du ma trykke pa
AV-sperreknappen ogsa. En bryter som trenger
reparasjon kan fgre til utilsiktet start og alvorlige

helseskader. Returner maskinen til et
Makita-servicesenter for & fa den reparert FOR
videre bruk.

Du ma ALDRI sette AV-sperreknappen ut av
funksjon ved & holde den permanent nede med
tape eller andre midler. En bryter som er satt ut av
funksjon kan fere til utilsiktet start og alvorlige
helseskader.

Tenne lampene

Kun for modellene LS1016F og LS1016FL

Fig.18

/\FORSIKTIG:
Denne lampen er ikke regntett. Ikke vask lampen i
vann eller bruk den i regn eller i et vatt omrade.
Dette kan forarsake elektrisk sjokk og gass.
Ikke ta i linsen pa lampen. Den er veldig varm nar
lampen lyser og rett etter at den er slatt av. Dette
kan forarsake brannskader.
Ikke utsett lampen for stat, da dette kan skade den
eller redusere levetiden.
Ikke fa lyset i gynene hele tiden. Det kan skade
gynene dine.
Ikke dekk lampen med kleer, kartong, papp eller
lignende gjenstander nar den lyser, da dette kan
forarsake brann eller antennelse.

Sla pa lyset ved a trykke pa evre del av bryteren (1). Sla

av lyset ved a trykke pa nedre del av bryteren (O).

Beveg lampen for & belyse et annet omrade.

MERK:
Bruk en tarr klut til & tarke stgv osv. av lampelinsen.
Veer forsiktig sa det ikke blir riper i lampelinsen, da
dette kan redusere lysstyrken.

Elektronisk funksjon

Konstant turtallskontroll
Maskinen er utstyrt med en elektronisk
hastighetskontroll som bidrar til & opprettholde
konstant turtall pa bladet, selv ved belastning. Et
konstant turtall pa bladet vil gi et veldig jevnt snitt.

Mykstartfunksjon
Denne funksjonen gir veldig myk start av maskinen,
ved at oppstartsdreiemomentet reduseres.

Laserstralefunksjon

Kun for modellene LS1016L og LS1016FL

Fig.19

/\FORSIKTIG:
Se aldri inn i laserstralen. Direkte laserstraler kan
skade gynene dine.
LASERSTRALER. IKKE SE INN | STRALEN
ELLER DIREKTE PA DEN MED OPTISKE
INSTRUMENTER. LASERPRODUKT KLASSE



2M.
Sla pa laserstralen ved a trykke pa overste del av
bryteren (l). Sla av laserstralen ved a trykke pa nederste
del av bryteren (0).
Laserlinjen kan flyttes til venstre eller hgyre side av
sagbladet ved & justere skruen pa folgende mate.

Fig.20

1.  Lesne justeringsskruen ved & dreie den mot
klokken.

2. Skyv justeringsskruen mot hgyre eller venstre sa

langt det gar nar det er Igs.

Stram skruen godt i den posisjonen hvor den
slutter & bevege seg.

Laserlinjen er fabrikkinnstilt slik at den er posisjonert
innenfor 1 mm fra siden pa bladet (skjaereposisjon).

MERK:
Nar laserlinjen virker uklar og er vanskelig a fa gye
pa, pga. direkte sollys, ma du flytte arbeidsstedet til
et omrade hvor det er mindre sollys.

Tilpasse laserlinjen

Fig.21
Laserlinjen kan beveges til venstre eller hgyre for
sagbladet avhengig av skjaeremetoden. Se forklaringen

"Laserstralefunksjon" for mer informasjon om
endringsmetode.
MERK:

Bruk tre mot fgringsflaten nar du tilpasser

skjeerelinjen til laserlinjen pa siden av fgringsflaten
ved blandingssaging (skravinkel 45 grader og
gjeeringsvinkel hgyre 45 grader).
A) Nar du far riktig sterrelse pa venstre side av
arbeidsstykket.
Flytt laserlinjen til venstre side av bladet.
B) Nar du far riktig sterrelse pa hgyre side av
arbeidsstykket.
Flytt laserlinjen til hayre side av bladet.
Tilpass skjeerelinjen pa arbeidsemnet til laserlinjen.

MONTERING

/\ADVARSEL:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du utferer
noe arbeid pa maskinen. Hvis maskinen ikke slas
av, og stopselet ikke trekkes ut, kan det medfere
alvorlige helseskader.

Oppbevare pipengkkel

Fig.22

Pipengkkelen oppbevares som vist pa figuren. Nar du
trenger pipengkkelen, kan du trekke den ut av
ngkkelholderen. Etter bruk kan pipengkkelen settes
tilbake i ngkkelholderen igjen.
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Montere eller demontere sagblad

/\ADVARSEL:

Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten for du
monterer eller fijerner bladet. Hvis maskinen
startes uten at det var meningen, kan det fore til
alvorlige helseskader.

Bruk bare den Makita-pipengkkelen som fulgte
med maskinen, til & montere eller fjerne
bladet.Hvis du bruker en annen ngkkel, kan det
fore til at sekskantskruen blir strammet for mye
eller ikke tilstrekkelig, noe som igjen kan gi alvorlige
helseskader.

Fig.23
Las handtaket i hevet posisjon ved a skyve inn
anslagsstiften.

Fig.24

For & ta av bladet, ma du bruke pipengkkelen til & lgsne
sekskantskruen som holder midtdekslet ved a dreie den
mot klokken. Laft bladvernet og midtdekslet.

Fig.25

Trykk pa spindellasen for & lase spindelen, og bruk
pipengkkelen til & Igsne sekskantbolten ved & dreie den
med klokken. Fjern sa sekskantskruen, den ytre flensen
og bladet.

Fig.26

Fig.27

MERK:
Hvis den indre flensen er fiernet, ma du serge for &
sette den pa spindelen med fremspringet vendt bort

fra bladet. Hvis flensen installeres pa feil mate, vil
den gnis mot maskinen.

/\ADVARSEL:

- Fer du monterer bladet pa spindelen, ma du
alltid vaere sikker pa at det er den skiven som
passer til bladets akselhull som er montert
mellom inner- og ytterflensen. Ved bruk av feil
akselhullskive vil bladet kanskje ikke monteres
riktig. Dette kan fere til at bladet begynner & vandre
og vibrere kraftig, at du mister kontrollen over
maskinen under arbeidet og til alvorlige
helseskader.

Monter bladet ved a sette det forsiktig pa spindelen. Pass

pa at pilen pa bladet peker i samme retning som pilen pa

bladhuset.

Fig.28

Monter den ytre flensen og sekskantskruen, og bruk
pipengkkelen til & stramme  sekskantskruen
(venstrehands) godt mot klokken mens du trykker pa
spindellasen.

Sett bladvernet og senterdekselet tilbake pa plass. Stram
sa sekskantskruen med klokken for & feste
senterdekselet. Lasne handtaket fra gvre stilling ved a
trekke ut stopperstiften. Senk handtaket for & forvisse



deg om at bladvernet beveger seg som det skal. Forviss
deg om at spindellasen har sluppet spindelen fgr du
sager.

Stovpose

Fig.29

Stevposen forenkler stevoppsamlingen og gjer bruken
av sagen renere. Fest stgvposen ved a tree den over
stavutlapet.

Nar stgvposten er omtrent halvfull, ma du ta den av
maskinen og trekke ut festemekanismen. Tem
stgvposen for innhold, og bank lett pa den for & fijerne
partikler som fester seg til innsiden og kan hemme
ytterligere oppsamling.

MERK:
Hvis du kobler en stgvsuger til sagen, blir driften av
sagen enda renere.

Stavbeholder (tilleggsutstyr)

Fig.30

Sett stavboksen inn i munnstykket.

Tem stevbeholderen ved behov.

Nar du skal temme stgvbeholderen, ma du apne
dekselet ved & trykke pa knappen, og deretter kaste
sagmuggen. Sett dekselet tilbake pa plass og la det ga i
las igjen. Stevbeholderen kan lett tas av; bare trekk den
ut mens du dreier den i neerheten av stevutlgpet til
maskinen.

MERK:
Hvis du kobler en Makita-stavsuger til denne
maskinen, blir driften enda renere.

MERKNAD:
Tom stevbeholderen fer den oppsamlede
sagmuggen nar opp til den sylindriske delen.

Fig.31
Fig.32
Sikre arbeidsemne

/\ADVARSEL:

Det er meget viktig a alltid feste arbeidsstykket
korrekt med riktig type skrustikke eller
profilliststoppere. Gjores dette ikke, kan fglgene
bli alvorlige skader pa maskinoperatgren,
maskinen og/eller arbeidsstykket.

Etter saging ma du ikke heve bladet for det helt
har sluttet & rotere. Hvis det roterende bladet
heves, kan fglgene bli alvorlige helseskader og
skader pa arbeidsstykket.

Nar du kapper et arbeidsstykke som er for langt
til & stottes skikkelig av sagen, ber materialet
stottes i hele sin lengde og i riktig hoyde, slik at
det ligger rett. Hvis arbeidsstykket ligger riktig, vil
du kunne unnga at bladet kommer i klem, noe som
kan fere til tilbakeslag og alvorlige helseskader.
Ikke stol pa at bare den vertikale og/eller den
horisontale  skrustikken klarer & feste
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arbeidsstykket godt nok. Tynne materialer har en
tendens til & begye seg. Stett opp under
arbeidsstykket i hele dets lengde for & unnga at
bladet kommer i klem og eventuelt at bladet kastes
tilbake mot deg.

Fig.33

Justering av feringsvernet (GLIDENDE VERN
som utgjer de gvre og nedre vernene)

/\ADVARSEL:

Far du begynner a bruke verktgyet, ma du forvisse
deg om at bade @vre og nedre vern er godt festet.
For gjeringssaging i vertikalplanet ma du
passe pa at ingen del av maskinen, sarlig ikke
bladet, bergrer gvre og nedre vern nar
handtaket senkes eller heves helt, og vognen
beveges i hele sin aksjonsradius. Hvis maskinen
eller bladet kommer borti vernet, kan det resultere i
tilbakeslag eller uventede bevegelser, og faere til
alvorlige helseskader.

Fig.34
De nedre vernene kan flyttes innover og utover hvis
klemskruene lgsnes.

Fig.35

Et redt indikatoromrade vil vises nar de nedre vernene
flyttes innover, og forsvinne nar de flyttes utover.

De @vre vernene kan fiernes eller flyttes innover eller
utover hvis hendlene Igsnes.

Fig.36

| forbindelse med gjeeringssaging (i vertikalplanet) ma du
justere de nedre og evre vernene slik at de star sa neer
bladet som praktisk mulig, for & gi best mulig stotte for
arbeidsstykket. Pass pa at ingen del av maskinen, szerlig
ikke bladet, bergrer gvre og nedre vern nar handtaket
senkes eller heves helt, og vognen trekkes eller skyves til
endeposisjonen i laveste stilling.

Fer du kapper noe med maskinen, bar du “pravekjore”
med sagen slatt av og stgpselet trukket ut, og sjekke
klaringen mellom vernene og bevegelige deler.

Far du kapper noe med maskinen, ma du feste vernene
godt ved & stramme klemskruene (nedre vern) og
hendlene (gvre vern).

Nar du er ferdig med gjeeringssagingen, ma du ikke
glemme & sette de @vre vernene i sin opprinnelige stilling
igjen.

Vertikal skrustikke

Fig.37

Den vertikale skrustikken kan monteres i to stillinger,
enten pa venstre eller hgyre side av foten. Sett
skrustikkestangen inn i hullet i foten.

Plasser skrustikkearmen i samsvar med tykkelsen av og
formen pa arbeidsstykket, og fest skrustikkearmen ved a
stramme  skruen. Hvis  skruen som fester
skrustikkearmen bergrer vognen, ma du sette skruen pa
motsatt side av skrustikkearmen. Pass pa at ingen del av



maskinen bergrer skrustikken nar handtaket senkes helt,
eller nar vognen trekkes eller skyves til endeposisjonen.
Hvis noen del bergrer skrustikken, ma du sette
skrustikken i en ny stilling.

Trykk arbeidsemnet mot feringsflaten og dreiefoten.
Plasser arbeidsemnet i gnsket skjeereposisjon og sikre
det godt ved & stramme skrustikkeknotten.

Hvis du dreier skrustikkeknotten 90° mot klokken, kan
den beveges opp og ned, sa det skal ga raskt a stille inn
arbeidsstykket. For a feste arbeidsstykket etter at det er
stilt inn, ma du dreie skrustikkeknotten med klokken.

/A\ADVARSEL:

Arbeidsstykket ma vare godt festet mot
dreiefoten og foringsvernet ved hjelp av
skrustikken under alle operasjoner. Hvis
arbeidsstykket ikke er skikkelig festet inntil vernet,
vil materialet kunne bevege seg under kappingen,
noe som kan gi skader pa bladet, hvilket igjen kan
rive materialet ut av stilling og fare til tap av kontroll
over maskinen og alvorlige helseskader.

Horisontal skrustikke (valgfritt tilbehor)

Fig.38
Den horisontale skrustikken kan installeres i
posisjoner pa enten venstre eller hgyre side av foten.

Fig.39

Ved gjeeringssaging i en horisontal vinkel pa 15° eller mer,
méa du montere den horisontale skrustikken motsatt av
den retningen som dreiefoten dreies i.

Ved & vippe skrustikkemutteren mot klokken, frigjgres
skrustikken, som da vil bevege seg raskt inn og ut. For &
feste arbeidsstykket ma du skyve skrustikken forover
inntil skrustikkeplaten bergrer arbeidsstykket, og vippe
skrustikkemutteren over med klokken. Deretter ma du
skru skrustikkeknotten med klokken for & feste
arbeidsstykket.

Maksimal bredde av et arbeidsstykke som skal festes
med den horisontale skruestikken, er 215 mm.

to

/\ADVARSEL:

Skrustikkemutteren ma alltid dreies med
klokken, til arbeidsstykket er skikkelig festet.
Hvis arbeidsstykket ikke er skikkelig festet, vil
materialet kunne bevege seg under kappingen, noe
som kan gi skader pa bladet, hvilket igjen kan rive
materialet ut av stilling og fere til tap av kontroll
over maskinen og alvorlige helseskader.

Nar du sager ut et tynt arbeidsstykke, som
basisbord, mot vernet, ma du alltid bruke den
horisontale skrustikken.

Holdere (tilleggsutstyr)

Fig.40

Holderne kan monteres pa hver side som en praktisk
mate & holde arbeidsemnene horisontalt pa. Skyv
holderstengene inn i hullene i foten og juster lengden i
henhold til arbeidsemnet som skal festes. Stram sa
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holderne godt med skruene.

/N\ADVARSEL:

Lange arbeidsstykker ma alltid stottes slik at
de ligger pa samme nivad som oversiden av
dreiefoten. Dette er viktig for a oppna
noyaktige snitt og for & hindre at maskinen
kommer ut av kontroll. Hvis arbeidsstykket ligger
riktig, vil du kunne unnga at bladet kommer i klem,
noe som kan fere til tilbakeslag og alvorlige
helseskader.

BRUK

MERKNAD:

. Fer bruk ma du frigigre hendelen fra senket
posisjon ved a dra i anslagsstiften.
Ikke legg stort trykk pa hendelen nar du sager. For
mye kraft kan fere til at motoren overbelastes
ogl/eller at sageeffekten reduseres. Skyv ned
hendelen med den kraften som trengs for jevn
saging og uten merkbar reduksjon i bladets
hastighet.
Trykk hendelen forsiktig ned for & gjennomfgre
kuttet. Hvis handtaket trykkes ned med makt eller
det brukes sidekraft, vil bladet vibrere og lage et
merke (sagmerke) i arbeidsemnet. Dette gdelegger
presisjonen i kuttet.
Under et skyvekutt ma du skyve sleden forsiktig
mot  feringsflaten uten & stoppe. Hvis
sledebevegelsen stopper under kuttet, etterlates
det et merke i arbeidsstykket og presisjonen i kuttet
odelegges.

/\ADVARSEL:
Forviss deg om at bladet ikke har kontakt med
arbeidsstykket osv. for startbryteren er slatt pa.
Hvis maskinen slas pa mens bladet bergrer
arbeidsstykket, kan fare til tilbakeslag og alvorlige
helseskader.

1. Pressaging (sage sma arbeidsemner)

Fig.41

Arbeidsstykker pa opptil 68 mm hgyde og 160 mm
bredde kan kappes pa falgende mate.

Etter at du har dreid stoppehendelen med klokken
og skjgvet vognen til den gnskede posisjonen, ma
du skyve vognen helt inn mot feringsvernet,
stramme laseskruen med klokken og trekke
lasehendelen mot forsiden av sagen for & feste
vognen. Fest arbeidsstykket korrekt med riktig type
skrustikke eller profilliststoppere. Sla pa maskinen
uten at bladet bergrer arbeidsstykket, og vent til
bladet gar med full hastighet for du senker det.
Senk sa forsiktig handtaket til dets nederste stilling
for & kappe arbeidsstykket. Nar snittet er gjort, ma
du sla av maskinen og VENTE TIL BLADET HAR
STOPPET HELT, fer du setter bladet tilbake i helt
oppreist stilling.



/\ADVARSEL:

2.

Stram laseskruen godt med klokken og trekk
lasehendelen mot forsiden av sagen, sa
vognen ikke kan bevege seg mens arbeidet
pagar. Hvis laseskruen ikke strammes skikkelig,
kan det fare til at bladet plutselig slar tilbake mot
operataren, hvilket kan gi alvorlige helseskader.

Skyvesaging (sage brede arbeidsemner)

Fig.42

Losne laseskruen mot klokken og skyv ogsa
lasehendelen forover, sa vognen kan gli fritt. Fest
arbeidsstykket med riktig type skrustikke.

Fig.43

Trekk vognen helt mot deg. Sla pa maskinen uten
at bladet bergrer arbeidsstykket, og vent til bladet
gar med full hastighet. Trykk handtaket ned, og
SKYV VOGNEN MOT F@RINGSVERNET OG
GJENNOM ARBEIDSSTYKKET. Nar snittet er gjort,
méa du sla av maskinen og VENTE TIL BLADET
HAR STOPPET HELT, fer du setter bladet tilbake i
helt oppreist stilling.

/\ADVARSEL:

4.

Nar du skal sage med uttrekksfunksjonen, ma
du forst trekke vognen helt til deg, trykke
handtaket helt ned, og deretter trykke vognen
mot feringsvernet. Du ma aldri begynne snittet
uten at vognen er trukket sa langt den gar mot
deg. Hvis du sager med uttrekksfunksjonen, uten
at vognen er trukket helt mot deg, kan bladet
plutselig sla tilbake mot deg, noe som kan resultere
i alvorlige helseskader.

Du ma aldri forseske a sage med
uttrekksfunksjonen ved a trekke vognen mot
deg. Hvis du trekker vognen mot deg mens du
sager, kan bladet plutselig sla tilbake mot deg og
forarsake alvorlige helseskader.
Uttrekksfunksjonen ma aldri brukes mens du holder
handtaket last i nedre stilling.

Knotten som holder vognen festet ma aldri
lasnes mens bladet roterer. Hvis vognen er lgs
mens du sager, kan bladet plutselig sla tilbake mot
deg og forarsake alvorlige helseskader.

Gjaersaging
Se avsnittet "Justere gjeeringsvinkelen".

Skraskjaering

Fig.44

Lgsne spaken og vipp sagbladet for & stille inn
skravinkelen (se avsnittet "Justere skravinkelen").
Stram spaken godt igjen for & sikre skravinkelen du
har valgt. Fest arbeidsstykket med en skrustikke.
Serg for at sleden er trukket helt tilbake til brukeren.
Skru pa verktgyet uten at bladet er i kontakt med
noe, og vent til bladet nar full hastighet. Senk sa
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hendelen forsiktig til helt senket posisjon mens du
utever trykk parallelt med bladet, og SKYV
SLEDEN MOT F@RINGSFLATEN FOR A SAGE
ARBEIDSEMNET. Nar kuttet er ferdig, ma du sla av
sagen og VENTE TIL BLADET HAR STOPPET
HELT fer du hever det helt igjen.

/\ADVARSEL:

Etter at du har stilt inn bladet for
gjeringssaging i vertikalplanet, men for du
begynner & bruke maskinen, ma du kontrollere
at vognen og bladet vil kunne bevege seg
uhindret i hele det omradet som det planlagte
snittet skal foretas i. Hvis vognens eller bladets
bevegelse hindres mens sagingen pagar, kan
bladet plutselig sla tilbake mot operateren og
forarsake alvorlige helseskader.

Nar du foretar et gjeeringssnitt i vertikalplanet,
ma du holde hendene unna bladets bane.
Bladvinkelen kan forvirre operatgren mht. bladets
faktiske bane under sagingen. Kontakt med bladet
vil gi alvorlige helseskader.

Bladet ma aldri heves for det har stoppet helt.
Under gjeeringssaging i vertikalplanet kan det
hende at det stykket som er kappet av vil bli
liggende inntil siden av bladet. Hvis bladet heves
mens det fortsatt roterer, kan det komme borti dette
stykket og sende fliser eller biter i alle retninger,
hvilket kan fare til alvorlige helseskader.

MERK

5.

Nar du trykker ned handtaket, ma kraften uteves
parallelt med bladet. Hvis en kraft virker vinkelrett
pa dreiefoten, eller hvis kraftens retning endres
under saging, vil snittet bli mindre presist.

Far gjeeringssaging i vertikalplanet kan det vaere
ngdvendig & foreta en justering av @vre og nedre
vern. Se avsnittet "Justering av fgringsvernet”.

Lamellsaging

Kombinasjonssaging gar ut pa at gjeeringssaging i
vertikalplanet utferes samtidig som det sages en
gjeeringsvinkel i horisontalplanet.
Kombinasjonssaging kan forega i de vinklene som
er vist i tabellen.

Gjaeringsvinkel Skjeeringsvinkel

Venstre og hgyre 0°- 45° Venstre og hgyre 0°- 45°

6.

Nar du utfarer kombisaging, finner du forklaringer i
"Pressaging”, "Skyvesaging", "Gjeaersaging" og
"Skraskjeering".

Sage profillister og hulkillister

Profillister og hulkillister kan sages pa en
gjeeringssag for kombinasjonssaging, med listene
lagt flatt pa dreiefoten.

Det finnes to vanlige typer profillist og en vanlig
type hulkillist; profillist med 52/38° veggvinkel,
profillist med 45° veggvinkel og hulkillist med 45°



veggvinkel. Se figurene.

Fig.45

Listene kan kappes til & passe til "innvendige" 90°
hjgrner ((1) og (2) pa fig. A) og "utvendige" 90°
hjerner ((3) og (4) pa fig. A).

1. Innvendig hjerne
2. Utvendig hjerne

(M) (3)(4)

L
Fig. A 1 2
Fig.46
Maling

Mal vegglengden og juster arbeidsemnet pa bordet,
sa du kan kappe til kontaktflaten mot veggen til
onsket lengde. Pass alltid pa at den kappede
arbeidsemnelengden pa baksiden av
arbeidsemnet er like lang som den aktuelle
vegglengden. Juster kappelengden for vinkelen av
snittet. Bruk alltid flere biter til testkapping for a
kontrollere snittvinklene.

Nar du sager profillister og hulkillister ma du stille
inn  gjeeringsvinklene i  vertikalplanet  og
horisontalplanet som vist i tabell (A), og plassere
listene pa overflaten av sagfoten, som vist i tabell

(B).

Venstre gjaringssnitt i vertikalplanet

Bord (A)
. . Skjeeringsvinkel Gjeeringsvinkel
Ll§tp05ls1on
pafig A |52/38°type | 45°type |52/38°type| 45°type
Fori dig (1) Hoyre 31,6° | Hoyre 35,3°
hjerne (2)
Venstre 33,9° | Venstre 30° | Venstre 31,6° | Venstre 35,3°
For utvendig (3)
hjerne (4) Heyre 31,6° | Hoyre 35,3°
Bord (B)
Listposisjon . . -
pafig. A Kanten av listen mot faringsvernet Ferdig list
" Kontaktflaten mot taket skal | o, ferdige listen vi
Forinnvendig ligge an mot faringsvernet. vaere pa venstre
hjgrne ) side av bladet.
2
¢ Kontaktflaten mot veggen skal
‘ @ ligge an mot feringsvernet. Den ferdige listen vil
Fpr utvendig veere pa hayre side
hjome 4 Kontaktflaten mot taket skal | v bladet.
@ ligge an mot faringsvernet.
Eksempel:

Ved saging av profillist med 52/38° vinkel for
posisjon (1) pa fig. A:
Vipp og fest innstillingen for gjeering i
vertikalplanet pa 33,9° VENSTRE.
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Juster og fest innstillingen for gjeering i
horisontalplanet pa 31,6° HOYRE.

Legg profillisten med dens brede
baksideoverflate  (skjult) ned pa
dreiefoten, med KONTAKTFLATEN
MOT TAKET mot feringsvernet til
sagen.

Det ferdige stykket som skal brukes, vil
alltid befinne seg til VENSTRE for bladet
etter at snittet er utfort.

Hoyre gjaringssnitt i vertikalplanet

Bord (A)
Listposisjon Skjeeringsvinkel Gjeeringsvinkel
pafig. A
52/38° type | 45°type |52/38° type| 45°type
Fori ig (1) Hoyre 31,6° | Hoyre 35,3°
hjome (2)
Hoyre 33,9°| Hayre 30° | Venstre 31,6° | Venstre 35,3°
For utvendig (3)
hjome (4) Hoyre 31,6° | Hoyre 35,3°
Bord (B)
Listposisjon . .
pafig.A Kanten av listen mot faringsvernet Ferdig list
" Kontaktflaten mot veggen skal Den ferdige listen
For innvendig ligge an mot faringsvernet. vil vaere pa hoyre
hjerne side av bladet.
2
Kor mot taket skal
' @) ligge an mot feringsvernet. Den ferdige listen
Fpr utvendig vil veere pa venstre
hjome 4 Kontaktflaten mot veggen skal | Side av bladet.
) ligge an mot feringsvernet.
Eksempel:

Ved saging av profillist med 52/38° vinkel for
posisjon (1) pa fig. A:
. Vipp og fest innstillingen for gjeering i
vertikalplanet pa 33,9° HOYRE.
Juster og fest innstillingen for gjeering i
horisontalplanet pa 31,6° HOYRE.
Legg profillisten med dens brede
baksideoverflate  (skjult) ned pa
dreiefoten, med KONTAKTFLATEN
MOT VEGGEN mot fgringsvernet til
sagen.
Det ferdige stykket som skal brukes, vil
alltid befinne seg til HAYRE for bladet
etter at snittet er utfort.
Profilliststoppere (tilleggsutstyr) gjer det enklere a
sage profillister uten & matte vippe sagbladet.
Installer dem pa foten som vist pa figurene.

Fig.47

Fig.48
Fig. B: Ved hegyre 45° gjeeringsvinkel i
horisontalplanet
Fig. C: Ved venstre 45° gjaeringsvinkel i

horisontalplanet
Plasser profillisten med dens KONTAKTFLATE



MOT VEGGEN mot feringsvernet og
KONTAKTFLATEN MOT TAKET mot
profilliststopperne, som vist pa figuren. Juster
profilliststopperne i henhold til dimensjonene av
profillisten. ~ Stram  skruene for & feste
profilliststopperne. Se tabellen (C) for & finne den
horisontale gjeeringsvinkelen.

Fig.49
Bord (C)

Posisjon pa Gjeeringsvinkel Ferdig list

fig. A
For innvendig (O] Hoyre 45° | Ta vare pa stykket til hayre for bladet
hjgrne @ Ta vare pa stykket til venstre for bladet

Venstre 45° N

F_or utvendig 3) Ta vare pa stykket til hayre for bladet
hjgrne 4) Heyre 45° | Ta vare pa stykket til venstre for bladet

7. Sage aluminiumekstrudering

Fig.50
Nar du sikrer aluminiumsekstruderinger, ma du
bruke avstandsklosser eller biter av kapp som vist i
figuren for a forhindre at aluminiumen deformeres.
Bruk en  skjereveeske nar du  sager
aluminiumsekstruderingen for a forhindre at det
legger seg aluminiumsstegv pa bladet.

/\ADVARSEL:
Forsgk aldri & kappe tykke eller runde
aluminiumsprofiler. Tykke eller runde

aluminiumsprofiler kan veere vanskelige a feste, og
kan arbeide seg lgs under sagingen, noe som kan
fore til tap av kontroll over maskinen og alvorlige
helseskader.

8. Sporsaging

Fig.51
Et datokutt kan gjeres pa fglgende mate:
Juster nedre grenseposisjon for bladet med
justeringsskruen og stopperarmen for a begrense
bladets skjeeredybde. Se avsnittet "Stopperarm".
Etter at bladets nedre stilling er justert, ma du
skjeere parallelle spor tvers over arbeidsstykket ved
hjelp av uttrekksfunksjonen, som vist pa figuren.
Fjern deretter arbeidsstykkematerialet mellom
sporene med et huggjern.

/\ADVARSEL:
Ikke forsgk a utfere denne typen snitt ved hjelp
av et bredere blad eller med et "falseblad". Hvis
du forsgker & kutte et spor med et bredere blad
eller et “falseblad”, kan det gi uventede
skjeereresultater, og bladet kan komme til & sla
tilbake mot deg og forarsake alvorlige helseskader.
Pass pa a sette stopperarmen tilbake i sin
opprinnelige stilling nar du skal gjere noe
annet enn a skjaere spor. Hvis du forsgker a kutte
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et spor med stopperarmen i feil stilling, kan det gi
uventede skjeereresultater, og bladet kan komme til
a sla tilbake mot deg og forarsake alvorlige
helseskader.

Baerbart verktoy

Fig.52
Pass pa at maskinen er koblet fra stremnettet (stepselet
ute av stikkontakten). Fest bladet i en vertikal
gjeeringsvinkel pa 0°, og drei dreiefoten til sterste mulige
hgyre  gjeeringsvinkel i  horisontalplanet.  Fest
glidestengene, sa den nedre glidestangen er last i den
posisjonen vognen har nar den er trukket helt mot
operatgren, og de gvre stengene er last i den posisjonen
vognen har nar den er skjgvet helt mot faringsvernet (se
avsnittet med tittelen “Skyvelasjustering”). Senk
handtaket helt, og las det i nedre stilling ved & skyve inn
stopperstiften.
Beer sagen ved a holde begge sidene pa sagfoten som
vist i figuren. Hvis du tar av holderne, stevposen osv., er
det lettere & baere sagen.
Fig.53
A\ADVARSEL:
Stopperstiften er bare beregnet pa baring og
lagringsformal, og skal aldri brukes i
forbindelse med noen sagoperasjoner. Hvis
stopperstiften ~ brukes i  forbindelse = med
sagoperasjoner, kan sagbladet bevege seg pa
uventede mater, og bladet kan komme til & sla
tilbake mot deg og forarsake alvorlige helseskader.

/\FORSIKTIG:
Fest alle bevegelige deler far maskinen skal flyttes.
Hvis deler av maskinen beveger seg eller glir mens
du beerer den, kan du komme til & miste balansen
og/eller kontroll over maskinen, noe som kan fare til
helseskader.

VEDLIKEHOLD

/\ADVARSEL:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten for du foretar
inspeksjon eller vedlikehold. Hvis maskinen ikke
slas av, og stgpselet ikke trekkes ut, kan maskinen
komme til & startes uten at det var meningen, noe
som kan fgre til alvorlige helseskader.
Pass pa at bladet alltid er skarpt og rent. Da er
det tryggest a bruke sagen, og resultatet blir
best mulig. Hvis du forsgker & sage med et slgvt
og/eller skittent blad, kan bladet komme til a sla
tilbake mot deg og forarsake alvorlige helseskader.
MERKNAD:
Aldri bruk gasolin, bensin, tynner alkohol eller
lignende. Det kan fore til misfarging, deformering
eller sprekkdannelse.



Justere skjarevinkelen

Denne sagen er ngye justert og tilpasset ved fabrikken,
men teff bruk kan ha pavirket tilpasningen. Hvis sagen
din ikke er godt nok tilpasset, ma du gjennomfare
folgende:

1.  Gjeeringsvinkel

Skyv vognen mot feringsvernet og stram
laseskruen med klokken. Trekk lasehendelen mot
forsiden av sagen for a feste vognen.

Drei handtaket mot klokken for & feste dreiefoten.
Drei dreiefoten slik at viseren peker pa 0° pa den
horisontale gjeeringsskalaen. Drei sa dreiefoten
savidt med klokken og deretter mot klokken, sa
dreiefoten glir inn i hakket pa 0° horisontal
gjeeringsvinkel. (lkke gjer noen endringer om
viseren ikke peker pa 0°.) Losne
sekskanthullskruene som holder fgringsvernet, ved
hjelp av pipengkkelen.

Fig.54
Senk handtaket helt, og las det i nedre stilling ved &
skyve inn stopperstiften. Bruk en trekantlinjal, en
ansatsvinkel e.l. til a stille inn en rett vinkel mellom
sagbladet og feringsvernet. Trekk deretter
sekskanthullskruene pa feringsvernet godt til, fra
hgyre mot venstre.

Fig.55
Serg for at pekeren viser til 0° pa gjeeringsskalaen.
Hvis pekeren ikke viser til 0°, ma du lgsne skruen
som fester pekeren og justere pekeren slik at den
viser til 0°.

2. Skjeeringsvinkel

SKyv lasehendelen helt frem for & lgsne de positive

stoppene.
M

Fig.56

0° skjeeringsvinkel

Skyv vognen mot f@ringsvernet og stram
laseskruen med klokken. Trekk lasehendelen
mot forsiden av sagen for a feste vognen.
Senk handtaket helt, og las det i nedre stilling
ved & skyve inn stopperstiften. Losne
hendelen pa baksiden av maskinen.

Fig.57
Drei sekskanthullskruen pa hgyre side av
armholderen to eller tre omdreininger mot
klokken for & vippe bladet mot hgyre.

Fig.58
Bruk en trekantlinjal, en ansatsvinkel el.l. til
forsiktig & stille inn en rett vinkel mellom
sagbladet og oversiden av dreiefoten, ved a
skru sekskanthullskruen pa heyre side av
armholderen med klokken. Deretter ma
hendelen strammes godt.

Fig.59
Pass pa at viserne pa armholderen peker pa
0° pa skalaen for den vertikale
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gjeeringsvinkelen pa armen. Hvis de ikke
peker pa 0°, ma du lgsne skruene som holder
viserne, og justere dem sa de peker pa 0°.
(2) 45° skjeeringsvinkel
Fig.60
45° vertikal gjeeringsvinkel ma bare justeres
etter justering av 0° vertikal gjeeringsvinkel.
Juster venstre 45° vertikal gjeeringsvinkel ved
a lesne hendelen og vippe bladet sa langt
som mulig mot venstre. Pass pa at viseren pa
armholderen peker pa 45° pa skalaen for den
vertikale gjeeringsvinkelen pa armen. Hvis
viseren ikke peker pa 45°, ma du skru pa
justeringsskruen for 45° vertikal
gjeeringsvinkel pa venstre side av armen, til
viseren peker pa 45°.
For & justere hgyre 45° vertikal gjeeringsvinkel,
ma du utfere samme prosedyre som
beskrevet ovenfor.

Justere laserlinjens posisjon

Kun for modellene LS1016L og LS1016FL

Fig.61

Fig.62

/\ADVARSEL:
Siden maskinen ma vaere koblet til stremnettet
under justering av laserlinjen, ma du vare
ekstra forsiktig sa du ikke kommer til a sla pa
maskinen. Utilsiktet start av maskinen kan fare til
alvorlige helseskader.

/\FORSIKTIG:
lkke se direkte inn i laserstralen. Hvis gyet
utsettes for direkte lys fra laserstralen, kan det
resultere i alvorlige gyeskader.
LASERSTRALING
Ikke stirr inn i stralen.

MERKNAD:
Veer oppmerksom pa at stet og slag mot maskinen
kan fere til at laserlinjen blir ujustert, eller til at
laseren skades og far redusert sin levetid.

Justere laserlinjen for venstre side av bladet.

1. Skru for & endre bevegelsesomradet for
justeringsskruen

2. Justeringsskrue

3. Sekskantngkkel

4. Laserlinje

5. Sagblad



Justere laserlinjen for hoyre side av bladet.

2. Sagblad
3. Laserlinje

Ga frem pa felgende mate for begge justeringene.

1. Serg for at sagen er koblet fra.

2. Tegn opp skjeerelinjen pa arbeidsemnet og plasser
det pa dreiebordet. Ikke sikre arbeidsemnet med
skrustikke eller lignende festeinnretning pa dette
tidspunktet.

3. Senk bladet ved & senke hendelen og sjekk for &
se hvor skjeerelinjen og sagbladets posisjon er.
(Bestem hvilken posisjon du skal skjere pa
skeerelinjen.)

4.  Etter at du har bestemt deg for riktig plassering av
linjen i forhold til bladet, ma du sette handtaket
tilbake i sin opprinnelige stilling. Fest
arbeidsstykket med den vertikale skrustikken uten
a flytte arbeidsstsykket fra det stedet det Ia da du
kontrollerte posisjonen.

5. Koble til sagen og sla pa laserbryteren.

6.  Juster laserlinjeposisjonen pa falgende mate.
Laserlinjenposisjonen kan endres hvis justeringsskruens
bevegelsesomrade endres ved at to skruer dreies med
en sekskantngkkel. (Laserlinjens bevegelsesomrade er
fabrikkjustert pa 1 mm fra sideoverflaten pa bladet.)

For a flytte laserlinjens bevegelsesomrade lenger vekk

fra bladets sideoverflate, ma du dreie de to skruene mot
klokken etter at du har lgsnet justeringsskruen. Drei
disse to skruene med klokken for & flytte den nzermere
sideoveflaten pa bladet etter at du har Ilgsnet
justeringsskruen.

Se avsnittet "Laserlinjefunksjon" og juster skruen slik at
skjeerelinjen pa arbeidsemnet tilpasses til laserlinjen.

MERK:
Kontroller
regelmessig.
Hvis det oppstar en feil pa laserenheten, uansett
hva slags, ma maskinen repareres av et autorisert
Makita-servicesenter.

laserlinjeposisjonens ngyaktighet

Rense laserlyslinsen
Kun for modellene LS1016L og LS1016FL

Fig.63

Hvis laserlampelinsen blir skitten eller det legger seg
sagmugg pa den slik at laserlinjen ikke lenger er lett
synlig, ma du koble fra sagen og ta av og rengjgre
laserlampelinsen forsiktig med en fuktig, myk klut. Ikke

bruk lgsemidler eller petroleumbaserte rengjeringsmidler
pa lisen.

Fig.64

For & fjerne laserlampelinsen, ma du demontere
sagbladet fgr du tar av linsen i henhold til instruksjonene
i avsnittet "Montere eller demontere sagblad".

Lasne skruen som fester linsen med en skrutrekker, men
ikke ta den ut.

Dra ut linsen som vist i figuren.

MERK:
Hvis du ikke far av linsen, ma du lgsne skruen mer
og dra ut linsen igjen uten a ta ut skruen.

Skifte kullbarster

Fig.65

Fjern og kontroller kullbgrstene med jevne mellomrom.
Skift dem nar de er slitt ned til utskiftingsmerket. Hold
kullbgrstene rene og fri til & bevege seg i holderne.
Begge kullbgrstene ma skiftes samtidig. Bruk bare
identiske kullbgrster.

Fig.66

Bruk en skrutrekker til & fierne bersteholderhettene. Ta ut
de slitte kullberstene, sett i nye, og fest
barsteholderhettene.

Nar du har skiftet berster, ma du koble maskinen til
stremnettet og kjere inn berstene ved & la maskinen ga
uten belastning i ca. 10 minutter. Undersgk deretter om
den elektriske bremsen virker mens verkteyet gar, ved &
frigjere startbryteren. Hvis den elektriske bremsen ikke
virker som den skal, ma maskinen repareres av et
Makita-servicecenter.

Etter bruk
. Etter bruk, ma du terke av fliser og stgv som kleber

til sagen med en Kklut eller lignende. Hold
bladvernet rene i henhold til instruksjonene i
avsnittet "Bladvern". Smer glidedelene med
maskinolje for & hindre at maskinen ruster.
Nar du oppbevarer sagen, ma sleden dras helt frem
slik at skyvepolen sitter godt fast i dreiefoten.

For & opprettholde produktets SIKKERHET og

PALITELIGHET, mé& reparasjoner, vedlikehold og

justeringer utfgres av Makitas autoriserte servicesentre,

og det ma alltid brukes reservedeler fra Makita.

TILBEHGR

/N\ADVARSEL:

Det anbefales at du bruker  dette
Makita-tilbehoret eller -verktoyet sammen med
den Makita-maskinen som er spesifisert i
denne handboken. Bruk av annet tilbehgr eller
verktgy kan resultere i alvorlige helseskader.
Tilbehor og verktoy fra Makita ma kun brukes til
det formalet det er beregnet pa. Misbruk av
tilbehgr eller verktgy kan resultere i alvorlige
helseskader.



Ta kontakt med

ditt lokale Makita-servicesenter hvis du

trenger mer informasjon om dette tilbehgret.
. Sagblad med stal- og karbidspisser

Gjeeringssagblader |For jevne og presise snitt i forskjellige materialer.
- Universalblad for rask og jevn klgving, kapping

Kombinasjon og gjzering.

Kapping For jevnere snitt pa tvers av fiberretningen.

Skjeerer rene snitt mot fiberretningen.

Fine tverrkutt

For glatte kutt mot fiberretningen.

Gjaeringssagblader for
ikke-jernholdige materialer

For gjeeringssnitt i aluminium, kobber, messing, rer
og andre ikke-jernholdige materialer.

. Skrustikkeenhet (horisontal skrustikke)
- Vertikal skrustikke
- Pipengkkel 13

- Holder
- Stgvpose

- Profilliststoppersett
«  Trekantlinjal

- Stevboks

- Sekskantngkkel (for LS1016L og LS1016FL)
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SUOMI (alkuperaiset ohjeet)

1-1. Pysaytintappi

2-1. Kuusioruuvit

3-1. Terénsuojus

4-1. Terénsuojus

5-1. Lovilauta

6-1. Sahantera

6-2. Teran hammas

6-3. Lovilauta

6-4. Vasen viisteitysleikkuu
6-5. Suora leikkaus

6-6. Oikea viisteitysleikkuu
7-1. Lukitusvipu

7-2. Lukitusruuvi

8-1. Kiertopohjan ylépinta
8-2. Terén ymparys

8-3. Ohjausaita

9-1. Rajoitinvipu

10-1. Pysaytinvarsi

10-2. Saatoéruuvi

11-1. Lukitusvipu

11-2. Kahva

11-3. Nokkapyoéra

12-1. Vipu

13-1. Salpavipu

14-1. Asteikkolevy

14-2. Vapautusnappi

14-3. Osoitin

14-4. Salpavipu

15-1. Lukitusvipu

15-2. Lukitusruuvi

16-1. Lukituksen vapautusnappi
16-2. Liipaisinkytkin

16-3. Vipu

16-4. Reika riippulukkoa varten
17-1. Liipaisinkytkin

17-2. Lukituksen vapautusnappi
17-3. Reika riippulukkoa varten
18-1. Valokytkin

18-2. Valo

19-1. Laaserin kytkin

20-1. Saatdruuvi

22-1. Kiintoavaimen pidin
22-2. Istukka-avain

23-1. Pysaytintappi

24-1. Keskikansi

24-2. Istukka-avain

24-3. Kuusiopultti

24-4. Teransuojus

25-1. Karalukitus

Yleisen ndkyman selitys

25-2.
25-3.
26-1.
26-2.
26-3.
26-4.
27-1.
27-2.
27-3.
27-4.
27-5.
27-6.
28-1.
29-1.
29-2.
29-3.
30-1.
30-2.
30-3.
31-1.
31-2.
31-3.
32-1.
32-2.
33-1.
33-2.
34-1.
34-2.
35-1.
35-2.
35-3.
37-1.
37-2.
37-3.
37-4.
38-1.
38-2.
38-3.
40-1.
40-2.
. Lukitusvipu
42-2.
45-1.
45-2.
45-3.
46-1.
46-2.
47-1.

42-1

Terakotelo
Kuusiopultti
Nuoli

Nuoli
Terakotelo
Sahantera
Kuusiopultti
Ulkolaippa
Sahantera
Sisélaippa
Kara

Rengas
Kuusiopultti
Kiinnitin
Pélypussi
Pélysuutin
Pélylokero
Suojus
Painike
Sylinteriosa
Pélylokero
Sahanpuru
Sylinteriosa
Pélylokero
Tuki
Kiertopohja
Vivut
Kiristysruuvit
Ylempi ohjain
Alempi putki
Punaisella merkitty alue
Puristinnuppi
Puristinvarsi
Puristintanko
Ruuvi
Puristinlevy
Puristinmutteri
Puristinnuppi
Kannatin
Ruuvi

Lukitusruuvi

52/38° kruunumallinen reunalista
45° kruunumallinen reunalista
45° kovero reunalista
Sisénurkka

Ulkonurkka

Kruunumallisen reunalistan vasen
rajoitin (valinnainen lisévaruste)

47-3.
48-1.

48-2.

48-3.
49-1.
49-2.
50-1.
50-2.
50-3.
50-4.
50-5.
51-1.
52-1.
54-1.
55-1.
55-2.
55-3.
56-1.
56-2.
56-3.
57-1.
57-2.
57-3.
58-1.
58-2.
58-3.
59-1.
59-2.
60-1.
60-2.
60-3.

61-1.
61-2.
62-1.
63-1.
63-2.
63-3.
64-1.
65-1.
66-1.
66-2.

. Kruunumallisen reunalistan oikea

rajoitin (valinnainen lisévaruste)
Kiertopohja

Kruunumallisen reunalistan vasen
rajoitin

Kruunumallisen reunalistan vasen
rajoitin

Kiertopohja

Ohjausaita

Kruunumallinen reunalista
Ohjausaita

Ruuvipuristin

Valikappale lohko
Alumiiniektruusio

Valikappale lohko

Leikata uria teralla
Pysaytintappi

Kolmikulma

Ruuvi

Osoitin

Jiiriasteikko

Osoitin

Vipu

Viisteitysasteikkolevy

0° kulmansaatomutteri

Vipu

Salpavipu

Kolmikulma

Sahantera

Kiertopdydan ylapinta
Viisteitysasteikkolevy

Osoitin

Osoitin

Asteikkolevy

Vasemman 45 ° viisteityskulman
saatopultti

. Oikean 45" viisteityskulman

saatopultti

Tybkappale

Laaserlinja

Pystysuora ruuvinpuristin
Ruuvitaltta

Ruuvi (vain yksi kappale)
Laaservalon linssi
Laaservalon linssi
Rajamerkki

Ruuvitaltta

Hiiliharjan pidikkeen kupu
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TEKNISET TIEDOT
Malli
Teran halkaisija
Kaikille Euroopan ulkopuolella oleville maille.
Eurooppalaisille maille
Aukon halkaisija
Kaikille Euroopan ulkopuolella oleville maille.
Eurooppalaisille maille
Maks. Leikkauskaasiteetit (K x L) 260 mm halkaisijalla

LS1016/LS1016L/LS1016F/LS1016FL

255 mm - 260 mm
260 mm

25,4 mm
30 mm

Viisteityskulma

Jiirikulma
45° (vasen)

0° 45° (oikea)

o 42 mm x 310 mm

68 mm x 310 mm 29 mm x 310 mm

58mm x 279 mm

91 mm x 279 mm 43 mm x 279 mm

42 mm x 218 mm

68 mm x 218 mm 29 mm X 218 mm

45°(oikea ja vasen) 58 197
mm X mm

91 mm x 197 mm 43 mm x 197 mm

52°(oikea ja vasen) -

68 mm x 190 mm

91 mm x 171 mm

60°(oikea) -

68 mm x 155 mm

91 mm x 139 mm

Suurin sahauskyky erikoisvarustein

45 ° kruunumallinen reunalista

(kaytettdessa kruunumallisen reunalistan rajoitinta)

168 mm

Jalkalista (H)
(kaytettdessa vaakapenkkié)

120 mm

Kuormittamaton nopeus (min™")

Laasertyyppi (LS1016L, LS1016FL)

Mitat (P x L x K)

Nettopaino

Kaikille Euroopan ulkopuolella oleville maille.

Eurooppalaisille maille

Turvallisuusluokka

3200
Punainen Laaser 650nm, <1 ,6 mW ( Laaserluokka 2M )
718 mm x 640 mm x 671 mm

LS1016 .....23,6 kg

LS1016L/LS1016F .....23,7 kg
LS1016FL.....23,8 kg

LS1016 ....24,1 kg
LS1016L/LS1016F .....24,2 kg
LS1016FL.....24,3 kg

e

« Jatkuvan tutkimus- ja kehitysohjelman vuoksi pidatdmme oikeuden muuttaa tdssa mainittuja teknisid ominaisuuksia ilman

ennakkoilmoitusta.
« Tekniset ominaisuudet saattavat vaihdella eri maissa.
« Paino EPTA-menetelmén 01/2003 mukaan

END210-6

Symbolit

Laitteessa on kaytetty seuraavia symboleja. Varmista

ennen kayttoa, ettd ymmarrat niiden merkityksen.

@ Lue kayttéohje.

@ - KAKSINKERTAINEN ERISTYS

Do

aiheuttamat onnettomuudet.

Pida sahauspaéata alhaalla sahaamisen
jalkeen, kunnes terd on kokonaan
pysahtynyt. Nain valtat pirstaleiden
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e {gw ot

Kun suoritetaan liukuleikkaus, veda
ensin kelkka taysin ulos ja paina kahva
alas, tyonna sitten kelkkaa ohjaimen

suuntaan.
@ - A3 laita kasia tai sormia teran lahelle.
&@ Ald koskaan katso lasersateeseen.
Suora lasersade voi vahingoittaa
silmiasi.
ﬁ - Koskee vain EU-maita
Ala havitd sahkotarvikkeita tavallisen

kotitalousjatteen mukana!



Vanhoja sahko- ja elektroniikkalaitteita
koskevan EU-direktiivin 2002/96/ETY ja
sen maakohtaisten sovellusten
mukaisesti kaytetyt sahkotarvikkeet on
toimitettava ongelmajatteen
kerayspisteeseen ja ohjattava

ymparistoystavalliseen kierratykseen.
ENEO006-1

Kayttotarkoitus
Tyokalu on tarkoitettu puun tarkkaan suoraan
sahaukseen ja jiirisahaukseen. Voidaan sahata myds

alumiinia sopivalla sahanteralla.
ENF002-1

Virtalahde

Koneen saa kytked vain sellaiseen virtaldhteeseen,
jonka jannite on sama kuin arvokilvessa ilmoitettu, ja sita
saa kayttda ainoastaan yksivaiheisella vaihtovirralla.
Kone on kaksinkertaisesti suojaeristetty eurooppalaisten
standardien mukaisesti, ja se voidaan siten kytked myos

maadoittamattomaan pistorasiaan.
ENG102-3

Melutaso
Tyypillinen A-painotettu
EN61029-standardin mukaan:
Aanenpainetaso (Lpa) : 90 dB(A)
Aénen tehotaso (Lwa) : 103 dB(A)
Epatarkkuus (K): 3 dB(A)
Kayta korvassuojia

melutaso maaraytyy

ENG238-2

Varahtely

EN61029-standardin

tarindpaastéarvo:
Tarinapaasto (an) : 2,5 m/s? tai pienempi
Virhemarginaali (K): 1,5 m/s?

limoitettu tarindpaastdarvo on mitattu

standarditestausmenetelman mukaisesti, ja sen avulla

voidaan vertailla tyokaluja keskenaan.

limoitettua tarindpaastéarvoa voidaan kayttdda myods

altistumisen alustavaan arviointiin.

mukaan maaraytyva

/AVAROITUS:

Sahkotyokalun kayton aikana mitattu todellinen
tarinapaastdarvo Vvoi poiketa iimoitetusta
tarindpaastoarvosta tyokalun kayttétavan mukaan.
Selvitd  kayttdjan  suojaamiseksi  tarvittavat
varotoimet todellisissa kayttdolosuhteissa
tapahtuvan arvioidun altistumisen mukaisesti
(ottaen huomioon kayttéjakso kokonaisuudessaan,
myds jaksot, joiden aikana tydkalu on

sammutettuna tai kay tyhjakaynnilla).
ENH003-12

Vain Euroopan maille

EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus
Vastuullinen valmistaja Makita Corporation ilmoittaa
vastaavansa siitd, ettd seuraava(t) Makitan
valmistama(t) kone(et):

Koneen tunnistetiedot:
Ristikelkkasaha
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Mallinro/tyyppi: LS1016, LS1016L, LS1016F, LS1016FL
ovat sarjavalmisteisia ja
tayttdvat seuraavien eurooppalaisten direktiivien
vaatimukset:

2006/42/EC
ja ettd ne on valmistettu seuraavien standardien tai
standardoitujen asiakirjojen mukaisesti:

EN61029
Teknisen dokumentaation yllépidosta vastaa valtuutettu
Euroopan-edustajamme, jonka yhteystiedot ovat:

Makita International Europe Ltd,

Michigan, Drive, Tongwell,

Milton Keynes, MK15 8JD, England

31. heinékuuta 2009

e

Tomoyasu Kato
Johtaja
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1

Sahkoétyokalujen kayttoa

koskevat varoitukset

A VAROITUS Lue kaikki turvallisuutta koskevat
varoitukset ja ohjeet. Varoitusten ja ohjeiden
noudattamatta jattdminen voi johtaa sahkdiskuun,
tulipaloon ja/tai vakavaan vammautumiseen.

Sailytd varoitukset ja ohjeet tulevaa

kayttoa varten.
ENB034-6

TAYDENTAVAT TURVAOHJEET

Pida silmasuojuksia.

2. Pida kadet poissa sahanteran liikeradalta.
Valta koskettamasta rullaavaa terda. Se voi
aiheuttaa vakavan onnettomuuden.

3. Alid kdytd sahaa ilman suojuksia. Varmista
teran  suojuksen sulkeutuminen ennen
jokaista kiyttokertaa. Ald kidyti sahaa, jos
teran suojus ei liiku vapaasti ja sulkeudu heti.
Ald koskaan kirista tai sido terin suojusta
auki-asentoon.

4.  Ala suorita mitidn toimenpiteiti vapaalla
kadella. Tyokappale tulee kiinnittdd kunnolla
kaantbalustaan ja ohjaimeen viilapenkilla kaikkien
toimintojen aikana. Ald koskaan varmenna
tyokappaleen kiinnitysta kasin.

5.  Ald koskaan kosketa sahanteria.

6. Kytke tyokalu pois paidltd ja odota kunnes
sahanterd pysadhtyy, ennen kuin siirrat
tyokappaletta tai muutat asetuksia.



10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.
25.

26.

27.

Kytke tyokalu pois pailtd ennen sahanterdn
vaihtoa tai huoltoa.

Ennen tyokalun kantamista kiinnitd aina kaikki
lilkkuvat osat.

Pysaytysneula, joka lukitsee leikkausteran, on
tarkoitettu vain kantamiseen ja sailytykseen
eika sita ole tarkoitettu leikkauskayttoon.

Ala kayta tyokalua palavien nesteiden tai
kaasujen ldheisyydessa. Tyokalun sahkoinen
toiminta voi aiheuttaa réjahdyksen ja tulipalon, jos
sen laheisyydessa on palavia nesteité tai kaasuja.
Tarkista, ettei terassd ole halkeamia eikd se
ole vioittunut ennen kayttoa.

Vaihda haljennut tai vahingoittunut tera
valittomasti.

Kayta ainoastaan tille tyokalulle tarkoitettuja
laippoja.

Ole varovainen, ettet vahingoita karaa,
laippoja (erityisesti asennuspintaa) tai pulttia.
Naiden osien vioittuminen voi aiheuttaa teran
rikkoutumisen.

Varmista, ettd kaantdéalusta on kiinnitetty
kunnolla, ettei se liiku kdyton aikana.

Poista lastut, pienet osat jne. poydaltd ennen
kayttoa oman turvallisuutesi takaamiseksi.

Vilta naulojen sahaamista. Tarkasta
tyokappale ja poista kaikki naulat ennen
tyostoa.

Varmista, ettd akseliliitos on avattu, ennen
kuin virta kytketdan paalle.

Varmista, ettei terd kosketa kéaantoalustaa
alimmassa kohdassa.

Ota luja ote kahvasta. On hyva tietaa, ettd saha
liikkuu hieman ylos- tai alaspain
kdynnistettaessa ja pysaytettiessa.

Varmista, ettd terd ei kosketa tyokappaletta,
ennen kuin painat kytkinta.

Anna koneen kdyda jonkin aikaa, ennen kuin

alat tyostaa tyokappaletta. Varmista, ettei
tyokappale tdrise tai heilu, mikd johtuu
huonosta asennuksesta tai huonosti

tasapainotetusta terasta.

Odota, kunnes terd pyorii taydelld nopeudella
ennen leikkaamista.
Lopeta kaytté heti,
epéanormaalia.

Al yrité lukita liipaisinta paillioloasentoon.
Ole koko ajan tarkkaavainen, varsinkin
toistuvan ja yksitoikkoisen kiytén aikana. Ald
luota vaaraan turvallisuuden tunteeseen. Terat
ovat erittdin vaarallisia.

jos havaitset mitdan

Kayta vain tidssd ohjeessa suositeltuja
lisdvarusteita. Sopimattomien lisdvarusteiden
kuten hiomaterien kéayttd voi aiheuttaa
onnettomuuden.

Ald kidytd sahaa leikkaamaan muuta kuin

via materi j

1.

puuta, alumiinia tai vast:

58

28.
29.
30.
31.
32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

Kytke jiirisahat polynkerayslaitteeseen
sahauksen aikana.
Valitse sahanterdt leikattavan materiaalin

mukaan.
Ole varovainen kiinnittdessasi teraa.
Vaihda leikkauslauta, kun se on kulunut.
Ali kdytd nopeasta teridksestid valmistettuja
sahanteria.
Osa kayton aikana syntyvista polysta sisaltaa
kemikaaleja, joidan tiedetddn aiheuttavan
syopad, lasten epamuodostumia ja muita
lisadantymiskykyyn  vaikuttavia  ongelmia.
Joitakin esimerkkeja téllaisistd kemikaaleista
ovat:
lyijy lyijypohjaisilla maaleilla maalatuista
materiaaleista ja
arsenikki ja kromi kemiallisesti kasitellysta
puutavarasta.
Sinun altistumisriskisi riippuu siitd, kuinka
usein teet timantyyppista tyota. Ndin voit
véhentda altistumista naille kemikaaleille:
tyoskentele hyvin tuuletetuissa tiloissa ja
kayta hyvaksyttyja turvalaitteita, kuten
hengityssuojaimia, jotka on tarkoitettu
erityisesti suodattamaan mikroskooppisia
aineosasia.
Voit vahentaa syntyvaa melua varmistamalla,
ettd tera on terava ja puhdas.
Koneen kayttaja on asianmukaisesti
koulutettu koneen toiminnoissa, saadoissa ja
kaytossa.
Kayta oikein teroitettuja sahanteria. Huomioi
sahanteraan merkitty enimmaisnopeus.
Vilta poistamasta mitdan tyokappaleen
leikkeitd tai muita osia sahausalueelta, kun
tyokalu on paélla eikd sahan paa ole
lepoasennossa.
Kayta vain  valmistajan  suosittelemia
sahanteria, jotka ovat standardin EN847-1
mukaisia.
Pida hansikkaita, kun kasittelet sahanteria
(sahanterat tulee kuljettaa kotelossa aina, kun
mahdollista) ja karkeapintaisia materiaaleja.
Jos saha on varustettu laserilla, laseria ei saa
vaihtaa muuntyyppiseen laseriin. Korjaukset
tulee suorittaa asiaankuuluvalla tavalla.

SAILYTA NAMA OHJEET.



ASENNUS

Tyopoydan asennus

Kuva1

Laitteen kahva on lukittu kuljetuksen ajaksi ala-asentoon
rajoitintapin avulla. Vapauta rajoitintappi painamalla
kahvaa kevyesti alaspain samalla kun vedat tapin ulos.

/AVAROITUS:

. Varmista, ettd tyokalu ei paase liikkumaan
tukipinnalla. Jos jirisaha paasee likkumaan
tukipinnalla sahaamisen aikana, seurauksena voi
olla tyékalun hallinnan menettdminen ja vakava
henkilévahinko.

Kuva2

Tyokalu tulee ruuvata neljalla ruuvilla tasaiselle pinnalle
laitteen pohjassa olevia ruuvinreikid kayttden. Tama
estaa karjityksen ja mahdollisen vammautumisen.

TOIMINTAKUVAUS

/A\VAROITUS:

. Varmista aina ennen saatdja tai tarkastuksia,
ettd laite on sammutettu ja irrotettu

virtaldhteesta. Jos laitetta ei sammuteta ja irroteta
virtaldhteestd, se voi kdynnistyd vahingossa ja
aiheuttaa vakavan henkildvahingon.

Teransuojus

Kuva3

Kun lasket kahvaa alaspéin, teréansuojus nousee
automaattisesti. Terdnsuojus palautuu alkuperadiseen
asentoonsa, kun sahaaminen lopetetaan ja kahva
nostetaan ylos.

AvaroITus:

. Al3 koskaan ohita tai poista terdnsuojusta tai
siihen kiinnittyvda jousta. Jos laitetta kaytetdan
terén jaadessa ilman suojusta, seurauksena voi
olla vakava henkilévahinko.

Pida teransuojus oman turvallisuutesi vuoksi aina

hyvassd kunnossa. Teransuojuksen epanormaali

toiminta tulee aina korjata valittdmasti. Tarkista, etta jousi
palauttaa suojuksen paikalleen.

AvaroITus:

. Ali koskaan kiyta tyokalua, jos terdnsuojus tai
jousi on vahingoittunut, viallinen tai irronnut.
Jos tyOkalua kaytetdan, vaikka suojus on
vahingoittunut, viallinen tai irronnut, seurauksena
voi olla vakava henkilévahinko.

Jos lapindkyva teransuojus likaantuu tai siihen kertyy

sahanpurua siten, etta teraa ja/tai tydkappaletta ei enaa

nay, irrota saha pistorasiasta ja puhdista suojus

huolellisesti kostealla liinalla. Ala kéyté liuottimia &léka

oljypohjaisia puhdistusaineita, silla ne voivat vahingoittaa

muovista suojusta.
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Jos teransuojus likaantuu ja on tarpeen puhdistaa, jotta
laite toimisi moitteettomasti, menettele seuraavasti:

Kun ty6kalu on sammutettu ja irrotettu virtalahteesta,
irrota keskidsuojusta paikallaan pitdva kuusioruuvi
varusteisiin kuuluvalla hylsyavaimella. Irrota kuusioruuvi

kiertamalld sitd vastapaivédn ja nosta sitten
teransuojusta ja keskidsuojusta.
Kuva4

Kun terdnsuojus on tdssa asennossa, puhdistus voidaan
suorittaa perusteellisesti ja tehokkaasti. Kun puhdistus
on suoritettu, tee ylld mainitut toimet painvastaisessa
jarjestyksessa ja kiinnitd ruuvi. Ala irrota jousta, joka
pitda teransuojusta paikallaan. Jos suojus varjaytyy ian
tai ultraviolettivalolle altistumisen myota, ota yhteys
Makitan huoltopisteeseen saadaksesi uuden suojuksen.
ALA OHITA TAI POISTA SUOJUSTA.

Lovilaudan sijoittaminen
Kuva5

Kuva6é

Ty6kalu annetaan kiertopohjassa olevien lovilautojen
kanssa minimoimaan leikkauksen poistumispuolen
repimistd. Lovilaudat ovat tehtaan saatamia, jotta
sahantera ei koskettaisi lovilautoja. Ennen kayttéa saada
lovilaudat seuraavasti:

Kuva7

Irrota  kone ensin pistorasiasta. LOysaa kaikki
uurrostasoja paikallaan pitavat ruuvit (kaksi ruuvia
vasemmalla ja oikealla). Kirista niita vain sen verran, etta
uurrostasoja voi edelleen helposti siirtdéd kasin. Laske
kahva kokonaan alas ja lukitse se sitten ala-asentoon
tydbntdmallda rajoitintappi  sisdan. Loysaa ylempia
liukuvarsia paikallaan pitavia lukitusruuveja
vastapaivaan ja tyénna samalla alempia liukuvarsia
paikallaan pitdvaa lukkovipua eteenpain. Veda kelkka
kokonaan itseesi pain. Saada uurrostasot siten, etta
uurrostasot juuri ja juuri koskettavat terdn hampaiden
syrjia. Kiristd eturuuvit (ala kirista liikaa). Tyonna kelkka
kokonaan ohjaimen suuntaan ja sdada uurrostasot siten,
ettd uurrostasot juuri ja juuri koskettavat terén
hampaiden syrjia. Kiristé takaruuvit (ala kirista liikaa).
Kun uurrostasojen saaté on tehty, vapauta rajoitintappi ja
nosta kahva. Kirista sitten kaikki ruuvit tiukasti.
HUOMAUTUS:

. Varmista viistekulman asettamisen jalkeen, etta
uurrostasot on saadetty oikein. Kun uurrostasot
on saadetty oikein, tyokappale pysyy tukevasti
paikallaan eika repeydy helposti.

Maksimi leikkuukapasiteetin yllapitaminen
Tama kone on saadetty tehtaalla siten, ettd se tarjoaa
suurimman mahdollisen sahauskyvyn 260 mm:n
sahanteralle.

Irrota kone pistorasiasta, ennen kuin teet minkaanlaisia
saatotoimenpiteitd. Kun kiinnitdt uuden teran, tarkista
aina teréan alin asema ja sa&ada sitd tarvittaessa
seuraavasti:



1. Saatopultti
2. Kiertopohja
3. Rajoitinvipu
4. Liukuputki

Kuva8

Kuva9

Irrota kone ensin pistorasiasta. Kohdista sahantera
kuvassa naytetylla tavalla laskemalla rajoitinvipua
alaspain. Tyonna kelkka kokonaan ohjaimen suuntaan ja
laske kahva kokonaan alas. K&anna s&atbruuvia
hylsyavaimella, kunnes terdn reuna ulottuu hieman
kaantojalustan ylapinnan alapuolelle kohdassa, jossa
ohjaimen etupuoli kohtaa kaantdjalustan ylapinnan.
Ty6kalun ollessa irtikytkettynd, pyorita terdd kasin
kahvaa samalla alas pitden varmistaaksesi, ettei tera
kosketa alemman pohjan osia. S4ada hieman uudestaan
tarpeen mukaan.

Palauta rajoitinvipu saéatdjen tekemisen jalkeen aina
alkuasentoonsa kaantamalla sita vastapaivaan.

AvaroITus:
Kun olet kiinnittanyt uuden teran, varmista aina,
etta tera ei kosketa mihinkdan alustan kohtaan,
kun kahva on kokonaan alhaalla. Jos terd
koskettaa alustaa, seurauksena voi olla takapotku
ja vakava henkilévahinko.

Lukitusvarsi

Kuva10

Terédn alempaa raja-asentoa voi helposti saataa
lukitusvarren avulla. Pyoritd lukitusvartta kuvan
osoittamalla tavalla nuolen osoittamaan suuntaan sen
saatamiseksi. S&ada saatoéruuvia siten, ettd terd
pysahtyy haluttuun asentoon, kuin alennat kahvaa
taysin.

Viistokulman asetus

Kuva1l1

Tyénna kadensijaa siten, ettd nokka tarttuu kiinni, ja
kaanna sitd sitten myotapaivaan aariasentoon saakka.
Kierréd kaantdjalustaa samalla kun painat lukkovipua
alaspéain. Kun olet siirtanyt kahvan asentoon, jossa
osoitin osoittaa haluamaasi astelukemaa
jiiisahausasteikolla, lukitse kaantdjalusta paikalleen
kaantamalla kadensijaa 90° vastapaivaan.
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/\HUOMAUTUS:
Lukitse kaantojalusta aina paikalleen
jiiisahauskulman vaihtamisen jalkeen kaantamalla
kadensijaa 90° vastapaivaan.

HUOMAUTUS:
Kiertopohjaa kaantdessa, varmista, ettd nostat
kahvan taysin.

Viisteityskulman asetus
Kuva12

Kuva13

Saada viistekulmaa 16ysaamalla koneen takana olevaa
vipua vastapaivdan. Tyonna salpa kokonaan eteen
kuvan osoittamalla tavalla ja tue samalla sahauspaata
niin, etté lukkotappi vapautuu.

Kun kallistat kelkkaa oikealle, kallista kelkkaa hieman
vasemmalle vivun |6ysdamisen jalkeen ja paina
vapautuspainiketta. Pida vapautuspainike painettuna ja
kallista kuljetinta oikealle.

Kuva14

Kallista  sahanterda, kunnes  osoitin  osoittaa
viisteitysasteikossa haluttuun kulmaan. Kiristéd sitten
vipua myotapaivaan hyvin varren varmistukseksi.

Kun salpaa vedetddn sahan etureunaa kohti,
sahanteran voi lukita vasemmalle ja oikealle neljaan
asentoon 22,5 ja 33,9 asteen kulmassa jalustan pintaan
nahden.

Kun salpa tydnnetdan sahan taakse kuvan osoittamalla
tavalla, sahanterdn voi lukita haluttuun kulmaan
annetulla viistekulmavalilla.

/\HUOMAUTUS:
Viisteityskulman muuttamisen jalkeen varmista
aina varsi kiristamalla vipua myd6tapaivaan.

HUOMAUTUS:

. Varmista sahanteraa kallistaessasi, ettd kahva on
kokonaan ylhaalla.
Viisteityskulmaa vaihtaessasi, sijoita lovilaudat
varmasti asianmukaisesti, kuten "Lovi lautojen
sijoittaminen" osassa on selitetty.

Liukulukituksen saato

Kuva15

Lukitse alempi liukuvarsi vetamalla lukkovipua sahan
etureunaa kohti.
Lukitse ylempi
mydtapaivaan.

liukuvarsi kaantamalla lukitusruuvia

Kytkimen toiminta
Eurooppalaisille maille

Kuva16

Laitteessa on lukituksen vapautuspainike, joka estaa
liipaisinkytkimen  painamisen vahingossa. Laitteen
kaynnistamiseen paina lukituksen vapautuspainiketta ja
veda sitten liipaisinkytkimesta. Laite pysaytetaan
vapauttamalla liipaisinkytkin.



/A\VAROITUS:
. Varmista aina ennen koneen kytkemista
virtaldhteeseen, ettd liipaisinkytkin toimii
moitteettomasti ja palautuu vapautettaessa
OFF-asentoon. Ald vedi liipaisinkytkimesta
voimakkaasti, ellet samalla paina lukituksen
vapautuspainiketta. Kytkin voi rikkoutua. Jos

tyokalua kaytetdan, vaikka kytkin ei toimi
moitteettomasti, seurauksena voi olla vakava
henkilévahinko.

Liipaisinkytkimessd on reikd, johon voi asettaa

riippulukon tyokalun lukitsemista varten.
Kaikille Euroopan ulkopuolella oleville maille.

Kuva17

Laitteessa on lukituksen vapautuspainike, joka estaa
liipaisinkytkimen painamisen vahingossa. Kaynnista
saha painamalla lukituksen vapautuspainiketta sisdan ja

vetamalla liipaisinkytkimesta.  Laite  pysaytetaan
vapauttamalla liipaisinkytkin.
AvarolTus:
Varmista aina ennen koneen kytkemista
virtaldhteeseen, ettd liipaisinkytkin toimii

moitteettomasti ja palautuu vapautettaessa
OFF-asentoon. Ald vedi liipaisinkytkimesta
voimakkaasti, ellet samalla paina lukituksen
vapautuspainiketta. Kytkin voi rikkoutua. Jos
tyokalua kaytetéddn, vaikka kytkin ei toimi
moitteettomasti, seurauksena voi olla vakava
henkilévahinko.
Liipaisinkytkimessa on reikd, johon
riippulukon ty6kalun lukitsemista varten.

voi asettaa

/AVAROITUS:
Al kdytd lukkoa, jonka sangan tai vaijerin
lapimitta on alle 6,35 mm. Jos sanka tai vaijeri on
tata ohuempi, tyokalu ei lukkiudu asianmukaisesti
off-asentoon ja saattaa kaynnistyd vahingossa,
mista voi seurata vakava henkilévahinko.
ALA KOSKAAN kidytd konetta, jonka
liipaisinkytkin ei toimii moitteettomasti.
Epékuntoisella kytkimelld varustettu kone on
ERITTAIN VAARALLINEN. Se tulee korjata
valittdmasti ennen kaytén jatkamista vakavien
henkilévahinkojen valttamiseksi.
Kayttdjan turvallisuuden vuoksi sahassa on
lukituksen vapautuspainike, joka estdd sahan
kaynnistamisen vahingossa. ALA KOSKAAN kayté
sahaa, jos se kaynnistyy pelkastaan
liipaisinkytkintd painamalla ilman, ettd samalla
painetaan lukituksen vapautuspainiketta. Jos kytkin
on viallinen, laite saattaa kdynnistya vahingossa,
mista voi seurata vakava henkilévahinko. Toimita
saha Makita-huoltoon korjattavaksi ENNEN kéayton
jatkamista.
ALA KOSKAAN ohita lukituksen vapautuspainiketta
teippaamalla sitd kiinni tai muulla tavoin. Jos
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kytkimen lukituksen vapautuspainike ohitetaan, laite
saattaa kaynnistyd vahingossa, misté voi seurata
vakava henkilvahinko.

Lamppujen sytyttdminen
Vain mallit LS1016F ja LS1016FL

Kuva18

/\HUOMAUTUS:
Tama ei ole vedenpitavad valaisin. Ald pese
valaisinta vedessa tai kaytd sitd sateessa tai
kostealla alueella. Sellainen menettely saattaa
johtaa sahkoéiskuun ja savuamiseen.
Ala kosketa valaisimen linsseja, koska se on
erittdin kuuma paallekytkettyna tai lyhyen ajan
paasta sammuttamisesta. Tama saattaa aiheuttaa
palovammoja kehoon.
Varo kolhimasta valaisinta, ettei se vaurioidu tai sen
toiminta-aika lyhene.
Al valaise sateelld silmiisi. Tdma saattaa satuttaa
silmiasi.
Ala peita valaisinta vaatteilla, kartongilla, pahvilla
tai vastaavilla tavaroilla sen ollessa paalla, koska
se voi johtaa tulipaloon tai syttymiseen.
Kytke valaisin paalle painamalla kytkin ylempaan
asentoon (). Sammuta valaisin painamalla kytkin
alempaan asentoon (O).
Liikuta valaisinta, jotta voisit vaihdella valaistuksen
alueiden valilla.

HUOMAUTUS:
Pyyhi lika pois linssistd kuivalla liinalla. Al
naarmuta valaisimen linssia, ettei valoteho laske.

Sahkoinen toiminta

Vakionopeuden saito
- Tydkalu on varustettu sahkoisella
vakionopeudensaadoélla, joka auttaa pitdmaan
teran pyérimisnopeuden vakaana myds
kuormitettuna. Kun teré pyorii vakionopeudella,

sahausjalki on erittain tasainen.

Pehmea kaynnistys
Tama toiminto mahdollistaa tydkalun pehmean
kaynnistyksen rajoittamalla kaynnistyksen
vaantdmomenttia.

Lasersade-toiminta
Vain mallit LS1016L ja LS1016FL

Kuva19
/AHUOMAUTUS:
Ald koskaan katso lasersiteeseen. VAliton

lasersade voi vahingoittaa silmiasi.
LASERSATEILY, ALA TUIJOTA SATEESEEN TAI
KATSO SUORAAN OPTISILLA LAITTEILLA,
2M-LUOKAN LASERTUOTE.
Kytke lasersade paalle painamalla kytkin ylempaan
asentoon (l). Kytke lasersade pois paaltd painamalla
kytkin alempaan asentoon (0).



Laseryhteys voidaan siirtda sahanterén joko vasemmalle
tai oikealle puolelle saatamalla saatéruuveja seuraavalla
tavalla.

Kuva20
1. Loysaa saatdruuvi kiertdmalla sita vastapaivaan.

2. Kun saatoruuvi on ldysennetty, liu'uta saatéruuvia
oikealle tai vasemmalle niin pitkalle, kuin
mahdollista.

3. Kiristd saatéruuvi hyvin siind asennossaan, missa
se ei enada liu'u.

Laseryhteys tehtaassa saadetty, joten sen voi asentaa 11

mm:n rajoissa teran sivupinnoista (leikkausasema).

HUOMAUTUS:

- Jos lasersade ndkyy himmeana eika erotu kunnolla
auringonvalon  vuoksi, siirry tydskentelemaan
paikaan, johon aurinko ei paase paistamaan
suoraan.

Laseryhteyden oikaiseminen

Kuva21
Laseryhteyden voi siirtda teran joko vasemmalle tai
oikealle puolelle leikkusovelluksen mukaan. Ks.
"Lasersateen toiminta" osaa, sen siitdmismenetelmaa
koskien.

HUOMAUTUS:
. Kaytd puuvuorausta suojusestettd vastaan, kun
oikaiset leikkausyhteyden laseryhteydella

suojusesteen sivulla yhdistetyssé leikkauksessa
(viisteityskulma 45 astetta ja viistokulma oikealle 45
astetta).
A) Kun oikea koko on saavutettu
vasemmalla puolella
- Siirra laseryhteys terén vasemalle puolelle
B) Kun oikea koko on saavutettu tydkappaleen oikealla
puolella
. Siirré laseryhteys teran oikealle puolelle
Oikaise leikkausyhteys tyokappaleessasi laseryhteyden
avulla.

KOKOONPANO

/A\VAROITUS:

. Varmista aina, ettd laite on sammutettu ja
irrotettu virtaldhteesta, ennen kuin teet sille
mitdan kunnossapitotoimia. Jos laitetta ei
sammuteta ja irroteta virtaldhteestd, seurauksena
voi olla vakava henkilévahinko.

ty6kappaleen

Istukka-avaimen sailonta

Kuva22

Hylsyavainta sailytetdan kuvan osoittamalla tavalla. Kun
tarvitset hylsyavainta, veda se irti avaimen pitimesta.
Palauta hylsyavain kayton jalkeen avaimen pitimeen.
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Sahanteran kiinnitys ja irrotus

/AAVAROITUS:
Varmista aina ennen terdn Kkiinnittamista ja

irrottamista, ettd laite on sammutettu ja
irrotettu virtaldhteestd. Jos laite kaynnistyy
vahingossa, seurauksena voi olla vakava
henkildvahinko.

Kiinnitd ja irrota tera aina Makitan

hylsyavaimella.Jos kaytét jotakin muuta avainta,
kuusioruuvi voi tulla liian kiredlle tai jaada liian
I10ysalle, mista voi seurata vakava henkilévahinko.

Kuva23

Lukitse kahva nostettuun asemaan tyontamalla
lukkotappia sisaan.

Kuva24

Terén poistamiseksi kayta istukka-avainta
I6ysentaaksesi keskimmaista kantta pitavaa

kuusiomutteria siten, ettd kaannat sitd vastapaivaan.
Nosta terdnsuojus ja keskimmainen kansi.

Kuva25

Paina akselin lukkoa akselin lukitukseen ja kayta
istukka-avainta kuusioruuvin I0ysaémiseen
mydtapaivaan. Poista sitten kuusioruuvi, ulkolaippa ka
tera.

Kuva26
Kuva27

HUOMAUTUS:
Jos sisalaippa irrotetaan, varmista, ettd asennat
sen karaa vasten siten, ettd sen uloke osoittaa
terasta poispain. Jos laippa asennetaan vaarin, se
hankautuu konetta vasten.

/AVAROITUS:
Varmista aina ennen terdn sovittamista karalle,
ettd sisd- ja ulkolaippojen viliin on asennettu
oikea akselin reidn rengas kaytettivan teran
mukaisesti. Vaaranlaisen akselin reidn renkaan
kayttdminen voi aiheuttaa teréan virheellisen
kiinnityksen, jolloin teréd paasee likkumaan ja
tarisee voimakkaasti, minka seurauksena voi olla
tyokalun hallinnan menetys ja  vakava
henkilévahinko.

Kiinnita teré asettamalla se karalle varmistaen samalla,

ettd teran pinnalla oleva nuoli osoittaa samaan suuntaan

kuin terakotelossa oleva nuoli.

Kuva28

Asenna ulkolaippa ja kuusioruuvi, ja kirista sitten lujasti
kuusioruuvia istukka-avainta kayttden (vasenkatinen)
vastapaivaan samalla akselilukkoa painaen.

Palauta teransuojus ja keskidsuojus alkuperaiseen
asentoonsa. Kiristd sitten kuusioruuvia myotépaivaan
varmistaaksesi keskiésuojuksen kiinnityksen. Vapauta
kahva ylaasennosta vetdamalld rajoitintappia. Laske
kahvaa varmistuaksesi, etté terdn suojus liikkuu oikein.
Varmista ennen sahaamista, ettd karalukitus vapauttaa



karan.

Polypussi

Kuva29

Pédlypussin kayton ansiosta sahaaminen on siistia ja
polyn  kerdaminen helppoa. Kiinnitd  pdlypussi

sovittamalla se pdlysuuttimen paalle.

Kun polypussi on noin puoliksi tdynna, poista polypussi
laitteesta ja veda Kkiinnitin ulos. Tyhjenna polypussin
sisaltd napauttaen sitd kevyesti siten, ettd sen
sisapuolelle kiinnittyneet osaset poistuvat, silld ne
saattavat vaikeuttaa lisékeraysta.

HUOMAUTUS:
Sahaaminen on siistimpaa, kun liitat sahaan polynimurin.

Polylokero (valinnainen lisdvaruste)

Kuva30

Asenna polylokero polysuutimeen.

Tyhjenna polylokero tarvittaessa.

Polylokero tyhjennetddn avaamalla kansi nappia
painamalla ja kaatamalla sahanpuru pois. Palauta kansi

alkuperaiseen paikkaansa, jolloin se lukkiutuu paikalleen.

Pdlylokero on helppo irrottaa vetamalla se ulos kiertéden
sitd samalla laitteen pdlysuutinta kohti.

HUOMAUTUS:
Sahaaminen on siistimpaa, kun liitat tyokaluun
Makita-pSlynimurin.
HUOMAUTUS:
Tyhjenna polylokero, ennen kuin
sahanpuru yltéa sylinteriosaan saakka.
Kuva31

Kuva32

kertynyt

Tyokappaleen kiinnittaminen

/A\VAROITUS:
Tyokappale pitad aina tukea asianmukaisesti
kayttamélla oikeanlaista ruuvipuristinta tai
kruunumallisen reunalistan rajoittimia. Muutoin
seurauksena voi olla vakava henkilévahinko ja
laitteen ja/tai tydkappaleen vahingoittuminen.
Kun olet lopettanut sahaamisen, ALA nosta

terada ylos, ennen kuin terd on kokonaan
pyséahtynyt. Jos terd nostetaan sen vield
pydriessd, seurauksena voi olla vakava

henkilévahinko ja tydkappaleen vahingoittuminen.
Tukijalustaa pidempaa tyokappaletta
sahattaessa materiaali pitda tukea koko
tukijalustan ylittavalta pituudeltaan ja yhta
korkealta kuin jalusta siten, ettd se pysyy
suorassa. Kun tuet tydkappaleen asianmukaisesti,

valtdt terédn  jumiutumisen ja  mahdollisen
takapotkun, joka voi aiheuttaa vajavan
henkilévahingon. Ala luota yksinomaan

pystypenkkiin ja/tai vaakapenkkiin tyokappaleen
kiinnityksessa. Ohuilla materiaaleilla on taipumus
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painua. Tue tyokappale koko pituudeltaan
valttdaksesi teran jumiutumisen ja mahdollisen
TAKAPOTKUN.

Kuva33

Ohjaimen (LIUKUOHJAINTEN eli ylempien ja
alempien ohjainten) sdataminen

/A\VAROITUS:

Varmista ennen tyokalun kayttda, ettd ylempi ja
alempi ohjain on kiinnitetty tukevasta paikalleen.

Varmista ennen viistesahausta, ettei laitteen
mikaan osa (varsinkaan terd) kosketa ylempia
ja alempia ohjaimia, kun lasket kahvan
kokonaan alas tai nostat sen kokonaan yl6s
missd tahansa asennossa tai kun siirrdt kelkan
aariasentoonsa saakka. Jos laite tai terd osuu
ohjaimeen, seurauksena voi olla takapotku tai

materiaalin odottamaton liikkuminen, mika voi
aiheuttaa vakavan henkildvahingon.

Kuva34

Alempia ohjaimia voi siirtdd sisdan- ja ulospain

16ysaamalla kiristysruuvit.

Kuva35

Punaisella merkitty alue tulee nakyviin, kun alempia
ohjaimia siirretddn sisdanpain, ja katoaa, kun niitd
siirretaan ulospain.

Ylemmat ohjaimet voi irrottaa ja niita voi siirtda sisaan- ja
ulospain l16ysaamalla vivut.

Kuva36

S&aada viistesahausta tehtdessa ylemmat ja alemmat
ohjaimet mahdollisimman lahelle terdd siten, ettad
ty6kappale tulee tuetuksi mahdollisimman hyvin, ja
varmista, ettei laitteen mikdan osa (varsinkaan terd)
kosketa ylempia ja alempia ohjaimia, kun lasket kahvan
kokonaan alas tai nostat kahvan kokonaan ylés misséa

tahansa asennossa ja vedat tai tyonnat kelkan
aariasentoon saakka alimmassa asennossa.
Tee ennen sahaamista kuiva-ajo sahan ollessa

sammutettuna ja irti virtaldhteestd. Tarkista sitten
ohjainten ja liikkkuvien osien valys.

Kiinnitd ennen sahaamista alemmat ohjaimet paikalleen
kiristdmalla  kiristysruuvit  ja  ylemméat ohjaimet
kiristamalla vivut.

Kun viistesahaus on suoritettu, muista palauttaa

ylemmat ohjaimet alkuperéiseen asentoonsa.
Pystysuora ruuvinpuristin

Kuva37

Pystypenkin voi asentaa kahteen asentoon jalustan
vasemmalle tai oikealle puolelle. Tydnna ruuvipuristimen
tanko jalustassa olevaan aukkoon.

Sijoita ruuvipuristimen varsi tydkappaleen paksuuden ja
muodon mukaan ja tue ruuvipuristimen varsi sitten
paikalleen ruuvia kiristdmalla. Jos ruuvipuristimen
kiinnittdvad ruuvi osuu kelkkaan, kiinnitd  ruuvi
ruuvipuristimen vastakkaiselle puolelle. Varmista, etta



koneen mikdan osa ei osu ruuvipuristimeen, kun kahva
lasketaan kokonaan alas ja kun kelkka tyonnetédan tai
vedetadn aariasentoon. Jos jokin osa koskettaa
ruuvipuristinta, muuta sen asentoa.

Purista tydkappale littedksi ohjausaitaa ja kierrospohjaa
vasten. Sijoita tydkappale haluttuun leikkausasentoon
ja varmista se lujasti kiristdmalla ruuvinpuristimen
nuppia.

Kun  ruuvipuristimen  nuppia  kdannetdan  90°
vastapaivaan, ruuvipuristimen nuppia voi liikuttaa
pystysuunnassa siten, etta tydkappale on helppo asettaa
paikalleen. Tue tydkappale paikalleen kaantamalla
ruuvipuristimen nuppia my6tapaivaan.

AvaroITus:

Tyokappale on kiinnitettdva kaikkien toiden
ajaksi ruuvipuristimella tiukasti kdantojalustaa
ja ohjainta vasten. Jos tyokappaletta ei tueta
asianmukaisesti ohjainta vasten, materiaali voi
paasta likkumaan sahauksen aikana, jolloin tera
voi vahingoittua. Materiaali saattaa myds sinkoutua
irti aiheuttaen hallinnan menettamisen, mista voi
seurata vakava henkildvahinko.

Vaakasuora ruuvinpuristin (vaihtoehtoinen
lisdvaruste)

Kuva38
Vaakapenkin voi asentaa kahteen asentoon jalustan
vasemmalle tai oikealle puolelle.

Kuva39

Kun teet 15-asteisia tai suurempia jiirisahauksia, asenna
vaakapenkki kdantojalustan kdantamissuuntaan nédhden
vastakkaiselle puolelle.

Ruuvipuristin -~ vapautuu  kéannettdessad puristimen
mutteria vasemmalle, jolloin se liikkuu nopeasti siséan ja
ulos. Ty6kappale kiinnitetadn tyéntdmalla puristimen
nuppia eteenpain, kunnes puristimen levy koskettaa
tybkappaletta, ja kaantdmalld puristimen mutteria
my6tapaivaan. Varmista sitten tyokappaleen kiinnitys
kiertdmalla puristimen nuppia myétapaivaan.
Vaakapenkin avulla voi tukea paikalleen enintdan 215
mm levean tydkappaleen.

AVAROITUS:

Kaanna puristimen mutteria aina myotéapaivaan,
kunnes tyokappale on tuettu tukevasti
paikalleen. Jos tyokappaletta ei tueta
asianmukaisesti, materiaali voi paasta liikkumaan
sahauksen aikana, jolloin terd voi vahingoittua.
Materiaali saattaa my®s sinkoutua irti aiheuttaen
hallinnan menettdmisen, mista voi seurata vakava
henkilévahinko.

Tue ohut tyokappale (esim. jalkalista) ohjainta
vasten aina vaakapenkin avulla.
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Pitimet (valinnainen lisdvaruste)

Kuva40

Kannattimet voi asentaa kummallekin puolelle
tydkappaleen vaakasuoraan kannatukseen sopivana
keinona. Liu'uta kannatintangot pohjassa oleviin reikiin
ja saada niiden pituutta pidellyn tydkappaleen mukaan.
Kirista sitten kannattimet lujasti ruuveilla.

/A\VAROITUS:

Tue pitka tyokappale aina siten, ettd se on
kadantojalustan yldpinnan kanssa samassa
tasossa. Talla varmistetaan tarkka sahaus ja
estetddn vaarallinen tydkalun hallinnan
menettaminen. Kun tuet tyokappaleen
asianmukaisesti, valtat terédn jumiutumisen ja
mahdollisen takapotkun, joka voi aiheuttaa vajavan
henkilévahingon.

KAYTTO

HUOMAUTUS:

. Ennen  kayttéa, vapauta varmasti kahva
alennetusta asemasta vetamalla pysaytintappia.
Ala sovella liikaa painetta kahvaan leikatessa. Liian
kova pakotus saattaa ylikuormittaa moottoria ja /tai
heikentda leikkaustehoa. Paina kahvaa alas vain
sen verran, kuin tarpeellista kitkattoman
leikkauksen saavuttamiseksi seka ilman
merkittdvaa terannopeuden vahentamista.
Paina hellavaroen kahvaa leikkauksen tekemiseen.
Jos kahvaa painetaan vakisin alas tai jos
sovelletaan sivullisen voimaa, tera tarisee ja jattaa

jaljen (sahanjaljen) tyokappaleeseen ja
leikkauksen tarkkuus huononee.
Liukuleikkauksen aikana, paina hellavaroen

kuljetinta ohjausaitaa pain ilman pysahtymista. Jos
kuljettimen liike pysaytetaan leikkauksen aikana,
ty6kappaleeseen jaa jalki ja leikkauksen tarkkuus
huononee.

/A\VAROITUS:
Varmista ennen virran kytkemistéa, ettd tera ei
kosketa tyokappaletta tms.
Jos tydkaluun kytketdan virta terdn koskettaessa
tyokappaletta, seurauksena voi olla takapotku ja
vakava henkilévahinko.

1.  Puristinleikkaus (pienten tyokappaleiden
leikkaus)

Kuva41

Enintddn 68 mm korkeita ja 160 mm leveita
ty6kappaleita voidaan sahata seuraavalla tavalla.

Kaanna rajoitinvipua myétapaivaan ja liu'uta kelkka
haluamaasi kohtaan. Tyénna kelkka sitten ohjainta
kohti &ariasentoon saakka, kiristd lukitusruuvia
myotapaivaan ja tue kelkka paikalleen vetamalla
lukkovipu sahan etureunaa kohti. Tue tyokappale
asianmukaisesti kayttamalla oikeanlaista



ruuvipuristinta  tai  kruunumallisen  reunalistan
rajoittimia. Kéynnista kone siten, etta tera ei koske
mihinkaan, ja odota, kunnes terad on saavuttanut
tayden nopeuden, ennen kuin lasket sité alaspain.
Sahaa sitten tydkappale laskemalla kahva kevyesti
kokonaan alas. Kun sahaus on suoritettu, sammuta
kone ja ODOTA, KUNNES TERA ON TAYSIN
PYSAHTYNYT, ennen kuin palautat sen takaisin
ylaasentoonsa.

/A\VAROITUS:

2.

Kirista lukitusruuvia tiukasti myotapaivaan ja
veda lukkovipu sahan etureunaa kohti siten,
ettd kelkka ei paase liikkumaan tyoskentelyn
aikana. Jos lukitusruuvia ei kiristetd riittavasti,
seurauksena voi olla takapotku, joka voi aiheuttaa
vakavan henkilévahingon.

Liuku (tyonto) leikkaus (leveiden
tyokappaleiden leikkaus)

Kuva42

Loysda lukitusruuvia vastapaivaan ja tyénna
lukkovipu eteenpdin siten, ettd kelkka paasee
liukumaan vapaasti. Tue tyokappale paikalleen
oikeanlaisella ruuvinpuristimella.

Kuva43

Veda kelkka kokonaan itseesi pain. Kaynnista kone
ilman, etta terd osuu mihinkaan, ja odota, etta tera
on saavuttanut tdyden nopeuden. Paina kahva alas
ja TYONNA KELKKAA KOHTI OHJAINTA
TYOKAPPALEEN LAPI. Kun sahaus on suoritettu,
sammuta kone ja ODOTA, KUNNES TERA ON
TAYSIN PYSAHTYNYT, ennen kuin palautat sen
takaisin yldasentoonsa.

/A\VAROITUS:

Veda tyontosahausta tehdessisi kelkka aina
ensin kokonaan itseesi pdin ja paina kahva
kokonaan alas. Tyonna kelkka sitten kohti
ohjainta. ALA KOSKAAN ALOITA SAHAUSTA,
ELLEI KELKKA OLE KOKONAAN VEDETTYNA
ITSEESI PAIN. Jos tydntésahaat ilman, etta kelkka
on vedetty kokonaan itseesi pain, seurauksena voi
olla odottamaton takapotku, mika voi aiheuttaa
vakavan henkilévahingon.

Ald koskaan tyontdsahaa vetimilld kelkkaa
itseesi pain. Jos vedat kelkkaa sahattaessa itseesi
pain, seurauksena voi olla odottamaton takapotku,
mika voi aiheuttaa vakavan henkilévahingon.

Ala koskaan tyéntdsahaa, kun kahva on lukittu
ala-asentoon.

Al koskaan 16ysai kelkkaa paikallaan pitivaa
nuppia terdn pyoriessd. Jos kelkka on
sahattaessa 16ysalla, seurauksena voi olla
odottamaton takapotku, mika voi aiheuttaa vakavan
henkildvahingon.
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3.

4.

Viistoleikkaus
Ks. aikaisemmin selostettua " Viistokulman asetus”
osaa.

Viisteitysleikkuu

Kuva44

Léysaa vipua ja kallista sahanterdd asettaaksesi
viisteityskulma  (Ks. aikaisemmin selostettua
"Viisteityskulman asetus" osaa.) Kirista lujasti vipu
uudestaan varmistaaksesi valittu viisteityskulma
turvallisesti. Varmista ty6kappale
ruuvinpuristimessa. Varmista, ettd kuljetin on
vedetty taysin takaisin kayttdjaan pain. Kytke laite
paalle iiman terén kosketusta ja odota, kunnes tera
saavuttaa tdyden nopeuden. Alenna sitten kahvaa
taysin alennettuun asentoonsa samalla painetta
soveltaen terdn kanssa rinnakkain ja TYONNA
KULJETINTA OHJAUSAITAA KOHTI
TYOKAPPALEEN LEIKKAAMISEEN. Kun leikkaus
on valmis, kytke laite pois paaltd ja ODOTA,
KUNNES TERA ON TAYSIN PYSAHTYNYT
ennenkuin nostat terdn sen taysin kohotettuun
asentoonsa.

/A\VAROITUS:

HUO

Kun olet asettanut terdn viisteitysleikkuuta
varten, varmista ennen tyOkalun kadyttamista,
ettd kelkka ja terd liikkuvat vapaasti koko
halutun leikkauksen matkalla. Kelkan tai terén
likkeen pysahtyminen leikkaamisen aikana saattaa
aiheuttaa takapotkun ja vakavan henkilévahingon.
Pida katesi poissa teran tieltd
viisteitysleikkuun aikana. Terédn kulma voi
aiheuttaa virhearviointeja teran liikeradan suhteen,
mika saattaa aiheuttaa vakavia henkilévahinkoja.
Terdn saa nostaa vasta, kun se on tadysin
pysdhtynyt. Viisteitysleikkuun aikana irti leikattu
kappale saattaa painua kiinni leikkaavaan teraan.
Jos terd nostetaan pyorivana, se saattaa heittaa irti
leikatun kappaleen voimalla ja aiheuttaa vakavan
henkildvahingon.

MAUTUS

Paina kahvaa alaspain teran suuntaisesti. Jos teraa
painetaan pyodrimissuuntaan néhden kohtisuoraan
tai jos painamisen suuntaa muutetaan leikkauksen
aikana, leikkauksen huononee.

Yla- ja alaohjaimen asentoa on ehkd saadettava
ennen viisteitysleikkuun  aloittamista.  Katso
lisétietoja kohdasta "Ohjaimen saataminen".

Yhdistetty leikkaus

Yhdistetysséa leikkauksessa tyokappaleeseen
leikataan samanaikaisesti viisteityskulman kanssa
myos jiirisahauskulma. Yhdistetylld leikkauksella
voidaan leikata seuraavassa taulukossa nakyvat
kulmat.



Jiirikulma Viisteityskulma

Vasen ja Oikea 0°- 45°

Vasen ja Oikea 0°- 45°

Kun teet yhdistetyn leikkauksen, se koskee
"Puristinleikkaus", "Liukuleikkaus", "Viistoleikkaus"
ja "Viisteitysleikkuu" osien selityksia.

Kruunumallisten ja koverojen reunalistojen
sahaus

Kruunumalliset ja koverat
sahata yhdistelméjiirisahalla asettamalla
vaakatasoon kaantélevylle.
Kruunumallisten reunalistojen yleisesti kaytettyja
tyyppejéa on kaksi ja koverojen reunalistojen
tyyppeja yksi: 52/38° seindkulman kruunulista, 45°
seinakulman kruunulista ja 45° seindkulman kovero
lista. Ks. oheiset kuvat.

reunalistat voidaan
listat

Kuva45

Kruunumalliset ja koverot liitokset voidaan tehda
90° sisakulmaan (kohdat (1) ja (2) kuvassa A)
sopiviksi tai 90° ulkokulmaan (kohdat (3) ja (4)
kuvassa A) sopiviksi.

1. Sisanurkka
2. Ulkonurkka

Kuva A 1
Kuva46
Mittaus

Mittaa seinan pituus ja sdada tydkappale poydalla
siten, ettd voit leikata seinda koskettavan reunan
haluttuun mittaan. Varmista aina, ettd sahattavan
tyokappaleen pituus on tyokappaleen takaa
mitattuna sama kuin seindn pituus. S&ada
sahauspituus sahattavan kulman mukaiseksi.
Kaytd aina useita testikappaleita sahauskulmien
tarkistamiseen.

Aseta kruunumallisia ja koveria reunalistoja
sahattaessa  viistekulma ja jiirisahauskulma
taulukon  (A) mukaisesti ja aseta listat

sahausalustalle taulukon (B) mukaisesti.

Kun kyseessa on vasemmanpuoleinen viistesahaus

Taulukko (A)

Reunalistan Viisteityskulma Jiirikulma

paikka
kuvassa A

52/38° kulma| 45° kulma |52/38° kulma| 45° kulma

Sisanurkkaa
varten

™)
2

Oikea 31,6° | Oikea 35,3°

Ulkonurkkaa
varten

Vasen 33,9°| Vasen 30° | Vasen 31,6° | Vasen 35,3°

@)
®)
)

Oikea 31,6° | Oikea 35,3°

Taulukko (B)

Reunalistan . .
paikka 5:;22I|stan reuna ohjainta Valmis kappale
kuvassaA
Sisakattoa koskettavan reunan
(1) tulee olla ohjainta vasten. Valmis kappale on
teran vasemmalla
varten 7)) puolella.
Seina ko 1 reunan
tulee olla ohjainta vasten.
Ulkonurkkaa 3 Valmis kappale on
varten — terén oikealla
n Sisakattoa koskettavan reunan | puyolella,
@ tulee olla ohjainta vasten.
Esimerkki:
Kun kyseessd on 52/38° kruunumallisen

reunalistan sahaus kuvan A kohtaan (1):

Kallista ja lukitse
viistekulma-asetukseksi 33,9° VASEN.

Saada ja lukitse
jiiisahauskulma-asetukseksi 31,6°

OIKEA.

Aseta kruunulista leved selkapuoli
(piilossa) alaspain kaantdlevylle siten,
ettdi  SISAKATTOA  KOSKETTAVA
REUNA tulee sahan ohjainta vasten.
Valmis kappale tulee sahauksen jalkeen
aina teran VASEMMALLE puolelle.

Kun kyseessa on oikeanpuoleinen viistesahaus

Taulukko (A)
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i Viisteityskulma Jiirikulma
paikka
kuvassaA  |52/38° kulma| 45° kulma |52/38° kulma| 45° kulma
Sisanurkkaa (1) Oikea 31,6° | Oikea 35,3°
varten (2)
Oikea 33,9° | Oikea 30° | Vasen 31,6° | Vasen 35,3°
Ulkonurkkaa (3)
varten (4) Oikea 31,6° | Oikea 35,3°
Taulukko (B)
Reunalistan . L
paikka 5{:5\:2ﬁhstan reuna ohjainta Valmis kappale
kuvassa A
Seinaé koskettavan reunan
(1) tulee olla ohjainta vasten. Valmis kappale on
terén oikealla
varten @ puolella.
Sisékattoa kosk 1 reunan
tulee olla ohjainta vasten.
\ (3) Valmis kappale on
teran
varten n Seinaa koskettavan reunan | pyolella,
@ tulee olla ohjainta vasten.
Esimerkki:
Kun kyseesséd on 52/38° kruunumallisen

reunalistan sahaus kuvan A kohtaan (1):

Kallista ja lukitse
viistekulma-asetukseksi 33,9° OIKEA.

Saada ja lukitse
jiirisahauskulma-asetukseksi 31,6°

OIKEA.
Aseta kruunulista leved selkapuoli
(piilossa) alaspain kaantolevylle siten,



ettd SEINAA KOSKETTAVA REUNA

tulee sahan ohjainta vasten.

Valmis kappale tulee sahauksen jalkeen

aina teran OIKEALLE puolelle.
Kruunumallisen reunalistan rajoittimet (valinnaisia
lisdvarusteita) helpottavat kruunulistojen sahausta,
koska sahanteraa ei tarvitse kallistaa. Asenna ne
jalustalle kuvassa esitetylla tavalla.

Kuva47

Kuva48

Kuva B: 45° jiirisahauskulmassa oikealle

Kuva C: 45° jirisahauskulmassa vasemmalle
Aseta kruunumallinen reunalista siten, ettd sen
SEINAA KOSKETTAVA REUNA tulee ohjainta
vasten ja SISAKATTOA KOSKETTAVA REUNA
kruunumallisen reunalistan rajoittimia kuvassa
esitetylla tavalla. Sdada kruunumallisen reunalistan
rajoittimia  kruunulistan koon ~mukaan. Tue
kruunumallisen reunalistan rajoittimet paikalleen

kiristamalla  ruuvit.  Katso jiirisahauskulma
taulukosta (C).
Kuva49
Taulukko (C)
Kuvan A - .
kohta Jiirikulma Valmis kappale
Sisanurkkaa ()] Oikea 45° | Teran oikealla puolella
varten (2) Teran vasemmalla puolella
Vasen 45° —
Ulkonurkkaa (3) Terén oikealla puolella
varten (4) Oikea 45° | Terén vasemmalla puolella

7.

Kuva50
Kun varmistat  alumiiniekstruusioita, kayta
valikappalelohkoja tai jatepaloja kuvan osoittamalla
tavalla alumiinin epamuodostumisen
ehkaisemiseksi. Kayta leikkausvoiteluainetta, kun
leikkaat  alumiiniektruusiota alumiinimateriaalin
teralle kerdantymisen ehkaisemiseksi.

Alumiiniektruusion leikkaus

/AVAROITUS:
Ala koskaan yrita leikata paksua tai pyoreda
alumiinipuristetta. Paksua tai pyOreaa
alumiinipuristetta voi olla vaikea kiinnittda ja se voi
irrota leikkaamisen aikana, mika saattaa aiheuttaa
vakavan henkilévahingon.

8.

Kuva51
Dado-tyyppinen
seuraavalla tavalla:
Saada teran alempi

Uran leikkaus

leikkaus voidaan tehda
raja-asema saatdruuvia
kayttden ja  kaytd  pysaytinvartta terén
leikkaussyvyyden rajoittamiseksi. Katso
aikaisemmin kuvattua "Pysaytinvarsi" osaa.

Kun olet saatanyt terdn alimman aseman, leikkaa
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koko tydkappaleen levyiset rinnakkaiset urat liuku-
(tyontd) leikkauksella kuvan osoittamalla tavalla.
Poista sitten materiaali tybkappaleen urien valista

taltalla.

/A\VAROITUS:
Ala yritad timantyyppista leikkausta
leveammalla teralla tai dado-teralla.

Uraleikkauksen tekeminen leveammalla teralla tai
dado-terélla saattaa tuottaa odottamattomia
tuloksia ja takapotkun, joka voi aiheuttaa vakavan
henkilévahingon.

Muista palauttaa pysaytinvarsi alkuperaiseen
asemaansa uraleikkauksen jilkeen ennen
muun leikkaamisen aloittamista. Jos
leikkaaminen aloitetaan pysaytinvarsi vaarassa
asennossa, seurauksena saattaa olla takapotku,
joka voi aiheuttaa vakavan henkilévahingon.

Tyokalun kuljetus

Kuva52

Varmista, ettd kone on irrotettu pistorasiasta. Kiinnita tera
viistekulmaan 0° ja kaantdjalusta oikeanpuoleiseen
suoraan jiirisahauskulmaan. Kiinnitd liukuvarret siten,
ettd alempi liukuvarsi lukkiutuu asemaan, jossa kelkka
on vedetty aariasentoon saakka kayttdjaan pain, ja
ylemmat varret asemaan, jossa kelkka on tyonnetty
aariasentoon saakka ohjainta kohti (katso lisatietoja
kohdasta "Liukulukituksen saatd"). Laske kahva
kokonaan alas ja lukitse se ala-asentoon tyontamalla
rajoitintappi sisdan.

Kuljeta tyokalua siten, ettd pidat tyokalun pohjan
molempaa puolta kuvan osoittamalla tavalla. Jos poistat
kannattimet, polypussin, jne., voit kuljettaa tyokalua
helpommin.

Kuva53

/A\VAROITUS:
Rajoitintappi on tarkoitettu kaytettavaksi vain
kuljetuksen ja varastoinnin aikana. Niita ei saa
kayttdaa leikkaamisen aikana. Rajoitintapin
kayttdminen leikkaamisen aikana saattaa liikkuttaa
sahanterdd odottamattomalla tavalla, joka voi
aiheuttaa takapotkun ja vakavan henkilévahingon.

/\HUOMAUTUS:

- Varmista aina kaikki liikkuvat osat ennen tyokalun
siirtdmista. Jos tydkalun osat paasevat likkumaan
siitdmisen aikana, seurauksena saattaa olla
loukkaantuminen horjahtamisen ja tasapainon
menettamisen seurauksena.

HUOLTO

/A\VAROITUS:
Varmista aina ennen laitteen tarkistamista ja
korjaamista, etta tyokalusta on katkaistu virta
ja etta virtajohto n irrotettu pistorasiasta. Jos
nain ei tehda, laite saattaa kaynnistya vahingossa



ja aiheuttaa vakavan henkildvahingon.

Varmista aina, ettd tera on terdva ja puhdas,
jotta tyokalu toimii tehokkaasti ja turvallisesti.
Leikkaaminen tylsalla ja/tai likaisella teralla saattaa
aiheuttaa takapotkun ja vakavan henkilévahingon.

HUOMAUTUS:

Ala koskaan kéyta bensiinia, ohentimia, alkoholia
tai tms. aineita. Muutoin pinta voi halkeilla tai sen
varit ja muoto voivat muuttua.

Leikkauskulman asetus

Ty6kalu on huolellisesti asennettu ja kohdistettu
tehtaassa, mutta kova kasittely on saattanut vaikuttaa
kohdistukseen. Jos ty6kaluasi ei ole asianmukaisesti
kohdistettu, tee seuraavat toimenpiteet:

1.  Viistokulma
Lukitse kelkka paikalleen tyontamalla kelkka
ohjainta vasten, kiristamalla lukitusruuvia

myotapaivaan ja vetamalla lukkovipu sahan
etuosaa konhti.
Kierra kaantojalustan lukitsevaa kahvaa

vastapaivaan. Kaanna kaantojalustaa siten, etta
osoitin osoittaa 0° jiirisahausasteikolla. Kaanna
sitten kaantdjalustaa hieman mydtapaivaan ja
vastapaivaan sovittaaksesi kaantdjalustan 0° jiirin
loveen. (Jata se paikalleen, jos osoitin ei osoita 0°.)
Léysenna ohjaimen kiinnittdvat kuusiomutterit
hylsyavaimella.

Kuva54

Laske kahva kokonaan alas ja Iukitse se
ala-asentoon tyontdmalld rajoitintappi  sisaan.
Tasaa terdn syrjd ohjaimen tason kanssa

kolmikulmalla, vastekulmakolla tms. Kirista sitten
ohjaimen kuusikolopultit oikealta alkaen.

Kuva55
Varmista, ettd osoitin osoittaa viistoasteikossa 0°.
Jos osoitin ei osoita 0°, l6ysenna ruuvi, joka
varmistaa osoittimen ja sdadéa osoitin siten, etta se
osoittaa 0°.

2. \Viisteityskulma

Vapauta sahausasennot tyontamalla salpaa eteenpain

aariasentoon saakka.

(1) 0° viisteityskulma

Kuva56
Lukitse kelkka paikalleen tyontamalla kelkka
ohjainta vasten, kiristdmalla lukitusruuvia
myo6tapaivaan ja vetdmalla lukkovipu sahan
etuosaa kohti. Laske kahva kokonaan alas ja
lukitse  se  ala-asentoon  tydntadmalla
rajoitintappi sisaan. Loysaa tyokalun takana
oleva vipu.

Kuva57
Kallista terad vasemmalle kiertamalla varren
pitimen oikealla puolella olevaa
kuusiomutteria kaksi tai kolme kierrosta
vastapaivaan.
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Kuva58
Tasaa teran reuna huolellisesti kaantdjalustan
ylapinnan kanssa kolmikulmalla,
vastekulmakolla tms. ka&antamalla 0°
viistekulman  saatopulttia  mydtapaivaan.
Kirista vipu sitten tiukasti.

Kuva59
Varmista, ettd varressa olevat osoittimet
osoittavat 0° varren pitimen viisteasteikolla.
Jos ne eivat osoita 0°, 16ysaa osoittimia
paikallaan pitavia ruuveja ja séada osoittimet
siten, ettd ne osoittavat 0°.

(2) 45° viisteityskulma

Kuva60
Saada 45° viistekulma vasta tehtyasi 0°
viistekuimasdadon. Kun haluat s&atéa
vasemmanpuoleisen 45° viistekulman,

Idysenna vipua ja kdanna tera kokonaan
vasemmalle. Varmista, ettd varren pitimessa
oleva osoitin  osoittaa  45°  varren
viisteasteikolla. Jos osoitin ei osoita 45°,
kaanna varren vieressa olevaa
vasemmanpuoleisen 45° viistekulman
saatomutteria, kunnes osoitin osoittaa 45°.

Kun haluat saatdd oikeanpuoleista 45°
viistekulmaa, toista ylla kuvattu toimenpide.

Laserlinjan asennon saataminen
Vain mallit LS1016L ja LS1016FL

Kuva61
Kuva62

/AvaRroITUS:
Koska tyokalun virtajohdon oltava kytkettyna
laserlinjan saitimisen aikana, varo, ettet
vahingossa kaynnistd tyokalua. Tyokalun
kaynnistaminen vahingossa saattaa aiheuttaa
vakavan henkilévahingon.

/AHUOMAUTUS:
Ald koskaan suuntaa lasersidetti suoraan
silmaa kohti. Lasersdteen osuminen suoraan
silmiin saattaa vaurioittaa silmia vakavasti.
LASERSADE
Al3 katso siteeseen.

HUOMAUTUS:
Laitteeseen kohdistuvat iskut saattavat siirtaa
laserlinjaa tai vaurioittaa laseria ja lyhentdd sen
kayttoikaa.



Laserlinjan saataminen terdn vasemmalle puolelle.

1. Kierra saatoruuvia siirtokantaman vaihtamiseksi
2. Saatoruuvi

3. Kuusioavain

4. Laaserlinja

5. Sahantera

Laserlinjan saataminen teran oikealle puolelle.

1. Saatoruuvi
2. Sahantera
3. Laaserlinja

Molempien saatéjen tekoon tee seuraavalla tavalla.

1. Varmista, etta tydkalu on irrotettu virrasta.

2. Piirra leikkauslinja ty6kappaleeseen ja sijoita se
kierrospdydan paalle. Tassad vaiheessa, &la
kiinnitd  tyokappaletta ruuvinpuristimella tai
vastaavalla varmistuslaitteella.

3. Alenna teraa alentamalla kahvaa ja tarkista, missa
leikkauslinja ja sahanteran asento on. (Paata,
missa asennossa haluat leikata leikkauslinjalla.)

4.  Kun olet paattanyt, mihin kohtaan haluat

laserlinjan, palauta kahva alkuperaiseen asentoon.

Kiinnita tyékappale pystysuuntaisen
ruuvipuristimen avulla liikuttamatta tyokappaletta
sen etukateen tarkistetusta paikasta.
5. Tulppaa tyokalu ja kytke laserkytkin paalle.
6. Saada laserlinjan asemaa seuraavalla tavalla.
Laserlinjan aseman voi muuttaa, kun saatéruuvin
likuteltava kantama laserille on muutettu kiertamalla
kaksi ruuvia kuusioavaimella. (Laserin liikuteltava
kantama on tehtaassa saadetty 1 mm puitteissa teran
sivupinnasta).
Siirtadksesi laserlinjan liikuteltavaa kantamaa teran
sivupinnasta poispain, kierré kaksi ruuvia vastapaivaan
saatéruuvin ldysaamisen jalkeen. Kierrd naitd kahta
ruuvia myo6tapaivaan siirtddksesi ldhemmaksi teran
sivupintaa saatéruuvin ldysaamisen jalkeen.
Katso "Laserlinjan toiminta" osaa ja sdada saatoruuvia
siten, ettd tydkappaleessasi oleva leikkauslinja on
kohdistettu laserlinjan kanssa.

HUOMAUTUS:
Tarkista  laserlinjan
tarkkuuden vuoksi.
Korjauta tyokalun kaikki laseryksikén viat Makitan
valtuutetussa huoltopisteessa.

asentoa  saanndllisesti

Laserlampun linssin puhdistaminen
Vain mallit LS1016L ja LS1016FL

Kuva63

Jos laserlampun linssi likaantuu, tai sahanpurua
liimautuu siihen siten, ettei laserlinja ole enaa hyvin
nakyvissa, kytke saha irti ja poista ja puhdista
laserlampun linssi varovasti kostealla, pehmealla ratilla.
Ala kéytd liuottimia tai oljypohjaisia puhdistusaineita
linssiin.

Kuva64

Laserlampun linssin poistaminen tapahtuu siten, etta
poistat sahanteréan ennen linssin poistoa "Sahanteran
asennus ja poisto" osassa kuvailtujen ohjeiden mukaan.
Loysda, mutta ala poista linssia varmistavaa ruuvia
ruuvimeisselillé.

Veda linssi ulos kuvan osoittamalla tavalla.

HUOMAUTUS:
Jos linssi ei tule ulos, 16ysaa ruuvia vielda enemman
ja veda linssida ulos uudestaan ilman ruuvin
liikuttamista.

Hiiliharjojen vaihtaminen
Kuva65
Irrota ja tarkasta hiiliharjat sdanndllisesti. Vaihda harjat,

kun ne ovat kuluneet rajamerkkiin asti. Pida hiiliharjat
puhtaina ja varmista, ettd ne paasevat liukumaan

vapaasti pidikkeissaan. Molemmat hiiliharjat on
vaihdettava yhté aikaa. Kayta vain identtisia hiiliharjoja.
Kuva66

Irrota  harjanpidikkeiden kuvut ruuvitaltalla. Irrota

kuluneet hiiliharjat, asenna uudet, ja kiinnita pidikkeiden
kuvut.

Kun harjat on vaihdettu, kytke virtajohto pistorasiaan ja
aja totuta harjat kayttamalla tydkalua ilman kuormitusta
noin 10 minuutin ajan. Tarkista sitten, etta tyokalu toimii
ja etté sahkajarru toimii, kun liipaisinkytkin vapautetaan.
Jos sahkojarru ei toimi, korjauta tyokalu Makitan
valtuuttamassa huoltopisteessa.

Kayton jalkeen
Kayton jalkeen pyyhi tydkaluun liimautuneet lastut
ja poly pois kankaalla tai vastaavalla. Pida
terdnsuojus puhtaana aikaisemmin kasitellyssa
"Terénsuojus" osassa mainittujen ohjeiden mukaan.
Voitele liukuosat konedljylla ruostumisen
ehkaisemiseksi.
Kun varastoit ty6kalua, veda kuljetinta taysin itseesi
pain siten, ettd liukunapa on perusteellisesti
asennettu kierrospohjaan.

Tuotteen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN



takaamiseksi korjaukset, muut huoltotyét ja séadét on
teetettdvd Makitan valtuutetussa huoltopisteessa
Makitan varaosia kayttaen.

LISAVARUSTEET

/A\VAROITUS:

Nama Makita-lisavarusteet tai -laitteet on
tarkoitettu kaytettdviksi tassd ohjekirjassa
mainitun  Makita-tyokalun kanssa. Muiden
lisdvarusteiden tai laitteiden kayttdminen voi
aiheuttaa vakavan henkildvahingon.

Kayta Makita-lisdvarustetta tai -laitetta vain sen
oikeaan kayttotarkoitukseen. Lisdvarusteen tai
laitteen  vaarinkayttd voi aiheuttaa vakavan
henkilévahingon.

Jos tarvitset lisdtietoja naista lisdvarusteista, ota yhteys
paikalliseen Makita-huoltopisteeseen.

Teras & Karbidi-karkiset sahanterat

Jiirisahanterét Erilaisten kappaleiden pehmeéén ja tarkkaan sahaukseen.

Yhdistelma

Yleiskayttdinen teré nopeaa ja tasaista halkaisua,
katkaisua ja viistosahausta varten.

Poikittaissahaus

Pehmeampaan poikkisyyn suuntaiseen sahaukseen.
Siisti poikkisyinen katkaisujalki.

Hieno lapileikkaus |Puhtaalle, puruttomalle leikkaukselle rosoisuutta vastaan.

Jiirisahanterat muiden kuin | Alumiinin, kuparin, messingin, putkien ja muiden
rautametallien sahaamiseen| kuin rautametallien jiirisahaukseen.

Ruuvinpuristinyhdistelma (Vaakasuora
ruuvinpuristin)

Pystysuora ruuvinpuristin

Istukka-avain 13

Kannatin

Pélypussi

Kruunumallisen reunalistan rajoittimet

Kolmikulma

Pélylokero

Kuusioavain (vain LS1016L- ja LS1016FL-mallit)
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LATVIESU (originalas instrukcijas)

1-1.
2-1.
3-1.
4-1.
5-1.
6-1.
6-2.
6-3.
6-4.
6-5.
6-6.
7-1.
7-2.
8-1.

8-2.
8-3.
9-1.
10-1

Aiztura tapa

SesSkautnu bultskraves

Asmens aizsargs

Asmens aizsargs

lezagésanas platne

Zaga asmens

Asmens zobi

lezagésanas platne

Zagésana slipa lenkT uz kreiso pusi
Taisna zagésana

Zagésana slipa lenki uz labo pusi
BlokéSanas svira

Atdures skrive

Pagriezamas pamatnes aug$éja
virsma

Asmens periférija

Vadotnes ierobeZotajs

Aiztura svira

. Aiztura klokis

10-2. Regulé$anas skrive

11
11-2.
11-3.
12-1.
13-1.
14-1.

Blokesanas svira
Rokturis

Izcilnis

Svira

Slégsvira

Skalas plaksne

14-2. AtlaiSanas poga
14-3. Radtajs
14-4. Slegsvira

15-1.

BlokéSanas svira

15-2. Atdures skrave

16-1.

AtblokéSanas poga

16-2. Sleédza mélite
16-3. Svira
16-4. Atvérums piekaramai slédzenei

17-1.

Sledza mélite

17-2. AtblokéSanas poga
17-3. Atvérums piekaramai slédzenei

18-1.

Slédzis gaismai

18-2. Gaisma

19-1.
20-1.
22-1.

Lazera sledzis
ReguléSanas skrive
Uzgrieznu atslégas tureklis

22-2. Gala uzgrieznu atsléga

23-1.
24-1.

Aiztura tapa
Centralais aizsargs

24-2. Gala uzgrieznu atsléga
24-3. Se$skautnu bultskrive
24-4. Asmens aizsargs

25-1.

Varpstas blokétajs

25-2. Asmens korpuss

Kopskata skaidrojums

25-3. Sesskautnu bultskrive
26-1. Bultina

26-2. Bultina

26-3. Asmens korpuss
26-4. Zaga asmens

27-1. Ses8kautnu bultskrive
27-2. Argjais atloks

27-3. Zaga asmens

27-4. leksejais atloks

27-5. Varpsta

27-6. Gredzens

28-1. SesSkautnu bultskriive
29-1. Stiprinajums

29-2. Putek|u maiss

29-3. Putek|stcéja uzgalis
30-1. Puteklu ieliktnis

30-2. Aizsargs

30-3. Poga

31-1. Cilindra sekcija

31-2. Puteklu ieliktnis

31-3. Zaga putekli

32-1. Cilindra sekcija

32-2. Putek|u ieliktnis

33-1. Atbalsts

33-2. Pagriezama pamatne
34-1. Sviras

34-2. Spiléjuma skraves
35-1. Aug$éja barjera
35-2. Apaks$gja barjera
35-3. Sarkana indikatora zona
37-1. Skravspilu rokturis
37-2. Skravspiu klokis
37-3. Skravspilu stienis
37-4. Skrave

38-1. Skravspilu plaksne
38-2. Skravspilu uzgrieznis
38-3. Skravspiu rokturis
40-1. Tureklis

40-2. Skrave

42-1. BlokeSanas svira
42-2. Atdures skrive

45-1.52/38" lenka jostina virs dzegas

45-2.45° lenka jostina virs dzegas

45-3.45° lenka stirliste

46-1. lekSé&jais stlris

46-2. Arégjais stiris

47-1. Kreisais aizturis jostinai virs
dzegas (papildpiederums)

47-2. Labais aizturis jostinai virs dzegas

(papildpiederums)
47-3. Pagriezama pamatne

48-

N

48-2.
48-3.
49-1.
49-2.
50-1.
50-2.
50-3.
50-4.
50-5.
51-1.
52-1.
54-1.
55-1.
55-2.
55-3.
56-1.
56-2.
56-3.
57-1.
57-2.
57-3.
58-1.
58-2.
58-3.
59-1.
59-2.
60-1.
60-2.
60-3.

60-4.

61-1.
61-2.
62-1.
63-1.
63-2.
63-3.
64-1.
65-1.
66-1.
66-2.

. Kreisais aizturis jostinai virs

dzegas

Labais aizturis jostinai virs dzegas
Pagriezama pamatne
Vadotnes ierobeZotajs
Jostina virs dzegas
Vadotnes ierobeZotajs
Skravspiles

Starplikas bloks

Aluminija profils

Starplikas bloks

Ar asmeni iezagétas rievas
Aiztura tapa

Lenkmérs

Skrive

Raditajs

Zagésanas lenka skala
Raditajs

Svira

Sliplenka skalas plaksne
0" lenka regulésanas bultskrave
Svira

Slégsvira

Lenkmérs

Zagda asmens

Sliplenka skalas plaksne
Raditajs

Raditajs

Skalas plaksne

45° slipa lenka uz kreiso pusi
reguléSanas bultskrive
45° slipa lenka uz labo pusi
reguléSanas bultskrive
Apstradajamais materials
Lazera ITnija

Vertikalas skravspiles
Skrivgriezis

Skrave (tikai viens gab.)
Lazera gaismas léca
Lazera gaismas Iéca
RobeZas atzime
Skravgriezis

Sukas turekla vaks
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SPECIFIKACIJAS
Modelis
Asmens diametrs
Visam citam valstim, iznemot Eiropas valstis
Eiropas valstim
Cauruma diametrs
Visam citam valstim, iznemot Eiropas valstis
Eiropas valstim
Maks. zagésanas ietilpiba (A x P) ar asmeni 260 mm diametra

LS1016/LS1016L/LS1016F/LS1016FL

255 mm - 260 mm
260 mm

25,4 mm
30 mm

Slipais lenkis

Zagésanas lenkis —
45° (pa kreisi)

0° 45° (pa labi)

o 42 mm x 310 mm

68 mm x 310 mm 29 mm x 310 mm

58mm x 279 mm

91 mm x 279 mm 43 mm x 279 mm

42 mm x 218 mm

68 mm x 218 mm 29 mm X 218 mm

45°(pa labi un pa kreisi
s P ) 58 mm x 197 mm

91 mm x 197 mm 43 mm x 197 mm

52°(pa labi un pa kreisi) -

68 mm x 190 mm

91 mm x 171 mm

60°(pa labi) -

68 mm x 155 mm

91 mm x 139 mm

Tpasa maksimala zagésanas jauda

Jostinai virs dzegas 45 ° lenki
(izmantots aizturis jostinai virs dzegas)

168 mm

Gridliste (H)
(izmantotas horizontalas skravspiles)

120 mm

Apgriezieni minaté bez slodzes (min”)
Lazera veids (LS1016L, LS1016FL)
Gabariti (G x P xA)

Neto svars

Visam citam valstim, iznemot Eiropas valstis

Eiropas valstim

Dros$ibas klase

« Dé| misu nepartrauktas pétniecibas un izstrades programmas,

« Atkariba no valsts specifikacijas var atSkirties.
« Svars atbilsto$i EPTA-Procedure 01/2003

END210-6

Simboli
Zemak ir attéloti simboli, kas attiecas uz iekartu. Pirms
darbarika izmantoSanas parliecinieties, vai pareizi
izprotat to nozimi.

@ Izlasiet rokasgramatu.

=]
Do

DUBULTA IZOLACIJA

Lai izvairitos no atlecoSiem gruziem,
turpiniet turét zaga augsdalu uz leju Iidz
asmens ir pilniba apstajies.

3200
<1,6 mW ( 2M. kategorijas lazers )
718 mm x 640 mm x 671 mm

Sarkans lazers 650 nm,

LS1016 ..... 23,6 kg
LS1016L/LS1016F .....23,7 kg
LS1016FL.....23,8 kg
LS1016 ....24,1 kg
LS1016L/LS1016F .....24,2 kg
LS1016FL.....24,3 kg
ay
Seit dotas specifikacijas var mainities bez bridinajuma.
0 0t
- Veicot slides zagéSanu, vispirms

pavelciet rami Iidz galam un nospiediet
rokturi, péc tam pastumiet rami virzosas
barjeras virziena.
Neturiet roku vai
tuvuma.

Nekad neskatieties lazerstara. TieSs
lazerstars var bojat jusu acis.

Tikai ES dalibvalstim

Neizmetiet elektriskas iekartas kopa ar
majturibas atkritumiem!

Saskana ar Eiropas Direktivas par
utilizéjamo elektrisko un elektronisko

pirkstus asmens

Q)
AS
)¢
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aparattru 2002/96/EC prasibam un tas
IstenoSanu saskapa ar nacionalo
likumdoSanu, elektriskas iekartas to
kalpoSanas laika beigas ir jasavac
atseviski no citiem atkritumiem un
janogada atbilstosaja utilizacijas centra.
ENE006-1
Paredzéta lietosSana
Sis darbariks ir paredzéts preciziem taisniem un slipiem
iegriezumiem koka. Ar piemérotiem zaga asmeniem
iesp&jams zagét art aluminiju.
ENF002-1
Barosana
So instrumentu japieslédz tikai datu plaksnité uzradita
sprieguma baro$anas avotam; to iesp&jams darbinat
tikai ar vienfazes mainstravas barosanu. Tiem ir divkarsa
izolacija saskana ar Eiropas standartu, tapéc tos var
izmantot bez zemé&juma.
ENG102-3
Troksnis
Tipiskais A-svértais trokSna Iimenis ir noteikts saskana ar
EN61029:
Skanas spiediena limeni (Lpa) : 90 dB(A)
Skanas jaudas limenis (Lwa) : 103 dB(A)
Nenoteiktiba (K): 3 dB(A)

Lietojiet ausu aizsargus
ENG238-2

Vibracija

Vibracijas emisijas vértiba noteikta atbilstosi EN61029 :
Vibracijas izmesi (an) : 2,5 m/s? vai mazak
Neskaidriba (K): 1,5 m/s’

Pazinota vibracijas emisijas vértiba noteikta atbilstoSi

standarta parbaudes metodei un to var izmantot, lai

saltdzinatu vienu darbariku ar citu.

Pazinoto vibracijas emisijas vértibu arl var izmantot

iedarbibas sakotnéja novertéjuma.

/A\BRIDINAJUMS:

Reali lietojot mehanizéto darbariku, vibracijas
emisija var at$kirties no pazinotas emisijas vértibas
atkariba no darbarika izmantoSanas veida.
Lai aizsargatu lietotdju, nosakiet droSibas
pasakumus, kas pamatoti ar iedarbibu realos darba
apstaklos (nemot véra visus ekspluatacijas cikla
posmus, pieméram, laiku, kamér darbariks ir
izslégts un kad darbojas tuk$gaita, ka art palaides
laiku).

ENH003-12

Tikai Eiropas valstim

EK Atbilstibas deklaracija

Més, uzneémums ,,Makita Corporation”, ka atbildigs
razotajs pazinojam, ka sekojosais/-ie ,Makita"
darbariks/-i:

Darbarika nosaukums:

Slidramja kombinétais lenkzagis

Modela Nr./ tips: LS1016, LS1016L, LS1016F, LS1016FL
ir sérijveida izstradajums un

73

atbilst sekojosam Eiropas Direktivam:

2006/42/EC
Un tas raZots saskana ar sekojoSiem standartiem vai
standartdokumentiem:

EN61029
Tehnisko dokumentaciju uztur masu pilnvarots parstavis
Eiropa -

,Makita International Europe Ltd",

Michigan, Drive, Tongwell,

Milton Keynes, MK15 8JD, Anglija

2009. gada 31. jilijs

e

Tomoyasu Kato
Direktors
"Makita Corporation"
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPANA

GEA010-1

Visparéjie mehanizéto darbariku

drosibas bridinajumi
/\  BRIDINAJUMS Izlasiet visus drosibas
bridinajumus un visus noradijumus. Bridindjumu un

noradijumu  neievéroSanas gadijuma var rasties
elektriskds stravas trieciens, ugunsgréks un/vai
nopietnas traumas.

Glabajiet visus  bridinajumus un

noradijums, lai varétu tajos ieskatities

turpmak.
ENB034-6

PAPILDUS DROSIBAS
NOTEIKUMI DARBARIKA
LIETOSANAI

1.

Lietojiet acu aizsargus.

Netuviniet rokas zaga asmens trajektorijai.
Neskarieties pie asmens, kas kustas péc
inerces. Tas vél joprojam var izraisit smagu
ievainojumu.

3. Nelietojiet zagi, ja aizsargi nav sava vieta.
Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet, vai
asmens aizsargs aizveras pareizi. Nelietojiet
zagi, ja asmens aizsargs nevirzas brivi un
nekavéjoties neaizveras. Nekad nepiestipriniet
un nepiesieniet asmens aizsargu atvérta
stavoklr.

Nekad neveiciet nevienu darbu, turot
apstradajamo materialu roka. Apstradajamais
materials vienmér visu darbu laika ar skravspilém
cieSi japiestiprina pie pagriezama pamata un
virzo$as barjeras. Nekad neturiet apstradajamo

2.



i

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.
25.

materialu ar roku.

Nekad nesniedzieties pari zaga asmenim.
Pirms parvietot apstradajamo materialu vai
mainit iestatljumus izslédziet darbariku un
pagaidiet, kamér asmens apstajas.

Pirms asmens nomaipas vai apkopes
atvienojiet darbariku no elektrotikla.
Pirms darbarika parnésasanas vienmeér

nostipriniet visas kustigas dalas.

Spradtapa, kas griezéjgalvu fiksé uz leju, ir
paredzéta tikai parnésasanai un uzglabasanai,
nevis grieSanai.

Neizmantojiet darbariku viegli uzliesmojosu
Skidrumu vai gazu klatbatné. Elektriska
darbarika ekspluatacija var izraisit eksploziju un
aizdegSanos viegli uzliesmojoSu Skidrumu vai
gazu iedarbibas dé|.

Pirms sakt darbu uzmanigi parbaudiet, vai
asmenim nav plaisu vai bojajumu.
leplaisajusu vai bojatu asmeni nekavéjoties
nomainiet.

Izmantojiet tikai Sim darbarikam paredzétus
atlokus.

Uzmanieties, lai nesabojatu asi, atlokus (it
pasi uzstadiSanas virsmu) vai skriivi. So daju
bojajums var izraisit asmens salisanu.
Parliecinieties, vai pagriezamais pamats ir
pareizi nostiprinats un  darba laika
nekusteésies.

Personigai drosibai pirms sakt darbu no galda

virsmas nonemiet Skembas, sikus
parpalikumus u.c.
Negrieziet naglas. Pirms sakt darbu

parbaudiet, vai apstradajama materiala nav
naglas, un tas iznemiet.

Pirms sledza ieslegSanas parliecinieties, vai
varpstas blokétajs ir atlaists.

Parliecinieties, vai zemakaja stavokli asmens
nesaskaras ar pagriezamo pamatu.
Rokturi turiet ciesi. leverojiet,
uzsakot darbu un apstajoties,
pavirzas uz augsu vai uz leju.
Pirms slédza ieslégSanas parliecinieties, vai
asmens nepieskaras apstradajamam
materialam.

Pirms sakt darbariku lietot ar apstradajamo
materialu, neilgi darbiniet to bez slodzes.
Pievérsiet uzmanibu vibracijai vai svarstibam,
jo tas var liecinat par nepareizu uzstadiSanu
vai slikti "dzsvarotu asmeni.

Pirms grieSanas pagaidiet, kamér asmens
uzpem pilnu atrumu.

Nekavéjoties partrauciet darbu, ja ievérojat
novirzes.

Nenoblokéjiet méliti ieslégta stavoklr (on).
Vienmér esiet uzmanigi, it Tpasi vienmula,
monotona darba laika. Nepalaujieties uz
maldigu drosibas sajutu. Asmeni var nodarit

ka zagis,
nedaudz
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26.

27.

28.

29.

30.
31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

smagu kaitéjumu.

Vienmér izmantojiet piederumus, kas noraditi
Saja rokasgramata. Nepiemérotu piederumu,
pieméram, abrazivo ripu, izmantoSana var
izraisit ievainojumu.

Neizmantojiet zadi, lai grieztu citus materialus,
kas nav Iidzigi kokam vai aluminijam.
Zagejot ar lenkzagi, pievienojiet
savaceéju.

Zaga asmeni izvélieties atkariba no zagéjama
materiala.

puteklu

Esiet uzmanigi, zagéjot rievas.

Ja iezagéjuma plate ir nolietojusies, to
nomainiet.

Neizmantojiet asmenus, kas razoti no

atrgrieziga térauda.
Darba gaita dazu veidu radusSos putekju
sastava ir Kimiskas vielas, kas var izraisit vézi,
iedzimtas slimibas vai cita veida reproduktivu
kaitéjumu. Sadas kimiskas vielas var bit:
svins no materidla, kas izgatavots no
krasota svina un
arséns un hroms no Kimiski apstradatiem
zagmaterialiem.
Risks jasu veselibai palielinas atkariba no
ta, cik biezi jus veicat $ada veida darbu. Lai
samazinatu So Kkimisko vielu iedarbibu:
stradajiet labi védinata darba vieta un ar
apstiprinatiem droSibas piederumiem,
pieméram, puteklu maskam, kas ir speciali

paredzétas, lai izfiltrétu mikroskopiskas
dalinas.
Lai mazinatu radusos troksni, vienmér

parliecinieties, vai asmens ir ass un tirs.
Operatoram jabit atbilsto§i apmacitam lietot,
regulét un stradat ar darbariku.

Izmantojiet pareizi uzasinatus zaga asmenus.
levérojiet uz zaga asmens noradito maksimalo
atrumu.

Nenemiet nost atgriezumu vai citas
apstradajama materiala dalas no grieSanas
zonas, kamér darbariks darbojas un zaga
galva nav brivaja stavokii.

Lietojiet tikai tadus zaga asmenus, ko ir
ieteicis razotajs un kas atbilst LVS EN 847-1.
Darbam ar zaga asmeni (kad iespéjams, zaga
asmeni janes turétaja) un nelidzenu materialu
izmantojiet cimdus.

Ja aprikots ar lazeru, to nedrikst nomainit pret
citu lazera veidu. Remontu drikst veikt tikai
pareizi.

SAGLABAJIET SOS
NORADIJUMUS.



UZSTADISANA

Galda uzstadisana

Att.1

Darbariku piegadajot, rokturis ar aiztura tapas palidzibu
ir noblokéts zemaka stavokll. Atbrivojiet aiztura tapu,
vienlaikus viegli uz leju paspiezot rokturi un pavelkot
aiztura tapu.

/A\BRIDINAJUMS:
Parliecinieties, ka darbariks nekustésies pa
atbalsta virsmu. Lenkzaga kustiba pa atbalsta
virsmu zagésanas laika var izraisit kontroles
zudumu un smagus ievainojumus.

Att.2

Sis darbariks japieskrivé ar &etram bultskrivém,
izmantojot tam paredzétos caurumus darbarika pamatné,
uz lidzenas un stabilas virsmas. Tad&jadi tas neapkritis
un jis nesavainosieties.

FUNKCIJU APRAKSTS
/A\BRIDINAJUMS:
Pirms reguléjat vai parbaudat darbarika

darbibu, vienmér parliecinieties, ka darbariks ir
izslégts un atvienots no barosanas avota. Ja
darbariks netiek izslégts vai atvienots no
baro$anas avota, var gdt smagus ievainojumus
pékSnas ieslégSanas dél.

Asmens aizsargs

Att.3

Nolaizot zemak rokturi, asmens aizsargs pacelsies
automatiski. Asmens aizsargs atgriezas sakotnéja
stavoklT, kad zagésana ir pabeigta un rokturis ir pacelts.

/\BRIDINAJUMS:
Nekad neizjauciet vai nenopemiet asmens
aizsargu vai atsperi, kas pievienota aizsargam.
Izjaukta aizsarga dé| atsegtais asmens darbibas
laika var nopietni ievainot personalu.
Jusu paSu droSibai vienmér rapéjieties, lai asmens
aizsargs butu laba stavokil. Nekavéjoties jaizlabo
jebkura asmens aizsarga nepareiza darbiba. Parbaudiet,
vai aizsarga atsperes nospriegojuma darbiba ir pareiza.

/\BRIDINAJUMS:
Nekad neizmantojiet darbariku, ja asmens
aizsargs vai atspere ir bojata, nefunkcionéjosa
vai nonpemta. Izmantojot darbariku ar bojatu,
nefunkciong&josu vai nonemtu aizsargu, var izraistt
smagus ievainojumus.
Ja caurspidigais asmens aizsargs k|Ust netirs vai tam ir
pielipis tik daudz zagu skaidu, ka asmens un/vai
apstradajamais materidls ir ar gratibam saskatams,
atvienojiet zagi no stravas avota un ar mitru lupatinu
rapigi notiriet aizsargu. Tirot aizsargu, neizmantojiet

Skidinatajus vai jebkadus tiriSanas lidzeklus uz naftas
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produktu bazes, jo tas var sabojat aizsargu.

Ja asmens aizsargs k|Ust netirs, un to nepiecieSams tirit,
lai nodro$inatu pareizu darbibu, veiciet turpmakas
darbibas:

Kad darbariks ir izslégts un atvienots no baro$anas avota,

izmantojiet pievienoto galatslégu, lai atslabinatu
seS§Skautnu  skrdvi, kas notur centralo parsegu.
Atskravejiet seSSkautnu skrdvi, griezot to pretéji

pulkstenraditaja virzienam, un paceliet asmens aizsargu
un centralo parsegu.

Att.4

Kad asmens aizsargs ir $adi novietots, tiriSanu
iesp&jams veikt daudz labak un efektivak. Kad tiri$ana ir
pabeigta, rikojieties pretéji iepriek§ minétajai proceddrai
un pieskriveéjiet skravi. Nenonemiet atsperi, ar ko
piestiprinats asmens aizsargs. Ja aizsargs laika gaita vai
ultravioleta starojuma iedarbiba k|dst bojats, pieprasiet
Makita apkopes centra jaunu aizsargu. NEIZJAUCIET
VAI NENONEMIET AIZSARGU.

lezagésanas platnes novietoSana

Att.5

Att.6

81 darbarika pagriezamaja  pamatné  atrodas
iezagésanas platnes, lai zag&juma beigas nesabojatu
materialu. lezagésanas platnes ir noregulétas ripnica ta,

lai zaga asmens nesaskartos ar tam. Pirms
ekspluatacijas noreguléjiet iezagésanas platnes $adi:
Att.7

Vispirms  atvienojiet darbariku no elektrotikla.

Atskravéjiet visas skrives (kopa 2 - labaja un kreisaja
pusé), ar ko piestiprinatas iezagésanas platnes.
Pieskravéjiet tas atpakal ta, lai iezagésanas platnes
varétu viegli parvietot ar roku. Nolaidiet rokturi uz leju Iidz
galam, iespiediet aiztura tapu, lai to noblokétu zemakaja
stavokll. Pretéji pulkstenraditaja virzienam atskravéjiet
atdures skrivi, kas nostiprina aug$éjas slidspailes un
pastumiet uz priekS8u blokéSanas sviru, kas nostiprina
apak$éjas shdspailes. Pavelciet atbalstu virziena pret
sevi lTdz galam. Noregulgjiet iezagésanas platnes ta, lai
tas saskartos tikai ar asmens zobu malam. Pieskraveéjiet
priek$&jas skrives (neskrivéjiet tas ciesi). Bidiet
atbalstu vadotnes ierobezotaja virziena Ilidz galam un
noreguléjiet iezagésanas platnes ta, lai tds saskartos
tikai ar asmens zobu malam. Pieskriveéjiet aizmugures
skrives (neskravéjiet tas ciesi).
Péc iezagésanas platnu noreguléSanas atlaidiet aiztura
tapu un paceliet rokturi. Tad cieSi pieskravéjiet visas
skraves.
PIEZIME:
- Péc slipuma lenka iestatiSanas, parliecinieties,
ka iezagéjuma plaksnes ir noregulétas pareizi.
Pareizs iezagéjuma plaksnu reguléjums palidzés
nodrosinat pareizu apstradajama materiala atbalstu,
samazinot apstradajama materiala iepléSanu.



Maksimalas zagésanas jaudas saglabasana
Sis darbariks ir ripnica noreguléts, lai nodrosinatu
maksimalo zagésanas jaudu ar 260 mm zaga asmeni.
Pirms jebkadu reguléjumu veik8anas atvienojiet
darbariku no baro$anas avota. Uzstadot jaunu asmeni,
vienmér parbaudiet ta zemako robezatzimes stavokli un,
ja vajadzigs, noreguléjiet to $adi:

1. Regulé$anas bultskrave
2. Pagriezama pamatne
3. Aiztura svira

4. Vadstienis

Att.8

Att.9

Vispirms atvienojiet darbariku no elektrotikla. Nolaidiet
aiztura sviru, lai zaga asmeni novietotu tada stavoklt, ka
paradits attéla. Bidiet atbalstu vadotnes ierobezotaja
virziena [idz galam un pilniba nolaidiet rokturi uz leju. Ar
gala uzgrieznu atslégu pagrieziet regulé$anas bultskravi,
ldz asmens periférija nedaudz ir izvirzita zem
pagriezamas pamatnes aug$éjas virsmas vieta, kur
vadotnes ierobeZotdja priek$éja dala saskaras ar
pagriezamas pamatnes augs$éjo virsmu.

Kad darbariks ir atvienots no elektrotikla, ar roku
pagrieziet asmeni lidz galam lejup, turot rokturi, lai
parliecinatos par to, vai asmens nesaskaras ar apak$éjo
pamatni. Ja nepiecieSams, nedaudz parreguléjiet.

Péc noreguléSanas vienmér novietojiet aiztura sviru tas
sakotnéja stavokll, pagriezot pretéji pulkstenraditaja
virzienam.

/\BRIDINAJUMS:
Péc jauna asmens uzstadiSanas, kad darbariks
ir atvienots no barosanas avota, vienmér
parliecinieties, ka asmens neskar nevienu
apaks$éjas pamatnes dalu, lidz galam nolaizot
rokturi. Ja asmens skar pamatni, tas var izraisit
atsitienu, tadéjadi radot smagus ievainojumus.

Aiztura klokis

Att.10

Asmens apak$éjas robezas stavokli iesp&jams viegli
regulét ar aiztura kloki. Lai to regulétu, pagrieziet aiztura
kloki bultinas virziena, ka attélots ziméjuma. Noregul&jiet
reguléSanas skravi ta, lai asmens apstatos vélamaja
stavoklt, rokturi nolaizot uz leju dz galam.
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Zagésanas lenka noregulésana

Att.11

Nospiediet kloki, lai saslégtu izcilnus un pagrieziet pretéji
pulkstenraditaja virzienam, kamér vairs nevar pagriezt.
Grieziet pagriezamo pamatni, turot nospiestu
blokéSanas sviru. Kad klokis ir parvietots tada stavoklr,
kur raditajs ir vérsts pret vélamo lenki uz lenka skalas,
pagrieziet kloki par 90° pretéji pulkstenraditaja virzienam
un noblokgjiet pagriezamo pamatni.

/AuzMANIBU:
Kad zagéSanas lenkis ir nomainits, vienmér
nostipriniet pagriezamo pamatni, pagriezot kloki
par 90° pretéji pulkstenraditaja virzienam.
PIEZIME:
Griezot pagriezamo pamatni,
rokturi lldz galam.

obligati paceliet

Slipa lenka noregulésana
Att.12

Att.13

Lai noregulétu slipuma lenki, pagrieziet sviru instrumenta
aizmuguré pretéji pulkstena raditaja kustibas virzienam.
PilnTba pastumiet slégsviru uz prieksu, ka paradits attéla,
vienlaicigi atbalstot zaga augs$dalas svaru, lai nepaklautu
spiedienam slégtapu.

Kad gribat noliekt atbalstu pa labi, péc sviras atlaiSanas
nolieciet atbalstu nedaudz pa kreisi un nospiediet
atlaiSanas pogu. Turot atlaiSanas pogu nospiestu,
nolieciet atbalstu pa labi.

Att.14

Sasveriet zaga asmeni, I1dz raditajs ir vérsts pret vélamo
lenki uz lenka skalas. Tad pulkstenraditaja virziena ciesi
nostipriniet sviru, lai nofiksétu kloki.

Ja slégmehanismu pavelk virziena uz zaga priekspusi,
zaga asmeni iespéjams fiksét ar nekustigiem aizturiem
22,5° un 33,9° lenkT pret pamatnes virsmu.

Kad slégsvira ir pastumta virziena uz zaga aizmuguri, ka
paradits attéla, zaga asmeni var fiksét vélamaja lenkt
noraditaja slipuma lenka diapazona.

/AuzmMANIBU:
Kad zagésSanas lenkis ir nomainits, vienmér
nostipriniet kloki, pievelkot sviru pulkstenraditaja
virziena.

PIEZIME:

- Saskiebjot zaga asmeni, parliecinieties, ka rokturis
ir "dz galam pacelta pozicija.

Mainot zagéSanas lenkus, parbaudiet, vai
iezagésSanas platnes ir novietotas pareizi, ka
paskaidrots  sadala Jezagésanas platnu

novieto$ana".
Shdslédza regulésana

Att.15
Lai noblokétu apakséjo slidspaili, pavelciet blokéSanas
sviru virziena uz zaga priek$pusi.



Lai noblokétu aug$éjo slidspaili, pagrieziet atdures skravi
pulkstenraditaja virziena.

Sledza darbiba
Eiropas valstim

Att.16

Lai nepielautu slédza mélites nejausu pavilkSanu,
darbariks ir aprikots ar atblokéSanas pogu. Lai
iedarbinatu darbariku, nospiediet sviru uz kreiso pusi,
iespiediet atblokéSanas pogu uz iekSu un péc tam
pavelciet slédza méltti. Lai apturétu darbariku, atlaidiet
slédza melti.

/\BRIDINAJUMS:
Pirms darbarika pievienosanas barosanas
avotam vienmér parbaudiet, vai slédza meélite
darbojas pareizi un péc atlaiSanas atgriezas
stavoklt ,,OFF” (izslegts). Nevelciet slédza
méliti ar spéku, neiespiezot atblokéSanas pogu
uz iekSu. Ta var sabojat slédzi. Izmantojot
darbariku, ja slédzis nedarbojas pareizi, var zaudét
kontroli un giit smagus ievainojumus.

Sledza meélité ir atvérums, kas paredzéts darbarika

noblokéSanai, ievietojot piekaramo slédzeni.

Visam citam valstim, iznemot Eiropas valstis

Att.17

Lai nepielautu slédza meélites nejausu pavilkSanu,
darbariks ir aprikots ar atblok&Sanas pogu. Lai darbariku
iedarbinatu, iespiediet atblokéSanas pogu uz iek$u un
pavelciet slédza méliti. Lai apturétu darbariku, atlaidiet
slédza melti.

ABRIDINAJUMS
Pirms darbarika pievienosanas barosanas
avotam vienmér parbaudiet, vai slédza mélite
darbojas pareizi un péc atlaiSanas atgriezas
stavoklt ,,OFF” (izslegts). Nevelciet slédza
méliti ar spéku, neiespiezot atblokéSanas pogu
uz iekSu. Ta var sabojat slédzi. Izmantojot
darbariku, ja slédzis nedarbojas pareizi, var zaudét
kontroli un giit smagus ievainojumus.

Sledza meélité ir atvérums, kas paredzéts darbarika

noblokéSanai, ievietojot piekaramo slédzeni.

ABRIDINAJUMS
Neizmantojiet blokétaju, kura kata vai kabela
diametrs ir mazaks par 6,35 mm. Mazaks kats vai
kabelis var pareizi neblokét darbariku izslégta

stavoklT un var sakties nejausa darbiba, radot
smagus ievainojumus.
NEKAD neizmantojiet darbariku, ja slédza

mélite pilntba nedarbojas. Jebkur$ darbariks, ja
ta slédzis nedarbojas pareizi, ir LOTI BISTAMS un
ir jasalabo pirms turpmakas izmantoSanas, citadi
var gat smagus ievainojumus.

Jusu droSibas noldkos Sis darbariks ir aprikots ar
atblokéSanas pogu, kas nepielauj darbarika
iedarbinasanu bez uzraudzibas. NEKAD
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neekspluatéjiet darbariku, ja tas darbojas, kad
vienkar$i pavelciet slédza méliti, nenospiezot
atbloké$anas pogu. Slédzis, kuram nepiecie$ama
laboSana, var izraisit nejauSu darbibu un radit
smagus ievainojumus. PIRMS  turpmakas
ekspluatacijas atgrieziet darbariku Makita apkopes
centra, lai to atbilstosi salabotu.

NEKAD neizjauciet atblokéSanas pogu, pasitot uz
leju vai citadi. Slédzis, kuram nonemta
atblokéSanas poga, var izraistt nejausu darbibu un
radit smagus ievainojumus.

Lampu ieslégSana
Tikai modeliem LS1016F un LS1016FL

Att.18

/A\uzMANIBU:
87 gaisma nav densnecaurlaidiga. Nemazgajiet
gaismu tdenT vai nelietojiet to lieth vai mitra vieta.
Sadi rikojoties, var izraisTt elektriska trieciena risku
un izgarojuma tvaikus.
Nepieskarieties gaismas |écai, jo degot vai uzreiz
péc izslégSanas ta ir |oti karsta. Rezultata cilveks
var apdedzinaties.
Neizdariet triecienu uz gaismu, jo tadéjadi to var
sabojat vai saisinat ekspluatacijas laiku.
Nenovirziet gaismas starus pret savam acim.
Tadgjadi varat tas savainot.
Kad gaisma ir iedegta, neapklajiet to ar apgérbu,
papi, kartonu vai Iidzigiem priekSmetiem, jo var
izcelties ugunsgréks vai liesmas.

Lai ieslégtu lampinu, nospiediet slédza augséjo dalu (1).

Lai izslégtu lampinu, nospiediet slédza apak$&jo dalu

(0).

Parvietojiet gaismu, lai apgaismotu citu vietu.

PIEZIME:
Ar sausu lupatinu notiriet netirumus no lampas
lecas. Uzmanieties, lai nesaskrapétu lampas Iécu,
jo pretg§ja gadijuma  apgaismojums  var
pasliktinaties.

Elektroniska vadiba

Konstanta atruma vadiba.
Darbariks ir aprikots ar elektronisku atruma kontroli,
kas palidz uzturét konstantu asmens rotacijas
atrumu pat pie slodzes. Konstants asmens rotacijas
atrums nodros$ina loti vienmérigu zagéjumu.

Maigas palaiSanas funkcija
81 funkcijas nodro$ina vienmérigu darbarika
darbibas uzsak$anu, ierobezojot uzsakS$anas
griezes momentu.



Lazerstara darbiba
Tikai modeliem LS1016L un LS1016FL

Att.19

AUZMANIBU
Nekad neskatieties lazerstara. TieSs lazerstars var
bojat jlsu acis.
LAZERA RADIACIJA. NESKATIETIES UZ
LAZERA STARU VAl NEAPLUKOJIET TO AR
OPTISKU INSTRUMENTU PALIDZIBU. 2M
KLASES LAZERA IZSTRADAJUMS.

Lai ieslégtu lazerstaru, nospiediet slédza augséjo dalu (1).

Lai izslégtu lazerstaru, nospiediet slédza apak$éjo dalu
(0).

Lazera lniju iespéjams parvietot gan uz kreiso, gan labo
zaga asmens pusi, $adi noreguléjot regulé$anas skravi.

Att.20

1. Atskravéjiet reguléSanas skravi, griezot to pretéji

pulkstenraditaja virzienam.

2. Kad reguléSanas skrave ir atskrivéta, virziet to uz
labo vai uz kreiso pusi I1dz galam.
CiesSi pieskravéjiet reguléSanas skrdvi stavoklr,
kura to vairs nevar pavirzit.
Lazera Iinija ir noreguléta rdpnica ta, ka atrodas 1 mm
robezas no asmens malas virsmas (zagésanas stavokl).

3.

PIEZIME:
Ja lazerstara Iinija izskatas aptumsota un to ir grati
redzét tieSas saulesgaismas dél, parvietojiet darba
zonu uz vietu, kur ir mazak tie$as saules gaismas.
Lazera linijas savietoSana

Att.21

Lazera niju iespéjams parvietot gan uz kreiso, gan labo
asmens pusi atbilstosi veicamajam zagésanas darbam.
Stkak par $o parvietoSanas metodi skat. sadala
,Lazerstara darbiba".

PIEZIME:
Kombinétas zagésanas gadijuma (slipais lenkis -
45 gradi, un zagésanas lenkis uz labo pusi - 45
gradi), savietojot zagésanas Iiniju ar lazera Iiniju
vadotnes ierobezotaja pusé, pret So ierobezotaju
novietojiet koka finierg&jumu.
A) Kad ir panakts pareizais
materiala kreisaja pusé
Parvietojiet 1azera ITniju uz asmens kreiso pusi.
B) Kad ir panakts pareizais izmérs apstradajama
materiala labaja pusé
Parvietojiet 1azera Iiniju uz asmens labo pusi.
Apstradajama materiala zagésanas linijas savietoSana
ar lazera Iniju.

MONTAZA

izmérs apstradajama

/A\BRIDINAJUMS:
Pirms darba ar darbariku vienmér
parliecinieties, ka darbariks ir izslégts un
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atvienots no baroSanas avota. Ja darbariks
netiek izslégts vai atvienots no baroSanas avota,
var gat smagus ievainojumus.

Gala uzgrieznu atslégas uzglabasana

Att.22

Gala uzgrieznu atslégu uzglaba ta, ka attélots ziméjuma.
Ja nepiecieSama galatsléga, to var izvilkt ara no atslégas
turétaja. Péc galatslégas izmantoSanas, to var uzglabat,
novietojot atpakal atslégas turétaja.

Zadga asmens uzstadi$ana un nopemsana.

/\BRIDINAJUMS:
Vienmér pirms asmens uzstadiSanas vai
nonemsanas parliecinieties, ka darbariks ir
izslegts un atvienots no barosSanas avota.
Nejaus$a darbarika ieslégSanas var izraisit smagus
ievainojumus.
Izmantojiet tikai Makita galatslegu, kas
paredzéta asmens uzstadiSanai vai
nonemsanai.Neizmantojot $o atslégu, var parak
cieSi vai parak valigi pievilkt se$Skautnu skrdvi un
tadéjadi izraisit smagus ievainojumus.

Att.23
Nospiezot aiztura tapu, noblokgjiet rokturi pacelta
stavoklr.
Att.24
Lai nonemtu asmeni, ar gala uzgrieznu atslégu

atskravejiet se$Skautnu bultskravi, ar ko piestiprinats
centralais apvalks, griezot to pretéji pulkstenraditaja
virzienam. Paceliet asmens aizsargu un centralo
apvalku.

Att.25

Nospiediet varpstas blokétaju, lai noblokétu varpstu, un
ar gala uzgrieznu atslégu pulkstenraditaja virziena
atskrhveéjiet se$Skautnu bultskravi. Péc tam izpemiet
sesSkautnu bultskravi, aréjo atloku un asmeni.

Att.26
Att.27

PIEZIME:
Ja tiek nonemts iek$€jais atloks, noteikti uzstadiet
to atpakal uz varpstas ta, lai izvirzijums batu vérsts
prom no asmens. Ja atloks tiek uzstadits nepareizi,
tas berzésies pret iekartu.

ABRIDINAJUMS
Pirms asmens uzstadiSanas uz varpstas
vienmér parliecinieties, ka starp iekséjo un
aréjo atloku ir uzstadits pareizais asmens
varpstas atveres gredzens, ko esat paredzéjis
izmantot. Nepareiza varpstas atveres gredzena
izmantoSana var izraisit nepareizu asmens
montazu, kas savukart rada nepareizu asmens
kustibu un spécigu vibraciju, tadéjadi izraisot
kontroles zuduma risku darbibas laikd un smagus
ievainojumus.



Lai uzstaditu asmeni, uzmanigi to uzlieciet uz varpstas,
parbaudot, vai bultina uz asmens virsmas ir vérsta taja
pasa virziena, kada asmens korpusa bultina.

Att.28

Uzstadiet aréjo atloku un seSSkautnu bultskravi, un tad ar
gala uzgrieznu atslégu pretéji pulkstenraditaja virzienam
ciesi pieskraveéjiet sesskautnu bultskravi (kreisas puses),
turot nospiestu varpstas blokétaju.

Atgrieziet asmens aizsargu un centralo apvalku to
sakotnéja stavokli. Tad, lai nostiprinatu centralo apvalku,
pulkstenraditaja virziena pieskravéjiet sesSSkautnu
bultskravi. Pavelkot aiztura tapu, atbrivojiet rokturi no
pacelta stavokla. Nolaidiet rokturi, lai parliecinatos, vai
asmens aizsargs virzas pareizi. Pirms zagésanas
parbaudiet vai varpstas blokétajs ir varpstu atblokéjis.

Puteklu maiss

Att.29

Lietojot puteklu maisu, zagéSanas darbibas tiek
padaritas vieglakas un putek|u savakSana vienkarSaka.
Lai uzstaditu puteklu maisu, uzlieciet to uz puteklu
sprauslas.

Kad puteklu maiss ir aptuveni Iidz pusei piepildts,
nonemiet to nost no darbarika un stiprindjumu izspiediet
ara. lztukSojiet maisa saturu, viegli pa to pasitot, lai
atdalitu iekSpusé pielipusas dalinas, kas turpmak varétu
traucét putek|u savaksanai.

PIEZIME:

Ja 8im zagim pievienosiet putek|slcéju, darbs ar to bis
vél tiraks.

Putek]u ieliktnis (papildpiederums)

Att.30

Puteklu sprausla ievietojiet puteklu ieliktni.

Kad nepiecieSams, iztukSojiet putek|u ieliktni.

Lai iztukSotu putek|u ieliktni, atveriet aizsargu, nospiezot
pogu, un izberiet zagu skaidas. Novietojiet aizsargu ta
sakotnéja stavokll un fikséjiet to sava vietd. Putek|u
ieliktni var viegli nonemt, ja to velk, griezot pie putek|u
sprauslas, kas atrodas uz darbarika.

PIEZIME:
Ja  8im darbarikam  pievienosiet = Makita
putek|slcéju, darbs ar to bis tiraks.

PIEZIME:

IztukSojiet puteklu ieliktni, kamér uzkrajusas zagu
skaidas nav sasniegu$as cilindra dalu.

Att.31

Att.32

Apstradajama materiala nostiprinasana

/\BRIDINAJUMS:
Ir loti svarigi vienmér pareizi nostiprinat
apstradajamo materialu ar pareiza veida
skravspilém vai apmales profila aizturiem. Ja
tas netiek ievérots, var gt smagus ievainojumus,
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kad arT darbarika un/vai apstradajama materiala
bojajumus.

Péc zageésanas nepaceliet asmeni, kamér tas
nav pilniba apstajies. Pacelot kustigu asmeni, var
gdt smagus ievainojumus un apstradajama
materiala bojajumus.

Zagéjot apstradajamo materialu, kas ir garaks
par zaga atbalsta pamatni, materials ir
jaatbalsta visa garuma, kas parsniedz atbalsta
pamatnes garumu, un taja pasa augstuma, lai
materials bitu vienada horizontala Ilimeni.
Pareizs apstradajama materiala atbalsts palidzés
novérst asmens iestrégSanu un iesp&jamu atsitienu,
kas var radit smagus ievainojumus. Neizmantojiet
tikai vertikalas un/vai horizontalas skravspiles, lai
nostiprinatu  materidlu. Plani materiali médz
ieliekties. Nostipriniet apstradajamo materialu visa
td garuma, lai asmens neiestrégtu un lai nerastos
ATSITIENS.

Att.33

Vadotnes ierobezotaju (SLIDOSIE
IEROBEZOTAJI, kas ir augséjie un apaks$gjie
ierobezotaji) reguléSana

/\BRIDINAJUMS:
Pirms darbarika ekspluatacijas parliecinieties, vai
aug$éjais un apak$€jais ierobezotdjs ir cieSi
piestiprinats.
Pirms slipas zagé$anas parliecinieties, ka
neviena darbarika dala, it ipasi, asmens neskar
augs$éjo un apaks$éjo ierobezotaju, pilniba
nolaizot un pacelot rokturi jebkura pozicija un
parvietojot ratinus visa gajiena garuma. Ja
darbariks vai asmens skar ierobezotaju, tas var
izraistt atsitienu vai negaiditu materiala kustibu,
tadéjadi radot smagu ievainojumu risku.

Att.34

Apak$éjos ierobezotajus var parvietot uz iekSpusi un
arpusi, atslabinot saspiedéjskraves.

Att.35

Apak$€jos ierobezojumus parvietojot uz iekSpusi,
paradisies sarkana indikatora zona, un ta pazudis,
apaks$éjos ierobezotajus parvietojot uz aru.

AugsSéjos ierobezotajus var nonemt vai parvietot uz
iekSpusi vai arpusi, atslabinot sviras.

Att.36

Slipas zagésanas gadijuma noreguléjiet apak$&jo un
aug$éjo ierobezotaju pozicijas maksimali praktiski tuvu

asmenim, lai nodroSinatu  maksimalu  atbalstu
apstradajamam materialam, un parliecinieties, ka
neviena darbarika dala, it TpasSi, asmens, neskar

apak$éjos un augs$éjos ierobezotajus, pilniba nolaizot vai
pacelot rokturi jebkura pozicija un velkot vai stumjot
ratinus visa gajiena garuma zemakaja pozicija.

Pirms zagésanas darbibu veik$anas, izpildiet tukSo
gajienu, kad zagis ir izslégts un atvienots no baro$anas



avota, péc tam parbaudiet atstarpi starp ierobezZotajiem
un kustigajam dalam.

Pirms zagésanas darbibu veik$anas stingri nostipriniet
apak$éjos ierobezotajus, pievelkot saspiedéjskriives, un
aug$eéjos ierobezotajus, pievelkot sviras.

Péc slipas zagésanas darbibu beigdanas neaizmirstiet
atgriezt aug$éjos ierobezotajus sakotnéja pozicija.
Vertikalas skravspiles

Att.37

Vertikalas skrdvspiles iespéjams uzstadit divos
stavoklos - gan kreisaja, gan labaja pamatnes pusé.
levietojiet skravspilu stieni pamatnes atveré.

Novietojiet skravspilu kloki atbilsto$i apstradajama
materiala biezumam un formai un nostipriniet skravspilu
kloki, pieskravéjot skrivi. Ja skrive, ar ko piestiprinats
skravspilu klokis, saskaras ar atbalstu, uzstadiet to $1
kloka pretéja pusé. Parliecinieties, vai, nolaizot rokturi uz
leju ITdz galam un pilniba pavelkot vai pastumjot atbalstu,
darbariks nesaskaras ar skrivspilém. Ja darbariks ar
tam saskaras, mainiet skravspilu stavokli.

Spiediet apstradajamo materidlu Iidzeni uz vadotnes
ierobezotaja un pagriezamas pamatnes. Novietojiet
apstradajamo materialu vélamaja zagésanas stavokli un
ciesi to piestipriniet, pievelkot skravspilu rokturi.
Skravspilu kloki pagriezot par 90° pretéji pulkstenraditaja
virzienam, to iesp&jams virzit uz augsSu un uz leju, kas
lauj atri novietot apstradajamo materialu. Lai
apstradajamo materialu péc novieto$anas nostiprinatu,
pagrieziet skravspilu kloki pulkstenraditaju kustibas
virziena.

ABRIDINAJUMS
Visu darbibu laika apstradajamam materialam
ir jabat stingri nostiprinatam ar skravspilém pie
pagriezamas pamatnes un vadotnes
ierobezotaja. Ja apstradajamais materials nav
pareizi nostiprinats pie ierobezotaja, materials
zagésanas darbibas laika var kustéties, izraisot
asmens bojajumu, materidla aizme$anas un
kontroles zaudéSanas risku, radot smagus
ievainojumus.

Horizontalas skravspiles (papildpiederums)

Att.38
Horizontalas skravspiles var uzstadit divos veidos —
pamatnes kreisaja vai labaja pusé.

Att.39

Zagejot 15° vai lielaka lenkl, uzstadiet horizontalas
skravspiles taja pusé, kas atrodas pretéji virzienam, kura
griezisies pagriezama pamatne.

Uzsitot skravspilu uzgrieznim pretéji pulkstenraditaju
kustibas virziena, skrivspiles tiek atbrivotas, un tas
strauji parvietojas iek8@ un ara. Lai satvertu
apstradajamo materialu, spiediet skravspilu rokturi uz
priek8u, I1dz skravspilu plaksne saskaras ar to, un tad
pasitiet skravspilu uzgriezni pulkstenraditaju kustibas
virziena. Tad, lai nostiprinatu apstradajamo materialu,
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grieziet skravspilu rokturi pulkstenraditaja virziena.
Maksimalais apstradajama materiadla, ko var nostiprinat
ar horizontalajam skravspilém, platums ir 215 mm.

/\BRIDINAJUMS:

Vienmer grieziet skravspiju uzgriezni
pulkstenpraditaju  kustibas  virziena, Iidz
apstradajamais materials ir pareizi nostiprinats.
Ja  apstradajamais materidls nav  pareizi
nostiprinats, zagésanas darbibu laika materials var
kustéties, izraisot asmens bojajumu, materiala
aizme$anas un kontroles zaudéSanas risku,
tadéjadi radot smagus ievainojumus.

Pret ierobeZotaju zagéjot planu apstradajamo
materialu, pieméram, gridiistes,  vienmér
izmantojiet horizontalas skrivspiles.

Turekli (papildpiederums)

Att.40

Tureklus iesp&jams uzstadit jebkura pusé, izmantojot tos
par értiem apstradajama materiala horizontala stavokla
atbalstiem. Virziet turek|u stienus pamatnes caurumos
un noreguléjiet to garumu atbilstoSi apstradajamajam
materialam, ko tie balstis. Tad ar skriivém turek|us ciesSi
pieskravéjiet.

ABRIDINAJUMS

Lai nodro$inatu akuratu zagéjumu un novérstu
bistamu kontroles zaudéSanu par darbariku,
vienmer atbalstiet garu apstradajamo materialu,
lai tas batu viena lmeni ar pagriezamas
pamatnes augs$éjo virsmu. Pareizs apstradajama
materiadla atbalsts palidzés novérst asmens
iestrégS§anu un iesp&jamu atsitienu, kas var radit
smagus ievainojumus.

EKSPLUATACIJA

PIEZIME:
Pirms ekspluatacijas obligati atbrivojiet rokturi no
zemaka stavokla, pavelkot aiztura tapu
Zagejot nespiediet parak daudz uz roktura. Spiezot
parak stipri, dzinéjam var rasties parslodze un/vai
zagésanas efektivitdte var mazinaties. Spiediet
rokturi uz leju tikai tik spécigi, cik vajadzigs, lai
sazagétu vienmérigi, ievérojami nemazinot
asmens atrumu.
Lai zagétu, uzmanigi spiediet uz leju rokturi. Ja
rokturi spiedisiet uz leju spécigi vai ja spiedisiet to
no saniem, asmens vibrés un vairs nevirzisiet pa
atziméto Iniju uz apstradajama materiala (zaga
atzimi), un zagis vairs nesazagés precizi.
Virzot zagi zageéjot, uzmanigi bidiet atbalstu
vadotnes ierobezZotaja virziena, nepartraucot So
darbtbu. Ja zagésanas laika partrauksiet bidit
atbalstu, apstradajama materiala bds redzamas §is
vietas pédas, ka art zagis vairs nesazagés precizi.



AB

1.

RIDINAJUMS:

Pirms slédza iestatiSanas ieslégta pozicija
parliecinieties, ka asmens neskar
apstradajamo materialu utt.

leslédzot darbariku, kad asmens skar

apstradajamo materialu, var izraisit atsitienu un
smagus ievainojumus.

Zagésana ar spiedienu (zagéjot mazus
materialus)

Att.41

AB

2.

Apstradajamos materialus 68 mm augstuma un
160 mm platuma iesp&jams sazagét $adi.

Péc aiztura sviras pagrieSanas pulkstenraditaju
kustibas virziend un novietojot ratinus vélamaja
stavoklt, pastumiet ratinus [1dz galam pret vadotnes
ierobezotaju un pulkstenraditaju kustibas virziena
pieskravéjiet sprostskrivi, ka arm pavelciet
blokéjoSo sviru virziena uz zaga priekSpusi, lai
nostiprinatu ratinus. Nostipriniet pareizi
apstradajamo  materidlu ar pareiza veida
skrivspllém vai apmales profila aizturiem
leslédziet darbariku, asmenim nesaskaroties ar
virsmu, un pirms td nolaiSanas lejup nogaidiet,
kamér asmens darbojas ar pilnu jaudu. Tad, lai
zagétu materialu, uzmanigi nolaidiet rokturi Iidz

viszemakajam stavoklim. Kad zagésana ir pabeigta,

izslédziet darbariku un NOGAIDIET, LIDZ
ASMENS IR PILNIBA PARSTAJIS DARBOTIES
pirms atgriezat to atpakal pilniba paceltaja stavokli.

RIDINAJUMS:
Stingri pievelciet sprostskrivi pulkstenraditaju
kustibas virziena un velciet blokéjosSo sviru
virziena uz zada priek$pusi, lai ratini darbibas
laika nekustétos. Nepietickami  pievelkot
sprostskravi, var izraistt atsitienu, kas savukart var
radit smagus ievainojumus.
Zagésana ar virzianu (spiesanu) (zagéjot
platus materialus)

Att.42

Griezot  pretgji  pulkstenraditaja  virzienam,
atskravéjiet  atdures  skrlvi un  pastumiet
blokéSanas sviru uz priek8u, lai atbalsts brivi
kustétos. Nostipriniet apstradajamo materialu ar
pareiza veida skravspilém.

Att.43

Pavelciet atbalstu virziena pret sevi lldz galam.
leslédziet darbariku, asmenim nesaskaroties ar
virsmu, un nogaidiet, kamér asmens darbojas ar
pilnu jaudu. Nospiediet uz leju rokturi un BIDIET
ATBALSTU VADOTNES IEROBEZOTAJA
VIRZIENA UN CAURI APSTRADAJAMAJAM
MATERIALAM. Kad z&gé$ana ir pabeigta,
izsledziet darbariku un NOGAIDIET, LIDZ
ASMENS IR PILNIBA PARSTAJIS DARBOTIES

81

pirms atgriezat to atpakal pilniba paceltaja stavokIr.

/\BRIDINAJUMS:

=t =x

Veicot slipo zagésanu, vispirms velciet ratinus
Idz galam virziend uz sevi un nospiediet
rokturi lidz galam uz leju, péc tam bidiet ratinus
virziena uz vadotnes ierobezotaju. Nekad
nesaciet zagét, ja ratini nav lidz galam aizbiditi
virziena uz jums. Veicot zagésanu, kad ratini nav
aizbiditi Idz galam virziena uz jums, var notikt
negaidits atsitiens un izraisit smagus ievainojumus.
Nekad neméginiet veikt slipo zagésanu, velkot
ratinus virziena uz sevi. Ratinu vilk§ana uz sevi
zagésanas laika var radit negaiditu atsitienu un
smagu ievainojumu risku.

Nekad neveiciet slipo zagésanu, kad rokturis ir
blokéts nolaista pozicija.

Nekad neatslabiniet kloki, kas nostiprina
ratinus, kamér griezas asmens. Nefikséti ratini
zagésanas laika var izraisit negaiditu atsitienu,
radot smagu ievainojumu risku.

3. Zageésana lenki
Skatiet iepriek§ sadalu ,ZagéSanas lenka
noregulésana".

4. Sliplenka zagésana

Att.44

Atbrivojiet sviru un, lai uzstaditu slipo lenki,
sasveriet zaga asmeni (skatiet iepriek§ sadalu
,Slipa lenka noregulé$ana"). Obligati vélreiz no
jauna cieSi pievelciet sviru, lai droSi nostiprinatu
izvéléto shpo lenki. Ar skrivspiléem nostipriniet
apstradajamo materialu. Parbaudiet, vai atbalsts ir
pavilkts atpaka| operatora virziena Iidz galam.
leslédziet darbariku, asmenim nesaskaroties ar
virsmu, un nogaidiet, kamér asmens darbojas ar
pilnu jaudu. Tad uzmanigi nolaidiet rokturi 1dz
viszemakajam stavoklim, spiezot paraléli asmenim,
un, LAl ZAGETU APSTRADAJAMO MATERIALU,
BIDIET ATBALSTU VADOTNES IEROBEZOTAJA
VIRZIENA. Kad zagésana ir pabeigta, izslédziet
darbariku un NOGAIDIET, LIDZ ASMENS IR
PILNIBA PARSTAJIS DARBOTIES pirms atgriezat
to atpakal pilntba paceltaja stavokIr.

/\BRIDINAJUMS:

Péc asmens iestatiS$anas slipajai zagésanai,
pirms darbinat darbariku, parliecinieties, ka
ratiniem un asmenim ir briva gajiena kustiba
visa paredzéta zagéjuma garuma. Ratinu vai
asmens kustibas partrauk$ana zagésanas procesa
laika var izraisTt atsitienu un smagus ievainojumus.
Veicot slipo zagésanu turiet rokas arpus
asmens cela. Asmens lenkis zagésanas laika var
samulsinat operatoru attieciba uz faktisko asmens
celu, un operators var skart asmeni, izraisot
smagus ievainojumus.



. Asmeni nedrikst pacelt, Iidz tas nav pilniba
apstajies. Slipas zagéSanas laikd nozagétais
materidla gabals var atbalstities pret asmeni. Ja
asmens tiek pacelts, kad tas vél griezas, asmens
var izgrist nozagéto gabalu, izraisot materiala
sapli$anu, kas savukart var radit smagus
ievainojumus.

PIEZIME

. Spiezot rokturi uz leju, spiediet paraléli asmenim.
Ja  spiedisiet perpendikulari  pagriezamajai
pamatnei vai ja zagéjot mainisiet spieSanas
virzienu, zadis vairs nesazagés precizi.

. Pirms slipas zagéSanas var bt nepiecieS$ama
augSéja ierobezotaja un apak$éja ierobezZotaja
regulésana. Skatiet sadalu ,Vadotnes ierobeZotaju
regulésana”.

5. Kombinéta zagésana
Kombinéta zagésana ir process, kura slipais lenkis
uz apstradajama materiala tiek veidots vienlaicigi
ar zagésanas lenki. Kombinéto zagésanu
iespé&jams veikt tabula redzamaja lenkT.

Zagésanas lenkis Slipais lenkis

Pa kreisi un pa labi 0° - 45° Pa kreisi un pa labi 0° - 45°

Zageéjot kombinéti, skatiet skaidrojumus sadala
,Zagésana ar spiedienu", ,Zagésana, virzot zagi",
,Zagésana lenkt un ,Sliplenka zagésana".

6. Jostinu virs dzegas un starlistu zagésana

Jostinas virs dzegas un starlistes var izzagét ar
kombinéto lenkzagdi, profilus novietojot plakaniski
uz pagriezamas pamatnes.
Ir divi standarta jostinu virs dzegas veidi un viens
strlistes veids; 52/38° sienas lenka jostina virs
dzegas, 45° sienas lenka jostina virs dzegas un 45°
sienas lenka stirliste. Skatiet attélus.

Att.45
Ir jostinu virs dzegas un starlistu saduras, kas
izgatavotas ,iek$€jiem" 90° stdriem ((1) un (2) A
attéla) un ,argjiem" 90° stariem ((3) un (4) A. attéla).

1. leks€jais staris
2. Aréjais stiris

A att. 1 2
Att.46
Mérisana

Nomériet sienas garumu un  piemérojiet
apstradajamo materialu uz darbagalda, lai iegatu
vélamo garumu sienas malai. Vienmér parbaudiet,
vai apstradajama materidla zagéSana garums
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apstradajama materiala aizmuguré ir tads pats
ka sienas garums. Piemérojiet zagésanas garumu
zagéSanas lenpkim. Vienmér vairakus gabalus
izmantojiet parbaudei, lai parbauditu zagésanas
lenkus.

Zaggjot jostinas virs dzegas un starlistes, iestatiet
slipo lenki un zagésanas lenki, ka noradits (A)
tabula, un novietojiet profilus uz zaga pamatnes
augs$éjas virsmas, ka noradits (B) tabula.

Veicot kreisas puses slipo zagésanu

(A) tabula
Profila stavoklis Stipais lenkis Zagesanas lenkis
Aatt.
52/38° lenkis | 45° lenkis |52/38° lenkis| 45° lenkis
lek$gjam 1) Labais 31,6° | Labais 35,3°
lenkim (2)
= Kreisais 33,9°| Kreisais 30° | Kreisais 31,6° | Kreisais 35,3°
Argjam (3)
lenkim (4) Labais 31,6° | Labais 35,3°
(B) tabula
Profila stavoklis
Aatt. izrr?)g:in;taélji pret vadotnes Pabeigtais materials
" Griestu malai jaatrodas pret Pabeigtais materials
leksgjam vadotnes ierobeZotaju. bis asmens kreisaja
lenkim pusé.
) . o
Sienas malai jaatrodas pret
vadotnes ierobeZotaju. -
- 3) Pabeigtais materials
Argjam bis asmens labaja
lenkim 4 Griestu malai jaatrodas pret |PUse-
) vadotnes ierobeZotaju.
Piemérs:

Zagejot 52/38° lenka jostinu virs dzegas (1)

stavoklim A attéla:

. Nolieciet un nostipriniet slipa lenka
iestatljumu uz 33,9° PA KREISI.

. Noregulgjiet un nostipriniet zagésanas
lenka iestatijumu uz 31,6° PA LABI.

. Novietojiet jostinu virs dzegas ar tas
plato aizmugures (slépto) virsmu uz
pagriezamas pamatnes un ar GRIESTU
MALU pret zada vadotnes ierobezotaju.

. Izmantotais sazagétais materials péc
zagésanas pabeigSanas  vienmér
atradisies KREISAJA pusé no zaga
asmens.

Veicot labas puses slipo zagésanu

(A) tabula
Profila stavoklis Stipais lenkis Zagesanas lenkis
Aatt.
52/38° lenkis | 45° lenkis |52/38° lenkis| 45° lenkis

lek$gjam 1) Labais 31,6° | Labais 35,3°
lenkim (2)
= Labais 33,9° | Labais 30° | Kreisais 31,6° | Kreisais 35,3°
Argjam (3)
lenkim (4) Labais 31,6° | Labais 35,3°




(B) tabula

Profila stavoklis| Profila mala pret vadotnes Pabeigtais materials
Aatt. ierobezZotaju 9
Sienas malai jaatrodas pret
|eksai M vadotnes ierobezotaju. Pabeigtais materials
exksejam biis asmens labaja
lenkim ) pUSE.
Griestu malai jaatrodas pret
@ vadotnes ierobeZotaju.
Ao Pabeigtais materials
IArelj(gm - — bs asmens kreisaja
enkim 4 Sienas malai jaatrodas pret |pys.
@ vadotnes ierobeZotaju.
Piemérs:

Zageéjot 52/38° lenka jostinu virs dzegas (1)

stavoklim A attéla:

. Nolieciet un nostipriniet slipa lenka
iestatfjumu uz 33,9° PA LABI.

. Noreguléjiet un nostipriniet zagésanas
lenka iestatlfjumu uz 31,6° PA LABI.

. Novietojiet jostinu virs dzegas ar tas
plato aizmugures (slépto) virsmu uz
pagriezamas pamatnes un ar SIENAS
MALU pret zaga vadotnes ierobezotaju.

. Izmantotais sazadétais materials péc
zagésanas pabeigSanas  vienmér
atradisies LABAJA pusé no zaga
asmens.

Ar jostinas virs dzegas aizturiem (papildpiederumi)
ir vienkarsak zagét jostinu virs dzegas, nenoliecot
zaga asmeni. Uzstadiet tos uz pamatnes, ka
redzams attélos.

Att.47
Att.48

B attéls. Labais 45° zagésanas lenkis

C attéls. Kreisais 45° zagésanas lenkis

Novietojiet jostinu virs dzegas ar tas SIENAS
MALU pret vadotnes ierobezotaju un tas GRIESTU
MALU pret jostinas virs dzegas aizturiem, ka
paradits attéla. Noregulgjiet jostinu virs dzegas
aizturus atbilstoSi jostinas virs dzegas izméram.
Pieskravéjiet skraves, lai nostiprinatu jostinu virs
dzegas aizturus. Zagésanas lenki skatiet (C)
tabula.

Att.49
(C) tabula

Stavoklis |, .. . - .

Aatt, Za(esanas lenkis Pabeigtais materials
lek&aiam 1) Labais 45° | Asmens laba puse
lenkim 2) Asmens kreisa puse

Kreisais 45° -

Aréjam 3) Asmens laba puse
lenim 4) Labais 45° | Asmens kreisa puse
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7.

Aluminija profilu zagésana

Att.50

Aluminija  profilu  nostiprind$anai  izmantojiet
starplikas blokus vai atgriezumu gabalus, ka attélots
ZiIméjuma, lai aluminijs nedeformétos. Zagéjot
aluminija profilu, izmantojiet zagéSanas smérvielu,
lai uz asmens nenogulsnétos aluminija materials.

/\BRIDINAJUMS:

8.

Nekad neméginiet zagét biezus vai apalus
aluminija profilus. Biezi vai apali aluminija profili
var bat grati nostiprinami un zagésanas laika var
klat valigi, un tas var izraisit kontroles zaudéSanu
un smagus ievainojumus.

Rievu zagésana

Att.51

Cokolveida zagésanu iesp&jams veikt, rikojoties
sadi:

Lai ierobeZotu asmens zagéSanas dzilumu, ar
reguléSanas skrdvi un aiztura kloki noregulgjiet
asmens apaks$gjas robezas stavokli. Skatiet sadalu
LJAiztura klokis", kas ir aprakstita ieprieks.

Kad asmens apak$éjas robezas stavoklis ir
noreguléts, zagéjiet paralélas rievas visa
apstradajama materidla platuma, izmantojot
zagésanas ar virzisanu (spie$anu) rezimu, ka
attélots zim&juma. Tad ar kaltu izpemiet starp
gropém esosos materiala atgriezumus.

/\BRIDINAJUMS:

Neméginiet veikt §1 veida zagésanu, izmantojot
plataku asmeni vai cokolveida asmeni. Méginot
veikt gropes zagéSanu ar platdku asmeni vai
cokolveida asmeni, var ieglt neparedzétu
zagésanas rezultatu, ka art var notikt atsitiens, kas
var izraisit smagus ievainojumus

Nodrosiniet, lai aiztura svira bitu atgriezta
originalaja pozicija, pirms tiek veikta cita veida,
nevis gropes zagésana. Méginot veikt zagésanu,
kad aiztura svira ir nepareiza pozicija, var iegat
neparedzétu zagéSanas rezultdtu un var notikt
atsitiens, kas var izraistt smagus ievainojumus.

Darbarika parnésasana

Att.52

Parbaudiet, vai darbariks ir atvienots no elektrotikla.
Nostipriniet asmeni 0° slipa lenkT un pagriezamo pamatni
- zagésanas lenki uz labo pusi Iidz galam. Nostipriniet

slidspailes tada veida, lai apak$éja slidspaile ir blokéta
stavoklT, kad atbalsts ir pilntba pavilkts uz lietotaja pusi,

bet augséjas slidspailes ir blokétas stavokli, kad atbalsts
ir pilntba pastumts uz priekSu pret vadotnes ierobezotaju
(skatiet sadalu ,Slidslédza regulé$ana”.) Nolaidiet rokturi
uz leju Iidz galam un noblokeéjiet rokturi zemakaja stavoklr,
nospiezot aiztura tapu.



Parnésajiet darbariku, turot ta pamatnes abas puses, ka
attélots ziméjuma. Darbariku iespéjams daudz vieglak
parnésat, nonemot tureklus, puteklu maisu, u.c.

Att.53
/\BRIDINAJUMS:

Aiztura tapa ir tikai parvietoSanas un
uzglabasanas meérkiem, un to nekad
nevajadzétu izmantot jebkadam zagésanas

darbibam. Izmantojot aiztura tapu zagésanas
darbibam, var izraisit negaiditu zaga asmens
kustibu, kas var radit atsitienu un smagus
ievainojumus.

/AAUzMANIBU:
Pirms darbarika parnésasanas vienmér nostipriniet
visas kustigas dalas. Ja darbarika dajas kustas vai
bidas parnésasanas laika, var zaudét kontroli vai
lidzsvaru, izraisot ievainojumus.

APKOPE

/\BRIDINAJUMS:
Pirms méginat veikt parbaudi vai apkopi,
vienmeér parliecinieties, ka darbariks ir izslégts
un atvienots no barosSanas avota. Ja darbariks
netiek izslégts vai atvienots no baroSanas avota,
darbariks var pék$ni ieslégties un radit smagus
ievainojumus.
Lai nodrosSinatu iespéjami labu un drosu
veiktspéju, vienmér parliecinieties, ka asmens
ir ass un tirs. Zagéjot ar neasu un/vai netiru

asmeni var izraisit atsitienu, radot smagus
ievainojumus.

PIEZIME:
Nekad neizmantojiet gazolinu, benzinu,

atSkaiditaju, spirtu vai lldzigus Skidrumus. Tas var
radit izbaléSanu, deformaciju vai plaisas.

Zagésanas lenka noregulésana

Sis darbariks ir uzmanigi noreguléts un savietots ripnica,

taCu, ja ar to nerikosieties saudzigi, tas vairs var nebat

pareizi noreguléts. Ja darbariks nav pareizi savietots,

rikojieties $adi:

1. Zagésanas lenkis
Bidiet ratinus pret vadotnes ierobezotaju un
pievelciet sprostskravi pulkstenraditaju kustibas
virziena, un pavelciet blokéSanas sviru virziena uz
zaga priek$pusi, nostiprinot ratinus.
Pretéji pulkstenraditaja virzienam pagrieziet kloki,
ar ko piestiprinata pagriezama pamatne. Grieziet
pagriezamo pamatni ta, lai raditajs batu vérsts pret
0° atzimi uz zagésanas lenka skalas. Tad nedaudz
pagrieziet pagriezamo pamatni pulkstenraditaja
virziena un preté&ji tam, lai to iestatitu 0° zagésanas
lenka ieroba. (Atstajiet to, ka ir, ja raditajs nav
vérsts pret 0° lenka atzimi.) Ar gala uzgrieznu
atslégu atskraveéjiet se§Skautnu bultskrives, ar ko
piestiprinats vadotnes ierobezZotajs.
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Att.54
Nolaidiet rokturi uz leju Iidz galam un noblokéjiet
rokturi zemakaja stavoklt, nospiezot aiztura tapu.
Ar lenkméru, lekalu, u.c. izlidziniet asmens malu ar
vadotnes ierobezZotaja priek$&jo dalu. Tad virziena
no labas puses cieSi pieskravéjiet vadotnes
ierobezotaja sesskautnu skraves.

Att.55
Parbaudiet, vai raditajs ir vérsts pret 0° lenka atzimi
uz zagésanas lenka skalas. Ja raditajs nav vérsts
pret 0° lenka atzimi, atskrdvéjiet skravi, ar ko
piestiprinats raditajs, un noregul&jiet pédéjo ta, lai
tas batu vérsts pret 0° lenka atzimi.

2.  Slipais lenkis

PilnTba pastumiet uz priekSu slégmehanismu, lai atlaistu

nekustigos aizturus.

(1) 0° shpais lenkis

Att.56
Bidiet ratinus pret vadotnes ierobezotaju un
pievelciet  sprostskravi pulkstenraditaju
kustibas virziena, un pavelciet blokéSanas
sviru virziena uz zaga priek$pusi, nostiprinot
ratinus. Nolaidiet rokturi uz leju lidz galam un
noblokg&jiet  rokturi zemakaja  stavokl,
nospiezot aiztura tapu. Atbrivojiet sviru, kas
atrodas darbarika aizmuguré.

Att.57
Lai asmeni sasvértu uz labo pusi, divas vai
tris reizes pretgji pulkstenraditaja virzienam
pagrieziet se§Skautnu bultskrivi, kas atrodas
kloka turek|a labaja pusé.

Att.58
Ar lenkméru, lekalu, u.c. rapigi izlidziniet
asmens malu ar pagriezamas pamatnes
aug$éjo virsmu, pagriezot seS$Skautnu
bultskravi, kas atrodas kloka turekla labaja
pusé, pulkstenraditdja virziena. Tad sviru
cieSi pievelciet.

Att.59
Parbaudiet, vai raditaji, kas atrodas uz kloka
turek|a, ir versti pret 0° atzimi uz slipa lenka
skalas plaksnites, kas atrodas uz kloka
turek|a. Ja tie nav vérsti pret 0° lenka atzimi,
atskriivéjiet skriives, ar ko piestiprinati raditaji,
un noreguléjiet tos ta, lai tie batu vérsti pret 0°
lenka atzimi.

(2) 45° slipais lenkis

Att.60
Reguléjiet 45° slipo lenki tikai péc tam, kad ir
noreguléts 0° slipais lenkis. Lai noregulétu
45° slipo lenki, atbrivojiet sviru un sasveriet
asmeni pa kreisi I1dz galam. Parbaudiet, vai
raditajs, kas atrodas uz kloka turek|a, ir vérsts
pret 45° atzimi uz slipa lenka skalas, kas
atrodas uz kloka. Ja raditajs nav vérsts pret



45° lenka atzimi, pagrieziet kloka pusé eso$o
45° slipa lenka regulé$anas bultskravi, I1dz
raditajs ir vérsts pret 45° lenka atzimi.
Lai noregulétu 45° slipo lenki,
iepriekS8minéto proceddru.

veiciet

Lazera linijas pozicijas regulésana
Tikai modeliem LS1016L un LS1016FL
Att.61

Att.62

/\BRIDINAJUMS:
Ta ka, reguléjot lazera liniju, darbaritkam ir jabat
pievienotam baroSanas avotam, jabat ipasi
uzmanigam, lai neieslégtu darbaritku. Nejausa
darbarika  ieslégSana var radit smagus
ievainojumus.

AuzmANIBU:
Nekad neskatieties tiesi lazera stara. TieSa stara
iedarblba uz acim var izraisit smagus acu
bojajumus.
LAZERA STAROJUMS
Neskatieties uz lazera staru.

PIEZIME:
Nemiet véra, ka triecieni darbarikam var izraisit
lazera Iinijas nepareizu regulé&jumu vai var izraisit
lazera bojajumu, samazinot ta kalpoSanas laiku.

Lazera linijas reguléSana asmens kreisajai pusei.

1. Skravét, lai mainTtu reguléSanas skraves kustibas
diapazonu

2. ReguléSanas skrave

3. Sesstira atsléga

4. Lazera Iinija

5. Zaga asmens

Lazera linijas regulé$ana asmens labajai pusei.

G (P
1. Regulé$anas skrive
2. Zaga asmens

3. Lazera Iinija
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Lai veiktu abus reguléSanas darbus, rikojieties $adi.
1. Parbaudiet, vai darbariks ir atvienots
elektrotikla.

Uz apstradajama materiala uzziméjiet zagésanas
Iniju, un novietojiet materidlu uz pagriezamo
galdu. Saja gadijuma nenostipriniet apstradajamo
materialu ar skravspilém vai Ildzigu
nostiprinasanas ierici.

Nolaidiet zemak asmeni, nolaizot rokturi, un
vienkarsi parbaudiet, kur atrodas zagésanas linija
un kads ir zaga asmens stavoklis. (Izvélieties,
kada stavokiT zagét Inija.)

Péc tam, kad ir noteikta pareiza Iinijas pozicija
attieciba pret asmeni, atgrieziet rokturi originalaja
pozicija. Nostipriniet apstradajamo materialu ar
vertikalajam skravspilém, neparvietojot materialu
cita stavoklt péc parbaudi$anas.

Pievienojiet darbariku elektrotiklam un ieslédziet
lazera slédzi.

6.  Noreguléjiet lazera Iinijas stavokli sadi.

Lazera Inijas stavokli iesp&jams mainit, jo lazera
regulésSanas skraves kustibas diapazons ir mainams, ar
ses§8kautnu uzgrieznu atslégu pagriezot divas skraves.
(Lazera ITnijas kustibas diapazons ir noreguléts rapnica 1
mm robezas no asmens malas virsmas.)

Lai novirzitu lazera Iinijas kustibas diapazonu talak no
asmens malas virsmas, vispirms  atskravéjiet
reguléSanas skravi, bet péc tam divas skrives pagrieziet
pretéji pulkstenraditaja virzienam. Lai to parvietotu tuvak
asmens malas virsmai, vispirms atskrivéjiet regulé$anas
skrivi, bet tad minétas abas skrives pagrieziet
pulkstenraditaja virziena.

Lai noregulétu reguléSanas skrdvi noregulétu ta, lai
zagéSanas Iinija uz apstradajama materidla batu
savietota ar lazera Iiniju, skat. sadalu ,Lazera Iinijas
darbiba".

no

2.

5.

PIEZIME:
Regulari parbaudiet lazera linijas stavokli, vai ta ir
preciza.
Ja lazera mehanisms ir sabojajies, remonts javeic
Makita pilnvarotajam apkopes centram.

Lazera starojuma objektivu tiriSana
Tikai modeliem LS1016L un LS1016FL

Att.63

Ja lazera gaismas léca klUst netira
pielipuSas zaga skaidas, ka rezultata lazerlinija ir ar
gratibam saskatama, atvienojiet zagi no elektrotikla,
nonemiet lazera gaismas lécu un ar mitru un mikstu

vai ja pie tas

lupatinu to rdpigi nofiriet. Tirot Iécu, nelietojiet
Skidinatajus vai tirtajus uz naftas produktu bazes.
Att.64

Lai nonemtu lazera gaismas Iécu, vispirms nonemiet
zaga asmeni atbilsto$i noradém, kas minétas sadala
,Zaga asmens uzstadi$ana vai nonemsana".

Ar skravgriezi atskravéjiet skravi, ar ko piestiprinata léca,
tacu neiznemiet So skrivi.



Izvelciet Iecu ta, ka attélots ZIméjuma.

PIEZIME:
. Ja lécu nevar izvilkt, vél vairak atskravéjiet skravi
un, to neiznemot, izvelciet [écu ara.

Ogles suku nomaina

Att.65

Regulari iznemiet un parbaudiet ogles sukas. Kad ogles
sukas ir nolietojusas I1dz robezas atzimei, nomainiet tas.
Turiet ogles sukas tiras un parbaudiet, vai tas var brivi
ieiet tureklos. Abas ogles sukas ir janomaina vienlaikus.
Izmantojiet tikai identiskas ogles sukas.

Att.66

Nonemiet sukas turekla vacinus ar skravgrieza palidzibu.

Iznemiet nolietojusas ogles sukas, ievietojiet jaunas un
nostipriniet sukas turekla vacinus.

Péc suku nomainiSanas pievienojiet darbariku
baro$anas avotam un, darbinot to bez noslodzes
apméram 10 mindtes, |aujiet sukam iestradaties. Péc
tam parbaudiet darbariku, kamér tas darbojas, ka art
elektrobremzu darbibu, atlaizot slédza meéliti. Ja
elektriskd bremze nedarbojas pareizi, vérsieties Makita
apkopes centra, lai saremontétu darbariku.

Péc ekspluatacijas

- Péc ekspluatacijas ar lupatinu vai ko ldzigu no
darbarika notiriet tam pielipu§as skaidas un
putek|us. Rapéjieties, lai asmens aizsargs batu tirs,
ievérojot iepriek§ minétaja sadalda ,Asmens
aizsargs" minétos noradijumus. Slido$as dalas
ieellojiet ar masinellu, lai tas nesarlsétu.

- Uzglabajot darbariku, pavelciet atbalstu virziena
pret sevi lldz galam t3a, lai shidbalsts batu pilniba
ievietots pagriezamaja pamatné.

Lai saglabatu produkta DROSU un UZTICAMU darbibu,

remontdarbus, apkopi un reguléSanu uzticiet veikt tikai

Makita pilnvarotam apkopes centram un vienmér

izmantojiet tikai Makita rezerves dalas.

PIEDERUMI

/\BRIDINAJUMS:

. Sie Makita piederumi vai papildierices ir

ieteicamas izmantoSanai ar jasu Makita
darbariku, par ko aprakstits $aja rokasgramata.
Izmantojot  jebkadus citus piederumus vai

papildierices, var gt smagus ievainojumus.

- lzmantojiet Makita piederumu vai papildierici
tikai paredzéetajam meérkim. Izmantojot piederumu
vai papildierici neparedzétiem mérkiem, var gat
smagus ievainojumus.

Ja jums vajadziga palidziba vai precizaka informacija

par Siem piederumiem, vérsieties sava tuvakaja Makita

apkopes centra.

. Zaga asmeni ar térauda un karbida uzgaliem
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Lenkzaga asmeni |Gludai un precizai dazadu materialu zagésanai.

Visparéja noliika asmens atrai un lidzenai grie$anai,

Kombinacija Slem e . : i
I $kersgriezumiem un diagonaliem.

Gludakai $kiedras Skérszagésanai. Nozagé gludi

Skerszagssana pretéji Skiedras virzienam.

Smalki 8kérsgriezumi| Griezumiem pret Skiedru bez skaidam.

Lenka zagésanai aluminijam, varam, skardam,
caurulém un citiem krasainiem metaliem.

Krasaino metalu
lenkzaga asmeni

- Skravspilu montéjums (horizontalas skravspiles)
Vertikalas skravspiles

- Gala uzgrieznu atsléga 13
Tureklis

- Putek|u maiss
Aiztura jostinai virs dzegas komplekts

- Lenkmérs
Putek|u ieliktnis

- Se8Skautnu uzgrieznatsléga (modelim LS1016L un
LS1016FL)



LIETUVIY KALBA (Originali naudojimo instrukcija)
Bendrasis apraSymas

1-1. Stabdiklio kaistis 25-2. Pjovimo disko gaubtas 47-1. Luby karnizo fiksatorius L

2-1. Sesiakampiai varztai 25-3. Sesiakampis varztas (pasirenkamas priedas)

3-1. Pjovimo disko apsauga 26-1. Rodyklé 47-2. Luby karnizo fiksatorius R

4-1. Pjovimo disko apsauga 26-2. Rodyklé (pasirenkamas priedas)

5-1. Prapjovimo ploksté 26-3. Pjovimo disko gaubtas 47-3. Sukiojamas pagrindas

6-1. Pjovimo diskas 26-4. Pjovimo diskas 48-1. Luby karnizo fiksatorius L

6-2. Pjovimo disko dantys 27-1. Sesiakampis varztas 48-2. Luby karnizo fiksatorius R

6-3. Prapjovimo ploksté 27-2. 13oriné tarpiné 48-3. Sukiojamas pagrindas

6-4. Kairysis strizasis pjavis 27-3. Pjovimo diskas 49-1. Kreiptuvas

6-5. Tiesusis pjavis 27-4. Vidinis krastas 49-2. Luby karnizas

6-6. DeSinysis jstrizasis pjavis 27-5. Velenas 50-1. Kreiptuvas

7-1. Fiksavimo svirtelé 27-6. Ziedas 50-2. Spaustuvas

7-2. Fiksavimo varztas 28-1. Sesiakampis varztas 50-3. Skeétiklio kaladélé

8-1. Sukiojamo pagrindo virSutinis 29-1. UZsegimas 50-4. Aliuminio iSspaudimas
pavirsius 29-2. Dulkiy maiselis 50-5. Skeétiklio kaladélé

8-2. Disko aSmeny pakrastys 29-3. Dulkiy surenkamasis antgalis 51-1. Grioveliy pjovimas disku

8-3. Kreiptuvas 30-1. Dulkiy dézé 52-1. Stabdiklio kaistis

9-1. Fiksavimo svirtis 30-2. Dangtelis 54-1. Trikampé liniuoté

10-1. Fiksavimo rankena 30-3. Mygtukas 55-1. Sraigtas

10-2. Reguliavimo varztas 31-1. Cilindro sritis 55-2. Rodyklé

11-1. Fiksavimo svirtelé 31-2. Dulkiy dézé 55-3. |Zambioji skalé

11-2. Rankena 31-3. Pjuvenos 56-1. Rodyklé

11-3. Kumételis 32-1. Cilindro sritis 56-2. Svirtelé

12-1. Svirtelé 32-2. Dulkiy dézé 56-3. |strizos skalés ploksté

13-1. Skigsties svirtelé 33-1. Atrama 57-1.0° Kampo reguliavimo varztas

14-1. Skalés plokste 33-2. Sukiojamas pagrindas 57-2. Svirtelé

14-2. Atlaisvinimo mygtukas 34-1. Svirtys 57-3. Sklasties svirtelé

14-3. Rodyklé 34-2. Suverzimo varztai 58-1. Trikampé liniuoté

14-4. Skigsties svirtelé 35-1. Virutinis kreiptuvas 58-2. Pjovimo diskas

15-1. Fiksavimo svirtelé 35-2. Apatinis kreiptuvas 58-3. Sukiojamo stalo virSutinis

15-2. Fiksavimo varztas 35-3. Raudona kontroliné sritis pavirsius

16-1. Atlaisvinimo mygtukas 37-1. Spaustuvo rankenélé 59-1. |strizos skalés ploksté

16-2. Jungiklio spraktukas 37-2. Spaustuvo rankena 59-2. Rodyklé

16-3. Svirtelé 37-3. Spaustuvo strypas 60-1. Rodyklé

16-4. Anga pakabinamai spynai 37-4. Sraigtas 60-2. Skalés ploksté

17-1. Jungiklio spraktukas 38-1. Spaustuvo ploksté 60-3. Kairiojo 45" istrizojo kampo

17-2. Atlaisvinimo mygtukas 38-2. Spaustuvo verzlé reguliavimo varztas

17-3. Anga pakabinamai spynai 38-3. Spaustuvo rankenélé 60-4. Desiniojo 45° strizojo kampo

18-1. ApSvietimo jungiklis 40-1. Laikiklis reguliavimo varztas

18-2. Lempa 40-2. Sraigtas 61-1. RuoSinys

19-1. Lazerio jungiklis 42-1. Fiksavimo svirtelé 61-2. Lazerio linija

20-1. Reguliavimo varZtas 42-2. Fiksavimo varztas 62-1. Vertikalus spaustuvas

22-1. VerZliarakgio laikiklis 45-1.52/38° dekoratyvinio luby karnizo 63-1. Atsuktuvas

22-2. Gallinis raktas tipas 63-2. Varztas (tik vienas)

23-1. Stabdiklio kaistis 45-2.45° dekoratyvinio luby karnizo 63-3. Lazerinés lempos leSiai

24-1. Centrinis gaubtas tipas 64-1. Lazerinés lempos leSiai

24-2. Galinis raktas 45-3. 45" dekoratyvinio skliautinio 65-1. Ribos Zymeé

24-3. Sesiakampis varztas karnizo tipas 66-1. Atsuktuvas

24-4. Pjovimo disko apsauga 46-1. Vidinis kampas 66-2. Sepetélio laikiklio dangtelis

25-1. ASies fiksatorius 46-2. ISorinis kampas
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SPECIFIKACIJOS
Modelis
Pjovimo disko skersmuo
Visoms $alims, i$skyrus Europos $alis

LS1016/LS1016L/LS1016F/LS1016FL

255 mm - 260 mm

Europos $alims 260 mm
Skylés skersmuo
Visoms 8alims, i8skyrus Europos $alis 25,4 mm
Europos $alims 30 mm
Didz. pjovimo matmetys (A x P), kai skermuo 260 mm
. . |strizasis kampas
|Zambusis kampas — ——
45° (kairysis) 0° 45° (deSinysis)
o 42 mm x 310 mm 68 mm x 310 mm 29 mm x 310 mm
58mm x 279 mm 91 mm x 279 mm 43 mm x 279 mm
o o 42 mm x 218 mm 68 mm x 218 mm 29 mm X 218 mm
45°(desinysis ir kairysis)
58 mm x 197 mm 91 mm x 197 mm 43 mm x 197 mm
i i Lt 68 mm x 190 mm
52°(deSinysis ir kairysis) - -
91 mm x 171 mm
Y 68 mm x 155 mm
60°(desinysis) - -
91 mm x 139 mm
Specialus maks. pjovimo gylis
45 ° tipo luby karnizas
Po by = 168 mm
(naudojant luby karnizo fiksatoriy)
Pagrindo ploksté (H
9 P * 120 mm
(naudojant horizontalius spaustuvus)
Greitis be apkrovos (min") 3200

Lazerio tipas (LS1016L, LS1016FL)
Matmenys (I x P x A)

Neto svoris

Visoms $alims, iSskyrus Europos $alis

Europos $alims

Saugos klasé

Raudonas lazeris 650 nm, <1,6 mW (2M lazerio klasé )
718 mm x 640 mm x 671 mm

LS1016 .....23,6 kg
LS1016L/LS1016F .....23,7 kg
LS1016FL.....23,8 kg

LS1016 ....24,1 kg
LS1016L/LS1016F .....24,2 kg

LS1016FL.....24,3 kg
e

« Atliekame nepertraukiamus tyrimus ir nuolatos tobuliname savo gaminius, todél ¢ia pateikiamos specifikacijos gali bati kei¢iamos be

ispéjimo.

« jvairiose Salyse specifikacijos gali skirtis.

« Svoris pagal Europos elektriniy jrankiy asociacijos nustatyta metodika ,EPTA -Procedure 01/2003"

S et

END210-6

Simboliai
Zemiau yra nurodyti jrangai naudojami simboliai. Prie$
naudodami [Sltlklnklte kad suprantate jy reikSme.

@ Perskaitykite instrukcija.

@ - DVIGUBA IZOLIACIJA

® - Saugodamiesi suzalojimy, kuriuos gali

—— sukelti skriejancios atplaiSos, baige
pjauti, pjdklo galvute laikykite nuleide,
kol diskas visiSkai sustos.
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Atlikdami slenkamajj pjavj, pirmiausiai
iki galo patraukite vezimeélj ir
nuspauskite rankeng Zemyn, tada
pastumkite vezimeélj kreipiamojo aptvaro
link.

@ - Nekigkite ranky ir pirsty prie geleztés.

% ® - Niekada nezidrékite | lazerio spindul.
Tiesioginis  lazerio  spindulys  gali

)¢

pazeisti JUsy akis.
Tik ES Salims
NeiSmeskite elektrinés jrangos kartu su




buitinémis Siukslémis!

Pagal Europos Direktyva 2002/96/EC
dél elektros ir elektroninés jrangos
atlieky ir jos vykdyma pagal vietinius
ijstatymus, elektriné jranga , pasibaigus
jos eksploatacijos laikui, turi bati atskirai
surenkama ir nusiysta | ekologiSkai

suderinamg perdirbimo gamykla.
ENE006-1

Paskirtis
Sis jrankis skirtas tiksliam tiesiam ir kiiginiam medienos
pjovimui. Naudojant reikiamas pjiklo geleztes, galima
pjauti ir aliuminj.

ENF002-1
Elektros energijos tiekimas
Irenginiui turi bati tiekiama tokios jtampos elektros
energija, kaip nurodyta duomeny lenteléje; jrenginys
veikia tik su vienfaze kintamaja srove. Visi jrenginiai turi
dvigubg izoliacija, kaip reikalauja Europos standartas,

todél juos galima jungti | elektros lizdg nejZzemintus.
ENG102-3

TriukSmas
TipiSkas A svertinis triukSmo lygis nustatytas pagal
EN61029:
Garso slégio lygis (Lya) : 90 dB (A)
Garso galios lygis (Lwa) : 103 dB(A)
Paklaida (K): 3 dB(A)
Naudokite ausy apsauga

ENG238-2
Vibracija
Keliamos vibracijos dydis, nustatytas pagal EN61029
standarta:

Vibracijos skleidimas (ay): 2,5 m/s? arba maziau
Paklaida (K) : 1,5 m/s?
Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis nustatytas pagal
standartinj testavimo metodaq ir jj galima naudoti vienam
jrankiui palyginti su kitu.
Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis taip pat gali bati
naudojamas preliminariai jvertinti vibracijos poveikj.

/\ISPEJIMAS:

FaktiSkai naudojant elektrinj jrankj, keliamos
vibracijos dydis gali skirtis nuo paskelbtojo dydzio,
priklausomai nuo bady, kuriais yra naudojamas $is
jrankis.

Siekiant apsaugoti operatoriy, bdtinai jvertinkite
saugos priemones, remdamiesi vibracijos poveikio
jvertinimu esant faktinéms naudojimo salygoms
(atsizvelgdami | visas darbo ciklo dalis, pavyzdziui,
ne tik kiek laiko jrankis veikia, bet ir kiek karty jis yra
iSjungiamas bei kai jis veikia be apkrovos).

ENH003-12
Tik Europos Salims

ES atitikties deklaracija

Mes, ,Makita Corporation” bendrové, badami
atsakingas gamintojas, pareiSkiame, kad Sis

»Makita" mechanizmas(-ai):
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Mechanizmo paskirtis:
Kombinuotas nuleidziamas skersavimo ir kampy suleidimo pjiklas
Modelio Nr./ LS1016, LS1016L, LS1016F,
LS1016FL
priklauso serijinei gamybai ir
atitinka Sias Europos direktyvas:
2006/42/EC
ir yra pagamintas pagal
normatyvinius dokumentus:
EN61029
Technine dokumentacijg saugo masy jgaliotasis atstovas
Europoje, kuris yra:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England (Anglija)

tipas:

Siuos standartus arba

2009 m. liepos 31 d.

e

Tomoyasu Kato
Direktorius
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN (JAPONIJA)

GEA010-1

Bendrieji perspéjimai darbui su
elektriniais jrankiais

ISPEJIMAS  Perskaitykite visus saugos
ispéjimus ir instrukcijas. Nesilaikydami Zemiau
pateikty jspéjimy ir instrukcijy galite patirti elektros smagj,
gaisrg ir/arba sunky suzeidima.

ISsaugokite visus ispéjimus ir
instrukcijas, kad galétuméte jas
perziuréti ateityje.

ENB034-6
PAPILDOMOS |RANKIO SAUGOS
TAISYKLES
1. Naudokite akiy apsaugines priemones.
2. Ziarékite, kad rankos biaty kuo toliau nuo

pjiklo geleztés tako. Venkite saly€io su bet
kokia iS inercijos judancia gelezte. Ji gali
sunkiai suzeisti.

Nenaudokite pjiklo, jei apsauginiai jtaisai néra
jtvirtinti. Pries kiekvieng naudojima
patikrinkite, ar apsauginis geleztés jtaisas
tinkamai uzsidaro. Nenaudokite pjuklo, jei
apsauginis geleztés jtaisas nejuda laisvai ir
neuzsidaro i$ karto. Jokiu badu
neuzfiksuokite ir nepririSkite apsauginio
geleztés jtaiso atviroje padétyje.

Jokiy veiksmy neatlikite ranka. Atliekant bet
kokius veiksmus, ruoSinys turi bdti gerai



10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

pritvirtintas prie sukamojo pagrindo ir kreipiamojo
aptvaro spaustuvais. Draudziama jtvirtinti ruoSinj
rankomis.

Jokiu budu netieskite
geleztés.

Prie§ perkeldami ruosinj arba keisdami
nustatymus, iSjunkite jrankj ir palaukite, kol
pjaklo gelezté sustos.

Prie$ keisdami gelezte ar atlikdami techninés
prieziaros darbus, iSjunkite jrankj i$ elektros
tinklo.

Prie§ perkeldami jrankj,
visas sukamasias dalis.
Stabdymo kaistis, uzfiksuojantis pjoviklio
galvute, skirtas tik perkélimo ir saugojimo
tikslams, juo negalima pjauti.

Nenaudokite Sio jrankio Salia degiy skysciy
arba dujy. Elektriniam jrankiui veikiant Salia degiy
skysc¢iy arba dujy, gali kilti sprogimas ir gaisras.
Prie$ naudodami jrankj, atidziai patikrinkite, ar
geleztéje néra jskilimy ar pazeidimy.
Nedelsdami pakeiskite jskilusia arba pazeista
gelezte.

Naudokite tik Siam jrankiui nurodytas junges.
Saugokités, kad nepazeistuméte veleno,
jungiy (ypa¢ montavimo pavirsiaus) ar varzto.
Dél Siy daliy pazeidimy gali lGzti gelezte.
Isitikinkite, kad sukamasis pagrindas gerai
pritvirtintas ir nejudés darbo metu.

Prie§ pradédami darba, rapindamiesi savo
saugumu, pasalinkite nuolauzas, daleles ir
pan. nuo stalo pavirsiaus.

Nepjaukite viniy. Prie$ dirbdami apzitrékite
ruosinj ir iSimkite visas vinis.

Pries jjungdami jungiklj, jsitikinkite, kad aSies
fiksatorius neuzfiksuotas.

Patikrinkite, ar gelezté nelieCia sukamojo
pagrindo apatinéje padétyje.

Tvirtai laikykite rankena. Saugokités, nes
pjuklas darbo pradzios ir pabaigos metu
truputj pajuda aukstyn ar zemyn.

Prie§ jjungdami jungiklj, patikrinkite,
gelezté neliecia ruosinio.

Prie§ naudodami jrankj su ruosiniu, leiskite
jam kurj laika veikti be apkrovos. Atkreipkite
démesij j vibracija arba klibéjima - tai reikstu,
kad jrankis netinkamai sumontuotas, arba kad
gelezté blogai subalansuota.

Prie$ pjaudami palaukite, kol gelezté jsibégés
visu greiciu.
Pastebéje ka nors
nutraukite darba.
Nemeéginkite uzfiksuoti gaiduko, kai jrankis
yra jjungtas.

Visada bikite budriis, ypa¢ kai atliekate
pasikartojan¢ius monotoniSkus veiksmus.
Nepasikliaukite apgaulingu saugumo jausmu.
Disko aSmenys gali labai sunkiai suzaloti.

rankos uz pjiklo

batinai jtvirtinkite

ar

nejprasto, tuctuojau
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27.
28.
29.
30.
31.
32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

Naudokite tik Sioje instrukcijoje
rekomenduojamus priedus. Naudojant
netinkamus priedus, pvz., Slifavimo diskus,
galima susizeisti.

Pjakla naudokite tik medziui, aliuminiui ir
kitoms panasioms medziagoms pjauti.
Pjovimo metu prijunkite kiiginius pjiiklus prie
dulkiy rinktuvo.

Pjuklo geleztes rinkités,
medziaga, kurig pjausite.
Bukite atsargis darydami jpjovas.

Pakeiskite jpjovos plokste, kai $i nusidéveés.
Nenaudokite pjiiklo gelez€iy, pagaminty i$
greitapjovio plieno.

Tam tikrose darbo metu atsirandanciose
dulkése yra cheminiy medziagy, kurios
sukelia vézj, apsigimimus ir jvairius Zmogaus
reprodukcinés sistemos sutrikimus. Keli tokiy

atsizvelgdami |

medziagy pavyzdziai:

Svinas i$§ medziagos, nudazytos dazais,
kuriy pagrinda sudaro S$vinas, ir

arsenikas bei chromas i§ chemiskai
apdorotos medienos.

Kuo dazniau dirbate tokius darbus, tuo
didesnis Siy medziagy keliamas pavojus.
Norédami sumazinti tokiy cheminiy
medziagy keliamus pavojus, dirbkite gerai
védinamose patalpose ir naudokite
patvirtintas apsaugines priemones, pvz.,
kaukes, sauganéias nuo dulkiy, kurios

specialiai sukurtos mikroskopinéms
daleléms sulaikyti.
Siekdami sumazinti skleidziama triukSma,

pasirapinkite, kad gelezté baty astri ir Svari.
Operatorius turi biti pakankamai apmokytas
naudotis masina, jq taisyti ir eksploatuoti.
Naudokite tinkamai pagalastas pjiiklo geleztes.
NevirSykite maksimalaus greic¢io, nurodyto ant
pjiklo geleztés.

Draudziama $alinti nuopjovas ir kitas ruosinio
dalis iS pjovimo vietos, kol jrankis veikia, o
vir§utiné pjaklo dalis néra ramybés padétyje.
Naudokite tik gamintojo rekomenduojamus
pjovimo diskus, kurie atitinka standart1
EN847-1.

Imdami pjovimo diskus ir zaliavas, mivékite
pirStines (pjovimo diskai, jei tik jmanoma,
turéty bati neSami dékluose).

Jeigu jrengtas lazeris, jij draudziama pakeisti
kito tipo lazeriu. Privaloma tinkamai atlikti
remonto darbus.

SAUGOKITE SIAS
INSTRUKCIJAS.



SUMONTAVIMAS

Stakliy sumontavimas

Pav.1

Irankj transportuojant, jo rankenélé fiksavimo smaigu
uzfiksuojama apatinéje padétyje. IStraukite fiksavimo
smaigg, tuo pat metu nestipriai nuspausdami rankenéle
Zemyn ir traukdami fiksavimo smaiga.

/\|SPEJIMAS:
Uztikrinkite, kad jrankis negaléty pajudéti ant
atraminio pavirSiaus. Pjovimo metu kampy
suleidimo pjuklui pajudéjus ant atraminio pavirSiaus,
galima prarasti kontrole ir sunkiai susiZeisti.
Pav.2
Sj jrankj reikia prisukti keturiais varztais prie lygaus,
stabilaus pavirSiaus, jsukant juos | jrankio pagrinde
varztams padarytas skyles. Tai neleis jrankiui pasvirti ir
sukelti suzeidimo pavojy.

VEIKIMO APRASYMAS

/\|SPEJIMAS:

- Prie§ pradédami reguliuoti arba tikrinti jrankio
veikima, visuomet bdtinai iSjunkite jrankj ir
atjunkite jj nuo maitinimo tinklo. NeiSjungus
jrankio ir neatjungus jo nuo maitinimo tinklo, galima
sunkiai susizeisti dél atsitiktinio jrankio jjungimo.

Pjovimo disko apsauga

Pav.3

Nuleidus rankenéle, pjovimo disko apsauga pakyla

automatiskai. Apsaugoje jrengta spyruoklé, kuri, baigus

pjauti ir pakélus rankenéle, sugrazina apsauga j prading
padét;.

/\|SPEJIMAS:
Niekada neuzblokuokite ir nenuimkite disko
apsaugos arba jq tvirtinancios spyruoklés.
UzZblokavus apsauga, darbo metu galima sunkiai
susizZeisti | neuzdengta diska.
Savo padiy saugumui, visada palaikykite gerg pjovimo
disko apsaugos bikle. Bet kokj nenormaly apsaugos
veikima reikia tuoj pat pataisyti. Patikrinkite spyruokle, ar
ji gali sugrazinti apsauga | prading padét;.

/\|SPEJIMAS:
Niekada nenaudokite S$io jrankio, jei disko
apsauga arba spyruoklé yra pazeistos,

sugadintos arba nuimtos. Naudojant jrankj su
pazeista, sugadinta arba nuimta apsauga, galima
sunkiai susizeisti.
Jeigu permatoma pjovimo disko apsauga susitepa arba
prie jos prilimpa pjuvenos ir pjovimo disko ir (arba)
ruosinio negalima lengvai jzidreéti, iSjunkite pjaklg ir
maitinimo tinklo ir kruop$¢iai nuvalykite apsaugg drégnu
skuduréliu. Plastmasinés apsaugos negalima valyti
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tirpikliais arba naftos pagrindu pagamintais valikliais, nes
Sios medziagos gali paZzeisti apsauga.

Jeigu pjovimo disko apsauga susitepa ir, norint tinkamai
naudoti jranki, jg reikia nuvalyti, atlikite Siuos veiksmus:
ISjunge jrankj ir atjunge ji nuo maitinimo tinklo,
naudodami pateiktgq galinj rakta, atsukite SeSiakampj
varztg, laikantj centrinj gaubtg. Atsukite SeSiakampj
varztg, sukdami jj prie$ laikrodZio rodykle, ir pakelkite
pjovimo disko apsauga bei centrinj gaubta.

Pav.4

Kai pjovimo disko apsauga yra tokioje padetyje, valymg
galima atlikti kruopSciau ir efektyviau. Pabaige valyti,
atlikite veiksmus atvirkstine tvarka ir uzverzkite varzta.
Nenuimkite pjovimo disko apsauga laikancios spyruoklés.
Jeigu laikui bégant arba dél ultravioletiniy spinduliy,
poveikio apsauga prarasty skaidruma, susisiekite su
,Makita“ techninio aptarnavimo tarnyba, kad jsigytuméte
nauja apsauga. NEATJUNKITE IR NENUIMKITE
APSAUGOS.

Prapjovimo plokstés nustatymas
Pav.5

Pav.6

Sio jrankio sukiojamame pagrinde jrengtos prapjovimo
plokstés, kurios sumazina iki minimumo pjavio iSéjimo
pusés pléSimg. Prapjovimo plok$tés gamykloje
nustatytos taip, kad pjovimo disko jy neliesty. Pries
naudojima, pareguliuokite prapjovimo plokstes:

Pav.7

Pirmiausia atjunkite jrankj nuo elektros tinklo. Atsukite
visus varztus (po 2 i$ kairés ir deSinés pusés), laikancius
prapjovimo plokstes. Priverzkite prapjovimo plokstes tiek,
kad jas galima baty lengvai pasukti rankomis. lki galo
nuleiskite rankenéle ir uzfiksuokite ja apatinéje padétyje,
ispausdami fiksatoriaus kaistj. Atsukite fiksavimo varzta,
kuris laiko virSutinius slankiuosius kuoliukus, sukdami ji
prie$ laikrodzio rodykle; taip pat pastumkite | priekj
fiksavimo svirtj, kuri laiko apatinius slankiuosius kuoliukus.
lki galo link saves patraukite suportg. Nustatykite
prapjovimo plokStes taip, kad jos tik liesty pjovimo disko
dantuky Sonus. UzZsukite priekinius varztus (taciau tvirtai
neuzverzkite jy). Iki galo stumkite suporta link kreipiamojo
uztvaro ir nustatykite prapjovimo plokstes taip, kad jos tik
liesty pjovimo disko danty Sonus. UZsukite galinius
varztus (tadiau tvirtai neuzverzkite juy).

Nustate prapjovimo plokstes, iStraukite fiksavimo smaigg

ir pakelkite rankenéle. Po to tvirtai uzverzkite visus

varztus.

PASTABA:

- Nustate jstriza kampa, batinai patikrinkite, ar
tinkamai nustatytos prapjovimo plokstés.
Tinkamai nustacius prapjovimo plokstes, ruoSinys
bus tinkamai atremtas ir maksimaliai sumazés
galimybé iSplésti ruoSinj.

Maksimalaus pjovimo pajégumo palaikymas

Sis jrankis gamykloje nustatytas maksimaliam pjovimo

pajégumui naudojant 260 mm pjovimo diska.



Prie$ atlikdami bet kokius reguliavimo darbus, bdtinai
atjunkite jrankj nuo maitinimo tinklo. Montuodami naujg
pjovimo diska, visada patikrinkite apatine ribing disko
padétj ir, jeigu reikia, pareguliuokite jg tokiu badu:

1. Reguliavimo varztas
2. Sukiojamas pagrindas
3. Fiksavimo svirtis

4. Slankusis vamzdelis

Pav.8

Pav.9

Pirmiausia atjunkite jrankj nuo elektros tinklo. Nuleiskite
fiksavimo svirtj, kad nustatytuméte pjoklo diska, kaip
parodyta paveikslélyje. |ki galo stumkite suportg link
kreipiamojo uztvaro ir visiSkai nuleiskite rankenéle.
Galiniu raktu sukite reguliavimo varztg tol, kol peilio
pakrastys truputj nusileis Zemiau sukiojamo pagrindo
pavirSiaus tame taSke, kur kreipiamojo uztvaro priekis
lie€iasi su sukiojamo pagrindo virSutiniu pavirSiumi.

Nejjungdami jrankio, sukite pjovimo diska ranka,
laikydami iki galo nuspausta rankenélge, kad
patikrintuméte, ar pjovimo diskas neliecia jokios

apatiniame pagrinde esancios dalies. Jeigu reikia, dar
truputj pareguliuokite.

Atlike nustatyma, visuomet sugrazinkite fiksavimo svirtj |
pradine padétj, sukdami jg prie$ laikrodzio rodykle.

/\|SPEJIMAS:

- Sumontave nauja pjovimo diska, nejjungdami
jrankio, visada patikrinkite, ar visiSkai nuleidus
rankenéle, pjovimo diskas neliecia jokios
apatiniame pagrinde esancios dalies. Jeigu
diskas lieCia pagrinda, gali jvykti atatranka, galinti
sukelti sunky suzalojima.

Fiksavimo rankena

Pav.10

Apatine ribine pjovimo disko padétj galima lengvai
nustatyti, naudojant fiksavimo rankeng. Norédami ja
nustatyti, sukite fiksavimo rankeng rodyklés kryptimi,
kaip parodyta pieSinyje. Pareguliuokite reguliavimo
varztg taip, kad visiSkai nuleidus rankenéle, pjovimo
diskas sustoty norimoje padétyje.
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|zambaus kampo nustatymas

Pav.11

Stumkite rankenéle, kad kumételiai uZsifiksuoty, tuomet
sukite ja pagal laikrodzio rodykle tol, kol ji nesisuks.
Pasukite sukiojama pagrinda, spausdami fiksavimo
svirtele Zemyn. Pasuke rankenéle j tokig padétj, kurioje
rodyklé ant nuoZzambaus kampo skalés rodo norimg
kampa, tvirtai priverzkite rankenéle, pasuke jg 90° pries
laikrodZio rodykle.

/\DEMESIO:
Pakeite nuoZzambujj kampa, visuomet uztvirtinkite
sukiojama pagrinda, pasukdami rankenéle 90°
kampu prie$ laikrodZio rodykle.

PASTABA:
Sukdami sukiojamag pagrinda, rankenélé turi bati iki
galo pakelta.

Istrizo kampo nustatymas
Pav.12

Pav.13

Norédami nustatyti striza kampa, atlaisvinkite jrankio
gale esancig svirtele, sukdami prie$ laikrodzio rodykle.
Pastumkite uzrakto svirtj iki galo | priekj, kaip parodyta
paveikslélyje, tuo pat metu prilaikydami pjovimo galvute,
kad sumazintumeéte fiksatoriui tenkantj spaudima.
Pakreipdami suportg | deSine, atlaisvinkite svirtj,
paspauskite atlaisvinimo mygtuka ir truputj pakreipkite
suportg | kaire. Laikydami nuspaude atlaisvinimo
mygtuka, pakreipkite suportg | desine.

Pav.14

Kreipkite pjovimo diska tol, kol rodyklé ant jstrizos skalés
rodys norima kampa. Po to, norédami uztvirtinti rankena,
uzverzkite svirtele, sukdami jg pagal laikrodzio rodykle.
Patraukus uzrakto svirtj link pjaklo priekio, pjuoklo diska
galima uzfiksuoti naudojant teigiamus stabdiklius 22,5 °
desiniuoju ir 33,9 ° kairiuoju kampais pagrindo pavirsiaus
atzvilgiu.

Patraukus uZrakto svirtj link pjdklo galo, kaip parodyta
paveikslélyje, pjuklo diskg galima uzfiksuoti bet kokiu
norimu kampu nurodytose nuozambiy kampy ribose.

/\DEMESIO:
Keisdami jstrizg kampa, visada uztvirtinkite ranena,
uzverzdami svirtele paga laikrodZio rodykle.

PASTABA:
Pakreipiant pjaklo diska, rankenélé turi bati iki galo
pakelta.
Keisdami strizus kampus, atitinkamai nustatykite
prapjovimo plokstes, kaip paaiSkinta skyriuje
4Prapjovimo ploksciy nustatymas".

Slankiojo fiksatoriaus reguliavimas

Pav.15

Norédami  uZzfiksuoti apatinj slankiojamg strypa,

patraukite fiksavimo svirtj pjaklo priekio link.
Norédami uZzfiksuoti virSutinj slankyjj kuoliuka, pasukite



fiksavimo varztg pagal laikrodzio rodykle.

Jungiklio veikimas
Europos salims

Pav.16

Kad gaidukas nebdty atsitiktinai nuspaustas, yra
atlaisvinimo mygtukas. Norédami jjungti jrankj, svirtele |
kaire, spauskite atlaisvinimo mygtuka, po to spauskite
gaiduka. Norédami iSjungti, atleiskite gaiduka.

A[SPEJIMAS
Prie$ jungdami jrenginj, visada patikrinkite, ar
svirtis tinkamai jsijungia, o atleista grjzta |
padétj ,,OFF“ (iSjungta). Negalima stipriai
spausti  jungiklio gaiduko, nenuspaudus
atlaisvinimo mygtuko. Taip galima sugadinti

jungiklj. Naudojant jrankj su netinkamai jjungtu
jungikliu, galima prarasti kontrole ir sunkiai
susizeisti.

Svirtiniame jungiklyje yra anga pakabinamai spynai
jrankiui uzrakinti.

Visoms Salims, iS§skyrus Europos Salis

Pav.17

Kad gaidukas nebdty atsitiktinai nuspaustas, yra
atlaisvinimo mygtukas. Norédami jjungti jrankj, spauskite
atlaisvinimo mygtuka ir nuspauskite gaidukg. Norédami
sustabdyti, atleiskite gaiduka.

A[SPEJlMAs
Prie$ jungdami jrenginj, visada patikrinkite, ar
svirtis tinkamai jsijungia, o atleista grjzta |
padétj ,,OFF“ (iSjungta). Negalima stipriai
spausti  jungiklio gaiduko, nenuspaudus
atlaisvinimo mygtuko. Taip galima sugadinti

jungiklj. Naudojant jrankj su netinkamai jjungtu
jungikliu, galima prarasti kontrole ir sunkiai
susizeisti.

Svirtiniame jungiklyje yra anga pakabinamai spynai
jrankiui uzrakinti.

A[SPEJlMAs

Nenaudokite fiksatoriaus su jungiamuoju galu
arba kabeliu, kurio skersmuo yra mazesnis nei
6,35 mm. Mazesnis jungiamasis galas arba kabelis
gali netinkamai uzfiksuoti jrankj iSjungimo padétyje,
o netydia jjungus jrankj, galima sunkiai susizeisti.

NIEKADA nenaudokite jrankio, jei jo svirtinis
jungiklis veikia netinkamai. Bet koks jrankis,
kurio jungiklis neveikia, yra NEPAPRASTAI
PAVOJINGAS; prie$ toliau naudodami tokj jrankj,
batinai ji pataisykite, kitaip galite sunkiai susizeisti.
Jusy paciy saugumui Siame jrankyje jrengtas
atlaisvinimo mygtukas, kuris neleidzia netycia
jjlungti jrankio. NIEKADA nenaudokite veikian¢io
jrankio, jeigu nuspaudéte tik gaiduka, nenuspaude
atlaisvinimo mygtuko. Jungiklis, kurj reikia taisyti,
gali netygia jjungti jrankj ir operatorius gali bati
sunkiai suZeistas. PRIES pradédami vél naudoti
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jrankj, atiduokite jj suremontuoti | ,Makita“ techninio
aptarnavimo centra.

NIEKADA neuzklijuokite atlaisvinimo mygtuko
lipnia juostele ir nepanaikinkite jo funkcijos kitomis
priemonémis.  Jungiklis,  kurio  atlaisvinimo
mygtukas yra uzblokuotas, gali netyc€ia jjungti jrankj
ir operatorius gali biti sunkiai suzeistas.

Lempy jjungimas
Tik modeliams LS1016F ir LS1016FL

Pav.18

/\DEMESIO:
Si lempa néra nepraleidZianti lietaus. Neplaukite
lempos vandenyje ir nenaudokite jos lietingu oru
arba drégnoje vietoje. Nesilaikant nurodymuy, galite
sukelti elektros smagj ir ddmus.
Nelieskite lempos leSiy, nes uzdegta arba ka tik
iSjungta lempa yra labai jkaitusi. Galite apsideginti.
Nespaukite ir netrankykite lemputés, nes galite jg
sugadinti arba sutrumpinti jos tarnavimo laika.
Nelaikykite lempos nukreipe | akis. Galite pazeisti
akis.
Kai lempa dega, neuzdenkite jos medziaga,
kartonine dézute, kartonu arba panasiais daiktais,
nes tai gali sukelti gaisrg arba uzdegima.
Norédami jjungti Sviesa, spauskite virSuting jungiklio dalj
(I). Norédami iSjungti Sviesa, paspauskite apating
jungiklio dalj (O).
Galite keisti lempos padétj, norédami apsSviesti kitg vieta.

PASTABA:
Purvg nuo lempos leSiy nuvalykite sausu
skuduréliu. Bakite atsargds, kad nesubraizytuméte
lempos leSiy, nes pablogés ap3vietimas.
Elektroniné funkcija
Nuolatinis greicio reguliavimas
Siame jrankyje jrengta elektroninio greicio valdymo

funkcija, kuri padeda palaikyti tolygy disko sukimosi
greitj net ir tada, kai jrankis veikia su apkrova.

Tolygus disko sukimosi greitis uztikrina labai
sklandy pjovima.

Tolygaus jjungimo funkcija
Si funkcija leidZia sklandZiai paleisti jranki,

apribojant sukimo momenta paleidimo metu.

Lazerio spindulio veikimas
Tik modeliams LS1016L ir LS1016FL

Pav.19

/\DEMESIO:
Niekada neziarékite | lazerio spindulj. Tiesioginis
lazerio spindulys gali pazeisti Jasy akis.
LAZERIO SPINDULIAVIMAS, NEZIUREKITE |
SPINDUL| ILGAI AR TIESIOGIAI, NAUDODAMI
OPTINIUS PRIETAISUS, 2M KLASES LAZERINIS
GAMINYS.



Norédami jjungti lazerio spindulj, spauskite jungiklio
virSutine dalj (I). Norédami i$jungti lazerio spindulj,
paspauskite apatine jungiklio dalj (0).
Lazerio linijg galima nustatyti i$ pjdklo peilio kairés arba
desinés pusés, nustatant reguliavimo varztg tokiu badu.
Pav.20

1. Atlaisvinkite reguliavimo varzta, sukdami ji prie$

laikrodzZio rodykle.

2.  Atleide reguliavimo varzta, slinkite jj  deSing arba
kaire tiek, kiek galima.
3. Tvirtai uzverzkite reguliavimo varztg toje padeéyje,

kurioje jis daugiau nesislenka.
Lazerio linija gamykloje nustatyta 1 mm atstumu nuo
peilio Soninio paviriaus (pjovimo padétis).

PASTABA:
Kai lazerio spindulys nerySkus ir prastai matomas
dél tiesioginiy saulés spinduliy, pasirinkite kitg
darbo vietg, kuri nebus apSviesta tiesioginiais
saulés spinduliais.

Lazerio spindulio sulygiavimas

Pav.21

Priklausomai nuo pjovimo darbuy, lazerio spindulj galima
nustatyti | kaire arba deSine nuo peilio Sono. Apie
pakeitimo blda skaitykite paaiskinimo skyriy, pavadinta
,Lazerio spindulio veikimas".

PASTABA:
Sudétiniam pjovimui, sulygiuodami pjovimo linijg su
lazerio spinduliu, atremkite ruoSinj | kreipiamajj
uztvarg (jstrizas kampas - 45 lapsniai, Slifavimo
kampas i$ deSinés - 45 laipsniai).
A) Jeigu norite gauti tinkama dydj kairéje ruosinio puséje
Pakeiskite lazerio spindulj j kaire puse nuo peilio.
B) Jeigu norite gauti tinkama dydj deSinéje ruoSinio
puséje
Pakeiskite lazerio spindulj | deSine puseg nuo peilio.
Sulygiuokite ant ruo$inio pazyméta pjovimo linijg su
lazerio linija.

SURINKIMAS

A[SPEJlMAs
Prie$ pradédami reguliuoti arba tikrinti jrankio
veikima, visuomet bdtinai iSjunkite jrankj ir
atjunkite jj nuo maitinimo tinklo. NeiSjungus
jrankio ir neatjungus jo nuo maitinimo tinklo, galima
sunkiai susizeisti dél atsitiktinio jrankio jjungimo.
Galinio rakto saugojimas

Pav.22

Galinis raktas saugomas, kaip parodyta pieSinyje. Jeigu
reikia panaudoti galinj rakta, i$ traukite jj i$ rakto laikiklio.
Panaudoje galinj rakta, grazinkite jj | rakto laikiklj.
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ASmeny jdéjimas ir iSémimas

A[SPEJlMAs
Prie§ montuodami arba nuimdami diska,
visuomet butinai iSjunkite jrankj ir atjunkite jj
nuo maitinimo tinklo. Netycia paleidus jrankj,
galima sunkiai susizeisti.
Diskui montuoti arba nuimti naudokite tik
pateikta galinj rakta ,Makita“.Nenaudojant Sio
rakto, SeSiakampis varztas gali bati perverztas arba
nepakankamai priverztas, o tai gali salygoti sunky
susizeidima.

Pav.23

Stumdami fiksavimo smaiga, uZfiksuokite rankenéle

iSkeltoje padétyje.

Pav.24

Norédami nuimti diska, galiniu raktu atlaisvinkite

SeSiakampj varzta, laikantj centrinj gaubta, sukdami prie$

laikrodzio rodykle. Atkelkite disko apsaugq ir atidenkite

centrinj gaubta.

Pav.25

Norédami uzfiksuoti velena, jspauskite veleno fiksatoriu,
galiniu raktu atlaisvinkite SeSiakampj varzta, sukdami ji
pagal laikrodZio rodykle. Po to iStraukite SeSiakampj
varzta, nuimkite iSorinj antbriaunj ir peilj.

Pav.26

Pav.27

PASTABA:
Jeigu nuémeéte vidine junge, batinai vél jg uzdékite
ant veleno, jos iSky$g nukreipe atokiai nuo veleno.
Jeigu junge sumontuosite netinkamai, ji trinsis |
stakles.

A[SPEJIMAS
PrieS montuodami diska ant veleno, tarp
vidinés ir iSorinés jungiy visuomet butinai
naudokite zieda, kuris atitikty disko, kurj
ketinate naudoti, vidineg anga. Naudojant
netinkamo skersmens Zieda vidinei angai, diskas
gali bati sumontuotas netinkamai, todél jis gali
judéti ir sukelti stiprig vibracija, dél kurios dirbant
galima prarasti kontrole ir sunkiai susizeisti.
Norédami sumontuoti peilj, atsargiai uzdékite ji ant
veleno, patikrindami, ar ant peilio pavirSiaus pazymétos
rodyklés kryptis sutampa su ant peilio gaubto pazymétos
rodyklés kryptimi.

Pav.28

Uzdékite iSorinj antbriaunj ir SeSiakampj varzta, po to,
spausdami veleno fiksatoriy, (kaire ranka) galiniu ranktu
tvirtai uzverzkite SeSiakampj varzta, sukdami prie$
laikrodzio rodykle.

Grazinkite pjovimo disko apsauga ir centrinj gaubta | ju
pradine padéti. Tuomet tvirtai uzverzkite SeSiakampj
varzta, laikantj centrinj gaubtg, sukdami pagal laikrodZio
rodykle. Stumdami fiksavimo smaiga, atlaisvinkite
rankenéle i$ pakélimo padéties. Norédami jsitikinti, ar



tinkamai juda pjovimo disko apsauga, nuleiskite
rankenéle. Prie§ pradédami pjauti, patikrinkite, ar veleno
fiksatorius atlaisvino asj.

Dulkiy surinkimo maiselis

Pav.29

Naudojant maiSelj dulkéms, pjovimo darbai atliekami
Svariau, o dulkes lengva surinkti. Norédami pritvirtinti
dulkiy maiselj, uzmaukite jj ant dulkiy antgalio.

Kai dulkiy maiSelis pripildomas mazdaug iki pusés,
nuimkite ji nuo jrankio ir iStraukite sklende. ISpilkite
mai$elio turinj, lengvai ji patapSnodami, kad nukristy
visos prie vidiniy sieneliy prilipe dalelés, kurios galéty,
sukliudyti tolesniam dulkiy surinkimui.

PASTABA:
Jeigu prie Sio pjovimo jrankio prijungiate dulkiy siurblj,
darbus galima atlikti Svariau.

Dulkiy surinkimo dézé (papildomas priedas)

Pav.30

Uzdékite dulkiy déze ant dulkiy antgalio.

Kai reikia, iStustinkite déZe dulkéms.

Norédami iStustinti dulkiy déze, spauskite mygtukg ir
atidarykite dangtelj bei i$pilkite pjuvenas. Sugrazinkite
dangtelj | jo pradine padétj ir jis savaime uzsifiksuos.
Traukiant ir tuo paciu metu sukant dulkiy déze prie
jrankio dulkiy antgalio, jg galima lengvai nuimti.

PASTABA:

Jeigu prie Sio jrankio prijungiate ,Makita“ dulkiy
siurblj, darbus galima atlikti Svariau.

PASTABA:

ISpilkite déze, kol surinktos pjuvenos nepasieké
cilindro dalies.

Pav.31

Pav.32

Ruosinio pritvirtinimas

/\|SPEJIMAS:

«  Nepaprastai svarbu visuomet tinkamai jtvirtinti
ruosinj, naudojant tinkamos risies spaustuvus
arba specialius fiksatorius. Nesilaikant S$io
nurodymo, galima sunkiai susiZeisti ir sugadinti
jrankj ir (arba) ruoSin;.

Pabaige pjauti, neatkelkite pjovimo disko tol,
kol diskas visiSkai nesustos. Atkélus besisukantj
diska, galima sunkiai susizeisti ir sugadinti ruosinj.
Pjaunant ruosinj, kuris yra ilgesnis nei
atraminis pjovimo jrankio pagrindas, ji reikia
atremti per visa jo ilgj, esantj uz atraminio
pagrindo, tame pac¢iame aukstyje, kad ruosinys
bity horizontalus. Tinkama ruoSinio atrama padés
iSvengti disko suspaudimo ruoSinyje ir galimos
atatrankos, kuri gali salygoti sunky susiZeidima.
Norédami pritvirtinti ruo$inj, nepasikliaukite vien tik
vertikaliais ir (arba) horizontaliais spaustuvais.
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Plonas ruoSinys linkgs jlinkti. Norédami iSvengti
pjovimo disko suznybimo ir galimos ATATRANKOS,
paremkite ruosinj per visa jo ilgj.

Pav.33

Kreiptuvo (SLANKIOJAMY KREIPTUVY -
virSutinio ir apatinio kreiptuvy) reguliavimas

/\|SPEJIMAS:

. Prie§ pradédami naudoti jrankj, patikrinkite, ar
tvirtai uztvirtinti virSutinis ir apatinis kreiptuvai.
Prie§ pradédami jstriza pjovima, patikrinkite, ar
visi$kai nuleidus ir keliant rankenéle j bet kokia
padét; ir iki galo traukiant arba stumiant suporta,
jokia jrankio dalis neliecia jokios jrankio dalies,
ypa¢ disko. Jeigu jrankis arba diskas lieCia
kreiptuva, gali jvykti atatranka arba ruoSinys gali
netikétai pasislinkti ir sunkiai suZaloti operatoriy.

Pav.34
Apatinius kreiptuvus galima pastumti vidun arba iSorén
atlaisvinus tvirtinimo varztus.

Pav.35

Pastimus apatinius kreiptuvus vidun, bus matoma
raudona kontroliné sritis, o patraukus iSorén, Si sritis
iSnyks.

Atlaisvinus svirtis, virSutinius kreiptuvus galima nuimti
arba pastumti vidun ir iSorén.

Pav.36

Pjaunant strizu kampu, pareguliuokite apatinj ir virSutinj
kreiptuvus taip, kad jie baty kaip jmanoma arciau disko ir
uztikrinty maksimalig ruoSinio atrama, ir patikrinkite, ar
visiSkai nuleidus bei pakélus rankenéle | bet kurig padetj
ir iki galo traukiant arba stumiant suportg | Zemiausia,
padétj, jokia jrankio dalis, ypa¢ diskas, nesilieia prie
apatinio ir virSutinio kreiptuvy.

Prie§ pradédami pjovimo darbus, iSbandykite pirmajj
pjdvj ijunge jrankj i maitinimo tinklo, paskui patikrinkite
tarpelj tarp kreiptuvy ir judamuyjy daliy.

Prie§ pradédami pjovimo darbus, tvirtai pritvirtinkite
apatinius kreiptuvus tvirtinimo varztais, o virSutinis
kreiptuvus — priverzdami svirtis.

Atlike jstrizus pjavius, nepamirskite grazinti virSutiniy,
kreiptuvy | pradine padétj ir tvirtai priverzti juos.
Vertikalus spaustuvas

Pav.37

Vertikalius spaustuvus galima montuoti dvejose
padétyse: kairéje arba desinéje pagrindo puséje. |kiskite
spaustuvy strypa | pagrinde esancig kiauryme.
Nustatykite spaustuvo rankeng pagal ruoSinio storj ir
formg ir uztvirtinkite ja, uzverzdami suverzimo varzta.
Jeigu spaustuvy rankenai uzverzti skirtas varztas lie¢ia
suporta, varzta sumontuokite prieSingoje spaustuvo
rankenos puséje. Patikrinkite, ar visiSkai nuleidus
rankenéle ir iki galo traukiant arba stumiant suporta, jokia
jrankio dalis nesilieGia prie spaustuvo. Jeigu kokia nors
dalis lieciasi prie spaustuvo, pakeiskite spaustuvo padet;.



Prispauskite ruosinj prie kreiptuvo ir pasukite pagrinda.
Nustatykite ruoSinj | norima pjovimo padétj ir uztvirtinkite
ji, tvirtai uzverzdami spaustuvo rankena.

Pasukus spaustuvy rankenéle 90° kampu prie$
laikrodzio rodykle, spaustuvy rankenéle galima pakelti ir
nuleisti, kad galima bdty greiiau nustatyti ruoSinj.
Nustate ruo$inj, norédami jj jtvirtinti, pasukite spaustuvy
rankenéle pagal laikrodzZio rodykle.

A[SPEJIMAS

Visy pjovimo darby metu ruoSinys privalo bati
tvirtai spaustuvais pritvirtintas prie sukamo
pagrindo ir atremtas j kreiptuva. Jeigu ruoSinys
néra tinkamai pritvirtintas prie kreiptuvo, pjovimo
metu jis gali pasislinkti ir galbat sugadinti diska,
kuris gali nusviesti ruoSinj; dél to galima prarasti
kontrole ir sunkiai susiZeisti.

Horizontalus spaustuvas (pasirenkamas
priedas)

Pav.38

Horizontaly spaustuvg galima sumontuoti
padétyse: kairéje arba deSinéje pagrindo puséje.
Pav.39

Atliekant 15° arba didesnio kampo jstrizus pjavius,
sumontuokite horizontaly spaustuva prieSingoje puséje,
nei ta, | kurig ketinama sukti sukiojama pagrinda.
Pasukant spaustuvy verzle prie$ laikrodzio rodykle, jie
atleidziami ir greitai juda pirmyn atgal. Norédami
suspausti ruoSinj, stumkite spaustuvo rankenéle | priekj,
kol spaustuvo plokstelé palieCia ruosinj, tada pasukite
spaustuvo verzle pagal laikrodzio rodykle. Po to sukite
spaustuvo rankenéle pagal laikrodzio rodykle, kad
uztvirtintuméte ruosinj.

Horizontaliu spaustuvu galima suspausti ruosinj, kurio
didZiausias plotis - 215 mm.

dvejose

A[SPEJlMAs
Visuomet sukite spaustuvy verzle pagal
laikrodzio rodykle tol, kol ruoSinys bus

tinkamai jtvirtintas. Jeigu ruosinys néra tinkamai
jtvirtintas, pjovimo metu jis gali pasislinkti ir galbat
sugadinti diska, kuris gali nusviesti ruosinj; dél to
galima prarasti kontrole ir sunkiai susizeisti.
Pjaudami ilgus, plonus ruoSinius, pavyzdziui,
grindjuostes, atréme juos | kreiptuva, visuomet
naudokite horizontalius spaustuvus.

Laikikliai (pasirenkamas priedas)

Pav.40

Laikiklius galima sumontuoti bet kurioje puséje - tai
patogi ruoSiniy  horizontalaus laikymo priemoné.
|statykite laikiklio strypus | pagrinde esancias skyles ir
pareguliuokite jj ilgj pagal ruoSinj, kurj reikia laikyti. Po to
tvirtai varztais uzverzkite laikiklius.
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A[SPEJIMAS

Norédami, kad pjavis baty tikslus, ir siekdami
apsisaugoti nuo pavojingo jrankio kontrolés
praradimo, ilgus ruosinius visuomet atremkite,
kad jie baty horizontalis sukamo pagrindo
virSutinio pavirsiaus atzvilgiu. Tinkama ruosinio
atrama padés iSvengti disko suspaudimo ruosinyje
ir galimos atatrankos, kuri gali salygoti sunky
susizeidima.

NAUDOJIMAS

PASTABA:
PrieS pradédami naudoti jrankj, badtinai atleiskite
rankenéle i§ Zemiausios padéties, iStraukdami
fiksavimo smaiga.
Pjaudami, per daug nespauskite rankenélés. Per
didelé jéga gali sukelti variklio perkrova ir/arba
sumazinti  pjovimo  efektyvuma.  Spauskite
rankenéle Zemyn tik tokia jéga, kokios reikia
sklandziam pjovimui ir smarkiai nedidinkite disko
sukimosi greicio.
Norédami atlikti pjdvj, atsargiai nuspauskite
rankenéle Zemyn. Jeigu nuspausite rankenéle jéga
arba naudosite Sonine jéga, diskas pradés vibruoti
ir paliks ant ruos$inio Zymes (pjovimo Zymes), todél
pjavio tikslumas bus prastas.
Slenkamo pjdvio metu, atsargiai nesustodami
stumkite suporta link kreiptuvo. Jeigu pjovimo metu
suporto judéjimas sustabdomas, ant ruoSinio liks
Zyme ir pjavio tikslumas bus prastas.

/\|SPEJIMAS:
Prie$ jjungdami jrankj, isitikinkite, kad diskas
neliecia ruosinio ir pan.
liungus jrankj, kai jo diskas lie€ia ruoSinj, gali jvykti
atatranka ir galima sunkiai susizeisti.

1. Pjovimas, naudojant spaudima (mazy ruosiniy
pjovimas)

Pav.41

68 mm aukscio ir 160 mm plocio ruoSinius galima
pjauti tokiu badu.

Pasuke stabdiklio svirtj pagal laikrodzio rodykle ir
paslinke suportg | norima padétj, iki galo pastumkite
suportg link kreiptuvo ir uzsukite fiksavimo varzta
(pagal laikrodzio rodykle) bei patraukite fiksavimo
svirtj pjaklo priekio link, kad uztvirtintuméte suporta.
Tinkamai jtvirtinkite ruoSinj, naudodami tinkamos
rasies spaustuvus arba fiksatorius. [junkite jrankj -
pjovimo diskas neturi liesti ruoSinio - ir, prie$
nuleisdami diskg, palaukite, kol jis pradés suktis
visu grei€iu. Po to atsargiai iki galo Zemyn nuleiskite
rankenéle ir pradékite pjauti ruoSinj. Pabaige pjauti,
iSjunkite jrankj ir, prie$ atkeldami diska, PALAUKITE,
KOL JIS VISISKAI NUSTOS SUKTIS.



A[SPEJIMAS

2.

Tvirtai priverzkite fiksavimo varzta, sukdami jj
pagal laikrodzZio rodykle, ir patraukite fiksavimo
svirti pjoklo priekio link, kad dirbant
nepajudéty suportas. Netinkamai priverzus
fiksavimo varzta, gali jvykti atatranka, kuri gali
salygoti sunky susizeidima.

Pjovimas slenkant (stumiant) ruosinj (placiy
ruosiniy pjovimas)

Pav.42

Atlaisvinkite fiksavimo varzta, sukdami ji prie$
laikrodZio rodykle, ir pastumkite fiksavimo svirtj |
priekj, kad galétuméte lengvai slinkti suporta.
Suspauskite ruosinj tinkamos rasies spaustuvais.

Pav.43

Iki galo link saves patraukite suporta. |junkite jrankj -
pjovimo diskas neturi liesti ruo$inio - ir palaukite, kol
jis pradés suktis visu grei€iu. Nuspauskite
rankenéle ir STUMKITE SUPORTA LINK
KREIPTUVO IR PJAUKITE RUOSIN|. Pabaige
pjauti, iSjunkite jrankj ir, prie§ atkeldami diska,
PALAUKITE, KOL JIS VISISKAI NUSTOS SUKTIS.

A[SPEJlMAs

4.

Atlikdami pjovima slenkant, pirmiausiai iki galo
patraukite suporta link saves ir nuspauskite
rankenéle | Zemiausia padétj, po to stumkite
suporta kreiptuvo link. Niekada nepradékite
pjauti iki galo nepatrauke suporto link saves.
Jeigu pradésite pjauti iki galo nepatrauke suporto
link saves, gali jvykti atatranka, kuri gali salygoti
sunky susizeidima.

Niekada nebandykite pjauti  slinkdami,
traukdami suporta link saves. Pjovimo metu
traukiant suportag link saves, gali netikétai jvykti
atatranka, kuri gali salygoti sunky susizeidima.
Niekad nepjaukite slinkdami, jeigu rankenélé
uzfiksuota Zemiausioje padétyje.

Niekada neatlaisvinkite rankenélés,
tvirtinancios suporta, kai diskas sukasi. Pjovimo
metu atlaisvintas suportas gali sukelti netikétg
atatranka, kuri gali salygoti sunky susizeidima.

|zambus pjovimas
Zr. ankséiau aprasyta skyriy ,|Zambaus kampo
nustatymas".

|strizasis pjovimas

Pav.44

Norédami nustatyti jstriza kampg, atlaisvinkite
svirtele ir pakreipkite pjovimo diskg (Zr. anksciau
apradyta skyriy ,|strizo kampo nustatymas").
Patikrinkite, ar nustate pasirinktg [strizg kampa,
tvirtai uzverzéte svirtele. Suspauskite ruoSinj
spaustuvais. Suportas turi bati iki galo atitrauktas
link operatoriaus. |junkite jrankj - pjovimo diskas
neturi liesti ruoSinio - ir palaukite, kol jis pradés
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suktis visu grei¢iu. Po to atsargiai nuleiskite
rankenéle | Zemiausig padét], tuo paciu metu
lygiagreCiai  spausdami  pjovimo  diskg ir,
NOREDAMI  PRADETI  PJAUTI  RUOSIN|,
STUMKITE SUPORTA LINK KREIPTUVO. Pabaige
pjauti, iSjunkite jrankj ir, prieS atkeldami diska,
PALAUKITE, KOL JIS VISISKAI NUSTOS SUKTIS.

A[SPEJlMAs
Nustate diska jstrizam pjaviui, prie$ pradédami
naudoti jrankj, visada patikrinkite, ar suportas
ir pjovimo diskas nevarzomai juda visose
pjavio ribose. Jeigu pjovimo metu suporto arba
disko judéjimas bus sutrikdytas, gali jvykti
atatranka, galinti sukelti sunky suzalojima.
Atlikdami jstrizus pjavius, laikykite rankas
atokiai nuo disko judéjimo kelio. Diskas gali
judéti kitokiu nei jprasta kampu ir supainioti
operatoriy, o prisilietus prie pjovimo disko, galima
sunkiai susizeisti.
Pjovimo disko negalima atkelti tol, kol jis
visiSkai nesustos. Atliekant striza pjavj,
nupjautoji ruosinio dalis gali atsiremti j diska. Jeigu
diskas pakeliamas, kai pjovimo diskas dar sukasi,
diskas gali sviesti nupjautg dalj ir suskaldyti
medziaga | atplaiSas, kurios gali sunkiai suzeisti.

PASTABA
Nuspausdami rankenéle Zemyn, kartu spauskite ir
pjovimo diska. Jeigu jéga naudojama statmenai
sukiojamam pagrindui arba jeigu spaudimo kryptis
pjovimo metu pasikeicia, pjavius bus netikslus.
PrieS atliekant jstrizus pjavius, gali prireikti
pareguliuoti virutinj ir apatinj kreiptuvus. Zr. skyriy
,Kreiptuvo reguliavimas®.

5. Kombinuotasis pjovimas
Kombinuotasis pjovimas - tai procesas, Kkai
ruoSinys tuo paciu metu pjaunamas jstrizu ir
{Zambiu kampu. Kombinuotajj pjovima galima atlikti
lenteléje nurodytais kampais.

|Zambusis kampas |strizasis kampas

Kairysis ir desinysis 0 45° Kairysis ir desinysis 0*- 45°

Atlikdami kombinuotajj pjovima, Zr. paaisSkinimus
skyriuose ,Pjovimas, naudojant spaudimg"
,Pjovimas slenkant", ,|zambus pjovimas" ir
LJstrizasis pjovimas".

6. Dekoratyviniy ir skliautiniy karnizy pjovimas
Dekoratyvinius ir skliautinius luby karnizus galima
iSpjauti kombinuotu skersavimo ir kampy suleidimo
pjaklu, padéjus karnizus ant sukiojamo pagrindo.
Paprastai naudojami dvejy tipy dekoratyviniai
karnizai ir vieno tipo skliautiniai karnizai: 52/38°
kampy tarp sienos ir luby dekoratyviniai karnizai,
45° kampo tarp sienos ir luby karnizai ir 45° kampo
tarp sienos ir luby skliautiniai karnizai. Zr. pav.



Pav.45

Gali bdti dekoratyviniai ir skliautiniai karziny
sujungimai, kurie sudaro ,vidinius" 90° kampus ((1)
bei (2) A pav.) ir ,iSorinius" 90° kampus ((3) bei (4)
Apav.).

1. Vidinis kampas
2. ISorinis kampas

(1)) (3)(4)

| IS By S |
A pav. 1 2
Pav.46
Matavimai
ISmatuokite sienos ilgj ir dékite ruoSinj ant

darbastalio, kad atpjautuméte reikiamo sieng
lieCiantj krasta. Visuomet sitikinkite, kad atpjauto
ruo$inio ilgis ruosinio galinéje puséje sutapty su
sienos ilgiu. Nustatykite pjdvio ilgj pagal pjavio
kampa. Pradzioje visuomet atlikite kelis
bandomuosius pjavius ant atliekamy ruosiniy, kad
nustatytuméte pjovimo kampus.

Pjaudami dekoratyvinius ir skliautinius luby karnizus,

nustatykite strizus ir nuozambius kampus, kaip
nurodyta lenteléje (A), ir dékite karnizus ant pjtklo
pagrindo, kaip nurodyta lenteléje (B).

Kairysis jstrizas pjavis

Lentelé (A)
Fomaiio pads, |strizasis kampas |zZambusis kampas
PAR | 69138 tipas | 45 tipas | 52/36° tipas | 45" tipas
Vidiniam (1) 31,6° desinysis |35,3° desinysis
kampui (2)
33,9° kairysis | 30° kairysis | 31,6° kairysis | 35,3° kairysis
ISoriniam (3)
kampui (4) 31,6° desinysis | 35,3° desinysis
Lentelé (B)
Formavimo padétis, . N - - .
pavaizduolaApa Karnizo kraStas atremtas j kreiptuva | UZbaigta dalis
" Lubas lie¢iantis krastas turi
Vidiniam bati atremtas | kreiptuva. Uzbaigta dalis bus
kampui pjaklo kairéje.
2
@ Sieng lie€iantis krastas turi
3 bati atremtas | kreiptuva.
ISoriniam ® U_ibaigla qah_s bus
kampui 4 Lubas liegiantis krastas turi | Piklo desineje.
@) bati atremtas | kreiptuva.
Pavyzdys:

Atlikdami 52/38° tipo dekoratyvinio karnizo
pjavj pagal padétj (1) A pav.:
Pakreipkite ir uztvirtinkite jstrizo kampo
nustatymg ties 33,9° KAIRIUOJU
kampu.
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Nustatykite ir uztvirtinkite nuozambaus
kampo nustatymag ties 31,6°
DESINIUOJU kampu.

Dékite dekoratyvinj karnizg jo lentos
galinés pusés (pasléptu) pavirSiumi ant

sukiojamo  pagrindo, jo LUBAS
LIECIANT| KRASTA atréme | pjaklo
kreiptuva.

Atlikus pjavj, uzbaigta naudojama dalis
visuomet bus KAIREJE disko puséje.

Desinysis jstrizas pjivis

Lentelé (A)
- pats, |strizasis kampas |Zambusis kampas
POORMBAA | 63135 toas | 45 tpas | 5208° tpas | 45" tpas
Vidiniam (1) 31,6° deSinysis | 35,3° desinysis
kampui (2)
33,9° desinysis| 30° desinysis | 31,6° kairysis | 35,3° kairysis
18oriniam (3)
kampui (4) 31,6° desinysis | 35,3° desinysis
Lentelé (B)
Formavimo padétis, . o . .
pavaizduota Apav. | Karnizo krastas atremtas  kreiptuva | Uzbaigta dalis
" Siena lie€iantis krastas turi
Vidiniam bati atremtas | kreiptuva. Uzbaigta dalis bus
kampui ) pjtklo desinéje.
2
¢ Lubas lieciantis krastas turi
3) bati atremtas | kreiptuva.
ISoriniam ( Uibaigta_da\is bus
kampui 4 Siena liegiantis kratas turi | Pilklo kairéje.
@ bati atremtas | kreiptuva.
Pavyzdys:

Atlikdami 52/38° tipo dekoratyvinio karnizo
pJuvl pagal padétj (1) A pav.:

Pakreipkite ir uztvirtinkite jstrizo kampo

nustatyma ties 33,9° DESINIUOJU
kampu.

Nustatykite ir uztvirtinkite nuozambaus
kampo nustatymg ties 31,6°

DESINIUOJU kampu.
Dékite dekoratyvinj karniza jo lentos
galinés puseés (pasléptu) pavirSiumi ant

sukiojamo  pagrindo, jo  SIENA
LIECIANT| KRASTA atréme | pjaklo
kreiptuva.

Atlikus pjavj, uzbaigta naudojama dalis

visuomet bus DESINEJE disko puséje.
Dekoratyviniam karnizam iSpjauti skirti stabdikliai
(pasirenkami priedai) leidzia lengviau i$pjauti
dekoratyvinius karnizus nepakreipiant pjaklo disko.
Sumontuokite juos ant pagrindo, kaip parodyta
paveiksléliuose.

Pav.47
Pav.48

B pav.: 45° deSiniuoju nuoZzambiu kampu



C pav.: 45° kairiuoju nuoZzambiu kampu

Dékite dekoratyvinj karniza, jo SIENA LIECIANT]|
KRASTA atréme | kreiptuva, o jo LUBAS
LIECIANT| KRASTA atréme | dekoratyviniam

karnizui pjauti skirtus stabdiklius, kaip parodyta pav.

Pareguliuokite dekoratyviniam karnizui  pjauti
skirtys stabdiklius pagal dekoratyvinio karnizo dydj.
Uzverzkite varztus, kad uzfiksuotuméte
dekoratyvinio karnizo pjovimo stabdiklius. Kaip
nustatyti nuoZzamby kampa, Zr. lentele (C).

Pav.49

Lentelé (C)
E:e:.tzlfmma Apav |zambusis kampas Uzbaigta dalis
Vidiniam ) 45° desinysis| I$laikykite desinéje disko puséje
kampui () 18laikykite kairéje disko puséje
45° kairysis

ISoriniam 3) ISlaikykite deSinéje disko puséje
kampui (4)  |45° desinysis| ISlaikykite kairéje disko puseje
7. Forminiy aliuminio ruoSiniy pjovimas

Pav.50
Forminiy aliuminio ruos$iniy pritvirtinimui naudokite
atramines trinkeles arba metalo gabalélius, kaip
parodyta pieSinyje, kad aliuminius nesideformuoty.
Pjaudami forminius aliuminio ruoSinius, naudokite
pjovimo tepalg, kad prie disko neprilipty aliuminio
daleliy.

A[SPEJlMAs
Niekada nebandykite pjauti story arba apvaliy
aliuminio profiliy. Storus arba apvalius aliuminio
profilius gali bati sunku jtvirtinti ir pjovimo metu jie

gali atsilaisvinti, salygoti jrankio kontrolés
praradima ir sunky susizeidima.

8. Griovelio iSpjovimas

Pav.51
Panelio tipo pjavj galima atlikti taip:
Reguliavimo  varztu ir fiksavimo rankenéle
nustatykite apating pjovimo disko riba, kad
apribotuméte disko pjovimo gyli. Zr. anksgiau

aprasyta skyriy ,Fiksavimo rankenélé".

Nustate apatine ribine disko padétj, slinkdami
(stumdami), pjaukite lygiagrecius griovelius skersai
per visg ruoSinio plotj, kaip parodyta pieSinyje.
Paskui kaltu iSvalykite grioveliuose likusias
medziagos dalis.

A[SPEJIMAS
Nebandykite atlikti Sio tipo pjaviy, naudodami
platesnius arba frezavimo diskus. Bandant

iSpjauti griovelj platesniu disku arba frezavimo disku,

gali jvykti netikéta atatranka, kuri gali salygoti sunky
susizeidima.
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Atlikdami kitus nei grioveliy iSpjovimo pjivius,
batinai sugrazinkite fiksavimo svirtj | pradine
padétj. Bandant atlikti pjavius, kai fiksavimo svirtis
yra netinkamoje padétyje, pjaviai gali bati netikslds
ir gali jvykti netikéta atatranka, salygojanti sunky
susizeidima.

Irankio neSimas

Pav.52

Patikrinkite, ar jrankis iSjungtas. UZverzkite diska 0°
[strizu kampu, o sukiojamg pagrindg - tinkamo
nuozulnumo kampo padétyje. UZtvirtinkite slankiuosius
kuoliukus taip, kad apatinis slankusis kuoliukas baty
uZfiksuotas visiSkai link operatoriaus paslinkto suporto
padétyje, o virutiniai slankieji kuoliukai baty uZfiksuoti iki
galo link kreiptuvo pastumto suporto padétyje (zr. skyriy
,Slankiojo fiksatoriaus reguliavimas®.) Iki galo nuleiskite
rankenéle ir uZzfiksuokite ja Zemiausioje padétyje,
istumdami fiksavimo smaiga.

|rankj neskite laikydami uz pagrindo, i$ abiejy pusiu, kaip
parodyta pieSinyje. Jeigu nuimsite laikiklius, dulkiy
maiselj ir t.t., jrankj nesti bus lengviau.

Pav.53

/\|SPEJIMAS:
Fiksavimo smaigas skirtas tik neSimo ir
saugojimo tikslams; jo negalima naudoti

jokiems pjovimo darbams. Naudojant fiksavimo
smaigg pjovimo darbams, pjovimo diskas gali
netikétai pajudéti, sukelti atatrankg ir sunkiai
suzeisti.

/\DEMESIO:
PrieS neSdami jrankj, bdtinai uZtvirtinkite visas
judamas dalis. Jeigu neSant jrankj kuri nors jo dalis
pajudés arba pasislinks, galima netekti kontrolés
arba pusiausvyros ir susizeisti.

TECHNINE PRIEZIORA

A[SPEJIMAS
Prie§ pradédami jrankio tikrinimo arba
techninés priezitiros darbus, visuomet batinai
iSjunkite jrankj ir atjunkite ji nuo maitinimo
tinklo. NeiSjungus jrankio ir neatjungus jo nuo
maitinimo tinklo, galima sunkiai susizeisti dél
atsitiktinio jrankio jjungimo.
Siekdami geriausiy rezultaty ir saugiausio
darbo, visuomet jsitikinkite, ar diskas yra
astrus ir Svarus. Bandant pjauti atbukusiu ir (arba)
nesvariu disku, gali jvykti atatranka, salygojanti
sunky susizeidima.

PASTABA:
Niekada nenaudokite gazolino, benzino, tirpiklio,
spirito arba panaSiy medziagy. Gali atsirasti
iSblukimy, deformacijy arba jtrakimuy.



Pjovimo kampo nustatymas

Sis jrankis gamykloje buvo kruop$éiai nustatytas ir
iSsireguliuoti. Jeigu jrankis sulygiuotas netinkamai,
atlikite tokius veiksmus:

1. Nuozulnus kampas

Pastumkite suporta link kreiptuvo, uzverzkite
fiksavimo varztus, sukdami juos pagal laikrodzio
rodykle, ir patraukite fiksavimo svirtj pjiklo priekio
link, kad uztvirtintuméte suporta.

Pasukite  rankena, uZtvirtinancia  sukiojama
pagrinda, prie§ laikrodZio rodykle. Pasukite
sukiojamg pagrinda taip, kad rodyklé kampinéje
skaléje rodyty 0°. Po to truputj pasukiokite
sukiojamg pagrinda pagal ir pries$ laikrodzio rodykle,
kad jis jsitaisyty 0° kampo nuoZulnumo i$pjovoje.
(Jeigu rodyklé nerodo 0° kampo, palikite taip, kaip
yra). Galiniu raktu atlaisvinkite SeSiakampius
lizdinius varztus, laikancius kreiptuva.

Pav.54
Iki galo nuleiskite rankenéle ir uZzfiksuokite ja
Zemiausioje padétyje, jstumdami fiksavimo kaist;.
Trikampe liniuote, kampainiu ir t.t. nustatykite staty
kampa tarp pjovimo disko ir kreiptuvo priekio. Po to
tvirtai uzverzkite SeSiakampius lizdinius varztus,
pradédami nuo desiniojo.

Pav.55
Patikrinkite, ar rodyklé ant kampinés skalés rodo 0°
kampa. Jeigu rodyklé nerodo 0° kampo, atsukite
varzta, kuris laiko rodykle ir pareguliuokite ja, kad ji
rodyty 0° kampa.

2. |strizasis kampas

Norédami atlaisvinti teigiamus stabdiklius, pastumkite

uzrakto svirtj iki galo | prieki.

(1) 0° jstrizumo kampas

Pav.56
Pastumkite suporta link kreiptuvo, uzverzkite
fiksavimo varzZtus, sukdami juos pagal
laikrodZio rodykle, ir patraukite fiksavimo svirtj
pjaklo priekio link, kad uztvirtintuméte suporta.
Iki galo nuleiskite rankenéle ir uzfiksuokite ja
Zemiausioje padétyje, jstumdami fiksavimo
smaigq. Atlaisvinkite jrankio gale esancia
svirtele.

Pav.57
Norédami pakreipti diska | deSing, pasukite
rankenélés desinéje puséje esantj
SeSiakampj lizdinj varzta prie$ laikrodzio
rodykle du arba tris pasukimus.

Pav.58
Tiksliai nustatykite pjovimo disko krastg ir
sukiojamo pagrindo pavirSiy stadiu kampu,
naudodami trikampe liniuote, kampainj ir pan.,
pagal laikrodzio rodykle sukdami SeSiakampj
lizdinj varzta, esant] rankenélés laikiklio
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desSinéje puséje. Po to tvirtai uzverzkite
svirtele.

Pav.59
Patikrinkite, ar ant rankenélés laikiklio
esancios rodyklés rodo 0° kampa {strizumo
skaléje, esancioje ant rankenélés. Jeigu
rodyklé nerodo 0° kampo, atsukite varztus,
kurie laiko rodykles ir pareguliuokite jas, kad
jos rodyty 0° kampa.

(2) 45° jstrizumo kampas
Pav.60

Nustatykite 45° jstrizq kampg tik po to, kai
nustatysite 0° jstrizumo kampa. Norédami
nustatyti 45° jstriza kampg, atlaisvinkite
svirtele ir iki galo | kaire pakreipkite pjovimo
diskg. Patikrinkite, ar ant rankenélés laikiklio
esanti rodyklé rodo 45° kampg jstrizumo
skaléje, esancioje ant rankenélés. Jeigu
rodyklé nerodo 45° kampo, sukite rankenélés
Sone esantj Sio kampo reguliavimo varztg, kol
rodyklé rodys 45° kampa.

Norédami nustatyti tiksly 45° jstriza kampa,
atlikite tg pacia, virSuje aprasytg darbo eiga.

Lazerio spindulio padéties reguliavimas

Tik modeliams LS1016L ir LS1016FL

Pav.61

Pav.62

/\|SPEJIMAS:
Reguliuojant lazerio spindulj, jrankis turi bati
jjungtas | maitinimo tinkla, todél reikia bati itin
atsargiems, kad netycia nejjungtuméte jrankio.
Netycia paleidus jrankj, galima sunkiai susizeisti.

ApEmEsio:
Niekada neziarékite tiesiai | lazerio spindulj.
Ziarint tiesiai | spindulj, akys gali bati sunkiai
pazeistos.
LAZERIO SPINDULIAVIMAS
Neziareékite tiesiai | spindulj.

PASTABA:
- Atkreipkite démesj, kad sutrenkus jrankj, lazerio
spindulys gali nukrypti arba lazeris gali bdati

pazeistas, be to, tai gali salygoti jo naudojimo laiko
sutrumpéjima.



Lazerio spindulio nustatymas j kaire nuo disko.

1. Varztas, skirtas reguliavimo varzto judéjimo intervalui
keisti

2. Reguliavimo varztas

3. Sesiabriaunis verzliaraktis

4. Lazerio linija

5. Pjovimo diskas

Lazerio spindulio nustatymas j desine nuo disko.

1.
2. Pjovimo diskas
3. Lazerio linija

Abiems nustatymams atlikite Siuos veiksmus.

1. Patikrinkite, ar jrankis ijungtas.

2. Ant ruosinio nubrézkite pjovimo linijg ir padékite
ruoSinj ant sukiojamo stalo. Dar netvirtinkite
ruosinio spaustuvais arba panaSiais tvirtinimo
jrengimais.

3.  NUleiskite pjovimo diska nuleidimo rankenéle ir
tiesiog pazidreékite, kur yra pjovimo linija ir kokia
pjovimo disko padétis. (Nuspreskite, kaip pjauti
pjavio linija).

4.  Nusprende, kokig spindulio padétj disko atzvilgiu
pasirinkti, sugrazinkite rankenéle | prading padétj.
Pritvirtinkite  ruoSinj vertikaliais spaustuvais,
palikdami ruosinj tokioje padétyje, kokioje jis buvo
patikrinimo metu.

5. ljunkite jrankj | maitinimo tinklg ir jjunkite lazerj.

6. Lazerio linijos padétj nustatykite tokiu badu.

Lazerio linijos padét] galima keisti kaip reguliavimo

varzto keiCiama intervalg, kadangi lazerio padétis

kei¢iama SeSiakampiu verZliarak¢iu sukiojant du varztus.

(Kei¢iamas lazerio linijos intervalas nustatytas gamykloje

1 mm atstumu nuo Soninio pjovimo disko pavirsiaus).

Norédami patraukti kei¢iama lazerio linijos intervalg

toliau nuo disko Soninio pavirSiaus, atsuke reguliavimo

varzta, sukite du varztus prie§ laikrodzio rodykle.

Norédami patraukti arciau prie Soninio disko paviriaus,

atsuke reguliavimo varzta, sukite du varZtus pagal

laikrodZio rodykle.

Zr. skyriy ,Lazerio spindulio veikimas" ir nustatykite
reguliavimo varztg taip, kad ant ruoSinio nubrézta
pjovimo linija bty sulygiuota su lazerio linija.

PASTABA:
Reguliariai tikrinkite lazerio linijos padétj, ar ji tiksli.
Sugedus lazerio  blokui, atiduokite jrankj
suremontuoti | jgaliotajj ,Makita® techninio

aptarnavimo centra.

Lazerio Sviesos objektyvo valymas
Tik modeliams LS1016L ir LS1016FL

Pav.63

Jeigu lazerinés lempos leSiai uzterSiami arba prie jy
prilimpa pjuvenos ir lazerio linijjos nesimato, iSjunkite
stakles i$ maitinimo tinklo, nuimkite ir atsargiai nuvalykite
lazerinés lempos leSius drégnu minkstu skuduréliu. LeSiy

negalima valyti tirpikliais arba naftos pagrindu
pagamintais valikliais.
Pav.64

Norédami nuimti lazerinés lempos leSius, prie$ iSimdami
leSius, nuimkite pjovimo diska, pagal nurodymus,
aprasytus skyriuje ,Pjovimo disko sumontavimas arba
nuémimas”.

Verzliarakéiu atsukite, taCiau neistraukite varzto, kuris
tvirtina leSius.

IStraukite leSius, kaip parodyta piesinyje.

PASTABA:

Jeigu leSiy istraukti negalite, dar truputj atsukite

varzta ir iStraukite leSius, neiStraukdami varzto.
Angliniy Sepetéliy keitimas
Pav.65
PeriodiSkai iSimkite ir patikrinkite anglinius Sepetélius.
Pakeiskite juos, kai nusidévi iki ribos zymés. Laikykite
anglinius Sepetélius Svarius ir laisvai jslenkangius |
laikiklius. Abu angliniai Sepetéliai turéty bati kei¢iami tuo
paciu metu. Naudokite tik identiSkus anglinius Sepetélius.
Pav.66
Jei norite nuimti Sepetéliy laikikliy dangtelius,
pasinaudokite atsuktuvu. ISimkite sudévétus anglinius
Sepetélius, jdékite naujus ir jtvirtinkite Sepetélj laikiklio
dangtel;.
Pakeitus Sepetélius, jjunkite jrankj | maitinimo tinklg ir
idirbkite Sepetélius, paleide jrankj veikti be apkrovy
mazdaug 10 minu¢iy. Po to apzidrékite veikiantj jrankj ir
patikrinkite elektrinio stabdzio veikima, atleide gaiduka.
Jeigu elektrinis stabdiklis netinkamai veikia, kreipkités |
,Makita“ techninio aptarnavimo centra, kad jj pataisyty,

Po naudojimo

- Pabaige darba, skuduréliu nuvalykite prie jrankio
prilipusias atplaiSas ir dulkes. Atitinkamai pagal
ankscCiau skyriuje ,Pjovimo disko apsauga"
iSdéstytus nurodymus, pjovimo disko apsauga turi
badti laikoma $variai. Judamas dalis patepkite
masinine alyva, kad jos nertidyty.



Palikus $§j jrankj saugojimui, iki galo link saves
patraukite suporta, kad slankiojamas strypas bty
visiskai jkitas | sukiojama pagrinda.
Kad gaminys baty SAUGUS ir PATIKIMAS, ji taisyti,
apzidréti ar vykdyti bet kokig kita priezidrg ar derinimag
turi jgaliotasis kompanijos ,Makita" techninés priezidros
centras; reikia naudoti tik kompanijos ,Makita"
pagamintas atsargines dalis.

PRIEDAI

/\|SPEJIMAS:

. Su Siame \vartotojo vadove nurodytu

,Makita“ jrankiu rekomenduojama naudoti
Siuos ,,Makita“ jtaisus ir priedus. Naudojant bet
kokius kitus jtaisus ir priedus, galima sunkiai
susizeisti.
»Makita“ jtaisa arba prieda naudokite tik pagal
jo numatytaja paskirti. Naudojant jtaisg arba
priedg ne pagal jo numatytajg paskirt galima
sunkiai susizeisti.

Jeigu norite daugiau suzinoti apie tuos priedus,

kreipkités | artimiausig ,Makita" techninés priezidros

centra.
Plieniniai pjovimo diskai ir diskai su karbidu
padengtais galais

Kampy suleidimo pjdklo diskai | Skirta lygiems, tiksliems jvairiy medziagy pjaviams.

Bendrosios paskirties gelezté greitam ir lygiam

Kombinacija rézimui, pjovimui skersai ir jstrizai.

Skirta lygesniems skersiniams pjaviams.

Skersiniai pjuviai Svariai pjauna skersai medZio pluo$to.

Puikds skersiniai pjaviai | Dél funkcijos ,sand-free" tiesiai pjausto granuliuotas struktdras.

Kampy suleidimo pjiklo diskai, | Skirta nuoZzambiam aliuminio, vario, Zalvario,
pagaminti § spalvotyjy metaly | vamzdzZiy ir kity spalvotyjy metaly daliy pjovimui.

Spaustuvy komplektas (Horizontalus spaustuvas)
Vertikalus spaustuvas

13 nr. galinis raktas

Laikiklis

Dulkiy surinkimo maiselis

Dekoratyvinio luby karnizo fiksatoriaus nustatymas
Trikampé liniuoté

Dulkiy dézeé

Sesiakampis verzliaraktis (modeliams LS1016L ir
LS1016FL)
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EESTI (algsed juhised)

1-1.
2-1.
3-1.
4-1.
5-1.
6-1.
6-2.
6-3.
6-4.
6-5.
6-6.
7-1.
7-2.
8-1.
8-2.
8-3.
9-1.

10-1.
10-2.
1-1.
1-2.
11-3.
12-1.
13-1.
14-1.
14-2.
14-3.
14-4.
15-1.
15-2.
16-1.
16-2.
16-3.
16-4.
17-1.
17-2.
17-3.
18-1.
18-2.
19-1.
20-1.
22-1.
22-2.
23-1.
24-1.

24-2
24-3
24-4
25-1
25-2
25-3

Stopperndel
Kuuskantpoldid
Terakaitse
Terakaitse
Otsamislaud
Saetera
Terahambad
Otsamislaud
Vasakpoolne kaldIdige
Sirgldige
Parempoolne kaldldige
Lukustushoob
Lukustuskruvi
Eerungiplaadi tlapind
Tera kaugem osa
Juhtpiire
Lukustushoob
Stopperlatt
Reguleerkruvi
Lukustushoob
Kéepide

Nukk

Hoob

Riivi hoob
Skaalaplaat
Vabastusnupp
Osuti

Riivi hoob
Lukustushoob
Lukustuskruvi
Lahtilukustuse nupp
Lliti paastik
Hoob

Tabaluku ava
Laliti paastik
Lahtilukustuse nupp
Tabaluku ava
Valgusti liiliti

Tuli

Laseri liiliti
Reguleerkruvi
Mutrivétme hoidik
Otsmutrivoti
Stopperndel
Keskmine kate

. Otsmutrivoti

. Kuuskantpolt

. Terakaitse

. Vollilukk

. Terakorpus

. Kuuskantpolt

26-1.
26-2.
26-3.
26-4.
27-1.
27-2.
27-3.
27-4.
27-5.
27-6.
28-1.
29-1.
29-2.
29-3.
30-1.
30-2.
30-3.
31-1.
31-2.
31-3.
32-1.
32-2.
33-1.
33-2.
34-1.
34-2.
35-1.
35-2.
35-3.
37-1.
37-2.
37-3.
37-4.
38-1.
38-2.
38-3.
40-1.
40-2.
42-1.
42-2.
45-1.

45-2.
45-3.
46-1.
46-2.
47-1.

Uldvaate selgitus

Nool

Nool

Terakorpus

Saetera

Kuuskantpolt

Valimine flan§

Saetera

Sisemine flan§

Vell

Réngas

Kuuskantpolt
Fiksaator

Tolmukott

Tolmuotsak

Tolmukarp

Kate

Nupp

Silindriline osa
Tolmukarp

Saepuru

Silindriline osa
Tolmukarp

Tugi

Eerungiplaat

Hoovad

Pitskruvid

Ulemine kaitsetéke
Alumine kaitsetdke
Punane marguandeala
Kinnitusrakise nupp
Kinnitusrakise latt
Kinnitusrakise varras
Kruvi

Kinnitusrakise plaat
Kinnitusrakise mutter
Kinnitusrakise nupp
Hoidik

Kruvi

Lukustushoob
Lukustuskruvi

52/38° titip kaareprofiili
freesimine

45° tulp kaareprofiili freesimine
45° thlp ndgusprofiili freesimine
Sisenurk

Valisnurk

Kaareprofiili freesimise stopper L
(lisatarvik)

. Kaareprofiili freesimise stopper R

(lisatarvik)

. Eerungiplaat

48-1.
48-2.
48-3.
49-1.
49-2.
50-1.
50-2.
50-3.
50-4.
50-5.
51-1.
52-1.
54-1.
55-1.
55-2.
55-3.
56-1.
56-2.
56-3.
57-1.
57-2.
57-3.
58-1.
58-2.
58-3.
59-1.
59-2.
60-1.
60-2.
60-3.

60-4.

61-1.
61-2.
62-1.
63-1.
63-2.
63-3.
64-1.
65-1.
66-1.
66-2.

Kaareprofiili freesimise stopper L
Kaareprofiili freesimise stopper R
Eerungiplaat

Juhtpiire

Kaareprofiili freesimine
Juhtpiire

Kinnitusrakis

Distantsklots
Alumiiniumekstrusioon
Distantsklots

Soonte I6ikamine teraga
Stopperndel
Kolmnurkjoonlaud

Kruvi

Osuti

Eerungiskaala

Osuti

Hoob

Kaldenurga skaalaplaat
0" Nurga reguleerimispolt
Hoob

Riivi hoob
Kolmnurkjoonlaud

Saetera

Eerungilaua Ulapind
Kaldenurga skaalaplaat
Osuti

Osuti

Skaalaplaat

Vasakpoolse 45° kaldenurga
reguleerimispolt
Parempoolse 45° kaldenurga
reguleerimispolt
Toéodeldav detail
Laserjoon

Vertikaalne kinnitusrakis
Kruvikeeraja

Kruvi (ainult tiks tk)
Lasertule klaas

Lasertule klaas

Piirmargis

Kruvikeeraja

Harjahoidiku kate
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TEHNILISED ANDMED
Mudel
Tera 1abimoot
Koik riigid valjaspool Euroopat

LS1016/LS1016L/LS1016F/LS1016FL

255 mm - 260 mm

Euroopa riigid 260 mm
Augu 1abimddt
Koik riigid valjaspool Euroopat 25,4 mm
Euroopa riigid 30 mm
Max I6ikeulatus (K x L) labimddduga 260 mm
. Fassettnurk
Eerunginurk
45° (vasak) 0° 45° (parem)
o 42 mm x 310 mm 68 mm x 310 mm 29 mm x 310 mm
58mm x 279 mm 91 mm x 279 mm 43 mm x 279 mm
. 42 mm x 218 mm 68 mm x 218 mm 29 mm X 218 mm
45°(parem ja vasak )
58 mm x 197 mm 91 mm x 197 mm 43 mm x 197 mm
. 68 mm x 190 mm
52°(parem ja vasak ) - -
91 mm x 171 mm
68 mm x 155 mm
60°(parem) - -
91 mm x 139 mm
Spetsiaalne maksimaalne 16ikvéimsus
Kaareprofiili freesimine 45 ° tiiip
168 mm
(kasutatakse koos kaareprofiili freesimise stopperiga)
Alusplaat (H
P ) 120 mm
(kasutatakse koos horisontaalse kinnitusrakisega)
lima koormuseta kiirus (min”) 3200

Laseri tutip (LS1016L, LS1016FL)
Madtmed (P x L x K)

Netomass

K®oik riigid valjaspool Euroopat

Euroopa riigid

Kaitseklass

Punane laser 650 nm, <1 ,6 mW (laseri klass 2M)
718 mm x 640 mm x 671 mm

LS1016 .....23,6 kg
LS1016L/LS1016F .....23,7 kg
LS1016FL.....23,8 kg

LS1016 ....24,1 kg
LS1016L/LS1016F .....24,2 kg

LS1016FL.....24,3 kg
e

» Meie jatkuva teadus- ja arendustegevuse programmi téttu vidakse siin antud tehnilisi andmeid muuta ilma ette teatamata.

« Tehnilised andmed véivad olla riigiti erinevad.
« Kaal vastavalt EPTA protseduurile 01/2003

END210-6

Siimbolid

Jargnevalt  kirjeldatakse  seadmetel  kasutatavaid
tingmarke. Veenduge, et olete nende tahendusest aru
saanud enne seadme kasutamist.

@ - Lugege kasutusjuhendit.

@ - KAHEKORDNE ISOLATSIOON

® - Vaéltimaks lenduvate osakeste poolt
——— pdhjustatud vigastusi, hoidke parast

Idikamist saepea all, kuni saetera on
taielikult seiskunud.
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oo

Kui teostate I6ikamist kelk-mehhanismi
abil, tdmmake esmalt kelk taielikult valja
ja vajutage kaepide alla, seejarel
téugake kelku juhtpiirde suunas.

@ - Arge asetage katt ega sérmi I6iketera

lahedusse.

% ® - Arge vaadake kunagi laserkiirtesse.
Otsene laserkiir voib kahjustada teie

)¢

silmi.

Uksnes EL riikides

Arge visake elektriseadmeid &ra koos
majapidamise jaatmetega!

Vastavalt Euroopa Parlamendi ja



ndukogu direktiivile 2002/96/EU elektri-
ja elektroonikaseadmete jaatmete kohta
ning selle rakendamisele kooskdlas
siseriikliku o6igusega, tuleb kasutatud
elektriseadmed koguda kokku eraldi ja

tagastada keskkonnasdbralikku
jaatmete  tootlemisega tegelevasse
ettevottesse.

ENE006-1
Ettendhtud kasutamine

Tooriist on ette nahtud puidu tépseks sirgjooneliseks ja
faasimiseks. Sobivate saeteradega on voimalik saagida

ka alumiiniumi.
ENF002-1

Toide

Todoriista voib Uhendada ainult selle andmesildil ndidatud
pingele vastava pingega toiteallikaga ning seda saab
kasutada ainult ihefaasilisel vahelduvvoolutoitel. Tooriist
on vastavalt Euroopa standardile kahekordse
isolatsiooniga ning seega vdib seda kasutada ka ilma

maandusjuhtmeta pistikupessa ihendatult.
ENG102-3

Miira
Tulpiline A-korrigeeritud miiratase vastavalt EN61029:
Muratase (Lpa) : 90 dB(A)
Helivdimsuse tase (Lwa) : 103 dB(A)
Maaramatus (K): 3 dB(A)
Kasutage korvaklappe

ENG238-2
Vibratsioon
Vibratsioonitaseme  vaartus vastavalt standardile
EN61029 :

Vibratsiooni emissioon (ay) : 2,5 m/s? v6i vahem
Maaramatus (K) : 1,5m/s?
Deklareeritud  vibratsiooniemissiooni ~ vaartus  on
moddetud kooskdlas standardse testimismeetodiga ning
seda voib kasutada Ghe seadme vdrdlemiseks teisega.
Deklareeritud  vibratsiooniemissiooni  vaartust vdib
kasutada ka mirataseme esmaseks hindamiseks.

/AHOIATUS:

Vibratsioonitase voib elektritddriista tegelikkuses
kasutamise ajal erineda deklareeritud vaartusest
soltuvalt tooriista kasutamise viisidest.

Rakendage kindlasti operaatori kaitsmiseks
piisavaid  ohutusabindusid, mis  pdhinevad
hinnangulisel miratasemel tegelikus

toosituatsioonis (vottes arvesse todperioodi kdik
osad nagu naiteks korrad, mil seade lilitatakse

valja ja mil seade tdo6tab tlhikaigul, lisaks téoajale).
ENH003-12

Ainult Euroopa riigid

EU vastavusdeklaratsioon

Makita korporatsiooni vastutava tootjana kinnitame,
et alljargnev(ad) Makita masin(ad):

Masina tahistus:

Liugldike eerungisaag
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Mudeli  Nr/
LS1016FL
on seeriatoodang ja
vastavad alljargnevatele Euroopa Parlamendi ja
noukogu direktiividele:

2006/42/EC
ning on toodetud vastavalt alljargnevatele standarditele
voi standardiseeritud dokumentidele:

EN61029
Tehnilist dokumentatsiooni hoitakse meie volitatud
esindaja kaes Euroopas, kelleks on:

Makita International Europe Ltd,

Michigan, Drive, Tongwell,

Milton Keynes, MK15 8JD, Inglismaa

Tadp: LS1016, LS1016L, LS1016F,

31. juuli 2009.

e

Tomoyasu Kato
direktor
Makita korporatsioon
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAAPAN

GEA010-1

Uldised elektritéoriistade

ohutushoiatused
A HOIATUS Lugege ldbi koik ohutushoiatused ja

juhised. Hoiatuste ja juhiste mittejargmine vdib
pohjustada elektriSokki, tulekahju ja/vdi tosiseid
vigastusi.

Hoidke alles koik hoiatused ja juhised
edaspidisteks viideteks.

TAIENDAVAD TOORIISTA
OHUTUSNORMID

1. Kasutage silmakaitseid.

2. Hoidke kéaed véljaspool saetera

liilkumistrajektoori. Valtige kokkupuudet mis
tahes vabakaigul liikuva Ioiketeraga. See voib
pohjustada tosise kehavigastuse.

Arge toétage saega, mille piirded ei ole omal
kohal. Enne igakordset kasutamist kontrollige
terapiirde diget sulgemist. Arge tdotage saega,
kui terapiire ei liigu vabalt ja ei sulgu kohe.
Arge kunagi kinnitage terapiiret klambriga ega
siduge seda avatud asendisse.

Arge teostage iihtki toimingut kinnitamata
detailiga. Toddeldav detail peab olema kdigi
toimingute ajal kruustangidega kindlalt kinnitatud
vastu poéodrdalust ja juhtpiiret. Arge kunagi
kasutage tdddeldava detaili kinnihoidmiseks kasi.

Arge kunagi sirutage kitt iimber saetera.



10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

Enne toodeldava detaili liigutamist voi seadete
muutmist lilitage tooriist vélja ja oodake, kuni
saetera seiskub.

Enne IGiketera vahetamist vo6i hooldamist
tommake tooriista toitejuhe voolukontaktist
valja.

Enne toodriista kandmist kinnitage alati koik
liilkuvad osad.

Lukustustihvt, mis lukustab I6ikepea, on ette
nahtud ainult kandmiseks ja hoiustamiseks
ning ei ole moéeldud Idiketoimingute ajal
kasutamiseks.

Arge kasutage saagi tuleohtlike vedelike voi
gaaside ldheduses. Elektritooriista kasutamine
tuleohtlike vedelike voi gaaside laheduses voib
pdhjustada plahvatuse ja tulekahju.

Enne toimingu teostamist kontrollige 16iketera

hoolikalt, kas sellel pole moérasid voi
kahjustust.
Asendage moranenud vo6i  kahjustunud

I6iketera viivitamatult.

Kasutage ainult aarikuid, mis on méeldud
kasutamiseks koos antud toodriistaga.

Olge ettevaatlik, et mitte kahjustada vélli,
aarikuid (eriti paigalduspinda) ega polti. Nende
osade kahjustused véivad pohjustada ketta
purunemise.

Veenduge, et poordalus on digesti kinnitatud,
nii et see tootamise ajal ei liigu.

Ohutuse tagamiseks eemaldage laualt enne
toimingu teostamist laastud, vaikesed tiikid
jne.

Viltige naeltesse sissel6ikamist. Enne
toimingu teostamist kontrollige téodeldavat
detaili ja eemaldage sellest koik naelad.
Enne liiliti sissevajutamist veenduge,
vollilukk on vabastatud.

Veenduge, et |oiketera ei puuduta poordalust
oma kdige madalamas asendis.

Hoidke tooriista kindlalt kdes. Olge teadlik, et
kéivitamisel ja seiskamisel liigub saag veidi
iiles voi alla.

Veenduge, et lihvketas ei puutuks enne
tooriista sissellilitamist vastu toéodeldavat
detaili.

Enne tooriista kasutamist tegelikus
tookeskkonnas laske sellel monda aega
tootada. Jélgige vibratsiooni voi vibamist, mis
voib tdhendada vaarat paigaldust voi halvasti
tasakaalustatud I6iketera.
Enne I6ikamist oodake,
saavutab taiskiiruse.

Kui markate midagi ebaharilikku, peatage t66
viivitamatult.

et

kuni l6iketera

Arge plitidke lukustada paastikut
sisseliilitatud asendis.
Olge alati valvas, eriti korduvate ja

monotoonsete toimingute teostamisel. Arge
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26.

27.

28.

29.

30.
31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

laske end petta ndilisest turvatundest.
Saeketas eksimust ei andesta.
Kasutage alati selles kasutusjuhendis

soovitatud tarvikuid. Sobimatute tarvikute,
nagu sobimatute abrasiivketaste, kasutamine
voib pohjustada kehavigastuse.

Kasutage saagi ainult puidu, alumiiniumi voi
teiste sarnaste materjalide 16ikamiseks.

Nurgasaed iihendage saagimisel
tolmukogumisseadmega.

Valige saeterad vastavalt l6igatavale
materjalile.

Olge ettevaatlik soonte I6ikamisel.

Asendage sisseldiget korrigeeriv plaat, kui

see on kulunud.
Arge kasutage Kkiirldiketerasest valmistatud
saeterasid.
Too6 kaigus tekkinud tolm véib sisaldada
kemikaale, mida teatakse kui vahki-,
slinnidefekte vo6i muid soo jatkamisega seotud
kahjustusi tekitavaid. Moned nadited selliste
kemikaalide kohta on:
plii pliipohise varviga kaetud materjalist ja
arseen ning kroom keemiliselt to6deldud
saematerjalist.
Olenevalt sellest, kui sageli te seda tiilipi
tooga kokku puutute, varieerub ka riski
suurus haigestuda eespool nimetatud
haigustesse, mida nende ainete moju all
viibimine voib podhjustada. Nimetatud
kemikaalide moju vihendamiseks: tootage
hasti ventileeritavas piirkonnas ja kasutage

heakskiidetud kaitsevahendeid, nagu
naiteks petsiaalselt mikroosakeste
filtreerimiseks méeldud tolmumaske.
Miira vdhendamiseks veenduge alati, et
I6iketera on terav ja puhas.
Operaator on saanud piisava viljadppe
masina kasutamiseks, reguleerimiseks ja
talitluseks.
Kasutage oGigesti teritatud saeterasid. Jargige

saeterale margitud maksimaalset kiirust.

Hoiduge toodeldava detaili kiiljest
mahalbigatud tiikkide ja muude osade
eemaldamisest |I6ikamispiirkonnast, kui

tooriist tootab ja saepea pole ooteasendis.
Kasutage ainult tootja soovitatud saelehti, mis
vastavad standardile EN847-1.

Kandke saelehe ja koredate/pinnuliste
materjalide kéasitsemisel kindaid (saelehti
tuleb voimalusel alati kanda vastavas
hoidikus).

Laseri korral ei ole vahetamine teist tiiiipi
laseri vastu lubatud. Parandustéid tuleb
teostada néuetekohaselt.

HOIDKE JUHEND ALLES.



PAIGALDAMINE

Paigaldamine lauale

Joon.1

Tooriista tarnimisel on kaepide lukustatud kinnitustihvti
abil langetatud asendisse. Kinnitustihvti vabastamiseks
likake kéepidet samaaegselt veidi allapoole ja tdmmake
kinnitustihvt valja.

AHoIATUS:
Kandke hoolt selle eest, et tooriist tugipinnal ei
liiguks. Eerungisae liikumahakkamine tugipinnal
saagimise ajal voib pdhjustada kontrolli kaotust sae
lle ja tdsiseid vigastusi.
Joon.2
Tooriist tuleks nelja poldi abil tasasele ja stabiilsele
pinnale kinnitada, kasutades tddriista alusel olevaid
poldiauke. See aitab valtida kummuliminekut ja
voimalikke vigastusi.

FUNKTSIONAALNE KIRJELDUS

AHolATUS:
Masina seadistamise voi tookorras oleku
kontrollimise eel liilitage see kindlasti vélja ja
iihendage vooluvdrgust lahti. Kui masin jaab
vélja lulitamata ja vooluvorgust lahti ihendamata,
voib selle juhuslik kaivitumine pdhjustada tésiseid
vigastusi.

Terakaitse

Joon.3

Kéepideme langetamisel tbuseb  saekettakaitse
automaatselt. Saekettakaitse naaseb péarast saagimise
sooritamist ja kdepideme tdstmist oma algsele kohale.

/\HOIATUS:
Saekettakaitse voi selle kiilge kinnituva vedru
korvalep6oramine voi eemaldamine on rangelt
keelatud. Kaitse korvalepddramise tulemusena
paljastunud saeketas voib t66 kaigus pohjustada
tOsiseid vigastusi.
Teie enda turvalisuse huvides kandke alati hoolt
saekettakaitse hea seisukorra eest. Mis tahes
korvalekalded saekettakaitse talitiuses tuleb koheselt
koérvaldada. Kontrollige saekettakaitse ennistusvedru
toimimist.

/\HOIATUS:
Sae kasutamine kahjustatud, defektse voi
puuduva saekettakaitse voi vedruga on rangelt
keelatud. Masina kasutamine kahjustatud,
defektse vOi puuduva saekettakaitsega voib
pdhjustada tdsiseid vigastusi.
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Kui labipaistev saekettakaitse maardub voi sellele
koguneb saeketta ja/voi toddeldava eseme nahtavust
halvendav saepuru, ihendage saag vooluvorgust lahti ja
puhastage kaitset hoolikalt niiske lapi abil. Arge kasutage
plastkaitse puhastamiseks lahusteid vdi mis tahes
naftapbhiseid puhastusvahendeid, sest need vdivad
kaitset kahjustada.

Kui saekettakaitse maardub ja vajab korraliku t66
tagamiseks puhastamist, toimige jargnevalt:

lulitage seade valja ja Uhendage lahti ning kasutage
kaasasolevat padrunvétit keskmist katet hoidva
kuuskantpoldi lahtikeeramiseks. Keerake kuuskantpolti
vastupaeva ja tostke saekettakaitse ning keskmine kate
ules.

Joon.4

Niisuguses asendis saekettakaitset saab pdhjalikumalt ja
tbhusamalt puhastada. Péarast puhastamist korrake
Ulaltoodud menetlust vastupidises jarjekorras ning
keerake polt kinni. Arge eemaldage saekettakaitset
kinnihoidvat vedru. Kui kaitse saab UV-kiirguse voi
vananemise tbttu kahjustada, votke Uhendust Makita
teeninduskeskusega. KAITSE KORVALEPOORAMINE
VOI EEMALDAMINE ON KEELATUD.

Otsamislaua paigutamine

Joon.5
Joon.6
See tooriist on  varustatud otsamislaudadega
eerungiplaadi  alusel, mis minimeerivad I6ike
valjumiskilje rebimist. Otsamislauad on tehases

reguleeritud nii, et saetera ei puutu nende vastu. Enne
kasutamist reguleerige otsamislaudu jargmiselt:

Joon.7

Esiteks votke tooriist vooluvorgust valja. Keerake koik
kruvid (2 vasakul ja paremal) lahti ja kinnitage
otsamislauad. Kinnitage uuesti ainult nii palju, et
otsamislaudu saaks kaega hdlpsasti liigutada. Suunake
kaepide kdige alumisse asendisse ja lukake lukustustihvt
sisse, et lukustada kaepide kdige alumisse asendisse.
Keerake lukustuskruvid lahti vastupdeva, et kinnitada
Ulemised liuglatid ja likake lukustushooba ettepoole, et
kinnitada alumised liuglatid. Témmake kelk 16puni enda
poole. Reguleerige otsamislaudu nii, et need puutuksid
|6iketerade hammaste vastu. Keerake eesmised kruvid
(mitte vaga tugevasti) kinni. Liikake kelk 16puni juhtpiirde
vastu ja reguleerige otsamislaudu nii, et need oleks
kontaktis I6iketerade hammastega. Keerake tagumised
kruvid (mitte vaga tugevasti) kinni.

Kui  otsamislauad on seadistatud, vabastage
lukustustihvt ja tdstke kaepide uUles. Seejarel kinnitage
kdik kruvid tugevasti.

NB!:
- Faasinurga seadistamise jarel veenduge selles,
et otsamislauad on reguleeritud oGigesti.
Otsamislaudade dige seadistamine aitab tagada
téddeldavale esemele korraliku toe, piirates
maksimaalselt selle purunemise ohtu.



Maksimaalse saagimisjoudluse séilitamine
Saag on tehases reguleeritud maksimaalsele
saagimisjoudlusele 260 mm saeketta kasutamisel.
Uhendage saag enne mis tahes reguleerimistoimingute
teostamist  vooluvdrgust lahti. Uue saeketta
paigaldamisel kontrollige alati ketta alumist piirasendit ja
vajadusel reguleerige seda jargnevalt:

1. Reguleerimispolt
2. Eerungiplaat

3. Lukustushoob

4. Liugtoru

Joon.8

Joon.9

Esiteks eemaldage todriist vooluvorgust. Langetage
lukustushoob sae |Biketerade seadistamiseks nagu
joonisel naidatud. Likake kelk 16puni juhtpiirde vastu ja
langetage kéepide alumisse asendisse. Keerake
otsmutrivdtmega reguleerimispolti seni, kuni |diketera
serv ulatub natuke eerungialuse sisse, kus juhtpiirde
esiosa on kontaktis eerungialuse pealmise osaga.

Kui todriist on vooluvérgust lahutatud, pddrake tera
kéega, hoides samal ajal kdepidet all, et tera ei puutuks
vastu alust. Vajadusel reguleerige veidi.

Parast reguleerimist suunake lukustushoob alati
esialgsesse  asendisse tagasi, pOodrates seda
vastupaeva.
AHoIATUS:

Uue saeketta paigaldamise jirel (saag peab
olema vooluvorgust lahti ihendatud) veenduge
alati selles, et ketas ei satu kdepideme alumise
asendi korral kokkupuutesse aluse iikskoik
millise osaga. Saeketta kokkupuude alusega véib
kaasa tuua tagasilodke ja poOhjustada tdsiseid
vigastusi.

Stopperlatt

Joon.10

Tera alumist piirasendit saab stopperlati abil hdlpsasti
reguleerida. Reguleerimiseks keerake stopperlatti noole
suunas, nagu joonisel naidatud. Reguleerige
reguleerkruvi  nii, et kdepideme langetamisel
madalaimasse asendisse peatuks tera soovitud asendis.
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Eerunginurga reguleerimine

Joon.11

Lukake pidet nii, et nukid haakuksid ja poérake seda
I6puni  paripdeva. Keerake eerungialust, vajutades
lukustushooba samal ajal alla. Kui pide on asendis, kus
osuti naitab eerungisae skaalal soovitud nurka, pé6rake
pidet 90° vastupédeva eerungialuse lukustamiseks.

/\HOIATUS:
Faasinurga muutmise jarel kinnitage
eerungialus, pddrates pidet 90° vastupaeva.
NB!:
Eerungiplaadi keeramisel tostke kdepide kindlasti
kdrgeimasse asendisse.

alati

Kaldenurga reguleerimine
Joon.12

Joon.13

Keerake tooriista tagakuljel asuvat hooba vastupaeva, et
reguleerida kaldenurka. Liikake riivistushoob taiesti ette,
nagu on naidatud joonisel, toetades samal ajal saelehe
kinnituspea raskust, et vahendada lukustustihvtile
avalduvat réhku.

Kelgu paremale kallutamiseks, suunake kelk parast
hoova vabastamist natuke vasakule ja suruge
vabastusnuppu. Samaaegselt vabastusnupule vajutades
kallutage kelku paremale.

Joon.14

Kallutage saetera, kuni osuti naitab kaldenurga skaalal
soovitud nurka. Seejarel keerake hoob varda
kinnitamiseks korralikult paripaeva kinni.

Kui tdmmata riivistushooba sae esiosa poole, lukustate
saeketta aluspinna suhtes 22,5° ja 33,9° nurga all
vasakul ja paremal kiljel sundasendisse.

Riivistushoova llkkamisel sae tagaosa poole, nagu
joonisel naidatud, saab saeketast lukustada suvalise
soovitud nurga all maaratud faasinurga vahemikus.

/NHOIATUS:
Parast kaldenurga reguleerimist kinnitage latt alati
korralikult, keerates hooba paripéaeva.

NB!:
Saeketta kallutamisel tdstke kaepide taielikult tles.
Kaldenurga muutmisel veenduge, et asetate
otsamislauad  nii, nagu kirjeldatud  16igus
,Otsamislaudade paigaldamine".

Liuguri lukustuse reguleerimine

Joon.15

Alumise liuglati lukustamiseks témmake lukustushooba
sae esiosa poole.

Ulemise liuglati lukustamiseks pddrake lukustuskruvi
paripéeva.



Liiliti funktsioneerimine

Euroopa riigid

Joon.16

Selleks, et liliti paastikut poleks vdimalik juhuslikult
tdbmmata, on tddriistal lahtilukustuse nupp. T&driista
kaivitamiseks suruge hoob vasakule, vajutage
lahtilukustuse nupp sisse ning seejarel tdmmake Ililiti
paastikut. Seiskamiseks vabastage liliti paastik.

AHoIATUS:
Kontrollige alati enne masina vooluvorku
iihendamist seda, kas paastikliiliti toimib
nouetekohaselt ja liigub lahtilaskmisel tagasi
viljaliilitatud asendisse. Arge paastikliilitile
tugevasti vajutage, vabastusnuppu sealjuures
alla vajutamata. Vastasel juhul voéib liliti
puruneda. Masina juhtimine luliti abil, mis ei toimi
korralikult, vdib kaasa tuua kontrolli kaotamise sae
Ule ja pbhjustada tésiseid vigastusi.

Masina lukustamiseks on liliti paastikul ava, mille kiilge

paigaldatakse tabalukk.

Koik riigid véljaspool Euroopat

Joon.17

Selleks, et liliti paastikut poleks vdimalik juhuslikult
tdbmmata, on tddriistal lahtilukustuse nupp. T&0riista
kaivitamiseks vajutage lahtilukustuse nupp sisse ja
tdmmake liliti paadstikut. Seiskamiseks vabastage Iliti
paastik.

/\HOIATUS:

- Kontrollige alati enne masina vooluvorku
iihendamist seda, kas paastikliiliti toimib
nouetekohaselt ja liigub lahtilaskmisel tagasi
viljaliilitatud asendisse. Arge paastikliilitile
tugevasti vajutage, vabastusnuppu sealjuures
alla vajutamata. Vastasel juhul v6ib liliti
puruneda. Masina juhtimine liliti abil, mis ei toimi
korralikult, voib kaasa tuua kontrolli kaotamise sae
Ule ja pohjustada tdsiseid vigastusi.

Masina lukustamiseks on luliti paastikul ava, mille kulge
paigaldatakse tabalukk.

AHolATUS:

Arge kasutage lukustit koos varre véi kaabliga,
mille 1abimo6t on alla 6,35 mm. Vaiksem vars voi
kaabel ei pruugi tooriista korralikult lukustada
valjalilitatud  asendisse, masina kogemata
kaivitamine vdib kaasa tuua tosiseid vigastusi.
Masina kasutamine juhul, kui paastikliliti ei
toimi korralikult, on KEELATUD. Mis tahes masin,
mille Iiiliti on korrast &ra, on ULIMALT OHTLIK ja
vajab enne edasist kasutamist remonti, vastasel
juhul on pdhjust karta tdsiseid vigastusi.

Masin on teie ohutuse huvides varustatud
vabastusnupuga, mis hoiab &ra selle kogemata
kaivitumise. Masina kasutamine on KEELATUD
juhul, kui selle kaivitamiseks piisab paastikule
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vajutamisest ja vabastusnuppu ei ole vaja kasutada.
Remonti vajav llliti véib pdhjustada masina
soovimatu sisselilitumise, millega kaasnevad
tdsised vigastused. ENNE edasist kasutamist viige
masin parandamiseks Makita
teeninduskeskusesse.

Vabastusnupu fikseerimine kleeplindi vms abil on
KEELATUD. Fikseeritud vabastusnupuga luliti véib
pdhjustada masina soovimatu sisselllitumise,
millega kaasnevad tdsised vigastused.

Lampide siilitamine
Ainult mudelid LS1016F ja LS1016FL

Joon.18

AHOIATUS:
See lamp pole veekindel. Arge peske lampi vees
ega kasutage seda vihma kées voi niiskes kohas.
See vOib pdhjustada elektrilddki ja suitsu
eraldumist.
Arge puudutage lambiklaasi, kuna see muutub
parast sisselllitamist peagi véga tuliseks. See vdib
pdletushaavu tekitada.
Arge 166ge vastu valgustit, sest see véib seda
vigastada voi lihendada selle kasutusiga.
Arge suunake lambi valgust otse siima. See vdib
silmad valutama panna.
Arge katke pélevat lampi riide, papi, kartongi ega
muu sarnase tule- voi suttimisohtliku esemega.
Valgusti sisselilitamiseks vajutage llliti Glemisele osale
(). Valgusti valjalllitamiseks vajutage liliti alumisele
osale (O).
Valgustatava ala muutmiseks keerake lampi.

MARKUS:
Kasutage lambiklaasilt mustuse arapuhkimiseks
kuiva riidelappi. Olge seda tehes ettevaatlik, et
lambiklaasi mitte kriimustada, sest vastasel korral
voib valgustus vaheneda.

Elektrooniline funktsioon

Pusikiiruse juhtimine

- Saag on varustatud elektroonilise
kiirusregulaatoriga, mis hoiab alal saeketta Uhtlast
poorlemiskiirust isegi koormuse all. Saeketta
Uhtlane podrlemiskiirus tagab vaga Uhtlase
saagimise.

Sujuvkaivituse funktsioon
Funktsioon vdimaldab saagi sujuvalt kaivitada,
piirates kaivitamisel jjumomenti.

Laserkiire funktsioon
Ainult mudelid LS1016L ja LS1016FL
Joon.19

/NHOIATUS:
Arge kunagi vaadake otse laserkiirde. Otsene
laserkiir voib silmi kahjustada.



LASERKIIRGUS, ARGE VAADAKE KIIRTESSE
EGA VAADAKE KIIRI OTSE OPTILISTE
INSTRUMENTIDEGA, 2. KLASSI LASERTOODE
Laserkiire sisselllitamiseks vajutage luliti Glemisele
osale (l). Laserkiire valjalilitamiseks vajutage liliti
alumisele osale (0).
Laserjoont saab nihutada saeterast nii vasakule kui
paremale, reguleerides reguleerkruvisid jargmiselt.

Joon.20
1. Keerake reguleerkruvi vastupaeva lahti.

2. Kui reguleerkruvi on lahti keeratud, libistage see
I16puni paremale voi vasakule.
3. Keerake reguleerkruvi asendis, kus see libisemise

|dpetas, tugevasti kinni.
Laserjoon on tehases reguleeritud nii, et see paikneb
kuni 1 mm kaugusel tera kiljepinnast (I6ikeasend).

MARKUS:
Kui laserkiir naib otsese paikesevalguse téttu tuhmi
ja raskesti margatavana, kolige té6ala Umber kohta,
kus otsest paikesevalgust on vahem.

Laserjoone joondamine

Joon.21

Olenevalt I6ikerakendusest saab laserjoont nihutada
terast nii vasakule kui paremale. Laserjoone nihutamise
kiisimuses juhinduge I8igust ,Laserkiire funktsioon”.

MARKUS:
Liitldikamisel (kaldenurk 45 kraadi ja eerunginurk
45 kraadi paremale) pange I6ikejoone ja laserjoone
kohakuti seadmiseks vastu juhtpiiret puitaaris.
A) Kui olete saavutanud toddeldava eseme vasaku kilje
Oige suuruse
Nihutage laserjoon terast vasakule.
B) Kui olete saavutanud téddeldava eseme parema kiilje
Oige suuruse
Nihutage laserjoon terast paremale.

Seadke I6ikejoon  téddeldaval  detailil  kohakuti
laserjoonega.

KOKKUPANEK

AHolATUS:

Liilitage masin enne selle hooldamist kindlasti
vilja ja ilhendage vooluvérgust lahti. Kui masin

jddb valja lUlitamata ja vooluvdrgust lahti
Uhendamata, vdib see pdhjustada tdsiseid
vigastusi.

Otsmutrivotme hoiukoht

Joon.22

Padrunvétit hoitakse joonisel naidatud kohas. Kui

padrunvétit on tarvis, votke see vdtmehoidikust valja.
Padrunvétme kasutamise jarel pange see
votmehoidikusse hoiule tagasi.
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Saelehe paigaldamine ja eemaldamine

AHoIATUS:
Liilitage masin enne saeketta paigaldamist voi
mahavétmist kindlasti vilja ja (hendage
vooluvdrgust lahti. Masina juhuslik
sisselulitamine voib pdhjustada tdsiseid vigastusi.
Kasutage saeketta paigaldamiseks  voi
mahavétmiseks liksnes kaasasolevat Makita
padrunvétit.Vastasel juhul vdite kuuskantpoldi lle
pingutada vdi seda ebapiisavalt pingutada, mis vdib
kaasa tuua tdsiseid vigastusi.

Joon.23

Kéepideme kinnitamiseks Ulestostetud asendisse suruge
kinnitustihvt sisse.

Joon.24

Tera eemaldamiseks keerake otsmutrivdtme abil
vastupaeva lahti keskmist katet kinnihoidev kuuskantpolt.
Tostke terakaitse ja keskmine kate dles.

Joon.25

Vajutage Vvolli lukustamiseks vdllilukku ja keerake
kuuskantpolt otsmutrivotme abil paripdeva lahti. Seejarel
eemaldage kuuskantpolt, valimine flan$ ja tera.

Joon.26
Joon.27

MARKUS:
Kui eemaldate siseaariku, paigaldage see spindlile
nii, et valjaulatuv osa oleks podratud saekettast
eemale. Aéariku vale paigaldamise korral hakkab
see masina vastu héérduma.

/NHOIATUS:
Veenduge enne saeketta paigaldamist spindlile
alati selles, et sisemise ja valimise dariku vahele
on paigaldatud kasutatava saeketta vélliavaga
kokkusobiv hiilss. Vale vélliavahiilsi kasutamine
vOib kaasa tuua saeketta vale paigalduse, mis
pbhjustab saeketta lengerdamist ja tugevat
vibratsiooni, mis v6ib omakorda pdhjustada kontrolli
kaotust masina ule ning tdsiseid vigastusi.
Saeketta paigaldamiseks asetage see ettevaatlikult
spindlile, veendudes selles, et saeketta pinnal oleva
noole suund langeb kokku saeketta korpusel oleva noole
suunaga.

Joon.28

Paigaldage vélimine flan$ ja kuuskantpolt ning keerake
seejarel kuuskantpolt (vasakkeermega) otsmutrivétme
abil vastupdeva tugevasti kinni, surudes samal ajal
vollilukku.

Seadke saeketta kaitse ja keskmine kate algasendisse
tagasi. Seejarel pingutage kuuskantpolti keskmise katte
fikseerimiseks paripaeva. Vabastage kaepide
Ulestdstetud asendist, tdmmates kinnitustinvti valja.
Langetage kéepide, veendumaks saekettakaitse
korralikus liikumises. Enne saagimist veenduge selles, et
vollilukk on spindli vabastanud.



Tolmukott

Joon.29

Tolmukoti kasutamine muudab saagimise puhtamaks ja
kergendab tolmu kogumist. Tolmukoti paigaldamiseks
kinnitage see tolmuotsaku kulge.

Kui tolmukott on umbes poolenisti tais, eemaldage see
tooriista kiljest ja tdmmake fiksaator vélja. Tihjendage
tolmukott, koputades seda kergelt, et eemaldada
kilgedele kinnitunud osakesed, mis vdivad takistada
edasist tolmukogumist.

MARKUS:
Tolmuimeja Uhendamisel saega saate to6tada puhtamailt.

Tolmukarp (lisatarvik)

Joon.30

Sisestage tolmukarp tolmuotsakusse.

Tihjendage tolmukarp vajaduse korral.

Tolmukarbi tihjendamiseks vajutage nupule, avage kate
ja kdrvaldage saepuru. Seadke kate algasendisse tagasi
ja lukustage see. Tolmukarpi saab tddriista tolmuotsakult
hdlpsasti eemaldada, kui seda samaaegselt valjapoole
tdbmmata ja keerata.

MARKUS:
Makita tolmuimeja Uhendamine selle masinaga
muudab t66 puhtamaks.

NB!:
Tuhjendage tolmukarp enne, kui kogunenud
saepuru jouab silindriosani.

Joon.31

Joon.32

Toodeldava detaili fikseerimine

/AHOIATUS:

Toodeldava eseme oige kinnitamine sobivat
tiitipi kinnitusrakise voi kaareprofiili stopperite
abil on aarmiselt oluline. Vastasel juhul on
pohjust karta tdsiseid vigastusi ning masina ja/voi
toéddeldava eseme kahjustusi.

Kui olete saagimise I6petanud, ei tohi saeketast
iiles tosta enne, kui see on taielikult peatunud.
Pdorleva saeketta Ulestdstmine vdib pdhjustada
tOsiseid vigastusi ja kahjustada toodeldavat eset.
Sae tugialusest pikema eseme saagimisel tuleb
eseme tugialusest lileulatuv osa tdies pikkuses
toestada, tagades sealjuures eseme rohtsuse
samal korgusel. Toéddeldava eseme korralik
toestamine hoiab &ra saeketta kiilumise ja
vdimalikud tagasilédgid, mis vdivad pdhjustada
tdsiseid vigastusi. Arge piirduge té6deldava eseme

ainult vertikaalse jalvoi horisontaalse
kinnitusrakisega fikseerimisega. Ohukesed
esemed kalduvad rippu vajuma. Toestage

toodeldav ese terves ulatuses, véltimaks saeketta
kiilumist ja véimalikku TAGASILOOKI.

M

Joon.33

Juhttékise (LIUGTOKISED - iilemine ja
alumine tokis) reguleerimine

/A\HOIATUS:

Enne t6oriista kasutamist veenduge, et lilemised ja
alumised piirded on tugevasti kinnitatud.
Veenduge enne f gimist , et
masina Ukski osa, eelkdige saeketas, ei satu
kokkupuutesse iilemise ja alumise tokisega
kdepideme taielikul langetamisel ning tostmisel
mis tahes asendisse ja kelgu liigutamisel selle
kogu kaigutee ulatuses. Masina vdi saeketta
kokkupuude tokisega voib kaasa tuua tagasiloogi
vOi eseme ootamatu nihkumise ja pdhjustada
tdsiseid vigastusi.

Joon.34
Alumisi tokiseid saab liigutada sisse- ja valjapoole
klammerduskruvide lahtikeeramise teel.

Joon.35

Alumiste tokiste sissepoole ligutamisel iimub nahtavale
punane marguandeala, mis alumiste tdkiste valjapoole
liigutamisel kaob.

Ulemisi tdkiseid saab maha vétta vdi sisse-/véljapoole
liigutada hoobade lahtikeeramise teel.

Joon.36

Faasisaagimise korral reguleerige alumise ja Ulemise
tokise asendeid nonda, et need oleksid saekettale
voimalikult |ahedal, tagamaks toddeldava eseme
maksimaalse toetamise ning kandmaks hoolt selle eest,
et masina Ukski osa, eelkdige saeketas, ei satuks
alumise ja ulemise tdkisega kokkupuutesse kaepideme
taielikul langetamisel voi tdstmisel mis tahes asendisse
ning kelgu I8puni tdmbamisel voi likkamisel madalaima
asendi korral.

Lulitage saag enne saagimise alustamist vélja ja
Uhendage vooluvdrgust lahti, proovige ketast podrlema
panna ning kontrollige seejarel vahemaid tokiste ja
likuvate osade vahel.

Enne saagimise alustamist kinnitage alumised tdkised ja
Ulemised tokised vastavalt kruvide ning hoobade
pingutamise teel.

Kui faasisaagimine on Idpetatud, arge unustage Ulemisi
tokiseid tagasi algasendisse seada.

Vertikaalne kinnitusrakis

Joon.37

Vertikaalse  kinnitusrakise saab paigalda kahte
asendisse kas eerungialuse vasak- vOi parempoolsele
kiljele. Paigaldage rakisevarras eerungialuse avasse.
Asetage kinnitusrakise latile tdodeldava detaili jaoks
sobiv paksus ja kuju ning kinnitage kinnitusrakise latt,
keerates kruvi kinni. Kui rakiselati kinnituskruvi puudutab
kelku, paigaldage kruvi rakiselati teisele kdljele.
Kontrollige, et tddriista osad ei puudutaks kinnitusrakist,
kui kdepide I6puni alumisse asendisse viia voi kelk [dpuni
enda pole tdmmata voi likata. Kui moni osa ulatub



kinnitusrakise vastu, paigutage kinnitusrakis teise kohta.
Suruge toodeldav detail tasaselt vastu juhtpiiret ja
eerungiplaati. Asetage tdoddeldav detail soovitud
Idikeasendisse ja fikseerige, keerates kinnitusrakise
nupu tugevasti kinni.

Kui keerata kinnitusrakise nuppu 90° vérra vastupaeva,
saab kinnitusrakise nupu Ules/alla liigutamisega
toddeldavat eset kiiresti fikseerida. Toddeldava eseme
kinnitamiseks parast seadistamist keerake kinnitusrakise
nuppu paripaeva.

/AHOIATUS:

Toodeldav ese tuleb koigi toimingute
sooritamise ajaks suruda kinnitusrakisega
kindlalt vastu eerungiplaati ning juhttokist. Kui
téddeldav ese pole Kkorralikult tdkise vastu
fikseeritud, vdib ese hakata saagimise kaigus
likuma ja kahjustada saeketast, millega vbéib
kaasneda eseme eemalepaiskumine, kontrolli
kaotus masina ule ning tdsised vigastused.

Horisontaalne kinnitusrakis (lisatarvik)

Joon.38
Horisontaalset kinnitusrakist saab paigaldada kahte
asendisse, pdhja vasakule vdi paremale kiiljele.

Joon.39

15° vdi suurema faasinurgaga eerungisaagimisel
paigaldage horisontaalne kinnitusrakis kuljele, mis
asetseb selle punkti vastas, kuhu alust kavatsetakse
poorata.

Kinnitusrakise mutri vastupaeva keeramisel kinnitusrakis
vabaneb ning seda saab kiiresti sisse/vélja liigutada.
Toéodeldava eseme fikseerimiseks suruge kinnitusrakise
nuppu ettepoole, kuni kinnitusrakise plaat satub
toddeldava esemega kokkupuutesse, seejarel keerake
kinnitusrakise nuppu paripdeva. Jargmiseks podrake
kinnitusrakise nuppu té6deldava eseme fikseerimiseks
paripaeva.

Toddeldava detaili maksimaalne laius, mille saab
horisontaalse kinnitusrakisega kinnitada on 215 mm.

/\HOIATUS:

Keerake alati kinnitusrakise nuppu paripaeva
toodeldava eseme korralikuks kinnitamiseks.
Kui tdddeldav ese pole korralikult fikseeritud, voib
ese saagimise kaigus hakata likuma ja kahjustada
saeketast, millega voib kaasneda eseme
eemalepaiskumine, kontrolli kaotus masina Ule
ning tdsised vigastused.

Ohukeste  esemete nagu porandaliistude
saagimiseks tokise vastas kasutage alati
horisontaalset kinnitusrakist.

Hoidikud (lisatarvikud)

Joon.40

Hoidikud vdimaldavad toddeldavat detaili

horisontaalsuunas kéepéaraselt hoida ning neid saab
paigaldada mélemale kdljele. Libistage hoidiku vardad
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aluses olevatesse avadesse ja reguleerige nende
pikkust vastavalt toestatava detaili pikkusele. Seejarel
keerake hoidikud korralikult kruvidega kinni.

/AHOIATUS:

Saagimistidpsuse tagamiseks ja masina iile
kontrolli kaotamise valtimiseks toestage pikad
toodeldavad esemed alati nonda, et need
oleksid eerungiplaadi pealispinnaga tasa.
Toéodeldava eseme korralik toestamine hoiab ara
saeketta kiilumise ja véimalikud tagasil66gid, mis
voivad pdhjustada tdsiseid vigastusi.

TOORIISTA KASUTAMINE

NB!:
Enne kasutamist vabastage kindlasti k&epide
langetatud asendist, tdmmates kinnitustihvti valja.
Arge avaldage kéepidemele Idikamisel liigset
survet. Uleméaérane surve vib péhjustada mootori
llekoormust ja/vdi vahendada I6ikamise téhusust.
Suruge kaepide alla ainult sujuva I6ikamise
tagamiseks tarviliku jouga ja nii, et tera kiirus
oluliselt ei véheneks.
Loike teostamiseks vajutage kaepide ornalt alla.
Kui kaepidet suruda liiga tugevasti voi kiilgsuunalist
joudu rakendades, hakkab tera vibreerima ja jatab
toodeldavale detailile tékke (saetékke) ning I6ike
tapsus vaheneb.
Liugldikamisel lukake kelku peatumata ornalt
juhtpiirde poole. Kui kelk 16ike teostamise ajal
peatada, siis jadb toddeldavale detailile tdke ning
I6iketépsus vaheneb.

/A\HOIATUS:
Veenduge selles, et saeketas ei ole enne liiliti
sisseliilitamist kokkupuutes té6deldava eseme

vms ga.
Masina sisselulitamine juhul, kui saeketas on
téodeldava esemega kokkupuutes, voib

pdhjustada tagasilédke ja tsiseid vigastusi.
1. Pressloikamine (vdikeste detailide 16ikamine)

Joon.41

Kuni 68 mm kérguseid ja 160 mm laiuseid detaile
saab saagida jargneval viisil.

Kui lukustushoob on péripdeva pooratud ja kelk
soovitud asendis, likake kelk juhttdkise suunas
16puni ja pingutage lukustuskruvi paripdeva ning
tdbmmake kinnitushooba kelgu kinnitamiseks sae
esiosa poole. Fikseerige toddeldav ese odigesti
sobivat thupi kinnitusrakise vdi kaareprofiili
stopperite abil. Veenduge selles, et saeketas ei
puutu millegi vastu, lilitage masin sisse ja
langetage ketas parast maksimaalse tookiiruse
saavutamist. Eseme saagimiseks langetage
kaepide ettevaatlikult alumisse asendisse. Kui
saagimine on Idppenud, lilitage masin vélja ja
OODAKE SAEKETTA TAIELIKKU SEISKUMIST



enne selle Ulemisse asendisse tdstmist.

/AHOIATUS:

2.

Keerake lukustuskruvi péripdeva korralikult
kinni ja tommake lukustushooba sae esiosa
poole, et kelk t66 kaigus ei liiguks.
Lukustuskruvi  ebapiisav  pingutamine  voib
pdhjustada tagasilédke, mis vdivad kaasa tuua
tosiseid vigastusi.

Liugloike (pressloike) teostamine (vaikeste
detailide I6ikamine)

Joon.42

Keerake kinnituskruvi vastupdeva lahti ja likake
lukustushooba ettepoole, et kelk libiseks vabalt.
Kinnitage toodeldav ese diget tupi
kinnitusrakisega.

Joon.43

Témmake kelk 16puni enda poole. Veenduge selles,

et saeketas ei puutu millegi vastu, lllitage masin
sisse ja oodake, kuni saeketas saavutab
maksimaalse pdodrlemiskiiruse. Vajutage kaepide
alla ja LUKAKE KELKU JUHTTOKISE POOLE
NING LABI TOODELDAVA ESEME. Kui saagimine
on I6ppenud, lilitage masin valja ja OODAKE
SAEKETTA TAIELIKKU SEISKUMIST enne selle
llemisse asendisse tdstmist.

AHOIATUS:

4.

Liugsaagimisel tommake kelk esmalt 16puni
enda poole ja vajutage kdepide taielikult alla,
seejarel lilkake kelku juhttokise poole.
Saagimist ei tohi alustada enne, kui olete kelgu
taielikult enda poole tommanud. Kui sooritate
liugsaagimise kelku taielikult enda poole tagasi
tdmbamata, voib aset leida ootamatu tagasil6ok,
mis voib tekitada tosise vigastuse.

Arge  mingil juhul iiritage  sooritada
liugsaagimist kelku enda poole tagasi
tommates. Kelgu saagimise ajal enda poole
tdbmbamine vdib pdhjustada ootamatu tagasilédgi,
mis vOib kaasa tuua tdsise vigastuse.
Liugsaagimise sooritamine langetatud asendisse
lukustatud kdepidemega on keelatud.

Kui saeketas poorleb, on kelku fikseeriva nupu
lahtikeeramine keelatud. Kelgu vabanemine
saagimise ajal vbib pohjustada ootamatu
tagasilddgi, mis voib kaasa tuua tésise vigastuse.

Kaldl6ike teostamine
Juhinduge eespool toodud Idigust ,Eerunginurga
reguleerimine”.

Fassettloikamine

Joon.44

Keerake hoob lahti ja kallutage soovitud kaldenurga
seadmiseks saetera (juhinduge eespool toodud
Idigust ,Kaldenurga reguleerimine"). Kindlasti
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MARKUS

kinnitage hoob korralikult uuesti, et kaldenurk
turvaliselt fikseerida. Fikseerige toéddeldav detail
kinnitusrakise abil. Veenduge, et kelk on [8puni
operaatori poole tdmmatud. Lulitage todriist sisse
(tera ei tohi ikka veel detaili vastu puutuda) ning
oodake, kuni tera saavutab taiskiiruse. Seejarel
langetage kaepide madalaimasse asendisse,
avaldades samal ajal teraga paralleelset survet,
ning LUKAKE KELKU TOODELDAVA DETAILI
LOIKAMISEKS JUHTPIIRDE SUUNAS. Kui Iige
on teostatud, lilitage tooriist valja ja OODAKE
TERA TAIELIKU PEATUMISENI enne, kui viite tera
tagasi Ulestdstetud asendisse.

/AHOIATUS:

Kui olete saeketta faasisaagimiseks valmis
seadnud, veenduge enne masina kasutamist
selles, et kelgu ja saeketta liikumisteekond on
vaba kogu kavandatava saagimise ulatuses.
Kelgu VvOi saeketta liikumise katkestamine
saagimise kaigus voib pdhjustada ootamatu
tagasilodgi, mis voib kaasa tuua tdsise vigastuse.
Hoidke kded faasisaagimise ajal saeketta teelt
eemal. Saeketta nurk vdib saeketta tegelikku
teekonda saagimise kaigus kasutaja eest varjata,
kokkupuude saekettaga pdhjustab tdsise vigastuse.
Saeketast ei tohiks tosta enne selle taielikku
seiskumist. Faasisaagimise kdigus  vdib
mahasaetud klots jadda toetuma vastu saeketta
kilge. Kui saeketas tostetakse Ules enne selle
seiskumist, vdib ketas haarata klotsi kaasa ja
paisata eemale, purustades selle ning tekitades
tosiste vigastuste ohu.

Kaepideme allavajutamisel avaldage saekettaga

paralleelset survet. Kui survet avaldatakse
eerungiplaadi suhtes perpendikulaarselt voi surve
suund saagimise ajal muutub, saab

saagimistapsus kannatada.

Faasisaagimise eel voéib ndutav olla Ulemise ja
alumise tokise reguleerimine. Vt osa pealkirjaga
,Juhttdkise reguleerimine”.

Liitloikamine

Liitsaagimine kujutab endast tdddeldava eseme
samaaegset faasisaagimist ja eerunginurga
saagimist. Liitsaagimist saab teostada tabelis
naidatud nurga all.

Eerunginurk Fassettnurk

Vasak ja parem 0= 45° Vasak ja parem 0= 45°

Liitldike teostamisel juhinduge 16ikudest
,Pressldikamine”, L,Liugloike teostamine”,
,Kaldlbike teostamine" ja ,Fassettldikamine".

Kaare- ja nogusprofiili freesimine

Kaare- ja ndgusprofiile I6igatakse liitldikesaega,
mille puhul teostatakse saematerjali



Joon

vigurprofileerimine eerungialuse lamedal pinnal.
Kaare vigurprofiili 16ikamiseks on kaks erinevat ja
ndgusprofiili 16ikamiseks ks vbdimalus; 52/38°
kaareprofiili I6ikamine, 45° kaareprofiili 16ikamine
ning 45° ndgusprofiili 16ikamine. Vt illustratsioone.
45

On olemas kaare- ja ndgusprofiilide (hendused,
mis sobivad 90° sisenurkadesse ((1) ja (2) joon. A)
ja 90° valisnurkadesse ((3) ja (4) joon. A).

1. Sisenurk
2. Valisnurk
Uoon. A 1
Joon.46
Moo6tmine
Mobdtke ara seina pikkus ja seadistage toédeldava
detaili soovitud pikkus I6ikamiseks lauale.
Kontrollige alati, et I6igatud detaili pikkus

toodeldava detaili tagaosas on sama mis seina
pikkus. Seadistage 16ike pikkus vastavalt
I16ikenurgale. Testimiseks kasutage alati erinevaid
16ikeid, et saagimisnurka kontrollida.

Kaare- ja ndgusprofilide saagimisel seadistage
fassett-I6ike ja kaldenurk nagu naidatud tabelis (A)
ja asetage vormid saagimisalusele nagu naidatud
tabelis (B).

Vasakpoolne fassett-16ige
Tabel (A)
F Fassettnurk Eerunginurk
joon. A
52/38° tilip | 45° tulip | 52/38° tutip| 45° tulp
Sisenurga 1) Parem 31,6° | Parem 35,3°
jaoks (2)
Vasak 33,9°| Vasak 30° | Vasak 31,6° | Vasak 35,3°
Valisnurga (3)
jaoks (4) Parem 31,6° | Parem 35,3°
Tabel (B)
;rg:sj\m\sasend Freesitav serv vastu juhtpiiret Valmisdetail
(1) | Laepooine serv peab olema | vaimisdetai jaab
Sisenurga juhtpiirde vastas. |Giketerast
jaoks vasakule.
() .
Seinapoolne serv peab olema
. ® juhtpiirde vastas. Valmisdetail jaab
}/alll(snurga I6iketerast
Jaoks 4 Laepoolne serv peab olema | Paremale.
@ juhtpiirde vastas.
Nt:
52/38° kaareprofiili 1dikamine asendis (1) joon.
A:
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Kallutage ja kinnitage fassett-16ike
nurgaks 33,9° VASAKULE.

Seadistage ja kinnitage kaldenurgaks
31,6° PAREMALE.

Asetage kaareprofiil tagumise laiema
osaga (peidetud) eerungialusele nii, et
LAEPOOLNE KONTAKTSERV jaaks
sael juhtpiirde vastu.
Valmistoode jaab péarast
I16iketerast alati VASAKULE.

I6ikamist

Parempoolne fassett-16ige

Tabel (A)

Fassettnurk Eerunginurk

52/38° tutip | 45° taup |52/38° tuup| 45° tutp

jaoks

Sisenurga

Parem 31,6° | Parem 35,3°

jaoks

Valisnurga

Parem 33,9°| Parem 30° | Vasak 31,6° | Vasak 35,3°

Parem 31,6° | Parem 35,3°

Tabel (B)

Freesimisasend

joon.A Valmisdetail

Freesitav serv vastu juhtpiiret

jaoks

Sisenurga

Seinapoolne serv peab olema

juhtpiirde vastas. \{almisdetail jaab

paremale.
Laepoolne serv peab olema

jaoks

Vélisnurga

juhtpiirde vastas.

Valmisdetail jaéb

Seinapoolne serv peab olema
juhtpiirde vastas.

vasakule.

Nt:
52/38° kaareprofiili Iikamine asendis (1) joon.
A:
Kallutage ja kinnitage fassett-16ike
nurgaks 33,9° PAREMALE.
Seadistage ja kinnitage kaldenurgaks
31,6° PAREMALE.
Asetage  kaareprofiili  laiem
(peidetud)  eerungialusele  nii,
SEINAPOOLNE SERV jaaks
juhtpiirde vastu.
Valmistoode jaab péarast
I6iketerast alati  PAREMALE.
Kaareprofiili ~ stopperid  (lisatarvikud)  teevad
Ioikamise lihtsamaks ilma vajaduseta saagi
kallutada. Seadistage need lauale nagu joonistel
naidatud.

osa
et
sael

I6ikamist

Joon.47
Joon.48

Joon. B: Faasimise nurk 45° paremale
Joon. C: Faasimise nurk 45° vasakule
Asetage kaareprofil SEINAPOOLSE SERVAGA
juhtpiirde vastu  ja LAEPOOLSE SERVAGA
kaareprofiili stopperi vastu nagu joonisel naidatud.
Seadistage kaareprofiili stopperid kaareprofiili



mddtudele vastavalt. Keerake kinni kruvid, et
fikseerida  kaareprofiili ~ stopperid.  Vaadake
faasimise nurka tabelist (C).
Joon.49
Tabel (C)
Asend joon. A |Eerunginurk Valmisdetail
Sisenurga (1) Parem 45° | Vabastage I6iketera parem pool
jaoks 2) Vabastage l6iketera vasak pool
Vasak 45° —
Valisnurga 3) Vabastage l6iketera parem pool
jaoks 4) Parem 45° | Vabastage I6iketera vasak pool

7. Alumiiniumprofiilide I6ikamine

Joon.50
Alumiiniumprofiilide kinnitamisel kasutage puidust
klotse v&i puidujaatmeid, nagu naidatud joonisel, et
véltida alumiiniumi deformeerumist. Alumiiniumi
Idikamisel kasutage maardeaineid, et valtida
alumiiniumipuru kogunemist terale.

AHoIATUS:
Arge iiritage saagida pakse vdi (imaraid
alumiiniumprofiile. Paksude vdi Umarate

alumiiniumprofiilide fikseerimine vdib keerukaks
osutuda, mistottu need vdivad saagimise kaigus
lahti tulla, péhjustades kontrolli kaotust sae lle ja
tosiseid vigastusi.

8. Soone Idikamine

Joon.51
Soonelbiget saab teha jargmiselt:
Reguleerige reguleerkruvi abil tera alumist
piirasendit ning piirake stopperlati abil tera
Idikestigavust. Juhinduge eespool toodud Idigust
LStopperlatt".
Saeketta alumise piirasendi reguleerimise jarel
saagige téodeldavasse esemesse laiuti
paralleelsed sooned, kasutades liugsaagimist
(lukkesaagimist), nagu joonisel naidatud. Seejarel
eemaldage peitli abil soontevaheline materjal.

AHoIATUS:

Arge iiritage sooritada niisugust saagimist
laiemat tiilipi saeketta voi soonesaagimisketta
abil. Soonesaagimise katsed laiema saeketta voi
soonesaagimisketta abil vdivad kaasa tuua
ootamatuid saagimistulemusi ja tagasilodke, mis
voivad pdhjustada tdsiseid vigastusi.

Seadke stopperlatt kindlasti algasendisse
tagasi, v.a soonesaagimise korral. Kui stopperlatt
on vales asendis, vdivad saagimiskatsed kaasa
tuua ootamatuid tulemusi ja tagasilddke, mis voivad
pbhjustada tdsiseid vigastusi.
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Tooriista kandmine

Joon.52

Veenduge selles, et masin on vooluvérgust lahti
Uhendatud. Seadke saeketta faasinurgaks 0° ja pd6rake
eerungialus parempoolsesse eerunginurga asendisse.
Kinnitage liuglatid nii, et alumine liuglatt lukustuks
asendis, kus kelk on tdmmatud I6puni kasutaja suunas,
ja Ulemine latt lukustuks asendis, kus kelk on likatud
I16puni ette juhttdkise juurde (vt osa pealkirjaga ,Liuguri
lukustuse reguleerimine®.) Kaepideme lukustamiseks
alumises asendis langetage kdepide alumisse asendisse
ja suruge lukustustihvt sisse.

Kandke todriista joonisel naidatud viisil, hoides kinni
tooriista aluse kummastki kiljest. Kui eemaldate
hoidikud, tolmukoti jne, on tddriista kergem kanda.

Joon.53

/A\HOIATUS:
Lukustustihvt on moeldud iiksnes kandmise ja
hoiustamise lihtsustamiseks, selle kasutamine
saagimistoode ajal on keelatud. Lukustustihvti
kasutamine saagimistédde sooritamisel voib kaasa
tuua saeketta ootamatu nihkumise, pdhjustades
tagasilodgi ja tdsise vigastuse.

/N\HOIATUS:
Enne tdoriista kandmist fikseerige koik liikuvad
osad. Kui masina osad peaksid selle kandmise
ajal nihkuma voi libisema, vdib see kaasa tuua
tasakaalu kaotuse ja pdhjustada vigastuse.

HOOLDUS

AHoIATUS:
Enne masina lilevaatamist v6i hooldamist
lilitage see kindlasti védlja ja {ihendage
vooluvorgust lahti. Kui masin jaab vooluvérgust
lahti Ghendamata ja valja lllitamata, vdib selle
juhuslik kaivitumine pdhjustada tdsiseid vigastusi.
Parimate tulemuste saavutamiseks peab
saeketas olema alati terav ja puhas. Niri ja/vi
maardunud saekettaga saagimine voib kaasa tuua
tagasilodke ning pdhjustada tdsiseid vigastusi.

NB!:
Arge kunagi kasutage bensiini, vedeldit, alkoholi
ega midagi muud sarnast. Selle tulemuseks vdib
olla luitumine, deformatsioon v&i pragunemine.

Loikenurga reguleerimine
See tooriist on tehases hoolikalt reguleeritud ja
joondatud, kuid rohmakas kasitsemine vdib olla
seadistusi mojutanud. Kui to6riist pole korralikult
joondatud, siis toimige jargmiselt:

1.  Eerunginurk

Liukake kelku juhttdkise suunas, pingutage
lukustuskruvi paripaeva ja tdommake lukustushooba
kelgu fikseerimiseks sae esiosa poole.

Eerungialuse  kinnitamiseks  pddrake  pidet



vastupdeva. Podrake eerungialust nii, et osuti
naiduks jaaks faasimisskaalal 0°. Seejarel poorake
eerungialust kergelt paripaeva ja vastupdeva, et
eerungialuse tadke kinnituks faasimistakkesse 0°
juures. (Jatke nagu on, kui ostuti ei naita 0°.)
Keerake mutrivétmega lahti juhtpiirde kinnituse

kuuskantpoldid.
Joon.54
Kéepideme lukustamiseks alumises asendis

langetage kaepide alumisse asendisse ja suruge
lukustustihvt sisse. Sobitage saeketta kilg
kolmnurkse joonlaua, vinkli vms abil juhttdkise
pinnaga. Seejarel keerake jargemdédda korralikult
kinni juhttdkise kuuskantavaga poldid, alustades
paremalt poolt.

Joon.55
Veenduge, et osuti nditab eerungiskaalal 0°. Kui
osuti ei naita 0°, siis keerake osutit kinnihoidev
kruvi lahti ja reguleerige osuitit nii, et see naitaks 0°.

2. Fassettnurk
Likake riivistuspolti
sundpeatus.

(1) 0° kaldenurk

Joon.56

I6puni  ette, et vabastada

Likake kelku juhttdkise suunas, pingutage
lukustuskruvi  paripdeva ja  tdmmake
lukustushooba kelgu fikseerimiseks sae
esiosa poole. Kaepideme Ilukustamiseks
alumises asendis langetage kaepide alumisse
asendisse ja suruge lukustustihvt sisse.
Vabastage masina tagaosas asuv hoob.

Joon.57
Lbiketera paremale poole kallutamiseks
keerake latihoidikust paremale jaavat
kuuskantpolti kahe vdi kolme pddrde vdrra
vastupaeva.

Joon.58
Sobitage |6iketera serv hoolikalt
eerungialusele kolmnurkse joonlaua, vinkli
jne abil ja keerake latihoidiku paremal pool
asetsevat kuuskantpolti paripdeva. Seejarel
kinnitage hoob tugevasti.

Joon.59
Kontrollige, et latihoidikute osutid naitaksid
lati fassett-loike skaalal 0°. Kui ei naita 0°,
keerake lahti kruvid, mis kinnitavad osuteid ja
reguleerige neid nii, et nad naitaksid 0°.

(2) 45° kaldenurk

Joon.60
Seadistage fassett-Idike nurgaks 45° alles
parast 0° kaldenurga reguleerimist. 45°
vasaku kaldenurga seadistamiseks
vabastage hoob ja kallutage saetera I6puni
vasakule. Kontrollige, et latihoidiku osuti
naitaks kaldenurga skaalal 45°. Kui osuti ei
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naita 45°, keerake vasakpoolse 45°
kaldenurga l6ikamise seadistamiskeks lati
reguleerimispolti kuni osuti naitab 45°.

Oige 45° parempoolse kaldenurga
saavutamiseks teostage eespool kirjeldatud
protseduurid.

Laserijoone asendi reguleerimine
Ainult mudelid LS1016L ja LS1016FL

Joon.61
Joon.62

/AHoIATUS:
Kuna masin peab laserijoone reguleerimise ajal
olema vooluvorku (hendatud, tuleb selle
sisseliilitamist erilise hoolega viéltida. Masina
juhuslik sisselllitamine vdib pdhjustada tdsiseid
vigastusi.

/\HOIATUS:

. Arge vaadake otse laserikiire sisse. Laserikiire
sattumine otse silma vdib pd&hjustada tosiseid
nagemiskahjustusi.
LASERKIIRGUS
Kiirt mitte vaadata.

NB!:

Kokkupdrked masinaga
laserijoone  valeks  Vvoi
lihendades selle t6diga.

Laserijoone reguleerimine saeketta vasaku kiilje suhtes.

nihutada
laserit,

voivad
kahjustada

1. Kruvi reguleerkruvi liikumisulatuse muutmiseks
2. Reguleerkruvi

3. Kuuskantvéti

4. Laserjoon

5. Saetera

Laserijoone reguleerimine saeketta parema kiilje
suhtes.

2. Saetera
3. Laserjoon



Mélemal juhul toimige jargmiselt.

1. Veenduge, et tdoriist on vooluvdrgust
Uhendatud.
Témmake téddeldavale materjalile 16ikejoon ning
asetage materjal eerungilauale. Selles faasis arge
téddeldavat materjali veel kinnitusrakise ega muu
sarnase kinnitusseadmega fikseerige.

Langetage tera kaepidet langetades ja kontrollige,

lahti

2.

kus asub Idikejoon ning millises asendis on saetera.

(Otsustage, millises I6ikejoone osas Idigata.)
Joone &ige asendi kindlaksméaaramise jarel
saeketta suhtes seadke kaepide algasendisse
tagasi. Kinnitage toodeldav ese vertikaalse
kinnitusrakisega, eset eelnevalt paikapandud
asendist kdrvale nihutamata.

Uhendage téériist vooluvérku ja lilitage laser
sisse.

6. Reguleerige laserjoone asendit jargmiselt.
Laserjoone asendit saab muuta laseri reguleerkruvi
likumisulatuse muutmise teel, keerates selleks
kuuskantvétme  abil kahte  kruvi. (Laserjoone
liikumisulatus on tehases seadistatud nii, et see jaab tera
kilgpinnast 1 mm piiresse.)

Et nihutada laserjoone liilkumisulatust tera kulgpinnast
kaugemale, keerake parast reguleerkruvi lahtikeeramist
neid kahte kruvi vastupdeva. Parast reguleerkruvi
lahtikeeramist keerake neid kahte kruvi paripdeva, et
nihutada laserjoont tera kulgpinnale Idhemale.
Juhinduge 16igust ,Laserjoone funktsioon" ning
reguleerige reguleerkruvi nii, et Idikejoon téodeldaval
materjalil jadks kohakuti laserjoonega.

MARKUS:
Kontrollige regulaarselt laserjoone asendi tapsust.
Laserseadme rikke korral laske tddriista parandada
volitatud Makita teeninduskeskuses.

Laserilaatse puhastamine
Ainult mudelid LS1016L ja LS1016FL

Joon.63

Kui lasertule klaas maardub voi sellele koguneb
laserjoone nahtavust halvendav saepuru, lahutage saag
vooluvérgust ning eemaldage lambiklaas ja puhastage
seda hoolikalt pehme niiske lapi abil. Arge kasutage
lambiklaasi puhastamiseks lahusteid ega naftapdhiseid
puhastusaineid.

Joon.64

Lasertule klaasi eemaldamiseks eemaldage kdigepealt
saetera, juhindudes Idigust ,Tera paigaldamine voi
eemaldamine”.

Keerake lambiklaasi kinnihoidev kruvi kruvikeeraja abil
lahti, kuid drge eemaldage kruvi.

Tommake lambiklaas joonisel ndidatud viisil vélja.

MARKUS:
Kui lambiklaas ei tule vélja, siis keerake kruvi veel
rohkem lahti (seda aga eemaldamata) ja proovige
lambiklaasi uuesti vélja tdmmata.
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Siisiharjade asendamine

Joon.65

Votke vélja ja kontrollige susiharju regulaarselt.
Asendage sisiharjad uutega, kui need on kulunud
piirmargini. Hoidke susiharjad puhtad, nii on neid lihtne
oma hoidikutesse libistada. Mdlemad susiharjad tuleb
asendada korraga. Kasutage ainult identseid susiharju.

Joon.66

Kasutage harjahoidikute  kaante = eemaldamiseks
kruvikeerajat. Votke arakulunud slsiharjad valja,
paigaldage uued ning kinnitage harjahoidikute kaaned
tagasi oma kohale.

Harjade vahetamise jarel thendage masin vooluvdrku ja
tédtage harjad sisse, lastes masinal u 10 minutit
koormuseta todtada. Seejarel kontrollige masina ja
elektrilise piduri toimimist paastikliliti vabastamisel. Kui
elektriline pidur ei toimi korralikult, pé6rduge masina
parandamiseks Makita hoolduskeskuse poole.

Péarast kasutamist
Parast kasutamist pihkige tooriistale kogunenud
laastud ja tolm riidelapi vms abil &ra. Hoidke
terakaitse 16igus ,Terakaitse" toodud juhiseid
jargides puhtana. Rooste valtimiseks maarige
tooriista libisevaid detaile masinadliga.
Tooriista hoiulepanekuks tdmmake kelk [6puni
enda poole, nii et liugvarras laheks taies pikkuses
eerungiplaadi sisse.
Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE tagamiseks tuleb
vajalikud remontt66d, muud hooldus- ja reguleerimistodd
lasta teha Makita volitatud teeninduskeskustes. Alati
tuleb kasutada Makita varuosi.

TARVIKUD

/AHOIATUS:
Need Makita lisatarvikud on moeldud
kasutamiseks koos kédesolevas juhendis

kasitletava Makita masinaga. Mis tahes muude
lisatarvikute kasutamine vdib pdhjustada tdsiseid

vigastusi.
Kasutage Makita lisatarvikuid ainult
otstarbekohaselt. Lisatarviku vaarkasutamine

voib pdhjustada tdsiseid vigastusi.
Saate vajadusel kohalikust Makita teeninduskeskusest
lisateavet nende tarvikute kohta.

Teras- ja karbiidotsaga saeterad

Eerungisae IGiketerad |Erinevate metallide sujuvaks ja tépseks Idikamiseks.

Uldkasutus tera kiireks ja sujuvaks [5hestamiseks,

Kombinatsioon jarkamiseks ja kaldldigete tegemiseks.

Ristikiu sujuvaks I6ikamiseks.

Jarkamine Laikab kiudu puhtalt.

Risti I&biloiked Liivata sisseldigete jaoks, tera tihkelt vastas.

Mittemetallide eerungisae
[Giketerad

Alumiiniumi, vase, messingi, torude ja muude
mittemetallide faasimiseks.




Kinnitusrakise moodul (horisontaalne kinnitusrakis)
Vertikaalne kinnitusrakis

Otsmutrivéti nr 13

Hoidik

Tolmukott

Kaareprofiili stopperi komplekt

Kolmnurkjoonlaud

Tolmukarp

Kuuskantvéti (mudelitele LS1016L ja LS1016FL)
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PYCCKWW A3bIK (UcxogHas MHCTPyKLms)
O6bacHeHns obuwero nnaHa

1-1. CTONOpPHbIi LUTUT

2-1. BonTbl C LIECTUrpaHHOMN rornoBKO

3-1. OrpaxpgeHue nonoTHa

4-1. OrpaxpaeHue nonoTHa

5-1. MnaHka Ans nponunos

6-1. MunbHoe nessne

6-2. 3ybbsa aucka

6-3. MnaHka ans nponunos

6-4. Pe3ka co ckocoM BneBo

6-5. Mpsimoit pe3

6-6. Pe3ka co ckocom Bnpaso

7-1. Pbivar 6rnok1poBku

7-2. CTONOPHbIN BUHT

8-1. BepxHsii NOBEPXHOCTb
MOBOPOTHOTO OCHOBAHWS

8-2. Mepudbepus nessus

8-3. Hanpaensiowas nuHenka

9-1. Pblvar orpannumtens

10-1. CTONOpHBIA pblyar

10-2. PerynnpoBOYHbiIi BUHT

11-1. Pbiyar 6rok1poBkm

11-2. Pykositka

11-3. Kynayok

12-1. Pblyar

13-1. Pblyar ¢ npegoxpaHuTensHoi
3alLenkon

14-1. MnacTtuHa co Lwkanon

14-2. KHomnka oTcoeanHeHus

14-3. Ykasatenb

14-4. Pblyar ¢ npepoxpaHuTenbHon
3alLenKkon

15-1. Pblyar 6nokupoBku

15-2. CTONOPHbIA BUHT

16-1. KHonka pa36riokupoBaHus

16-2. KypKoBbIii BbIKNOYaTenb

16-3. Pbiyar

16-4. OTBepcTME ANS HABECHOrO 3aMKa

17-1. KypkoBbii Bblknto4atenb

17-2. KHonka pa3bnokupoBaHus

17-3. OTBepCTME AN1s HABECHOTO 3aMKa

18-1. Bbikntoyatenb noacBeTkn

18-2. Ceet

19-1. MNepeknioyatens nasepa

20-1. PerynupoBoYHbIA BUHT

22-1. [lepxatens kntova

22-2. TopLOBbIN KITHOY

23-1. CTONOPHBIN WTUdT

24-1. LleHTpanbHas KpblLka

24-2. TopLoBbIi KoY

24-3. bonT C LWEeCTUrpaHHO ronoBKo

24-4
25-1.
25-2.
25-3.
26-1.
26-2.
26-3.
26-4.
27-1.
27-2.
27-3.
27-4.
27-5.
27-6.
28-1.
29-1.
29-2.
29-3.
30-1.
30-2.
30-3.
31-1.
31-2.
31-3.
32-1.
32-2.
33-1.
33-2.
34-1.
34-2.
35-1.
35-2.
35-3.
37-1.
37-2.
37-3.
37-4.
38-1.
38-2.
38-3.
40-1.
40-2.
42-1.
42-2.
45-1.
45-2.
45-3.

46-1.
46-2.

. Orpa»(,qume nonoTHa

3amok Bana

®yTnsp Ans NonoTHa
BonT ¢ WwecTurpaHHoi ronoskon
Crperka

Crperka

®yTnsp Ans NonoTHa
MunbHoe nessune

BonT ¢ WwecTurpaHHo ronoskoi
HapyxHbiin onaHew,
MuneHoe nessue
BHyTpeHHuit hnarey
WnuHpens

Konbuo

BonT ¢ WwecturparHo ronoskoi
3axum

MeLwuok ans nbinu
Mbinec6opHbIi naTpy6ok
IMbinecbopHbI Briok
Kpbiwwka

KHonka

LinnuHppuyeckas obnactb
IMbinecbopHbI Brok
Onunkn

LinnuHppuyeckas obnacts
IMbinec6opHbIi Brok
Onopa

MoBopoTHOE OCHOBaHWe
Pbivaru

3aXUMHbIE BUHTbI
BepxHee orpaxpaeHue
HwxHee orpaxaeHue
KpacHblil nHgukatop
lonoska Tuckos

Pyyka TuckoB

CTepKeHb THUCKOB

BuHT

lnactuHa Tuckos

lalika TckoB

lonoska Tuckos
[epxartensb

BuHT

Pbiyar 6nokupoBku
CTOMNOpHbIit BUHT

Mosicok 52/38

Mosicok 45°

MoroHax 45° ¢ 3aKpyrneHHbIM
yrny6rnexvem

BHyTpeHHui yron
HapyxHbii yron

47-3.
48-1.
48-2.
48-3.
49-1.
49-2.
50-1.
50-2.
50-3.
50-4.
50-5.
51-1.
52-1.
54-1.
55-1.
55-2.
55-3.
56-1.
56-2.
56-3.
57-1.
57-2.
57-3.

58-1.
58-2.
58-3.

59-1.
59-2.
60-1.
60-2.
60-3.

60-4.

61-1.
61-2.
62-1.
63-1.
63-2.
63-3.
64-1.
65-1.
66-1.
66-2.

. OrpanuunTens nosicka J1

(BononHMTENbHBINA akceccyap)

. OrpaHuunTens nosicka Il

(BononHMTENbHBINA akceccyap)
MoBopoTHOE OCHOBaHMe
OrpaHuuuTens nosicka J1
Orpanuuutens nosicka M
MoBOpOTHOE OCHOBaHWe
Hanpaensiowas nuHeika
Mosicok

Hanpaensiowas nuHeika
Tucku

PacnopHbiin 6rok
AnIOMUHUEBBIN NPOUIbL
PacnopHbiin 6rok

Bbipexbre nasbl ne3suem
CTOnopHBbIN WTHET
TpeyronbHas nuHemnka

BuHT

Ykasartenb

LLikana yrna pesku

Ykasartenb

Pbiyar

nactuHa nuHenkn yrna ckoca
BonTt perynuposku yrna 0 °
Peivar

Pblyar ¢ npegoxpaHuTensHoi
3alLenkon

TpeyronbHas nuHelka
MunbHoe nessue

BepxHsis noBepxHOCTb
NOBOPOTHOTO CTONa

MnacTtuHa nuHenku yrna ckoca
Ykasartenb

Ykasartenb

MnactuHa co wkanon

Bont perynupoBku yrna ckoca
BneBo Ha 45°

Bont perynupoBku yrna ckoca
Bnpaso Ha 45 °
O6pabatbiBaemas aetanb
NasepHas nuHus
BepTukanbHble TUCKM
OrTBepTka

BwHT (TOnbKko 0AHa AeTanb)
JInH3a nasepHoi namnbl
JnHza nasepHom namnbl
OrpaHuuuTenbHas MeTka
OtBepTka

Konnayok fepxatens weTku

119



TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mopgenb
[NnameTp nonotHa
[insa BCEX CTPaH, 3a UCKMIOYEHNEM eBPONEncKux cTpaH

LS1016/LS1016L/LS1016F/LS1016FL

255 mm - 260 Mm

[nsa eBponencknx ctpaH 260 mm
[nameTp oTBepcTUs

[ins Bcex CTpaH, 3a UCKMIOYEHNEM eBPONEeNCKUX CTpaH 25,4 mm
[ina eBponencknx ctpaH 30 mm
Makc. pa3mepbl pacnunusaemoit getanu(B x L) ¢ guamerpom 260 mm

Vron peaku Yron ckoca
45° (Bneso) 0° 45° (snpaso)
o 42 mm x 310 Mm 68 mm x 310 MM 29 Mm x 310 Mmm

58mm x 279 mm

91 MM X 279 Mm 43 Mm x 279 mm

42 Mm x 218 Mm

68 Mm x 218 Mm 29 mm X 218 Mm

45°(BnpaBo 1 Bneso)
58 MM x 197 Mm

91 Mm x 197 Mm 43 MM x 197 mm

52°(BnpaBo v BNeBo) -

68 MM x 190 MM

91 Mm x 171 Mm

60°(npaBas yacTb) -

68 Mm x 155 mm

91 Mm x 139 Mm

CneumanbHble Makc. pa3mMepbl pacnunuBaemoit aeTanu

(C NPUMEHeHNEM ropu3oHTarnbHbIX TUCKOB)

Mosicok 45 *
168 mm
(C NPUMEHEHNEM OrpaHNYUTENS NOsiCKa)
OcHoBaHue (H)
120 mm

Uncno 060poTos Ge3 Harpyaku (MuH ")

Tun nasepa (LS1016L, LS1016FL)

Pasmeps! (O x LW x B)

Bec HeTTO

[insa BCex CTpaH, 3a UCKMIOYEHNEM eBPONENCcKunX CTpaH

[ina eBponencknx ctpaH

Knacc 6e3onacHocTn

3200
KpacHebiii nasep 650 HM, <<1,6 MBT ( Nazep knacca 2M )
718 Mm x 640 Mm x 671 Mm

LS1016 .....23,6 kr
LS1016L/LS1016F .....23,7 kr
LS1016FL.....23,8 kr

LS1016 ....24,1 kr
LS1016L/LS1016F .....24,2 kr

LS1016FL.....24,3 kr
e

« Bnarogaps Halein NOCTOSIHHO AeNCTBYoLLel NporpamMmMe UccnefoBaHuii 1 pa3paboTok, ykadaHHbIe 30eck TeXHUYeckue
XapaKTepuCTUKN MOTyT BbiTb M3MeHeHbl 6e3 NpeaBapuTensLHOrO YBEAOMITEHUS.

* TexHuyeckme XapakTepUCTUKU MOryT pas3nnyaTbCs B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbI.

* Macca B cootBeTcTBUM C NpoLieaypoint EPTA 01/2003

END210-6

CumBonbl
Hwuxe npueedeHbl CUMBOSMbI, WUCMOMb3yemMble AOnd
ANEKTPOUHCTPYMEHTA. I'Iepe,q ncnonb3oBaHMeEM
y6eﬂVITer, YTO Bbl MOHMMAaETE UX 3Ha4YeHune.

- [pounTante PYKOBOACTBO

nonb3oBartens.

IE - ABOWHAA 1sonauua
'@ - [nAa npepoTBpalleHns  TpaBM
—— pasneTalLMXCs  OCKOMIKOB  mocne

pacnunuBaHusl OepXUTe rofioBKy Musbl
OMyLUEHHON BHW3 A0 Tex nop, noka
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NONOTHO He OCTaHOBUTCA MNOJSTHOCTLHO.

Mpn BbINOSTHEHUN CKOIb3SILLErO
pacnuna, CHavana MOMHOCTbIO
BbITSHATE KapETKy U HaXMUTE PYKYKY,
3atem noaBWHbLTE KapeTky K
HanpaensoLen NMHenKe.

@ - He pacnonaraite pyku wnu nasnbubl

PSOM C NesBueEM.
3anpellyaeTcsi CMOTpPeTb Ha NasepHbI
MpsiMoe nasepHoe u3nyyeHve
MOXET NoBpeanTb 3peHue.



[aHHbIN
BMecCTe c

E - Tonbko gnsi ctpaH EC
He yTUnm3npymTe
3MEKTPOUHCTPYMEHT
6biTOBLIMU OTXOAAMM!
B pamkax cobniogeHus EBponerickon
OunpekTnebl 2002/96/EC no yTunusaumm
3MeKTPU4ECKoro " 3MEKTPOHHOTo
obopynoBaH/si 1M ee NpUMeHeHus B
COOTBETCTBUM c HaLMoHanbHbIM
3aKOHOAATENbLCTBOM,
anekTpoobopyaoBaHMe B KOHLE Cpoka
cBoei cnyx6bl [OMKHO
YTUNU3NPOBATLCH oTAenbHO n
nepefaBaTbCa ANsi €ro yTunusauum Ha
npepnpusitue, COOTBETCTBYHOLLEE
NpUMEHSIEMbIM ~ NpaBUIaM  OXpaHbl
oKpy>KatoLLen cpeabl.
ENE006-1
HasHauyeHue
[aHHbIA  VHCTPYMEHT npedHasHa4yeH [Ans  TOYHbIX
npsiMbIX W YIMOBbIX MponuioB B ApeBecuHe. [Mpu
MCMONb30BaHUN  COOTBETCTBYIOLLMX MWUMbHbLIX [UCKOB

BO3MOXHO NueHne antoMnHns.
ENF002-1

WCTOYHMK NuTaHuA

[aHHbIi  MHCTPYMEHT  [OMKEH  NOoAKMoo4aTbCa K
MNCTOYHMKY MUTAHWSA C HaNpshKeHWEeM, COOTBETCTBYIOLLIMM
HanpPsHKeHWo, yKkasaHHOMY Ha  WMAEHTUUKALMOHHOWN
NNacTuHKe, 1 MoXeT paboTaTb TOMbKO OT OAHOGA3HOro
MUCTOYHMKaA NepeMeHHoro Toka. B cootBetcTBUM C
€BPOMNEeViCKUM CTaHAAPTOM [AaHHbIA MHCTPYMEHT MMeeT
[OBOMHYIO U30MALMIO U NMOSTOMY MOXET MOAKMHYaTbCS K

poseTkam 6e3 NpoBoAa 3a3eMeHus.
ENG102-3

Lym

TUNWYHBIA YPOBEHb B3BELLEHHOTO 3BYKOBOTO AaBMEHUst

(A), namepeHHbIn B cooTBeTcTBUM ¢ EN61029:
YpoBeHb 3BykoBoro aasnexus (Lya) : 90 ab (A)
YpoBeHb 3BykoBOW MowHOCTH (Lwa) : 103 ab (A)
MorpewHocTs (K): 3 AB(A)

Wcnonb3yiiTe cpeAcTBa 3awWwuThl criyxa
ENG238-2

Bu6pauus
3HaueHve pacnpocTpaHeHus Bubpaumu onpeaeneHo B
cootsetcTBUM ¢ EN61029 :
PacnpoctpaHeHue Bubpaumu (an): He Gonee 2,5
m/c?
MorpetwHocTs (K): 1,5 m/c?
3asBrneHHoe 3HayeHWe pacnpocTpaHeHus BuBpaumm
M3MepeHo B COOTBETCTBMM CO CTaHAAPTHOW METOAMKOW
UCMbITaHUA U MOXeT GblTb  MUCMONb30BaHO  Ansi
CpaBHEHWSI UHCTPYMEHTOB.
3asBneHHoe 3HayeHWe pacnpocTpaHeHus BUOpaLmn
MOXHO TaKxe WCMonb3oBaTb ANS NpeaBapuUTENbHbIX
OLIEHOK BO3AENCTBUS.

ANPEAYNPEXOEHMN:
- PacnpoctpaHeHnue BMbGpauumn BO Bpemsi
CbaKTVILIeCKOI'O ncnonb3oBaHUA
ONEKTPONHCTPYMEHTa MOXeT oTnunyaTbCca oT

3asIBNEHHOrO 3HaYeHUst B 3aBUCUMOCTU criocoba
NPYMEHEHMUSI MHCTPYMEHTA.

- ObsizatenbHO onpegenute Mepbl 6e3onacHoOCTU
ONs 3alMTbl OnepaTopa, OCHOBAHHbIE Ha OLeHKe
BO3[ENCTBUS B pearnbHbIX YCroBUSIX
Mcnonb3oBaHus (C y4eTom Bcex atanoB paboyero
UMKna, Takux Kak BbIKMIOYEHUE WHCTPYMEHTa,

pabota 6e3 Harpysku 1 BKIOYEHKE).
ENH003-12

Tonbko Ans eBpONenckux cTpaH

Oeknapauus o cootBetcTBUM EC
Makita Corporation, sBnfisicb OTBETCTBEHHbIM
npoussBoAuTeneM, 3asaBnseT, YTO cneapylolme
ycTpoicTea Makita:
O603HaveHve ycTponcTaa:
TopLoBOYHas Nna KOHCOMbBHOO TUMNa
Mogens/Tun: LS1016, LS1016L, LS1016F, LS1016FL
SABMSATCA CEPUNHOWM NPOAYKUMEN U
CooTBeTCcTBYeT cneayrowmm ampektusam EC:
2006/42/EC
M wusrotoBneHbl B COOTBETCTBMWM CO Credylowymu
CTaHgapTaMu UM HOPMaTUBHBIMU JOKYMEHTaMMU:
EN61029
TexHuueckas AOKYMEHTaLUMA XpaHUTCS Y oduLmanbHOro
npeacTasuTens B EBpone:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

31 wions 2009

e

Tomoyasu Kato (Tomoswy Kato)
OvpekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1

O6wme pekomeHaaLMM No
TexHuKe 6e3onacHocTu Ans

ANEeKTPONHCTPYMEHTOB

A NMPEAYNPEXOEHUE O3HakombTeCb CO BCEMM
WHCTPYKUMAMU UM PEKOMEHAALUSAMU MO TeXHUKe
6e3onacHoOCTU.  HeBbINOMHEHWE  MHCTPYKUMA U
pekomeHpaumMii  MOXEeT MPUMBECTM K  MOPaXEHWo
3NEeKTPOTOKOM, NOXapy W/unu TsHKenbiM TpaBMam.
CoxpaHuTe OpOLUOPY C UHCTPYKLMSIMU U

pekoMeHAauussMM ONnA  AanbHenLwero



ncnonb30BaHuUA.

ENB034-6

OONOJIHUTENbHBIE NMPABUNA
TEXHUKU BE3OMNMACHOCTHU ANA
MHCTPYMEHTA

1.
2.

10.

1.

12.

13.

Ucnonb3yiTe 3alUTHbIE OYKM.

[lepXuTe pykn Ha pacCTOSIHUM OT NIMHUM pe3a
nunbl. WN3GeraTe KOHTakKTa C nHOGbIM,
BpalLaloWMMcs No uHepuum, auckom. OH Bce
elle MOXeT NMPUYMHUTBL Cepbe3Hble TPaBMbl.
He akcnnyaTupyite nuny 6e3 ycTaHOBNEHHbIX
orpaxpaeHun. MNepen KaxgbIM
ucnonb3oBaHWEM MpoBepbTe  orpaxaeHus
nonotHa. He akcnnyaTtupyite nwuny, ecnu
orpaxaeHue nonoTHa He nepeMeljaeTcs
CBOGOAHO M MrHOBEHHO He 3aKpbiBaeTcsl.
Hukorna He dmKcupyinTe  He npuBs3biBanTe
orpaxpaeHue B OTKPbITOM NOMNOXEHUW.

He BbinonHAnte kKakux-nu6o AencTBUK
oAHUMU pykaMu. [Npu npoBeaeHUU Bcex TUNOB
pabot ob6pabaTbiBaemylo aetanb Heobxogumo
NPOYHO 3aKPenuTb K NOBOPOTHOMY OCHOBAHWIO U
Hanpaensioleil NMHeNke C MOMOLLbIO TUCKOB.
Hukoraa He pepxwuTte obpabaTbiBaemyio aetarnb
pykamu.

Hukoraa He nbiTaWTecb [OTAHYTbCA A0
kakoro-nu6o npegmMeTa pPAAOM C  AUCKOM
nunbl.

Mepen nepemeLieHuem netanu unu
N3MeHeHueM HacTpoek BbIKMOYMTE
WHCTPYMEHT UM OOXAUTECh  OCTAHOBKM

AUCKOBOW NUNbI.

Mepep 3ameHoOn Aucka unu obGcnyxuBaHUEM
WHCTPYMEHTa BbIKINIOYaiTe MHCTPYMEHTB M3
ceTu.

Mepea nepeHOCKOM WHCTPYMEHTa
3aKkpennsiTe Bce ABWKYLUMECS AeTanu.
CTONOpHbIN wTndrT, Gnokupyrowmnin
WNUHAENbHYI0 ronosky, npeaHa3HayeH
TONbKO ANA NepeHOCKN U XpaHeHusi, a He Ans
KaKu3-nnbo onepauuni pesku.

Bcerga

He nonb3ymntecb MHCTPYMEHTOM B
NPUCYTCTBUU  JNIErKO  BOCMJIaMEHSIIOLUXCH
Xuakocrten unn rasos. Pa6ora

3MeKTPOUHCTPYMEHTa BOIN3U FrOpHOUMX KUAKOCTER
WU ra30B MOXET CTaTb MPUYMHOM B3pblBa W
noxapa.

Mepea akcnnyaraumen TwaTerbHO OCMOTpUTE
nonoTHo u y6eauTecb B OTCYTCTBUMU TPeLUUH
WU NOBPEXAEHUN.

HemeaneHHo 3ameHUTe TpecHyBlUee
NOBpeXAeHHOe MOSIOTHO.

Wcnonb3ynTe TONMbKO cbnaHubl, YyKa3aHHble
ANSA [aHHOrO UHCTPYMEHTA.

Cnegute 3a TeM, 4TOGbl He mnoOBpeAUTb
WwnuHAenb, dnaHubl (0COGEHHO MOHTaXHYH

uwnu
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14.

17.

18.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

noBepxHOCTb) unu 6ont. MoBpexaeHne 3ITnx
peTanein MoXeT NPUBECTM K NONOMKe Ne3BUs.
Y6eputechb B NMPOYHOM KpenneHuu
NOBOPOTHOroO OCHOBaHus ] B ero
HENOABWXHOCTM BO BpeMsi BbIMOJIHEHUS
pab6or.

Ona oGecneyeHnss Bawen 6GeszonacHocTU
nepen BbINONHEHMEM paboT yaanuTe LEMnKW,
HeGonbluMe AeTanu UM T. M. C MOBEPXHOCTH
cTona.

U3berante nonagaHusi MONoTHA Ha rBO34M.
Mepea BbinonHeHWem paboT ocmoTpuTe
AeTanb U yaanuTe U3 Hee BCce rBO3AU.

MNepen BKIIOYEHUEM BbIKMOYaTens,
y6eautecb B TOM, 4TO 6rnokupoBka Bana
cTsHa.

Cnepute 3a TeM, YToGbl Ne3Bue He Kacanpcb
NOBOPOTHOrO OCHOBaHMA B CaMOM HWXHeM
NONoXeHUu.

Kpenko pepxute pyuky. lMomHuTe, 4TOo BO
Bpemsi 3anycka M OCTaHOBKM NMuna HeMHOro
ABWXETCA BBEPX UNN BHU3.

Mepep BKNtovYeHNeM BbiKNovaTens yoeaurecb
B TOM, 4TO ne3BMe He KacaeTcs
obpabaTbiBaeMou getanu.

Mepea wWcnonb3oBaHMEM WHCTPyMEHTa Ha
peanbHOM peTanu  AanTe  MHCTPYMEHTY
HeMHoro nopa6oratb BxonocTyto. Yoeautecb
B OTCYTCTBMM BuGpauMm wunu 6GueHus,
KOTopble  MOryT CBuAeTeNnbLCTBOBaTb O
HenpaBUNLHOW YyCTaHOBKE WM Auc6anaHce
nesswus.

Mepen Hauyanom pesku AoOXAUTECHb, NOKa AUCK
He HabepeT NOMHYH CKOPOCTb.

HemeaneHHo npekpatute paboty, ecnu Bbl
3aMeTUNM Kakme-nmbo OTKIOHeHUA.

He nbiTaitecb 3abnokupoBaTb KypKOBbIA
BbIKNioYaTenb BO BKIMHOYEHHOM MOMOXEHUM.
Hukorpa He TepsanTe 640UTeNbLHOCTD,
0CO0BEeHHO NpU BbINOMHEHUW NOBTOPSAIOLLUXCS,
MOHOTOHHbIX onepaumii. He nosBonsnTte
NOXXHOMY 4yBCTBY Ge3onacHocTM oBnageTb
BamMu. [IuckoBble NUMblI Takoro HUKOraa He

npoLyator.

Bcerga  ucnonb3yite  NPUHaANEXHOCTH,
pekomMeHAOBaHHble B AAHHOM PYKOBOACTBE.
WUcnonb3oBaHue HECOOTBEeTCTBYIOLMX
NpPUHaAnexHoCTel, TakUX Kak, Hanpumep,
abpasuMBHbIe KpyrM, MOXeT NpuUBeCTU K
TpaBme.

Ucnonb3ynte nuny TONMbKO ANsi  Pe3ku
APEeBECUHbI, aNiOMWUHUSE UMM NOAOGHBLIX
MaTepuarnos.

Mpu nuneHuM noacoeavHsANTe K YrNoBbIM
nunam ycTpoucTBo cbopa nbuu.

BblGupainTe nunbHble AUCKW B COOTBETCTBUU
C pacnunuBaeMbIM MaTepuasnom.

ByAbTe 0CTOPOXHbI NPU BbINOMHEHUN Na30B.



31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

B cny4yae wu3Hoca 3ameHWTe nnNaHKy Ans
nponunoB.
He wucnonb3yiTe LUMpKynsipHbie  MUnbI,
WU3roToBrEeHHble U3 GbICTpOpeXyLLei cTanu.
HekoTopble BuAbI NblAX, BO3HUKalOLWEW MpU
NUNeHnn, copepxat XMMUYecKue BellecTBa,
KOTOpble MOTyT Bbi3BaTb paK, BpPOXAeHHble
AedekTbl  UNKM  oKasaTb  oOTpuuaTenbHoe
BO3AEWCTBME Ha PenpoAyKTUBHble (PYHKLUMN
opraHusma. Hwxke npuBefdeHbl npumepbl
HEKOTOPbIX TAKUX XMMUYECKUX BeLLecTB:
CBUHEL, W3 MaTepuanoB, OKpalleHHbIX
KpackaMu Ha OCHOBe CBUHLIa U,
MbIWbAK U XpOM U3
obpaboTaHHOM ApeBeCUHbI.
Puck Balemy 340pOBbIO OT BO3AEWCTBUA
AaHHbIX BeLeCTB 3aBUCUT OT YacToTbl
BbINOMHEHUA Takon pa6oTbl. ansa
CHUXEeHUs BO3AeNCTBUSA TaKux
XMMUYECKUX BelleCcTB Ha Ball OPraHU3Mm:
paboTtaiTe B XOpOWO NpoBETPMBAEMOM
MecTe C COOTBETCTBYHOLMMU CpeacTBamu

XUMUYECKHN

obecnevyeHus 6e3onacHocCTH, Kak,
Hanpumep, NbiNe3aWMUTHLIMU  Mackamu,
KoTopbie MoryT 3afjepXx1BaTb

MUKpPOCKOMUYECKne YacTuubl.
[nA cHUXeHUs Wyma Npyu NUNeHUun AUCKoBas
nuna Bceraa [omkHa 6bITb OCTPOW M YACTOM.
Onepatop nmeet COOTBETCTBYHOLLYIO
NoAroToBKY ANS UCMONb30BaHUA, HAaCTPOWKMN
W 3KCnyaTauum cTaHKa.

Ucnonb3ayiTe npaBUNbLHO 3aToYeHHble
AUCKOBbIe nunbl. Co6niopante
MaKCUManbHyH CKOpOCTb BpaLleHus,
yKa3aHHYI0 Ha OUCKOBOW nune.

Bospepxutecb OT yAaneHUst Kakux-nméo

o6pe3KoB MNM ApYyrux 4actei pertanu wu3
MecTa pe3Ku, eCriM MHCTPYMEeHT pabotaeT u
ronoBka NMuUnbl He HaxoAWTCA B MOMOXEHUU
NOoKoS.

Ucnonbayite TONnbKO LAUCKM,
pekoMeHAOoBaHHble npousBoauTenemM ]
oTBevatowme ctaHpapty EN847-1.

HapeBanTe  3awuTHble nepyaTkn  npu
obpalyeHMn ¢ pguckamu ans  nunel  (no
BO3MOXHOCTU AUCKU crieayeT NepeHocuTb B
yexre) U 3aroToBKaMu.

Ecnn ycTpoMCcTBO OCHalleHO nasepoM, He
AoOMycKaeTcsl ero 3aMeHa Ha nasep Apyroro
T™Mna. PeMOHT cneayet BbINOMHATb
Hagnexawmm o6pasom.

COXPAHUTE OAHHBIE
MHCTPYKLIUW.
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YCTAHOBKA

YcTaHOBKa Ha BepcTak

Puc.1

Mpn oTrpyske C 3aBoga pyyka WHCTPyMeHTa
hUKCUpYeTCst B OMYLLEHHOM MOSIOKEHUM MPY MOMOLLU
CTOMOpPHOro WTudTa. M3Bneknute CTOMOPHLIA LWTUAT,
L7191 YEro crerka HaXXMuTe Ha PyKOSITKY M OLHOBPEMEHHO
BbITSIHATE CTOMOPHbBINA WTUT.

/ANPEAYNPEXOEHM:

. Y6enuTechb, YTO MHCTPYMEHT He nepemeLyaeTcs
Ha oOnopHoW mnoBepxHOCTU. [lepemelleHne
CTaHKa YrfioBOM pe3ku Ha OMOPHONM MOBEPXHOCTU
BO BpeMsi pe3ks MOXeT npuBecTn K notepe

KOHTPONA HaA WHCTPYMEHTOM U MOMyYEHUO
TSHKENOW TPaBMbl.

Puc.2

[aHHbI WMHCTPYMEHT  HeobXogMMO  MPUKPYTUTb

yeTblpbMsi  GonTaMM K POBHOW U YCTONYMBOM

NOBEPXHOCTN, MCNOMNb3yda OTBEpPCTMA Ond 6onToB B
OCHOBaHUU UHCTPYMEHTa. 3710 nomoxet npenoTepaTuTb
OnpokugbiBaHne U BO3MOXHble TPaBMbl.

OMNMUCAHUE
®YHKUMOHUPOBAHUA

AHPEHVHPE)KJ]EHM:
- MNepep  perynupoBkoW WMNU  NpoOBepKoOw
yHKUMA WHCTPYMEHTa obsizaTtenbHoO

y6eauTecb, YTO OH BbIKMIOYEH U ero BumKa
BblHyTa W3 po3eTku. HecobniogeHne aToro
TpeboBaHNA MOXET CTaTb MPUYUHON TSHKENOW
TpaBMbl n3-3a cryyanHoro BKITOYEHNSA
MHCTPYMEHTa.

Koxyx aucka

Puc.3

Mpu onyckaHWM pyyky OrpaxaeHue pexyLlero Aucka
nogHMMaeTca aBTOMaTUYECKA. Mo 3aBEPLUEHNIO PE3KN U
NOAHSATUIO PYYKUN HIDKHEE OrpaxaeHune pexyLiero amcka
BO3BpaLlaeTcs B UCXOOHOE MNOMoXeHne.

/ANPERYNPEXAEHM:

- 3anpewaetcs nomatb wnm CHUMaTb
orpaxpeHue pexyllero Aucka WNU MNPYXUHY,
coeAVHEeHHY ¢ orpaxaeHueM. OTKPbITbIA AUCK
B Crny4ae TMOSIOMK/ OrpaXOeHWsi MOXeET CcTaTb
NPUYMHOW TSXXENbIX TpaBM BO BpeMsi paboTbl.

Ona obecneyeHns nu4yHom ©GesonacHocTM Bcerga

nopgaepxuBaiite  orpaxgeHue aucka B paboyem

COCTOSIHUMN. HemenneHHo ycTpaHute nobble

HapylweHusi B paboTe pauckoBon nunbl. [MpoBepbTe

BO3BpaT OrpaXkAEeHWs Ha MecTO nop BO3AEWCTBUEM

NPY>XWHBbI.



ANPEOYNPEXOEHM:

3anpeujaeTcas nonb3oBaTbCS MHCTPYMEHTOM,
ecnu orpaxpaeHue Aucka WUNU  NpyXuHa
noBpeXAeHbl, HeucnpaBHbl UMW  CHATHLI.
JKennyataumsi MHCTPYMEHTa C MOBPEXAEHHbIM,
HeWCnpaBHbIM UM CHSATBIM OrpaXAeHNeM MOXeT
NpVBECTU B TSHXKENON TpaBme.

Mpy 3arps3HeHUK NPO3pPaYHOro OrpaxaeHNs AMCKOBOM
NUIbl UM HANMUNAaHUU Ha HETO CTPYXXKW, Koraa AVNCKOBYIO
nuny w/vnun obpabaTbiBaeMyto AeTanb 6onbLue He BUAHO,
OTKMIOYMTE MUYy OT CeTW NWUTaHWs W TlaTenbHo
O4MCTUTE OrpaxkaeHue BnaXHOW TPSAMKOW. [ns o4mcTku
nnacTMKoBOro orpaxaeHus He ucnonbayinTe
pacTBOpUTENMN UNK kakue Gbl TO HU BbINO oYMCTUTENM Ha
ocHoBe HedTu. OHM MOryT NOBpPeaNTb OrpaxaeHune.
Ecnu orpaxpaeHvie arcka 3arpsasHeHo u TpebyeT o4ncTky,
BbINOMHWTE creaytoLlee:

BbIKMIOUMB MHCTPYMEHT M OTCOEAWHUB €ro OT PO3ETKY,
npunaraeMbIM Krn4oM ocnabbre LecTurpaHHbidi 6ont
KpenneHus LieHTpansHomn KPbILLIKKA. Ocnabbre
LeCTUrpaHHbIN GONT, NOBEPHYB €ro MpOTUB YacoBOW
CTpErku, U NOAHUMWUTE OrpaKAeHWe AWUCKOBOW Mumbl U
LieHTparibHYI0 KPbILLKY.

Puc.4
Takoe nonoxeHue orpaxgeHua ,D,I/ICKOBOI7I nunol
obecneynBaet BO3MOXHOCTb ero MonHomn n

3 EKTUBHON OUNCTKN. [locre 4YMCTKM  BBINOMHUTE
onepauun B obpaTHOM nopsigke W 3aTsHuTe Gont. He
CHMMaNTe NpPYXUHY, YOEPXUBAIOLWYI0 OrpaxaeHune
anckoBon nunbl. py NoBpexaeHUn orpaxaeHns co
BPEMEHEM VNV MOA BO3AENCTBMEM YNbTPadMoNeToBbIX
nyyei CBSXWTECb C CEPBUCHBIM LIEHTPOM KOMMaHWu
Makita, 4TOGbI nNONY4YMTH HOBOE orpaxaeHne. HE
NOMAWTE U HE CHUMAMNTE OrPAXXOEHME.

PacnonoxeHue nnaHku ans nponunos
Puc.5

Puc.6

[aHHbli  MHCTPYMEeHT obopyaoBaH nnaHkamu  ans
nponunoB B NOBOPOTHOM OCHOBaHWMW ANt YMEHbLUEHUS
paspbiBa Ha BbIXOAHOW CTOPOHe pacnuna. MNnaHku ans
nponunos OTperynupoBaHb! Ha
npeanpusiTUM-M3roToBuTENe  TakuMm  obpasom,  4To
NUINbHBIN OWCK HE KacaeTcs MnaHoK Ans NpOonwmioB.

I'Iepe,q ncnonb3oBaHMeEM nnaHoK  Ansa nponunos
oTperynupyinTe ux crnegyowmm obpasom:
Puc.7

CHavana OTKIo4MTe MHCTPYMEHT oT ceTn. Ocnabbre BCe
BMHTbI (MO 2 C NEBOW W MpaBOW CTOPOHbI) chukcaumm
nnawek Ans pacnuna. 3aTsHWUTe BUHTbI TaK, 4TOObI
nnawuku Ans pacnuna MoxHo 6blno nerko nepemellatb
pykol. [lONHOCTBIO OMyCTUTE PYYKY M HaXKMUTE Ha
CTOMOPHbIA  WTKMT, uTOBbLI 3adukcupoBaTb ee B
OMyLLEHHOM MOnoXeHnn. oBepHUTE MPOTUB 4acoBOMN
CTPEnKW CTOMOPHbIN BUHT, (DUKCUPYIOLLMIA  BEpPXHUE
CTOMKM W CABWHbTE Brieped  pblyar  BIOKMPOBKY,
YOEPXUBAIOLLMIA HUKHUE MOABMKHbIE CToWKW. [Nogante
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Ha ceba kapeTky nomnHocTelo.  OTperynupynte
nonoXeHne Nnatlek Ans pacnuna Tak, YTobbl OHW NULLb
conpukacanicbe € OOKOBbIMM CTOpOHamu  3ybLoB
pexyllero gucka. 3aTsHuTe nepeaHue BUHTbI (CUIbHO
He 3aTAruBaiiTte). [lonHOCTbIO nopjaviTe KapeTky Mo
HanpaBneHuo K OrpaKAeHWo  Hanpaensiowein  n
OTperynupyiTe nonoxeHue nnawlek Ans pacnuna Tak,
4yTtobbl OHM nWWb compukacanMcb €  6GOKOBbIMU
cTopoHamu 3y6LIOB pexyLLero ancka. 3aTaHute 3agHue
BWHTbI (CUNbHO He 3aTsarveanTe).

Mocne perynnpoBku nnallek Ans pacnuna ocsoboanTe
CTOMOPHBIV  LWITUT W MNOJHUMUTE PYKOSITKY. 3aTem
Ha[eXHO 3aTsiHUTe BCE BUHTHI.

YBEOOMINEHUE:
. YcraHoBuB yron cpacku, ybeoutecb B
NpaBUNbLHOW  perynupoBKe nNnawek Ans

pacnuna. MpaBunbHas perynupoeka nnaiiek ans
pacnuna nomoraeT 4OGUTLCS Haaexallen onopbl
[Ns 3aroTOBKW, CBOAS K MUHUMYMY BO3MOXHOCTb
ee cpblBa C KpenneHus.

O6ecneyeHne MakCMMarbHOMN
npon3BoaAUTEeNbHOCTU pe3kn

[aHHbIA MHCTPYMEHT OTPErynupoBaH Ha 3aBofde TakuM
obpasoM, 4Tobbl 0becneunTb MakcMMarbHYy PexyLLyo
CnocoBHOCTL AN ANcKoBon nunbl 260 MMm.

Mepen BbinonHeHMem nObIX HacTpoek OTKMYanTe
VHCTPYMeHT oT ceTu. lNpn ycTaHOBKE HOBOW AWMCKOBOWM
nunbl  BCerga npoBepsiiTe  ee  HuxkHee KpalHee
nonoxeHve W NpuM  HeoOXOOAMMOCTU  BbINOMHANTE
perynnpoBku crnegyoLmm obpasom:

1. PerynupoBoyHbIii 6onT
2. lNoBoOpoOTHOE OCHOBaHMWE
3. Pblvar orpaHunuutens

4. MNopwxHas Tpybka

Puc.8

Puc.9

CHavana OTKMIYMTE MHCTPYMEHT oT ceTu. Onyctute
CTOMOPHbIN pblyar, YTo6bl NOMECTUTb NKUMY Kak Noka3aHo
Ha pucyHke. [lonHOCTbIO COBWHBTE  KapeTky K
OrpaxaeHuio Hanpasnsiowen n onycTuTe pyKosaTKy A0
ynopa. [Npy nomoLLM TOPLIEBOrO Krioya noBopayusanTe
perynnpoBOoYHbI 6ONT A0 TeX Nop, Noka BHELUHWUIA Kpai
pexyLLero AvMcka He OMyCTUTCS HEMHOTO HUXE BEPXHeWn
NoBEepPXHOCTM NMOBOPOTHOW 6asbl B TOYKY, rAe nepeaHsisi



NoBEPXHOCTb orpaxaeHust HanpasnsioLlen
conpukacaeTcs C BepXHen MOBEPXHOCTbIO MOBOPOTHOMN
6a3bl.

OTKII0UMTE UHCTPYMEHT OT CETM, MOBEPHUTE ANCK PYKOMN,
HaXMMas Ha PyKOSATKY 10 KOHLA, YTobbl y6eanTbes B TOM,
YTO AMCK HEe KacaeTCs HWKaKOW M3 4acTell HWKHero

OCHOBaHMsi. Mpu HeobxogumMocTu, cnerka
oTperynupynTe cHoBa.

Mocne HaCTPONKN obsi3aTensHo BO3BpaLlanTe
CTOMOPHbIA  pbl4ar B UCXOOHOE  MOSIOXEHUe,

noBopavnBasa ero npoTme 4YacoBoW CTpPENKn.

/A\NPEOYNPEXOEHM:

Mocne ycTaHOBKM HOBOW [WUCKOBOW NuUMbl
BCerAa nposepsinTe, conpukacaeTcsi nuna unm
HeT C KaKON-NM60o YacTbiO HUXKHEro OCHOBaHUA
Npu NONMHOCTbLIO ONYLLEHHOW pyyKe. 3ageBaHne
ANCKOM OCHOBaHUSA MOXET CTaTb I'IpVI‘-II/IHOVI oTaavun
N NPUYUHEHUA TAXKeNbIX TpaBM.

CTONOpPHbIN pblyar

Puc.10

HwkHee npefenbHoe MonoxeHue Aucka  Jerko
perynupyetcsi ¢ MOMOLLbIO CTOMOPHOro pbiyara. Ons
perynupoBku,  MOBEPHWUTE  CTOMOPHbIA  pbldar B
HanpaBneHWn CTPEenkK, Kak MoKasaHO Ha pUCYHKe.
OTperynupyiite perynmpoBOYHbI BUHT, Tak, 4TOObI AWCK
OoCTaHaBnuBancss B HeOoOXOOMMOM MOMOXEHUU Mpu
NOMHOM OMyCKaHUW PYKOSITKM.

PerynupoBka yrna pe3sku

Puc.11

HaxmnTe Ha pykosiTKy Tak, 4ToObl BbICTYMNbl BOLIN B
3auenreHne, 1 NOBEpHUTE ee MO YacoBOW CTpenke Ao
ynopa. [loBepHWTe MOBOPOTHOE OCHOBaHWE, Haxumas
BHU3 CTOMOPHbIA pblyar. [locrne ycTaHOBKM pyyku B
nonoXKeHne HeobXxoAMMOro yrna Ha YrmoBOW LuKane
noBepHUTE pyKosTKy Ha 90° NPOTMB YacCOBOW CTPEINKU,
4TO6bI 3adhMKCMpOBaTL MOBOPOTHOE OCHOBAHME.

ANPEAYNPEXOEHM:

MNocne n3meHeHns yrna pesku Bcerga ukcmpyinte
NOBOPOTHOE OCHOBaHWe, MOBOpaYMBasi Pyyky Ha
90° NpOTMB YacoBOWN CTPENKM.

YBEOOMINEHUE:

Mpun  noBopoTe  MOBOPOTHOTO  OCHOBAHWS,
06s13aTenbHO NOMHOCTLIO NOAHUMUTE PYKOSATKY.

Pel’yﬂMpOBKa yrna ckoca
Puc.12

Puc.13

[nsi HacTpoWiku yrna ckoca KpOMKW ocnabbre pbluar,
pacnonoXeHHbIn Ha 3agHe’ YacTu  WHCTPYMEeHTa,
noBepHyB €ro npoTMB 4acoBon cTpenkn. CABuHbTE
cukcaTop Brnepes 4O ynopa Kak NnokasaHo Ha pUCYHKe,
OHOBPEMEHHO MOAAEPXMBAs TFOMOBKY MNuWIbl, YTOObI
ocnabuTb AaBneHVe Ha CTONOPHBIN WTUT.

HaknoHsas kapeTtky BnpaBo, ocnabbre pbidar 1 HEMHOTO
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HaKMoHUTe KapeTKy BMeBO, 3aTeM HaXMUTe KHOMKY
pa3BrokUpoBKW. YAepXKuBasi KHOMKY pa3brnokMpoBKu
HakaToil, HaKMoHUTe KapeTky Brpago.

Puc.14

HaknoHsnTe pexyLumin AncK 4o Tex nop, noka ykasaTenb
He NokaxeT HeobXoAMMBIN Yron Ha LKane pacnuna nog
yrnom. 3atem 3aTsiHUTE pblyar, NOBEPHYB €ro ¢ ycunuem
no vacoBon cTpenke, 4ToObl  3admkcupoBaTb
KPOHLUTENH.

Ecnu noTaHyTb pblvar ¢ 3awenkon K nepefgHen vactu
nunbl, HOX MOXHO 3abnokMpoBaTb C MNOMOLLbIO
yNopOoB-OrpaHN4mMTENei B NpaBoM 1 fIEBOM MOMOXEHUN
nog yrnom 22,5° n 33,9° K NOBEPXHOCTN OCHOBaHMUSI.
Korga dukcatop caBMHYT K 3adHen 4actu nuibl Kak
MOKa3aHO Ha PUCYHKE, HOX MOXET GblTb 3athMKCMPOBaH
Ha xenaembiil yron B npegenax ykasaHHOro AuanasoHa
yrnos chacku.

ANPEOYNPEXOEHM:
Mocne wu3meHeHWss yrma  ckoca,  Bcerga
3aKpennanTe KPOHLITEWH, 3aTarMBas pbl4ar no
4acoBOW CTperke.

YBEOOMJIEHME:

- [pu HakroHe aucka nunbl MOMHOCTBIO NOAHUMANTE
PYUKY.
Mpn u3MeHeHuM yrmoB ckoca, o06sa3aTensHO
ycTaHaBnuBanTe nNnaHku AnsS  NponunoBs B
Hagnexallee MONIOXEHWe COrnacHo —pasgeny

"PacnonoxeHve nnaHkv ans nponunos”.
PerynupoBka NnogBWXHOIO 3amMKa

Puc.15

YT00blI 3adMKCMPOBaTb HWXKHIOW MOABWKHYIO CTOMKY,
NOTSIHUTE pblyar GIIOKMPOBKY K NepeaHen YacTu Nunbl.
YT00bI 3adMKCMpPOBaTb BEPXHIOK MOABMXKHYKO CTOMKY,
noBepHUTE GNOKMPOBOYHBIV BUHT NO YaCOBOW CTPErKe.

[OencTBue nepeknoveHus
Ons eBponenckux cTpaH

Puc.16
[Ins npefoTBpaLleHnsi HenpeaHamMepeHHOro BKITHYeHUs
TPUITEpHOro nepeknto4arens nmeetcs KHOMKa

pa3bnokvpoBku. [Ina 3anycka MHCTPYMEHTA, HaXMUTE Ha
pblyar BMEBO, HaXMUTE KHOMKY PpasbrnokMpoBku W
HaXMWTE TPWUITEPHbIA  nepekniovatens. OTnycTute
TPUITEPHBIN NepekrodaTesb Ans OCTaHOBKN.

/ANPEAYNPEXOEHM:

Mepea BKMOYEHUEM MWHCTPYMEHTa B CeTb
obsi3aTenbHO y6eauTeCcb, YTO ero KypKoBbIv
BbIKMOYaTeNb  HopManbHo  pa6otaetr M
Bo3Bpaljaetca B nonoxeHue "OFF" (BbIKI)
npu otnyckaHuu. He paBuTe CuNbHO Ha
KYpPKOBbIW BbIKnioYaTenb, ecnu He 6bina
HaxaTta KHoOMKa pa3GroKUPOBKM. IDTO MOXET
npuBecTn K nonomke BbIKMOYaTens.
JKcnnyataumsi  MHCTPYMEHTA C  HeucrnpaBHbIM
BbIKMOYaTENeM MOXeT MpuMBECTM K noTepe



KOHTpONSA  Hag 4
TSHKENOW TpaBMbl.

B kypkoBOM nepeknioyaTtene npegycMoTpEHO OTBepcTre

nog,  AYXKKY HaBeCHOro 3amka [Anst  GrnokupoBku

MHCTpYyMeHTa.

[ns Bcex CTpaH, 3a UCKMOYEHNEM eBPOnencKnx

cTpaH

WHCTPYMEHTOM nony4vyeHuno

Puc.17
[Ins npegoTBpaLLleHus HenpeaHaMepPEHHOrO BKITIOYEHUS!
TPUITEPHOTO nepeknoyarens nveetcs KHOMKa

pas3GnoknpoBk1. [ns 3amnycka WMHCTPYMEHTA, HaxMuUTe
Ha KHOMKY pa3brnokMpoBKM W 3aTeM HaXMWUTe Ha
TPUITEPHbIN Nepekntodatens. OTMyCTUTE TPUITEPHbIA
nepeknoyarternb Af1s OCTaHOBKU.

ANPERYNPEXOEHU:

. TlepeA BKMIOYEHWEM MHCTPyMEHTa B ceTb
oba3aTenbHO y6eauTeCcb, YTO €ro KypKoBbIf
BblKMoyaTenb  HopManbHO  paGoTtaeT U
Bo3Bpalwjaetca B nonoxenune "OFF" (BbIKI)
npu ornyckaHun. He paBuTe cunbHO Ha
KYpPKOBbI BbIKMtoyaTenb, ecnu He 6bina
HaXaTa KHonka pa3GroKMpoBKU. DTO MoxeT

npuBecTn K nonomke BbIKIOYaTens.
3Kecnnyataumust  MHCTPYMEHTa C  HEUCTpaBHbIM
BbIKMoYaTenieM MOXeT TMpuMBECTUM K noTepe
KOHTPONSA Haj WHCTPYMEHTOM U MOMyYyeHWo

TSDKENOW TPaBMbI.
B KypKOBOM Nepekroyartene npeaycMoTpeHo OTBEPCTUE
nog OyXKKy HaBecHOro 3amka [Ans  6GrokuMpoBku
MHCTPYMEHTA.

ANPEOYNPEXOEHM:

. He ucnonb3yhTte 3aMOK C AY)XXKOW UM TPOCOM
meHee 6,35 mm aunameTtpom. [yxka wnu Tpoc
MeHbLLEro pas3mepa MOXET He  MOSHOCThIo
3acpukcnpoBaTb  MHCTPYMEHT B BbIKMIOYEHHOM
MOMOXEHUW, YTO  MOXET  CcTaTb  MPUYUHOMN
Cry4YanHOro BKIMHOYEHUA U MPUHMUHEHUS TSXENOW
TpaBMbl.

- 3AMNPELLAETCA 3aKcnnyaTMpoBaTb
WHCTPYMEHT C HeUCnpaBHbIM  KypPKOBbIM
BbIKNtoYaTenemM. VIHCTPyMEHT C HeucnpaBHbIM
KypKOBbIM  BbikMtouaTenem KPAWHE OTACEH,
nepes  danbHeWlWMM  UCMOMNb3oBaHWEM  ero
HeobXoOuMO OTpeMOHTMpoBaTb. B  npoTuBHOM
cny4yae MOXHO MOMYYUTb TSHXKENYIO TPaBMYy.

. B uensx 6e30nmacHOCTM WHCTPYMEHT OCHALLEH
KHOMKOW GnoKkMpoBKKM, KOTOpasi npepoTBpallaeT
cnyvaiiHoe BKIoYeHne MHCTPYMEHTa.
SAMNPEWAETCA nonb3oBatbCsi MHCTPYMEHTOM,
ecnu OH BKMIOYAETCsl MpW HaXaTuu KypKOBOrO
BbIkItoyaTenss 6e3 Haxatusi KHOMKM GroOKMPOBKY.
TpeOylolmnii  pemMOHTa  WHCTPYMEHT  MOXeT
Cny4yaHO BKIIOYUTBECA W MPUYUHUTDL  TSKENyio
TpaBMmy. BepHuTe UHCTPYMEHT B CEPBUCHBI LIEHTP
Makita gna  Hapgnexawero pemoHTa O
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NPOJOMKEHWS ero aKcrnyaTauum.

- SAMPEWAETCA Hapywatb paboTy  KHOMKU
GMNOKVMPOBKM, 3aKNeuB ee CKOTYEM, UMU APYruMu
cnocobamu. Bblknioyatens ¢ HepaboTaoLlei
KHOMKON OGrOKMPOBKM MOXET CTaTb MNPUYUHOMN
Cry4YanHOro BKIMHOYEHUA U MPUHMUHEHUS TSXENOW
TpaBMbl.

BknioyeHue namn
Tonbko ana moaenen LS1016F n LS1016FL

Puc.18

ANPEOYNPEXOEHM:

- [aHHasi namna He sIBNsieTCsl BOAOHENPOHULLIAEMON.
He npombiBanTe namny B BOAE U HE NOMNb3yNTECh
eii BO BpEMSI AOXAS UMK BO BNAXHOM MecTe. Takoe
noBefeHWe MOXET MNpMBECTU K MOpaxeHuo
3MeKTPUYECKUM TOKOM Y MOSIBIIEHUIO AbIMa.

. He kacantecb NMH3bl Namnbl, Tak Kak OHa CUMbHO
HarpeBaeTtcsi Npu paboTe W ocTaeTcs HarpeTon B
TeYeHMe HeKOTOPOro BpeMEHU NOCHe OTKMoYEeHUS.
3T0 MOXET NPUBECTM K OXKOraM KOXU.

. He noaBsepravite namny ygapam, 3TO MOXET
NpVBECTU K MOBPEXAEHUIO WMU  YMEHBLLEHWIO
cpoka crnyx6bl namnbl.

- He Hanpaensiite ny4 namnbl HENOCPeACTBEHHO B
rnasa. 3TO MOXeT NPUBECTU K TpaBMaMm rnaa.

- He HakpblBalTe namny TKaHblo, KapTOHOM,
nnoTHoi Gymaroi unu nogobHbIMKM NpeaMeTamu,
KOrfia OHa ropuT, MOTOMY YTO 3TO MOXET NPUBECTU K
noxapy W BO3ropaHuio.

YToGbI BKMIOUUTL MOACBETKY, HAXMUTE BbIKIlOYaTENb B
BepxHeir yactu (l). YToBbl BBLIKMHOYUTL MOACBETKY,
HaXXMUTE BbIKIoYaTenb B HbkHeN Yactm (O).
Mepemeluaiite namny, 4Tobbl M3MEHSITb OCBELLAEMYIO
obnacTtb.

MpumevaHue:

. Mcnonb3yinTe Cyxylo TKaHb ANS OYUCTKU rPsA3n C
nuH3bl namnbl. Cnegute 3a Tem, 4TOGbl He
nouapanatb NMH3Yy namnbl, Tak Kak 3T0 MOXeT
CHU3WTb OCBELLEHNME.

OnekTpoHHas yHKUUA

MOCTOSIHHBIN KOHTPOMb CKOPOCTH

+ VHCTpyMeHT cHabxeH 3MeKTPOHHbLIM PerynstopoM
CKOPOCTW, KOTOpPbI MO3BOMSIET NOAAEPXMBATH
MOCTOSIHHYIO CKOPOCTb BpaLLEHWsi Aucka Aaxe Mof,

Harpyskon. [locTosiHHasi CKOpOCTb  BpalleHus
avcka obecneunBaet rmaakuii paspes.

DYHKUMUA NNaBHOro 3anycka

- OTa (dyHKUMS nO3BONSET NMaBHO BKIOYATb
WHCTPYMEHT  NyTeM  OrPaHUYeHUs  MyCKOBOIo
MOMeHTa.



[encTBue nasepHoOro nyya
Tonbko ana mogenen LS1016L u LS1016FL

Puc.19

ANPEOYNPEXOEHM:

. Hvkorga He nogctaBnsiMTe rnasa nog nasepHbii
nyy. MNpsMon nasepHbIi NydY MOXET NPUBECTU K
TpaBmam rnas.

- NA3EPHOE W3NYYEHWE, HE CMOTPETb HA
Nyd Unn YeEPE3 ONMTUYECKWE MPUBOPHI,
NASEPHOE YCTPOWCTBO KITACCA 2M.

YToGbl BKMIOYUTL Na3epHyld MOACBETKY, HaXMuTe

BbIKMoYaTenb B BepxHel yacTu (I). YUTobbl BbIKIOYMTL

nasepHyto NoACBETKY, HXXMUTE BbIKIHOYATENb B HIDKHE

yactm (0).

JInHnio nasepa MoxHO cmelatb NMbo Ha nesyto, NMMBo

Ha MpaByld CTOPOHY MWMBbHOTO [AUCKA C MOMOLLbIO

PerynupoBOYHOrO BUHTa CrieaytoLwmM oGpa3oM.

Puc.20
1. Ocnabbre perynupoBOYHbIN BWHT, NOBEPHYB €ro
NPOTUB YaCOBOW CTPENKU.

2.  OcnabuB perynupoBOYHbIA  BWHT, CABWHLTE
PEerynupoBOYHbIA BUHT BMpaBo Wnv BMEBO A0
ynopa.

3.  Kpenko 3aTsHWTE perynupoBOYHbIA BUHT B
KparHeM NONoXeHWW caBura.

TnHns nasepa HacTpoeHa Ha

npeanpusSTUM-U3rOTOBUTENE Tak, YTO OHa pacnorioxeHa
B npegenax 1 MM OT GOKOBOM MOBEPXHOCTM AWcCKa
(nonoxeHue pesku).

MpumeyaHue:

. Ecnu nasepHbiii nyy nNnoxo BUMOHO W3-3a SIPKOTO
comnHua, caBuHbTe paboyee MecTo Tyda, rae
COIHLA He TaKoe sipKoe.

PerynupoBka nasepHoi nuHuu

Puc.21

JlasepHylo NMHMIO MOXHO CMecTUTb NMMBO Ha nesyto,
nmbo Ha npaByld CTOPOHY [AMCka B 3aBMCMMOCTU OT
ycnoBuin pesku. WHdopmauusi o metoge cMelleHus
npuBoamnTca B pasgene "[encTeune nasepHoro nyya”.

MpumeyaHue:

« [Mpunoxute [epeBsiHHYIO 06nunLoBKY K
Hanpasnswoowen nuMHeNnKe npu BblpaBHUBAHUU
TNIMHUA pe3Kn C Na3epHON NMHMEN CO CTOPOHbI
HanpasnsowWwen fMHENKN Npu COCTaBHOW peske
(yron ckoca B 45 rpagycoB u yron pesku B 45
rpagycos).

A) Mpwy nonyyYeHUn Hy>XHOro pa3Mepa Ha NeBO CTOPOHe

aetanu

. CMmecTnTe nasepHyto NIMHMIO BIEBO OT AMUCKa.

B) MMpu nonyyeHuM HyxHOro pas3mMepa Ha npasoW

CTOpOHe AeTanu

- CmecTuTe nasepHyio JIMHUIO BNPaBo OT ANCKa.

CoBMecTuTe NMUHNIO pe3ku Ha obpabaTbiBaeMol AeTanu

C nasepHou NHNeNn.
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MOHTAX

/ANPERYNPEXAEHM:

- Nepep BbINnonHeHuem Kakux-nu6o pabGor Ha
WHCTpPYMeHTe obsizaTenbHO y6eauTech, YTO OH
BbIK/IOYEH M €ro BUNKa BbIHYTa U3 PO3eTKU.
HecobniogeHne atoro TpeboBaHWs MOXeT CTaTb
NPUYNHON TSXKENOWN TpaBMbI.

XpaHeHue TOpLOBOro Knto4ya

Puc.22

TOpUOBEIA KIMHOY XPaHWUTCA Kak Moka3aHO Ha PUCYHKE.
Korga «kmioy notpebyeTcs, ero MOXHO W3BMeYb U3
nepxatens. [locne MCMNoOnb3oBaHWS K04 MOXHO
YCTaHOBUTb B AepXKaTenb Ansi XpaHeHus.

YcTaHOBKa UNKU CHATUE NUIIbHOIO AUCKa

/ANPEAYNPEXOEHM:

. Mepen ycTaHOBKOM WNM CHATUEM AMUCKa
obsizaTenbHO y6eaAuTeCb, YTO WHCTPYMEHT
BbIK/IIOYEH M €ro BUSKa BbIHyTa U3 PO3ETKU.
CnyyalHoe BKIIOYEHWE WHCTPYMEHTa  MOXeT
NPUBECTU K TSKENbIM TpaBMaMm.

- AnA ycTaHOBKU M CHATUA AWUCKa MOnb3ynTech
TONbLKO MNpUNaraeMbiM TOPLOBbIM  KIHOYOM
Makita.HecobniogeHvne atoro TpeGoBaHUsS MOXeT
NPUBECTU K NEPETArVBaHUIO UM HEeLOCTaTOYHOMN
3aTshkke  LecTurpaHHoro 6onTta v nonyyeHuto
TSDKENbIX TPaBM.

Puc.23
3abnokupyiTe pykosiTKy B MOAHATOM MOMOXEHUM, HaXaB
Ha CTOMOPHbIN WTUPT.

Puc.24

[ns cHATWS AWcka, C MOMOLLBI0 TOPLIOBOMO Kroya
ocnabbre LIECTUrPaHHbIV 6ont KpenneHus
LieHTpanbHON KPbILLKKX, NOBEPHYB €ro NpoTMB YacoBOW
cTpernku. [MogHUMWUTE KOXYX [AMCKa W LeHTparnbHyo
KPbILLKY.

Puc.25

Haxmute Ha 3amok Bana, 4TOObl 3abrnokupoBaTb
WNUHAenb, 1 ocnabbTe WeCcTUrpaHHbI BonT, NnoBepHyB
€ro no 4acoBOW CTperike C MOMOLLbIO TOPLIOBOTO KItoya.
3aTeM BbIHbTE LIECTUrpaHHbI 6onT, BHELWHWI bnaHe, 1
[AVCK.

Puc.26

Puc.27

MpumeyaHue:

- B cnyyae cHATMs  BHyTpeHHero  cnaHua
obsi3aTenbHO yCTaHaBNMBawWTe €ro Ha LNUHAENb
BbICTYMOM  OT  wnuHaens. Ecnu  donaHey
yCTaHOBUTb HenpaBwunbHO, OH OydeT 3ageBaTb
VNHCTPYMEHT.



ANPEOYNPEXOEHM:

. Mepen ycTaHOBKOW AOUCKOBOW Nuibl  Ha
WnuWHAeNbL Bceraa nNpoBepsiiTe, 4YTO MeXAy
BHYTPEHHUM ] BHELUHUM donaHuamun
YCTaHOBMEHO KONMbLIO C COOTBETCTBYHOLMUM
oTBEpCcTMEM ANA TON nNuNbl, KOTOPYH Bbl
cobupaetecb ucnonb3oBaTb. lcnonb3oBaHue
HenpaBUIIbHOTO Konblia C OTBEPCTUEM MOXET
NpUBECTU K HEMPaBWUIbHOW YCTAHOBKE AMUcKa, YTO
BbI3OBET €ro NepeMeLLeHne 1 CUIbHY0 BUGpaumio,
KOTOpasi MOXET CTaTb NPUYMHOW NOTEPU KOHTPONS
Hag WHCTPYMEHTOM BO Bpemsi pabotbl K
NPUYNHEHUS TSHKESbIX TPABM.

Mpy ycTaHOBKE OCTOPOXHO YCTAHOBUTE AWMCKOBYIO NIy

Ha WNWMHAENb Tak, YToBbl CTpernka Ha NOBEPXHOCTM MUIbI

coBMafjana C HanpaeneHWem CTPenku Ha Koprnyce

[MCKOBOW NUbl.

Puc.28

YcTaHoBuUTe BHeLWHWUIA donaHel 1 6onT ¢ LwecTurpaHHon
rorioBKoi, a 3aTem xopowo 3aTsHute 6onT (C nesoWn
pe3bboil), MoBopayMBas ero MPOTUB YACOBOW CTPENKu

npwu NnomoLLM TOpLEBOro raeyHoro Kroua,
OOHOBPEMEHHO HaXMmasi CTonop Bana.
YcTtaHoBWTE  OrpaxkgeHue — pexyliero  aucka U

LieHTparibHyI0 KpbILKY B NepBOHaYanbHOe MOornoXeHVE.
3atem 3aTtaHuTe 6ONT C LIECTUrPaHHOW TOMOBKOM,
NnoBepHyB €ro MO  4acoBOW  CTpernke,  YTOGbI
3ahMKCMpoBaTh  LiEHTpanbHyl  Kpbiwky. OTnycTute
PYYKy U3 BEPXHErO TMOMOXEHWs!, MOTSHYB CTOMOPHbIV
wTndt. OnycTute pyyky Tak, 4YTOObl oOrpaxaeHvie
pexyllero aucka nepemelyanocb ceo6ogHo. Mepen
Havanom paboTbl y6eauTecb B TOM, YTO CTOMop Bana
paccukcvpoBan WnuHaenb.

Mbinec6opHbIN MeLIoK

Puc.29

Wcnonb3oBaHve nbineBoro Mewka obecneyvBaer

YUCTOTY NPU BbINONTHEHUN paGOT W Nerkoctb cGopa nbinu.

[NogcoeanHWTe nNbINEBON MELLUOK, YCTAaHOBMB €ro Ha
NPOTMBONbINEBYIO HACaAKY.

Korga nbinecGopHbli MEeLWoK 3anofiHUTCs NpUMEpHO
HamnonoBWHY, CHUMWTE  MNbINECOOPHBLIN  MeWoK ¢
MHCTPYMEHTA U BbITAHUTE 3aXKUM. YaanuTe coaepxmmoe
NbINecboOpHOro MelLLKa, crierka yaapus Mo Hemy, 4Tobbl
yaanuTb YacTuubl, NPURUNWME K BHYTPEHHEW YacTw,
KOTOpble MOTYT YXYALIMTb AanbHenwmn cbop nbinu.

Mpumeuanue:
MoacoeanHeHne nbinecoca K Nune MoBbILLAET YUCTOTY
onepauui.

Mbinec6opHuk (NpuobpeTaeTcsi OTAENbLHO)

Puc.30

BcTaBbTe nbinecbopHyld kopobky B NblnecOopHbIN
natpy6ok.

OnopoxHsTe NbiNecbopHMK No Mepe HeOBXoAMMOCTH.
YTo6bl OMOPOXHWUTL MbINECOOPHMK, HaXMUTE  KHOTKY,
OTKPOWTE KPbILLKY W BbITPSIXHUTE OMWIIKW. YCTaHOBUTE
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KPbILLKY B UCXOQHOE MOMOXeHWe U 3aduKcupyiite ee.
MbINecGOpHUK NErko CHUMaeTcs: ero cneayeT U3BneYb,

OOHOBPEMEHHO MOBOpaYMBas y MNPOTUBOMbINEBON
Hacagku.

MNpumeyanue:

- Ons TOro 4yTOObI obecneuntb uucroe

MCMOMb30BaHWE WHCTPyMeHTa,
HeMy nbinecoc Makita.
YBEAOMIIEHUE:
- OnopoxHsiiTe NbinecbopHUK A0 TOro, Kak YpoBeHb
ONMUMOK AOCTUTHET LMNUHAPUYECKo obnacTu.
Puc.31

Punc.32

noagcoeauHuTe K

KpenneHue o6pabarTbiBaemon getanu

/ANPEAYNPEXAEHM:

- OueHb BaXHO MPaBUNLHO 3aKpennsATb AeTanb
B TUCKaxX UIM B orpaHmuuntensx. HesbinonHexHne
3TOro TpeboBaHWS MOXET MPUBECTU K TSHKENbIM
TPaBMaMm U1 MOBPEXAEHWIO WMHCTPYMeHTa w/vnu
neranu.

- nocne 3aBeplleHUs  pacnUNUBaHUA  He
nogHMManTe OUCK OO TeX MOop, Noka OH He
ocTaHOBUTCS NONHOCTBLIO. MopHsatve
Bpallalllerocs AuMcka MOXeT MpuBECTM K
TShKenNbIM TpaBMaM ¥ NOBPEXAEHWI0 AeTanu.

- Npun otpesanum petanu, pAnNMHa KOTOPOWU
6onblue onopHoro OCHOBaHus nunbl,
HeobxoAMMO nopAepXKMUBaTh BbICTYNAKOLWYHO
YacTb MO BCeN ANMHE U Ha OAHOM YpPOBHe,
4yTOGbl AeTanb Obina poBHOW. Hagnexauwas
onopa neranu NomoXeT npegoTBpaTuTb
3aLlemneHne aucka v BO3MOXHYIO oTAavy, Kotopast
MOXeT NpWBECTU K TsxenbiM TpaBmam. [lpu
KpenneHuu obpabaTtbiBaemon  getanu He
nonaranTech NOMHOCTbLIO TOMBKO Ha BEPTUKambHbIe
n/vnu ropusoHTanbHble Tcku. [letanu HebonbLuon
TOMWWMHLI  MOryT npoBucatb. Bo un3bexaHue
3alleMneHnsl OWCKOBOW nMNWUMbl U BO3MOXHOW
OTOAYUN obecneyste onopy obpabaTbiBaemon
[eTanu no Bcel ee AnNuHe.

Punc.33

PerynupoBka orpaxaeHus HanpasnsioLien
(MOABUXXHbIE OrPAXXOEHUA — BepxHue n
HWXHKe)

/ANPERYNPEXOEHM:

- Tepen BKMOYEHNEM UHCTPYMEHTa y6eanTech, YTo
BepxHee n HWMXHee orpaxneHua HagexXHo
3aKpenneHbl.

- Nepea cpesaHuem dhacku ybGeauTecb, uYTO
WHCTPYMEHT (OCOGEHHO pexylmih A[uck), He
KacaeTcsi BEPXHEro M HWXKHEro orpaxaeHus
npu NOMIHOM OMYCKaHUMM U NoAbemMe PYKOSITKM,
a Takke Npu nepemMelleHUM KapeTku no Bcew



AnvHe. Ecnu WHCTPYMEHT W1 OUCK KOCHeTCA
orpakgeHuda, 310 MOXeT NpuBecTn K oTaadve unu

HEOXWOaHHOMY nepemMelleHno Matepuana u
TAXeNblM TpaBMaMm.
Puc.34

HwkHVe orpaxaeHns MOXHO nepemellatb BHYTPb U
HapyXy, 0CNnabuB 3aXVMHbIE BUHTbI.

Puc.35

Mpy nepemelleHnn HWKHUX OTPaXKOEHWA  BHYTPb
OTKPbLIBAETCS KPaCHbI MHAMKATOP, MpU NepemMeLleHnn
HapyXy aTOT MHAMKATOP CKPbIBAETCS.

BepxHue orpaxaeHus MOXHO CHSITb WU NepemecTuTb
BHYTPb WU HAPYXy, OCNabue pblyary.

Puc.36

Mpu cpe3aHun dpackn OTperynmpynTe MnomnoxeHne
HVDKHETO M BEPXHErO OrpaxaeHunst, YTobbl OHW OKasanucb
no BO3MOXHOCTW Gnvke K AMCKY ANS MakcumarnbHOW
nogdepxkn pAetanu; ybegutecb, YTO  MHCTPYMEHT
(0COBEHHO pexyLMn ANUCK), He KacaeTcsi BepXHero u
HWDKHEro  OrpaKaeHWs Mpu  MOMHOM  OMyCKaHuM U
nogbeme pyKOATKM, @ Takke Npu nepemeLLeHnn kKapeTku
no Bcen AnuHe.

Mepen Hayanom pesaHuns caenarTte NPobHbIA NPOroH ¢
BbIKITIO4EHHON 1 OTCOEAMHEHHON OT CETW MUMOW, 3aTem
npoBepbTe PacCTOSHAE MexAy OrpaXaeHWsiMK 1
OBUXYLLMMUCS AeTansiMu.

Mepen HayanoM pe3aHus HaAEXHO 3aKpenuTe HUXHUe

orpaxaeHusi, 3aTsHyB 3aXWMHble BWHTbI, a BepxHUe
orpaxkaeHus — NyTem 3aTarvBaHus pbl4aros.

3aBepwvB cpesaHue dacku, obsizaTensHo
BO3BpaLlaiTe BEPXHWE OrpaXdeHWsi B UCXOAHOEe
NosioKeHue.

BepTukanbHble TUCKKN

Puc.37

BepTukanbHble TUCKM MOXHO yCcTaHOBUTL NMbo cnpasa,
nmbo creBa oT OCHOBaHUs. BcTaBbTe CTepKeHb TUCKOB B
OTBEPCTME OCHOBAHMSI.

YcTaHoBWTE pblyar TUCKOB B COOTBETCTBUW C TOSLLMHOW
n copmon obpabaTtbiBaemoit getanu u 3adukcupyinte
€ero, 3aTsiHyB BUHT. ECu BUHT dmkcaumm pelyara TUCKOB
Kacaertcst KapeTku, ycTaHoBuTe BUHT c
NPOTUBOMONOXHON CTOPOHBI pblyara TUCKOB. Y6eautech
B TOM, Y4TO MHCTPYMEHT He compukacaeTcs C Tuckamm
npy MOMHOM OMyCKaHUU py4kW, @ TakkKe B KpanHWX
Toukax  nepemelleHus  kapeTkn. Ecnn  Takoe
COMPUKOCHOBEHWE €CTb, YCTaHOBUTE TUCKW B [pyroe
MecTo.

Mpucnonute obpabaTbiBaemyto netanb K
Hanpasnsowen fNUHenke U NOBOPOTHOMY OCHOBAHWIO.
Pacnonoxwure obpabaTbiBaemyto netanb B
HeoBXOOMMOM AN pacnunMBaHUs  MOMOXEHUN U

HaZleXHO 3aKpenuTe ee, 3aTsHYB Py4Ky TUCKOB.
Mpwv noBopoTe pykoaTKM TUCKOB Ha 90° NPOTMB YacoBO
CTPENkM MOXHO Nepemellatb PYKOSTKY BBEPX W BHU3
ans obrneryeHust GbICTPON ycTaHOBKM AeTtanu. YTobbl
3achukcmpoBaTb AeTanb Mocre YCTaHOBKM, MOBEPHUTE
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PYKOSITKY TUCKOB MO YaCOBOW CTPErKe.

/AANPERYNPEXAEHK:

- Bo BpemAa BbINONHEeHWs Bcex onepauui
obpabaTbiBaeMass pgeTanb AOOMKHA ObITb
HaAEeXHO 3aKkpenneHa B NOBOPOTHON 6asze M
orpaxaeHun Hanpaenswuwen. Ecnn getanb He
npuxara [OMKHbIM 06pasoM K OrpaxaeHusM,
mMarepuan MoXeT CMeCTUTbCA BO BpeMs pe3aHna 1
nospeauTb AncK. B aTom crnyvae BO3MOXeH pa3net
OCKOJTKOB U NMOTeps KOHTpONA Hag UHCTPYMEHTOM,
YTO MOXET CTaTb I'Ipl/lHVIHOI;I TAXKeNbIX TPAaBM.

Fopu3oHTanbHble TUCKU (BONONHUTENbHaA
NpUHaAnNexXHocTb)

Puc.38
[OopusoHTanbHble TUCKM MOXHO YCTaHOBUTb nnbo
cnpaBa, Nnbo crieBa OT OCHOBAHMS.

Puc.39

Mpn BbINONHEHUM pacnunoB ¢ yrmom 15° n 6Gonee
YCTaHOBUTE OPWU3OHTAmNbHblE TUCKA Ha  CTOPOHY,
NPOTUBOMONOXHYIO HanpaeneHuto roBopoTa
NOBOPOTHOIO OCHOBAHWUS.

Ons TOoro 4Tto6bl pacduKcupoBaTb TUCKM C  LEMbo
6bICTPON MX nofjayn Brepea WNW Hasad, NOBEpHWUTE
raviky TUCKOB MO 4YacoBow cTpenke. YTobbl B3ATLCS 3a
fAetanb, HaXMUTe Ha PYKOATKY TUCKOB Bnepen, YTobbl
nnacTMHa TWUCKOB KOCHyrnacb feTanu, W MoBepHuUTe
raiiky TUCKOB MO 4acoBOW cTpernke. 3aTemM noBepHuUTe
PYKOSITKYy ~TWCKOB MO 4acoBOW CTpenke, 4TOObI
3adhukcmpoBath geTarnb.

MakcumanbHas LUMpUHa AeTanu, KOTOPYK  MOXHO
3aXaTb B FOPU3OHTamNbHbIX TUCKaX, cocTaBnset 215 mm.

/ANPEAYNPEXOEHM:

. Obs3aTenbHO NoBoOpayMBawWTe raMKy TUCKOB
no 4acoBOW CcTpenke A0 MoOnHoW dukcaummn
petanu. Ecnn pgetanb He npwkata [OSMHKHBIM
obpasom, MaTepuan MOXeT CMECTUTLCA BO BpEMS
pesaHusi M nospeauTb Auck. B atom cnydvae
BO3MOXEH pasfneT OCKOMKOB W NOTepsi KOHTpons
Haf, UHCTPYMEHTOM, YTO MOXET CTaTb MPUYMHON
TSDKENbIX TPaBM.

. [Npu obpaboTke TOHKMX pJdeTanen (Takux Kak
NAVHTYC) BNOTHYIO K OrpaxaeHuio, obasatensHo
MCMOMNb3yiTe ropuUsoHTanbHbIE TUCKK.

Oepxartenu (npuobpeTaroTcs OoTAENbLHO)

Puc.40

[epxaTennm MOXHO yCTaHOBUTb Ha MOGON 13 CTOPOH B
KkayecTBe  ygoGHOrO  CpeacTBa  FOpU3OHTarbHOW
nogaepxku obpabatbiBaeMblx deTanel. Bcrasbre
CTEpPXHW [epxaterneid B OTBEPCTUSI B OCHOBaHWW W
oTperynupyiTe UX OfMHY B 3aBUMCMMOCTM  OT
obpabaTtbiBaemon netanum, KoTopas 6ynet
noaaepXmBaTbCs. 3aTem NpoYHO 3aTsHUTE AepXKaTenu ¢
MOMOLLIbIO BUHTOB.



ANPEOYNPEXOEHM:

O6s3aTtenbHO nopaepxvBanTe  ANMHHbIE
Aetanu, 4Tobbl OHM ObiNMM BpPOBeHb C
NOBEPXHOCTbIO MOBOPOTHOrO OCHOBaHUA. JTO
obecneynT TOYHbIN paspe3 U NpenoOTBPATUT
onacHocTb norepu KOHTpoOns Hap
MHCTpyMeHTOM. Hapnexalwas onopa Aetamu
NOMOXeT MPefoTBPaTUTL 3alleMneHve Aucka
BO3MOXHYIO OTAaYy, KOTOpas MOXeT MPUBECTU K
TSHKENbIM TPaBMam.

SKCIMNYATALUA

YBEOOMJIEHMUE:

Mepen akcnnyataumen obsasatenbHo ocBoboauTe
PYKOSITKY U3  HWXKHETO MOMOXEHWS!, BbITALLMB
CTOMOPHbIV WTUDT.

He npunarante u4pe3vepHoe [AaBrneHwe Ha
PYKOSATKY npu peske. N3bbiToyHOE ycunme moxeT
npuBecTM K neperpyske asuratens  u/unu
CHWXEHMIO 3 EKTUBHOCTU pe3kn. HaxxnmanTe Ha
PYKOSITKY TONbKO C TeM YCUIIMEM, KOTOpoe
HeobxogMmMo Ana  nnaBHoM pe3kn u  Ges
3HaAYNTENBHOTO CHWKEHWSI CKOPOCTYU AMCKa.
OCTOpOXHO  HafjaBWTe Ha  PYKOATKY  Ans
BbINOSHEHUs1 pe3kn. Ecnn HaxaTb Ha pykosTKy C
yCUnveM, Unu ecnu NpunoxuTb GokoBoe ycunue,
avck 6ynet BubGpupoBaTb, M OcTaBWT cred (cneg
nunbl) Ha obpabaTtbiBaeMon Aetanu, Y4To npueeaeT
K CHVKEHUIO TOYHOCTM pa3pesa.

Mpyv  BbINOMHEHMM  CKOMb3ALLEro  paspesa,
OCTOPOXHO [aBUTe Ha KapeTky K HamnpaensoLlen
nuHelike 6e3 ocTtaHoBku. Ecnm  ocTaHoBUTH
OBWKEHWEe KapeTkm BO Bpemsi pes3ku, Ha
obpabaTbiBaeMon feTanu OCTaHeTcs cned, a
TOYHOCTb pe3ku ByaeT CHUXeEHa.

ANPEOYNPEXOEHM:

Mepepn BKNOYEHMEM BbIKIlOYaTensa y6eaurecs,
4YTO AMCK U T. A. He KacaeTcs geTanmu.
BkntoyeHne WHCTpymMeHTa, korga AMCK Kacaetcs
eTanu, MOXeT NPUBECTU K BO3HUKHOBEHUIO OTAauM
N TSOKESbIM TpaBmam.

1.  Pe3ka c HaXXMMOM (pe3ka HeGonbLINX
petanemn)
Puc.41

Oetann go 68 MM BbicoTor 1 160 MM LIMPUHON
MOXHO obpesaTb cnegytoLwmm o6pa3om.

Mocne noBopoTa CTOMOPHOTO pblyara Mo 4acoBow
cTperike W MepeMeLLeHnst KapeTkn B HyXHoe
NONOXeHNe MOMHOCTbIO  CABUHLTE  KapeTky K
OrpakAeHUIo  Hampaensiowen 1 3aTsHuTe
CTOMOPHbIN BUHT MO 4acoBOW CTpesike, Nocne Yero
NOTSIHATE CTOMOPHBIA pbldar K nNepegHen 4actu
nunbl, 4To6bI 3acpukcnpoBsaTh kapeTky. [MpaBunbHO
3akpenuTe feTanb B TUCKax COOTBETCTBYIOLLErO
TUNa Unu B orpaHnyuTensx. BkniounTte MHCTpyMeHT
- npy  3TOM PEexyluih [OUCK He  [OIDKeH
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conpukacatbcs ¢ obpabaTtbiBaemon Aetanbio - U
nepen Tem, Kak OMycTUTb AUCK, AOXOMTECH, Noka
OH He HabepeT MakcumarnbHble 060poThl. 3atem
NnaBHO OMNyCTUTE Py4yKy B KpaWHee HwkHee
nonoxexue, 4tobbl pacnunuTe obpabaTtbiBaemyo
nertanb. Mo  3aBepLueHun pacnunueaHus
BbIKMOYMTE  MHCTpyMeHT u  JOXOUTECb
MOJIHOIFO OCTAHOBA PEXYLWENO AONCKA
nepeq TeMm, Kak NepeBecTy ero B kpaviHee BepxHee
nornoxeHue.

ANPEOYNPEXOEHM:

2.

[ins Toro 4To6bl NPeAoTBPaTUTL NepeMeLleHne
KapeTkKu Bo Bpemsi paboTbl, 3aTAHUTE
CTOMOPHbLIA BUHT MO YacoBOW CTpenke U
NOTSIHUTE CTONOPHLIN pblYar K nepegHen YactTn
nunbl. HegocTtatoyHoe 3atsirvBaHue CTOMOPHOrO
BMHTa MOXeT BbI3BaTb OTAAYy W NpPUBECTU K
TSDKENbIM TPaBMam.

Ckonb3silian peska (c nporankusaHuem)
(pe3ka LMpPOKUX aeTanewn)

Puc.42

OcnabbTe CTOMOPHbIA BUHT MPOTMB 4acOBOW
CTperkv W COBWHLTE Briepen CTOMOPHLIN pbivar,
4yTObbI 06ecne4nTb CBOGOAHOE ABMXKEHME KapETKU.
3akpenute geTanb B TUCKAX COOTBETCTBYIOLLENO
™na.

Puc.43

Mopante Ha cebs kapeTKy NOnHOCTbo. BkniounTe
MNHCTPYMEHT - MPU 3TOM PeXYLLWA ANCK He JOMKeH
conpukacatbca ¢ obpabaTtbiBaemMon Aetanbio - U
[OXOMTeCb Nnoka OH He HabepeT MakcumarbHble
06opoTkl. Haxmute Ha pyuky BHM3 u NMOOAWTE
KAPETKY K OFPAXOEHUIO HAMPABJIAIOLEN
YEPE3 OBPABATbIBAEMYIO [OETAJlb. To
3aBepLUeHNn pacnunueaHus BbIKMIOUNTE
nHCcTpymeHT 1 JOXAWTECb  TMOJIHOIoO
OCTAHOBA PEXYLULEIO ONCKA nepen Tem, kak
nepeBecTy ero B kpaiiHee BepXHee MonoXeHue.

/ANPERYNPEXOEHM:

Mpun BbINOMHEHUN paspesa cHavana
MOSNIHOCTLIO MNepemMecTUTe KapeTky K cebe u
HaXMUTe PYKOATKY BHU3 A0 ynopa, 3aTem
cOBUHbTE KapeTKy K orpaxageHuio
HanpaBnsiolen. He HaunHanTe pe3aHue, noka
KapeTKa He COABMHYTA MOMHOCTbLIO B CTOPOHY
onepatopa. B npotuBHoM cnyyae BO3MOXHa
HeOXUJaHHasi oTAaya W MPUUMHEHWE TSDKENbIX
TpaBMm.

He nbiTaiTecb BbLINONHATL pa3pe3, ABUras
KapeTKy Ha cebs. B atom cnyvae Bo3MOXHa
HeOXWUAaHHasi oTdaya M TMpUYMHEHWE TSKEMbIX
TpaBMm.

3anpelyaetcsi BLINOMHATL pa3pes, ecrnu pykosiTka
3aMKCMpPOBaHa B HKHEM MOMOXEHWN.



3.

4.

He ocnaGnsnTte pyKosTKy KpensieHusi KapeTku
BO BpeMs BpalieHus Aucka. HesakpenneHHas
KapeTka MOXeT BO Bpemsi pes3aHusi BbI3BaTb
HEOXWOAHHYI0 OTAAYY W MPUBECTU K TSHXKENbIM
TpaBmam.

Pe3ka nop yrnom
Cwm. pasgen "PerynupoBka yrna pesku" Bbille.

Pe3ka co ckocom

Puc.44

OcnabbTe pblyar u OTKUHBTE NUMbHBIA ANCK, YTOGbI
oTperynupoBatb  yron ckoca (cMm. pasgen
"PerynupoBka yrna ckoca" Bbille). ObsizaTenbHo
Kpenko 3aTsHWTe pblyar, 4ToGbl 0bGecneynTb
BbIGpaHHbI yron ckoca. Bakpenute
obpabaTbiBaemylo AeTanb C MOMOLLbI TWUCKOB.
Y6eautecb, 4TO KapeTka MOMHOCTbIO BbITSHYTa
Hasajd no HanmpaBneHuio K onepatopy. BkniounTe
MHCTPYMEHT, KOrAa AMCK HWYEro He kacaercsi, W
NnoaoXAauTe, Moka AWCK He [AOCTUTHET MOMHOW
CKOPOCTUW. 3aTEM OCTOPOXHO OMYyCTUTE PYKOSITKY B
MOMHOCTLIO  OMyLLEHHOe MOMoXeHue, npunaras
[aBneHve napannenbHo AUCKY, W NBUTANTE
KAPETKY K HAMPABNAIOLWEN NMUHENKE ONSA
PA3SPE3A OBPABATLIBAEMOW OETANW. Mo
3aBEPLUEHUN PE3KW, OTKIIIOUUTE WHCTPYMEHT W
NMnoJjoXAUTE, MOKA OVNCK HE OCTAHOBUTCA
MONHOCTHBHO, nepen Tem, kak BO3BpaTUTb AUCK B
MOSTHOCTbIO NOAHSATOE MONOXEHUE.

ANPEOYNPEXOEHM:

Mocne HacTpoWKu AUCKa ANA CHATUA packu,
npexae 4Yem npucTtynatb K pabote, y6eauTtecs,
YyTO KapeTka M JOUCK CMOryT cBo6oaHo
nepemeljaTbcs no BCen AnvuHe
npeanonaraemoro  paspesa. [lomexu npu
[ABWXEHUW KapeTKu Unu gucka BO BpeMsi pesaHus
MOTyT MPUBECTM K BO3HWKHOBEHWUIO OTAaYM W
TSHKENbIM TPaBMaM.

Mpu cHATUM hacku pyku onepaTopa He
AOMKHbI HaxoauTbCs Ha TpaeKkTopum
ABWXEHUA AWCKa. HaKknoH amcka MoxeT BBECTU B
3abnyxaeHve OTHOCUTENbHO dakTnyeckomn
TpaekTopumM AMcKa BO BPeMs pe3aHusi, U KOHTaKT C
[NCKOM MpuBeET K TshkenbiM TpaBmMaM.

[Ouck Henb3sA nogHMMaTb [O €ro nosfiHoro
ocTaHoBa. Bo Bpemsi cHATUA hackn oTpesaHHble
YacTu MoryT nonacTb nop Auck. Ecnu nogHsTb
BpaLLaloLWics AUCK, OTpe3aHHas YacTb Aetanu
MOXeT ObITb BbIOpOLLUEHa C BbICOKOW CKOPOCTbIO,
maTepuan MOXeT paspylNTbCs W MNPUHUHUTD
TshKenble TpaBMbl.

NPUMEYAHUE

HaxumaiTe Ha pyyky Tak, 4Tobbl AaBneHune Obino
HanpaBneHo BHW3 napannenbHo Aucky. Ecnmn
ycunue MpuKNagbiBaeTcs MepneHaMKYNsapHO K
NMOBOPOTHOMY OCHOBAHMIO UNK €Cnu HanpaeneHne
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[aBrieHNs1 M3MEHNTb BO BPEMS pe3aHusi, TOYHOCTb
pa3pesa HapyLmTcs.

Mepen cHATMEM dackn MoxeT noTpeboBaTbCs
perynupoBka BEpPXHEro M HWXKHEro OrpaxaeHus.
Cwm. pasgen "PerynupoBka orpaxaeHus
HanpasnsoLen".

CocTaBHas pe3ka

CrnoxHoe pacnunueaHue — 370 Takoe, Npu KOTOPOM
CHATUe packy BbINOMHAETCA OOHOBPEMEHHO C
pacnunuBaHuem pgetanu nog yrnom. CnoxHoe
pacnunmBaHue MOXHO BbIMOMHSATb MOA yrnamu,
yKasaHHbIMKU B Tabnuue.

Yron pesku Yron ckoca

Breso 1 Bnpaso 0° - 45° Breso 1 Bnpaso 0° - 45°

Mpy  BLIMNOMHEHUM  COCTAaBHOM  pE3KU, CM.
o6bsacHeHNs1 B pasgenax "Peska ¢ HaxuMom",
"Ckonb3siwas peska", "Pe3ka nog yrnom" n "Peska
€O cKocoMm".

O6paboTka NOSACKOB M NOroHaxa ¢
3aKpyrneHHbIM yrnyoneHuem

Mosickn 1 NOroHax C 3aKpyrmeHHbIM yrnybneHnem
MOXHO pacnunueBaTb Ha nune Ans  CroXHOW
yrnoBow pesku. [ing aT1oro Aetanu yknagbiBaoTcs
nnawms Ha NoBopoTHOE OCHOBAHWE.

CyluecTByeT ABa OCHOBHbIX TUNA MOSICKOB U OAUH
TUN MOroHaxa C 3aKpyrneHHbIM yrnybneHvem:
NosiCKM C CTeHoBbIM yrmom 52/38°, nosicku co
CTEHOBbIM yrnoM 45° 1 MOroHax CO CTEHOBbIM
yrnom 45°. CM. pUCYHKW.

Puc.45

Mmetotcs  CTbikOBble AeTanu [Ansi MOSICKOB U
noroHaxa C 3akpyrfieHHbIM yrnybnenvem ans
crneayLmMx TUMoB yrnoB: "BHyTpeHHue" yrmnbl 90°
((1) n (2) Ha Puc. A) n "BHewHne" yrny 90° ((3) n (4)
Ha Puc. A).

1. BHyTpeHHui
yron
2. HapyxHbiti yron

Puc.A 1
Puc.46
U3mepeHue

MamepbTe AnNnHY CTeHbl U OTperynupyvTe aetanb
Ha cTone, YTo6bl 06pe3aTb A0 HYXXHOW ANMWHbI Kpaw,
KOHTaKTUpylowmn co  creHon. O6si3aTenbHO
npoBepsnTe, 4ToOLI ANNHa obpe3aHHON AeTanu no
obpaTHOW ee CTOPOHe paBHSANAachb ANMHE CTEHbI.
OTperynupyinte  OnvHy  cpesa no  yrny.
O6na3aTenbHO MCMONb3yNTe HECKOMbKO 3aroToBOK



Ansi NpOBHbIX Cpe3oB, 4TOObI MpPOBEpUTHL yron

Tabnuua (B)

YCTaHOBKM Nunbl. ONOKeKKE | 1217 nosicka y orpaxieHus
Mpu 06peske NOSICKOB M NOrOHaXa C 3aKpyrneHHbIM g‘;‘ff @ | Janpaensioweit Totosas petans
yrny6neHnem yctaHasnvainTe yron dacku u yron = -
)all, KaCAKOLUMNCS CTEHbI, JOMKEH HaXOUTLCA
OTpeskM Kak nokasaHo B Tabnvue (A), wu - 1) psuw A X Torosas Mi“;pgyaﬁ?
ycTaHaBnvBawre petanu Ha BEPXHIO0 ma CTOPOHbI OT HOXa.
NOBEPXHOCTb OCHOBaHUA MWMbl KakK yKasaHo B @ Kpai, kacatowuiicsi notonka, AomkeH
Tabnuue (B). @) Hanpaanﬂmu.?:ﬁ,:l.om ¢ n 6
7 115 HapyXHOrO ‘oToBas fieTank Gyner
B cny4yae cHaTus neBon dacku e . . HaXOLITC  nEEOl
n Kpai, Kacaiowica Cresi, FOMKEH HaXOMTCR | CropoHI OT HOWa.
Tabnuua (A) @ DAAOM C OTpaXQeHMeM Hanpasnaiowed.
M Yron ckoca Yron pe3ku
noscka Ha .
Puc. A Tun 52/38° | Tun45° | Tun 52/38° | Tun 45° Mpumep:
o
[E—— ) passii 31,6° | pabwi 35.3° B cnyyae otpe3saHus nosicka tTuna 52/38° ans
yina 2 nonoxenus (1) Ha Puc. A:

Nesbiit 33,91 Neabiii 30° | Nesbii 31,6° | NMessit 35,3° 9
mvappoo|__(3) | oo | e R M . HaknoHute wn  3acukcupyiite  yron
yma (4) Mpabiii 31,6° | Mpasbiit 35,3 cackun 33,9° MNPABbLIN.

. Otperynupyiite 1 3adukcmpyinTte yron
Ta6nvua (B) otpesku 31,6° MPABbIN.
n . MonoxuTte NOSICOK LUMPOKOW CTOPOHOM
l0NnoXeHne - -
nosicka Ha ﬁﬁ;ali‘;ﬁ Y OTPAXACHAT | Foropas petans (06paTHOI1) Ha MOBOPOTHOE OCHOBaHME
Puc. A Tak, YTOObI KPAU,
Kpai, kacatolupiics noTonka, AonKeH HaxomTues| KOHTAKTMPY}OLL[MM CO CTEHOW,
1) IPRAOM C OrpaIeHHeM HanpasnaioLLei. ToToBas feTans Byner
[lns BHyTD  negoi 6bin npwxar K orpaxaeHuto
e 2) p g CTOPOHSI OT HOXa. HanpasnsoLen Ha nune.
IKpait, kacatoLuiics CTeHbI, AOMKeH
CA PAIIOM C OF . Mocne obpesku rotoBas Aetans Gyaet ¢
Iappeo| @) HanpasnAiouen. Toroeas Aerans Gyzer MPABOW CTOPOHbI OT ANCKa NUMbI.
C npason
yma 4 IKpait, KacatolLiica noTONKa, AONKEH HaXOMUTLCS| CTOPOHI OT HOXa. OrpaHVILII/ITel'II/I noscka (,El,OﬂOﬂHI/ITeI‘IbeIe
“) [PAROM C OTpaX{ieHviEM Hanpagnsioled. akceccyapbl) obneryatoT oTpesaHue nosickoB 6e3
HakMmoHa JAucka nunbl. YCTaHaBnMBamTe WX Ha
Mpumep: OCHOBaHWMe Kak noka3aHo Ha pUCyHKax.
o
B cnyuyae otpesaHus noscka Tuna 52/38° ans Puc.47
nonoxenus (1) Ha Puc. A: Puc.48
o nc.
. HaknoHnte w1 3adumkcupyinte  yron .
cpacku 33,9° NEBBIN Puc. B: MpaBbint yron oTpeskn 45°
- ) . Puc. C: INesbint yron otpesku 45°
. OTperynupyiite 1 3adukcupyinte yron Y P 9
otpesku 31,6° PABIV Pacnonoxwute nosicok Tak, u4T06bl  KPAMW,
. MONOXHUTE NOSICOK LLUIMPOKOI CTOPOHOI KOHTAKTUPYIOLWMN CO CTEHOW, ynupancs B
N, orpaxgeHve HanpasnsoLwen, a KPAU,
(obpaTHOI) Ha NOBOPOTHOE OCHOBaHWE paxA p ”"‘
TaK " KPA KOHTAKTUPYIOWLMN C TMOTONIKOM - B
KOI’-|TAKTI/IPy}OLLlVIl7I c F]OTOJ'IKOM’ OrpaHNYMTENK, Kak MOKa3aHO Ha  PUCYHKe.
b npuKat b orpa)K,quMK; OTperynupyiTe  MOMOXEHWe  orpaHuyuTenemn
HANPABMAIOLLEH Ha MUNe nosicka B COOTBETCTBUM C €ro pa3mepoM. 3aTsHnTe
Mocre oBpeakyt roTosas ,l;leTaﬂb 6yner ¢ BMHTbl KpenneHus orpaHuuuTeneit nosicka. O
TIEBOV CTOpOHbI OT Aucka nuriel HacTpolke yrna otpesku cM. B Tabnuue (C).
B cnyyae CHsITUsi npaBow hacku Puc.49
Tabnuua (A) Tabnuua (C)
Yron ckoca Yron pesku
Eg:&)ge:: ¢ Dgl;%e;we Yron pesku loToBas getanb
Puc. A Tvn 52/38° | Tun45° | Tun 52/38° | Tun 45° -
[S—— ) Mpasu 31.6° | Mpast 35,3° 1 skyp (1) MpaBbiit 45° | CoxpaHsTb NpaByt0 CTOPOHY HOXa
yrma (2) yma 2) CoxpaHsiTb NIeBYI0 CTOPOHY HOXa

Mpaseiit 33,9°| Mpasbiit 30° | Mesbi 31,6° | Nesblit 35,3° eBblit 45°
[Ins HapyxHoro (3) (3) CoxpaHsiTb NpaByto CTOPOHY HoXa
yma (4) Mpassiit 31,6° | Mpasbiii 35,3° (s Hapyxoro

yma (4) MpaBbiit 45° | CoxpaHsiTb NeByto CTOPOHY HOXa
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7. Peska anomuHueBoro npocuns

Puc.50

Mpn  KkpenneHun  anMuUHWEBOro  Npoduns,
ncnonb3yite pacnopHele 6rmoku wnn  aeranu
MeTannonoma, Kak nokasaHo Ha puUcyHke, 4Tobbl
npepoTeBpaTuTb Aedopmaumio  anomuuus. Mpu
peske anioMuMHWEBOro npoduna  Mcnonb3ymte
CMasoyHOe  BeLecTBO  AnA  pe3kn,  4ToObl
npefoTBpaTUTb  HaKoMieHne  anoMUHWEBOro
maTepuana Ha aucke.

/ANPERYNPEXOEHN:

. HVIKOrAa He nblTaﬁTer pachnMBaTb TONCTble
anvwMunHueBbLIE nnacTuHbl nnu Kpyrnbie
Aetann U3 antoMUHUA. ToncTtble unu prrJ‘lble
anwMuHneBble petanu TPpyaHO 3akpenuTb, BO
BPEMsi Pe3aHusi OHU MOryT COpBAaTbCA, Bbl3BaTb
NOoTepP KOHTPONA Haa4 UHCTPYMEHTOM U MPUYUHUTD
TAXenble TpaBMbl.

8.

Puc.51
MoxHo Bblpe3aTb COeAMNHNTENbBHbIN
NPSAMOYronbHbIN Na3 criegyowymM obpa3om:
OTperynupyite HWxHee npeferibHoe MosioXeHne
Aucka C MOMOLLbIO  perynmpoBodHoro Gomta u
CTOMOPHOTO pblyara, 4Tobbl OrpaHNYUTL FNy6UHY
pe3kn aucka. Cm. pasgen "CTonopHbI pblyar”,
NpVBeAEHHbI BbILLE.
[Mocne HacTpOWKN KpalHEro HUXHEro MONOXEHUst
[Aucka caenanTte napannenbHble Haapesbl nonepexk
fAeTanu nyTem TOMKaloLLEro pe3aHunsi Kak nokasaHo
Ha pucyHke. 3aTem yganuTe martepuan aertanu
Mexay Happesamm C NOMOLLIbIO CTaMECKU.

Pe3ka nasoB

/ANPEAYNPEXOEHM:

- He nbiTaiTecb BbINOMHATL Takoe pe3aHue npu
nomow Gornee LWMPOKOro AUCKa WNM AuUCKa
ANA BbIGOpKK nasoB. [onbiTka caenate Haapes ¢
NOMOLLbIO  LUMPOKOrO AMcKa wunu  aucka Ansa
BbIGOPKN Na30B MOXET NPUBECTM K HEOXWUAAHHBIM
pesynerataMm M BO3HUKHOBEHUIO OTAauYu, KOTOpPbIe
MOTyYT CTaTb NPUYMHOW TSXKEMbIX TPaBM.

. Ob6sa3aTenbHO BO3BpaljanTe
OrpaHMYUTENbHbLIW  pbldar B UCXOA4HOEe
nomnoxeHue, ecrnu BbINOJHAETe KaKou-nubo
pa3pe3 Kpome BbiGopkuM nasa. lpu nonbiTke
paspesa C OrpaHuyuUTemnbHbIM  pbl4aroM B
HenpaBWIbHOM MOMNOXEHWN MOXET MPUBECTU K
HEOXWAaHHbIM pe3ynbrataMm U BO3HUKHOBEHUIO
oTAaun, KOTOpble MOTYT CTaTb NPUYUHON TSXKEMbIX
TpaBm.

MNMepeHocka MHCTPYMEHTa

Puc.52

OTkntoumnTe WMHCTPYMEHT ~ OT  ceTu nuTaHus.
3advkcupyiiTe pexylumin anck ¢ yrmom dacku 0° u
NOBOPOTHYIO 6a3y C MOMHLIM NPaBbIM YITIOM OTPE3KW.
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3admkeumpyinTe NoaBUXKHbIE CTOMKM Tak, YTOBObI HUXKHSS
nofBwxHas cToiika Obina 3akpenneHa B MOMOXEHUW
MaKCMMarbHOro CABUra KapeTku K oneparTopy, @ BepxHue
CTOVKM Obinn  3akpenneHbl B MOMOXEHWN KapeTku,
NOMHOCTBIO  CABMHYTOW  Bnepen K  OrpaxaeHuto
HanpaensioLleit (cM. pasgen "PerynvpoBka NoaBUXHOMO
3amka".) MonHOCTbIO OnycTUTEe PyYKy M HaXmuTe Ha
CTOMOpPHbIA  WTUGT, 4TOGbI 3adukcupoBaTb ee B
OMYLLEHHOM MOMOXEHNN.

MepeHocuTe WHCTPYMEHT, Aepxacb 3a 06e CTOPOHbI
OCHOBAHMSA MHCTPYMEHTa, KaK MOKa3aHO Ha PUCYHKe.
Ecnu Bbl ybepeTe aepxxatenu, nbinecbopHbIi MeLok v
T.0., Bbl cMOXeTe npolLle nepeHoCUTb MHCTPYMEHT.

Puc.53

/AANPERYNPEXOEHM:

- CTonopHbIW WTUMT NnpeAHa3Ha4YeH TONbKO AN
NepeHOCKU U XpaHEeHUs1 UHCTPYMEHTa, a He Ans
BbIMNOMHEHUs1 Kakux 6bl TO HU Gblno onepauunin
no pacnunuBaHuio. Vicronb3oBaHe CTOMOPHOTO
wtndta AnNA onepaunii pe3aHns MOXEeT BbI3BaTb
HeOXMAaHHOE MNepeMeLLeHne pexyLLero Aucka,
4YTO NPUBEAET K OTAAYE U TsHKenblM TpaBmMaM.

AI‘IPE}JVHPE)KHEHVI:
- Mpexne yem nepeHoCUTb MNHCTPYMEHT,
obs3aTenbHO  3adhuKkcmpyiTe BCE  MOABMXKHbIE

Yactu. Ecnu BO Bpemsi nepeHocku kakue-nmbo
KOMMOHEHTbI UHCTPYMEHTA [BUXYTCS UMW CKONMb3SAT,
MOXHO MOTEPsiTb KOHTPOISlb HaA WHCTPYMEHTOM W
NONYy4YnTb TSHXKENYIO TPaBMY.

TEXOBCNYXWBAHUE

ANPEOYNPEXOEHM:

. TMMepea ocmoTpom unuM o6GcnyxuBaHMeM
WHCTPYMeHTa obsi3aTenbHO y6eauTechb, YTO OH
BbIKIIOYEH U ero Builka BbIHYTa M3 PO3eTKM.
HecobnioneHne atoro TpeboBaHWs MOXeET cTaTb
NPUYUHOW TSKENOW TpaBMbl K3-3a ChyYariHOro
BKITHOYEHUSI UIHCTPYMEHTA.

- [Ona obecneyeHus achdekTMBHOM ]
6e3onacHoi paboTbl Bceraa cogepxute nuny
HaTOYeHHOW M uYmucTOW. Vcnonb3oBaHue Tymnoro
WU 3arpsisHEHHOr0 AMcKa MOXET NPUBECTU K
BO3HWKHOBEHMWIO OTAAYM U TSHKENbIM TpaBMam.

YBEOOMNEHUE:

- 3anpelyaeTcss ucnonb3oBaTb GEH3WH, NUIPOUH,
pacTBopuTENb, CNMPT U T.N. ITO MOXET NPUBECTM K
M3MeHeHWo LBeTa, AedopMauun U MOsIBNEHWIO
TPELLUMH.

PerynupoBka yrna peskm

[aHHbIn WHCTPYMEHT TWartenbHO OTperynuposaH wu
BbIBEPEH Ha MNpeanpusiTUM-M3rotoBuTene, Ho rpybas
aKcnnyatauma MOXET HapywuTb perynnpoBkKy. Ecrmn
perynupoBka  Bawero  MHCTpymeHTa  HapylueHa,
BbINONHUTE crneayrulee:



1.

Yron pe3ku

CaBuHbTE KapeTKy K OrpaxxaeHuio HanpaensioLlei
1 3aTSHWUTE CTOMOPHBIA BUHT MO 4aCcOBOWN CTPerike,
3aTeM MOTAHWUTE CTOMOPHBIA pblyar K nepegHewn
4YacTu Nunbl, YTOObI 3adMKCUPOBATL KapeTky.
[MoBepHUTE NpPOTMB 4acoBOW CTPENKU  PYuKY,
huKempyioLLyo NnoBOPOTHOE OCHOBaHue.
MoBepHWTe MOBOPOTHOE OCHOBaHWE Tak, 4TOObI
ykasaTenb nokasbiBan 0° no Lukane yrna oTpesku.

3atem HEMHOro  MOBEpHWTEe  MOBOPOTHOE
OCHOBaHMe Mo 4acoBOW CTPerkKe 1 NPOTUB YacoBOW
cTpenku,  4tobbl  YCTaHOBUTb  MOBOPOTHOE

OCHOBaHWe y oTmeTku yrma otpesku 0°. (Ecnn
yKkasaTenb He nokasbiBaeT Ha 0°, ocTaBbTe Kak
ecTb.) TopuoBbIM Kkn4oM ocnabbre 6onTbl €
rONOBKOW  MOA  BHYTPEHHWA  LUECTUrPaHHUK,
Kpensiiye orpaxaeHne HanpaensoLwen.

Puc.54

MonHocTblo  OnMycTUTE pydKy W HaxXMuTe Ha
CTOMOPHbIV WTUAT, YTOOLI 3aduKkcmpoBaTb ee B
OnyLLEeHHOM NONOXEHNUN. Mpu NoMOLLM
TpeyronbHWKa, MMOTHAYHOTO YronbHUKa W T. A.
BbIPOBHSINTE  CTOPOHY  AWCKOBOW  MuMbl  C
NOBEPXHOCTb OrpaxaeHVs HanpaenswLen. 3atem
XOpOLO  3aTsHATE  LlecTUrpaHHble  GonTbl
orpaxaeHusi HanpasnsoLWen, Ha4YnHas ¢ npasou
CTOPOHbI.

Puc.55

2.

Yb6egutecb, 4YTO CcTpenka ykasbiBaeT Ha 0° Ha
LuKane yrna peskv. Ecnu cTpenka He ykasblBaeT Ha
0°, ocnabbTe BWHT KpenneHus CTpenkn u
OTperynupynTe CTpenKy, 4Tobbl OHa ykasbiBana Ha
0°.

Yron ckoca

CABvHbTE pblyar C 3alenkoi Bnepeq Ao yrnopa, Ytobbl
0CcBOGOANTL YNOPbI-OrPaHNYUTENN.

Yron ckoca B 0°

(1

Puc.56

CaBuHbTE KapeTky K orpaxgeHuio
HanpaensoLwWwen 1N 3aTAHUTE CTOMOPHbLIN BUHT
Nno 4acoBOW CTpefike, 3aTeM MNOTSHUTE
CTOMOPHBIN pblyar K NepegHen 4actu Nunbl,
4yTOBbI 3adpukcupoBaTb kapeTky. MMonHocTbIo
OMyCTUTE PYYKY UM HAXMUTE Ha CTOMOPHbIN
WwTngT, 4Tobbl 3aduKcupoBaTb e€e B
onyLeHHoM nonoxeHun. Ocnabbre pblyar,
PacnonoXeHHbIN Ha 3agHen yactu
MHCTPYMEHTA.

Puc.57

MoBepHUTe LWecTuUrpaHHblin 6onT ¢ npaeon
CTOpOHbI AepXaTena pblyara Ha [Ba-Tpu
obopoTa NpPOTUB 4acoBOW CTPesku, 4TOObI
HaKMOHWUTb AMCK NWMbl BNPaBo.

Puc.58

OCTOPOXHO BbIPOBHANTE CTOPOHY PEeXyLLero
OncKa C BEpXHeW NOBEPXHOCTbIO MOBOPOTHOM
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6a3bl npu nomoLLu TpeyronbHuKa,
NMOTHUYHOTO YronbHUKa U T. A., NoBOpaynBas
LWeCTUrpaHHbIn  6oNT C MNpaBoWi CTOPOHbI
JepxaTens pbl4ara Mo 4acoBOW CTperike.
3aTeM HafeXxHO 3aTsHUTE pblyar.

Puc.59

Y6eautecb B TOM, 4TO YyKkasaTenu Ha
AepxaTtene pblbara ycrtaHoBreHsl Ha 0°
wKanbl gacku, pacrnonoXeHHOW Ha pblyare.
Ecnun oHn He nokasbiBatoT Ha 0°, ocnabbre
BUHTbI KpennexHus ykasarenen "
OTPerynupyiTe ux Tak, 4Tobbl OHW ykasbiBanu
Ha 0°.

Yron ckoca B 45°

@

Puc.60

BbinonHsaiTe HacTpoiky yrma dacku 45°
TONbKO Nnocre HacTponku yrna dpackm 0°. Ans
TOoro 4Ttobbl HacTpouTb yron dacku 45°,
ocnabbre pblyar M MOMHOCTBIO HAKIOHUTE
pexyLumii anck Bneso. Ybeautech B TOM, YTO
ykasartenb Ha Aepxarene pblyara
ycTaHoBrneH Ha 45° wkanbl cHATUA dacku,
pacnonoxeHHoOW Ha pblyare. Ecnu ykasatens
He coBrnagaetr c MeTkoi 45°, nosepHuUTe
perynnpoBOoYHbI 6onT nesoro yrna dacku
45° Ha pblyare Tak, 4TobObl yka3aTens coBnan
C MeTKom 45°.

[nsa perynupoBku npaBoro yrna cacku 45°
BbINOJSIHUTE TY e NpoLeaypy.

HacTpoiika nonoxeHus nasepHoro ny4a
Tonbko ana moaenen LS1016L u LS1016FL

Puc.61
Puc.62
ANPEOYNPEXOEHM:

Ons HacTpOMKM MONOXEeHWUsl Nna3epHoOro nyva
WHCTPYMEHT AOMXKeH ObITb BKMIOYEH B PO3eTKY,
nosatomy Heob6xogumo cobniogatb ocobyio

OCTOPO)KHOCTI:, "|T06b| He BKNMKOYUTb
MHCTPYMEHT. CrniyyaiHoe BKIIOYEHNE
VlHCprMeHTa MOXeT rIpVIBeCTVI K  TsaXenbiMm
TpaBMam.

/ANPERYNPEXOEHM:

3anpeujaeTca cMoTpeTb HenocpeAcTBEHHO B
WCTOMHMK nasepHoro ny4a. Boaspgelicteue
Na3epHoro M3ny4YeHns MOXeT Bbl3BaTb CEPbE3HOE
noBpexaeHue rnas.

JNNABEPHOE U3NYYEHWE

He cmoTtpute Ha ny4 nasepa.

YBEOOMJIEHMUE:

Yoapbl MO WHCTPYMEHTY  MOTyT  U3MEHWTb
HanpaseneHne NasepHoro fyya, NoBpeanTb Nnasep u
COKpaTUTb CPOK ero cryx6ebi.



PerynupoBka nonoxeHusi nasepHoro nyya ans
neBOW CTOPOHbI AUCKa.

1. BakpyTuTe, YTOGLI U3MEHWUTH AManasoH CMeLLEeHUs
PEerynmpoBOYHOro BUHTA

2. PerynvpoBoYHbIi BUHT

3. WecTurpaHHbIn KoY

4. JlazepHas nuHus

5. MNMunbHoe nessue

PerynupoBka nonoxeHus nasepHoro ny4a ans
npaBoii CTOPOHbI AUCKa.

2

/—3

oD

N

S
1. PerynnpoBoYyHbIN BUHT
2. MNunbHoe ne3sue
3. JlazepHas nuHus

Mpu BbINONHEHUM 0OOUX PErynMpoBOK NpoaenavTte
cneayioliee.

1. Ybegutecb, YTO LUTEKEP WHCTPYMEHTA BbIHYT U3
PO3ETKMN 3NEKTPONUTaHNS.

MpoBeoute nuHMIO peskn Ha obpabaTbiBaemMow
feTanm M MomMecTUTe ee Ha NOBOPOTHOE
oCHoBaHve. Ha gaHHOM 3Tane He 3akpennsawte
obpabaTbiBaemylo  detanb B TUCKax  unu
nogo6HOM KpenexxHOM yCTPOMCTBE.

OnyctuTe AOMCK, ONYCTMB PYKOSATKY, W NpOCTO
ybeautechb, YTO JIMHUA pe3kn coBrnagaeT ¢
nonoXxeHnem nunbHoro aucka. (OnpegenvTech ¢
MOMOXEeHNEM Pe3Kn Ha MUHWUK PE3KK.)

Mocne onpepeneHnsi NPaBUMbHOMO MOMOXEHNS
Nla3epHOro ny4ya OTHOCWUTENbHO AWCKa BEpHWUTE
PYKOATKY B MCXodHOe nonoxeHue. 3akpenute
fAeTarnb BepTuKarbHbIMU TUCKaMK, He cMmellasi ee
OT NPOBEPEHHOrO MOSIOXEHMS.

Bkriounte  WITEkep  MHCTpyMeHTa B  CceTb
3MeKTPONUTaHUA W BKIIOYUTE nepekntoyaTtens
nasepa.

OTperynupyinte nasepHyl0 JIMHUIO CreayoLWwmM
obpasom.

[Insi Toro YTo6bl 3MEHNTL MOMNOXEHWE Na3epHO NIMHUN
B npepenax AuanasoHa MepemelleHus, n3MeHuTe
NonoXKeHne perynupoBOYHOTO BUHTA nasepa, NOBEpHYB

2.

6.
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[Ba BWHTA LIECTUrPaHHbIM  knoyoMm.  ([duanasoH
nepemeLleHns IMHUM Nasepa HacTpanBaeTCs Ha 3aBofe
B npegenax 1 MM oT GOKOBOW MOBEPXHOCTU PEXYLLENO
avcka.)

[na nepemMelleHns AuanasoHa CMELLEHWs nasepHoW
NUHWM nopanblue OT GOKOBOM MOBEPXHOCTU AMcKa,
ocnabbre perynpoBOYHBI BUHT W MOBEPHWUTE [ABa
BMHTa MPOTMB YacoBoW cTpenku. Ytobbl nepemectuTb
ero Gnmke k GOKOBOW NOBEPXHOCTW Aucka, ocnabbre
PeryrnmpoBOYHbIA AWUCK U NMOBEPHUTE 3TV ABa BUHTa Mo
4acoBOW CTperke.

CM. pasgen "[eicTBMe na3epHOM  nuHUM" K
OTPErynupyiTe perynmpoBOYHbI BUHT Tak, YTOGbI NIMHKS
pe3ku Ha obpabaTbiBaeMoli AeTanu 6bina coBmeLleHa ¢
Nas3epHoO NUHUEN.

MpumevaHue:

- PerynapHo npoBepsinTe TOYHOCTb MOMOXEHWS
nas3epHOW NUHU.

- B cnyyae nwobbix HeucnpaBHOCTEN Na3epHOro
6noka OTPEMOHTUPYITE VNHCTPYMEHT B
odmumanbHOM cepBuUcHOM LieHTpe Makita.

OuuncTka NUH3bI Nasepa
Tonbko ans mopenen LS1016L n LS1016FL

Puc.63

Ecnu nuH3a nasepHon namnbl 3arpa3HUTCA, MW eCnn K
Hen NPUIMMHET CTOMbKO OMUIOK, YTO NasepHas NUHKA
6yneT ye He BWAHA, BbIHbTE LUHYP MUMbl U3 PO3ETKW
AMNEKTPONUTaHWSA, BblHBTE NNH3Y NasepHoOW namnbl 1
OCTOPOXHO OYUCTUTE ee BMNaXKHOW, MArKon TkaHbto. He
nonb3ynTecb pacTBOPUTENSMU  WUMN  KaKUMU-NMBo
OYUCTUTENSIMA Ha OCHOBE KepoCMHa AN OYUCTKW
TINH3bI.

Puc.64

YT0Bbl CHATb NWH3Y nasepHoi mnamnbl, CHUMUTE
NUNbHBLIN  OUCK, Nepen Tem, KakK CHATb NUH3Y, B
COOTBETCTBUM C UHCTPYKUMSIMU pa3aena "YcTaHoBKa Unu
CHSITUE MUIbHOTO Ancka".

OcnabbTe, HO He BbIHUMalTe BUHTbI KPEeNSeHNs NUH3bI C
NMOMOLL|bIO OTBEPTKM.

BbITAHUTE NKH3Y, Kak NOKa3aHO Ha PUCYHKE.

MNpumeyaHue:
. Ecnu nuH3a He BbIxoauT, ewe Gonblie ocnabbte
BWHTbI U BbITSIHUTE NMH3Y, HE BbIHUMAs BUHT.

3ameHa YronbHbIX WETOK

Puc.65

PerynsipHo BbIHMMaliTe 1 NPOBEPSINTE YrofbHbIE LLETKN.
3ameHsiiTe ux, ecnu OHU V3HOLLIEHbI no
orpaHnyuTenbHo  otmeTkn. Copepxute  yronbHble
LIETKN B YNCTOTE M B CBOGOAHOM [Nsi CKOMbXEHUS B
nepxartensx nonoxernun. [Mpu 3ameHe HeobxoanMmo
MEHSITb  00e  yronbHble  LWETKM  OQHOBPEMEHHO.
Mcnonb3yinTe TONbKO 0AMHAKOBbIE YrombHbIE LLETKM.



Puc.66

Mcnonb3yinte  OTBEpTKYy ANA  CHATUA  Kpbllek
LeTkoaepxarenen. V3Bnekute M3HOLLEHHbIE YronbHbIE
WeTKW, BCTaBbTE€ HOBble W  3aKPyTUTE  KPbILIKW
LeTkogepxaTenen.

Mocne 3ameHbl LLETOK NOAKMIOYNTE UHCTPYMEHT K CeTU 1
BbINOMHUTE NpupaboTKy LweTok. [ns aToro BkiwouUTe
MHCTPYMEHT U Jdaiite eMmy nopaboTatb 6e3 Harpysku B
TedyeHne 10 MUHYT. 3aTeM OCMOTPUTE MHCTPYMEHT Ha
xopgy W npoeepbTe cpabaTbiBaHue aneKTpU4eckoro
TOpMO3a NpW OTNYCKaHWM KYPKOBOMO BbIKMOYaTENs.
Ecnu anektpuueckuii TopMo3 paboTaeT HenpaBuIlbHO,
OTPEMOHTUPYWTE WHCTPYMEHT B CEPBUCHOM LEHTPE
Makita.

Mocne ucnonb3oBaHuA

. Mocne wcnonb3oBaHUsi WHCTPYMEHTa cCOTpUTE
weny W nbinb, NPUAWNWME K WHCTPYMEHTY, C
NOMOLLbI TKaHW Wnu nogoBGHoro npegmeTa.
Cogdepxute KOXyX [uCKa B YMCTOM Buae B
COOTBETCTBUUN C MHCTPYKLUMSIMU B pasaene "Koxyx

aucka". CmasbliBanTe cKonb3swue yactu
MalUWHHBIM ~ MacroMm  Ansi  npegoTBpalleHust
KOppo3uu.

. Tpy XpaHeHUM WHCTPYMEHTa, BbITAHUTE KapeTky
NOMHOCTBLIO Ha cebsA, 4ToGbl MoABMXKHAA CToWKa
6blna BCTaBeHa B MOBOPOTHOE OCHOBaHWE A0
ynopa.

Ons o6ecneveHns BE3OMNACHOCTU n HAOEXKHOCTU

obopynoBaHus, PEMOHT, noboe Aapyroe

TeXobCnyXMBaHNe WU PErynMpoBKy  HeoGXoauMo

npov3BoAMTb B YNOMHOMOYEHHbIX CepBUC-LEHTpax

Makita, ¢ vcnonb3oBaHMEM TOMbKO CMEHHbIX 4YacTewn

npoussoacTea Makita.

NMPUHAONEXHOCTU

/ANPEAYNPEXOEHM:

- [NaHHble NPUHaANEeXHOCTU wnm
npucnocoGneHuns peKkomeHAayrTCA ans
ucnonb3oBaHUA C  WHCTpymeHTom  Makita,
YKa3aHHbIM B HacTosiliemMm pyKkoBoAcCTBe.

Mcnonb3oBaHue niobblx ApYrMx NpuHaanexHocTen
WINW NPUCTIOCOBNEHNI MOXET NPUBECTYU K TSHXKEMbIM

TpaBmam.
« Wcnonb3syunre NPUHaANEXHOCTN wnu
npucnocoGneHus Makita TONbKO no
Ha3HayeHU. HenpaBunbHOE WCMONb30OBaHWE

NPUHAANEXHOCTM UMK NPUCNOCOBNEHNS  MOXET
NPUBECTU K TSHKENbIM TpaBMaMm.
Ecnn Bam Heobxoaumo copeilctBue B MOMyyYeHWn
[OMNOMNMHUTENBHOM MHopMaLum no aTnM
NPUHAANEXHOCTAM, CBSXKUTECb CO CBOMM MECTHbIM
cepsuc-ueHTpom Makita.
. CranbHble 1 TBEpAOCNABHbIE NUMbHBIE ANCKN
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Hoxwu ana craxka

YIMIOBOI peaky [insi rnapKoii 1 TOYHOM Pe3kun pas3nuyHbIX Matepuanos.

YHuBepcanbHbIi ANCK ANst GbICTPOTO 1 POBHOTO pa3pesa,

KoMB1HMpoBaHHAIA
P nonepeYHoro pacnuna u cpesa nog yrnom 450.

[ins Gonee rnazkoi pesku Nonepek BOMOKOH.

MonepeyHas pacnunosk: o
ONEpEsHas PacnunoBKa ;o riia Cpes nonepek BOMOKOH.

ToHKue nonepeyHble

pacnunbl [ns ymcTtoro paspe3aHus nonepek BOSOKOH.

HoK¥ U3 UBETHbIX MeTannos
AN CTaHKa YIMOBO peaki

[ins npucnocobnenui YrnoBow peskit U3 anioMUHNS, Meau,
nartyHu, prsHle ANEMEHTOB U APYriX LIBETHbIX METANSOB.)

+ Bnok TUCKOB (rOpW3OHTarnbHbIEe TUCKK)

- BepTukanbHble TUCKK

- TopuoBbif kntoy 13

- [Jepxarenb

- NMbinecbopHbii MeLok

- KomnnekT orpaHuuutenew nosicka

. TpeyronbHas nuHelika

. MNbineBon AWMK

+ LecTurpanHbii kntod (ana LS1016L n LS1016FL)
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