
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ПАСПОРТ  

Молоток отбойный пневматический Zitrek 
ZKPH01 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 

 



 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

Пневматический отбойный молоток предназначен для всех ударных и 
режущих работ, для кузовных авторемонтных работ, для зачистки 
сварочных швов, отбивания заклепок, винтов, шайб, а также резания 
листовой стали. 

 
Тип посадки   10 мм 

Энергия посадки 4 Дж 

Средний расход воздуха  80 л/мин 

Соединение штуцера 1/4” 

Внутренний диаметр шланга (при 
длине до 8м) 

3/8” 

Уровень шума 105 дБ 

Уровень вибрации на рукоятке  3 м/с2 

Вес 1,3 кг 

 

                                                                                                       

 

 



 

ТЕХНИКА БЕЗОПАСНОСТИ С ПНЕВМАТИЧЕСКИМ ОТБОЙНЫМ МОЛОТКОМ 

• Пневмоинструментом разрешается производить только ту работу, для 
которой он предназначен.  

• Перед присоединением гибкого трубопровода к инструменту спустить 
конденсат из воздушной магистрали.  

• Незначительным давлением продуть гибкий трубопровод сжатым 
воздухом. 
При работе пневмоинструментом необходимо:  

• подключать гибкие трубопроводы пневмоинструмента к трубопроводам 
сжатого воздуха только 4 через вентили, установленные на 
воздухораспределительных коробках или отводах от магистрали;  

• подавать воздух только после установки инструмента в рабочее 
положение;  

• следить, чтобы не было утечки воздуха в местах присоединения гибкого 
трубопровода;  

• применять вставной инструмент с хвостовиком, соответствующим 
размерам втулки ствола;  

• при работе пневматической дрелью, пневмозубилом, шлифовальной 
машинкой и другими подобными инструментами пользоваться 
защитными очками или щитком для защиты глаз и лица; 

• при работе с тяжелым пневмоинструментом подвешивать его на 
специальные подвески;  

• обрабатываемые изделия устанавливать устойчиво, согласно 
технологической карте;  

• следить, чтобы пневмошланги не пересекались с транспортными 
коммуникациями: рельсами железнодорожных путей и автодорогами, 
кабелями и гибкими трубопроводами сварочной аппаратуры, тросами, а 
также не соприкасались с горячими и масляными поверхностями; 

• устанавливать и снимать вставной инструмент, а также его регулировать 
только после полной остановки инструмента и отключения от магистрали;  

• принять меры к предупреждению попадания подводящего гибкого 
трубопровода под режущую часть инструмента;  

• при прекращении подачи воздуха или временном перерыве в работе 
перекрыть вентиль воздушной магистрали и вынуть вставной инструмент;  

• при длительных перерывах пневмоинструмент уложить в специально 
предназначенное место  

• в случае срыва гибкого трубопровода немедленно выключить подачу 
сжатого воздуха.  
 



 

При работе пневмоинструментом запрещается: 

• присоединять воздушный шланг к пневмоинструменту при открытом 
кране воздушной магистрали;  

• стоять во время работы на обратываемом изделии;  
• обрабатывать деталь, находящуюся на весу или свисающую с упора; 
• использовать массу тела для создания дополнительного давления на 

инструмент;  
• работать у неогражденных или незакрытых люков и проемов, а также с 

переносных лестниц, стремянок и незакрепленных подставок;  
• самостоятельно устранять неисправности пневматического инструмента 

(необходимо сдавать его в ремонт); 
• переносить его, держа за шланг; 
• оставлять без присмотра, подвергать его ударам;  
• применять подкладки при наличии люфта во втулке; 
• держать за вставной инструмент;  
• прекращать подачу сжатого воздуха перекручиванием и перегибанием 

шланга;  
• снимать с машины средства виброзащиты, управления, глушитель шума; 
• пользоваться погнутыми оправками, шпинделями и шпильками;  
• использовать вместо сжатого воздуха легковоспламеняемые газы.  
• Превышать рекомендованное давление.  
• Переносить пневматический молоток с пальцем на кнопке пуска, так как 

она может сработать и нанести травму. 
• Работать пневмоинструментом, если Вы утомлены или находитесь под 

воздействием алкоголя или сильнодействующих лекарственных средств. 
 

ПОДГОТОВИТЕЛЬНЫЕ РАБОТЫ 
• Перед соединением шланга для подачи воздуха с молотком, его 

необходимо предварительно продуть. Шланг должен выдерживать 
давление до 10 атмосфер.  

• Внутренний диаметр шланга должен быть не менее 3/8” (10 мм) и 
соединение должно иметь аналогичную размерность. Храните шланг 
вдали от острых предметов, легковоспламеняющихся, горячих веществ. 
Перед работой визуально проверяйте шланг на наличие повреждений. 

• Данные отбойные молотки предназначены для работы с чистым, сухим 
воздухом. Поскольку сжатый воздух может содержать влагу и 
посторонние примеси, приводящие к ржавлению и преждевременному 
износу инструмента, а также к ухудшению качества работы, 
рекомендуется использовать в воздушной линии фильтры, которые 
устанавливаются как можно ближе к молотку. 



 

 

А – Инструмент В – Источник воздуха     

 1. Штуцер 2. Переходник 3. Шланг                         

4. Переходник шланга 5. Лубрикатор                     

6. Манометр 7. Влаго/маслоотделитель 

При работе с данным пневмоинструментом рекомендуется использовать 

лубрикатор, который способствует увеличению срока службы и хорошей 

работе инструмента. 

Лубрикатор служит для первоначальной смазки капельным путем мест 

скольжения (подшипники скольжения работают на воздушном клине, 

который возникает при достижении ротора рабочих оборотов). Его следует 

регулярно проверять и заполнять маслом, предназначенным для 

пневмоинструментов. Для обогащения воздуха маслом самый лучший 

способ – это установка в пневмолинию смазывающего устройства – 

лубрикатора, который устанавливают после фильтра, и он будет производить 

смазку автоматически. Его следует регулярно проверять и заполнять маслом, 

предназначенным для пневмоинструментов.  

ВНИМАНИЕ! Перед сборкой, заменой оснастки, а также выполнением работ 

по техническому обслуживанию, отключите пневматический отбойный 

молоток от источника подачи воздуха. 

ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ 

• Регулярно смазывайте пневматический отбойный молоток.  

• После окончания работы всегда очищайте инструмент. Никогда не 

используйте инструмент, имеющий механические повреждения.  

• При загрязнении протрите инструмент влажной тряпкой. Не используйте 

средства, содержащие хлор, бензин, растворители. После чистки 

протрите инструмент сухой тряпкой.  

• Все работы по ремонту инструмента должны выполняться 

квалифицированным специалистом авторизованного сервисного центра 

с применением оригинальных запчастей. 

• Регулярно проверяйте все крепежи, винты на корпусе инструмента, чтобы 

убедиться, что они хорошо подтянуты. При потере винтов, немедленно 

замените их новыми. Несоблюдение этого правила может вызвать 

серьезную опасность при использовании.  



 

• Храните изделие в помещении с нормальной влажностью при 

температуре не ниже +5°С. 

ВОЗМОЖНЫЕ ПРОБЛЕМЫ И ПУТИ РЕШЕНИЯ 

Неисправность Возможная 

причина 

Методы 

устранения 

Недостаточная 

производительность 

Нет давления в 
системе 
воздухопровода  

Проверить давление 

Неисправен 
выключатель 

Проверить 
выключатель 

Засорился фильтр Прочистить фильтр  

Утечка воздуха Проверьте 
соединения 

Перегревается корпус 

инструмента 

Недостаточное 
количество смазки 
или использована 
неправильная смазка 

Проверьте систему 
смазки  

 

ГАРАНТИЙНОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ 

Гарантийный срок эксплуатации: 12 календарных месяцев начиная с момента 
продажи. 
Гарантийные обязательства отражены в Гарантийном талоне, который является 
неотъемлемой частью изделия.  
ВНИМАНИЕ! Не заполненный гарантийный талон – НЕДЕЙСТВИТЕЛЕН! 
 
Перечень сервисных центров Вы можете посмотреть на сайте:  
https://z3k.ru/service/ Перейти по ссылке можно отсканировав QR код: 
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