STA 18 LTX

meiabo

PROFESSIONAL POWER TOOL SOLUTIONS

de
en
fr
nl

es
pt
sV

Originalbetriebsanleitung 5

Original instructions 9

Notice originale 13

Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing 17
Istruzioni originali 21

Manual original 25

Manual original 29

Bruksanvisning i original 33

www.metabo.com

fi
no
da
pl
el
hu
ru

Alkuperaiset ohjeet 37

Original bruksanvisning 41
Original brugsanvisning 45
Instrukcja oryginalna 49
Mpwtotuteq 0dnyieg xpniong 53
Eredeti hasznalati utasitas 58

OpwrMHanbHoOe pyKOBOACTBO MO
aKcnayarauum 62



111213 14 15




i '3 STA 18 LTX
= *1) Serial Number: 02298...
V) \Y 18
T % mm (in) 135 (5 5/4¢)
T, mm (in) 35 (13/g)
T3 mm (in) 10 (%/g)
Ny min~! (rom) 0-2700
m kg (Ibs) 2,8(6.2)
ap,cm/Kn,cm m/s? 7/15
apcw/Knew| m/s? 7/1,5
Lpa/Kpa dB(A) 86/3
Lwa/Kwa dB(A) 97/3

%§€€ég%@%;

c € *2) 2011/65/EU, 2006/42/EC, 2004/108/EC (->19.04.2016), 2014/30/EU (20.04.2016->)
*3) EN 60745-1: 2009+A11: 2010, EN 60745-2-11: 2010

ppe /% ;
2015-12-14, Volker Siegle

Direktor Produktentstehung & Qualitét (Vice President Product Engineering & Quality)
*4) Metabowerke GmbH - Metabo-Allee 1 - 72622 Nuertingen, Germany
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Originalbetriebsanleitung

1. Konformitatserklarung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Stichségen, identifiziert durch Type und
Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
siehe Seite 3.

2. BestimmungsgeméBe
Verwendung

Die Maschine ist geeignet zum Sagen von
NE-Metallen und Stahlblech, von Holz und
holzahnlichen Werkstoffen, von Kunststoffen und
ahnlichen Werkstoffen. Jede andere Verwendung
ist unzuldssig.

Fir Schaden durch nicht bestimmungsgemafien
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhitungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise missen
beachtet werden.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem
eigenen Schutz und zum Schutz Ihres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheits-

hinweise und Anweisungen. Versdumnisse
bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und
Anweisungen kénnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Geben Sie |hr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

Halten Sie das Geréat an den isolierten
Griffflichen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei
denen das Einsatzwerkzeug verborgene
Stromleitungen treffen kann. Der Kontakt mit
einer spannungsfiihrenden Leitung kann auch
metallene Gerateteile unter Spannung setzen und
zu einem elektrischen Schlag flhren.

Uberzeugen Sie sich, dass sich an der Stelle, die
bearbeitet werden soll, keine Strom-, Wasser- oder
Gasleitungen befinden (z.B. mit Hilfe eines
Metallsuchgerates).

; % Akkupacks vor Nasse schutzen!

Akkupacks nicht dem Feuer aussetzen!

Keine defekten oder deformierten Akkupacks
verwenden!
Akkupacks nicht 6ffnen!
Kontakte der Akkupacks nicht bertihren oder
kurzschlieBen!
Aus defekten Li-lon-Akkupacks kann eine
& leicht saure, brennbare Flussigkeit
austreten!

Falls Akkuflissigkeit austritt und mit der
A Haut in Beriihrung kommt, spiilen Sie sofort

mit reichlich Wasser. Falls Akkuflissigkeit in
Ihre Augen gelangt, waschen Sie sie mit sauberem
Wasser aus und begeben Sie sich unverziglich in
arztliche Behandlung!

Beim Bearbeiten muss das Werkstlck fest
aufliegen und gegen Verschieben gesichert sein,
z.B. mit Hilfe von Spannvorrichtungen.

Versuchen Sie nicht, extrem kleine Werkstlicke zu
sagen.

Die FuBplatte muss beim Sagen sicher auf dem
Werkstuick aufliegen.

Falls Sie die Arbeit unterbrechen, schalten Sie die
Séage aus und halten Sie sie im Werkstoff ruhig, bis
das Sageblatt zum Stillstand gekommen ist.
Versuchen Sie nie, die Sédge aus dem Werkstlick zu
entfernen, solange das Sageblatt sich bewegt,
sonst kann ein Ruckschlag erfolgen.

Schalten Sie die Maschine nicht ein, wahrend das
Séageblatt das Werkstiick berihrt. Lassen Sie das
Sé&geblatt erst seine volle Hubzahl erreichen, bevor
Sie den Schnitt ausfihren.

Wenn Sie eine Sage, die im Werkstlick steckt,
wieder starten wollen, zentrieren Sie das Ségeblatt
im S&gespalt und Uberprifen Sie, ob die
Sagezahne nicht im Werkstiick verhakt sind.
Klemmt das Sageblatt kann es einen Riickschlag
verursachen, wenn die Sage erneut gestartet wird.

Kommen Sie mit Ihren Handen nicht in den
Ségebereich und an das Sageblatt. Greifen Sie
nicht unter das Werksttick.

Spane und Ahnliches nur bei Stillstand der
Maschine entfernen.

Akkupack aus der Maschine entnehmen bevor
irgendeine Einstellung, Umriistung, Wartung oder
Reinigung vorgenommen wird.

Verletzungsgefahr durch scharfes Stichsageblatt.
Das Stichsageblatt kann nach dem Sagen heil3
sein. Schutzhandschuhe tragen.

Quetschgefahr wahrend des Betriebs! Halten Sie
Ihre Finger vom Bereich der Sageblatt-
Spanneinrichtung (2) fern.

Bei Nichtbenutzung den Akkupack aus der
Maschine entnehmen.

LED-Leuchte (9): LED-Strahlung nicht direkt mit
optischen Instrumenten betrachten,
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LED Klasse 1M, klassifiziert nach DIN EN 60825-1:

2003, Wellenlange: 400-780 nm; ti,,=300 ps, 5 Im.

Staubbelastung reduzieren:

Partikel, die beim Arbeiten mit dieser

Maschine entstehen, kdnnen Stoffe enthalten,
die Krebs, allergische Reaktionen,
Atemwegserkrankungen, Geburtsfehler oder
andere Fortpflanzungsschaden verursachen
kénnen. Einige Beispiele dieser Stoffe sind: Blei (in
bleihaltigem Anstrich), mineralischer Staub (aus
Mauersteinen, Beton o. &.), Zusatzstoffe zur
Holzbehandlung (Chromat, Holzschutzmittel),
einige Holzarten (wie Eichen- oder Buchenstaub),
Metalle, Asbest.
Das Risiko ist abhéngig davon, wie lange der
Benutzer oder in der Nahe befindliche Personen
der Belastung ausgesetzt sind.
Lassen Sie Partikel nicht in den Kérper gelangen.
Um die Belastung mit diesen Stoffen zu reduzieren:
Sorgen Sie fur gute Bellftung des Arbeitsplatzes
und tragen Sie geeignete Schutzausristung, wie
z.B. Atemschutzmasken, die in der Lage sind, die
mikroskopisch kleinen Partikel zu filtern.
Beachten Sie die fir Inr Material, Personal,
Anwendungsfall und Einsatzort geltenden
Richtlinien (z.B. Arbeitsschutzbestimmungen,
Entsorgung).
Erfassen Sie die entstehenden Partikel am
Entstehungsort, vermeiden Sie Ablagerungen im
Umfeld.

5. Uberblick

Siehe Seite 2.

Spannhebel zur Sageblattbefestigung

Ségeblatt-Spanneinrichtung

Ségeblatt-Stitzrolle

Sageblatt *

SpanreiBschutz-Plattchen

Schutzplatte zum Aufstecken auf die FuBplatte

FuBplatte

Schutzbiigel zum Schutz gegen

unbeabsichtigtes Berihren des Sageblattes

LED-Arbeitslicht

Schalthebel der Spaneblaseinrichtung

Einschaltsperre/Transportsicherung zum

Schutz gegen unbeabsichtigtes Einschalten

12 Schalterdriicker

13 Einstellhebel fiir Pendelbewegung

14 Sechskantschllssel

15 Taste zur Akkupack-Entriegelung

16 Akkupack *

17 Taste der Kapazitatsanzeige

18 Kapazitats- und Signalanzeige

19 Schraube zum Verstellen der FuBplatte

20 Sockel mit Angabe des eingestellten
Schnittwinkels

* austattungsabhéngig

- o © ONo O~ WN =

—_

6. Inbetriebnahme

6.1 SpanreiBschutz-Plattchen in die
Schutzplatte (5) einsetzen

Verletzungsgefahr durch scharfes

Stichsageblatt. Beim Einsetzen des
SpanreiBschutz-Plattchens (5) muss das Ségeblatt
entfernt sein.

Maschine umdrehen, die FuBplatte zeigt nach
oben. Das Spanrei3schutz-Plattchen von vorn
einschieben, dabei die folgenden 2 Punkte beachten:
« Die glatte Seite des Plattchens zeigt nach oben.

* Der Schlitz zeigt nach hinten.

Wenn sie mit angebrachter Schutzplatte (siehe Kapitel
Zubehor 10.) arbeiten, dann setzen sie das
SpanreiBschutz-Plattchen in die Schutzplatte ein.

6.2 Ségeblatt einsetzen
Verletzungsgefahr durch scharfes
Stichségeblatt. Das Stichsageblatt kann nach
dem Sé&gen heif3 sein. Schutzhandschuhe tragen.

Verwenden Sie ein Sageblatt, das fur das zu
ségende Material geeignet ist

- Spannhebel (1) bis zum Anschlag nach vorne
drehen und halten.

- Sageblatt (4) bis zum Anschlag einsetzen. Dabei
darauf achten, dass die Sadgezahne nach vorne
zeigen und es richtig in der Nut der Sageblatt-
Stutzrolle (3) liegt.

- Spannhebel (1) loslassen. (Er dreht sich
selbststandig in seine Ausgangsposition zuruck.
Das Sé&geblatt ist nun fest gespannt).

6.3 Sdégeblatt entnehmen
- Spannhebel (1) bis zum Anschlag nach vorne
drehen, das Sageblatt wird durch Federkraft
ausgeworfen.
Achtung, die Stichsadge beim Entnehmen des
Sageblatts nicht gegen Personen richten.

6.4 Schragschnitte

Schutzplatte (6) entfernen. Dieses Teil kann bei
Schragschnitten nicht verwendet werden.

- Schraube (19) l6sen.

- FuBplatte (7) ein wenig nach vorn schieben und
verdrehen.

- Der jeweils eingestellte Winkel kann an der Zahl
am Sockel (20) der FuBplatte abgelesen werden.
Andere Winkel mit Hilfe eines Winkelmessers
einstellen.

7. Benutzung

7.1 Akkupack
Vor der Benutzung den Akkupack (16) aufladen.

Laden Sie den Akkupack bei Leistungsabfall wieder
auf.

Li-lon-Akkupacks , Li-Power“ haben eine
Kapazitats- und Signalanzeige (18):

- Taste (17) driicken und der Ladezustand wird
durch die LED-Leuchten angezeigt.



- Blinkt eine LED-Leuchte, ist der Akkupack fast
leer und muss wieder aufgeladen werden.

7.2 Akkupack entnehmen, einsetzen
Entnehmen:

Taste zur Akkupack-Entriegelung (15) driicken und
Akkupack (16) nach vorne herausziehen.
Einsetzen:

Akkupack (16) bis zum Einrasten aufschieben.

7.3 Spéneblaseinrichtung

Zuschaltbare Blaseinrichtung fur freie Sicht auf die
Schnittstelle.

Schalthebel (10) auf der rechten Maschinenseite
verdrehen.

(0] Spéneblaseinrichtung eingeschaltet

X Spaneblaseinrichtung ausgeschaltet

7.4 Pendelbewegung einstellen
Am Einstellhebel (13) die gewiinschte
Pendelbewegung einstellen.

Stellung ,,0“ = Pendelbewegung ist ausgeschaltet

.S.t.ellung »3“ = maximale Pendelbewegung
Empfohlene Einstellwerte siehe Seite 2.

Die optimale Einstellung ist am besten durch einen
praktischen Versuch zu ermitteln.

7.5 Ein-/Ausschalten

Einschalten: Einschaltsperre (11) auf rechter
Maschinenseite eindriicken, dann Schalterdriicker (12)
betétigen.

Ausschalten: Schalterdriicker (12) loslassen. Zum
Schutz gegen unbeabsichtigtes Anlaufen bzw. als
Transportsicherung: Einschaltsperre (11) auf linker
Maschinenseite eindricken.

7.6 LED-Leuchte

Integriertes LED-Arbeitslicht (9) fir optimale
Ausleuchtung der Schnittstelle.

8. Reinigung, Wartung

Akkupack aus der Maschine entnehmen bevor
irgendeine Einstellung, Umriistung, Wartung oder
Reinigung vorgenommen wird.

Die Maschine regelméBig reinigen. Dabei die
Laftungsschlitze am Motor mit einem Staubsauger
aussaugen.

Die Sageblatt-Spanneinrichtung regelméaBig und
grundlich mit Druckluft ausblasen.

Bei Bedarf die Offnungen hinter der Sageblatt-
Stitzrolle (3) reinigen.

Von Zeit zu Zeit einen Tropfen Ol auf die Sageblatt-
Stutzrolle (3) geben.

9. Tipps und Tricks

Séagen verschiedener Werkstoffe
Beim S&gen von Metallen das S&geblatt mit einem
Metabo Kihlschmierstift schmieren. Beim Sagen

DEUTSCH de

von Plexiglas die Schnittstelle mit Wasser
benetzen. Bleche unter 1 mm Dicke auf einer
Holzunterlage ségen.

Kurvenschnitte

Fir Kurvenschnitte empfehlen wir die Verwendung
von schmalen, speziell fir Kurvenschnitte
optimierten Sageblattern.

Einstechen

Bei diinnen, weichen Werkstoffen kann man mit
dem Stichsageblatt in das Werkstlick einstechen,
ohne vorher ein Loch zu bohren. Nur kurze
Séageblatter Verwenden. Nur bei
Winkeleinstellung 0°.

Siehe Abbildung auf Seite 3. Einstellhebel (13) auf
Stellung ,,0“ einstellen (Pendelbewegung ist
ausgeschaltet). Stichsage mit der vorderen Kante
der FuBplatte (7) auf das Werkstlick aufsetzen. Die
laufende Stichsage gut festhalten und langsam
nach unten fihren. Wenn sich das Ségeblatt
freigeschnitten hat, kann die Pendelbewegung
zugeschaltet werden.

Bei dickeren Werkstlicken muss zunachst ein Loch
gebohrt werden, in das das Sageblatt eingesetzt
werden kann.

10. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehér.

Verwenden Sie nur Zubehor, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erflillt.

Zubehér sicher anbringen. Wird die Maschine in
einem Halter betrieben: Die Maschine sicher
befestigen. Der Verlust der Kontrolle kann zu
Verletzungen fiihren.

Siehe Seite 4.

A Ladegerate

B Akkupacks verschiedener Kapazitaten.
Kaufen Sie nur Akkupacks mit der zu lhrem
Elektrowerkzeug passenden Spannung.

C Sageblatter mit Einnockenschaft. Verwenden
Sie ein Sageblatt, das fur das zu sdgende
Material geeignet ist.

D SpanreiBschutzplattchen (als Ersatz)

E Schutzplatte zum Aufstecken auf die FuBplatte
der Stichsage. Die Schutzplatte verhindert das
Zerkratzen von empfindlichen
Werkstuckoberflachen.

F Fuhrungsvorrichtung zur Verwendung der

Stichsége mit der Fuhrungsschiene

Fuhrungsschiene (Gesamtlange: 1500 mm)

Verbindungsstiick zum problemlosen

Aneinandersetzen von 2 Fuhrungsschienen

6.31213

Spannbuigel zum Befestigen der

FUhrungsschiene auf Werkstlick oder

Werktisch

J Kuhlschmierstift zum Schmieren der
Sageblatter beim Sagen von Metallen.
K Kreis- und Parallelfiihrung

Zubehoér-Komplettprogramm siehe

www.metabo.com oder Katalog.

I
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10.1 Kreis- und Parallelfiihrung anbringen

Zum Sagen von Kreisen ( @ 100 - 360 mm) und fir
Schnitte parallel zu einer Kante (max. 210 mm).

Kreisfihrung anbringen (Seite 4, Abb. I)

- Stange der Kreis- und Parallelfiihrung seitlich in
die Offnungen der FuBplatte (a) einschieben
(Die Zentrierspitze (c) zeigt nach unten).

- Gewlinschten Radius (d) einstellen.

- Schrauben (b) festziehen.

Parallelfuhrung anbringen (Seite 4, Abb. II)

- Stange der Kreis- und Parallelfiihrung seitlich in
die Offnungen der FuBplatte (a) einschieben
(Die Zentrierspitze (c) zeigt nach oben).

- Zentrierspitze (c) herausschrauben.

- MaB (e) einstellen

- Schrauben (b) festziehen.

11. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen durfen nur
durch eine Elektrofachkraft ausgefiihrt werden!

Reparaturbedurftige Metabo Elektrowerkzeuge
kénnen an eine Metabo-Service-Stelle eingesandt
werden. Adressen siehe www.metabo.com.

Bitte beschreiben Sie bei der Einsendung zur
Reparatur den festgestellten Fehler.

12. Umweltschutz

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu
umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling
ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Zubehor.

Nur fur EU-Lander: Werfen Sie Elektrowerk-
E zeuge nicht in den Hausmull! Gemaf Euro-

paischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro-
und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in natio-
nales Recht miissen verbrauchte Elektrowerk-
zeuge getrennt gesammelt und einer umweltge-
rechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

13. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 3.
Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts
vorbehalten.

U =Spannung des Akkupacks

T4 =GroBte Materialdicke in Holz

T =GroBte Materialdicke in NE-Metalle
T3 =GroBte Materialdicke in Stahlblech
Ng =Hubzahl bei Leerlauf

m =Gewicht mit kleinstem Akkupack

Messwerte ermittelt geman EN 60745.

[O] Maschine der Schutzklasse I

= Gleichstrom

Die angegebenen technischen Daten sind

toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
gultigen Standards).

Emissionswerte

Diese Werte ermdglichen die Abschéatzung
der Emissionen des Elektrowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je

nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatsachliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Berlcksichtigen Sie zur
Abschatzung Arbeitspausen und Phasen
geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schatzwerte
SchutzmaBnahmen fur den Anwender fest, z.B.
organisatorische MaBnahmen.

hwingun mtwert (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745:
apcm  =Schwingungsemissionswert
(Metallblech séagen)

apcw =Schwingungsemissionswert
(Holz sagen)
Kh = Unsicherheit (Schwingung)

Typische A-bewertete Schallpegel:
Loa =Schalldruckpegel

Lwa  =Schallleistungspegel
Kpa, Kwa= Unsicherheit
m Gehérschutz tragen!



Original instructions

1. Declaration of Conformity

We, being solely responsible: Hereby declare that
these jigsaws, identified by type and serial number
*1), meet all relevant requirements of directives *2)
and standards *3). Technical documents for *4) -
see page 3.

2. Specified Use

The machine is suitable for sawing non-ferrous
metals and sheet steel, wood and similar materials,
plastics and similar materials. Any other use is not
permitted.

The user bears sole responsibility for any damage
caused by improper use.

Generally accepted accident prevention
regulations and the enclosed safety information
must be observed.

3. General Safety Instructions

For your own protection and for the
protection of your power tool, pay
attention to all parts of the text that are
marked with this symbol!

WARNING - Reading the operating
@ instructions will reduce the risk of injury.

WARNING Read all safety warnings and

instructions. Failure to follow all safety
warnings and instructions may result in electric
shock, fire and/or serious injury.

Keep all safety instructions and information for
future reference.

Pass on your power tool only together with these
documents.

4. Special Safety Instructions

Hold power tool by insulated gripping
surfaces, when performing an operation where
the cutting accessory may contact hidden
wiring. Cutting accessory contacting a "live" wire
may make exposed metal parts of the power tool
"live" and could give the operator an electric shock.

Ensure that the spot where you wish to work is
free of power cables, gas lines or water pipes
(e.g. using a metal detector).

Protect battery packs from water and
moisture!

E ; Do not expose battery packs to naked flame!

Do not use faulty or deformed battery packs!
Do not open battery packs!
Do not touch or short-circuit battery packs!

Slightly acidic, flammable fluid may leak from
A defective Li-ion battery packs!

ENGLISH en

If battery fluid leaks out and comes into
A contact with your skin, rinse immediately

with plenty of water. If battery fluid leaks out
and comes into contact with your eyes, wash them
with clean water and seek medical attention
immediately.

During work, the workpiece must lay flat and be
secured against moving, e.g. using clamps.

Do not try to saw extremely small workpieces.

When sawing, the footplate must make secure
contact with the workpiece.

When interrupting a cut for any reason, release the
trigger and hold the saw motionless in the material
until the saw blade comes to a complete stop. Never
attempt to remove the saw from the workpiece while
the saw blade is in motion or kickback may occur.

Do not switch the machine on while the saw blade is
touching the workpiece. Let the saw blade reach full
speed before making a cut.

When restarting a saw in the workpiece, centre the
saw blade in the kerf and check that saw teeth are
not engaged into the material. If the saw blade
seizes, it may kickback from the workpiece when
the saw is restarted.

Keep hands well away from the sawing area and the
saw blade. Do not reach underneath the workpiece.

Remove chips and similar material only with the
machine at standstill.

Remove the battery pack from the machine before
any adjustments, conversions or servicing are
performed.

Danger of injury due to the sharp jigsaw blade. After
stopping work, the jigsaw blade may still be hot.
Wear protective gloves.

Risk of crushing during operation! Keep your fingers
away from the area of the saw blade tensioning
device (2).

Remove the battery pack from the machine when
notin use.

LED (9): Do not view LEDs directly through optical
instruments, LED class 1M, classified as per

DIN EN 60825-1: 2003, wavelength: 400-780 nm;
timp=300 s, 5 Im.

Reducing dust exposure:

Some of the particles generated using this

power tool may contain substances known to
cause cancer, allergic reactions, respiratory
diseases, birth defects or other reproductive harm.
Some of these substances include: Lead (in paint
containing lead), mineral dust (from bricks,
concrete etc.), additives used for wood treatment
(chromate, wood preservatives), some wood types
(such as oak or beech dust), metals, asbestos.
The risk from exposure to such substances will
depend on how long the user or nearby persons are
being exposed.
Do not let particles enter the body.
Do the following to reduce exposure to these
substances: Ensure good ventilation of the
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workplace and wear appropriate protective
equipment, such as respirators able to filter
microscopically small particles.

Observe the relevant guidelines for your material,
staff, application and place of application (e.g.
occupational health and safety regulations,
disposal).

Collect the generated particles at the source, avoid
deposits in the surrounding area.

5. Overview

See page 2.

Clamping lever for securing the saw blade

Saw blade clamping fixture

Saw blade support roller

Saw blade

Anti-splintering footplate insert

Protective plate for attaching to the footplate

Footplate

Protective rod for preventing unintentional

contact with the saw blade

LED working light

Control lever of chip blower

Switch lock/transport lock to guard against

accidental activation

12 Trigger

13 Adjustment lever for pendulum motion

14 Hexagon spanner

15 Battery pack release button

16 Battery pack”

17 Capacity indicator button

18 Capacity and signal indicator

19 Screw for adjusting the footplate

20 Curved support plate indicating preset cutting
angle

* depending on features

- o © ONo O~ WN =
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6. Initial Operation
6.1 Introduce the anti-splintering footplate
insert into the protective plate (5).

Danger of injury due to the sharp jigsaw blade.
Remove the saw blade before fitting (5) the anti-
splintering footplate insert.

Turn the machine over so that the footplate faces
upwards. Insert the anti-splintering footplate from
the front, ensuring the following:

* The smooth side of the footplate faces upwards.

* The slot is facing to the rear.

If you wish to work with the protective plate attached
(see chapter Accessories 10.), fit the anti-splintering
footplate insert in the protective plate.

6.2 Inserting the saw blade

Danger of injury due to the sharp jigsaw blade.
After stopping work, the jigsaw blade may still
be hot. Wear protective gloves.
Use a saw blade that is suitable for the material
being sawn.

- Turn the clamping lever (1) forwards to the stop
and hold in place.

- Insert the saw blade (4) up to the stop. Ensure that
the saw teeth are facing forwards and the blade is
seated correctly in the groove on the saw blade
support roller (3).

- Release the clamping lever (1). (It returns to its
initial position by itself. The saw blade is now
securely tightened).

6.3 Removing the saw blade
- Turn the clamping lever (1) forward until the stop;
the saw blade is ejected as a result of spring force.
Caution: Be careful not to point the jigsaw at
anyone when removing it.

6.4 Diagonal cuts
Remove the protective plate (6). This part cannot be
used for making diagonal cuts.

- Slacken the screw (19).

- Slid the footplate (7) forwards slightly and turn.

- The preset angle is indicated on the curved
support plate (20) on the footplate. Adjust to
different angles using an angle gage.

7. Use

7.1 Battery pack

Charge the battery pack before use (16).

If performance diminishes, recharge the battery
pack.

"Li-Power" li-ion battery packs have a capacity and
signal indicator: (18)

- Press the button (17), the LEDs indicate the
charge level.

- If one LED is flashing, the battery pack is almost
flat and must be recharged.

7.2 Removing and inserting the battery pack

To remove:
Press the battery pack release (15) button and pull
the battery pack (16) forwards.

To fit:

Slide in the battery pack (16) until it engages.

7.3 Chip blower

Optional blower for a clear view of the cutting line.
Turn the control lever (10) on the right-hand side of
the machine.

(0] Chip blower on
X Chip blower off

7.4 Adjusting the pendulum motion

Set the required pendulum motion using the
adjustment lever (13).

Position "0" = pendulum motion is switched off

.P.o.sition "3" = maximum pendulum motion
See page 2 for recommend setting values.

The best way to determine the ideal setting is
through a practical trial.



7.5 Switching On and Off

To switch on: Press the switch lock (11) on the right-
hand side of the machine, then press the trigger (12).

To switch off: Release the trigger (12). To prevent
accidental activation or to use as a transport lock: Press
the switch lock (11) on the left-hand side of the machine.

7.6 LED lights

Integral LED working light (9) that optimally
illuminates the cutting line.

8. Cleaning, Maintenance

Remove the battery pack from the machine before
any adjustments, conversions or servicing are
performed.

Clean the machine regularly. This includes
vacuum cleaning the ventilation louvres on the
motor.

Clean the saw blade clamping fixture regularly and
thoroughly by blowing with compressed air.

If necessary, clean the openings behind the saw
blade support roller (3).

Apply a drop of oil to the saw blade support roller (3)
from time to time.

9. Tips and Tricks

Sawing different materials

When sawing metal, lubricate the saw blade with a
Metabo lubricating stick. Wet the cutting line with
water when sawing plexiglas. Saw metal sheets
less than 1 mm thick on a wooden base.

Curved cuts

When making curved cuts, we recommend using
narrow, specially designed saw blades.

Plunging

The jigsaw blade can plunge into workpieces made
from thin, soft materials without the necessity of
drilling a hole beforehand. Only use short saw
blades. Only at 0° angle setting.

See illustration on page 3. Set the adjustment lever
(13) to position "0" (pendulum motion is switched
off). Position the jigsaw with the front edge of the
footplate (7) on the workpiece. Hold the operating
jigsaw firmly and guide slowly downwards. Once
the saw blade has penetrated the workpiece, the
pendulum motion can be activated.

In thicker workpieces, a hole for inserting the saw
blade must be drilled first.

10. Accessories

Use only genuine Metabo accessories.

Use only accessories which fulfil the requirements
and specifications listed in these operating
instructions.

Fit accessories securely. If the machine is operated
in aholder: Secure the machine well. Loss of control
can cause personal injury.

See page 4.
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Chargers

Battery packs with different capacities.

Use battery packs only with voltage suitable for
your power tool.

Saw blades with single lug bayonet shank. Use
a saw blade that is suitable for the material
being sawn.

Anti-splintering footplate insert (replacement)
Protective plate for attaching to the jigsaw
footplate. The protective plate prevents
workpieces with sensitive surfaces from
becoming scratched.

GL_JIide fixture for using the jigsaw with the guide
rai

Guide rail (overall length: 1500 mm)
Connector for easy joining of 2 guide rails
6.31213

Clamps for securing the guide rail to the
workpiece or work bench

Lubricating stick for lubricating the saw blades
when sawing metal.

Circular-cutting and parallel guide

See www.metabo.com or the catalogue for a
complete range of accessories.

10.1 Attaching the circular-cutting and

parallel guide

For sawing circles (dia. 100 - 360 mm) and making
cuts parallel with edges (max. 210 mm).

Attaching the circular-cutting guide

(page 4, Fig. I)

- Slide the rod on the circular-cutting and parallel
guide sideways into the openings in the foot plate
(a). (Centre point (c) faces downwards).

- Set the desired radius (d).

- Tighten the screws (b).

Attaching the parallel guide (page 4, Fig. Il)

- Slide the rod on the circular-cutting and parallel
guide sideways into the openings in the foot plate
(a). (Centre point (c) faces upwards).

- Unscrew the centre point (c).

- Set the dimension (e)

- Tighten the screws (b).

11. Repairs

Repairs to electrical tools must be carried out by
qualified electricians ONLY!

Metabo electrical tools which require repair may be
sent to a Metabo service centre. For addresses see
www.metabo.com.

Please enclose a description of the fault when
sending the tool for repairs.

12. Environmental Protection

Observe national regulations on environmentally
compatible disposal and on the recycling of disused
machines, packaging and accessories.

E Only for EU countries: Never dispose of

power tools in your household waste! In
accordance with European Guideline

2002/96/EC on used electronic and electric 11
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equipment and its implementation in national legal
systems, used power tools must be collected
separately and handed in for environmentally
compatible recycling.

13. Technical Specifications

Explanatory notes on the specifications on page 3.
Changes due to technological progress reserved.

U =Voltage of battery pack

T4 =Maximum material thickness in wood

To =Maximum material thickness in non-
ferrous metals

T3 =Maximum material thickness in sheet
steel

ng =Stroke rate at idle speed

m =Weight with smallest battery pack

Measured values determined in conformity with
EN 60745.

[O] Machine in protection class I
== Direct current

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with the relevant valid
standards).

Emission values

These values make it possible to assess the
emissions from the power tool and to compare
different power tools. The actual load may be higher
or lower depending on the operating conditions, the
condition of the power tool or the accessories.
Please allow for breaks and periods when the load
is lower for assessment purposes. Arrange
protective measures for the user e.g. organisational
measures based on the adjusted estimates.

Vibration total value (vector sum of three directions)
determined in accordance with EN 60745:
apcm = Vibration emission value
(Sawing sheet metal)
apcw = Vibration emission value
' (Sawing wood)

K, .. = Uncertainty (vibration)
Typical A-effective perceived sound levels:
Loa =sound-pressure level

Lwa  =Acoustic power level

Kpa, Kwa=Uncertainty
m Wear ear protectors!



Notice originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité,
que cette scie sauteuse, identifiée par le type et le
numéro de série *1), est conforme a toutes les
prescriptions applicables des directives *2) et
normes *3). Documents techniques pour *4) - voir
page 3.

2. Utilisation conforme a la
destination

L'outil est congu pour découper des métaux non-
ferreux et de la tole, du bois et autres matériaux
similaires, des plastiques et autres matériaux
similaires. Toute autre utilisation est interdite.

L'utilisateur sera entierement responsable de tous
dommages résultant d'une utilisation non conforme
a la destination de la machine.

Il est impératif de respecter les consignes o
générales de protection contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes générales de
sécurité

Dans l'intérét de votre propre sécurité et
afin de protéger votre outil électrique,
respectez les passages de texte
marqués de ce symbole !

AVERTISSEMENT - Lire la notice
d'utilisation afin d'éviter tout risque de
blessure.
AVERTISSEMENT - Lire toutes les
consignes de sécurité et les instructions.
Le non-respect des consignes de sécurité et des
instructions peut étre a l'origine d'une électrocution,
d'un incendie et/ou de blessures graves.

Conservez toutes les consignes de sécurité et
instructions pour une utilisation ultérieure.
Remettez votre outil électrique uniquement
accompagné de ces documents.

4. Consignes de sécurité
particuliéres

Lors de travaux ou l'accessoire risque de
rencontrer des conducteurs électriques non
apparents, voire son cable d'alimentation, tenir
I'outil exclusivement par les cétés isolés des
poignées. Le contact avec un conducteur
électrique sous tension peut également mettre les
parties métalliques de l'outil sous tension et
provoquer un choc électrique.

Vérifiez que I'endroit ol vous allez intervenir ne
comporte aucune conduite électrique, d'eau ou de
gaz (par ex. a l'aide d'un détecteur de métaux).

FRANCAIS

§ % Protéger les blocs batteries de I'humidité !

Ne pas exposer les blocs batteries au feu !

Ne pas utiliser de blocs batteries défectueux ou
déformés !
Ne pas ouvrir les blocs batteries !
Ne jamais toucher ni court-circuiter entre eux les
contacts d'un bloc batterie.
Un bloc batterie défectueux Li-lon peut
occasionner une fuite de liquide Iégerement
acide et inflammable !

En cas de fuite d'acide d'accumulateur et de
contact avec la peau, rincer immédiatement

a grande eau. En cas de projection dans les
yeux, les laver a l'eau propre et consulter
immédiatement un médecin !

La piece a usiner doit étre fermement fixée de sorte
ane pas glisser, par exemple a l'aide de dispositifs
de serrage.

Ne pas essayer de découper des pieces de trop
petite taille.

Lors de I'opération de sciage, la plaque de base doit
étre bien appliquée contre la piece.

En cas d'interruption de travail, arréter la scie et la
laisser s'arréter lentement dans le matériau. Ne
jamais essayer de sortir la scie de la piéce tant
que la lame est en mouvement car un recul est
susceptible de se produire.

Ne pas mettre I'outil en marche ou a l'arrét lorsque
lalame est en contact avec la piece. Attendre que la
lame atteigne sa vitesse maximale avant de
commencer la coupe.

Pour redémarrer une scie plongée dans une piéce,
centrer la lame dans la fente de sciage et contréler
que les dents de la lame ne sont pas accrochées
dans la piéce. Si la lame reste bloquée, il peut y
avoir un recul au redémarrage de la scie.

Ne jamais introduire les mains dans la zone de
sciage et ne pas toucher la lame de la scie. Ne pas
introduire la main sous la piéce a scier.

Eliminer sciures de bois et autres uniquement
lorsque I'outil est a l'arrét.

Retirer le bloc batterie de I'outil avant toute
opération de réglage, de changement d'accessoire,
de maintenance ou de nettoyage.

Risque de blessure par la lame de scie trés
tranchante. La scie sauteuse peut étre chaude a la
fin du sciage. Porter des gants de protection.
Risque d'écrasement pendant le service ! Tenir les
doigts éloignés de la zone du dispositif de serrage
de la lame (2).

Sortir le bloc batterie de I'outil a chaque fin d'utilisa-
tion.

Voyant DEL (9) : ne pas exposer les instruments
optiques au rayonnement direct de la DEL, classe

fr
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LED 1M, classifiée selon DIN EN 60825-1 : 2003,
longueur d'onde : 400-780 nm ; t;;,,=300 ps, 5 Im.

Réduction de la pollution due aux poussiéres :

Certaines poussieres produites par le

pongage électrique, le sciage, le meulage, le
percage et d’autres activités de construction
contiennent des agents chimiques qui causent des
cancers, des anomalies congénitales ou d’autres
dangers pour la reproduction. Parmi ces
substances on trouve : Le plomb (dans les enduits
contenant du plomb), la poussiére minérale (dans
les briques, le béton, etc.), les additifs pour le
traitement du bois (chromate, produits de
protection du bois), quelques variétés de bois
(comme la poussiere de chéne et de hétre), les
métaux, I'amiante.
Les conséquences de telles expositions dépendent
de la durée et de la proximité d'exposition de
I'utilisateur.
Il est souhaitable que le corps n'absorbe pas ces
particules.
Afin de réduire la pollution due a ces substances :
Veillez & une bonne aération du lieu de travail et
portez un équipement de protection adapté comme
des masques antipoussiére capables de filtrer les
particules microscopiques.
Respectez les directives applicables au matériau,
au personnel, a l'application et au lieu d'utilisation
(par exemple directives en matiére de protection au
travail, élimination des déchets).
Collectez les particules émises sur le lieu
d'émission et évitez les dépdts dans
I'environnement.

5. Vue d'ensemble

Voir page 2.

Levier tendeur pour bloquer la lame de la scie
Serre-lame

Disque de support de la lame

Lame *

Plaguette anti-éclats

Plaque de protection a placer sur la plaque

de base.

Plaque de base

Etrier de protection contre tout contact
accidentel avec la lame

LED de travail

Levier de commande du souffleur de copeaux
Sécurité de transport/ protection contre tout
enclenchement intempestif

12 Géchette

13 Levier de réglage du mouvement pendulaire
14 clé asix pans

15 Touche de déverrouillage des blocs batteries
16 Bloc batterie *

17 Touche de l'indicateur de capacité

18 Indicateur de capacité et de signalisation
19 Vis de réglage de la plaque de base

20 Embase graduée indiquant I'angle de coupe

* suivant équipement
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6. Mise en service

6.1 Insérer la plaquette anti-éclats dans la

plaque de protection (5)

Risque de blessure par la lame de scie trés
tranchante. Pour insérer la plaquette anti-éclats
(5), il faut retirer la lame de la scie.

Retourner I'outil pour orienter la pl

vers le haut. Inserer la plaquette anti-éclats depuis
I'avant en respectant les 2 points suivants :

* Laface lisse de la plaquette est orientée vers le haut.
* La fente est orientée vers l'arriere.

Pour travailler a I'aide d'une plaque de protection
apposée (voir chapitre Accessoires10.), il faut insérer
la plaquette anti-éclats dans la plaque de protection.

6.2 Insérer lalame de scie

Risque de blessure par la lame de scie trés
tranchante. La scie sauteuse peut étre chaude
a lafin du sciage. Porter des gants de protection.

Utiliser une lame bien adaptée au matériau a scier.

- Tourner le levier tendeur (1) jusqu'a la butée et le
maintenir.

- Insérer la lame (4) jusqu'a la butée. Ce faisant,
veiller a ce que les dents de la lame soient
orientées vers l'avant et que la lame soit
correctement placée dans la rainure du disque de
support (3).

- Relacher le levier tendeur (1). (Il retourne
automatiquement dans sa position d'origine. La
lame est maintenant serrée).

6.3 Retirer la lame de la scie
- Tourner le levier tendeur (1) jusqu'a la butée, la
lame de la scie sera éjectée par la force de
ressort.
Attention, ne jamais diriger la scie sauteuse
vers des personnes pendant le retrait de la
lame de la scie.

6.4 Coupes biaises

Retirer la plaque de protection (6). Cette piéce ne

peut pas étre utilisée pour les coupes biaises.

- Desserrer la vis (19).

- Pousser la plaque de base (7) légérement vers
l'avant et la pivoter.

- L'angle réglé est indiqué sur I'embase graduée
(20) sur la plaque de base. Changer I'angle a
l'aide d'un rapporteur.

7. Utilisation

7.1 Bloc batterie
Charger le bloc batterie avant utilisation. (16)

En cas de baisse de puissance, recharger le bloc
batterie.

Les blocs batteries Li-lon Li-Power sont pourvus
d'un indicateur de capacité et de signalisation : (18)

- (17)Presser la touche pour afficher I'état de
charge par le biais des voyants DEL.



- Siun voyant DEL clignote, le bloc batterie est
presque épuisé et doit étre rechargé.

7.2 Retrait et mise en place du bloc batterie
Retrait :

Appuyer sur le bouton de déverrouillage du bloc
batterie (15) et retirer le bloc batterie (16) vers
l'avant.

Insertion :
Faire glisser le bloc batterie (16) jusqu'a
enclenchement.

7.3 Souffleur de copeaux

Souffleur commutable pour dégager la vue sur la
coupe.

Tourner le levier de commande (10) sur le c6té droit
de l'outil.

o Souffleur de copeaux activé
X Souffleur de copeaux désactiveé

7.4 Régler le mouvement pendulaire

Régler le levier de réglage (13) sur le mouvement
pendulaire souhaité.

Position "0" = Mouvement pendulaire arrété

Position "3" = Mouvement pendulaire maximal

Voir les valeurs de réglage recommandées page 2.

Pour savoir quel réglage sera optimal, le mieux est
de faire un essai pratique.

7.5 Marche/arrét

Mise en marche : Presser la protection contre tout
enclenchement intempestif (11) sur le cété droit de I'outil,
puis activer la gachette (12).

Arrét : Relacher la gachette (12). Pour éviter tout
enclenchement intempestif ou assurer la sécurité du
transport : presser la protection contre tout
enclenchement intempestif (11) sur le c6té gauche de
['outil.

7.6 Voyant DEL

LED de travail intégrée (9) pour un éclairage optimal
du point de coupe.

8. Nettoyage, maintenance

Retirer le bloc batterie de I'outil avant toute
opération de réglage, de changement d'accessoire,
de maintenance ou de nettoyage.

Nettoyer régulierement la machine. Aspirer en
méme temps les fentes d'aération du moteur a
l'aide d'un aspirateur.

Soulffler réguliérement et en profondeur le serre-
lame a l'air comprimé.

Si besoin est, nettoyer les ouvertures derriére le
disque de support de la lame (3).

De temps en temps, verser une goutte d'huile sur le
disque de support de la lame (3).

FRANCAIS fr

9. Conseils et astuces

Sciage de divers matériaux

Pour scier des métaux, lubrifier la lame avec un
béaton lubrifiant-refroidissant Metabo. Pour scier le
plexiglas, asperger le point de coupe avec de I'eau.
Scier les toles de moins de 1 mm d'épaisseur sur un
support en bois.

Coupes courbes

Pour les coupes courbes, nous recommandons
I'utilisation de lames minces spécialement congues.
Percage

Il est possible de percer les matériaux minces et
souples avec la scie sauteuse sans nécessité de les
trouer au préalable. Utiliser exclusivement des
lames de scie courtes. Toujours régler I'angle sur
0°.

Voir illustration page 3. Positionner le levier de
réglage (13) sur "0" (le mouvement pendulaire est
arréte). Placer la scie sauteuse avec le bord avant
de la plaque de base (7) sur la piéce. Maintenir
fermement la scie en marche et la guider lentement
vers le bas. Lorsque la lame est sortie, le
mouvement pendulaire peut étre activé.

Sur les matériaux plus épais, il faut préalablement
percer un trou dans lequel introduire la lame de la
scie.

10. Accessoires

Utiliser uniquement des accessoires originaux
Metabo

Utilisez uniquement des accessoires qui sont
conformes aux exigences et aux données
caractéristiques indiquées dans la présente notice
d'utilisation.

Montez correctement les accessoires. Si la
machine est utilisée dans un support : Fixer la
machine de maniére slre. En cas de perte de
contréle, il y a un risque de blessures.
Voir page 4.

A Chargeurs

B Blocs batteries de différentes capacités.

N'acheter que des blocs batteries dont la
tension correspond a celle de I'outil.

C Lame atige a attache simple. Utiliser une lame
bien adaptée au matériau a scier.
Plaquette anti-éclats (piece de remplacement)
Plaque de protection a placer sur la plaque de
base de la scie sauteuse. La plaque de
protection empéche que les surfaces sensibles
de la piéce ne soient rayées.

Dispositif de guidage pour utiliser la scie
sauteuse avec le rail de guidage

Rail de guidage (longueur totale : 1500 mm)
Raccord pour une connexion optimale de
2 rails de guidage 6.31213

| Etrier de serrage pour fixer le rail de guidage sur

la piece ou I'établi
J Baton lubrifiant-refroidissant pour graisser
les lames avant de scier les métaux.

K Guide circulaire et paralléle

mO
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Gamme d'accessoires compléte, voir
www.metabo.com ou le catalogue.

10.1 Placer le guide circulaire et parallele

Pour scier des cercles (@ 100 - 360 mm) et
effectuer des coupes paralléles sur un bord
(max. 210 mm).

Placer le guide circulaire (page 4, ill. I)

- Insérer la tige du guide circulaire et paralléle
latéralement dans les ouvertures de la plaque de
base (a) (la pointe de centrage (c) est orientée
vers le bas).

- Régler le rayon souhaité (d).

- Serrer les vis (b).

Placer le guide paralléle (page 4, ill. II)

- Insérer la tige du guide circulaire et paralléle
latéralement dans les ouvertures de la plaque de
base (a) (la pointe de centrage (c) est orientée
vers le haut).

- Dévisser la pointe de centrage (c).

- Régler la mesure (e)

- Serrer les vis (b).

11. Réparations

Les travaux de réparation sur les outils électriques
ne peuvent étre effectués que par un spécialiste !

Les outils électriques Metabo a réparer peuvent
étre envoyés au service aprés-ventre Metabo. Voir
les adresses sur www.metabo.com.

Priére de joindre a I'outil expédié une description du
défaut constaté.

12. Protection de I'environnement

Suivez les réglementations nationales concernant
I'élimination ecologique et le recyclage des
machines, des emballages et des accessoires.

Pour les pays européens uniquement : Ne
E pas jeter les appareils électriques dans les

ordures ménageres ! Conformément a la
directive européenne 2002/96/CE relative aux
déchets d'équipements électriques ou
électroniques (DEEE), et a sa transposition dans la
législation nationale, les appareils electriques
doivent étre collectés a part et étre soumis a un
recyclage respectueux de I'environnement.

13. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 3.
Sous réserve de modifications allant dans le sens
du progres technique.

U =Tension du bloc batterie

T4 =Epaisseur de matériau sup. dans bois

To =Epaisseur de matériau sup. dans métaux
non-ferreux

T3 =Epaisseur de matériau sup. dans tole
acier

Ng =Vitesse a vide

m =Poids (avec le plus petit des blocs
batteries

Valeurs de mesure calculées selon EN 60745.

[O] Machine de classe de protection II
== Courant continu

Les caractéristiques techniques indiquées sont
soumises a tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

Valeurs d'émission

Ces valeurs permettent I'estimation des
émissions de 'outil électrique et la comparaison
entre différents outils électriques. Selon les
conditions d'utilisation, I'état de I'outil électrique ou
les accessoires utilisés, la sollicitation réelle peut
plus ou moins varier. Pour I'estimation, tenez
compte des pauses de travail et des phases de
sollicitation moindres. Définissez des mesures de
protection pour l'utilisateur sur la base des valeurs
estimatives adaptées en conséquence, p. ex.
mesures organisationnelles.

Valeur totale des vibrations (somme vectorielle de
trois directions) calculée selon EN 60745 :

apcm =valeur d'émission vibratoire
(sciage de tole d'acier)

apcw =valeur d'émission vibratoire
(sciage du bois)

Kh = incertitude (vibration)

Niveaux sonores types A évalués :

Loa =niveau de pression acoustique
Lwa  =niveau de puissance acoustique
Kpa, Kwa=incertitude

m Portez des protege-oreilles !
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing

1. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende
verantwoording dat: deze decoupeerzagen,
geidentificeerd door type en serienummer *1),
voldoen aan alle relevante bepalingen van de
richtlijnen *2) en normen *3). technische
documentatie bij *4) - zie pagina 3.

2. Gebruik volgens de
voorschriften

De machine is geschikt voor het zagen van non-
ferrometaal en plaatstaal, van hout en op hout
gelijkende materialen, van kunststof en
gelijksoortige materialen. ledere andere toepassing
is niet toelaatbaar.

Voor schade door oneigenlijk gebruik is alleen de
gebruiker aansprakelijk.
De algemeen erkende veiligheidsvoorschriften en

de bijgevoegde veiligheidsvoorschriften dienen te
worden nageleefd.

3. Algemene
veiligheidsvoorschriften

Let voor uw veiligheid en die van het
elektrisch gereedschap op de passages
die zijn voorzien van dit symbool!

van het risico van letsel de
gebruiksaanwijzing.
WAARSCHUWING Lees alle
veiligheidsinstructies en aanwijzingen. Als
de veiligheidsinstructies en aanwijzingen niet in
acht worden genomen, kan dit een elektrische

@ WAARSCHUWING - Lees ter vermindering

schok, brand en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en
aanwijzingen goed met het oog op toekomstig
gebruik.

Geef uw elektrisch gereedschap alleen met deze
documenten aan anderen door.

4. Speciale
veiligheidsvoorschriften

Houd het apparaat vast aan de geisoleerde
greepvlakken wanneer u werkzaamheden
uitvoert waarbij het inzetgereedschap
verborgen stroomleidingen kan raken. Door het
contact met een spanningvoerende geleider
kunnen ook metalen apparaatonderdelen onder
spanning komen te staan, met een elektrische
schok als mogelijk gevolg.

Zorg er (bijv. met behulp van een metaaldetector)
voor dat zich op de plaats die bewerkt moet worden,
geen stroom-, water- of gasleidingen bevinden.

; % Accupacks tegen vocht beschermen!

Accupacks niet aan vuur blootstellen!

Geen defecte of vervormde accupacks gebruiken!
Accupacks niet openen!
Contacten van de accupacks niet aanraken of
kortsluiten!

Uit defecte Li-lon-accupacks kan een licht
& zure, brandbare vloeistof lopen!

Als accuvloeistof naar buiten stroomt en met
de huid in aanraking komt, onmiddellijk

afspoelen met overvloedig water. Wanneer
er accuvloeistof in uw ogen komt, was deze dan uit

met schoon water en zoek onmiddellijk een arts op
voor behandeling!

Bij de bewerking dient het werkstuk stevig te liggen
en beveiligd te zijn tegen wegglijden, bijv. met
behulp van spaninrichtingen.

Probeer niet om extreem kleine werkstukken te
zagen.

De voetplaat moet bij het zagen stevig op het
werkstuk liggen.

Wanneer u het werk onderbreekt, schakel de zaag
dan uit en houd hem rustig in het materiaal totdat
het zaagblad tot stilstand gekomen is. Probeer
nooit om de zaag uit het werkstuk te halen zolang
het zaagblad beweegt, anders kan er een terugslag
plaatsvinden.

Schakel de machine niet in terwijl het zaagblad het
werkstuk raakt. Laat het zaagblad eerst de volle
slagfrequentie bereiken voordat u de snede
uitvoert.

Wanneer u een zaag die in het werkstuk steekt weer
wilt starten, centreert u het zaagblad in de
zaagvoeg en controleert u of de zaagtanden niet in
het werkstuk zijn blijven haken. Klemt het zaagblad,
dan kan het een terugslag veroorzaken op het
moment dat de zaag opnieuw wordt gestart.

Kom met uw handen niet binnen het zaagbereik of
aan het zaagblad. Kom met uw handen niet onder
het werkstuk.

Verwijder spanen en dergelijke uitsluitend bij een
uitgeschakelde en stilstaande machine.

Haal het accupack uit de machine, voordat instel-,
ombouw-, onderhouds- of
reinigingswerkzaamheden uitgevoerd worden.

Gevaar voor letsel door scherp
decoupeerzaagblad. Het decoupeerzaagblad kan
na het zagen warm zijn. Draag
veiligheidshandschoenen.

Gevaar van beknelling tijdens het gebruik! Kom niet
met uw vingers bij de spaninrichting van het
zaagblad (2).

Het accupack uit de machine nemen wanneer deze
niet wordt gebruikt.
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LED-lampje (9): LED-straling niet direct met
optische instrumenten bekijken, LED Klasse 1M,
geclassificeerd volgens DIN EN 60825-1: 2003,
golflengte: 400-780 nm; t;,,=300 ps, 5 Im.

De stofbelasting verminderen:

Stofdeeltjes die tijdens het werken met deze

machine ontstaan, kunnen stoffen bevatten
die kanker, allergische reacties, aandoeningen aan
de luchtwegen, aangeboren afwijkingen of andere
voortplantingsproblemen kunnen veroorzaken.
Enkele voorbeelden van dergelijke stoffen zijn:
Lood (in loodhoudende verf), mineraal stof (uit
bakstenen, beton e.d.), additieven voor de
behandeling van hout (chromaat,
houtverduurzamingsmiddelen), enkele houtsoorten
(zoals eiken- of beukenstof), metalen, asbest.
Het risico is afhankelijk van het feit hoe lang de
gebruiker of in de buurt aanwezige personen aan de
stofbelasting worden blootgesteld.
Deze stofdeeltjes mogen niet in het lichaam
terechtkomen.
Om de belasting met deze stoffen te verminderen:
Zorg voor een goede ventilatie van de werkplek en
draag een geschikte veiligheidsbescherming, zoals
bijv. stofmaskers die in staat zijn om de
microscopisch kleine stofdeeltjes uit de lucht te
filteren.
Neem de voor uw materiaal, personeel,
toepassingsgeval en locatie geldende richtlijnen in
acht (bijv. arbeidsveiligheidsbepalingen,
afvalbehandeling).
Verzamel de ontstane stofdeeltjes op de plaats
waar deze ontstaan, voorkom dat ze neerslaan in
de omgeving.

5. Overzicht

Zie pagina 2.

Spanhendel voor bevestiging van het zaagblad
Zaagblad-spaninrichting

Zaagblad-steunrol

Zaagblad *

Beveiligingsplaatje tegen spaanbreuk
Beschermingsplaat om op de voetplaat te zetten
Voetplaat

Veiligheidsbeugel ter bescherming van
onbedoeld contact met het zaagblad
LED-werklampje

Schakelhendel van de spaanblaasinrichting
Inschakelblokkering/transportbeveiliging ter
bescherming tegen onbedoeld inschakelen
12 Drukschakelaar

13 Instelhendel voor pendelbeweging

14 Inbussleutel

15 Toets voor ontgrendeling van het accupack
16 Accupack *

17 Toets voor de indicatie van de capaciteit

18 Capaciteits- en signaalindicatie

19 Schroef voor het verstellen van de voetplaat
20 Sokkel met indicatie van de ingestelde zaaghoek
* afhankelijk van de uitvoering

- O © ONoO O WN =
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6. Inbedrijfstelling

6.1 Beveiligingsplaatje tegen spaanbreuk in

de beschermingsplaat (5) aanbrengen.
Gevaar voor letsel door scherp
decoupeerzaagblad. Bij het inzetten van het
beveiligingsplaatje tegen spaanbreuk (5) dient het
zaagblad te zijn verwijderd.

Machine omdraaien, de voetplaat wijst naar boven.
Het beveiligingsplaatje tegen spaanbreuk aan de
voorkant inschuiven en hierbij op de volgende 2
punten letten:

* De gladde kant van het plaatje wijst naar boven

* De uitsparing wijst naar achteren.

Wanneer u met een aangebrachte beschermingsplaat
(zie hoofdstuk Accessoires 10.) werkt, plaats dan het
beveiligingsplaatje tegen spaanbreuk in de
beschermingsplaat.

6.2 Zaagblad plaatsen
Gevaar voor letsel door scherp
decoupeerzaagblad. Het decoupeerzaagblad
kan na het zagen warm zijn. Draag
veiligheidshandschoenen.

Gebruik een zaagblad dat geschikt is voor het te
zagen materiaal.

- Spanhendel (1) tot aan de aanslag naar voren
draaien en vasthouden.

- Zaagblad (4) tot aan de aanslag inbrengen. Let er
hierbij op dat de zaagtanden naar voren wijzen en
het zaagblad goed in de groef van de steunrol (3)
ligt.

- Spanhendel (1) loslaten. (Hij draait automatischin
zijn uitgangspositie terug. Het zaagblad is nu
stevig gespannen).

6.3 Zaagblad uitnemen
- Spanhendel (1) tot aan de aanslag naar voren
draaien, het zaagblad wordt door de veerkracht
uitgeworpen.
Let op, de decoupeerzaag bij het uithemen
van het zaagblad niet op personen richten.

6.4 Schuine zaagsnede
Beschermingsplaat (6) verwijderen. Dit onderdeel
kan niet worden gebruikt bij schuine zaagsnedes.

- Schroef (19) losdraaien.

- Voetplaat (7) enigszins naar voren schuiven en
draaien.

- De ingestelde hoek kan aan het getal op de sokkel
(20) van de voetplaat afgelezen worden. Een
andere hoek m.b.v. een hoekmeter instellen.

7. Gebruik

7.1 Accupack
Het accupack (16) voor gebruik opladen.
Laad het accupack bij vermogensverlies weer op.

Li-ion-accupacks ,,Li-Power” hebben een
capaciteits- en signaalindicatie (18):



- Druk op toets (17) en de laadtoestand wordt door
de LED-verlichting aangegeven.

- Wanneer een LED-lampje knippert, is het
accupack bijna leeg en moet het weer opgeladen
worden.

7.2 Accupack uithemen, inbrengen
Uitnemen:

toets voor de accupack-ontgrendeling (15)
indrukken en het accupack (16) er naar voren
uittrekken.

Inbrengen:

accupack (16) erop schuiven tot het inklikt.

7.3 Spaanblaasinrichting

Inschakelbare blaasinrichting voor vrij zicht op de
zaagsnede.

Aan de schakelhendel (10) aan de rechterkant van
de machine draaien.

(o] spaanblaasinrichting ingeschakeld
X spaanblaasinrichting uitgeschakeld

7.4 Pendelbeweging instellen

Met de instelhendel (13) de gewenste
pendelbeweging instellen.

Stand ,,0“ = pendelbeweging is uitgeschakeld

Stand »3“ = maximale pendelbeweging
Aanbevolen instelwaarden, zie pag. 2.

De optimale instelling kan het beste worden

vastgesteld door deze in de praktijk uit te proberen.

7.5 In-/uitschakelen

Inschakelen: inschakelblokkering (11) aan de
rechterkant van de machine indrukken, vervolgens de
drukschakelaar (12) indrukken.

Uitschakelen: drukschakelaar (12) loslaten. Als
bescherming tegen het onbedoeld starten resp. als
transportbeveiliging: inschakelblokkering (11) aan de
linkerkant van de machine indrukken.

7.6 LED-lampje

Geintegreerd LED-werklampje (9) voor optimale
verlichting van de zaagsnede.

8. Reiniging, onderhoud

Haal het accupack uit de machine, voordat instel-,
ombouw-, onderhouds- of
reinigingswerkzaamheden uitgevoerd worden.

De machine regelmatig reinigen. Daarbij de
ventilatiesleuven van de motor met een stofzuiger
uitzuigen.

De zaagblad-spaninrichting regelmatig en grondig
met perslucht uitblazen.

Zo nodig de openingen achter de zaagblad-
steunrol (3) reinigen.

NEDERLANDS

Van tijd tot tijd een druppel olie op de zaagblad-
steunrol (3) geven.

9. Handige tips

Zagen van verschillende materialen

Bij het zagen van metaal het zaagblad met een
Metabo koelsmeerstift smeren. Bij het zagen van
plexiglas de zaagsnede met water nat maken.
Platen dunner dan 1 mm op een houten ondergrond
zagen.

Gebogen snedes

Voor gebogen snedes raden wij het gebruik aan van
smalle, speciaal voor gebogen snedes
geoptimaliseerde zaagbladen.

Insteken

Bij dun, zacht materiaal kan met het
decoupeerzaagblad in het werkstuk worden
gestoken zonder eerst een gat te boren. Gebruik
alleen korte zaagbladen. Alleen bij

hoekinstelling 0°.

Zie afbeelding op pagina 3. Instelhendel (13) op
stand ,,0“ instellen (pendelbeweging is
uitgeschakeld). Decoupeerzaag met de voorkant
van de voetplaat (7) op het werkstuk zetten. De
lopende decoupeerzaag goed vasthouden en
langzaam naar beneden leiden. Wanneer het
zaagblad vrijgekomen is, kan de pendelbeweging
worden ingeschakeld.

Bij dikkere werkstukken moet eerst een gat geboord
worden waar het zaagblad in kan worden gestoken.

10. Accessoires

Gebruik alleen origineel Metabo toebehoor.

Gebruik alleen toebehoor dat voldoet aan de in
deze gebruikershandleiding genoemde eisen en
kenmerken.

Toebehoor veilig aanbrengen. Als de machine
wordt gebruikt in een houder: De machine veilig
bevestigen. Verlies van controle kan tot letsel
leiden.

Zie pagina 4.

A Laadapparaten

B Accupacks met verschillende capaciteiten.
Koop alleen accupacks met een spanning die
aansluit bij uw elektrisch gereedschap.

C Zaagbladen met enkelnokkenschacht (T-
schacht). Gebruik een zaagblad dat geschikt is
voor het te zagen materiaal.

D Beveiligingsplaatje tegen spaanbreuk (als

reserve)
Beschermingsplaat om op de voetplaat van de
decoupeerzaag te zetten. De
beschermingsplaat voorkomt dat gevoelige
werkstukopperviakken bekrast worden.
Geleideinrichting voor het gebruik van de
decoupeerzaag met de geleiderail
Geleiderail (totale lengte: 1500 mm)
Verbindingsstuk voor het probleemloos
verbinden van 2 geleiderails 6.31213
| Spanbeugel voor het bevestigen van de
geleideralil op het werkstuk of de werktafel

m
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J Koelsmeerstift voor het smeren van de
zaagbladen bij het zagen van metaal.
K Cirkel- en parallelgeleiding
Compleet toebehorenprogramma, zie
www.metabo.com of de catalogus.

10.1 Cirkel- en parallelgeleiding aanbrengen

Voor het zagen van cirkelvormen (@ 100 - 360 mm)
en voor zaagsnedes parallel aan een rand (max.
210 mm).

Cirkelgeleiding aanbrengen (pag. 4, afb. 1)

- De stangen van de cirkel- en parallelgeleiding aan
weerskanten in de openingen van de voetplaat (a)
schuiven. (De centreerpunt (c) wijst naar
beneden.)

- Gewenste radius (d) instellen.

- Schroeven (b) aantrekken.

Parallelgeleiding aanbrengen (pag. 4, afb. II)

- De stangen van de cirkel- en parallelgeleiding aan
weerskanten in de openingen van de voetplaat (a)
schuiven. (De centreerpunt (c) wijst naar boven.)

- Centreerpunt (c) uitschroeven.

- Maat/maten instellen

- Schroeven (b) aantrekken.

11. Reparatie

Reparaties aan elektrische gereedschappen
mogen uitsluitend door een erkende vakman
worden uitgevoerd!

Elektrisch gereedschap van Metabo dat
gerepareerd dient te worden, kan naar de Metabo-
servicedienst worden gestuurd. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Geef bij inzending voor reparatie een omschrijving
van het geconstateerde defect.

12. Milieubescherming

Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en de recycling van
afgedankte machines, verpakkingen en
toebehoren.

Alleen voor EU-landen: Geef uw elektrisch
E gereedschap nooit met het huisvuil mee!

Volgens de Europese richtlijn 2002/96/EG
inzake gebruikte elektrische en elektronische
apparaten en de vertaling hiervan in de nationale
wetgeving dienen oude elektrische apparaten
gescheiden te worden ingezameld en op
milieuvriendelijke wijze te worden afgevoerd.

13. Technische gegevens

Toelichting bij de gegevens van pagina 3.
Wijzigingen en technische verbeteringen
voorbehouden.

U =spanning van het accupack

T4 =grootste materiaaldikte in hout

To =grootste materiaaldikte in
non-ferrometaal

T4 =grootste materiaaldikte in plaatstaal

Ng =slagfrequentie bij nullast

m =gewicht (met het kleinste accupack)
Meetgegevens volgens de norm EN 60745.

[O] Machine van beveiligingsklasse I
= Gelijkstroom

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de betreffende
geldige norm).

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling van de
emissie van het elektrisch gereedschap en een
vergelijking van de verschillende elektrische
gereedschappen mogelijk. Afhankelijk van het
gebruik, de toestand van het elektrisch
gereedschap of het inzetgereedschap kan de
daadwerkelijke belasting hoger of lager uitvallen.
Neem voor de beoordeling pauzes en fasen met
een lagere belasting in aanmerking. Bepaal op
basis van de overeenkomstig aangepaste
taxatiewaarden maatregelen ter bescherming van
de gebruiker, bijv. organisatorische maatregelen.

Totale trillingswaarde (vectorsom van drie
richtingen) vastgesteld conform EN 60745:

apcm =trillingsemissiewaarde
(Metaalplaat zagen)
a,cw =trillingsemissiewaarde
(Hout zagen)
Kp,... = onzekerheid (trilling)
Typisch A-gekwalificeerd geluidsniveau:

Loa =geluidsdrukniveau

Lwa  =geluidsvermogensniveau
Kpa, Kwa= onzekerheid

m Draag gehoorbescherming!



Istruzioni originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita
che questi seghetti alternativi, identificati dai
modelli e numeri di serie *1), sono conformi a tutte
le disposizioni pertinenti delle direttive *2) e delle
norme *3). Documentazione tecnica presso *4) -
vedere pagina 3.

2. Utilizzo conforme

La macchina & adatta per il taglio di metalli non
ferrosi e di lamiera d'acciaio, di legno e di materiali
analoghi al legno, di plastiche e di materiali simili.
Qualsiasi utilizzo diverso da questo non &
consentito.

Eventuali danni derivanti da un uso improprio
dell'utensile elettrico sono di esclusiva
responsabilita dell'operatore.

E obbligo rispettare le prescrizioni generali per la
prevenzione degli infortuni nonché le norme sulla
sicurezza allegate.

3. Avvertenze generali di
sicurezza

Per proteggere la propria persona e per
una migliore cura dell'elettroutensile
stesso, attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

AVVERTENZA - Leggere le istruzioni per
l'uso al fine di ridurre il rischio di lesioni.

AVVERTENZA Leggere tutte le avvertenze

di sicurezza e le relative istruzioni.
Eventuali omissioni nelladempimento delle
avvertenze di sicurezza e delle istruzioni possono
causare scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezzae le
istruzioni per un uso futuro.

L'elettroutensile va consegnato al successivo
proprietario esclusivamente insieme al presente
documento.

4. Avvertenze specifiche di
sicurezza

Tenere l'utensile dalle superfici di presa isolate
quando si eseguono lavori durante i quali &
possibile che I'utensile ad innesto entri in
contatto con condutture elettriche nascoste. Il
contatto con un cavo sotto tensione pud mettere
sotto tensione anche i componenti metallici
dell'utensile e provocare cosi una scossa elettrica.

Accertarsi che in corrispondenza del punto in cui
deve essere eseguito il lavoro non siano presenti
cavi elettrici, tubazioni dell'acqua o del gas
(ad esempio utilizzando un metal detector).

ITALIANO

; % Proteggere la batteria dall'umidita!

Non esporre le batterie al fuoco!

Non utilizzare batterie difettose o deformate!
Non aprire le batterie!
Non toccare o mettere in cortocircuito i contatti delle
batterie!

Dalle batterie al litio difettose puo fuoriuscire
& un liquido leggermente acido

e inflammabile!

Nel caso in cui si verifichi una perdita di
A liquido della batteria e questo venga in

contatto con la pelle, risciacquare subito ed
abbondantemente con acqua. Se il liquido della
batteria dovesse entrare in contatto con gli occhi,
risciacquare con acqua pulita ed affidarsi
immediatamente alle cure di un medico.

Durante la lavorazione il pezzo deve essere
saldamente appoggiato ed essere fissato in modo
da non spostarsi, ad es. ricorrendo ad appositi
dispositivi di fissaggio.

Evitare di segare i pezzi estremamente piccoli.

Per il taglio, il piedino deve posare saldamente sul
pezzo in lavorazione.

Qualora si dovesse interrompere il lavoro,
disattivare la sega e tenerla tranquillamente
all'interno del pezzo in lavorazione finché la lama
non si & arrestata completamente. Non cercare mai
di rimuovere la sega dal pezzo in lavorazione
fintanto che la lama € ancora in movimento, poiché
altrimenti sussiste il rischio di contraccolpo.

Non accendere |'utensile quando la lama € in
contatto con il pezzo in lavorazione. Lasciare che la
lama raggiunga il suo massimo numero di corse
prima di procedere all'esecuzione del taglio.

Per riavviare una sega bloccata nel pezzo in
lavorazione, centrare la lama nella fessura e
controllare che i denti non siano incastrati nel
pezzo. Se la lama rimane bloccata, ne potrebbe
derivare un contraccolpo se la sega viene
nuovamente messa in funzione.

Non avvicinarsi con le mani alla zona di taglio e alla
lama. Non tenere le mani sotto il pezzo in
lavorazione.

Rimuovere i trucioli e simili solo con l'utensile
elettrico spento.

Prima di eseguire qualsiasi lavoro di regolazione,
modifica, manutenzione o pulizia, estrarre la
batteria dall'utensile.

Pericolo di lesioni a causa della lama affilata. In
seguito al taglio del materiale € possibile che la
lama sia calda. Indossare guanti di protezione.

Pericolo di schiacciamento durante il
funzionamento. Mantenere le dita a distanza dalla
zona del dispositivo di serraggio della lama (2).

Nei periodi di inutilizzo, rimuovere la batteria dalla
macchina.
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LED (9): non osservare l'irradiazione LED in modo
diretto, con strumenti ottici, appartenente alla
classe LED 1M, classificato secondo la norma
DIN EN 60825-1: 2003, lunghezza d'onda:
400-780 nm; t;,=300 ps, 5 Im.

Riduzione della formazione di polvere

Le particelle che siformano durante I'utilizzo di

questo dispositivo possono contenere
sostanze che potrebbero provocare tumori, reazioni
allergiche, malattie alle vie respiratorie, difetti alla
nascita o altre anomalie nella riproduzione. Ecco
alcuni esempi di queste sostanze: piombo (in
vernici contenenti piombo), polvere minerale
(mattoni, calcestruzzo e sim.), additivi per il
trattamento del legno (cromato, conservanti per
legno), alcuni tipi di legno (polvere di quercia o
faggio), metalli, amianto.
Il rischio dipende dalla durata di esposizione da
parte dell'utilizzatore o delle persone che si trovano
nelle vicinanze.
Impedire alle particelle di raggiungere il corpo.
Per ridurre I'esposizione a queste sostanze:
garantire una ventilazione sufficiente nel luogo di
lavoro e indossare un equipaggiamento di
protezione adeguato, come ad es. mascherine in
grado di filtrare le particelle microscopiche.

Osservare le direttive inerenti al materiale utilizzato,
al personale, al tipo e luogo di impiego (ad es.
disposizioni sulla sicurezza del lavoro,
smaltimento).

Raccogliere le particelle formatesi, evitando che si
depositino nell'ambiente circostante.

5. Panoramica generale

Vedere pagina 2.

1 Leva di bloccaggio per il fissaggio della lama
2 Dispositivo di bloccaggio lama
3 Rullino guidalama
4 Lama*
5 Placchetta di protezione antischegge
6 Placchetta di protezione per l'inserimento
sul piedino
7 Piedino
8 Staffa di protezione contro un contatto
imprevisto della lama
9 Luce dilavoro a LED
10 Leva del dispositivo di soffiaggio trucioli
11 Blocco anti-inserimento/sicurezza per il

trasporto per evitare un'accensione
incontrollata dell'attrezzo

12 Pulsante interruttore

13 Leva diregolazione per il movimento oscillatorio

14 Chiave esagonale

15 Tasto di sbloccaggio della batteria

16 Batteria

17 Tasto dell'indicatore di capacita

18 Indicatore di capacita e segnalazione livello di
carica

19 Vite per la regolazione del piedino

20 Zoccolo con indicazione dell'angolo di taglio
impostato

* in funzione della dotazione

6. Messa in funzione
6.1 Applicare la placchetta di protezione
antischegge nella piastra di
protezione (5)
Pericolo di lesioni a causa della lama affilata.
Per l'introduzione della placchetta di protezione
antischegge (5) & necessario che la lama sia rimossa.

Capovolgere la macchina, il ino é rivol

l'alto. Inserire la placchetta di protezione
antischegge dal lato frontale, prestando attenzione
ai due punti seguenti:

« |l lato liscio della placchetta deve essere rivolto verso
l'alto.

* La scanalatura € rivolta verso la parte posteriore.

Qualora si lavori con la piastra di protezione
installata (vedere capitolo Accessori 10.), inserire la
placchetta di protezione antischegge nella piastra di
protezione.

6.2 Montaggio della lama
Pericolo di lesioni a causa della lama affilata.
In seguito al taglio del materiale & possibile
che la lama sia calda. Indossare guanti di
protezione.

Utilizzare una lama adatta per il materiale che si
intende tagliare.

- Ruotare in avanti la leva di bloccaggio (1) fino a
battuta e tenerla in posizione.

- Inserire la lama (4) fino a battuta. A tal proposito
accertarsi che i denti della sega siano rivolti in
avanti e che la lama sia correttamente inserita
nella scanalatura del relativo rullino guidalama (3).

- Rilasciare la leva di bloccaggio (1). (Torna
automaticamente nella sua posizione iniziale. Ora
la lama é fissata in modo sicuro).

6.3 Rimozione della lama
- Ruotare in avanti la leva di bloccaggio (1) fino a
battuta, la lama viene espulsa grazie alla forza
elastica.
Attenzione: quando viene rimossa la lama,
non rivolgere il seghetto alternativo verso altre
persone.

6.4 Tagli obliqui

Rimuovere la piastra di protezione (6). Questo

elemento non puo essere utilizzato per eseguire

tagli obliqui.

- Allentare la vite (19).

- Spingere il piedino (7) leggermente in avanti e
ruotarlo.

- L'angolo gia impostato pud essere rilevato
mediante il numero sullo zoccolo (20) della
piedino. Altri angoli possono essere impostati con
I'ausilio di un goniometro.

7. Utilizzo

7.1 Batteria
Prima dell'utilizzo, caricare la batteria (16).
Ricaricare la batteria in caso di calo di potenza.



Le batterie al litio “Li-Poter” sono dotate di un

indicatore di capacita e di segnalazione del livello di

carica (18):

- Premendo il tasto (17), lo stato di carica viene
indicato dai LED.

- Se lampeggia un LED, la batteria & quasi scarica
e dovra essere ricaricata.

7.2 Rimozione, inserimento batteria
Rimozione:

Premere il tasto di sbloccaggio della batteria (15) ed
estrarre (16) in avanti la batteria.

Inserimento:

Spingere la batteria (16) fino a farla scattare in
posizione.

7.3 Dispositivo di soffiaggio trucioli
Dispositivo di soffiaggio regolabile per una visuale
libera sulla linea di taglio.

Ruotare la leva (10) sulla parte destra della
macchina.

o dispositivo di soffiaggio trucioli inserito
X dispositivo di soffiaggio trucioli disinserito

7.4 Regolazione del movimento oscillatorio
Mediante I'apposita leva di regolazione (13)
impostare il movimento oscillatorio desiderato.

Posizione "0" = movimento oscillatorio disinserito

Posizione "3" = movimento oscillatorio massimo
Per i valori di impostazione consigliati vedere
pagina 2.

L'impostazione ottimale dovra essere verificata con
dei tentativi pratici.

7.5 Attivazione/disattivazione
Attivazione: azionare il blocco anti-inserimento (11)
sulla parte destra della macchina, quindi premere il
pulsante interruttore (12).

Disattivazione: rilasciare il pulsante interruttore (12).
Per la protezione contro I'avviamento accidentale
dell'attrezzo: azionare il blocco anti-inserimento (11)
sulla parte sinistra della macchina.

7.6 LED

Luce di lavoro a LED integrata (9) per
un'illuminazione ottimale della zona di taglio.

8. Pulizia, manutenzione

Prima di eseguire qualsiasi lavoro di regolazione,
modifica, manutenzione o pulizia, estrarre la
batteria dall'utensile.

Pulire la macchina a intervalli regolari. Durante
questa operazione, pulire le feritoie di ventilazione
sul motore con un aspirapolvere.

Soffiare regolarmente a fondo con aria compressaiil
dispositivo di bloccaggio lama.

In caso di necessita pulire le aperture poste dietro il
rullino guidalama (3).
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Di tanto in tanto versare una goccia d'olio sul rullino
guidalama (3).

9. Suggerimenti pratici

Taglio di materiali diversi

Per tagliare i metalli, lubrificare la lama utilizzando
con un lubrorefrigerante a stilo Metabo. Per tagliare
il plexiglas inumidire il punto di lavorazione con
dell'acqua. Tagliare lamiere con spessore inferiore
a 1 mm appoggiandosi su un supporto in legno.

Tagli curvi

Per I'esecuzione di tagli curvi si raccomanda
I'utilizzo di lame sottili, ottimizzate in special modo
per i tagli curvi.

Esecuzione di gole

Nel caso di materiali sottili e teneri, con la lama del
seghetto € possibile eseguire delle gole nel pezzo
in lavorazione senza dover prima necessariamente
praticare un foro apposito. Utilizzare soltanto lame
corte. Solo con impostazione dell'angolo a 0°.
Vedere figura a pagina 3. Portare la leva di
regolazione (13) in posizione "0" (movimento
oscillatorio disinserito). Appoggiare il seghetto
alternativo con il bordo anteriore del piedino (7) sul
pezzo in lavorazione. Tenere saldamente il
seghetto alternativo quando & in funzione e guidarlo
lentamente verso il basso. Quando la lama si &
liberata, & possibile attivare il movimento
oscillatorio.

Nel caso di pezzi in lavorazione di spessore
maggiore, & necessario praticare innanzitutto un
foro nel quale potra poi essere introdotta la lama del
seghetto alternativo.

10. Accessori

Utilizzare solo accessori originali Metabo.

Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti
istruzioni per l'uso.

Applicare gli accessori in modo sicuro. Seiil
dispositivo & applicato ad un supporto: fissare bene
il dispositivo. La perdita del controllo pud provocare
lesioni.

Vedere pagina 4.

A Caricabatteria

B Batterie di diverse capacita.

Acquistare solo batterie con la tensione adatta
al proprio elettro utensile.

C Lame con attacco con dente di arresto.
Utilizzare una lama adatta per il materiale che si
intende tagliare.

D Placchetta di protezione antischegge
(ricambio)

E Piastra di protezione per l'inserimento sul
piedino del seghetto alternativo. La piastra di
protezione impedisce che eventuali superfici
particolarmente delicate vengano graffiate
durante la lavorazione.

F Dispositivo di guida per I'utilizzo del seghetto
alternativo con il binario di guida

it
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G Binario di guida (lunghezza complessiva:
1500 mm)
H Elemento di collegamento per collocare senza
difficolta 2 binari di guida 6.31213 I'uno accanto
all'altro.
Staffa di bloccaggio per il fissaggio del binario
di guida sul pezzo in lavorazione o sul banco da
lavoro
J Lubrorefrigerante a stilo per lubrificare le lame
durante il taglio di metalli.
K Guida circolare e parallela
La gamma completa degli accessori € disponibile
allindirizzo www.metabo.com oppure sul catalogo.

10.1 Montaggio guida circolare e parallela

Per 'esecuzione di tagli circolari (& 100 - 360 mm) e per tagli
paralleli rispetto ad un bordo (max. 210 mm).

Applicazione della guida circolare

(pagina 4, fig. )

- Introdurre lateralmente la barra della guida
circolare e parallela nelle aperture del piedino (a)
(il perno di centraggio (c) é rivolto verso il basso).

- Impostare il raggio (d) desiderato.

- Serrare le viti (b).

Applicazione della guida parallela

(pagina 4, fig. Il)

- Introdurre lateralmente la barra della guida
circolare e parallela nelle aperture del piedino (a)
(il perno di centraggio (c) € rivolto verso I'alto).

- Svitare il perno di centraggio (c).

- Impostare la quota (e)

- Serrare le viti (b).

11. Riparazione

Le eventuali riparazioni degli utensili elettrici
possono essere fatte esclusivamente da elettricisti
specializzati!

Gli elettroutensili Metabo necessitano di riparazioni
potranno essere inviati ad un Centro Assistenza
Metabo. Per gli indirizzi, consultare il sito
www.metabo.com.

Qualora venga inviato un utensile in riparazione,
descrivere il guasto riscontrato.

12. Tutela dell'ambiente

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo
smaltimento eco-compatibile e al riciclaggio di
macchine fuori servizio, imballaggi e accessori.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli utensili
E elettrici con i rifiuti domestici! Secondo la

Direttiva europea 2002/96/CE sugli utensili
elettrici ed elettronici usati e I'applicazione della
Direttiva stessa nel diritto nazionale, gli utensili
elettrici usati devono essere smaltiti separatamente
e sottoposti ad un sistema di riciclaggio eco-
compatibile.

13. Dati tecnici

Spiegazioni relative ai dati riportati a pagina 3.

Ci riserviamo il diritto di apportare modifiche per il
miglioramento tecnologico.

U =Tensione della batteria

Ty =Massimo spessore materiale per il legno

Ts =Massimo spessore materiale per i metalli
non ferrosi

T3 =Massimo spessore materiale per la
lamiera di acciaio

ng =Numero di corse a vuoto

m =Peso con la batteria piu piccola

Valori misurati a norma EN 60745.
[O] Dispositivo di classe di protezione Il
= Corrente continua

| dati tecnici sopra indicati sono soggetti a tolleranze
(secondo gli standard specifici vigenti).

Valori di emissione

Tali valori consentono di stimare le emissioni
dell'elettroutensile e di raffrontarle con altri
elettroutensili. In base alle condizioni d'impiego, allo
stato dell'elettroutensile o degli utensili accessori, il
carico effettivo puo risultare superiore o inferiore. Ai
fini di una corretta stima, considerare le pause di
lavoro e le fasi di carico ridotto. Basandosi su valori
stimati e opportunamente adattati, stabilire misure
di sicurezza idonee per I'utilizzatore, ad es. di
carattere organizzativo.
Valore complessivo delle vibrazioni (somma

vettoriale delle tre direzioni) calcolato secondo la
norma EN 60745:

ancm =Vvalore di emissione vibrazione
(taglio di lamiere metalliche)
a,cw =Vvalore di emissione vibrazione

(taglio del legno)
Kh.... = incertezza (vibrazioni)
Livello sonoro classe A tipico:
Loa =livello di pressione acustica
Lwa  =livello di potenza acustica
Kpa, Kwa=incertezza o .
m Indossare le protezioni acustiche!




Manual original

1. Declaracion de conformidad

Declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad que estas sierras de calar,
identificadas por tipo y numero de serie *1),
cumplen todas las disposiciones pertinentes de las
directivas *2) y normas *3). Documentaciones
técnicas en *4) - véase pagina 3.

2. Aplicacion de acuerdo a la
finalidad

La maquina es ideal para cortar metales NE y
chapa de acero, madera y materiales semejantes,
plasticos y materiales semejantes. Cualquier otro
tipo de aplicacién esta prohibido.

Los posibles dafos derivados de un uso
inadecuado son responsabilidad exclusiva del
usuario.

Deben observarse las normas sobre prevencion de
accidentes aceptados de forma general y la
informacioén sobre seguridad incluida.

3. Instrucciones generales de
seguridad

Por favor, por su propia protecciéony la de
su herramienta eléctrica, preste especial
atencion a las partes marcadas con este
simbolo.

ADVERTENCIA: Lea el manual de
instrucciones para reducir el riesgo de
accidentes.

ADVERTENCIA: Lea integramente las

indicaciones de seguridad e
instrucciones de manejo. La no observacion de
las indicaciones de seguridad e instrucciones de
manejo siguientes puede dar lugar a descargas
eléctricas, incendios y/o lesiones graves.

Guarde estas indicaciones de seguridad e
instrucciones de manejo en un lugar seguro.
Si entrega su herramienta eléctrica a otra persona,
es imprescindible acompanarla de este
documento.

4. Instrucciones especiales de
seguridad

Sujete la herramienta por las superficies de la
empuiadura aisladas cuando realice trabajos
en los que la herramienta de insercién pudiera
entrar en contacto con cables eléctricos
ocultos. El contacto con un cable conductor de
corriente puede electrizar también las partes

metalicas de la herramienta y causar electrocucion.

Asegurese de que en el lugar de trabajo no existan
cables, tuberias de agua o gas (por ejemplo, con
ayuda de un detector de metales).

ESPANOL es

Mantenga los acumuladores alejados de la
humedad

No ponga el acumulador en contacto con el
% fuego.
No use acumuladores defectuosos o deformados.
No abra el acumulador.
No toque ni ponga en cortocircuito los contactos de
la bateria.
De los acumuladores de litio defectuosos
puede llegar a salir un liquido ligeramente
acido e inflamable.

En caso de que salga algo del liquido del
acumulador y entre en contacto con la piel,

lavar inmediatamente con agua abundante.
En caso de contacto del liquido con los ojos,
lavarlos con agua limpia y acudirinmediatamente a
un centro médico.

Al trabajar la pieza hay que apoyarla firmemente y
asegurarla para evitar que se deslice, p. €j., con
ayuda de un dispositivo de sujecion.

No intente serrar piezas de trabajo
extremadamente pequenas.

Apoye el tope de forma segura sobre la pieza de
trabajo cuando sierre.

En el caso de que la hoja de sierra se atasque o que
decida interrumpir el trabajo, desconecte la sierra y
manténgala sin mover en el material hasta que la
hoja se haya detenido. No intente nunca retirar la
sierra de la pieza de trabajo o arrastrarla hacia atras
mientras la hoja de sierra se mueve ya que podria
provocar un contragolpe.

No conecte la maquina mientras la hoja de sierra
esta en contacto con la pieza de trabajo. Deje que
la hoja de sierra alcance el numero maximo de
revoluciones antes de realizar el corte.

Cuando desee volver a poner en marcha una sierra
con la hoja insertada en la pieza de trabajo, centre
la hoja en la hendidura de serrado y compruebe que
los dientes no se hayan enganchado en la pieza de
trabajo. Si la hoja esta atascada puede generarse
un contragolpe cuando se vuelve a arrancar la
sierra.

No togque con sus manos la zona de serrado nila
hoja de sierra. No toque la pieza de trabajo por la
parte inferior.

La maquina debe estar siempre en reposo para
eliminar virutas y otros residuos similares.

Extraiga el acumulador de la maquina antes de
llevar a cabo cualquier ajuste, reequipamiento,
trabajo de mantenimiento o limpieza.

Riesgo de sufrir lesiones debido al filo de la hoja de
sierra. La hoja de la sierra puede estar caliente
después de cortar. Use siempre guantes
protectores.

Peligro de magullacion durante el funcionamiento.
Mantenga alejados los dedos del area del
dispositivo tensor de la hoja de sierra (2).
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Extraiga el acumulador de la maquina en caso de
no usarla.

Testigo LED (9): no mirar directamente a los LED
con instrumentos 6pticos. LED de tipo 1M.
Clasificado segun la norma DIN EN 60825-1: 2003.
Longitud de onda: 400-780 nm; timp:300 us, 51m.

Reducir la exposicion al polvo:

Las particulas que se generan al trabajar con

estd maquina pueden contener sustancias
susceptibles de provocar cancer, reacciones
alérgicas, enfermedades respiratorias,
malformaciones fetales u otros dafios
reproductivos. Algunos ejemplos de este tipo de
sustancias son: el plomo (en pinturas que
contengan plomo), el polvo mineral (de ladrillos,
bloques de hormigodn, etc.), los aditivos para el
tratamiento de la madera (cromatos, conservantes
de la madera), algunos tipos de madera (como el
polvo de roble y de haya), los metales o el amianto.
El riesgo depende del tiempo de exposicion del
usuario o de las personas préximas a él.
Evite que estas particulas entren en su cuerpo.
Para reducir la exposicién a estas sustancias:
asegurese de que el puesto de trabajo esté bien
ventilado y protéjase con el equipamiento de
proteccion adecuado, como por ejemplo,
mascarillas de proteccion respiratoria adecuadas
para filtrar este tipo de particulas microscépicas.
Respete las directivas (p. ej. normas de proteccion
laboral, de eliminacion de residuos) aplicables a su
material, personal, uso y lugar de utilizacion.
Recoja las particulas resultantes en el mismo lugar
de emision, evite que éstas se sedimenten en el
entorno.

5. Descripcion general

Véase la pagina 2.

Palanca tensora para la fijacién de la hoja de sierra

Dispositivo de tensado de hoja de sierra

Cilindro de apoyo de hoja de sierra

Hoja de sierra *

Placa de proteccion de arranque de viruta

Placa de proteccion para colocar sobre la placa

base

Placa base

Percha de proteccion para proteccion contra

contacto inintencional de la hoja de sierra

Luz de trabajo LED

Palanca interruptora del dispositivo de soplado de

viruta

11 Bloqueo de conexion/Seguro de transporte
como proteccion contra una conexion
involuntaria

12 Interruptor

13 Palanca de fijacion para movimiento pendular

14 Llave hexagonal

15 Botdn de desbloqueo de la bateria

16 Bateria *

17 Botén del indicador de capacidad

18 Indicador de capacidad y de sefial

19 Tornillo para ajustar la placa base

o © o N OO wWN =

20 Base con indicacién del &ngulo de corte
configurado
* depende del modelo

6. Puesta en marcha

6.1 Colocar placa de proteccién de arranque

de viruta en la placa protectora (5)

Riesgo de sufrir lesiones debido al fijo de la
hoja de sierra. Al montar la placa de arranque
de viruta (5) retire la hoja de sierra.

Gire la maquina, la placa base indica hacia arriba.
Coloque la placa de proteccién contra arranque
de viruta desde adelante y observe los siguientes 2
puntos:

* El lado liso de la placa debe indicar hacia arriba.

* La ranura debe indicar hacia atras.

Si trabaja con una placa de proteccion fija

(ver capitulo accesorios 10.) situe la placa de
proteccion contra arranque de viruta en la placa de
proteccion.

6.2 Montar hoja de sierra
Riesgo de sufrir lesiones debido al filo de la
hoja de sierra. La hoja de la sierra puede estar
caliente después de cortar. Use siempre guantes
protectores.

Utilice una hoja de sierra adecuada para el material
a cortar

- Gire la palanca de fijacion (1) hasta el tope hacia
adelante y sosténgala.

- Montar hoja de sierra (4) hasta el tope. Observar
que los dientes de la sierra sefialen hacia
adelante y se encuentre correctamente en la
ranura de la rueda de apoyo (3).

- Suelte la (1) palanca de tension. (Gira
automaticamente hasta regresar a su posicion de
partida. La hoja de sierra ahora esta tensada).

6.3 Retirar hoja de sierra
- Girar palanca tensora (1) hacia adelante hasta el
tope, la maquina retirara la hoja de sierra con
fuerza del muelle.
Atencion, no dirigir la sierra de calar contra
personas al retirar la hoja de sierra.

6.4 Cortes diagonales

Retirar placa protectora (6). Esta pieza no se puede

usar al realizar cortes diagonales.

- Soltar (19) tuerca.

- Empuijar placa base (7) un poco hacia adelante y
girarla.

- Elangulo asi definido consta en el nimero situado
enlabase (20) de la placa base. Ajustar otros
angulos con ayuda del goniometro.

7. Manejo

7.1 Bateria
Antes de usarlo cargue el (16) acumulador.

En caso de que decaiga la capacidad cargue el
acumulador.



Las baterias de ion litio (Li-lon) y Li-Power
poseen un indicador de capacidad y de sefial: (18)

- Pulsar (17) botény el nivel de carga seraindicado
por medio de LEDs.

- En caso de que un LED esté tintineando el
acumulador esta casi descargado y necesita ser
cargado.

7.2 Retire e inserte la bateria

Retirar:

Pulsar el boton de desbloqueo de la bateria (15) y
retirar la bateria (16) h

Colocar:
Colocar bateria (16) hasta que encaje.

7.3 Dispositivo de soplado de viruta

Dispositivo de soplado conectable para tener una

vista libre en el punto de corte.

Girar palanca interruptora (10) en el lado derecho

de la maquina.

(o) Conectar dispositivo de soplado de viruta

X Desconectar dispositivo de soplado de
viruta

7.4 Ajustar movimiento pendular
Definir en la palanca de ajuste (13) el movimiento
pendular deseado.

Posicion ,,0“ = Movimiento pendular esta
desconectado

Posicion "3" Movimiento pendular maximo

Para consultar los valores de ajuste recomendados
véase la pagina 2.

El ajuste 6ptimo se puede determinar mediante la
practica.

7.5 Conexiony desconexion

Conectar: Pulse bloqueo de conexién (11) en el lado
derecho de la maquina, después active el interruptor.
(12)

Desconexidn: Suelte el interruptor (12). Para proteger

detransporte: Pulsar bloqueo de arranque (11) en el lado
izquierdo de la maquina.

7.6 Testigo LED

Luz de trabajo LED integrada (9) para iluminacion
6ptima del corte.

8. Limpieza, mantenimiento

Extraiga el acumulador de la maquina antes de
llevar a cabo cualquier ajuste, reequipamiento,
trabajo de mantenimiento o limpieza.

Limpiar la herramienta periédicamente. Las
ranuras de ventilacion del motor deben limpiarse
con un aspirador.

Limpiar dispositivo tensor de hoja de sierra
regularmente y a profundidad con aire a presion.
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En caso de ser necesario limpiar las aperturas
detras de la rueda de apoyo de la hoja de sierra (3).

Poner de vez en cuando una gota de aceite en la
rueda de apoyo de la hoja de sierra (3).

9. Consejos y trucos

Sierras de diferentes materiales

Al cortar metales hay que lubricar la hoja de corte
con un bloque refrigerante de Metabo. Al cortar
plexiglas rociar agua sobre el lugar de corte. Cortar
chapas con un grosor menor a 1 mm sobre una
base de madera.

Cortes de curvas

Para realizar cortes de curvas sugerimos usar hojas
de sierra delgadas, especialmente desarrolladas
para el corte de curvas.

Punzar

Con materiales suaves y delgados se puede punzar
con la hoja de sierre en el material sin tener que
perforarlo con un taladro. Utilice Unicamente hojas
de sierra cortas. Sélo con configuracion de

angulo 0°.

Ver imagen en pagina 3. Fijar palanca de ajuste
(13) en posicion ,0“ (movimiento pendular esta
desconectado). Ubicar sierra de calar en el borde
delantero de la placa base (7) sobre la pieza.
Sujetar bien la sierra de calar y llevarla lentamente
hacia abajo. Una vez que la hoja de sierra se haya
liberado se puede conectar el movimiento
pendular.

En el caso de piezas mas gruesas debe hacerse
primero un hueco en el que se ubica la hoja de
sierra.

10. Accesorios

Utilice unicamente accesorios Metabo originales.

Utilice unicamente accesorios que cumplan los
requerimientos y los datos indicados en este
manual de instrucciones.

Monte los accesorios de manera segura. Si se
utiliza el aparato con un soporte: fije el aparato
firmemente. El usuario puede resultar herido por la
pérdida del control.

Véase la pagina 4.

A Dispositivos de carga

B Baterias de diferentes capacidades.

Utilice exclusivamente baterias cuya tension
coincida con la de su herramienta eléctrica.

C Hojas de sierra con mango de una leva. Utilice
una hoja de sierra adecuada al material de
trabajo.

D Placa de proteccion de arranque de viruta
(recambio)

E Placa de proteccion para ubicar sobre la placa
base de la sierra de calar. La placa de
proteccién impide que la superficie de piezas
sensibles sea rasgurie.

F Dispositivo guia para el uso de la sierra de
calado con la riel de guia

G Riel de guia (longitud total: 1500 mm)
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H Pieza de conexién para unir 2 rieles de guia
6.31213
| Percha de tensado para sujetar el riel de guia
en la pieza o en la mesa de trabajo
J Lapicero refrigerante para lubricar las hojas de
sierra al cortar metales.
K Guia circular y paralela
Para consultar el programa completo de
accesorios, véase www.metabo.com o nuestro
catalogo.

10.1 Montar guia circular y paralela

Para cortar circulos (@ 100 - 360 mm) y para cortes
paralelos a un borde (max. 210 mm).

Montar guia circular (pagina 4, imagen 1)

- Montar barra para la guia circular y paralela
lateralmente en la apertura de la placa base (a) (la
punta de centrado (c) sefiala hacia abajo).

- Ajustar el radio (d) deseado.

- Fijar los tornillos (b).

Montar guia paralela (pagina 4, imagen )

- Montar barra para la guia circular y paralela
lateralmente en la apertura de la placa base (a) (la
punta de centrado (c) sefiala hacia arriba).

- Retirar punta de centrado (c).

- Ajustar medida (e)

- Fijar los tornillos (b).

11. Reparacion

Las reparaciones de herramientas eléctricas deben
estar a cargo exclusivamente de técnicos
electricistas especializados.

También puede enviar herramientas eléctricas
Metabo a una estacion de servicio de Metabo en
caso de que necesiten ser reparadas. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones
necesarias.

Sirvase de incluir con la herramienta eléctrica
enviada para su reparacion una descripcion de la
anomalia percibida.

12. Proteccion ecoldgica

Cumpla lo estipulado por las normativas nacionales
relativas a la gestion ecoldgica de los residuos y al
reciclaje de aparatos, embalaje y accesorios
usados.

Sélo para paises de la UE. No tire las
E herramientas eléctricas a labasura. Segunla

directiva europea 2002/96/CE sobre
residuos de aparatos eléctricos y electrénicos y
aplicable por ley en cada pais, las herramientas
eléctricas usadas se deben recoger por separado y
posteriormente llevar a cabo un reciclaje acorde
con el medio ambiente.

13. Especificaciones técnicas

Notas explicativas sobre la informacién de la
pagina 3.

Nos reservamos el derecho a efectuar
modificaciones conforme al avance técnico.

U =tension de la bateria
Ty =Grosor maximo de material en madera
To =Grosor maximo de material en

metales NE
T3 =Grosor maximo en chapa de acero
Ng =Numero de carreras en marcha en vacio
m =Peso con la bateria mas pequena

Valores de medicion establecidos de acuerdo con
EN 60745.

[O] Maquina de la clase de seguridad Il
=== Corriente continua

Las especificaciones técnicas aqui indicadas estan
sujetas a rangos de tolerancia (conforme a las
normas vigentes).

Valores de emision

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y compararlas con las
de otras herramientas eléctricas. Dependiendo de
las condiciones de uso, del estado de la
herramienta eléctrica o de las herramientas que se
utilicen, la carga real puede ser mayor o menor.
Para realizar la valoracion tenga en cuenta las
pausas de trabajo y las fases de trabajo a carga
reducida. Determine, a partir de los valores
estimados, las medidas de seguridad para el
operador, p. ej. medidas organizativas.

Valor total de vibraciones (suma vectorial de tres
direcciones) determinado segun EN 60745:

apcm = Valor de emision de vibraciones
(Aserrado de chapa metalica)

a,cw = Valor de emision de vibraciones
(serrado de madera)

Kp,... = Inseguridad (vibracion)

Niveles acusticos tipicos compensados A:

Loa =Nivel de intensidad acustica

Lwa  =Nivel de potencia acustica

Kpa, Kwa=Inseguridad
m jUse auriculares protectores!



Manual original

1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Estas
serras de recorte identificadas por tipo e nimero de
série *1), estdo em conformidade com todas as
disposicdes aplicaveis das Diretivas *2) e Normas

*3). Documentagdes técnicas no *4) - ver pagina 3.

2. Utilizacao autorizada

A maquina é adequada para serrar metais néao-
ferrosos e chapa de aco, madeira e materiais
semelhantes a madeira, plasticos e materiais
semelhantes. Cada outra utilizagdo néo é
admissivel.

O utilizador é inteiramente responsavel por
qualquer dano que seja fruto de um uso indevido.

Deve sempre cumprir-se todas as
regulamentacdes aplicaveis a prevengéo de
acidentes, assim como as indicag¢des sobre
seguranga que aqui se incluem.

3. Recomendacoées gerais de
seguranca

Para sua proépria protecéo e para
proteger a sua ferramenta elétrica devera
respeitar todas as partes do texto
marcadas com este simbolo!

AVISO - Ler o manual de instrugdes para
reduzir o risco de ferimentos.

AVISO Leia todas as indicag6es de

seguranca e instru¢ées. Em caso de ndo
cumprimento das indicagbes de seguranca e das
instrugcées podem ocorrer choques elétricos,
incéndios e/ou ferimentos graves.

Guarde todas as indicacoes de seguranca e
instrucoes para futuras consultas.

Quando entregar esta ferramenta elétrica a outras
pessoas, faga-o sempre acompanhado destes
documentos.

4. Indicacdes de seguranca
especiais

Segurar a ferramenta nas superficies isoladas
do punho quando executar trabalhos nos quais
o acessorio acoplavel podera atingir
condutores de corrente ocultados. O contacto
com um condutor de corrente eléctrica também
pode colocar as pegas de metal da ferramenta sob
tensao, e ocasionar um choque eléctrico.

Certificar-se de que no local em que trabalha, ndo
héa tubagens de corrente eléctrica, agua ou gas
(p-ex. com ajuda de um aparelho detector de
metais).

PORTUGUES

Proteger os acumuladores diante da
humidade!

N&o expor os acumuladores ao fogo!

Nao utilizar acumuladores defeituosos ou
deformados!
Nao abrir acumuladores!
Nao mexer nem curto-circuitar os contactos dos
acumuladores!
De acumuladores defeituosos de Li-lon
& pode sair um liquido levemente acido,
inflamavel!

Caso escapar liquido dos acumuladores e
entrar em contacto com a pele, enxaguar

imediatamente com muita agua. Se o liquido
dos acumuladores entrar em contacto com os

olhos, lave-os com agua limpa e consulte
imediatamente um médico!

Durante as operagées, a peca a trabalhar tem de
ficar bem apoiada e ser protegida contra
deslocamentos, p.ex. por meio de dispositivos
tensores.

Na&o tentar serrar pecas extremamente pequenas.

Durante o serrar, a placa base tem de encostar
seguramente sobre a peca a ser trabalhada.

No caso em que interromper a operacgao, deve
desligar sempre a serra e manté-la segura dentro
da peca a cortar, até a paralisacéo total da lamina
de serra. Jamais deve tentar retirar a serra da pega
a trabalhar, enquanto a lamina de serra esta em
movimento, de contrario podera haver um
contragolpe.

Nao ligar ou desligar a ferramenta enquanto que a
lamina ainda toca na pega a cortar. Antes de iniciar
o corte, deve aguardar até a lamina de serra atingir
o pleno numero de rotagdes.

Se pretender rearrancar a serra presa numa pega a
serrar, deve centralizar a lamina de serra na fenda
serrada e verificar se os dentes nao estao
encravados na peca a serrar. Se a lamina de serra
encravar, pode causar um contragolpe no
momento em que a serra é rearrancada.

Jamais chegar com as maos na area de serragéo,
tampouco na lamina de serra. Jamais pegar por
baixo da peca a serrar.

Remover aparas e semelhantes apenas quando
a maquina estiver parada.

Remover o acumulador da maquina antes de
realizar qualquer ajuste, reequipagem,
manutengao ou limpeza.

Perigo de lesdes e ferimentos devido a lamina de
serra vertical. Apds o serrar, a lamina de serra
vertical pode estar quente. Usar luvas de
proteccao.

Perigo de esmagamentos durante o
funcionamento! Mantenha Lamina de serraos seus
dedos longe da zona do dispositivo de fixagéo da
lamina de serra (2).
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Retirar o acumulador da ferramenta quando esta
néo for utilizada.

Lampada LED (9): Nao observar a irradiagéo do
LED directamente com instrumentos opticos,
classe LED 1M, classificado conforme

DIN EN 60825-1: 2003, comprimento da onda: 400-
780 nm; tiy,,=300 ps, 51m.

Reduzir os niveis de po:

as particulas que se formam ao trabalhar com
esta maquina podem conter substancias
cancerigenas e provocar reacgoes alérgicas,
doencas respiratérias, malformagdes congénitas
ou outros problemas no sistema reprodutor. Alguns
exemplos destas substancias sdo: chumbo (em
tintas a base de chumbo), p6 mineral (de pedras de
paredes, betdo ou semelhantes), aditivos para o
tratamento de madeira (cromo, agente de
preservacao de madeira), alguns tipos de madeira
(como po de carvalho ou faia), metais, amianto.
O risco depende do tempo a que o utilizador, ou as
pessoas que se encontram nas proximidades,
estéo sujeitos a sobrecarga.
Na&o deixe que estas particulas entrem em contacto
€Om 0 seu corpo.
Para reduzir a sobrecarga destas substancias:
areje bem o local de trabalho e use equipamento de
protecdo adequado, como por ex. mascaras de
protecao respiratoria que estejam em condigcoes de
filtrar particulas microscépicas.
Respeite as diretivas (por ex. disposi¢cdes relativas
aseguranga no trabalho, eliminagéo) validas para o
seu material, pessoal, caso de utilizagéo e local de
utilizagéo.
Apanhe as particulas formadas no local de
formacao e evite deposic¢des nas imediagdes.

5. Vista geral

Consultar pagina 2.

Alavanca tensora para fixagéo da lamina de serra

Dispositivo tensor para lamina de serra

Rolo de suporte da I&amina de serra

Lamina de serra *

Chapinha de proteccéo contra o arranque

de aparas

Chapa de protecgao para montagem sobre

aplaca base

Placa base

Estribo de proteccéo contra toque ndo

intencional na lamina de serra

Lampada LED de trabalho

Alavanca de mudancas do dispositivo de sopro

para aparas

11 Bloqueio de ligagdo/de transporte como
protecg¢éo contra arranque nao intencional

12 Gatilho

13 Alavanca de ajuste para movimento orbital

14 Chave sextavada

15 Tecla para desbloqueio do acumulador

16 Acumulador *

17 Tecla da indicagé@o de capacidade

18 Indicacédo de capacidade e sinalizador

19 Parafuso para ajustar a placa base

o ©o © N o O WON =

20 Coluna com indicagéo do angulo de corte ajustado
* conforme equipamento
6. Colocacao em operacéao
6.1 Montar a chapinha de proteccao contra o
arranque de aparas na chapa de
proteccéo (5)
Perigo de lesdes e de ferimentos devido a
ldmina de serra vertical. A lamina de serra tem

de ser removida para a montagem da chapinha de
protecgéo contra o arranque de aparas (5).

Virar a maquina, a placa base indica para cima.
Inserir as chapinha de proteccao contra o arranque
de aparas pela frente, observando os seguintes

2 pontos:

¢ O lado liso da chapinha indica para cima.

¢ A fenda indica para tras.

Aquando trabalhar com chapa de protec¢do montada
(ver capitulo Acessoérios 10.), devera montar a
chapinha de protecgdo contra o arranque de aparas
na chapa de protecc¢ao.

6.2 Montar alamina de serra

Perigo de lesbes e ferimentos devido alamina
de serra vertical. Apds o serrar,

a lamina de serra vertical pode estar quente.

Usar luvas de proteccao.

Utilizar a lamina de serra adequada para o
respectivo material a cortar.

- Rodar a alavanca tensora (1) até ao limite para
frente e segurar.

- Montar a lamina de serra (4) até seu limite. Dar
atencdo a que os dentes de corte indiquem para a
frente e de que a lamina assente devidamente na
ranhura do seu rolo de suporte (3).

- Soltar a alavanca tensora (1). (Ela volta por si a
sua posic¢ao basica. Agora a lamina de serra esta
bem fixa).

6.3 Retirar a lamina de serra
- Rodar a alavanca tensora (1) para a frente até o
encosto; a lamina de serra sera expulsa por forca
de mola.
Atencgéo, ndo dirigir a serra vertical contra
pessoas ao retirar a lamina de serra.

6.4 Corte inclinado

Retirar a chapa de protecgéo (6). Esta peca ndo pode
ser utilizada no caso de cortes inclinados.

- Aliviar o parafuso (19).

- Empurrar a placa base (7) um pouco para a frente
e roda-la.

- O respectivo angulo ajustado pode ser conferido
pelo numero na coluna (20) da placa base. Ajustar
ainda outros esquadros com ajuda de um
goniémetro.

7. Utilizacao
7.1  Acumulador

Antes da sua utilizagdo, deve carregar o
acumulador (16).



Recarregar o acumulador quando notar um perda
de rendimento.

Acumuladores Li-lon "Li-Power" possuem uma
indicacéo de capacidade e sinalizador (18):

- Premer a tecla (17), e o estado de carga sera
indicado pelas lampadas LED.

- Assim que uma lampada LED piscar, o
acumulador esta quase vazio e deve ser
recarregado.

7.2 Retirar, inserir o acumulador

Retirar:

Premer a tecla para desbloqueio do acumulador
(15) e retirar o acumulador (16) pela frente.
Inserir:

Inserir o acumulador (16) até o seu engate.

7.3 Dispositivo de sopro para aparas
Dispositivo de sopro a ser ligado para perspectiva
desimpedida sobre o ponto de corte.

Virar a alavanca de mudancas (10) do lado direito
da ferramenta.

(o] Dispositivo de sopro para aparas ligado
X Dispositivo de sopro para aparas desligado

7.4 Ajuste do movimento orbital

Ajustar o movimento orbital pretendido na alavanca
de ajuste (13).

Posicao "0" = Movimento orbital desligado

Posicao "3“ = Movimento orbital maximo
Parametros de ajuste recomendados, consultar
pagina 2.

O ajuste optimizado pode ser apurado por meio de
uma prova pratica.

7.5 Ligar/desligar

Ligar: Premer o bloqueio de ligagéo (11) do lado direito
da ferramenta, depois accionar o gatilho (12).

Desligar: Soltar o gatilho (12). Para protecg&o contra
ligag&o n&o intencional ou bloqueio de transporte:
Premer o bloqueio de ligagéo (11) do lado esquerdo da
ferramenta.

7.6 LampadaLED

Lampada LED de trabalho integrada (9) para
iluminagéo optimizada na zona de corte.

8. Limpeza, manutencéo

Remover o acumulador da maquina antes de
realizar qualquer ajuste, reequipagem,
manutengao ou limpeza.

Limpar regulamente a maquina. Nisso, aspirar
as aberturas de ventilagdo do motor com um
aspirador de po.

Assoprar o dispositivo de fixagao da lamina de
serra em tempos regulares com ar comprimido.
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Se necessario, limpar as aberturas por tras do rolo
de apoio da lamina de serra (3).

De tempo em tempo, tem de deitar uma gota de
6leo sobre o rolo de apoio da lamina de serra (3).

9. Conselhos uteis

Serrar diversos materiais

Para serrar metais, deve lubrificar a lamina de serra
com um bastéo lubrificador refrigerado Metabo.
Para serrar plexiglas, deve molhar a zona de corte
com agua. Serrar chapas com espessura abaixo de
1 mm sobre um apoio de madeira.

Corte curvo

Para cortes curvos recomendamos a utilizacao de
laminas de serra estreitas, especiais optimizadas
para corte curvo.

Ataque

No caso de materiais finos e macios, é possivel
atacar com a lamina de serra vertical na pega a
trabalhar, sem antes furar uma abertura. Utilizar
somente laminas de serra curtas. Apenas na
posicéo angular 0°.

Consultar figura na pagina 3. Ajustar a alavanca de
ajuste (13) a posicdo "0" (movimento orbital esta
desligado). Aplicar a serra vertical pela aresta
dianteiro da placa base (7) sobre a pega a
trabalhar. Segurar bem na serra vertical ligada e
guia-la lentamente para baixo. Depois de a lamina
de serra se livrar do corte, pode ligar o movimento
orbital.

No caso de pegas mais espessas, tem de inicio
furar uma abertura, na qual pode aplicar a lamina
de serra.

10. Acessorios

Utilize apenas acessorios Metabo originais.

Utilize apenas acessorios que cumpram os
requisitos e dados caracteristicos presentes neste
manual de instrucoes.

Montar os acessérios de forma segura. Caso a
maquina seja manuseada em cima de um suporte:
fixar devidamente a maquina. A perda de controlo
pode provocar ferimentos.

Ver pagina 4.

A Carregadores

B Acumuladores de diversas capacidades.

S6 compre acumuladores com a voltagem
correspondente a sua ferramenta eléctrica.

C Léminas de serra com encabadouro de um
ressalto. Utilizar a lamina de serra adequada
para o respectivo material a cortar.

D Chapinha de proteccao contra o arranque de
aparas (para reserva)

E Chapa de protecgao para montagem na placa
base da serra vertical. A chapa de protec¢ao
evita o riscar de superficies sensiveis das
pecas.

F Dispositivo de guia para utilizagcdo da serra
vertical com a barra de guia

G Barra de guia (comprimento total: 1500 mm)
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H Peca de ligagéo para perfeita uniao de 2 barras
de guia 6.31213
| Estribo de fixacéo para fixar a barra de guia na
peca a trabalhar ou na bancada de trabalho
J Bastéo lubrificador refrigerado para
lubrificagdo das laminas de serra enquanto
serrar metais.
K Guia circular e paralela
Podera consultar o programa completo de
acessorios em www.metabo.com ou no catélogo.

10.1 Montar a guia circular e paralela

Para serrar circulos ( @ 100 - 360 mm) e cortes
paralelos & uma aresta (max. 210 mm).

Montar a guia circular (pagina 4, fig. I)
- Inserir a barra da guia circular e paralela pela
lateral, nas aberturas da placa base (a)
(a ponta de centragem (c) indica para baixo).
- Ajustar o raio pretendido (d).
- Apertar os parafusos (b).

Montar a guia paralela (pagina 4, fig. Il)
- Inserir a barra da guia circular e paralela pela
lateral, nas aberturas da placa base (a)
(a ponta de centragem (c) indica para cima).
- Desenroscar a ponta de centragem (c).
- Ajustar a medida (e)
- Apertar os parafusos (b).

11. Reparacoes

As reparagoes de ferramentas eléctricas deste tipo
apenas podem ser efectuadas por pessoal
qualificado!

Ferramentas eléctricas Metabo que necessitam de
reparos podem ser enviadas para um Posto de
Assisténcia Técnica Metabo. Os enderecos podera
encontrar sob www.metabo.com.

Favor descrever o defeito constatado antes de
enviar a pega para reparagao.

12. Proteccao do meio ambiente

Respeite as determinagdes nacionais sobre a
eliminagéo ecoldgica e sobre a reciclagem de
maquinas usadas, embalagens e acessorios.

S6 para paises da UE: Nao deitar as
E ferramentas eléctricas no lixo doméstico! De

acordo com a directriz europeia 2002/96/CE
sobre equipamentos eléctricos e electrénicos
usados e na conversao ao direito nacional, as
ferramentas eléctricas usadas devem ser
recolhidas em separado e entregues a uma
reciclagem ecologicamente correcta.

13. Dados técnicos

Ha mais notas explicativas na pagina 3.
Reserva-se o direito de proceder a alteragoes
devidas ao progresso tecnoldgico.

U =Tens&o do acumulador
T4 =Maior espessura do material em madeira
Ts =Maior espessura do material em metais

nao-ferrosos

T3 =Maior espessura do material em chapa
de ago

Ng =Velocidade em vazio

m =Peso com menor acumulador

Valores medidos determinados de acordo com a
EN 60745.

[O] Maquina da classe de protegéo I
== Corrente continua

Os dados técnicos indicados séo tolerantes (de
acordo com os padrdes individuais validos).

Valores da emissao

Estes valores possibilitam a avaliacdo de
emissoes da ferramenta elétrica e a comparagéao
com diversas ferramentas elétricas. Consoante as
condigdes de utilizacdo, o estado da ferramenta
elétrica ou das ferramentas acoplaveis, a
sobrecarga efetiva podera ser superior ou inferior.
Para a avaliagéo, devera ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
sobrecargas. Com base nos respetivos valores
avaliados devera determinar a aplicagéo de
medidas de protecdo para o utilizador, por ex.
medidas a nivel de organizacgao.

Valor total de vibragdes (soma vetorial de trés
dire¢des) determinado de acordo com a EN 60745:

apcm =Valor da emisséo de vibragbes
(serrar chapa metalica)

a,cw = Valor da emisséo de vibragbes
(serrar madeira)

Kp,... = Inseguranca (vibracéo)

Valores tipicos e ponderados pela escala A para o
ruido:

Loa =Nivel sonoro

Lwa  =Nivel de poténcia sonora

Kpa, Kya= Inseguranga N
m Usar protecéo auditiva!
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Bruksanvisning i original

1. Overensstimmelseintyg

Viforsakrar och tar ansvar for att sticksagarna med
typ- och serienummer *1) uppfyller kraven i
gallande direktiv *2) och standarder *3). Teknisk
dokumentation *4) - se sidan 3.

2. Avsedd anvéndning

Maskinen &r avsedd for s&gning i jarnfri metall och
stalplat, tra och traliknande material, plast och
liknande material. Allt annat &r ej avsedd
anvandning.

Anvandaren ansvarar for skador som uppstar pga.
ej avsedd anvéandning.

Fo6lj gallande foreskrifter fér skadeprevention och
de medféljande sékerhetsanvisningarna.

3. Allménna
sdkerhetsanvisningar

Foélj anvisningarna i textavsnitten med
den har symbolen, sa férebygger du
personskador och skador pa elverktyget!

VARNING - Las igenom bruksanvisningen
for att minska risken for skador.

VARNING! Las igenom alla

sékerhetsanvisningar och anvisningar.
Féljer du inte sékerhetsanvisningar och anvisningar
kan det leda till elstétar, brand och/eller svara
skador.

Spara sékerhetsanvisningar och anvisningar
fér framtida bruk.

Se till sa att dokumentationen féljer med
elverktyget.

4. Sarskilda
sdkerhetsanvisningar

Hall maskinen i de isolerade greppen nér du
jobbar med verktyg som kan komma i kontakt
med dolda elledningar. Kontakt med
stromférande ledning kan spanningssatta
maskinens metalldelar, sa att du far en st6t.

Kontrollera att det inte gar nagra el-, vatten-, eller
gasledningar dar du ska jobba (anvénd t.ex. en
metalldetektor).

Skydda batterierna mot fukt!
Skydda batterierna mot brand!

Anvéand aldrig trasiga eller deformerade batterier!
Oppna aldrig batterierna!
ROr eller kortslut aldrig batteripolernal

Trasiga litiumjonbatterier kan lacka en nagot
sur, brannbar vétskal!

Om du far lackande batterivatska pa huden,
A spola direkt med rikligt med vatten. Far du

batterivatska i 6gonen, skélj med rent vatten
och s6k omedelbart lakarvard!

Sakra arbetsstycket sa att det ligger stadigt och inte
glider nar du jobbar, t.ex. med spanntving.

Forsok aldrig att sdga extremt sma arbetsstycken.

Vid sdgning maste fotplattan ligga ordentligt an mot
arbetsstycket.

Om du avbryter arbetet, sl& av maskinen och hall
den stilla i arbetsstycket tills sdgbladet stannat helt.
Forsok aldrig dra loss sagen ur arbetsstycket eller
dra den bakat nar sagbladet &r i rorelse, det kan ge
ett kast.

Sla inte pa eller av maskinen nér sagbladet har
kontakt med arbetsstycket. Lat sagbladet na max.
sagfrekvens innan du bérjar saga.

Ska du starta sédgen i ett arbetsstycke; centrera
sagbladeti sagspalten och se till sa att sdgtanderna
inte hakat fast i arbetsstycket. Nyper sagbladet kan
du f& ett kast nar du slar pa sagen igen.

Var forsiktig sa att handerna inte kommer in i
sagomradet eller ror vid sagbladet. Hall aldrig
handen under arbetsstycket.

Ta bara bort span och liknande nar maskinen ar av.

Ta ut batterierna ur maskinen innan instéllningar,
ombyggnad, underhall eller rengdring utfors.

Risk for personskador pa grund av vasst sagblad.
Sticksagsbladet kan bli hett néar du sagar. Anvand
arbetshandskar!

Klamrisk! Hall fingrarna borta fran
sagbladsinspanningen (2)!

Ta ut batteriet ur maskinen nér du inte anvander
den.

LED-belysning (9): titta inte direkt mot
LED-belysningen med optiska instrument,
LED-klass 1M, klassad enligt DIN EN 60825-1:
2003, vaglangd: 400-780 nm; t;p,=300 ps, 5 Im.

Minska belastning genom damm:

Partiklar som uppstéar vid arbeten med denna

maskin, kan innehalla cancerframkallande
amnen eller &mnen som orsakar allergiska
reaktioner, andningsbesvér, missbildningar och
andra fortplantningsstérningar. Exempel pa sadana
amnen: Bly (i blyhaltig farg), mineraliskt damm (i
mursten, betong eller liknande.), tillsatser for
trabehandling (kromat, trddskyddsmedel), vissa
tratyper (som ek- eller bokdamm), metall, mursten.
Risken beror pa hur lange anvandaren eller
personer som befinner sig i ndrheten exponeras for
dessa amnen.
Dessa partiklar far inte hamna i din kropp.
Beakta féljande anvisningar for att minska risken:
Se till att arbetsplatsen har god ventilation och béar
lamplig skyddsutrustning, t.ex. andningsmask som
filtrerar mikroskopiska partiklar.
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Folj gallande bestammelser for respektive material,
personal, arbete och anvéndningsplats (t.ex. regler
for olycksférebyggande, avfallshantering).

Samla upp partiklarna pa den plats dar de uppstar,
undvik att de lagras i den omgivande miljén.

5. Oversikt

Se sid. 2.

Spak till sdgbladsfastet
Séagbladsinspanning

Ségbladsstyrrulle

Séagblad*

Splitterskyddsplatta

Skyddsplatta att satta pa fotplattan
Fotplatta

Skyddsbygel som skyddar sa att du inte
kommer emot sagbladet av misstag
LED-arbetsbelysning

Spak till spanblaset
Startsparr/transportsakring som férhindrar
oavsiktlig start

12 Strombrytare

13 Spak till pendlingsinstéliningen

14 Insexnyckel

15 Knapp for att lossa batteriet

16 Batteri *

17 Knapp till laddindikeringen

18 Ladd- och signalindikering

19 Skruv for snedstélla fotplattan

20 Sockel med skala for installd snedségningsvinkel
* bara vissa modeller
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6. Foére forsta anvdndning

6.1 Satta i splitterskyddsplattan i
skyddsplattan (5)
Risk for personskador pa grund av vasst
sagblad. Du maste ta ur sagbladet for att satta
i splitterskyddsplattan (5).
Vand pa maskinen, sa att fotplattan ar uppat. Satt i
splitterskyddsplattan framifran, folj féljande 2
punkter:
* den glatta sidan pa plattan ska vara uppat.
* Slitsen ska peka bakat.

Jobbar du med skyddsplatta (se kapitlet tillbehér 10.),
s& satter du splitterskyddsplattan i skyddsplattan.

6.2 Sétta i sagblad

Risk for personskador pa grund av vasst
sagblad. Sticksagsbladet kan bli hett nar du
sagar. Anvand arbetshandskar!

Anvénd sagblad som passar materialet du ska saga
i.

- Fall fram spaken (1) &nda till anslaget och hall den
dar.

- Skjut i sagbladet (4) &nda in till anslaget. Se till
sd att sdgbladstandningen pekar framat och att
bladet ligger ratt i sparet pa styrrullen (3).

- Slapp spaken (1) igen. (Den gar tillbaka till sitt

utgangslage av sig sjalv. Nu sitter sdgbladet fast).

6.3 Taur sagbladet
- Vrid spaken (1) framat till anslaget, sagbladet aker
ur av fjaderkraften.
Varning! Rikta inte sticksdgen mot nagon nér
du tar ur sagbladet.

6.4 Snedsagning

Tabort skyddsplattan (6). Du kan inte anvanda delen

vid snedsagning.

- Lossa skruven (19).

- Skjut fram fotplattan (7) lite och snedstall.

- Dukanlasa av instélld vinkel pa skalan pa sockeln
(20) till fotplattan. Du kan stélla in andra vinklar
med vinkelmatare.

7. Anvandning

7.1 Batteri

Ladda batteriet fére anvandning. (16)

Ladda batteriet nar effekten avtar.

hitsi;.lmionbatterier har ladd- och signalindikering

- (17)Tryck pa knappen, sa ger lysdioderna
laddindikering.

- Om en lysdiod blinkar, sa ar batteriet nastan
urladdat och kréaver laddning igen.

7.2 Ta av, sitta pa batteriet

Ta ur:

tryck pa knappen som lossar batteriet (15) och dra
av batteriet (16) framat.

Sétta i:

skjut pa batteriet (16) tills det snapper fast.

7.3 Spanblaset

Spanblaset gar att sla av och pa och ger fri sikt dver
sagstallet.

Vrid spaken (10) pa héger maskinsida.

(o] Spanblas PA
X Spanblas AV

7.4 Stalla in pendlingen
Stall in den pendling du vill ha med spaken (13).
Lage 0 = pendlingen &r av

i..éi.ge 3 = maximal pendling
Rekommenderade instéllningar, se sid. 2.

Du far lattast fram optimal installning genom att
prova.

7.5 Sla PA/AV

Sla PA: hall in startsparren (11) pa hoger maskinsida,
tryck sedan pa strombrytaren (12).

SIa AV: slapp strdmbrytaren (12). Skydda mot oavsiktlig
starter resp. transportsakra: tryck in startsparren (11) pa
vanster maskinsida.



7.6 LED-belysning

Inbyggd LED-arbetsbelysning (9)lyser upp
saglinjen optimalt.

8. Rengoring, underhall

Ta ut batterierna ur maskinen innan instaliningar,
ombyggnad, underhall eller rengdring utférs.

Rengér maskinen med jamna mellanrum. Sug
rent motorns ventilationséppningar med
dammsugare.

Blas rent sagbladsinspanningen ordentligt med
tryckluft med jAmna mellanrum.

Rengdr 6ppningarna bakom sagbladsstyrrullen (3),
om det behdvs.

Lagg pa en droppe olja pa sagbladsstyrrullen (3) da
och da.

9. Tips ochrad

Saga olika material

Smorj sagbladet med ett Metabo kylsmorijstift vid
metallsagning. Spraya sagstallet med vatten nar du
sagar plexiglas. Saga plat tunnare &n 1 mm pa
trdunderlag.

Figursagning

Anvénd smala, optimerade figursagsblad vid
figursagning.

Instickssagning

Det gar att instickssaga arbetsstycken i mjuka
material utan férborrning med sticksagsblad.
Anvéand bara korta sagblad. Fungerar bara vid
vinkellage 0°.

Se bild pa sid. 3. Stall spaken (13) ilage 0 (pendling
av). Satt sticksdgen med framkanten av fotplattan
(7) pa arbetsstycket. Hall ordentligt i sticksdgen nar
du slér pa den och fér ned den langsamt. Nar
sagbladet sagar fritt, kan du sla pa pendlingen.

Pa tjocka arbetsstycken maste du forborra ett hal
som du kan sticka in sagbladet i.

10. Tillboehor

Anvénd bara Metabo-originaltillbehér.

Anvénd endast tillbehér som uppfyller kraven och
specifikationerna i den har bruksanvisningen.

Montera tillbehor pa ett sékert satt. O maskinen
kors i en hallare: Se till att maskinen sitter fast
ordentligt. Du kan skada dig om du tappar
kontrollen éver maskinen.

Se sidan 4.

A Laddare

B Batterier med olika kapacitet.

Kdp bara batterier som har samma spénning
som ditt eget elverktyg.

C Sagblad med enkelnocksskaft. Anvand
sagblad som passar till materialet du ska
sagai.

D Splitterskyddsplatta (som reservdel)

SVENSKA sv

E Skyddsplatta att satta pa sticksagens fotplatta.
Skyddsplattan ser till s& att dmtaliga
arbetsstycken inte blir repade.
Styrning for att anvanda sticksdgen med
styrskena
Styrskena (totallangd: 1 500 mm)
Skarvdel for att smidigt satta ihop 2 styrskenor
6.31213 med varandra.
Spannbygel for att fasta styrskenan pa
arbetsstycke eller i arbetsbank

J Kylsmoristift for kylning av sagbladet vid

metallsagning.

K Cirkelstyrning och parallellanslag
Ett komplett tillbehdrssortiment hittar du pa
www.metabo.com eller i katalogen.

I® =

10.1 Satta pa cirkelstyrning och
parallellanslag

For sagning av cirklar (& 100 - 360 mm) och

sagning langs en kant (max. 210 mm).

Satta pa cirkelstyrningen (sid. 4, fig. I)

- Satti stangen till cirkelstyrning och parallellanslag
i ppningen pa fotplattan (a)
(centreringsspetsen (c) ska peka nedat).

- Stéll in den radie (d) du vill ha.

- Dra at skruvarna (b).

Satta pa parallellanslaget (sid. 4, fig. Il)

- Satti stangen till cirkelstyrning och parallellanslag
i 6ppningen pa fotplattan (a)
(centreringsspetsen (c) ska peka uppat).

- Skruva ur centreringsspetsen (c).

- Stall in mattet (e)

- Dra at skruvarna (b).

11. Reparationer

Elverktyg far bara repareras av behorig elektriker!

Metabo-elverktyg som behdver repareras skickar
du till nAgon av Metabos servicecenter. Adresser,
se www.metabo.com.

Beskriv felet nar du skickar in det for reparation.

12. Atervinning

F&lj nationella miljéféreskrifter fér
omhéandertagande och atervinning av uttjanta
maskiner, férpackningar och tillbehor.

Géller bara EU-lander: sléng inte uttjanta
E elverktyg i hushallssopornal Enligt EU-

direktiv 2002/96/EG om uttjanta el- och
elektronikprodukter samt enligt harmoniserad
nationell lag ska uttjéanta elverktyg kallsorteras for
miljévéanlig atervinning.

13. Tekniska data
Forklaring till uppgifterna pa sid. 3.

Vi férbehaller oss rétten till &ndringar pga. den
tekniska utvecklingen.

U =Batterispéanning
Ty =Stérsta materialtjocklek i tré
To =Stdrsta materialtjocklek i jarnfri metall

T3 =Stdrsta materialtjocklek i stalplat 35
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ng =Ségfrekvens obelastad
m =vikt med minsta batteriet
Métvardena ar uppmétta enligt EN 60745.

[O] Maskinen har skyddsklass II
== Likstrom

| den tekniska datan ovan tas dven hansyn till
toleranserna (motsvarande respektive gallande
standard).

Utslappsvéarden

Dessa varden medger en bedémning av
elverktygets utslapp samt jamférelse med andra
eldrivna verktyg. Beroende pa forhallandena,
elverktygets skick och hur verktygen anvands kan
de faktiska vardena vara hogre eller lagre. Rékna
aven med pauser och perioder med lagre
belastning. Anvand de uppskattade vardena for att
ta fram skyddséatgarder for anvandaren, t.ex.
organisatoriska atgéarder.

Totaltvibrationsvarde (vektorsummaitre riktningar)
raknas fram enligt EN 60745:
apcm =Vvibrationsemissionsvérde
(saga i metallplat)
apcw =Vvibrationsemissionsvérde

(sagaitra)
Kh,... = onoggrannhet (vibrationer)
Typisk A-varderad bullerniva:
Loa =ljudtrycksniva
Lwa  =ljudeffektniva

Kpa, Kwa= onoggrannhet
m Anvand hérselskydd!



Alkuperaiset ohjeet

1. Vaatimustenmukaisuus
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme, etté
nama pistosahat, merkitty tyyppitunnuksella ja
sarjanumerolla *1), vastaavat direktiivien *2) ja
standardien *3) kaikkia asiaankuuluvia méaarayksia.

Tekniset asiakirjat, sailytyspaikka *4) — katso sivu 3.

2. Maaraystenmukainen kaytto

Kone soveltuu kirjometallien ja teraspeltien, puiden
ja puumaisten materiaalien, muovien ja muiden
vastaavien materiaalien sahaamiseen. Kaikki
muunlainen kayttd on kiellettya.

Kayttaja vastaa kaikista maaraysten vastaisesta
kaytdsta johtuvista vaurioista.

Yleisia tapaturmantorjuntaohjeita ja mukana
toimitettuja turvallisuusohjeita on noudatettava.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Ota huomioon télla symbolilla merkityt
tekstikohdat suojataksesi itsesi ja
sahkotyokalusi!

VAROITUS - Lue kayttéohjeet
loukkaantumisvaaran vahentamiseksi.

VAROITUS Lue kaikki turvallisuusohjeet ja

muut ohjeet. Turvallisuusohjeiden ja muiden
ohjeiden noudattamatta jdttdminen saattaa
aiheuttaa sédhkdiskun, tulipalon ja/tai vakavia
loukkaantumisia.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja muut ohjeet
huolellisesti tulevaa kdyttéa varten.

Luovuta sédhkétydkalu vain yhdessa naiden
asiakirjojen kanssa edelleen.

4. Erityiset turvallisuusohjeet

Pida laitteesta kiinni sen eristetyista
kahvapinnoista, kun teet sellaisia toita, joissa
kéayttotarvike voi koskettaa piilossa olevia
sahkojohtoja. Koskettaminen jannitetta johtavaan
johtoon voi saada aikaan sen, ettd myos laitteen
metalliosat tulevat jannitteen alaisiksi, mista voi
seurata sahkoisku.

Varmista, ettéd kohdassa, jota aiotaan ty0staa, eiole
sahko-, vesi- tai kaasujohtoja (esim.
rakenneilmaisimen avulla).

Suojaa akut kosteudelta!
Ala altista akkuija tulelle!

Ala kayta viallisia tai vaantyneita akkuja!
Alé avaa akkuja!

SUOMI

Ala koske akun koskettimiin &laka oikosulje niita!

Viallisesta Li-lon-akusta voi valua ulos
lievasti hapanta, palonarkaa nestetta!

Jos akkunestettd valuu ulos ja sita joutuu
ék inolle, huuhtele heti runsaalla vedella.
Jos akkunestetta joutuu silmiin, pese ne

puhtaalla vedell& ja hakeudu valittdmasti 1aakarin
hoitoon!

Tydn yhteydessé tydkappaleen tulee olla tukevasti
paikallaan ja olla varmistettu siirtymisen
estéamiseksi, esim. puristimilla.

Ala yrita sahata erittain pienia kappaleita.

Jalkalevyn taytyy sahattaessa olla tukevasti
tybkappaleella.

Jos keskeytat tydn, kytke saha pois paalta ja pida
sité rauhallisesti paikallaan, kunnes sahantera
pysahtyy taydellisesti. Ald missdan tapauksessa
yrita ottaa sahaa tydkappaleesta pois niin kauan
kuin sahanterd liilkkuu, muuten voi syntya takaisku.

Alé kytke konetta péalle, kun sahantera koskettaa
tybkappaletta. Anna sahanteran saavuttaa ensin
suurin iskunopeutensa, ennen kuin aloitat
sahaamisen.

Kun haluat kdynnistéda sahan, joka on
tybkappaleessa Kiinni, laita sahanteré sahausuran
keskelle ja tarkasta, etteivat sahanterdn hampaat
ole tarttuneet ty6kappaleeseen. Mikali sahantera
on jumiutunut paikalleen, talléin voi tapahtua
takaisku, jos kaynnistat sahan uudelleen.

Al4 laita kasidsi sahausalueelle dlaka kosketa
sahanterda. Ala ota tydkappaleen alapuolelta kiinni.

Poista lastut ja muut epapuhtaudet vain silloin,
kun kone on pysaytetty.

Poista akku koneesta ennen s&adon,
tarvikevaihdon, huollon tai puhdistuksen suoritusta.

Terava pistosahantera aiheuttaa
loukkaantumisvaaran. Pistosahanteré voi olla
kuuma sahauksen jalkeen. Kéyta suojakésineité.

Puristumisvaara kaytén yhteydessé! Pida sormet
poissa sahanteran kiinnittimen (2) alueelta.

Jos konetta ei kéytetd, ota siité akku pois.

LED-valo (9): Ala katso LED-valoon suoraan
optisilla laitteilla, LED luokka 1M, luokitusnormina
DIN EN 60825-1: 2003, aallonpituus: 400-780 nm;
timp=300 ps, 5 Im.

Pélyrasituksen vahentaminen:

Talla koneella tydskenneltdessa muodostuvat

hiukkaset voivat siséltaa aineita, jotka
aiheuttavat sy6paa, allergisia reaktioita,
hengitystiesairauksia, syntymavaurioita tai muita
lisdantymisvaurioita. Joitakin esimerkkejé téllaisista
aineista: lyijy (lyijypitoinen maali), mineraalipdly
(tiilet, betoni yms.), puuntydston lisdaineet
(kromaatti, puunsuoja-aineet), jotkut puut (kuten
tammen tai pyokin pély), metallit, asbesti.
Riski riippuu siita, kuinka kauan kayttéja tai
laheisyydessé olevat henkilét altistuvat aineille.
Al& anna hiukkasten paasta elimistéon.
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SUOMI

Toimenpiteet néille aineille altistumisen
vahentamiseksi: Huolehdi tydpaikan hyvasta
tuuletuksesta ja kayta tarkoituksenmukaisia
suojavarusteita, kuten hengityssuojaimia, jotka
soveltuvat mikroskooppisen pienten hiukkasten
suodatukseen.

Ota huomioon my®s materiaaleja, henkil6ita,
kayttokohdetta ja kayttdpaikkaa koskevat
maaraykset (esim. tyéturvallisuusmaéaraykset,
havittdminen).

Keréda muodostuvat hiukkaset niiden
muodostumispaikalla, ala levita niitd ymparistéon.

5. Yleiskuva

Katso sivu 2.

Kiinnitysvipu sahanterén kiinnitysté varten
Sahanteran kiinnitin

Sahanteran tukirulla

Sahantera *

Repimissuojalevy

Jalkalevylle kiinnitettava suojalevy
Jalkalevy

Suojasanka sahanteréan tahattoman
koskettamisen estamiseksi
LED-ty6valo

Purunpuhaltimen kytkentavipu
Tahattoman kaynnistymisen estava
kytkentasalpa/kuljetusvarmistin

12 Painokytkin

13 Heilurilikkeen s&atévipu

14 Kuusioavain

15 Akun lukituksen vapautuspainike
16 Akku*

17 Kapasiteettindytén painike

18 Kapasiteetti- ja signaalinayttd

19 Ruuvi jalkalevyn saétéé varten

20 Jalusta, josta néhdaan saédetty sahauskulma
* varustuksesta riippuva
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6. Kaytté6notto
6.1 Aseta repimissuojalevy suojalevyyn (5)
Terava pistosahantera aiheuttaa
loukkaantumisvaaran. Asentaessasi
repimissuojalevyn (5) sahanterén taytyy olla
irrotettuna.

Kéanné kone ympari, jalkalev i 16spain.
Tydnna repimissuojalevy etukautta paikalleen,
huomioi télléin seuraavat 2 asiaa:

* Levyn silea puoli osoittaa yl6spain.

* Rako osoittaa taaksepain.

Jos tydskentelet kiinnitetyn suojalevyn (katso luku
Lisatarvikkeet 10.) kanssa, laita siina tapauksessa
repimissuojalevy suojalevyn sisaan.

6.2 Sahanteran asentaminen
Terava pistosahantera aiheuttaa
loukkaantumisvaaran. Pistosahantera voi olla
kuuma sahauksen jalkeen. Kayta suojakasineita.

Kéyta sellaista sahanterad, joka soveltuu
sahattavalle materiaalille

- K&anna kiinnitysvipu (1) vasteeseen asti eteen ja
pida paikallaan.

- Asenna sahantera (4) vasteeseen asti. Huolehdi
tassa yhteydessa siita, ettéd sahanterdn hampaat
osoittavat eteenpain ja ettd se on oikein paikallaan
sahanteran tukirullan (3) urassa.

- Paasta kiinnitysvivusta (1) irti. (Se kaantyy
automaattisesti takaisin l1ahtdasentoonsa. Sitten
sahantera on pitavasti kiinni).

6.3 Sahanteran irrottaminen
- K&ann4 kiinnitysvipu (1) vasteeseen asti
eteenpain, jousivoima irrottaa sahanteran.
Huomio, al4 kohdista pistosahaa ihmisié kohti
sahanteréan irrotuksen yhteydessa.

6.4 Viistosahaukset

Irrota suojalevy (6). Taté osaa ei voida kayttaa

viistosahauksissa.

- Avaa ruuvi (19).

- Tyoénna jalkalevya (7) hieman eteenpaéin ja
kaanna.

- Kulloinkin asetettu kulma voidaan lukea jalkalevyn
jalustan (20) numerosta. Saada muut kulmat
kulmamitan avulla.

7. Kayttd

7.1  Akku

Lataa akku (16) ennen kayttoa.

Lataa akku uudelleen sen tehon laskiessa.
Li-lon-akku "Li-Power" on varustettu kapasiteetti-
ja signaalinaytélla (18):

- Paina painiketta (17), jolloin varaustila naytetédan
LED-valoilla.

- Jos LED-valo vilkkuu, akku on lahes tyhja ja taytyy
ladata uudelleen.

7.2 AKun irrottaminen ja kiinnittdminen
Irrottaminen:

Paina akun lukituksen vapautuspainiketta (15) ja
veda akku (16) eteenpain irti.

Asentaminen:

Tyonna akku (16) paikalleen, niin ettéd napsahtaa
kiinni.

7.3 Purunpuhallin

Kytkettava puhallin sahauskohdan nékyvyyden
takaamiseksi.

Ké&anna koneen oikealla puolella olevaa
kytkentavipua (10).

O = purunpuhallin kytketty toimintaan
X = purunpuhallin kytketty pois paalta

7.4 Heiluriliikkeen sdataminen
Sé&ada saatoévivusta (13) haluamasi heiluriliike.



Asento "0" = heiluriliike on kytketty pois
toiminnasta

)-\.s.ento "3" = maksimaalinen heiluriliike
Suositellut sdatdarvot ks. sivu 2.

Optimaalisen s&adon 16ytaé parhaiten
kokeilemalla.

7.5 Paalle-/poiskytkeminen
Péallekytkeminen: Paina koneen oikealla puolella
oleva kytkentasalpa (11) sisaan, paina sitten
painokytkinta (12).

Poiskytkeminen: Vapauta painokytkin (12).
Tahattoman kdynnistymisen estoa ja kuljetusvarmistusta
varten: Paina koneen vasemmalla puolella oleva
kytkentasalpa (11) sisaan.

7.6 LED-valo

Integroitu LED-tyévalo (9) sahauskohdan
optimaalista valaisua varten.

8. Puhdistus, huolto

Poista akku koneesta ennen saadon,

tarvikevaihdon, huollon tai puhdistuksen suoritusta.

Puhdista kone saanndllisesti. Ime tasséa
yhteydessa moottorin tuuletusraot puhtaaksi
pdlynimurilla.

Puhalla sahanteran kiinnitin puhtaaksi
saanndllisesti ja perusteellisesti paineilmalla.

Tarvittaessa puhdista sahanteran tukirullan (3)
takana olevat aukot.

Lis&4 silloin talldin pisara 6ljya sahanteran
tukirullalle (3).

9. Neuvot ja ohjeet

Erilaisten materiaalien sahaaminen

Kun sahaat metalleja, voitele sahantera Metabon
jaahdytysvoiteluainepuikolla. Kun sahaat
pleksilasia, kostuta sahauskohta vedella. Sahaa
alle

1 mm vahvuiset peltilevyt puualustan paalla.

Kaarisahaukset

Kaarisahauksissa suosittelemme kéyttdmaan
kapeita, erityisesti kaarisahauksiin optimoituja
sahanteria.

Léavistaminen

Ohuiden ja pehmeiden materiaalien yhteydessa
voit pistaa pistosahanteran tyékappaleen sisdan
ilman etukateen tehtavaa reian poraamista.
Kéyta vain lyhyitd sahanteri. Vain kun kulmaksi
saadetty 0°.

Katso kuva sivulla 3. Aseta saatdvipu (13) asentoon
"0" (heiluriliike on kytketty pois paaltéd). Aseta
pistosaha jalkalevyn (7) etureunan kanssa
tydkappaleelle. Pida kdynnissa olevasta
pistosahasta kunnolla kiinni ja ohjaa sita hitaasti
alaspain. Kun sahantera on sahannut itsensa
vapaaksi, voit kytkeé heiluriliikkeen paalle.

Paksumpien tydkappaleiden yhteydessa taytyy
porata ensin reikd, jonka sisdén sahantera
voidaan ty6ntaa.

SUOMI

10. Lisatarvikkeet

Kayta ainoastaan alkuperaisia Metabon
lisavarusteita.

Kéyta vain sellaisia lisdvarusteita, jotka tayttavat
tassa kayttdboppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.

Kiinnité lisdvarusteet pitavasti paikoilleen. Jos
laitetta kaytetadn telineessa: Kiinnita laite tukevasti.
Hallinnan menetys voi aiheuttaa loukkaantumisia.
Katso sivu 4.

A Laturit
B Kapasiteetiltaan erilaiset akut.
Osta vain sellaisia akkuja, joiden jannite on
séhkotydkaluusi sopiva.

C Sahanterat yksinokkavarrella. Kayté sellaista
sahanterad, joka soveltuu sahattavalle
materiaalille.
Repimissuojalevy (varaosana)
Suojalevy, joka asennetaan pistosahan
jalkalevylle. Suojalevy estaa herkkien
tybkappalepintojen naarmuuntumisen.
Ohjainjarjestelma pistosahan kayttamiseksi
ohjainkiskon kanssa
Ohjainkisko (kokonaispituus: 1500 mm)
Yhdyskappale 2:n ohjainkiskon 6.31213
helposti tehtavaan toisiinsa littmiseen
Kiristimet ohjainkiskon kiinnittdmiseksi
ty6kappaleelle tai tydpoydalle

J Jaahdytysvoiteluainepuikko sahanterien

voitelemiseen, kun sahataan metalleja.

K Ympyra- ja suuntaisohjain
Lisévarusteiden taydellisen valikoiman I6ydat
osoitteesta www.metabo.com tai luettelosta.

mO
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10.1 Ympyré- ja suuntaisohjaimen
kiinnittdminen

Ympyréiden (@ 100 - 360 mm) ja reunan kanssa

yhdensuuntaisten linjojen (maks. 210 mm)

sahaukseen.

Ympyraohjaimen kiinnittdminen (sivu 4, kuva I)

- Tydnnaympyra- ja suuntaisohjaimen tanko sivulta
jalkalevyn (a) aukkoihin (keskityskarki (c) osoittaa
alas).

- S44déa haluamasi séde (d).

- Kiristé ruuvit (b).

Suuntaisohjaimen kiinnittdminen (sivu 4, kuva Il)

- Tydénné& ympyréa- ja suuntaisohjaimen tanko sivulta
jalkalevyn (a) aukkoihin (keskityskarki (c) osoittaa
ylos).

- Ruuvaa keskityskarki (c) ulos.

- S44déa mitta (e)

- Kirista ruuvit (b).

11. Korjaus

Sahkoétydkalujen korjaustdita saavat suorittaa
ainoastaan sahkdalan ammattilaiset!

Korjausta tarvitsevat Metabo-sahkotydkalut
voidaan lahettdd Metabo-huoltopisteeseen.
Osoitteet, katso www.metabo.com.

fi
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Kuvaile havaitsemasi vika, kun lahetat koneen
korjattavaksi.

12. Ympadristénsuojelu

Noudata kaytosté poistettujen koneiden,
pakkausten ja lisdvarusteiden ymparistdystavallista
havittdmista ja kierratysta koskevia kansallisia
maérayksia.

Vain EU-maille: Ala havita sdhkétydkaluja
E kotitalousjatteen mukana! Loppuun kaytetyt

séhkotydkalut on kerattéava erikseen talteen
ja ohjattava ymparistda sadastavaan kierratykseen
kaytettyja sahko- ja elektroniikkalaitteita koskevan
EU-direktiivin 2002/96/EY ja paikallisten
lakimé&araysten mukaisesti.

13. Tekniset tiedot

Selityksié sivulla 3 oleville tiedoille.
Pidatamme oikeuden suorittaa teknisen kehityksen
vaatimia muutoksia.

U =akun jannite

Ty =suurin sallittu materiaalivahvuus puussa

To =suurin sallittu materiaalivahvuus
kirjometalleissa

T3 =suurin sallittu materiaalivahvuus
teraspellissa

no =iskuluku kuormittamattomana

=paino pienimman akun kanssa
Mlttausarvot iimoitettu EN 60745 mukaan.

[O] Suojausluokan Il kone
= Tasavirta

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisia voimassa olevia standardeja).

Paastéarvot
Nama arvot mahdollistavat sédhkotydkalun
paastdjen arvioimisen ja erilaisten séahkotydkalujen
keskinaisen vertailun. Kulloisistakin
kayttdolosuhteista, séhkoétykalun kunnosta tai
kayttétarvikkeesta riippuen todellinen kuormitus voi
olla kyseisia arvoja suurempi tai pienempi. Ota
arvioinnissa huomioon tyétauot ja vahaisemman
kuormituksen jaksot. Maarita ndma tekijat
huomioiden arvioitujen arvojen perusteella
kayttajan suojaamiseen vaadittavat toimenpiteet
esim. tyOnjérjestelyyn liittyvéat toimenpiteet.
Varéahtelyn kokonaisarvo (kolmen suunnan
vektorisumma) mitattu EN 60745 mukaisesti:
apcm =Vvaréhtelyn paastéarvo
(metallilevyn sahaus)
apcw =varahtelyn paastdarvo
(puun sahaus)

Kh,... = epavarmuus (varahtely)
Tyypillinen A-painotettu &énitaso:
Loa =4&anen painetaso

Lwa  =4&aénen tehotaso

Kpas KWA="epéivarmuus_ o
m Kéyté kuulonsuojaimia!



Original bruksanvisning

1. Samsvarserklaering

Vi erklezerer pa eget ansvar at Disse stikksagene,
identifisert med type- og serienummer *1),
overholder alle relevante bestemmelser i
direktivene *2) og standardene *3). Teknisk
dokumentasjon ved *4) — se side 3.

2. Hensiktsmessig bruk

Maskinen er egnet til saging av ikke-jern-metaller
og stélplater, tre og trelignende materialer, plast og
lignende materialer. All annen bruk er forbudt.

Brukeren er alene ansvarlig for skader som oppstar
pga. uhensiktsmessig bruk.

Gjeldende arbeidsmiljgforskrifter og vedlagte
sikkerhetshenvisninger ma overholdes.

3. Generell
sikkerhetsinformasjon

For din egen sikkerhet og for & beskytte
maskinen, er det viktig at du tar hensyn til
tekst som er merket med dette symbolet.

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
minimere skaderisikoen.

ADVARSEL Les gjennom all

sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger. Dersom sikkerhetsinformasjonen og
anvisningene ikke overholdes, kan det medfore
elektrisk stot, brann og/eller alvorlige skader.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk.

Lan bare ut elektroverktayet ditt sammen med disse
dokumentene.

4. Spesielle
sikkerhetsanvisninger

Maskinen ma holdes i de isolerte gripeflatene
nar du utforer arbeid der verktoyet kan komme
til & treffe skjulte stramledninger. Kontakt med
spenningsfarende ledning kan sette metalldeler i
maskinen under spenning og fore til elektrisk stot.

Kontroller at det ikke finnes stram-, vann- eller

gassledninger pa stedet der du skal arbeide
(for eksempel ved hjelp av en metalldetektor).

; % Batteriene mé beskyttes mot fuktighet.

Ikke utsett batteriene for apen ild.

Ikke bruk defekte eller deformerte batterier.
Ikke apne batteriene.

Kontaktene i batteriene ma ikke bergres eller
kortsluttes.

NORSK no

Det kan lekke en lett sur, brennbar veeske fra
gdelagte litium-ion-batteripakker.

Hvis batteriveeske kommer i kontakt med
huden, ma du straks skylle med rikelig med

vann. Hvis du far batteriveeske i gynene, ma
du skylle med rent vann og straks oppsgke lege.

Ved bearbeiding ma emnet ligge godt mot
underlaget og sikres mot forskyvning, for eksempel
ved hjelp av en tvinge.

Ikke forsgk & sage ekstremt sma arbeidsstykker.

Ved saging ma fotplaten ligge sikkert pa
arbeidsstykket.

Sla av sagen dersom sagbladet setter seg fast eller
nar du tar en pause i arbeidet. Hold emnet rolig helt
til sagbladet er stanset helt. Forsgk aldri a fierne
emnet fra sagen. Sa lenge sagbladet beveger seg,
kan det oppsta rekyl.

Ikke start maskinen mens sagbladet er i bergring
med arbeidsstykket. La sagbladet nd maksimalt
slagtall for du utferer kuttet.

Hvis du vil starte en sag som star i emnet pa nytt,
sentrerer du sagbladet i sagsporet og kontrollerer at
sagtennene ikke har satt seg fast i emnet. Hvis
sagbladet er klemt fast, kan det fore til rekyl nar
sagen startes pa nytt.

Ikke fer hendene inn i sageomradet eller mot
sagbladet. Ikke grip under emnet.

Spon o.l. ma kun fjernes nar maskinen er stoppet.

Ta batteriet ut av maskinen fer alle former for
innstilling, verktoybytte, vedlikehold eller
rengjering.

Fare for personskade pa grunn av det skarpe
stikksagbladet. Stikksagbladet kan vaere varmt
etter saging. Bruk vernehansker.

Klemfare under drift! Hold fingrene unna omradet
rundt sagbladets strammemekanisme (2).

Ta ut batteriet hvis maskinen ikke skal brukes.

LED-lamper (9): LED-straling ma ikke betraktes
direkte med optiske instrumenter, LED klasse 1M,
klassifisert int. DIN EN 60825-1: 2003,
bglgelengde: 400-780 nm; tiy,,=300 ps, 5 Im.

Redusert stovbelastning:

Partikler som oppstar nar maskinen er i bruk,
kan inneholde stoffer som fremkaller kreft,
allergier, luftveissykdommer, fodselsskader og
andre reproduksjonsskader. Noen typiske slike
stoffer er: Bly (i blyholdig maling), mineralstov
(murstein, betong o .lign.), tre-impregnering
(kromat, trebeskyttelsesmidler), enkelte tresorter
(som eik eller bak), metall, asbest.
Risikoen avhenger av hvor lenge brukeren eller
andre personer i neerheten utsettes for
belastningen.
Slike partikler ma ikke trenge inn i kroppen.
For & redusere belastningen av disse stoffene: Serg
for god utluftning av arbeidsplassen og bruk egnet
vernerutstyr, som f.eks. stevmaske med filter for

mikroskopiske partikler. a1
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Folg de rutinene som gjelder for omgang med

materialer, personale, bruksomrade og -sted (f.eks.

arbeidsvernbestemmelser, deponering).

Samle lgse partikler der de oppstar; unnga
nedfelling i omgivelsene.

5. Oversikt

Se side 2.

Spennarm til sagbladfeste
Strammemekanisme for sagblad
Sagblad-staetterulle

Sagblad *

Sponflisbeskyttelse

Beskyttelsesplate som kan settes pa fotplaten
Fotplate

Beskyttelsesbayle mot utilsiktet bergring av
sagbladet

LED-arbeidslampe

Girspak pa sponblaseinnretning
Innkoblingssperre/transportsikring som
beskytter mot utilsiktet start

12 Bryter

13 Innstillingsspak for pendelbevegelse

14 Sekskantngkkel

15 Knapp for opplésing av batteripakken
16 Batteri *

17 Knapp for kapasitetsindikator

18 Kapasitets- og signalindikasjon

19 Skrue til justering av fotplaten

20 Sokkel som angir innstilt kappevinkel

* utstyrsavhengig

- o o© oONo O~ WwWND =
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6. For bruk

6.1 Sett inn sponflisbeskyttelsen

i beskyttelsesplaten (5)
Fare for personskade pa grunn av det skarpe
stikksagbladet. Nar sponflisbeskyttelsen (5)
settes pa, ma sagbladet veere fiernet.

Snu maskinen, fotplaten peker oppover.
Sponflisbeskyttelsen skyves inn forfra mens
folgende 2 punkter folges:

* Platens glatte side peker oppover.

* Apningen peker bakover.

Nar du arbeider med montert beskyttelsesplate (se
kapittelet Tilbeher 10.), skal sponflisbeskyttelsen
settes inn i beskyttelsesplaten.

6.2 Sette i sagblad
Fare for personskade pa grunn av det skarpe
stikksagbladet. Stikksagbladet kan veere
varmt etter saging. Bruk vernehansker.

Bruk et sagblad som er egnet til materialet som skal
sages.

- Drei spennarmen (1) fremover til den stopper, og
hold den der.

- Sett sagbladet (4) inn sa langt det gar. Pass pa at
sagtennene viser fremover og at sagbladet ligger
riktig i sporet pa sagblad-stetterullen (3).

- Slipp spennarmen (1). (Den dreier seg tilbake til
utgangsposisjonen av seg selv. Sagbladet er na
spent fast).

6.3 Ta av sagbladet

- Drei spennarmen (1) forover sa langt det gar.
Sagbladet states ut av fjeerkraften.
Forsiktig! Ikke rett stikksagen mot en person
nar sagbladet tas ut.

6.4 Skrasnitt
Ta av beskyttelsesplaten (6). Denne delen kan ikke
brukes ved skrasnitt.

- Losne skruen (19).

- Skyv fotplaten (7) litt fremover og drei den.

- Den innstilte vinkelen kan leses av pa tallet pa
sokkelen (20) til fotplaten. Still inn andre vinkler
med en vinkelmaler.

7. Bruk

7.1 Batteri

For bruk méa batteriet (16) lades opp.

Lad opp batteriet pa nytt hvis effekten avtar.
Litium-ion-batteripakkene "Li-Power" har en
kapasitets- og signalindikasjon: (18)

- (17)Trykk pa tasten for & lese av ladenivaet ved
hjelp av LED-lampene.

- Hvis en LED-lampe lyser, er batteripakken nesten
tom og ma lades opp igjen.

7.2 Ta ut og sette inn batteripakken

Ta av:

Trykk pa knappen for opplasing av batteriet (15) og
trekk batteriet (16) ut pa forsiden.

Sett pa:

Skyv inn batteriet (16) sa langt det gar.

7.3 Sponblaseinnretning
Blaseluftfunksjon for klar sikt pa kuttelinjen.
Drei girspaken (10) pa maskinens hayre side.

O = sponblaseinnretningen er slatt pa
X = sponblaseinnretningen er slatt av

7.4 Innstilling av pendelbevegelsen

Still inn ensket pendelbevegelse pa
innstillingsspaken (13).

Stilling "0" = Pendelbevegelsen er slatt av

:S'ti.lling "3" = maksimal pendelbevegelse
Anbefalt innstillingsverdi, se side 2.

Den beste innstillingen finner du ofte lettest ved &
gjere en praktisk test.

7.5 Start og stopp

Sla pa: Trykk inn innkoblingssperren (11) pa
maskinens hayre side, og trykk deretter pa bryteren (12).
Sla av: Slipp bryterknappen (12). Som beskyttelse mot
utilsiktet start eller som transportsikring: Trykk inn
innkoblingssperren (11) pa maskinens venstre side.



7.6 LED-lampe

Integrert LED-arbeidslampe (9) for optimal
belysning av sagsporet.

8. Rengjoring, vedlikehold

Ta batteriet ut av maskinen for alle former for
innstilling, verktoybytte, vedlikehold eller
rengjering.

Rengjor maskinen med jevhe mellomrom.
Rengjeor med en stovsuger i motorens
lufteapninger.

Blas ut sagbladets strammemekanisme
regelmessig med trykkluft.

Rengjer apningene bak sagblad-stetterullen (3).

Drypp fra tid til annen en drape olje pa sagblad-
stotterullen (3).

9. Tips og triks

Saging av ulike materialer

Ved saging av metaller, skal sagbladet smeres med
en Metabo-kjolemiddelstift. Fukt skjeeringspunktet
med vann ved saging av pleksiglass. Sag plater
med tykkelse under 1 mm pa et treunderlag.

Kurvekutt
Til kurvekutt anbefaler vi & bruke smale sagblad
som er spesielt beregnet pa kurvekutt.

Stikke inn

Pa tynne, myke materialer kan men stikke
sagbladetinniarbeidsemnet uten & ha boret hull pa
forhand. Bruk bare korte sagblad. Kun ved
vinkelinnstilling 0°.

Se bilde pa side 3. Sett innstillingsspaken (13) i
stilling "0" (pendelbevegelsen er slatt av). Sett
stikksagen med fremkanten pa fotplaten (7) pa
arbeidsemnet. Hold en stikksag som er i bruk, godt
fast og for den nedover. Nar sagbladet er skaret fritt,
kan pendelbevegelsen slas pa.

Ved tykkere materialer ma det farst bores et hull
som sagbladet kan settes inn i.

10. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbeher.

Bruk kun tilbehar som oppfyller kravene og
spesifikasjonene som er nevnt i denne
bruksanvisningen.

Fest tilbehgaret pa en sikker mate. Nar maskinen
brukes i en holder: Fest maskinen sikkert. Tap av
kontroll kan fore til skader.

Se side 4.

A Ladere
B Batteripakker med ulik kapasitet.
Kjop bare batteripakker i en spenningsklasse
som passer til ditt elektroverktoy.
C Sagblad med T-tange. Bruk et sagblad som er
egnet til materialet som skal sages.
Sponflisbeskyttelsesplate (som reservedel)
Beskyttelsesplate som kan settes pa
stikksagens fotplate. Beskyttelsesplaten

moO
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forhindrer skraper pa emfintlige
materialoverflater.
Faringsinnretning til bruk av stikksag med
foringsskinne
Faringsskinne (total lengde: 1500 mm)
Forbindelsesstykke til problemfritt & sette
sammen 2 styreskinner 6.31213
| Spennbaoyle til feste av faringsskinnen pa
arbeidselementer eller arbeidsbord
J Kjolesmgrestift til smering av sagbladene ved
saging av metaller.
K  Sirkel- og parallellfering
Det komplette tilbeharsprogrammet finner du pa
www.metabo.com eller i katalogen.

IO =

10.1 Montering av sirkel- og parallellforing

Til saging av sirkler (d 100-360 mm) og kutt
parallelt med kanter (maks. 210 mm).

Montere sirkelfgring (side 4, bilde I)

- Skyv sirkel- og parallelifgringen sidelengs inn i
apningen pa fotplaten (a) (sentreringsspissen (c)
peker nedover).

- Still inn gnsket radius (d).

- Trekk til skruen (b).

Montere parallellfgring (side 4, bilde I1)

- Skyv sirkel- og parallellfgringen sidelengs inn i
apningen pa fotplaten (a) (sentreringsspissen (c)
peker oppover).

- Skru ut sentreringsspiss (c).

- Still inn mal (e).

- Trekk til skruen (b).

11. Reparasjon

Elektroverktay ma kun repareres av elektrofagfolk!

Elektroverktoy fra Metabo som trenger reparasjon,
kan sendes til et serviceverksted for Metabo.
Adresser pa www.metabo.com.

Ved innsending til reparasjon ma du legge ved
en beskrivelse av oppdagede feil.

12. Miljovern

Metabo-emballasje er 100 % egnet til gjenvinning.

Utslitt elektroverktay inneholder store mengder
ra- og kunststoffer som ogsa kan gjenvinnes.

Denne bruksanvisning er trykt pa papir som er
bleket uten klor.

Kun for EU-land: Elektroverktayene skal ikke
E kastes i husholdningsavfallet. | henhold til

EU-direktiv 2002/96/EF om kasserte
elektriske og elektroniske produkter og direktivets
implementering i nasjonal rett, ma elektroverktoy
som ikke lenger skal brukes, samles separat og
returneres til et miljgvennlig gjenvinningsanlegg.

13. Tekniske data

Forklaringer til opplysningene pé side 3.
Med forbehold om endringer som folge av tekniske
forbedringer.

U =batteriets spenning 43
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T4 = Sterste materialtykkelse i tre

Ts =Storste materialtykkelse i ikke-jern-
metaller

T3 =Sterste materialtykkelse i stalplater

ng =Slagfrekvens ved tomgang

m =vekt (med minste batteri)

Maleverdier iht. EN 60745.
[O] Maskin med beskyttelsesklasse Il
== Likestrom

Angitte tekniske data kan variere (i henhold til de
gjeldende standardene).

Utslippsverdier

Disse verdiene gjor det mulig & ansla
emisjonen fra elektroverktayet og & sammenlikne
ulike elektroverktay. Avhengig av
bruksbetingelsene, tilstanden til maskinen og
verktoyet, kan den faktiske belastningen veere
hoyere eller lavere. Ta hensyn til arbeidspauser og
perioder med mindre belastning i vurderingen.
Fastsett sikkerhetstiltak for brukeren pa grunn av
tilpassede vurderingsverdier, f.eks. organisatoriske
tiltak.

Total verdi svingning (vektorsum tre retninger)

formidlet tilsvarende EN 60745:

apcm = Vibrasjonsemisjonsverdi

' (Saging av metallplate)

apcw = Vibrasjonsemisjonsverdi
(Saging av tre)

Kp,... = Usikkerhet (vibrasjon)

Typiske A-veide lydnivaer:

Loa =Lydtrykkniva

Lwa  =Lydeffektniva

Kpa, Kwa= Usikkerhet

m Bruk horselsvern!
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Original brugsanvisning

1. Overensstemmelses erklaering

Vi erkleerer under almindeligt ansvar: Disse
stiksave, identificeret ved angivelse af type og
serienummer *1), opfylder alle relevante
bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne
*3). Teknisk dossier ved *4) - se side 3.

2. Tiltaenkt formal

Maskinen er beregnet til savning af ikke-jernmetal
og stalplader, tree og treelignende materialer samt
plast og lignende materialer. Enhver anden
anvendelse er ikke tilladt.

Brugeren haefter fuldt ud for skader som falge af
brug til ikke tilteenkte formal.

Almindeligt anerkendte bestemmelser om
forebyggelse af ulykker og de vedlagte
sikkerhedsanvisninger skal overholdes.

3. Generelle
sikkerhedsanvisninger

Veer opmaerksom pé de tekststeder, der
er markeret med dette symbol, for din
egen og el-veerktgjets sikkerhed!

ADVARSEL - lzes brugsanvisningen for at
reducere faren for personskader.

ADVARSEL - lees alle

sikkerhedsanvisninger og andre
anvisninger. Hvis sikkerhedsanvisningerne og de
andre anvisninger ikke overholdes, er der risiko for
elektrisk stod, brand og/eller alvorlige
personskader.

Alle sikkerhedsanvisninger og andre
anvisninger skal opbevares til fremtidig brug.
Videregiv kun el-vaerktgjet sammen med disse
papirer.

4. Seerlige
sikkerhedsanvisninger

Hold maskinen i de isolerede greb, nar der
udfores arbejde, hvor veerktojet kan komme i
kontakt med skjulte stramledninger. Kontakt
med en spaendingsferende ledning kan ogsa gere
maskinens metaldele spaendingsferende og fore til
elektrisk stod.

Kontroller, at der ingen strem-, vand- eller
gasledninger er pa det sted, som skal bearbejdes
(f.eks. ved hjeelp af en metaldetektor).

Beskyt batteripakker mod fugtighed!

E ; Udseet ikke batteripakker for ild!
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Brug ingen defekte eller deformerede batteripakker!

Abn ikke batteripakker!

Beror eller kortslut ikke batteripakkens kontakter!
Der kan sive let sur, breendbar veeske ud af
defekte Li-ion-batteripakker!

Hvis der kommer batterivaeske ud og
vaesken kommer i bergring med huden, skal

huden omgéende skylles med rigeligt vand.
Skyl gjnene med rent vand og seg straks leege, hvis

batterivaesken kommer i gjnene!

Emnet skal ligge fast under bearbejdningen og
veere sikret mod forskydning, f.eks. ved hjeelp af
spaendeanordninger.

Prov ikke at save i ekstremt sma emner.

Ved savning skal fodpladen ligge sikkert pa
arbejdsemnet.

Hvis arbejdet afbrydes, skal saven slukkes og
holdes roligti emnet, indtil klingen star stille. Forseg
aldrig at fierne saven fra emnet, sa leenge
savklingen bevaeger sig: det medferer fare for
tilbageslag.

Teend ikke maskinen, nar savklingen har kontakt
med emnet. Lad farst savklingen komme op pa det
fulde slagtal, for der saves.

For at starte en sav igen, som sidder i emnet,
centreres savklingen i savsporet, og det
kontrolleres, at savtaenderne ikke sidder fast i
emnet.

Hvis savklingen sidder fast, er der fare for
tilbageslag, nar saven startes pa ny.

Hold haenderne vaek fra saveomradet eller
savklingen. Grib ikke ind under emnet.

Spaner og lignende fjernes forst, ndr maskinen
er stoppet.

Tag batteripakken ud af maskinen, for der
foretages maskinindstilling, ombygning,
vedligeholdelse eller rengering.

Fare for kveestelse som folge af skarp
stiksavsklinge. Stiksavsklingen kan vaere varm efter
savningen. Brug beskyttelseshandsker.

Risiko for klemning under drift! Hold fingrene vaek
fra savklingens spaendeanordning (2).

Tag batteripakken ud af maskinen, nar maskinen
ikke bruges.

Lysdiode (9): Se aldrig direkte ind i lysstralen med
optiske instrumenter, lysdiode klasse 1M,
klassificeret efter DIN EN 60825-1: 2003,
belgeleengde: 400-780 nm; tiy,,=300 ps, 5 Im.

Reducering af stovbelastning:

Partikler, der opstar, nar man arbejder med

denne maskine, kan indeholde stoffer, der kan
forarsage kreeft, allergiske reaktioner,
luftvejssygdomme, fadselsdefekter eller anden
reproduktiv skade. Nogle eksempler pa disse
stoffer er: bly (i blyholdig maling), mineralsk stov (fra
mursten, betonblokke osv.), tilseetningsstoffer til
treebehandling (kromat, treebeskyttelsesmidler),
visse typer af tree (som ege- og begestov), metaller, 45
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asbest.

Risikoen afhaenger af, hvor lasenge brugeren eller
personer, der befinder sig i nserheden, udseettes for
belastningen.

Partiklerne ma ikke optages af kroppen.

Til reducering af belastningen med disse stoffer:
Serg for god ventilation af arbejdspladsen og brug
egnet beskyttelsesudstyr som f.eks.
andedrzetsmasker, der er i stand til at filtrere de
mikroskopisk sma partikler.

Overhold de geeldende retningslinjer for materiel,
personale, anvendelsestilfaelde og -sted (f.eks.
sundheds- og sikkerhedsregler, bortskaffelse).
Opfang partiklerne pa oprindelsesstedet, undga
aflejringer i omgivelserne.

5. Oversigt

Se side 2.

Spaendearm til fastgerelse af savklinge

Spaendeanordning til savklinge

Savklingestetterulle

Savklinge *

Splintbeskytter

Beskyttelsesplade til montering pa fodpladen

Fodplade

Beskyttelsesbgijle til beskyttelse mod utilsigtet

kontakt med savklingen

LED-arbejdslys

Spénblaeserens betjeningsarm

Startspaerre/transportsikring til beskyttelse mod

utilsigtet start

12 Afbrydergreb

13 Indstillingsgreb til pendulbeveegelse

14 Unbrakonggle

15 Knap til frigerelse af batteripakke

16 Batteripakke *

17 Knap til kapacitetsindikator

18 Kapacitets- og signalindikator

19 Skrue til justering af fodpladen

20 Sokkel med angivelse af den indstillede
skeerevinkel

* afhaengigt af udstyr
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6. Ibrugtagning
6.1 Seet splintbeskytteren i
beskyttelsespladen (5)

Fare for kvaestelse som fglge af skarp
stiksavsklinge. Savklingen skal veere fiernet, nar
splintbeskytteren (5) seettes pa.

Vend maskinen om, fodpladen vender opad. Skub
splintbeskytteren pa forfra, idet felgende 2 punkter
overholdes:

* Splintbeskytterens glatte side vender opad.

* Slidsen vender bagud.

Arbejdes der med beskyttelsesplade (se kapitlet
Tilbeher 10.), saettes splintbeskytteren i
beskyttelsespladen.

6.2 Isaetning af savklingen

Fare for kveestelse som folge af skarp
stiksavsklinge. Stiksavsklingen kan veere
varm efter savningen. Brug beskyttelseshandsker.

Anvend en savklinge, der er egnet til det materiale,
der skal bearbejdes.

- Drej spaendearmen (1) frem til anslag, og hold det
der.

- Seet savklingen (4) i til anslag. Veer opmaerksom
pa, at savteenderne vender fremad, og at
savklingen ligger rigtigt i savklingestetterullens (3)
not.

- Slip spaendearmen (1). (Den gar automatisk
tilbage i udgangsposition igen. Savklingen er nu
fastspeendt).

6.3 Fjernelse af savklinge
- Drej speendearmen (1) fremad indtil anslag,
hvorefter savklingen udstades ved hjeelp af
fiederkraft.
Vigtigt! Hold ikke stiksaven henimod personer
ved fjernelse af savklingen.

6.4 Skrasnit

Fjern beskyttelsespladen (6). Denne del kan ikke
anvendes ved skrasnit.

- Losn skruen (19).

- Skub fodpladen (7) lidt fremad, og drej den.

- Den indstillede vinkel kan afleeses pa fodpladens
sokkel (20). Andre vinkler indstilles med en
vinkelmaler.

7. Anvendelse

7.1 Batteripakke

Batteripakken skal oplades for den forste

ibrugtagning (16).

Genoplad batteripakken, nar kapaciteten aftager.

Li-ion-batteripakker "Li-Power" har en

kapacitets- og signalindikator (18):

- Tryk pa knappen (17), og ladetilstanden vises
med lysdioderne.

- Blinker en lysdiode, er batteripakken naesten tom
og skal genoplades.

7.2 Udtagning og iszetning af batteripakke
Fjernelse:

Tryk pa knappen til frigerelse af batteripakken (15),
og treek batteripakken (16) fremad og ud.
Isaetning:

Skub batteripakken (16) pa indtil indgreb.

7.3 Spanblzaeser

Spanbleeseren giver frit udsyn til skeerestedet.
Drej betjeningsarmen (10) pa hgjre side af
maskinen.

(0] spanbleeseren er tilkoblet
X spanblaesseren er frakoblet



7.4 Indstilling af pendulbevagelse

Indstil den gnskede pendulbeveaegelse med
indstillingsgrebet (13).
Position "0" = pendulbevaegelsen er frakoblet

Position "3 = maksimal pendulbevaegelse
Anbefalede indstillingsveerdier, se side 2.

Den optimale indstilling findes bedst ved at prove
sig frem.

7.5 Til-/frakobling

Tilkobling: Tryk startspeerren (11) pa hejre side af
maskinen ind, og tryk derefter pa aforydergrebet (12).

Frakobling: Slip afbrydergrebet (12). Til beskyttelse
mod utilsigtet start eller som transportsikring: Tryk
startspeerren (11) pa venstre side af maskinen ind.

7.6 Lysdiode

Integreret LED-arbejdslys (9) til optimal belysning af
skaerestedet.

8. Renggring, vedligeholdelse

Tag batteripakken ud af maskinen, for der foretages
maskinindstilling, ombygning, vedligeholdelse eller
rengering.

Rens maskinen regelmeaessigt. Fjern stov fra
motorens ventilationsspalter med en stevsuger.

Spaendeanordningen til savklingen skal renses
regelmeaessigt og grundigt med trykluft.

Rens abningerne bag ved savklingestatterullen (3)
efter behov.

Kom engang imellem en drébe olie pa
savklingestatterullen (3).

9. Tips og tricks

Savning af forskellige materialer

Ved savning af metal smeares savklingen med en
Metabo kelesmerestift. Ved savning af plexiglas
fugtes skeerestedet med vand. Plader tyndere end 1
mm saves pa et traeunderlag.

Kurvesnit
Ved kurvesnit anbefaler vi at anvende smalle
savklinger, der er specielt beregnede til kurvesnit.

Indstikning

Ved tynde, blgde materialer kan stiksavsklingen
stikkes ind i emnet uden forst at bore et hul. Brug
kun korte savklinger. Kun med en vinkelindstilling
pa 0°.

Se illustrationen pa side 3. Seet indstillingsgrebet
(13) i position "0" (pendulbeveaegelsen er frakoblet).
Saet stiksaven med fodpladens (7) forreste kant pa
emnet. Hold godt fast i den kerende stiksav, og for
den langsomt nedad. Nar savklingen har skaret sig
ind i emnet, kan pendulbevaegelsen tilkobles.

Ved tykkere materialer skal der forst bores et hul,
som savklingen kan saettes pa.
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10. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo-tilbeher.

Brug kun tilbeher, der opfylder de krav og
specifikationer, som er angivet i denne
brugsanvisning.

Anbring tilbehgret sikkert. Hvis maskinen betjenes i
en holder: Seet maskinen sikkert fast. Mistes
kontrollen over maskinen, er der risiko for skader.
Se side 4.

A Opladere
B Batteripakker med forskellig kapacitet.
Kb kun batteripakker, hvis speending svarer til
Deres el-veerktgj.
C Savklinger med enknastskaft. Anvend en
savklinge, der er egnet til det materiale, der skal
bearbejdes.
Splintbeskytter (som reserve)
Beskyttelsesplade til montering pa stiksavens
fodplade. Beskyttelsespladen forhindrer, at
felsomme emneoverflader ridses.
Faringsanordning til brug sammen med
feringsskinnen
Faringsskinne (samlet leengde: 1500 mm)
Forbindelsesstykke til nem sammensaetning af
2 fagringsskinner (6.31213)
Spaendebgijle til fastgerelse af faringsskinnen
pa emnet eller arbejdsbordet
J Kolesmgrestift til smering af savklingerne ved
savning af metal.
K Cirkel- og parallelfgring
Det komplette tilbeharsprogram findes pa
www.metabo.com eller i kataloget.

mO
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10.1 Montering af cirkel- og parallelferingen

Til savning af cirkler (@ 100-360 mm) og savning
parallelt med en kant (maks. 210 mm).

Montering af cirkelfaringen (side 4, ill. I)

- Skub cirkel- og parallelfgringens stang sidelaens
ind i abningerne i fodpladen (a) (centrerspidsen
(c) vender nedad).

- Indstil den enskede radius (d).

- Speaend skruerne (b).

Montering af parallelfaringen (side 4, ill. Il)

- Skub cirkel- og parallelfgringens stang sidelaens
ind i abningerne i fodpladen (a) (centrerspidsen
(c) vender opad).

- Skru centrerspidsen (c) ud.

- Indstil malet (e)

- Spaend skruerne (b).

11. Reparation

Reparationer pa el-veerktgjer ma kun udferes af en
elektriker!

Metabo el-veerktoj, der skal repareres, kan
indsendes til et Metabo-serviceveerksted. Adresser
findes pa www.metabo.com.

Ved indsendelse til reparation skal den fastslaede
fejl beskrives.
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12. Miljobeskyttelse

Overhold de nationale regler om miljovenlig
bortskaffelse og genbrug af udtjente maskiner,
emballage og tilbeher.

Kun for EU-lande: El-veerktgj ma ikke smides
E i husholdningsaffaldet! | henhold til det
europaeiske direktiv 2002/96/EF om affald af
elektrisk og elektronisk udstyr og
omsaettelsen til national lovgivning skal brugte
el-veerktgjer indsamles adskilt og genanvendes
i en recyclingproces.

13. Tekniske data

Forklaringer til oplysningerne pa side 3.
Forbeholdt aendringer som felge af tekniske
gndringer.

U =Batteripakkens spaending
T4 = Sterste materialetykkelse i tree
To =Storste materialetykkelse
i ikke-jernmetal
T3 =Storste materialetykkelse i stélplade
Ng =Slagtal ved tomgang
m =Veegt med mindste batteripakke

Maleveerdier beregnet iht. EN 60745.
[O] Klasse Il maskine
= Jeevnstrom

De angivne tekniske data er tolerancesat (svarende
til de aktuelt geeldende standarder).

Emissionsveerdier

Disse veerdier gor det muligt at bestemme el-
veerktojets emissioner og sammenligne forskellige
el-veerktgjer med hinanden. Alt efter el-veerktgjets
eller indsatsvaerktgjernes anvendelsesbetingelser
og tilstand kan den faktiske belastning veere hgjere
eller lavere. Tag ogsa hgjde for arbejdspauser og
perioder med lav belastning. Traef de ngdvendige
beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, f.eks.
organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af de
ansldede veerdier.

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger)
beregnet int. EN 60745:
apcm = Vibrationsemissionsveerdi
' (Savning af metalplade)
apcw = Vibrationsemissionsveerdi
(savning af trae)

Kh,... = usikkerhed (vibration)
Typiske A-veegtede lydniveauer:
Loa =lydtryksniveau

Lwa  =lydeffektniveau

Kpa, Kwa= usikkerhed
m Brug herevaern!



Instrukcja oryginalna

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscig, ze
wyrzynarki oznaczone typem i numerem seryjnym
*1) spetniajg wszystkie obowigzujgce przepisy
dyrektyw *2) i norm *3). Dokumentacja techniczna
*4) - patrz strona 3.

2. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Maszyna jest przeznaczona do cigcia metali
niezelaznychiblachy stalowej, drewna i materiatow
drewnopodobnych, tworzywa sztucznego i temu
podobnych materiatéw. Zadne inne zastosowanie
nie jest dozwolone.

Za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiada
wytacznie uzytkownik.

Nalezy przestrzegac ogolnie obowigzujgcych
przepisow zapobiegania wypadkom oraz
zatgczonych wskazéwek bezpieczenstwa.

3. 0Ogodlne wskazowki
bezpieczenstwa

Dla bezpieczenstwa uzytkownika oraz w
celu ochrony elektronarzedzia nalezy
zwrdci¢ szczegolng uwage na miejsca w
tekscie oznaczone tym symbolem!

OSTRZEZENIE! W celu zminimalizowania
ryzyka obrazen zapoznac¢ sie z trescia
instrukcji obstugi.

OSTRZEZENIE! Przeczyta¢ wszystkie

zasady bezpieczenstwa i zalecenia.
Nieprzestrzeganie zasad bezpieczeristwa i zaleceri
moze byc przyczyng porazenia pradem
e{e;drycznym, pozaru i/lub powaznych obrazen
ciafa.

Wszystkie zasady bezpieczeristwa i zalecenia
starannie przechowywaé, by méc z nich
skorzystac w przysziosci.

Przekazujgc elektronarzedzie innym osobom
nalezy przekazac réwniez niniejszg instrukcje
obstugi.

4. Specjalne wskazowki
bezpieczenstwa

Dla wtasnego bezpieczenstwa oraz w
celu ochrony elektronarzedzia nalezy
zwracac szczegolng uwage na miejsca w
tekscie oznaczone tym symbolem!

W przypadku wykonywania prac, przy ktérych
zamocowane narzedzie moze natrafi¢ na
ukryte przewody elektryczne, urzadzenie
nalezy trzymac wytacznie za zaizolowane
powierzchnie gumowe. Zetkniecie z przewodem
przewodzgcym prad moze spowodowac
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wystagpienie napiecia rowniez na metalowych
czesciach urzadzenia i doprowadzic¢ do porazenia
elektrycznego.

Nalezy sprawdzi¢, czy w miejscu, ktére ma by¢
obrabiane, nie znajdujg si¢ zadne przewody
elektryczne, wodociggowe lub gazowe (np. za
pomoca wyszukiwacza metali).

Akumulatory nalezy chroni¢ przed wilgocig!

E ; Nie wktada¢ akumulatoréw do ognia!

Nie uzywac uszkodzonych lub zdeformowanych

akumulatoréw!

Akumulatoréw nie wolno otwierac!

Nie wolno zwieraé stykéw akumulatorow!
Z uszkodzonych akumulatoréw litowo-
jonowych moze wyciec lekko kwasowa ciecz
palna!

W przypadku wydostania sieg cieczy z
akumulatora i przedostania sie jej na skore

nalezy bezzwtocznie sptukac to miejsce
duzg iloscig wody. W przypadku przedostania sie
cieczy z akumulatora do oczu nalezy przeptukac je
czystg woda i bezzwtocznie udac sie do lekarza!

Obrabiany element musi mocno przylegac i by¢
zabezpieczony przed przesunigciem, np. za
pomoca urzadzen mocujgcych.

Nie uzywacé urzgdzenia do cigcia bardzo matych
przedmiotow.

Stopka musi przy cieciu pewnie przylega¢ do
cietego elementu.

W przypadku przerwania pracy, nalezy wytaczyc
wyrzynarke i pozostawic jg w materiale do chwili, az
brzeszczot catkowicie sig zatrzyma. W zadnym
wypadku nie wolno probowaé wyjmowac
wyrzynarki z obrabianego materiatu, dopoki
brzeszczot porusza sig, gdyz wéwczas moze
nastgpi¢ odbicie.

Nie wolno wtgczaé urzadzenia, podczas gdy
brzeszczot dotyka obrabianego elementu. Przed
rozpoczeciem ciecia nalezy pozwoli¢ osiggnaé
brzeszczotowi wyrzynarki swojg petng predkosé
skokowa.

Przed ponownym uruchomieniem wyrzynarki, ktora
tkwi w obrabianym elemencie, nalezy wycentrowaé
brzeszczot w szczelinie i sprawdzié, czy zeby tngce
nie sg zablokowane w cietym elemencie.
Zakleszczony brzeszczot moze spowodowaé
odbicie w chwili ponownego uruchomienia
wyrzynarki.

Nie wolno zbliza¢ rak do strefy ciecia i w poblize
brzeszczotu. Nie wolno wktadac dtoni pod
obrabiany element.

Wiéry i podobne zanieczyszczenia nalezy usuwacé
wytgcznie wowczas, gdy urzgdzenie jest
wytgczone.

Przed przystgpieniem do wprowadzania
jakichkolwiek ustawien, przezbrajania, konserwacji
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lub czyszczenia nalezy wyja¢ akumulator z
urzadzenia.

Niebezpieczenstwo skaleczenia ostrym
brzeszczotem. Brzeszczot po cieciu moze by¢
goracy Nosic rekawice ochronne.

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia podczas pracy
urzadzenia! Nalezy trzyma¢ palce z daleka od
uktadu mocowania brzeszczotu (2).

Jesli urzadzenie nie jest uzywane, nalezy wyjac z
niego akumulator.

Dioda LED (9): Nie patrze¢ bezposrednio na $wiatto
z diody LED za pomoca przyrzadéw optycznych,
klasa promieniowania LED 1M, wg klasyfikacji DIN
EN 60825-1: 2003, dtugos¢ fali: 400-780 nm;
timp=300 ps, 5 Im.

Redukcja zapylenia:

Czastki uwalniajgce sie podczas uzywania

urzadzenia moga zawierac substancje
wywotujace raka, reakcje alergiczne, schorzenia
drég oddechowych i wady wrodzone lub zaburzaé
zdolnos¢ rozrodcza. Sposrdd tych substanciji
mozna wymieni¢: otéw (farby zawierajace otéw),
pyt mineralny (z kamienia, betonu itp.), domieszki
stosowane podczas obrébki drewna (chromiany,
$rodki ochronne do drewna), niektére gatunki
drewna (pyt z obrobki debu lub buka), metale,
azbest.
Poziom ryzyka zalezy od tego, przez jak dtugi czas
uzytkownik lub znajdujgce sie w poblizu osoby beda
narazone na dziatanie pytu.
Wyeliminowaé mozliwos$¢ przedostania sie czastek
pytu do organizmu.
W celu zredukowania zagrozenia ze strony
wymienionych substancji nalezy zapewnic dobrg
wentylacje w miejscu pracy i nosi¢ odpowiednie
srodki ochrony, na przyktad maski przeciwpytowe,
ktore sg w stanie filtrowaé mikroskopijnie mate
czagstki.
Przestrzegac¢ wytycznych dotyczacych
obrabianego materiatu, pracownikéw, rodzaju i
miejsca zastosowania (np. przepiséw o ochronie
pracy, utylizacji).
Szkodliwe czastki eliminowac z powietrza w
miejscu ich emisji i zapobiegac odktadaniu sie ich w
otoczeniu.

5. Przeglad

Patrz strona 2.

Dzwignia zaciskowa do mocowania brzeszczotu
Uktad mocowania brzeszczotu

Rolka podpierajgca brzeszczot

Brzeszczot *

Ptytka zapobiegajaca odrywaniu wiéra
Ostona nasadzana na stopke

Stopka

Patgk ochronny zabezpieczajacy przed
nieumysinym dotknigeciem brzeszczotu
Oswietlenie robocze LED

Dzwignia przetaczania uktadu zdmuchiwania
wioréw
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11 Blokada witgczenia/zabezpieczenie
transportowe do ochrony przed
niezamierzonym wigczeniem

12 Przycisk

13 Dzwignia regulacji ruchu wahadtowego

14 Klucz imbusowy

15 Przycisk do odblokowywania akumulatora

16 Akumulator*

17 Przycisk wskaznika pojemnosci

18 Wskaznik pojemnosci i sygnalizator

19 Sruba do zmiany potozenia stopki

20 Cokét z podanym ustawieniem kata ciecia

* w zaleznosci od wyposazenia

6. Uruchomienie
6.1 Wtozy¢ plytke zapobiegajaca odrywaniu
sie wiora w ptytke
ochrong (5)
Niebezpieczenstwo skaleczenia ostrym
brzeszczotem. Przed zatozeniem ptytki
zapobiegajacej odrywaniu sie widra (5) nalezy usuna¢
brzeszczot.
Obrdci¢ urzadzenie tak, by stopka byta skierowana
do goéry. Wsung¢ od przodu ptytke zapobiegajaca
odrywaniu sie wiora, zwracajgc przy tym uwage na
nastepujace 2 punkty:
» Gtadka strona ptytki ma by¢ skierowana w gére.
» Szczelina jest skierowana do tytu.

W przypadku pracy przy zatozonej ostonie
(patrz rozdziat Akcesoria 10.), nalezy wiozy¢ ptytke
zapobiegajaca odrywaniu widra w ostone..

6.2 Zaktadanie brzeszczotu
Niebezpieczenstwo skaleczenia ostrym
brzeszczotem. Brzeszczot po cieciu moze by¢

goracy Nosi¢ rekawice ochronne.

Nalezy uzywac brzeszczotéw odpowiednich dla

przeznaczonych do obrébki materiatow.

- Obrécic w przéd do oporu i przytrzymac dzwignie
zaciskowg (1).

- Wsuna¢ brzeszczot (4) do oporu. Nalezy zwracaé
uwage, by zeby tngce byty skierowane do przodu,
a brzeszczot znajdowat sie w rowku rolki
podtrzymujacej (3).

- Pusci¢ dzwignie zaciskowg (1). (Dzwignia obraca
sie samoczynnie do potozenia wyjsciowego.
Brzeszczot jest teraz mocno zacisniety).

6.3 Wyjmowanie brzeszczotu
- Obrocic¢ w przod do oporu dzwignig zaciskowg
(1), brzeszczot zostaje wypchniety sita sprezyny.
Uwaga, podczas wyjmowania brzeszczotu
wyrzynarka nie moze by¢ skierowana w strone
jakiejkolwiek osoby.

6.4 Ciecie pod skosem

Zdjac ptytke ochronng (6). Element ten nie moze by¢
stosowany przy cieciu pod skosem.

- Odkrecic srube (19).

- Przesuna¢ stopke (7) nieco do przodu i obrécié.



- Ustawiony kat mozna odczyta¢ jako liczbg
widoczng na cokole (20) stopki. Inne wartosci kata
mozna ustawi¢ za pomoca katomierza.

7. Uzytkowanie

7.1 Akumulator

Przed pierwszym uzyciem nalezy natadowac
akumulator (16).

W przypadku spadku mocy nalezy ponownie
natadowac¢ akumulator.

Akumulatory litowo-jonowe Li-Power

wyposazone sg we wskaznik pojemnosci i

sygnalizator (18):

- Nacisnigcie przycisku (17) powoduje wskazanie
stanu natadowania za pomocg diod LED.

- Jesli jedna dioda LED miga, akumulator jest
prawie wyczerpany i musi zosta¢ ponownie
natadowany.

7.2 Wyjmowanie, wktadanie akumulatora
Wyjmowanie:

Nacisng¢ przycisk odblokowujacy (15) i wyciagnac
akumulator (16) do przodu.

Wktadanie:

Wsungé¢ akumulator (16) do zatrza$nigcia w
blokadzie.

7.3 Uktad zdmuchiwania wiéréw

Wytaczany uktad zdmuchiwania wiéréw zapewnia
swobodny widok miejsca cigcia.

Obréci¢ dzwignie przetaczajaca (10) z prawej
strony urzgdzenia.

(o} uktad zdmuchiwania wiéréw wigczony
X uktad zdmuchiwania wiéréw wytaczony

7.4 Regulacja ruchu wahadtowego
Ustawi¢ zgdany ruch wahadtowy za pomoca
dzwigni regulacyjnej (13).

Ustawienie ,,0” = ruch wahadtowy wytgczony

Ustawienie ,,3” = maksymalny ruch wahadtowy
Zalecane wartosci ustawien: patrz strona 2.

Optymalne ustawienie predkosci obrotowej nalezy
ustali¢ w praktyce.

7.5 Wigczanie i wytgczanie

Wigczanie: weisng¢ blokade przed wtgczeniem (11)
umieszczong z prawej strony urzadzenia, a nastepnie
nacisnac przycisk wtgcznika (12).

Wytaczanie: Zwolni¢ przycisk wtgcznika (12). Do
ochrony przed niezamierzonym uruchomieniem lub jako
zabezpieczenie transportowe: wcisna¢ blokade przed

taczeniem (11) znajdujaca sig z lewej strony urzgdzenia.

7.6 Dioda LED

Wbudowana lampa robocza LED (9) zapewnia
optymalne oswietlenie miejsca cigcia.

POLSKI pl

8. Czyszczenie, konserwacja

Przed przystgpieniem do wprowadzania
jakichkolwiek ustawien, przezbrajania, konserwacji
lub czyszczenia nalezy wyjg¢ akumulator z
urzadzenia.

Urzadzenie nalezy czysci¢ w regularnych
odstepach czasu. Szczeliny wentylacyjne przy
silniku nalezy oczysci¢ odkurzaczem.

Uktad zaciskania wtozy¢ nalezy regularnie i
starannie przedmuchiwac sprezonym powietrzem.

W razie potrzeby oczysci¢ otwory za rolkg
podtrzymujgca brzeszczot (3).

Co pewien czas wpusci¢ krople oleju na rolke
podtrzymujgca brzeszczot (3).

9. Wskazowki i zalecenia

Ciecie roznych materiatow

W przypadku ciecia metali nalezy nasmarowaé
brzeszczot chtodziwem Metabo w sztyfcie. Przy
cieciu pleksiglasu pokry¢ miejsce cigcia woda.
Blachy o grubosci ponizej 1 mm nalezy cigé na
podktadce z drewna.

Ciecie w poblizu linii krzywych

Do cigcia po liniach krzywych zaleca sig
korzystanie z waskich brzeszczotow, specjalnie
zoptymalizowanych do cigcia wzdtuz linii
krzywych.

Naktuwanie

W przypadku cienkich, migkkich materiatéw istnieje
mozliwo$¢ naktucia materiatu cienkim
brzeszczotem, bez koniecznosci wiercenia
wczesniej otworu. Nalezy stosowac wytgcznie
krétkie brzeszczoty. Tylko przy ustawionym
kacie 0°.

Patrz rysunek na stronie 3. Ustawi¢ dzwignie
regulacyjng (13) w poblizu ,,0” (ruch wahadtowy
wytgczony). Przytozy¢ brzeszczot otwornicy do
obrabianego przedmiotu korzystajac z przedniej
krawedzi stopki (7). Mocno przytrzymacd
uruchomiong wyrzynarke i powoli poprowadzi¢
brzeszczot w dot. Gdy brzeszczot przejdzie na
druga strone materiatu, mozna zatgczy¢ ruch
wahadtowy.

W przypadku grubszych materiatéw nalezy
najpierw wywierci¢ otwor, w ktéry bedzie mozna
wilozyé brzeszczot.

10. Akcesoria

Stosowaé wytacznie oryginalne akcesoria Metabo.
Stosowac wytgcznie akcesoria, ktdre spetniaja
wymagania i parametry okreslone w niniejszej
instrukcji obstugi.

Akcesoria nalezy bezpiecznie zamocowac.
Uzytkowanie urzadzenia w uchwycie: bezpiecznie
zamocowac urzgdzenie. Utrata kontroli nad
narzedziem moze stac sig przyczyng obrazen.
Patrz strona 4.

A tadowarki
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B Akumulatory o réznych pojemnosciach.
Nalezy kupowaé wytgcznie akumulatory o
napigciu pasujgcym do posiadanego
elektronarzedzia.

C Brzeszczoty ztrzonem z jedng krzywka. Nalezy
uzywac brzeszczotéw odpowiednich dla
danego materiatu.

D Ptytka zabezpieczajaca przed powstawaniem

widra (jako cze$¢ zamienna)

Ostona nasadzana na stopke wyrzynarki Ptytka

ochronna zapobiega zarysowaniom

delikatnych powierzchni cigtego materiatu.

Urzadzenie prowadzace umozliwiajace

stosowanie wyrzynarki z szyng prowadzaca

Szyna prowadzaca (dtugos$c¢ catkowita:

1500 mm)

tgcznik do bezproblemowego taczenia z sobag

2 szyn prowadzacych 6.31213

Patgk zaciskajgcy do mocowania szyny

prowadzacej na materiale obrabianym lub stole

warsztatowym
J Sztyft z chtodziwem do smarowania
brzeszczotdw przy cigciu metali.
K Prowadzenie po okregu i rownolegte

Petny zestaw akcesoridow mozna znalez¢ na stronie

www.metabo.com lub w katalogu.

I & =m m

10.1 Mocowanie prowadzenia po okregu i
réwnolegtego

Prowadzenia umozliwiajg wycinanie po okregu

(2100 - 360 mm) i cigcie rownolegle do krawedzi

(maks. 210 mm).

Mocowanie prowadzenia po okregu

(patrz strona 4, rys. |)

- Wsuna¢ z boku dragzek mocowania prowadzenia
po okregu i prowadzenia réwnolegtego w otwory
stopki (a) (wierzchotek centrujacy (c) musi by¢
skierowany w dot).

- Ustawi¢ zgdany promien (d).

- Dokreci¢ sruby (b).

Zaktadanie prowadzenia réwnolegtego

(patrz strona 4, rys. Il)

- Wsuna¢ z boku drgzek mocowania prowadzenia
po okregu i prowadzenia réwnolegtego w otwory
stopki (a) (wierzchotek centrujacy (c) musi by¢
skierowany w gore).

- Wykrecic¢ wierzchotek centrujacy (c).

- Ustawi¢ wymiar (e)

- Dokrecié sruby (b).

11. Naprawa

Wszelkie naprawy elektronarzedzi moga by¢
wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowanych
elektrykow!

Elektronarzedzia Metabo wymagajgce naprawy
mozna przestaé do placowki serwisowej Metabo.
Adresy sg podane na stronie www.metabo.com.
W przypadku wysyitki do naprawy nalezy opisa¢
stwierdzone usterki.

12. Ochrona srodowiska

Przestrzegac krajowych przepiséw dotyczgcych
usuwania i recyklingu zuzytych urzadzen,
opakowan i akcesoriow.

Dotyczy tylko panstw UE: nie wolno
E wyrzucac elektronarzedzi razem z odpadami

komunalnymi! Zgodnie z dyrektywag
europejska 2002/96/WE dotyczaca zuzytego
sprzetu elekirycznego i elektronicznego oraz jej
stosowaniem zgodnym z prawem panstwowym
zuzyte elektronarzedzia muszg by¢ zbierane
osobno i podawane odzyskowi surowcéw wtornych
zgodnemu z przepisami o ochronie $rodowiska.

13. Dane techniczne

Wyijasnienia do informacji podanych na stronie 3.
Zastrzegamy sobie prawo do zmian
konstrukcyjnych.

U =napiecie akumulatora

Ty =Maksymalna grubos$¢ materiatu —
drewno

Ty =Maksymalna grubos¢ materiatu —
materiaty niezelazne

Ty =Maksymalna grubo$¢ materiatu — blacha
stalowa

ng =Liczba suwéw na biegu jatowym

m =cigzar z najmniejszym akumulatorem

Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu o EN 60745.
[O] Urzadzenie w klasie ochronnosci ll
=== Prad staly

Zamieszczone dane techniczne podlegajg
tolerancji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardow).

Wartosci emisji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
elektronarzedzia i poréwnanie réznych urzadzen
elektrycznych. W zaleznosci od warunkow
uzytkowania, stanu elektronarzedzia lub narzedzi
roboczych rzeczywiste obcigzenie moze byc¢
wieksze lub mniejsze. Podczas dokonywanej oceny
nalezy uwzgledni¢ przerwy w pracy i fazy
mniejszego obcigzenia. Na podstawie odpowiednio
dopasowanych wartosci szacunkowych okresli¢
$rodki ochrony dla uzytkownika, np. dziatania
organizacyjne.

taczna warto$¢ wibracji (suma wektorowa dla

trzech kierunkéw) okreslona zgodnie z normg EN
60745:

apcm =wartosc emisji drgan
(pitowanie blachy metalowej)
a,cw =wartos¢ emisji drgan

(pitowanie w drewnie)
K, .. = niepewno$¢ wyznaczenia (wibracje)
Typow ziomy hatasu w nie akustycznej:
Loa =poziom cisnienia akustycznego
Lwa  =poziom mocy akustycznej
pAs KWAlz’niepewno_s'c.wyznaczenia
m Nosi¢ ochronniki stuchu!
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NpwTtdTUTIEG 08N YiEC XP1IONCS

1. AnAwon motéTNnTAg

AnAwvoupe pe 1dia eubuvn: AUTEG oL 0€YEG, TIOU
avayvwpidovtal HEow TUTIOU Kal aplBpov oelpdag
*1), avTanokpivovtal o OAEG TIG OXETIKES
dlatdgelg Twv 0dnywv *2) Kat Twv MPoTUNwy *3).
Texvika eyypada oTo *4) - BAENe oeAida 3.

2. Xpnon cVuPwva HE TO OKOTIO
TIPOOPIOOU

To epyaAeio givat KATAAANAO YLa TIPLOVICHA 1)
o1dnNPOUXWV HETAAAWYV Kal XaAURSdLvNG
Aapapivag, EVAoU kal TIapOUOIWV LE TO EUAO
UAIKWV, OUVOETIKWV UAIKWYV Kat Sladpdpwv AAAwV
OpolwV VAKKWV. KaBe AAAn xprion dev
ETITPEMETAL.

lNa {nuIEg Trou eveEXETAL VA TIPOKUWOUV ATtd T Un)
eVOESELYUEVN XPTION TOU EPYAAEiIOU TNV
ATTOKAELOTIKN €UBUVN DEPEL O XPNOTNG.

Oa mpernel va Angoouv unoqm Ol YEVIKA
avayVwpPLoPEVOL KAVOVIOLOI TIPOANYING
ATUXNMATWY KaBWG Kal Ol CUVNUUEVEG UTIOSEIEELG
aodpaAeiag.

3. Tevikég umodei&elg
acdaleiag

MpooéEte ywa m Sikr| oag pootacia
KaBWg Kal yla v mpoaotacia Tou
NAEKTPIKOU 0ag epyaAeiou ekeiva Ta
ONELa TOU KELEVOU, TIOU

Xapaktnpi¢ovrat pe auto To cUPPBoAO!

MPOEIAOMNOIHZH - lNa ) peiwon tou
KIvSUVOU TPAuMATIoHoU SlaBAoTe TIQ

odnyieg Aettoupyiag.

MPOEIAOMNOIHZH AwaBdocte OAEQ TIG

unodeigelg acpalieiag kat OAeg TIg
odnyieg. H un trjpnon twv unodeiewv
aocpaieiag kat Twv odnyLwV UMopel va mpoKAAEoe!
nAektponAnéia, mupkayid kavr ooBapoug
TOQUUATIOOUG.

dulayete OAeQ TIG UTTOSEIEELQ acq)u)\smq Kat
TIG 08NYiEQ Yia HEAAOVTIKN XP1iON.
NapadwoTte og AAAOUG TO NAEKTPIKS 0OG EPYAAEID
HOVO padi pe auta ta eyypada.

4. E81k€q uTtodEi&elg
acdaleiag

‘Otav eKTeAEiTE EPYacieg, OTIG OTIOIEG TO
e€apTnUa epyaciag pmopei va cuvavtoel
KAAUPPEVOUG NAEKTPIKOUG aywyoug,
KpatdTe To EpyaAeio and TIG. HovwuEéveg
empaveleg Aapnig. H eragn W évav
NAEKTPOPOPO aywYd UTopei va BECeL emiong Ta
METAAAKA pEPN TOu gpyaAeiov und Tdon kat va
TIPOKAAEDEL LA NAEKTPOTIANE(Q.

BeBawwbeite, 6TL TN B€0M TIOU TIPOKELTAL VA
epyaoteite, ¢ Bpiokovtal KAAWSIA PEVATOG,
owAnveg vepou N agpiov (T.x. he T Borbeta evog
QVLXVEUTH HETAAAWV).

; % MpooTateyTte TIq pratapieq ano tnv

vypaoia!

E ; Mnv ekB€TeTe TIG unatapieg ot dwTtid!
Mn xpnotdoroleite Kapia EAATTWHATIKA 1
mapapopdwuEvn uratapial
Mnv avoiyete Tig prarapieg!
Mnv akouumdaTte 1) BPAXUKUKAWVETE TIG EMAPES
TWV Urataplwv!
ATIO TIG EAATTWUATIKEG HIATAPIES LOVTWY
& ABiou (Li-lon) uropel va eE€NBeL Eva
KQUOTIKO Uypo!
2 € TepinTwaon 1ou Xubei To uypd NG
A Hratapiag kat £pOeL oe enagn He To Sépua
00G, EEMAUVETE TO SEPUA 00G AUEOWG LE
TIOAU VEPO. 2€ TIEPITTWOT TIOV TIECEL UYPO TNG
Mratapiag oTa PATia 0ag, TAUVETE Ta HATLa 004G
UEe KaBapd vepO Kal TINYAIVETE XWpIg
KaBuoTEPNON OTO YLaTPo!
Katd v eneEepyaoia npénet o enefepyalopevo
KOMMATL va aKouuTd otabepa Kat va givat
aodAAOPEVO EVavTL OAIoBNOoNG, TL.X. LE TN
BonBela odLyKTrpwV.
Mnv mipoomiabrioTe va TPLoVioETE TTIOAU KPA
enegepyalOpeva KOUUATLA.
H Bdon katd To TPLOVIOHA TIPETIEL VO OKOUUTTA e
alyoupld mavw oTo emneepyalOPeEVO KOPMATL.
€ TEPITITWOT) TIOU SIOKOYETE TV EpYNOIQ,
QTIEVEPYOTIOWOTE TO TPLOVL KAl KPATHOTE TO
1PENA OTO UAIKS, WOTIOU VA AKWVNTOTIOMBEL N
TIPLOVOAQLQ. an TIPOCTIABNCETE TIOTE, VA
QTIOPOAKPUVETE TO TIPLOVL ATIO TO snsEspya(c’)pevo
KOMMATL, 600 1 TIplovoAaua Kiveitat, S1adopeTika
UTTOPEL Va TIPOKUEL i avAKpouan.
Mnv evepyoroleite To epyaAeio, evi N
nplovo)\auq QAKOUWTTA 0TO eTteepYalopeVo
Kopucm Adriote TNV TiplovoAaua va ¢odoel
npwra TOV TIANPN aplOUO TIAALVSPOUNOEWY,
TIPOTOU EKTEAECETE TO KOWIMO.
‘Otav BEAeTe va Beoete Eava oe AetToupyia Eva
TIPLOVL, IOV BpicKeTal HECO OTO EMEEEPYACOHEVO,
KOMHATL, KEVIPAPETE TNV TPLOVOAAUA 0TN OXLOUN
TIpLoViopaTog Kat eAEYETE, prnwg Ta dovtia givat
HaYKWUEVA OTO ensEspya(opsvo Koppa‘n Edvn
TIPLOVOAQLA €IVl LAYKWHEVT), UTTOpEL va
TIPOKAAEQDEL [LO AVAKPOUOT], OTAV TO TIPLOVL TEDEL
Eavad oe Aettoupyia.
Mnv anAwVeTe Ta X€pla 0ag GTNV TEPLOXT) TOU
TIPLOVIOU KaL 0TNV TiplovoAapa. Mnv rudvete KATw
aro 1o ene&epyalOUEVO KOUUATL.
AmopakpUveTe Ta YPEQA Kal Ta AAAA anofBAnTa
HOVOV LE AKLVNTOTIOMNMEVO TO EPYAAEIO.
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MpoTtov mpaypatomnojoeTe pia omoladnrote
pUBUION, aAAayr] EEOTIAIOOU, cUVTNPNON 1
KaBaplopo TpaPnéte Tnv unatapia ano to
epyaAeio.

Kivéuvog tpaupatiopol amd tnv KodTtepr)
nplovéAapa tng o€yag. H mplovéAaua tng ogyag
UTIOPEL ETA TO TIPLOVIONA Va eival KauTr). Popdte
TIPOOTATEVTIKA YAVTLA.

Kivéuvog cuvBAWng katd tn Siapkela g
Aettoupyiag! Kpatdre ta SAKTUAG 0ag HaKpLd Ao
NV TEPLoXN NG datagng cvodly&ng g
TplovoAauag (2).

2 TIEPITTTWAT N XPT)ONG ATTOPAKPUVETE TNV
pratapia ard to gpyaAsio.

PwTtodiodog LED (9): Mnv apatnpeite tnv aktiva
NG dwtodlodou (LED) ameubeiag pe omtikd
opyava, katnyopia LED 1M, ta&vounuévn katda
DIN EN 60825-1: 2003, prjkog kupatog: 400-780
nm, tjmp=300 ps, 5 Im.
Meiwon empapuvong ano okovn:

2wpaTtidla, Ta omoia dnuoupyouvTtal Katd

TNV EPYACia e TO TIAPOV epyaleio,
EVOEXETAL VA TIEPIEXOUV OUGIES, OL OTIOIEG UTIOPEL
va pogevriocouv KapKwo AAAEPYIKES
QVTIGPACELG, VOOTLATA TOU AVATIVEUTTIKOU
OUOTNMATOG, YEVETIKEG avaa)\leq 1 AAAeg
BA&Beg NG avarnapaywyng. Oplopeva
TApadEyATA AUTWY TWV OUCLWYV gival Ta eEAG:
MoAuBS0g (og HoAUBSOUXA ETILXPIOHATA), OPUKTTH
okov” (arod Sopkoug AiBoug, okupodeua Kat Ta
TIApOUOLA), TTPOCHETES OUTIES YIa TNV
enefepyaoia Eu}\elaq (XPWWHIKO, HéEoa npoowclaq
Eu)\smq) OpLOUEVA €i0N Eu}\smq (6rtwg okdvn
dpuog 1 0€1AG), METAAAD, AUIAVTOG.
O Klvéuvoq sEapTaral aro TN SLAapKeLa, otnv oroia
0 XPNoTNG 1} ATOWA TIOV BpiokovTal KovTd,
ekTiBevTal oTnV emPapuvon.
AuTd Ta cwUaTiSWa SEV TIPETIEL VA ELOXWPTIO0UV
OTO OWUA.
lNa va pewwbein emPBapuvon arnd auTeg TIG OUCIEG:
PPOVTIOTE YA KAAO AEPIOUO TOU XWPOU EPYAciag
Kat ¢opars KaTaMnAo €EOTTALOMO rtpocn'aomq
OTIWG HAOKEG MPOOTAGIAG TNG AVATIVONG, OLOTIOIEG
MTTOPOUV va PIATPAPOUV IKPOOKOTIKA MIKPA
owuaTidia.
Mpoog&Te TIg 08NYieg TTOU LOXUOUV YIa TO UAIKO, TO
TIPOCWTIIKO, TNV TIEPITTTWOT EDAPHOYNG KAL TO
onpeio xpriong (.. KAVOVIOUOi EpYACLAKNG
aodaAelag, armoppuyn).
JUAAEETE TO CWHATISLA TIOV TIPOKUTITOUV OTO
onueio g dnuoupyiag Toug, arnopuyeTte TIQ
OUOOWPEVOELG OTOV TIEPLBAAAOVTA XWPO.

5. Emokomnon

BAéme oeAida 2.

1 MoxAdg ouodrygng yla T oTeEPEWaN NG
TiplovOAauag
Adtagn ovoodiyEng g mplovoAapag
Tpoxiokog otrpLEng TG TplovoAapag
MpovoAaua *
‘EAacpa mpootaciag oxLoilaroq

aprwWN

MAdka pooTaciag yla TomoBETNoN MAvw oTn

Béon.

Bdon

Bpaxiovag mpootaciag yla Tnv mpootacia

£vavTL akouaolag enadnq TG TPLOVOAQLAS

dwg epyaciag pwtodlodou (LED)

MoxAdq evepyoroinong tTng Siatagn

EePUOT|LATOG TWV TIPLOVISLWV

11 KAeidwpua Aettoupyiag/acpaiela petadpopag
yla TNV T(POCTAsia £vavTlL aKouolag
gvepyoroinong

12 MANKTPOSIAKOTING

13 MoxAdg pUBuiong TG TaAGVTWONG

14 EEaywviko KAedi

15 TMANKTPO yla TNV anacpdAlon Tng prnatapiag

16 Mmnatapia *

17 MANKTPO €vdelfng TNG XWPNTIKOTNTAG

18 ‘Evdelfn xwpntikdTNnTAg KAl o1)uavong

19 Bida yia ™ pvBuion TG Bdong

20 MeploTtpedouevn UT[O50)(I'] e evéelen g
PUBMIOUEVNG YwViag KOTIG

* avaAoya Tov eEOTALONO

o © © N [«

6. O¢€on oe Asttoupyia
6.1 Tormo6£Tnom Tov EAACHATOG
TPOCTACIAG OXLOIHATOG TNV TIAGKA
npootaciag (5)
Kivéuvog Tpaupatiopoy and v KopTepr
TplovoAapa Tng oéyag. Kata mv
TOTIOBETNON TOU EAACHATOG TIPOCTAGIAG OXIOIHATOG
(5), mpémel va adpapedei n plovoAapa.
lMupioTe ToO gpyaAeio avamoda, n Bdon deixvel
P0G TA EMAVW. STIPWETE TO EAACUA TIPOOTACIAG
OXLOIMATOG ATtO UTPOCTA HECA KAl TIPOCEETE
€TUMAEOV Ta akOAouba 2 onpeia:
¢ H Aeia mAeupd Tou eAdoparog Seixvel pog Ta
enavw.
¢ H oxiopn deixvel Tipog ta Tiow.
‘Otav epyadeoTe [e TOTIOBETNUEVT TNV
TAdKa TipooTtaociag (BAEmne oTo kepaAalo EEapmpata
10.), ToroBeTrioTE TOTE TO EAACA TIPOCTACIAG
0X10iuaTog otV MAdKa TIPooTaciag.

6.2 TomoO£Tnomn Tng MPLOVOAAMAg
Kivéuvog Tpaupatiopov anoéd tnv KopTepr)
mplovoAapa tng o€yag. H mplovoAaua g

0€yag UMopei LETA TO TIPLOVIOUA Va eival KAuTr).

PopATE TIPOOTATEVUTIKA YAVTLA.

XPNOOTIOIEITE pia TPLOVOAALA, TIOU eival

KATAAANAN Y1 TO UAIKO TIOU TIPOKELTAL VA

TIPLOVIOETE.

- NupioTe TO HOXAO cUGPLYENG (1) HEXPL TEPHQ
TIPOG TA EUTIPOG KAl KPATY)OTE TOV.

- TortoBetnoTe TNV TIPlOVOAQUA (4) HEXPL TEPUA.
E6w mpocéLte, va deixvouv ta dovTia g
TIPLOVOAQUAG TIPOG TA EUMPOG Kal va BpiokovTal
OWOTA HECA OTO AUAAKL TOU TPOXIoKOU OTAPLENG
g TplovoAauag (3).

- Adriote T0 HOXAO cuodLyEng (1) eAeBepo.
(ETuotpédel amod Pdvog Tou GTNV apxLkn Tou
B6€on. H mplovoAapa eival twpa oPrypevn
otabepa).



6.3 Adaipeon g mplovoAapag
- NupioTe 10 HOXAG oVOPLYENG (1) HEXPL TEPHA
TIPOG TA EUTIPOG, 1 TIPLOVOAQLA ATIOPPITITETAL UE
™ Suvapun Tou a)\ampiou
Mpoooxn, katd Tnv adaipeon g
TPLOVOAQLAG UNV KATEVBUVETE TN 0€ya
TAvw o€ AToua.

6.4 No&Eg KoTiEG

Adalp€oTe TNV TAAKaA Tipootaciag (6). Auto To

eEapTnua Sev propei va xpnolpoTomoei oTig

AOEEQ KOTIEG.

- A\vote ) Bida (19).

- Zripwéte TN Baon (7) Aiyo Ipog Ta eumpog Kat
yupiote Tnv.

- H ekdotote pubpiopévn ywvia propei va
Slapaotei oTtov avtioTolo aplBud otnv
TEPLOTPEPOUEVN UTIOSOXN (20) ™G BAGNG.
PuBpiote GAAeG ywvieg pe Tn BorBela evog
HETPNT YWVLWV.

7. Xpnon

7.1 Mnartapia

doptiote TNV pratapia mpv ard t xpron (16).

doptiote Eava v unatapia oe miepinmtwon

TITWONG NG LoXV0G.

O1 patapieqg WOvTwv ABiov “Li-Power” €xouv

pia EvEelgn XwpnTikoTnTag Kat orjpavong (18):

- (17) NatroTe TO MANKTPO Kat N KatdoTtaon
PoOpTIoNG epdavideTal pEow TwV PwTodLOdWV
LED.

- ‘Otav pa d¢wtodiodog (LED) avaBoofrivet, eivat
n unatapia oxeddv adela Kal PETEL va
EMAVAPOPTIOTEL.

7.2 Adaipeon, TomoBETNON TNG Htarapiag
Adaipeon:

I'Iamors TO TIANKTPO Yl TNV artachaAion ™g
uratapiag (15) kat tpaPnte €Ew tnv unatapia
(16) mpog Ta eumpPog.

TormoB€Tnon:

2npwéte pEoa TNV pratapia (16) pExpt va
acaAioel.

7.3 Awatagn §epuonpaTtog TwV MPLOVISLWV
Evepyoroloupevn diata&n Eedpuonpartog yla
€AeVOEPN 0PATOTNTA OTO ONUEIO KOTIAG.
lNupioTe To HOXAO evepyortoinong (10) otn dekla
TIAEUPA TOU €pYAAEioU.

0 = Adta&n Eeduonuatog Twv TPLOVISIWV
EVEPYOTIOMMUEVN
X = Adtagn Eeduonuatog Twv MPLOVISIWV

QTIEVEPYOTIONUEVN

7.4 PUBION TNG TAAAVTWONG

210 HOXAO pubuiong (13) pubuiote TNV emBuunt
TaAQvTwon.

©é¢on "0" = H TaAdvtwon eival
ATIEVEPYOTIONUEVN

6&50!] "3" = Méylotn TaAdvtwon

EAAHNIKA el

"a ™ ouvioToupevn TIUN PUBUIONG BAETE 0N
oelida 2.

H 18avikr) puBuion e€akpifwvetal KAAUTEPA PE HLa
TIPAKTIKT] SOKLU™.

7.5 Evepyomoinon/Anevepyormoinon
Evepyoroinon: Migote u€oa To KoUK KAELSWHATOS
™G Aettoupyiag (11) otn 8e€id Aeupd Tou epyaleiov,
UETA TIaTr|OTE TOV MANKTPOSIAKOTTIN (12).
Arnevepyoroinon: AdrioTe Tov rAnktpodiakorm (12)
€AeBEPO. Ma T TIPooTaaia ard aKouoto Eekivnpa 1y
wG aopalela petadopdg: Niéate péoa To Koupri
KAEWWHATOG NG Aettoupyiag (11) otnv aplotepn
TIAEUPA TOu epyaAeiou.

7.6 ®dwTtodiodog LED

Evowpatwpévo dwg epyaciag dwtodiodou (LED)
(9) ya 18aviké GwTIONO TOU ONUEIOU KOTNG

8. Kabapiouog, cuvtipnon

MpoTOoU TPAYHATOTIOMOETE ia oroladoTe
pUBLLON, AAAaYN EEOTTALGHOL, ouvTrPNON 1|
KaBaplopo tpapn&te Tnv pnatapia ano To
ePYaAeio.

KaBapilete To epyaleio TakTika. Kabapilete
€TTONG TIS OXIOMEG AEPLOUOU OTOV KIVNTNPA LUE
£vav anoppodPnpa okOVNG (NAEKTPLIKT) OKOUTIA).

Kabapilete TaKTIKA KAl KAAA T Slatagn

oUodLYENG TNG TIPLOVOAQUAG LE TIETILEGUEVO AEPQ.

‘Otav xpeladetal, kabapioTe TO avoiypata

Ttilow aTtd TOV TPOXIoKO OTNPIENG TNG TIPLOVOAQUAG
(3).

Kdmou-karmou Aadwvete pe pa otaydva

AAdL Tavw TOoV TPOXIoKOo OTNPLENG TNG
mplovoAauag (3).

9. JuPBOUAEG Kal TEXVACHATA

MPLOVIoHA SLOPOPETIKWY VMKWV

Kata 1o nplovmua TWV HETAAAWV ATTaiVETE TNV
TIPLOVOAQpa pe €va duoiyylo YuEng-Ainavong g
Metabo. Katd to miploviopa mAEELyKAaqg BpeExete
TO onpeio kot g pe vepd. Mplovidete TIg
Aapapiveg pe maxog katw tou 1 mm nmdvw oe Eva
EVAVO oTTpLyMA.

KUKALKO KOWLLO

A To KUKALKO KOWLHO GUVIOTOUE TN XPron
OTEVWV TIPLOVOAAU WYV, EISIKA BEATIOTOTIOINUEVWY
YL KUKAIKO KOYILUO.

BU61on g mplovoAauag

210 AeTTq, HAAOKA UMKA UTTOPEL KAVEIG va Bubioel
mv nplovo)\apa ogyaq uaca oto eneEepyadopevo
KOLUATL, XWPIS TIPOT)YOUHEVWG VA AVOIEEL piat
TPUTIA. XPOLUOTIOLETE UOVO KOVTEG TIPLOVOATLES.
Movo og mepintwon pubuong TG ywviag 0°.
BAgme eikdva ot oeAida 3. O€oTe TO HOXAO
pUBoNg (13) otn B€omn "0" (n TaAdvtwon eivat
ATIEVEPYOTIOINUEVN). AKOUUTOTE TN O€Ya E TNV
MUTTPOOTIVY) aKUN TNG Baong (7) Tavw oTo
enefepyalduevo Kopuatt. Kpatnote KaAd Tnv
EVEPYOTIOINUEVN O€Ya Kal 0dNyNoTE TNV apyd
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TPOG Ta KATw. ‘OTav n MPLovoAauad epAoel HECT,
uropei va evepyoromOei kat n TaAdviwon.

2ta Xovtpotepa enegepyaloueva KOpPATLa
TIPETIEL TIPWTA VA AVOIEEL KAVEIG [ia TPUTI, HECQ
aro TNV OToia UMopEi va TIEPATEL 1| TIPLOVOAAUAL.

10. EEaptipata

XpnoluoToleite HOVO YN0l TIPOCOETO EEOTTIAIOUO
™¢ Metabo.

Xpnouuoroleite povov TipdodeTo eEOTIALOUO, O
OTT0[0G IKAVOTIOLEL TIG ATIALTAOELG KAl TA
XOPAKTNPLOTIKA oToLXEia TTIou avadEpovTal oe
auTEQ TIG 08nYyieg Aeltoupyiag.

TomnoBeteite TOV MPOCOETO EEOTIAIOUO PE
aodpdaAela. ‘Otav Xpnolomoleital To epyaAeio oe
£Va OTNPLYHA: ZTEPEWOTE E A0PAAELA TO
gpyaAeio. H anwAela Tou eAEyY0U propei va
0dnyr o€l € TPAUUATIOUOUG.

BAéme otn oeAida 4.

A DopTIOTEG

B Mmatapieg SlapopeTIKNG XWwPNTIKOTNTAG.
Ayopddete LOVO UTTATAPLES HE A TAOT
KATAAANAN yla TO NAEKTPIKO 0ag EpYaAEio.

C lplovoAapeg e OTEAEXOG EVOG EKKEVTPOU.
XpnoLOoTIO|0TE [id TIPLOVOAQUA, TIOU €ival
KATAAANAN yla TO UAIKO TIOU TIPOKELTAL VA
TIPLOVIOETE.

D ‘EAacpa mpootaciag oxloipatog (wg
QAVTAAACKTIKO)

E MAdka mpootaciag yla TomoBETnon mdvw ot

Bdon tng oéyag. H mAdka npootaciag

eumodidel TO YypaTooUVIoNA TWV guaiocdnTwyv

embavelwv Twv enegepyalopuevwv

KOMMATLWOV.

Awdtagn odrjynong yla n xperion tng o€yag pe

N pdya odnynong

Pdya odriynong (cuvoAiko Unkog:

1500 mm)

Tepdylo ouvdeongq yla Tnv anpooKoTTn

€vwon 2 paywv 0dnynong 6.31213

2PLYKTNPES YA TN OTEPEWOT) NG PAYAS

061 ynong navw oto emeEePYAlOEVO KOUUATL

1) OTOV TIAYKO £PYACiag

J ®uoiyylo YuEng-Ainavong ywa ) Aimavon twv
TIPLOVOAQHWYV KATA TO TIPLOVIOHNA TWV
METAAAWV.

K O&nyo6g KUKAwV Kat TTapaAAnAwv

MARpeg Mpoypappa eEapTnuaTwy, BAETE

www.metabo.com 1] 0Tov KaTAAoyo.

I ® =

10.1 TomoB£Tnon Tou 0dNyou KUKAWV Kat
napaAAnAwv

Ma 1o poviopa KuKAwv (@ 100 - 360 mm)
KAl yla TNV KOT TApAAANAQ O€ [La Ak
(uey. 210 mm).

TormoBeTnon Tou 081NYoU KUKAWV

(oeAida 4, Ew. 1)

- anwﬁrs ™ papdo Tou oényou KUKAWV Kal
TApaAANAwv n)\qyla MEoQ oTa avoiypara g
Bdong (a) (n po Kevipapiopartog (c) deixvel
TIPOG TA KATW).

- PuBpiote Vv emBupnt aktiva (d).

- 2Pi&te TIG Bideg (b).

TomoBetnon Tou 0dnyou apaAAnAwv

(oeAida 4, Ew. 1)

- anw&rs TN PAB60 Tou 08NYOL KUKAWY Kal
TAPAAANAWY TIAAYLA HECQ 0TA AVOiyHaTa TG
Bdong (a) (n puTn Kevipapiopatog (c) deixvel
TIPOG TA EMAVW).

- ZePOWaoTe TN HUTN KeVTpapiopatog (c).

- PuBpiote ) diaotaon (e)

- 2oikte T1g Bideg (b).

11. Emokeun

Ol ETIOKEVEG TWV NAEKTPLIKWYV EPYAAEIWV
EMITPEMETAL VA SlEVEPYOUVTAL HOVOV aTtd
nAekTpote)Viteg!

Ta n)\aKTlea spya)\sta Metabo rou sxouv avaykn
smom:unq MITopouv va oTaABolv og €va
ouvepyeio o€pPig TG Metabo. Aleubivoelg BAETE
www.metabo.com.

2 TIEPITITWOT) ATIOCOTOATNG YLA ETILOKEUT)
TIEPLYPAWTE TIAPAKAAW TO SLATIOTWHEVO

TPORANUA.
12. Mpoctacia nepiBaAlovrog

Tnpeite Toug EBVIKOUG KAVOVIOUOUG Yia TNV
anooupon CUPPWVA PE TOUG KaVOVES TIPOOTACIOG
TOU TIEPBAAAOVTOG Kl YIa TNV AVAKUKAWOT) TWV
AXPNOTWYV EPYAAEIWV, GUCKEUACLWY KAL
POcBeTOU EEOTIAIOHOU.

Mévo yia 1iq xwpeg g EE: Mnv netare ta
E NAEKTPIKA EpyaAeia oTa OKIAKA

aroppippatal ZVudwva pe v Evpwrnaikn
Odnyia 2002/96/EK tiepi NAEKTPIKWV Kal
NAEKTPOVIKWV CUCKEUWY KAL TNV EVOWUATWOTN TNG
0TO €0VIKO 6iKalo, T NAEKTPIKA EPYAAEiQ TIPETEL
va cUAAEYyovTaL EEXWPLOTA KAl VA ETIIOTPEPOVTAL
yla avakUKAwon pe TPOTIO PLALKO TIPOG TO
TIEPIPBAAAOV.

13. Texvika otolxeia
AleuKpLVIOELG OXETIKA e Ta oTolyeia otn oeAida 3.

Awampoupe To SiKaiwpa yla aAAaYEG, TTou
€EUTINPETOUV TNV TEXVIKN) TTPO0S0.

U =Tdon g pnatapiag

T4 =Mégy1oTo ax0g UAKOU og EVAO

To =MEgy1oTo Iax0G UAIKOU O€ Un odnpouya
METAAAQ

T3 =Méy1oTo Tdx0g UAIKOU og XaAURSIVN
Aauapiva

ng =ApBuog na)\lvépopnoswv xwptq dopTio

m =Bdpog pe T KpOTEPN unawpla

o]} rlueq usrpnenKav oUpdwWva PE TO TIPOTUTIO
EN 6074

O Epya)\sm ™G Katnyopiag Babuov npootaciag
I

= Zuvexeq pevpa

Ta avapepodpeva TEXVIKA OTOLXEIO EVVOOUVTAL PE
avox€Q (oUNPWVA UE TIG EKACTOTE LOXUOUOES
TEXVIKEG TIpOSIaypadEQ).



TipéQ ekTrOUTG

AUTEQ oL TIEG KaBloTOUV duvartr TV
EKTiUNON TWV smoumbv TOU NAEKTPIKOV
€PYAAEIOU Kat Tr) OVYKPLOT) S1aPOPWV NAEKTPIKWY
spva)\z:lwv AvdAoya e TIG OUVONKEG epyaolaq,
TNV KaTAoTaon Tou n}\SKTleou €PYAAELOU N TWV
EEAPTNHATWYV EPYAOLAG UIOPEL TO TIPAYMATIKO
CDOpTlO va eivatuPnAotepo 1 xapnAotepo. MNa mv
€KTiunoN AdBeTe unoyn ta dlaAeipparta epyaciaq
Kal TI§ GAoELg LKpOTEPOU dopTiou. Me Bdon Tig
avTiOTOLXEG TIPOCUPHOCHEVES TIUEG EKTIUNONG
KabopioTe YETPA TIPOCTACIAG YO TOV XPNOTN, TT.X.
OPYAVWTIKA HETPA.
ZUVOAIKT) TIUN Kpadaouwy (Alavuopatiko
dabpolopa Tpwv SleubBuvoewv) cUPPWVA PE TO
EN 60745:
aphcm = TN EKTIOUTNG KPASACHWYV

' (MpLéviopa HETAAALKOU EAACHATOR)

apcw = TN EKTIOUTNG KPASAoHWY

(Mpéviopa EuAouv)
Kh,... = AvaoddAela (Tahdvtwon)
Turuke TIKEG OTAOMEG A:

Loa =2TA6UN NXNTIKNG Ttieang
Lwa  =ZTABUN NXNTIKNG LOXVOS
Kpa, Kwa=ABeBatotnta

m dopdarte wroaoTideg!

EAAHNIKA el
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1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizardlagos felelésségiink tudataban kijelentjuk:
Ezek a szuroflirészek - tipus és sorozatszam
alapjan térténd azonositassal *1) — megfelelnek az
iranyelvek *2) és szabvanyok *3) 6sszes
idevonatkozo rendelkezéseinek. A MUszaki
dokumentéciét *4) - 1asd a 3. oldalon.

2. Rendeltetésszer(i hasznalat

Ez a gép szinesfémek és acéllemezek, fa és fahoz
hasonlé anyagok, mianyagok és hasonlok
firészelésére alkalmas. Barmely mas célra térténd
alkalmazasa tilos.

A nem rendeltetésszer(i hasznalatbél eredd
mindennem( karért a felel6sség kizarolag a
felhasznalét terheli.

Feltétlendl tartsa be az altalanosan elfogadott
balesetvédelmi szabalyokat, valamint a mellékelt
biztonséagi utmutatéban foglaltakat.

3. Altalanos biztonsagi
tudnivalok

Sajat testi épsége és a berendezés
védelme érdekében tartsa be az adott
szimbdélummal jeldlt szévegrészekben
foglaltakat!

FIGYELMEZTETES - A sérllésveszély
csokkentése érdekében olvassa at a
kezelési utmutatot.
FIGYELMEZTETES Olvassa at az 6sszes
biztonsagi utasitast és elGirast. A
biztonsdgi utasitasok és elbirdsok betartasanak
elmulasztasa elektromos dramlitéshez, tlizh6z és/
vagy sulyos testi sériilésekhez vezethet.

Kérjuk, gondosan 6rizzen meg minden
biztonsagi utasitast és elGirast a jévobeni
hasznalat érdekében.

Csak ezekkel a dokumentumokkal egydtt adja
tovabb masnak az elektromos kéziszerszamot.

4. Kiulonleges biztonsagi
tudnivalok

A gépet a szigetelt markolatnal fogva tartsa, ha
olyan munkalatokat végez, melyeknél a
betétszerszam rejtett elektromos vezetékbe
vaghat. A fesziiltség alatt allé vezeték érintése a
gép fém részeit is fesziiltség ala helyezheti, és ez
elektromos aramtést okozhat.

Gy6z6djon meg rola (pl. fémdetektor segitségével),
hogy a megmunkalandé feltletben, nincsen aram-,
viz- vagy gazvezeték.

; % Ovja az akkuegységet a nedvességtol!

E ; Ne tegye ki az akkuegységet tliz hatasanak!

Ne hasznaljon sérllt vagy deformalédott
akkuegységet!
Az akkuegységet ne nyissa fel!
Az akkuegység érintkezdit ne érintse meg, és ne
zarja rovidre!

A hibas Li-ionos akkuegységbdl enyhén
& savas, tlizveszélyes folyadék folyhat ki!

Ha az akkumulatorfolyadék kifolyik és
érintkezésbe kerill a bérével, azonnal dblitse

le b6 vizzel. Ha az akkumulatorfolyadék a
szemébe kerdll, tiszta vizzel mossa ki, és

haladéktalanul vesse ald magat orvosi kezelésnek!

A munkadarab a megmunkalas alatt fixen fekidjon
fel, és biztositsa elcsuszés ellen, pl.
befogdszerkezet segitségével.

Ne probaljon meg nagyon apré munkadarabokat
flrészelni.

Flrészeléskor a talplemeznek biztonsagosan fel
kell fektidnie a munkadarabra.

Ha megszakitja a munkavégzést, vagy beszorul a
flrészlap, kapcsolja ki a flirészt, és amig teljesen le
nem all, tartsa a farészlapot elmozditas nélkil az
anyagban. Soha ne prébalja a flirészt a
munkadarabbdl kivenni, amig a flrészlap mozog,
kilénben visszarugas kévetkezhet be.

Ne kapcsolja be a gépet, amig a furészlap érinti a
munkadarabot. A vagast csak azutan kezdje meg,
miutan a flrészlap elérte a teljes I6ketszamot.

Ha Ujra szeretné inditani az anyagban allé flirészt,
elébb helyezze a flrészlapot a vagasi hézag
kézepébe és gyéz4djon meg roéla, hogy a fogak
nincsenek beakadva a munkadarabba. Ha a
flrészlap beszorul, a flrész ujrainditasakor
visszacsapast okozhat.

Ne nyuljon kézzel a flrészlaphoz, ill. annak
mukodesi terlletére. Ne nyuljon a munkadarab ala.

A forgacsot és mas hasonlo anyagot csak a gép
nyugalmi helyzetében tavolitsa el.

Beallitas, atalakitas vagy karbantartas el6tt vegye ki
az akkuegységet a gépbdl.

Sérllésveszély az éles szurdfurészlap
kbvetkeztében. A szurofurészlap a furészelés
befejezését kdvetden forrd lehet. Viseljen
védbkesztyt.

Zuzodasveszély a hasznalat soran! Tartsa tavol az
ujjat a firészlapbefogotdl (2)!

A hasznalaton kivili gépbél vegye ki az
akkuegységet.

LED-lampa (9): a LED-sugarzasba ne nézzen
kézvetlenil optikai miiszerekkel, LED osztaly 1M,
DIN EN 60825-1: 2003 szerint besorolva,
hullamhossz: 400-780 nm; timp:300 us, 5Im.

A porterhelés csokkentése:

A géppel valé munkavégzés soran keletkez6
részecskék rakkeltd, allergias reakciot kivalto,
léguti megbetegedéseket, sziletési hibakat vagy



egyéb reprodukcios karosodasokat okozé
anyagokat tartalmazhatnak. Néhany példa az ilyen
anyagokra: Olom (6lomtartalmu réteg), asvanyi por
(falazatbol, betonbdl stb.), a fakezelés kiegészitd
anyagai (kromat, favédd anyagok), egyes fafajtak
(mint tolgy- vagy bukkfa por) fémek, azbeszt.

A kockazat fligg attdl, hogy a felhasznalé vagy a
kézelben tartozkodd személyek mennyi ideig
vannak ezen terhelésnek kiteve.

Figyelien arra, hogy ne kerliljon a testébe
részecske.

Ezen anyagok okozta terhelés csékkentése
érdekében: Gondoskodjon a munkavégzés
teruletének jo szellézéserdl és viseljen megfeleld
védéfelszerelést, mint pl. olyan alarcot, amely
képes a mikroszkopikus részecskék kisz(irésére.

Vegye figyelembe az anyagra, a személyzetre, a
felhasznalasra és a felhasznalas helyére vonatkozé
érvényes iranyelveket (pl. munkavédelmi
eldirasokat, hulladékeltavolitast).

Fogja fel a keletkezé részecskéket, kertlje a
kérnyezetbe vald lerakodast.

5. Attekintés
Lasd a 2. oldalt.

1 Fulrészlap rogzitésére szolgald szoritokar
2 Flrészlapbefogd
3 Flrészlap tdmasztdgdrgd
4 Flrészlap *
5 Forgacsfelszakadast gatlé lapka
6 A talplemezre felhelyezhetd védélemez
7 Talplemez
8 Vlel'zdc'ikengyel a flrészlap véletlen megérintése
ellen
9 LED-munkalampa
10 A forgacsfuvo berendezés kapcsolokarja
11 Bekapcsolasgatld/szallitasi biztosito véletlen

bekapcsolas elleni védelemre
12 Nyomdkapcsolo
13 El6tolas beallitdkarja
14 Imbuszkulcs
15 Nyomdgomb az akkuegység kireteszeléséhez
16 Akkuegység *
17 A kapacitaskijelz6 nyomégombja
18 Kapacitas- és figyelmeztetd kijelzd
19 Talplemezallitd csavar
20 A beadllitott vagasi szdg jelzése a talpon
* felszereltségtol fliggden

6. Uzembe helyezés

6.1 A forgacsfelszakadas-gatlé lapka
behelyezése a védbdlemezbe (5)

Sérulésveszély az éles szurdflrészlap
kévetkeztében. A forgacsfelszakadas-gatlo
lapka (5) behelyezéséhez a flrészlapot ki kell venni.

Forditsa meg a gépet, a talplemez f6lfelé mutat.

A forgacsvédé lapkat eldlrél tolja be, emellett vegye
figyelembe a kdvetkez6 2 pontot:

* A lapka sima oldala felfelé mutasson.

* A bemetszés hétrafelé mutasson.
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Ha felszerelt védélemezzel dolgozik (lasd a
tartozékokkal foglalkozé fejezetet10.), helyezze a
forgacsfelszakadas-gatlo lapkat a védélemezbe.

6.2 A fiirészlap beallitasa
Sérllésveszély az éles szurdfirészlap
kovetkeztében. A szuréflirészlap a furészelés
befejezését kdvetden forro lehet. Viseljen
védokeszty(t.

Olyan furészlapot hasznaljon, mely megfelelé a
flrészelni kivant anyaghoz.

- Forditsa el6re Uitk6zésig a szoritékart (1) és tartsa
meg. .

- Helyezze be itkdzésig a (4) flrészlapot. Ugyeljen
ra, hogy a flrészfogak elore mutassanak és a
firészlap benne legyen a tamasztogorgé
hornyaban. (3).

- Engedije el a szoritékart (1). (Automatikusan a
kiindulasi helyzetbe fordul vissza. A flrészlap
ekkor er6sen meg van feszitve).

6.3 A fiirészlap kivétele
- Forditsa elére tkdzésig a szoritdkart (1), a
rugderé kidobja a furészlapot.
Vigyazat! A flrészlap kivételekor ne tartsa a
szuroflirészt személyek iranyaba.

6.4 Ferde vagas

Tavolitsa el a véddlemezt (6). Ez az alkatrész ferde
vagashoz nem hasznalhato.

- Oldja ki a csavart (19).

- Tolja a talplemezt (7) kissé el6re és forditsa el.

- A mindenkori beallitott sz8g a talplemezen (20)
lathatd szamrol olvashaté le. Szogmérd
segitségével ezektdl eltérd szdgek is beallithatok.

7. Hasznalat

7.1 Akkuegység

Az akkuegységet (16) hasznalat elétt fel kell tolteni.

Az akkuegységet teljesitménycsokkenéskor toltse

fel Ujra.

A Li-Power litium-ionos akkuegységek

rendelkeznek kapacitas- és figyelmeztetd

kijelz6vel: (18)

- Nyomja meg a gombot (17), és a toltési szintet
kijelzik a LED-lampak.

- Ha egy LED-lampa villog, akkor az akkuegység
majdnem lemertilt és ismét fel kell tolteni.

7.2 Az akkuegység kivétele, behelyezése
Kivétel:

Nyomja meg az akkuegység-kireteszel6 gombot
(15) és az akkuegységet (16) elérefelé huzza ki.

Behelyezés:
Az akkuegységet (16) bekattanasig tolja fel.

7.3 Forgacskifuvo szerkezet
Bekapcsolhaté fuvéberendezés, amely biztositja,
hogy szabadon ralathasson a vagas helyére.

Forditsa el a kapcsoldkart (10) a gép jobboldalan.
59



hu MAGYAR

60

()
X

Forgacskifuvé berendezés bekapcsolva
Forgacskifuvé berendezés kikapcsolva

7.4 Az el6tolas beallitasa

Allitsa be a kivant elétolast a beallitokar (13)
segitségével.

,0% allas = az el6tolas ki van kapcsolva

,»3“ allas = maximalis elétolas
Az ajanlott beallitasi értékeket lasd a 2. oldalon.

Legjobb, ha gyakorlati prébaval ellenérzi az
optimalis beallitast.

7.5 Be-/kikapcsolas

Bekapcsolas: Nyomja be a bekapcsolasgatlét (11) a
gép jobboldalan, majd mikdédtesse a nyomoékapcsolét
(12).

Kikapcsolas: Engedije el a nyomokapcsolét (12).
Véletlen elindulas elleni védelemre ill. szallitasi
biztositoként: nyomja be a bekapcsolasgatlét (11) a gép
baloldalan.

7.6 LED-lampa

Beépitett LED-es munkalampa (9) a vagas
helyének optimalis megvilagitasahoz.

8. Tisztitas, karbantartas

Beallitas, atalakitas vagy karbantartas el6tt vegye ki
az akkuegyseget a gépbdl.

Tisztitsa rendszeresen a gépet. Ennek soran egy
porszivo segitségével tisztitsa meg a motor
szell6zé nyilasat.

A flrészlapbefog6t rendszeresen és alaposan
fuvassa ki suritett leveg6vel.

Szlikség esetén tisztitsa meg a nyilasokat a
firészlap tamaszt6gorgé (3) mogott.

Cseppentsen idénként egy csepp olajat a flrészlap
tamasztégorgdre (3).

9. Néhany jétanacs és gyakorlati
fogas

Kulénb6zé anyagok furészelése

Fémek furészelésekor a furészlapot kenje meg
Metabo huté-kend anyaggal. Plexitveg
flirészelésekor nedvesitse be vizzel a vagas helyét.
Az 1 mm-nél vékonyabb lemezeket fa alatét
segitségével flrészelje.

Ives vagas

lves vagashoz keskeny, specialisan ives vagasra
optimalizalt flirészlapok hasznalatat javasoljuk.

Beszuras

Vékony, lagy anyag flirészeléséhez a
szuroflrészlap beszurhaté a munkadarabba
anélkul, hogy elézetesen lyukat kellene bele furni.
Csak rovid furészlapot hasznaljon. Csak 0°-0s
szogbedllitassal . .

Lasd az abrat a 3 oldalon. Allitsa a (13) beallitokart
,0“ allasba (el6tolas kikapcsolva). Helyezze a

szuroflrészt a talplemez (7) ellilsé peremével a
munkadarabra. Tartsa er6sen a haladé
szuroflrészt és vezesse lassan lefelé. Amikor a
flrészlap szabadda vagta magat, bekapcsolhaté az
elétolas.

Vastagabb munkadarabokba elész6r lyukat kell
furni, majd a flrészlapot a lyukba illeszteni.

10. Tartozékok

Kizarolag eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon.

Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek az ebben a hasznélati utasitasban
megadott kdvetelményeknek és adatoknak.

A tartozékokat biztosan kell felhelyezni.
Amennyiben a gépet egy tartéban mikodtetik: A
gépet biztonsagosan rogziteni kell. A gép feletti
uralom elvesztése sériléshez vezethet.

Lasd a 4. oldalon.

A Akkutélté
B Kuilénb6z6 kapacitasu akkuegységek.
Csak olyan akkuegységet vasaroljon,
amelynek fesziiltsége megfelel6 az elektromos
kéziszerszam szamara.
C Furészlapok egybutykds szarral. Olyan
flrészlapot hasznaljon, amely megfelelé a
flirészelni kivant anyaghoz.
Forgacsfelszakadas-gatlo lapka (tartalék)
Védoblemez, a szuroflrész talplemezére
régzitheté. A védélemez megakadalyozza,
hogy az érzékeny munkadarabok felllete
megkarcolddjon.
Vezetbszerkezet a szuroflirész vezetésinnel
val6 hasznalatdhoz
Vezetésin (teljes hosszusag: 1500 mm)
Osszekotd darab két 6.31213-as vezetdsin
hibatlan 6sszeillesztéséhez
| Gyorsszorito a vezetésinek munkadarabon
vagy munkapadon torténd rogzitésére
J Huté-kend anyag flirészlapok kenésére fémek
flirészelése esetén.
K Kérives és parhuzamos vezet6
A teljes tartozékprogram megtalalhaté a
www.metabo.com honlapon vagy a katalégusban.

mO

IO =

10.1 Korives és parhuzamos vezeté
felszerelése

Koralakok (@ 100 - 360 mm) és éllel parhuzamos
vagasok (max. 210 mm) kifGrészeléséhez.

Kérives vezetd felszerelése (4. oldal, I. abra)

- Tolja be a kérives és a parhuzamvezet6 rudjat a
talplemez nyilasaiba (a) (a kdzpontosité csucs (c)
lefelé mutat).

- Allitsa be a kivant (d) sugarat.

- Huzza meg a (b) csavarokat.

Parhuzamos vezet6 felszerelése

(4. oldal, Il. abra)

- Tolja be a kdrives és a parhuzamvezet6 rudjat a
talplemez nyilasaiba (a) (a kdzpontosité csucs (c)
felfelé mutat).

- Csavarja ki a (c) kdzpontosit6 csucsot.

- Allitsa be az (e) méretet.

- Huzza meg a (b) csavarokat.



11. Javitas

Elektromos kéziszerszamot csak villamos
szakember javithat!

A meghibasodott Metabo elektromos
kéziszerszamot valamelyik javitdmihelybe lehet
bekildeni javitasra. A cimeket a www.metabo.com
oldalon talalja.

Keérjlk, hogy levelében réviden irja le az észlelt
hibat.

12. Kérnyezetvédelem

Kovesse a régi gépek, csomagolasok és tartozékok
kérnyezetbarat artalmatlanitasara és
Ujrahasznositasara vonatkozo helyi el6irdsokat.

Csak EU-tagorszagok esetében: elektromos
ﬁ kéziszerszamot soha ne dobjon haztartasi

hulladék k6zé! Az elektromos és elektronikus
berendezések hulladékairdl szol6 2002/96/EK
iranyelv és annak nemzeti jogi atvétele értelmében
a hasznalt elektromos kéziszerszamokat szelek-
tiven kell gydijteni, és lehetévé kell tenni azok
kérnyezetkimél6 ujrahasznositasat.

13. Miiszaki adatok

Az adatok értelmezését lasd a 3. oldalon.
A muszaki valtoztatas joga a tovabbfejlesztés
érdekében fenntartva.

U =Az akkuegység fesziiltsége

Ty =legnagyobb anyagvastagsag faban

Ts =legnagyobb anyagvastagsag
nemvasfémekben

Ts =legnagyobb anyagvastagsag
acéllemezben

Ng =Uresjarati |6ketszam

m =sUly a legkisebb akkuegységgel

A mérési eredményeket az EN 60745 szabvany
szerint hataroztuk meg.

[O] Il védelmi osztalyu gép
= Egyenaram

A fenti miiszaki adatokra trés vonatkozik (a
mindenkor érvényben levé szabvanyoknak
megfeleléen).

Emisszids értékek

Ezek az értékek lehetbveé teszik az elektromos
szerszam kibocsatasi értékeinek meghatarozasat,
illetve kilénb6zé elektromos szerszamok
Osszehasonlitasat. Az alkalmazasi feltételektdl, az
elektromos szerszam allapotatol vagy a hasznalt
betétszerszamoktol fliggben a tényleges kornyezeti
terhelés nagyobb vagy kisebb is lehet. A
becsléshez vegye figyelembe a munkasziineteket
és az alacsonyabb kornyezeti terheléssel jard
fazisokat is. A megfeleléen alkalmazott becstilt
értékek alapjan irjon eld véddintézkedéseket a
felhaszndl6 szamara, illetve hozzon szervezési
intézkedéseket.

Rezgési 6sszérték (harom iranyu vektorésszeg) az
EN 60745 szabvanynak megfeleléen:

apcm =rezgeéskibocsatasi értek
(Fémlemez fureszelése)
a,cw =rezgeskibocsatasi ertek

(Fa flrészelése)
Kp,... = bizonytalansag (rezgés)
Jellemzé A-osztalyu zajszint:
Loa =hangnyomasszint
Lwa  =hangteljesitményszint
Koa, Kwa=bizonytalansag
m Viseljen hallasvédé eszkozt!
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ru PYCCKUM

OpurMHaanoe PYROBOACTBO NO 3KCnjiyatauyuun

1. [ernapauua cooTBeTCTBUA

HacToAwmm Mbl 3aABAsEM CO BCen
OTBETCTBEHHOCTbIO: [lJaHHbIE pyyHble
3/IEKTPOI063UKN C UAEHTUDUKALMEN NO TUMY U
CepuMHOMY HoMepy *1) OTBeYaloT BCEM
OENCTBYIOLLMM TPEGOBAHUAM AUPEKTUB *2) U HOPM
*3). TexHn4ecKas JOKyMeHTauus gna *4) — cM. Ha
cTp. 3.

2. Ucnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHuto

ONEKTPOUHCTPYMEHT NpeaHasHayeH Ans nuaeHns
LUBETHbIX META/1/I0B U JINCTOBOM CcTanu, gpeBeCHUHbI
W aHaNorMYHbIX el MaTepuasnoB, NOJUMEPHbIX U
noJo6HbIX MM MaTepuanos. Jlioboe apyroe
MCMNO/Ib30BaHWe ABNSETCA HELOMYCTUMbBIM.

OTBETCTBEHHOCTb 32 /I060M yLep6, CBA3aHHbIN C
NpUMEHEHWEM MHCTPYMEHTA MO
HenpeaycMOTPEHHOMY Ha3HauYeH IO, LEeIMKOM
JIOMUTCA Ha NoNb30BaTeNs.

Heobxoanmo cobnogaTs 06LLenpuHATbIE Npasuna
TEXHWMKM 6e30MacHOCTH, a TaKKe yKasaHus,
npunaraemble K JaHHON MHCTPYKLMN.

3. O6wMuMe ykasaHUA No TEXHUHKE
6e3onacHoOCTH

[nsA Bawwen co6CTBEHHON 6€30MacHOCTH
W 3aLMTbl UHCTPYMEHTa OT
NoBpEeAeHUIM CoboaanTe yKasaHus,
OTMeY€eHHble AaHHbIM cumBosiom!

NPEAYNPEXHAEHUE! B uenax cHUeHuA

pYCKa NOy4YEHWA TeNECHbIX MOBPEKAEHNH

MPOYTUTE JaHHOE PYKOBOACTBO Mo
SKCMIyaTaumm.

NPEAYNPEXEHUE! NMpouTtuTte BCe

MHCTPYKLUKM M YHa3aHUA MO TEXHUKEe
6e3onacHOCTU. Hecob/1104eHNe MHCTPYKLMI 1
YKa3aHw# no TexHnKe 6e30MacHOCTN MOKET
MPUBECTH K MOPAHEHNIO 3/IEKTPUYECHNM TOKOM,
BO3HUKHOBEHMIO 110:Kapa u/vm K rMosy4eHmo
TAME/IbIX TPaBM.

COXpaHMTe BC€ MHCTPYHKUUU U YRa3aHUA No
TexHUKe 6e30NacHOCTH ANA UcnoJsib3oBaHUA B

6yayuwem.
lMNepepaBaiTe aNEKTPOUHCTPYMEHT CAeayoWwemy

Bnagesibly ToNIbKO BMeCTe C 3TUMN LJOKYMEHTaMMU.

4. CneuuasnbHble YKa3aHUA No
TeXHWHe 6e30MacHOCTH

Mpu BbINOHEHUU paboT B6/1M3U CHPbITON
3/IEKTPONPOBOAKU AEePHUTE UHCTPYMEHT
TO/IbKO 32 U30/IMPOBaHHbIE MOBEPXHOCTH.
Mpy KOHTaKTe C TOKONPOBOAALLMM Kabenem
MEeTa/IMYECKME YAaCTU MHCTPYMEHTA MOTYT
OKas3aTbCA NoJ, HaNPSHEHUEM, YTO MOKET

62 MNPUBECTU K NOPAKEHUIO 3IEKTPUYECKNM TOKOM.

Y6eauTtech, YTO B TOM MecTe, rae 6yayT
NPoOu3BOANTLCA PabOThl, HE NPOXOAAT JIMHUK
9N1EeKTPO-, BOAO- M ra30CHabkeHuaA (Hanpumep, ¢
NMOMOLLbIO METasIoUCKaTENS).

MpvmMuTe Mepbl No 3awmTte
aKKYMyNSATOPHOro 6/10Ka OT nonagaHus
Bnaru!

He nogsepraiite akKyMynsaTOpHble 610KM
BO3[ENCTBUIO OTHPLITOrO OrHA!

He vcnonb3ayite aedeKrTHble Uu
fetbopMUpOBaHHbIE aKKYMYIATOPHbIE GI0KM!
He BCKpbIBaiTe aKKYMYIATOPHbIE GI0KK!
He KacanTecb KOHTAKTOB aKKYMYATOPHbIX
GJIOKOB M He 3aMblKalTe NX HAKOPOTKO!
M3 HencnpaBHOro IMTUIN-MOHHOTO
& aKKYMYNSATOPHOro G/10Ka MOMET BbITEKATb
cnabokuncnan roptoyasn HUAKOCTb!

Ecnu anekTponuT npoauncs v nonan Ha
A KOMY, HEMEA/IEHHO NPOMOWMTE 3TOT y4aCTOK
60/IbLUMM KOJIMHECTBOM BOABbI.
B cnyyae nonagaHus anekTponvTa B rnasa
NPOMOMTE MX YUCTOM BOLOM U CPOYHO 06paTUTeCh
K Bpauy!
3aroToBKy cnepyeT HaAEXHO 3aKpPenuTb U
3adurKcMpoBaTh OT CABUra, HanpuUMep, C NOMOLLbIO
3a¥MMHbIX MPUCNOCOBIEHUN.

He nbiTaiTech pesaTb C/IMWKOM MasieHbKKne
3aroToBKWU.

anI NMIeHNN HanpaeaAawan NnaHeb 4ONKHa
NJI0THO npuaeraTtb K 3aroToBKe.

Mpv nepepoiBe B paboTe OTH/IIOUUTE
3/IEKTPOUHCTPYMEHT U NOZEPHUTE Er0 B pyKe [0
NOJIHOM OCTAaHOBKM NILHOrO NooTHa. HuKorga
He MbITalTeCb BbIHUMATL MUJIbHOE MOJIOTHO U3
3aroToBKW UM OTBOAUTL 3NIEKTPOIOG3UK Ha3az,
noKa NbHOE NOSIOTHO BUBPUPYET — B
NMPOTUBHOM C/ly4ae BO3MOXHO MOsIB/IEHUE OTAAYM.

He BHIlOYaNTE M He BbIK/lOYaNTe
9N1EKTPOUHCTPYMEHT, NOKa NUIbHOE NONOTHO
KOHTaKTUpYeT C 3aroToBKOW. MNpexae Yem HavaTb
NuaeHWe, AOMAUTECH, NOKA NUJILHOE NOJIOTHO
[OCTUTHET paboyen 4acToTbl XO4,0B.

B c/iyqae MOBTOPHOrO 3anycKa a/1eKTPos1063mKa
NPY HAXOMAEHWUM MUIBHOTO MOJIOTHA B 3aroTOBKE
OTLEHTPUPYHTE ero B NPONu/Ie U NPOBEPLTE, HET
NV 3auenieHnsa 3y6LEeB NoJsioTHA B 3aroToske. B
C/ly4ae 3aLemMeH1s NIbHOro NOM0THA NpK
NOBTOPHOM 3anyCKe 3/1eKTPOI063MKA BO3MOMHO
BO3HUKHOBEHMWE OTAauM.

He npubnukarite pyKu K paboyert 30He NUeH s 1
He NpuKacanTech K paboTatoLwemMy NMabHOMY
nosoTHy. He fepuTe 3aroToBKy CHU3Y.

Y,qanHﬁTe OMNUJIKN U TOMY I'IOAO6H06 TOJIbKO nocne
NOJIHOM OCTAHOBKU MHCTPYMEHTA.

M3BnekanTe akKyMynATOPHbIM 610K U3
3/IEKTPOUHCTPYMEHTA Nepes KarabiMu
PEeryMpoBKOW, NepeocHaLLeHneM,
TEXO6CNYHMBAHUEM UIN OYUCTHOM.



OnacHoCTb TPaBMMPOBaHWUSA OCTPbIMU KPOMKaMU
NWALHOrO NoNoTHa. MNocne paboTbl NMAbHOE
NOJIOTHO MOXET ObITb O4eHb ropsAyuMM. Hagesarite
3alUTHbIE NEePYaTHMU.

OnacHoOCTb 3allemIeHUs NasbLeB BO BPEMS
pa6oTbl | [lepHuTE PYKU KaK MOMKHO Aasiblue OT
3aMMMHOrO NPUCMNOCOGNEHUA AJIA NMUBLHOTO
nonoTHa (2).

Ecnu Bbl He UCMONB3YETE MHCTPYMEHT, BbIHbTE U3
HEero akKyMynsaTOpHbIV 610K.

CeTtoawnog (9): He CMOTPUTE Ha FopALLMI
CBETOAMO[, HENOCPEACTBEHHO Yepes onTUYecKue
npuoéopsl, cBeToamoa Knacca 1M,
KnaccudpuumposaH no DIN EN 60825-1: 2003,
A/1MHa BO/HbI: 400-780 HM; tj;,=300 MKC, 5 Im.

CHUHEeHMWe NbI/IEeBOW Harpy3sKu:

YacTuubl, obpasyrowmeca npu pabote

[aHHOrO MHCTPYMEHTa, MOTyT COAEPHaTb
BELLeCTBa, KOTOPbIE CMOCOGCTBYIOT Pa3BUTHIO
paKa, NOABIEHUIO a/INIePrMHeCcKUX peaKLui,
3a60neBaHWI AbIXaTeNbHbIX MYTEW,
BO3HWMKHOBEHWIO TEPATOrEHHbIX NATON0MMI UK
3a60n1eBaHWI PENPOAYKTUBHOM CUCTEMDI.
HecKonbKo NpMmMepoB NOA0GHbIX BELLECTB:
CBUHeL, (B copepraliem ceuHel, J1IKIM),
MUHepasibHasA Mblib (OT CTPOUTENBHOrO KUPNnYa,
6eTOHa 1 T.M.), NPUCaAKK ANs AepeBoobpaboTKM
(coniM XpOMOBOM KMCNOTbI, CPEACTBA 3aLmThl
[PEBECHHbI), HEKOTOpPbIE BUfbl PEBECHHBI
(Hanpumep, Nbiib OT Ay6a uau GyKa), MeTanbl,
acbecr.
CTeneHb pyCKa 3aBUCUT OT NPOAOIHKNTENBLHOCTH
BO3[ENCTBMA 3TWX BELLLECTB Ha N0/1b30BaTeNA UK
HaxoZALMXCA B6IU3U NIIOAEN.
He ponyckaiiTte nonagaHvaA YacTuL,
obpabaTbiBaeMoro matepvana B OpraHnsm.
[nA ymeHblUeHWs BpeHOro BO3AeNCTBUA 9TUX
BELLEeCTB: 06ecrneybTe XOPOLUY0 BEHTUIALMIO
paboyero mecTa v UCMo/b3ynTe
COOTBETCTBYIOLUME CPEACTBA 3aLLMTbI, HANPUMEP,
pecnupaTopbl, CNOCO6HbIE OTHUILTPOBbLIBATL
MWUKPOCKOMUYECKME HacTuULbI.
CobnoganTe AMPEKTUBLI, OTHOCALLMECS K BaLLWM
YC/IOBUSIM, B TOM YMC/Ie OTHOCALLMECA K
obpabaTbiBaeMoMy MaTepuany, K nepcoHany, K
BapuaHTaM NPMMEHEHHUA U K MECTY NPOBEAEHNA
paboT (HanprmMep, NosIoKeHne 06 oxpaHe Tpyaa
Wan 06 yTununsauum).
O6ecneybTe yaaneHe 06pasyoLmMxcsa YacTu, He
JonycKanTe 06pa3oBaHUA OT/IOKEHUN B
OKpYKaloLLeM NPOCTpaHCTBe.

5. 0630p

Cm.c. 2.

1 3arUMHOM pblyar A1a KpenieHWs NUabHOro
nosioTHa
3aruMHOEe NpUCnocobaeHne As NUbHOro
nosioTHa
OnopHbIY POIMK NUIBHOTO NOA0THA
MunbHOE NONOTHO *
MpOTUBOCKONBHbBIV BKNAAbILL
3awpWTHan naHenb 4/1f yCTaHOBKMU Ha
HanpaBAAIOLLYIO NaHe b

\S]

(>3 6) I A &+ ]

-
- O © [ooBN]
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Hanpasnsiowas naHenb

CKoba 3aLmTbl OT CyHanHOro
NPUKOCHOBEHWSA K NMUIbHOMY MOIOTHY
CseToamoaHasa noacseTka

Pblyar BK/IIOYEHMA YCTPOMCTBA CAyBa ONUIOK
BnoknpaTop BKAOYEHWA/6IOKMPOBKA npu
TPaHCNOPTMPOBKE A/1A 3aLUMTbI OT Cy4alHOro
BKJIOYEHUSA

HaxumHoM nepeknoyaTenb

PerynaTop MasTHMKOBOrO Xo4a
Hntoy-LuecTurpaHHnK

HHonKa pa36/10KMPOBKK aKKyMyIATOPHOO
610Ka

AKKYMYNIATOPHbIN GIOK *

KHonKa nHamMKkauum EMKOCTH

CurHanbHbI MIHANKATOP EMKOCTHM

BWHT peryn1poBKu HanpaensaoLwen naHenm
LloKonb ¢ ykasaH1eM yCTaHOBIEHHOrO Yr/ia Pe3Kku

* B 3aBUCMMOCTM OT OCHAaLLEHNA

6. BBop B aKkcnayaTauuio

6.1

YcTaHOBKa NPOTUBOCKOJ/IbHOIO
BKAaApllia B 3alUTHYIO0 naHesnb (5)

OnacHocTb TpaBMMPOBAHUA OCTPbIMU

KpPOMKaMu NubHOro nosotHa. Mepeg

yCTaHOBKOM NPOTUBOCKO/LHOO BKNaAbIwa (5)
yfanuTe nNuabHOE NosoTHO.

MoBepHUTE 3N1EKTPOUHCTPYMEHT TaK, Y4TOobbI

Han

B. naHe b Obla Hanpas/eHa BBepX.

3a/BMHbTE NPOTUBOCKO/IbHBIN BKIAAbILW Cnepeam
€ coboaeHeM cneaytowwmx 2 NyHKTOB:

* [MaAKan cTopoHa BKNaAbILLa AOMKHA ObITb
Hanpas/ieHa BBEpX.

e Llinnuy HanpasneH Hasag.

IMpu paboTe ¢ yCTaHOBAEHHOM 3aLUWUTHOM NaHeNbo
(cm. masy «[puHapnexHocT» 10.) BCTaBbTe
NPOTUBOCKO/IbHbIN BKNAABILL B 3Ty NaHeb.

6.2 YcTaHOBKa NUIbHOIO NOJIOTHA

OnacHocTb TpaBMMPOBAHUA OCTPbIMU
KPOMKaMW NIbHOro noaoTHa. ocne paboTsbl

MUIBLHOE MOJIOTHO MOMET BbITb O4EHb FOPSAYMM.
HapesaiTe 3aWwmTHbIE NepYaTKM.

Mcnonb3yiTe TONBbKO TO NMUIbHOE MOJSIOTHO,
KOTOpOE cneLmnanbHO NpeAHa3HaqyeHo aa
06paboTKM faHHOro matepuana.

- MoBepHUTe 3axMMHOM pbivar (1) Ao ynopa
BNEPEA U yAepHUBaNTE ero B TAKOM NMOJIOKEHUM.

- BcTaBbTe nunbHOE NonoTHO (4) fo ynopa.

[Mpw aTOM y6€eauTECE B TOM, 4TO NOJIOTHO
yCTaHOB/IEHO 3y6bAMM BNepés, U NpaBuIbHO
pacnosioKeHO B Nasy ONopHOro posnka (3).

- OTnyctute 3ammHoM poiHar (1). (OH
aBTOMaTM4eCKM NOBEPHETCA B UCXOAHOE
nonoxeHue. rflocne aToro NUIbLHOE NONOTHO
6yAeT HafEXHO 3aPUKCUPOBAHO).

6.3 W3BnevyeHue NUJILHOrO NOJIOTHA

- NMoBepHUTe 3aMMHOM pblyar (1) 4o ynopa
Brnepés — nog AenCTBUEM NPYHUHBI MUJIbHOE
MONOTHO BLINAET U3 KPEenieHns.
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BHuMaHWe: npy U3BNEeYEHUM MUABHOMO
MOJI0THA He HarnpaBANTe 3/IEKTPON0G3UK Ha
nogen.

6.4 Hocble nponunbl

CHUMUTE 3aLLMTHYI0 NaHenb (6). MNMpu BbINOAHEHWM
KPWBOJIMHEMHBIX MPOMNWU/IOB OHA HE UCMOb3YETCH.

- OcnabbTe BUHT (19).

- Cnerka casvHbTE HanpaBAAoLWYyo naHesnb (7)
Bnepéa 1 noBepHuTe.

- 3HayeHune TeKylero yraia MOXHO cHMTaThb no
3Ha4yeHuto Ha LLoKone (20) HanpasnALLen
naHenn. HactpowTe Apyroi yron ¢ noMoLLbio
yrnomepa.

7. OKcnnyatauus

7.1  ARKYMYNATOPHbIW 6/10K

Mepea ucnonb3oBaHWeM 3apsagnTe
AKKYMYNATOPHbIM 610K (16).

Mpv CHUKEHUM MOLLHOCTH 3apaauTe
AKKYMYNATOPHbIM G6/10K.

JINTUIA-UOHHbIE aKKYMYNATOPHbIE GJIOKU
«Li-Power» nmeloT curHanbHbI MHAUKaTOP
émKocTm (18):

- HammuTe Ha KHonRy (17), U cBeToAMOAbI
NOKamyT CTeneHb 3apaga.

- OpuH MYrarLmMii CBETOAMO, YKasbiBaeT Ha To,
YTO aKKYMYNATOPHBIM 610K NOYTU PaspsrKeH U
TpebyeT 3apAgKu.

7.2 CHATHe M yCTaHOBKa akKKYMYJIATOPHOIO
6n0oKa

UsBneyeHue:

HaMXMUTE KHOMKY pa36/I0KUPOBKU

aKKyMyNAaTOpHOro 610Ka (15) 1 BbiHbTE

aKKyMYNATOPHbIV 610K (16) No HanpaBieHuto

BNepés.

YctaHoBHKa:

BCTaBbTe aKKYMYJIATOPHbIN 610K (16) go

PpuKcaummn.

7.3 YcTpoicTBa gnia cayBa ONUOK
MopKntoyaemoe yCTPOMCTBO 4151 CAyBa ONMUIOK
1 obecneyeHnsa cBo60AHOIrO 0630pa MecTa
nponuna.

MoBepHuTe pbiyar BrAYeHWA (10) Ha npasok
CTOPOHE 3/IEKTPOMHCTPYMEHTA.

o YCTPOMCTBO CAYBa OMU/IOK BKJIIOYEHO

X YCTPOWCTBO CAyBa OMNWJIOK BbIK/IOY4EHO

7.4 YcTaHOBKAa MaATHUKOBOIO Xxopa

YCTaHOBUTE HYHbI MaaTHUKOBBIN XOf, C
nomoLybto peiyara (13).

MonoxeHune «0» = MaATHUKOBBIV XOf, OTK/IIOYEH

MonomeHune «3» = MaKCMMasIbHbI MaATHUKOBbIN
Xxo4

PeKomeHayemble yCTaHOBOYHbIE 3HAYEHUA
CM.Hac. 2.

OnTuManbHble 3Ha4YeHUA Nyyule Bcero

64 onpeaenaAlTca NyTéM NPOOHOrO UCNOJIb30BaHUSA.

7.5 Brao4YeHUe/BbIKIO4YEHUE

BKAtoyeHune: HaxmuTe 610KMpaTop BKIYeHUA (11) Ha
NpaBOi CTOPOHE 3/IEKTPOMHCTPYMEHTA, 3aTEM
HaXMWTE HaXWMHOM NepektoyaTens (12).

BbiKnto4eHHe: 0TOXMUTE Nepertodatens (12). na
3aLUMTbI OT C/Y4aMHOrO MyCKa/6/I0KMPOBKM MpK
TPaHCMOPTUPOBKE: HAXMMUTE 610KMPaTOP BKOYEHWA
(11) Ha 1IEBOM CTOPOHE 3NEKTPOMHCTPYMEHTA.

7.6 Csetopuop,

BcTpoeHHan cBeToaMoaHan noaceeTKa (9) ans
ONTUMaIbHOrO OCBELLEHUA MecTa Nponua.

8. OuucTtHa, TEXHU4ECHOEe
obcnysuBaHue

M3BnekanTe akKyMynATOPHbIM 610K U3
9/IEKTPOMHCTPYMEHTA Nepes, Kaw abiMu
perynMpoBKOK, NepeocHaLLEHUEM,
TEXO6CNYHMBAHUEM UIM OYUCTHOM.

MHCTPYMEHT crieflyeT peryifipHo o4MLLaTh.
Mpyv 3TOM C NOMOLLbIO Mbliecoca ceayeT
OYUCTUTb BEHTUNALMOHHBIE LW Ha Kopryce
apuratens.

PerynisipHO 1 TLATEbHO OYMLLANTe 3aMUMHOE
npucroco6sieHne ANs NMUAbHOrO NOAOTHA CHaTbIM
BO34YXOM.

Mpu HEO6XOAUMOCTHN OYUCTUTE BEHTU/IALIUOHHbIE
OTBEPCTUA, PACNOIOHKEHHbIE 3@ OMOPHbLIM
POSIMKOM (3) NMILHOTO NONOTHA.

Mepropuyeckn cmasbiBaniTe ONOPHbIN POSKK (3)
NWABHOrO NONOTHA Kanien macna.

9. CoBeTbl U peKOMEeHZ LUK

MneHve pasnnyHbIX MaTepuanos

Mpu NuneHMn meTanoB cMasbiBanTe NKIbHOE
NONIOTHO CMa304HbIM cTepxHeM Metabo. Mpu
NWIEHWK MJIEKCUrIaca CMOYUTE MECTO nponuna
BoAOoMN. MMneHre NMCTOBOM CTanM TOJILLMHOM
MeHee 1 MM BbINOSHANTE Ha fepeBAHHOMN
NOAJIOMKE.

HpvBonuHeliHble nponubl

N5 BbINOSHEHWUA KPUBOJIMHENHBIX MPONWIOB
PEeKOMeHAYeTCA UCMOb30BaThb creluabHble
Y3KK1e NUbHbIE NONOTHA.

BpesaHue

Mpyn NUAEHNUM TOHKUX U MATKWX MaTtepuasnos
ZlonycKaeTcA Bpe3aHue Nu/bHOro NosoTHa B
3aroToBKy 6e3 NpeaBapuTe/IbHOrO CBEPJIEHUSA
0TBEPCTHUA. MICNoNb3yinTe TONbKO KOPOTKME
nWbHbIE NOA0THA. TONBKO NpY HAaCTPoMKe yraa 0°.
CM. pucyHoK Ha c. 3. YctaHoBuTe pbiyar (13) B
nosnomeHne «0» (MaaTHUKOBbIN XOZ, OTKJIIOYEH).
YcTaHOBWTE 9N1EKTPONIOG3MK NepeaHen KpOMKOM
HanpasnswLwen naHenu (7) Ha 3aroToBKY.
HapéHo yaepuBana a1eKTpoio63nK, NaaBHO
cmeLLanTe ero BHM3. lNocne Bpe3aHusa MOXHO
NOAKMIOYUTE MAATHUKOBBIN XOf.

I'IpM nuneHnn 6oaee TONCTbIX 3aroTOBOK CHavana
cnefyet npocBep/IMTb OTBEPCTHE, B KOTOpPOEe
3aTeM MOXHO BCTaBWUTb MUJIbHOE NOJIOTHO.



10. MpruHapgneHHOCTH

Mcnonb3yiTe TONbKO OPUTMHAJIBHYIO OCHACTKY
KomnaHuu Metabo.

Mcnonb3ayiTe ToNbKO Ty OCHACTKY, KoTopast
oTBevaeT Tpe6GoBaHUAM U1 NapameTpam,
nepeynceHHbIM B JaHHOM PYKOBOZACTBE Mo
3KCMyaTauuu.

HapewHo dpuKempyiTe ocHacTry. Ecam
WMHCTPYMEHT SKCn/lyaTUpyeTCs B Aepmarene,
HafieHHO 3aKpenuTe MHCTPYMeHT. [oTeps
KOHTPOJIA MOXET MPUBECTU K TPaBME.

Cwm. cTp. 4.
A 3apsigHble ycTpoicTea

B AKKyMynAaTOpHble 6/10KM pas/IMi4HON EMKOCTH.

MpuobpeTaiTe TONBKO Takne
aKKyMYNATOPHbIE 6/10KW, HanpAXeHne
KOTOPbIX COOTBETCTBYIOT Ballemy
9/IEKTPOUHCTPYMEHTY.

C TMwWnbHbIE MOIOTHA C XBOCTOBMKOM C OAHUM
ynopom. McnonbayiTe ToNbKO TO NUIbHOE
NONOTHO, KOTOPOE CneLnabHO
npegHasHa4yeHo 418 06paboTKU AaHHOro
martepuana.

D TpoTMBOCKO/IbHBIN BKIAAbIL (3anacHOwM)

E 3awuTHas naHenb A1 yCTaHOBKU Ha
HanpasAAOLLYI0 NaHeNb 3/1IEeKTPON063MKa.
3awuTHas naHeIb NpegoxpaHaeT
YYBCTBUTE/IbHbIE MOBEPXHOCTW 3aroTOBKM
OT LapanwH.

F HanpasnstwLee ycTponcTBo AnA
MCMOJ/Ib30BaHWA 3NEKTPOSI063MKA C
HanpaBAAOLWEN LNHOW

G Hanpasnstowwas WwuHa (o6wasn aavHa:

1500 mm)

CoeauHUTE NbHbIE 3N1EMEHTBI AN1A

COBMELLEHUA 2 HanpaBAALWMX WKH 6.31213
| CKoba ans KpensieHuns HanpasasoLWen LWKHbI

Ha 3aroToBKe WM BEpCTaKe

J CMa304HbIM CTEPKEHD A1 CMA3KU NMUbHBIX
NOMI0TEH NPU MUIEHUN METAJI/IOB.

K Hpyrosas v napannenbHaa Hanpasnsowas

MonHbIN acCOPTUMEHT OCHACTKM CM. Ha canTe
www.metabo.com unm B Katasnore.

10.1 YcTtaHOBKa KpyroBow u napasnsiesibHon
Hanpasnstouwen

[nA BbinuaMBaHmna okpyxHocTer & ot 100 go
360 MM 1 BbINOIHEHMA NPOMNK/I0B NapasliesibHO
KPOMKe (MaKC. paccTosiHMe OT KpOMKM 210 Mm).

YcTaHOBKa KpyroBoW HanpasnsioLen

(c. 4, puc. 1)

- BcTaBsbTe WTaHry KpyroBon 1 napaniesibHon
HanpasnAwLLLEen CO0Ky B OTBEPCTHA
HanpasnswLWen naHenu (a) (LeHTpupytoLee
ocTpue (C) HanpaB/IEHO BHU3).

- YcTaHOBUWTE HyXHbIV paguyc (d).

- 3araHuTte BUHTHI (b).

YcTaHoBKa napansienibHOM HanpaBasoLWen

(c. 4, puc. 11l

- BcTaBbTe WTaHry KpyroBon 1 napaniesibHom
HanpasAnAwLen C60Ky B OTBEPCTHA

PYCCKWM ru

HanpasnsioLLen NaHenu (a) (LeHTpupytoLLee
ocTpue (C) HanpaB/IeHO BHU3).

- BbiBepHUTE LeHTpUpYytoLLee ocTpue (C).

- YCTaHOBUTE HYHHYIO BEIMYMHY OTCTyna OT
KPOMKM (e).

- 3ataHuTe BUHTHI (b).

11. PemOHT

H pemMOHTY 31eKTPONHCTPYMEeHTa JonyCHaloTCA
TONIbKO KBA/IMPULMPOBaHHbIE CNeLUanmncTbl-
3NEeKTPUKM!

[na peMoHTa 3/1IeKTPOMHCTPYMEHTA
npousBoacTea Metabo otnpaBbTe ero B
cepBUCHBIN LieHTp Metabo. Agpec cMm. Ha caiTe
www.metabo.com.

Mpu oTNpaBKe B PEMOHT NPOCKM onucaTb
OGHapyHeHHbIE HEUCNPaBHOCTH.

12. 3awmTa OKpyHaoLen cpepbl

CobntoganTe HauMoHaNbHbIe NpaBuna
9KOJIOrMYECKM 6e30MacHoM yTuAn3aumm u
nepepaboTKX OTC/YHKMBLUMX MALLWH, YNAKOBKU U
NpUHAA/IEKHOCTEN.

TonbKo pna ctpaH EC: He BbiGpackiBanTe
E 9/IEKTPOUHCTPYMEHT BMECTE C ObITOBLIMU

oTtxogamu! CornacHo aupektuse 2002/96/
EG 06 yTnaunsauum ctapbix 9N1eKTponpubopos n
3/IEKTPOHHOIO 060pPYyA0BaHUA U
COOTBETCTBYIOLMM HaLMOHAbHBIM HOpMaMm
ObIBLUME B YNOTPEGIEHNUM SIEKTPONPUBOPBI U
9/IEKTPOMHCTPYMEHTbI NOAJSIEAT Pa3ae/ibHoM
YTUAN3aLMK C LiEJIbIO UX NOCNeAYIOLLEN
9KOJIOrMYECKM 6e30MacHOM NepepadboTHU.

13. TexHHU4ecKue
XapaKTepUCTUKU

MosACHEHMA K AaHHbIM, YKa3aHHbIM Ha C. 3.
OcTaBnfem 3a cO60M NPaBo Ha TEXHUYECKME
U3MEHEeHUA.

U =HanpaAmeHne aKKyMyaTOPHOro 6/10Ka

Ty =MaKcumanbHas ToLWMHa MaTepurana
(apeBecuHa)

Ts =MaKcumMasbHas To/WMHa MaTepvana
(uBeTHbIe MeTaNbl)

T3 =MaKcumasnbHas To/WmMHa MaTepuana
(nmcToBas ctanb)

ng =Y4acToTa X0[0B Ha X0/I0CTOM XOAY

m =Macca ¢ cambIM IErKUM

AKKYMYNATOPHbIM 6/10KOM
PesynbTaTtbl USMEpEHW NoslyHeHbl B
COOTBETCTBMM CO cTaHaapToM EN 60745.

[O] UHCTpymeHT Knacca sawmTsl I
== TOCTOAHHbBIN TOK
Ha yKasaHHble TeXHUYeCKMe XapaKTepPUCTUKU

pacnpocTpaHaTcA JONYCKW, NPeAyCMOTPEHHbIe
LENCTBYIOWMMM CTaHAapTaMM.

3HayeHUA am1ccum Wwyma

OTH 3HaYEeHMA NO3BONAIOT OLEHMBATD U
CpaBHMBATb AMUCCHIO LLYMa Pa3/IUYHbIX
9/IEKTPOMHCTPYMEHTOB. B 3aB1cumocTH ot
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YC/IOBWIM 3KCMNJlyaTalmm, COCTOAHUA MHCTPYMEHTa
WJIN UCNONb3YEMOW MHCTPYMEHTa/IbHOM OCHACTHM
(haKTHYecKaa aMMCCUA LyMa MOXKET ObITb Bbile
WK HUIKe. [NA OLEHKW NPUMEPHOrO YPOBHA
3MUCCUM YYUTbIBaKTE NeEpepbIBbI B pabdoTe v dhasbl
paboTbl C MOHWMKEHHOM (LUYMOBOW) Harpy3Kom.
OnpepenvTe nepeyveHb OpraHM3aLMoHHbIX Mep No
3aluTe NoAb30BaTeNA C YH4ETOM TEX UM UHbIX
3HaYeHUM 3MUCCUM LLyMa.

O6Lee 3HaYeHWe BUGpauum (BeKTopHasa cymma
Tpex HanpaseHuii), pacyeT cornacHo EN 60745:
apcm  =3HaueHve BubpaLmm
(MMneHne meTanIM4eCKNX MCTOB)
apcw =3HayeHue Bubpauum
' (nnneHue gpeBecuHbI)

Ky, = KO3 MLMEHT MOrpeLLIHOCTH

(BUBpaumn)

TYNWYHBIN aMNAUTY[HO-B3BELLEHHbIN YPOBEHb
3BYKOBOTO aBNIEHUS:

Lpa  =YpOBEHb 3BYKOBOTO AaB/IEHNS

Lwa  =YPOBEHb 3ByKOBOW MOLYHOCTM

Kpas KWA:KOSQJ(!’JVILI,VIQHT NorpeLIHocTH
Ucnonb3yiiTe cpeacTsa 3alUTbl OPraHos
cnyxa!

il

UHdopmauma ana nokynaTena:
CepTudurKaTt cooTBETCTBUA:

Ceptudurat cootsetcTBmaA: Ne TC RU C-
DE.AN30.B.01486, cpok gericTeumaA ¢ 24.03.2015
no 23.03.2020 r., BblAaH opraHoM rno cepTudu-
Kauuu npogykumm «MBAHOBO-CEPTU®UKAT»
000 «MBaHoBCKUI PoHA CepTUdHKaLIMK»;
Appec(top. 1 dakT.): 153032, Poccuickana ®epe-
pauus, MBaHoBCcKas 06.., r. MBaHoOBO, yn. CTaHKo-
cTpoutenen, a. 1; Ten. (4932)23-97-48; dakc
(4932)23-97-48; E-mail: ivfs@mail.ru; ATrectat
akKkpeauTauum Ne POCC RU.0001.11AM30 ot
20.06.14 r., BbigaH PepepanbHon cayxb6om no
aKKpeauTaumm

CTtpaHa usrotoBneHnus: Kutawn

MpoussoauTens: "Metabowerke GmbH",
Metaboallee 1, D-72622 Nuertingen, lepmaxus

3aBoA-U3roToBUTE D!

"Metabo Powertools (China) Co. Ltd."
Bldg. 7, 3585 San Lu Road,
Pujiang Industrial Park, Min Hang District, Kuta#n

MmnopTtep B Poccuum:

000 "MerTabo EBpasua"

Poccus, 127273, MockBa

yn. bepesosas annes, f 5 a, ctp 7, odumc 106
Ten.: +7 495 980 78 41

[Jata nponsBogcTea 3awmpposaHa B 10-3Ha4HOM
CEepUMHOM HOMEPE MHCTPYMEHTA, YKa3aHHOM Ha
ero wunbguke. 1 1 umdpa 0603HavaeT rog,
Hanpumep «4» 0603Ha4aeT, YTo U3Aesme NPouns-
BefeHo B 2014 rogy. 2 A 1 3 A uMdpbl 0603HaYa0T
HOMep MecAua B rogy Npon3BOACTBa, Hanpumep
«05» - man

lapaHTUIHbIN CPOK: 1 rog ¢ AaTbl NpoAaKHU

CpOK cny6bl MHCTPYMEHTA: 5 NIET C AaTbl U3ro-
TOB/EHUSA
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