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Originalbetriebsanleitung

1. Konformitatserklarung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Winkelschleifer, identifiziert durch Type und
Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
siehe Seite 3.

2. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Winkelschleifer sind mit original Metabo-
Zubehor geeignet zum Schleifen,
Sandpapierschleifen, Arbeiten mit Drahtbirsten
und Trennschleifen von Metall, Beton, Stein und
ahnlichen Materialien ohne Verwendung von
Wasser.

Fur Schaden durch nicht bestimmungsgeméBen
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhitungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise miissen
beachtet werden.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem
eigenen Schutz und zum Schutz Ihres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG - Lesen Sie alle

Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Bebilderungen und technischen Daten, mit
denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist.
Versdumnisse bei der Einhaltung der
nachfolgenden Anweisungen kénnen elektrischen
Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen
verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Geben Sie lhr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

4.1 Gemeinsame Sicherheitshinweise zum
Schleifen, Sandpapierschleifen, Arbeiten

mit Drahtbiirsten oder Trennschleifen:

a) Dieses Elektrowerkzeug ist zu verwenden
als Schleifer, Sandpapierschleifer,
Drahtbiirste, Lochschneider oder
Trennschleifmaschine. Lesen Sie alle
Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Darstellungen und Daten, die Sie mit dem Gerét
erhalten. Wenn Sie nicht alle folgenden

Anweisungen beachten, kann es zu elektrischem
Schlag, Feuer und/oder schweren Verletzungen
kommen.

b) Dieses Elektrowerkzeug ist nicht geeignet
zum Polieren. Verwendungen, fir die das
Elektrowerkzeug nicht vorgesehen ist, kénnen
Geféhrdungen und Verletzungen verursachen.

c) Verwenden Sie kein Einsatzwerkzeug, das
vom Hersteller nicht speziell fiir dieses
Elektrowerkzeug vorgesehen und empfohlen
wurde. Nur weil Sie das Zubehdr an lhrem
Elektrowerkzeug befestigen kénnen, garantiert das
keine sichere Verwendung.

d) Die zulassige Drehzahl des
Einsatzwerkzeugs muss mindestens so hoch
sein wie die auf dem Elektrowerkzeug
angegebene Héchstdrehzahl. Ein
Einsatzwerkzeug, das sich schneller als zuléassig
dreht, kann zerbrechen und umherfliegen.

e) AuBendurchmesser und Dicke des
Einsatzwerkzeugs miissen den MaBangaben
lhres Elektrowerkzeugs entsprechen. Falsch
bemessene Einsatzwerkzeuge kénnen nicht
ausreichend abgeschirmt oder kontrolliert werden.

f) Einsatzwerkzeuge mit Gewindeeinsatz
miissen genau auf das Gewinde der
Schleifspindel passen. Bei
Einsatzwerkzeugen, die mittels Flansch
montiert werden, muss der Lochdurchmesser
des Einsatzwerkzeuges zum
Aufnahmedurchmesser des Flansches passen.
Einsatzwerkzeuge, die nicht passgenau am
Elektrowerkzeug befestigt werden, drehen sich
ungleichméBig, vibrieren sehr stark und kénnen
zum Verlust der Kontrolle fihren.

g) Verwenden Sie keine beschadigten
Einsatzwerkzeuge. Kontrollieren Sie vor jeder
Verwendung Einsatzwerkzeuge wie
Schleifscheiben auf Absplitterungen und
Risse, Schleifteller auf Risse, Verschlei3 oder
starke Abnutzung, Drahtbirsten auf lose oder
gebrochene Dréahte. Wenn das
Elektrowerkzeug oder das Einsatzwerkzeug
herunterfillt, tiberpriifen Sie, ob es beschadigt
ist, oder verwenden Sie ein unbeschéadigtes
Einsatzwerkzeug. Wenn Sie das
Einsatzwerkzeug kontrolliert und eingesetzt
haben, halten Sie und in der Ndhe befindliche
Personen sich auBerhalb der Ebene des
rotierenden Einsatzwerkzeugs auf und lassen
Sie das Gerat eine Minute lang mit
Héchstdrehzahl laufen. Beschadigte
Einsatzwerkzeuge brechen normalerweise in
dieser Testzeit.

h) Tragen Sie persénliche Schutzausriistung.
Verwenden Sie je nach Anwendung
Voligesichtsschutz, Augenschutz oder
Schutzbrille. Soweit angemessen, tragen Sie
Staubmaske, Gehoérschutz, Schutzhandschuhe
oder Spezialschiirze, die kleine Schleif- und
Materialpartikel von lhnen fernhdlt. Die Augen
sollen vor herumfliegenden Fremdkérpern
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geschutzt werden, die bei verschiedenen
Anwendungen entstehen. Staub- oder
Atemschutzmaske mussen den bei der Anwendung
entstehenden Staub filtern. Wenn Sie lange lautem
Larm ausgesetzt sind, kénnen Sie einen Hérverlust
erleiden.

i) Achten Sie bei anderen Personen auf
sicheren Abstand zu Ihrem Arbeitsbereich.
Jeder, der den Arbeitsbereich betritt, muss
persénliche Schutzausriistung tragen.
Bruchstiicke des Werkstlcks oder gebrochener
Einsatzwerkzeuge kénnen wegfliegen und
Verletzungen auch auBerhalb des direkten
Arbeitsbereichs verursachen.

j) Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den
isolierten Griffflachen, wenn Sie Arbeiten
ausfihren, bei denen das Einsatzwerkzeug
verborgene Stromleitungen oder das eigene
Netzkabel treffen kann. Der Kontakt mit einer
spannungsfihrenden Leitung kann auch metallene
Gerateteile unter Spannung setzen und zu einem
elektrischen Schlag fuhren.

k) Halten Sie das Netzkabel von sich drehenden
Einsatzwerkzeugen fern. Wenn Sie die Kontrolle
Uber das Gerat verlieren, kann das Netzkabel
durchtrennt oder erfasst werden und lhre Hand
oder Ihr Arm in das sich drehende Einsatzwerkzeug
geraten.

I) Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab,
bevor das Einsatzwerkzeug véllig zum
Stillstand gekommen ist. Das sich drehende
Einsatzwerkzeug kann in Kontakt mit der
Ablageflache geraten, wodurch Sie die Kontrolle
Uber das Elektrowerkzeug verlieren kénnen.

m) Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht
laufen, wahrend Sie es tragen. lhre Kleidung
kann durch zufélligen Kontakt mit dem sich
drehenden Einsatzwerkzeug erfasst werden und
das Einsatzwerkzeug sich in lhren Kérper bohren.
n) Reinigen Sie regelmaBig die
Liftungsschlitze Ihres Elektrowerkzeugs. Das
Motorgeblése zieht Staub in das Gehause, und eine
starke Ansammlung von Metallstaub kann
elektrische Gefahren verursachen.

o) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nichtin
der Nahe brennbarer Materialien. Funken
kénnten diese Materialien entziinden.

p) Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die
flissige Kiuihimittel erfordern. Die Verwendung
von Wasser oder anderen flissigen Kiihimitteln
kann zu einem elektrischen Schlag fuhren.

4.2 Riickschlag und entsprechende
Sicherheitshinweise

Rickschlag ist die plétzliche Reaktion infolge eines
blockierten oder hakenden drehenden
Einsatzwerkzeugs wie Schleifscheibe, Schleifteller,
Drahtbdrste usw. Verhaken oder Blockieren fuhrt zu
einem abrupten Stopp des rotierenden
Einsatzwerkzeugs. Dadurch wird ein
unkontrolliertes Elektrowerkzeug gegen die
Drehrichtung des Einsatzwerkzeugs an der
Blockierstelle beschleunigt.

Wenn z. B. eine Schleifscheibe im Werkstlick hakt
oder blockiert, kann sich die Kante der
Schleifscheibe, die in das Werkstiick eintaucht,
verfangen und dadurch die Schleifscheibe
ausbrechen oder einen Ruickschlag verursachen.
Die Schleifscheibe bewegt sich dann auf die
Bedienperson zu oder von ihr weg, je nach
Drehrichtung der Scheibe an der Blockierstelle.
Hierbei kénnen Schleifscheiben auch brechen.

Ein Ruckschlag ist die Folge einer falschen
Verwendung des Elektrowerkzeugs und/oder
fehlerhaften Arbeitsbedingungen. Er kann durch
geeignete VorsichtsmaBnahmen, wie nachfolgend
beschrieben, verhindert werden.

a) Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und
bringen Sie lhren Kérper und lhre Arme in eine
Position, in der Sie die Riickschlagkréfte
abfangen kénnen. Verwenden Sie immer den
Zusatzgriff, falls vorhanden, um die
groBtmégliche Kontrolle liber
Rickschlagkréfte oder Reaktionsmomente
beim Hochlauf zu haben. Die Bedienperson kann
durch geeignete VorsichtsmaBnahmen die
Ruckschlag- und Reaktionskréfte beherrschen.

b) Bringen Sie Ihre Hand nie in die Nahe sich
drehender Einsatzwerkzeuge. Das
Einsatzwerkzeug kann sich beim Ruckschlag Gber
Ihre Hand bewegen.

c) Meiden Sie mit Ihrem Korper den Bereich, in
den das Elektrowerkzeug bei einem
Riickschlag bewegt wird. Der Riickschlag treibt
das Elektrowerkzeug in die Richtung
entgegengesetzt zur Bewegung der Schleifscheibe
an der Blockierstelle.

d) Arbeiten Sie besonders vorsichtig im
Bereich von Ecken, scharfen Kanten usw.
Verhindern Sie, dass Einsatzwerkzeuge gegen
das Werkstiick prallen und verhaken. Das
rotierende Einsatzwerkzeug neigt bei Ecken,
scharfen Kanten oder wenn es abprallt dazu, sich
zu verhaken. Dies verursacht einen Kontrollverlust
oder Ruckschlag.

e) Verwenden Sie kein Kettenségenblatt zum
Holzschneiden, keine segmentierte
Diamanttrennscheibe mit einem
Segmentabstand Giber 10 mm und kein
gezdhntes Ségeblatt. Solche Einsatzwerkzeuge
verursachen haufig einen Rickschlag und den
Verlust der Kontrolle.

4.3 Besondere Sicherheitshinweise zum
Schleifen und Trennschleifen:

a) Verwenden Sie ausschlieBlich die fiir lhr
Elektrowerkzeug zugelassenen Schleifkorper
und die fiir diese Schleifkérper vorgesehene
Schutzhaube. Schleifkdrper, die nicht flr das
Elektrowerkzeug vorgesehen sind, kénnen nicht
ausreichend abgeschirmt werden und sind
unsicher.

b) Gekropfte Schleifscheiben miissen so
montiert werden, dass ihre Schleifflache nicht
uber der Ebene des Schutzhaubenrandes
hervorsteht. Eine unsachgeman montierte
Schleifscheibe, die Ober die Ebene des



Schutzhaubenrandes hinausragt, kann nicht
ausreichend abgeschirmt werden.

c) Die Schutzhaube muss sicher am
Elektrowerkzeug angebracht und fiir ein
HochstmaB an Sicherheit so eingestellt sein,
dass der kleinstmdgliche Teil des
Schleifkérpers offen zum Bediener zeigt. Die
Schutzhaube hilft, die Bedienperson vor
Bruchstucken, zufalligem Kontakt mit dem
Schleifkérper sowie Funken, die Kleidung
entzinden kénnten, zu schitzen.

d) Schleifkérper diirfen nur fiir die
empfohlenen Einsatzmdéglichkeiten verwendet
werden. Zum Beispiel: Schleifen Sie nie mit der
Seitenflache einer Trennscheibe.
Trennscheiben sind zum Materialabtrag mit der
Kante der Scheibe bestimmt. Seitliche
Krafteinwirkung auf diese Schleifkdrper kann sie
zerbrechen.

e) Verwenden Sie immer unbeschadigte
Spannflansche in der richtigen GréBe und
Form fiir die von lhnen gewahite
Schleifscheibe. Geeignete Flansche stltzen die
Schleifscheibe und verringern so die Gefahr eines
Schleifscheibenbruchs. Flansche fir
Trennscheiben kénnen sich von den Flanschen fir
andere Schleifscheiben unterscheiden.

f) Verwenden Sie keine abgenutzten
Schleifscheiben von gréBeren
Elektrowerkzeugen. Schleifscheiben fiir groBere
Elektrowerkzeuge sind nicht fur die héheren
Drehzahlen von kleineren Elektrowerkzeugen
ausgelegt und kénnen brechen.

g) Verwenden Sie beim Einsatz von Scheiben
fir einen doppelten Zweck immer die
geeignete Schutzhaube fiir die durchgefiihrte
Anwendung. Nichtverwendung der richtigen
Schutzhaube kann die erwiinschte Abschirmung
verfehlen und zu schweren Verletzungen fuhren.

4.4 \Weitere besondere Sicherheitshinweise
zum Trennschleifen:

a) Vermeiden Sie ein Blockieren der
Trennscheibe oder zu hohen Anpressdruck.
Fiihren Sie keine liberméBig tiefen Schnitte
aus. Eine Uberlastung der Trennscheibe erhéht
deren Beanspruchung und die Anfalligkeit zum
Verkanten oder Blockieren und damit die
Méglichkeit eines Rickschlags oder
Schleifkdrperbruchs.

b) Meiden Sie den Bereich vor und hinter der
rotierenden Trennscheibe. Wenn Sie die
Trennscheibe im Werkstuck von sich wegbewegen,
kann im Falle eines Ruckschlags das
Elektrowerkzeug mit der sich drehenden Scheibe
direkt auf Sie zugeschleudert werden.

c) Falls die Trennscheibe verklemmt oder Sie
die Arbeit unterbrechen, schalten Sie das
Elektrowerkzeug aus und halten Sie es ruhig,
bis die Scheibe zum Stillstand gekommen ist.
Versuchen Sie nie, die noch laufende
Trennscheibe aus dem Schnitt zu ziehen, sonst
kann ein Rickschlag erfolgen. Ermitteln und
beheben Sie die Ursache fiir das Verklemmen.
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d) Schalten Sie das Elektrowerkzeug nicht
wieder ein, solange es sich im Werkstiick
befindet. Lassen Sie die Trennscheibe erstihre
volle Drehzahl erreichen, bevor Sie den Schnitt
vorsichtig fortsetzen. Anderenfalls kann die
Scheibe verhaken, aus dem Werkstiick springen
oder einen Rickschlag verursachen.

e) Stiitzen Sie Platten oder groBe Werkstiicke
ab, um das Risiko eines Riickschlags durch
eine eingeklemmte Trennscheibe zu
vermindern. GroBe Werkstlicke kdnnen sich
unter ihrem eigenen Gewicht durchbiegen. Das
Werkstuck muss auf beiden Seiten der Scheibe
abgestitzt werden, und zwar sowohl in der Néhe
der Schnittlinie als auch an der Kante.

f) Seien Sie besonders vorsichtig bei
"Tauchschnitten" in bestehende Wande oder
andere nicht einsehbare Bereiche. Die
eintauchende Trennscheibe kann beim Schneiden
in Gas- oder Wasserleitungen, elektrische
Leitungen oder andere Objekte einen Riickschlag
verursachen.

g) Fuhren Sie keine Kurvenschnitte aus. Eine
Uberlastung der Trennscheibe erhéht deren
Beanspruchung und die Anfalligkeit zum Verkanten
oder Blockieren und damit die Mdglichkeit eines
Ruckschlags oder Schleifkérperbruchs, was zu
schweren Verletzungen fihren kann.

4.5 Besondere Sicherheitshinweise zum
Sandpapierschleifen:

a) Benutzen Sie Schlieifblétter der richtigen
GroBe und befolgen Sie die Herstellerangaben
zur Auswahl der Schleifblatter. Schieifblatter, die
Uber den Schleifteller hinausragen, kénnen
Verletzungen verursachen sowie zum Verhaken,
ZerreiBen der Schleifblatter oder zum Ruickschlag
flhren.

4.6 Besondere Sicherheitshinweise zum
Arbeiten mit Drahtbiirsten:
a) Beachten Sie, dass die Drahtbiirste auch
wéhrend des liblichen Gebrauchs Drahtstiicke
verliert. Uberlasten Sie die Drahte nicht durch
zu hohen Anpressdruck. Wegfliegende
Drahtstiicke kénnen sehr leicht durch diinne
Kleidung und/oder die Haut dringen.

b) Wird eine Schutzhaube empfohlen,
verhindern Sie, dass sich Schutzhaube und
Drahtbiirste beriihren kénnen. Teller- und
Topfblrsten kénnen durch Anpressdruck und
Zentrifugalkrafte ihren Durchmesser vergroBern.

4.7 Weitere Sicherheitshinweise:

WARNUNG - Tragen Sie immer eine
Schutzbrille.
@Tragen Sie Gehorschutz.

WARNUNG - Verwenden Sie das
Elektrowerkzeug immer mit beiden Handen.
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Verwenden Sie die Schleif-Schutzhaube
nicht fUr Trennschleifarbeiten. Fur Arbeiten

mit Trennscheiben aus Sicherheitsgriinden
die Trennschleifschutzhaube verwenden.

Keine segmentierten Diamant-Trennscheiben mit
Segmentschlitzen >10 mm verwenden. Zulassig
sind nur negative Segmentschneidwinkel.

Gebundene Trennscheiben nur verwenden, wenn
diese verstarkt sind.

Maschine nicht einschalten, wenn Gerateteile oder
Schutzeinrichtungen fehlen oder defekt sind.

Wenn die Maschine beim Einschalten sehr schnell
auf Maximaldrehzahl beschleunigt, liegt ein
Elektronikfehler vor. Weitere sicherheitsrelevante
Elektronikfunktionen stehen nicht mehr zur
Verfligung. Lassen sie die Maschine sofort
reparieren (Siehe Kapitel 12.).

Elastische Zwischenlagen verwenden, wenn diese
mit dem Schleifmittel zur Verfigung gestellt werden
und wenn sie gefordert werden.

Angaben des Werkzeug- oder Zubehérherstellers
beachten! Scheiben vor Fett und Schlag schiitzen!

Einsatzwerkzeuge mussen sorgsam nach
Anweisungen des Herstellers aufbewahrt und
gehandhabt werden.

Niemals Trennscheiben zum Schruppschleifen
oder Entgraten verwenden! Trennscheiben durfen
keinem seitlichen Druck ausgesetzt werden.

Das Werkstlick muss fest aufliegen und gegen
Verrutschen gesichert sein, z.B. mit Hilfe von
Spannvorrichtungen. Gro3e Werkstiicke miissen
ausreichend abgestutzt werden.

Werden Einsatzwerkzeuge mit Gewindeeinsatz
verwendet, darf das Spindelende den Lochboden
des Schleifwerkzeugs nicht berGhren. Darauf
achten, dass das Gewinde im Einsatzwerkzeug
lang genug ist, um die Spindellange aufzunehmen.
Das Gewinde im Einsatzwerkzeug muss zum
Gewinde auf der Spindel passen. Spindellange und
Spindelgewinde siehe Seite 3 und Kapitel 14.
Technische Daten.

Es wird empfohlen, eine geeignete stationare
Absauganlage einzusetzen. Schalten sie immer
einen FI-Schutzschalter (RCD) mit einem max.
Ausldsestrom von 30 mA vor. Bei Abschaltung des
Winkelschleifers durch den FI-Schutzschalter muss
die Maschine Uberprift und gereinigt werden. Siehe
Kapitel 9. Reinigung.

Beschédigte, unrunde bzw. vibrierende Werkzeuge
duarfen nicht verwendet werden.

Schaden an Gas- oder Wasserrohren, elektrischen
Leitungen und tragenden Wéanden (Statik)
vermeiden.

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung, Umriistung oder Wartung
vorgenommen wird.

Ein beschadigter oder rissiger Zusatzgriff ist zu
ersetzen. Maschine mit defektem Zusatzgriff nicht
betreiben.

Eine beschéadigte oder rissige Schutzhaube ist zu
ersetzen. Maschine mit defekter Schutzhaube nicht
betreiben.

Kleine Werkstiicke befestigen. Z. B. in einen
Schraubstock einspannen.

Wenn flansch-montierte Scheiben fiir einen
doppelten Zweck (kombinierte Schleif- und
Trennschleifscheiben) verwendet werden, dirfen
nur folgende Schutzhauben-Typen verwendet
werden: Typ A, Typ C.

Siehe Kapitel 11.

Die richtige Schutzhaube verwenden:

Die falsche Schutzhaube kann zu Kontrollverlust
und schweren Verletzungen fihren. Beispiele fiir
falsche Verwendung:

- beim Einsatz einer Schutzhaube des Typs A zum
Seitenschleifen kdnnen sich Schutzhaube und
Werkstlick gegenseitig stéren, was zu einer
ungeniugenden Kontrolle fuhrt.

- beim Einsatz einer Schutzhaube des Typs B zum
Trennschleifen mit gebundenen Trennscheiben
besteht ein erhdhtes Risiko, den ausgeworfenen
Funken und Schleifpartikeln sowie Bruchstiicken
der Schleifscheibe im Fall eines
Schleifscheibenbruchs ausgesetzt zu sein.

- beim Einsatz einer Schutzhaube des Typs A, B, C
zum Trenn- oder Seitenschleifen in Beton oder
Mauerwerk besteht ein erhdhtes Risiko durch
Staubexposition sowie durch Verlust der Kontrolle
mit Ruckschlag als Folge.

- beim Einsatz einer Schutzhaube des Typs A, B, C
mit einer Tellerburste, die dicker als zulassig ist,
kénnen die Dréahte auf die Schutzhaube treffen
und dies zum Bruch der Drahte fuhren.

Verwenden Sie immer die zum Einsatzwerkzeug

passende Schutzhaube. Siehe Kapitel 11.

Staubbelastung reduzieren:

WARNUNG - Einige Staube, die durch
Sandpapierschleifen, Sédgen, Schleifen,
Bohren und andere Arbeiten erzeugt werden,
enthalten Chemikalien, von denen bekannt ist, dass
sie Krebs, Geburtsfehler oder andere
Fortpflanzungsschaden verursachen. Einige
Beispiele fur diese Chemikalien sind:
- Blei aus bleihaltigem Anstrich,
- mineralischer Staub aus Mauersteinen, Zement
und anderen Mauerwerkstoffen, und
- Arsen und Chrom aus chemisch behandeltem
Holz.
Ihr Risiko durch diese Belastung variiert, je
nachdem, wie oft Sie diese Art von Arbeit
ausfuhren. Um Ihre Belastung mit diesen
Chemikalien zu reduzieren: Arbeiten Sie in einem
gut bellfteten Bereich und arbeiten Sie mit
zugelassener Schutzausristung, wie z. B. solche
Staubmasken, die speziell zum Herausfiltern von
mikroskopisch kleinen Partikeln entwickelt wurden.

Dies gilt ebenso fur Staube von weiteren
Werkstoffen, wie z. B. einige Holzarten (wie Eichen-
oder Buchenstaub), Metalle, Asbest. Weitere
bekannte Krankheiten sind z. B. allergische
Reaktionen, Atemwegserkrankungen. Lassen Sie
Staub nicht in den Kérper gelangen.

Beachten Sie die fiir Inr Material, Personal,
Anwendungsfall und Einsatzort geltenden

Richtlinien und nationale Vorschriften (z.B.
Arbeitsschutzbestimmungen, Entsorgung).



Erfassen Sie die entstehenden Partikel am
Entstehungsort, vermeiden Sie Ablagerungen im
Umfeld.

Verwenden Sie fur spezielle Arbeiten geeignetes

Zubehor. Dadurch gelangen weniger Partikel

unkontrolliert in die Umgebung.

Verwenden Sie eine geeignete Staubabsaugung.

Verringern Sie die Staubbelastung indem Sie:

- die austretenden Partikel und den Abluftstrom der
Maschine nicht auf sich, oder in der Néhe
befindliche Personen oder auf abgelagerten
Staub richten,

- eine Absauganlage und/oder einen Luftreiniger
einsetzen,

- den Arbeitsplatz gut IGften und durch Saugen
sathber halten. Fegen oder blasen wirbelt Staub
auf.

- Saugen oder waschen Sie Schutzkleidung. Nicht
ausblasen, schlagen oder birsten.

5. Uberblick

Siehe Seite 2.

Stitzflansch

Spindel

Spindelarretierknopf

Handgriff

Sperre (gegen unbeabsichtigtes Einschalten, ggf.
zur Dauereinschaltung)*

Schalterdriicker (zum Ein-/Ausschalten)
Zusatzgriff

Schutzhaube

Spannmutter

Zweilochschlussel

Schraube (zur Schutzhaubenverstellung und
-befestigung)

* ausstattungsabhéngig / nicht im Lieferumfang

0O WVWoONO® s wWON =

—_

6. Inbetriebnahme

Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die

auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Daten
lhres Stromnetzes Ubereinstimmen.

m Schalten sie immer einen Fl-Schutzschalter
(RCD) mit einem max. Auslésestrom von
30 mA vor.

Nur Verlangerungskabel mit eingm
Mindestquerschnitt von 1,5 mm< verwenden.
Verlangerungskabel mussen flr die
Leistungsaufnahme der Maschine geeignet sein
(vgl. technische Daten). Bei Verwendung einer
Kabelrolle, das Kabel immer véllig abrollen.

6.1 Zusatzgriff anbringen
Nur mit angebrachtem Zusatzgriff (7) arbeiten!
Den Zusatzgriff in die linke, mittlere oder
rechte Gewindebohrung (je nach Bedarf) von Hand
fest einschrauben.
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6.2 Schutzhaube anbringen

%:[?_\2 Vor der Inbetriebnahme:
Z a9 L_Schutzhaubeanbringen.

Verwenden Sie aus Sicherheitsgriinden

ausschlieBlich die fur das jeweilige
Einsatzwerkzeug vorgesehene Schutzhaube! Die
falsche Schutzhaube kann zu Kontrollverlust und
schweren Verletzungen fuhren. Siehe auch Kapitel
11. Zubehér!

Siehe Seite 2, Abbildung D.

- Schraube (11) l&sen. Die Schutzhaube (8) in der
gezeigten Stellung aufsetzen.

- Schutzhaube so verdrehen, dass der
geschlossene Bereich zum Anwender zeigt.

- Schraube (11) festziehen, dabei muss die
Verdrehsicherung in die Aussparungen
eingreifen.

- Auf sicheren Sitz prufen: Die Schutzhaube darf
sich nicht verdrehen lassen.

Nur Einsatzwerkzeuge
(w« verwenden, die von der

Schutzhaube um
mindestens 3,4 mm Uberragt
werden.

7. Schleifscheibe anbringen

Vor allen Umristarbeiten: Netzstecker aus der
Steckdose ziehen. Die Maschine muss
ausgeschaltet sein und die Spindel stillstehen.

Fur Arbeiten mit Trennscheiben aus

Sicherheitsgriinden die Trennschleif-
schutzhaube (siehe Kapitel 11. Zubehor)
verwenden.

7.1 Spindel arretieren

Spindelarretierknopf (3) nur bei stillstehender
Spindel eindricken.

- Spindelarretierknopf (3) eindriicken und
Spindel (2) von Hand drehen, bis der
Spindelarretierknopf spurbar einrastet.

7.2 Schleifscheibe auflegen
Siehe Seite 2, Abbildung B.

- Stltzflansch (1) auf die Spindel aufsetzen. Er ist
richtig angebracht wenn er sich auf der Spindel
nicht verdrehen lasst.

- Schleifscheibe, wie in Abbildung B gezeigt, auf
den Stutzflansch (1) auflegen.

Die Schleifscheibe muss gleichméaBig auf dem
Stitzflansch aufliegen. Der Blechflansch von
Trennschleifscheiben muss auf dem Stitzflansch
aufliegen.

7.3 Spannmutter befestigen/lésen
?f Spannmutter (9) befestigen:
Die 2 Seiten der Spannmutter sind unterschiedlich.

Die Spannmutter wie folgt auf die Spindel
aufschrauben:

Siehe Seite 2, Abbildung C. 9



de DEUTSCH

10

- A) Bei diinnen Schleifscheiben:
Der Bund der Spannmutter (9) zeigt nach oben,
damit die diinne Schleifscheibe sicher gespannt
werden kann.
B) Bei dicken Schleifscheiben:
Der Bund der Spannmutter (9) zeigt nach unten,
damit die Spannmutter sicher auf der Spindel
angebracht werden kann.

- Spindel arretieren. Die Spannmutter (9) mit dem
Zweilochschltssel (10) im Uhrzeigersinn
festziehen.

Spannmutter I6sen:

- Spindel arretieren (siehe Kapitel 7.1). Die
Spannmutter (9) mit dem Zweilochschlissel (10)
gegen den Uhrzeigersinn abschrauben.

8. Benutzung

8.1 Ein-/Ausschalten

Maschine immer mit beiden Handen flihren.

Erst einschalten, dann das Einsatzwerkzeug an
das Werkstuick bringen.

Es ist zu vermeiden, dass die Maschine

zusétzlichen Staub und Spéne einsaugt. Beim
Ein- und Ausschalten die Maschine von
abgelagertem Staub fernhalten. Maschine nach
dem Ausschalten erst dann ablegen, wenn der
Motor zum Stillstand gekommen ist.

Vermeiden Sie unbeabsichtigtes Anlaufen:

stets Maschine ausschalten, wenn der
Stecker aus der Steckdose gezogen wird oder
wenn eine Stromunterbrechung eingetreten ist.

Bei Dauereinschaltung lauft die Maschine

weiter, wenn sie aus der Hand gerissen wird.
Daher die Maschine immer mit beiden Handen an
den vorgesehenen Handgriffen festhalten, einen
sicheren Stand einnehmen und konzentriert
arbeiten.

Siehe Seite 2, Abbildung A.
Momenteinschaltung:

Einschalten: Sperre (5) in Pfeilrichtung schieben
und dann Schalterdriicker (6) dricken.
Ausschalten: Schalterdricker (6) loslassen.

Dauereinschaltung (ausstattungsabhéangig):

Einschalten: Sperre (5) in Pfeilrichtung schieben
und dann Schalterdrticker (6) driicken und
gedrickt halten. Maschine ist nun
eingeschaltet. Jetzt Sperre (5) ein weiteres
Mal in Pfeilrichtung schieben um
Schalterdrlcker (6) zu arretieren
(Dauereinschaltung).

Ausschalten: Schalterdriicker (6) driicken und
loslassen.

8.2 Arbeitshinweise

Schleifen:

Maschine maBig andriicken und Uber die Flache
hin- und herbewegen, damit die Werkstuckober-
flache nicht zu heil3 wird.

Schruppschleifen: Fur ein gutes Arbeitsergebnis in

einem Anstellwinkel von 30° - 40° arbeiten.

Trennschleifen:

¢ Beim Trennschleifen immer im
Gegenlauf (siehe Bild) arbeiten. Sonst
besteht die Gefahr, dass die Maschine
unkontrolliert aus dem Schnitt springt.
Mit mé&Bigem, dem zu bearbeitenden

Material angepasstem Vorschub arbeiten. Nicht

verkanten, nicht driicken, nicht schwingen.

Sandpapierschleifen:

Maschine maBig andriicken und Uber die Flache
hin- und herbewegen, damit die Werkstlickober-
flache nicht zu heil3 wird.

Arbeiten mit Drahtbiirsten:
Maschine maBig andriicken.

8.3 Getriebegehause drehen
Siehe Seite 2, Abbildung E.

- Netzstecker ziehen.

- Die 4 Getriebegeh&use-Schrauben (a)
herausschrauben. ACHTUNG! Das
Getriebegehéuse nicht abziehen!

- Getriebegehduse in die gewiinschte Stellung
verdrehen ohne es abzuziehen.

- Die 4 Getriebegehause-Schrauben (a) in die
vorhandenen Gewindegéange einschrauben!
Anzugsdrehmoment = 3,4 Nm +/- 0,7 Nm.

9. Reinigung

Bei der Bearbeitung kénnen sich Partikel im Innern
des Elektrowerkzeugs absetzen. Das beeintrachtigt
die Kuhlung des Elektrowerkzeugs. Leitféahige
Ablagerungen kénnen die Schutzisolierung des
Elektrowerkzeugs beeintrachtigen und elektrische
Gefahren verursachen.

Elektrowerkzeug regelméBig, haufig und griindlich
durch alle vorderen und hinteren Luftschlitze
aussaugen oder mit trockener Luft ausblasen.
Trennen Sie vorher das Elektrowerkzeug von der
Energieversorgung und tragen Sie dabei
Schutzbrille und geeignete Staubmaske. Achten
Sie beim Ausblasen auf eine fachgerechte
Absaugung.

10. Stérungsbeseitigung

- Wiederanlaufschutz: Die Maschine lauft nicht.
Der Wiederanlaufschutz hat angesprochen. Wird
der Netzstecker bei eingeschalteter Maschine
eingesteckt oder ist die Stromversorgung nach
einer Unterbrechung wieder hergestellt, 1auft die
Maschine nicht an. Die Maschine aus- und wieder
einschalten.

Die Maschine beschleunigt beim Einschalten
sehr schnell auf Maximaldrehzahl, d.h. die
automatische Anlaufstrombegrenzung
(Sanftanlauf) funktioniert nicht. Ein
Elektronikfehler liegt vor, weitere
sicherheitsrelevante Elektronikfunktionen stehen
nicht mehr zur Verfligung. Lassen sie die
Maschine sofort reparieren (Siehe Kapitel 12.).



11. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehér.

Verwenden Sie nur Zubehor, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erfullt.

Zubehor sicher anbringen. Wird die Maschine in
einem Halter betrieben: Die Maschine sicher
befestigen. Der Verlust der Kontrolle kann zu
Verletzungen fihren.

Verwenden Sie immer das fur die

Arbeitsaufgabe geeignete Einsatzwerkzeug
und die vorgeschriebene Schutzhaube. Siehe
Seite 4. (Abbildungen sind beispielhaft).

Arbeitsaufgabe:

1 = Schleifen mit der Flache
2 = Trennschleifen

3 = Lochbohren

4 = Drahtblrsten

5 = Sandpapierschleifen

Einsatzwerkzeuge:

1.1 = Schruppschleifscheibe

1.2 = Schleiftopf (keramisch)

2.1 = Trennscheibe ,Metall*

2.2 = Trennscheibe ,Mauerwerk/Beton*

2.3 = Diamant-Trennscheibe ,Mauerwerk/Beton*
2.4 = Trennscheibe flr einen doppelten Zweck
(kombinierte Schleif- und
Trennschleifscheibe)
Diamantbohrkronen

Rundbirste

Topfbirste

= Lamellenschleifteller

5.2 = Schleifteller fur Schleifblatter

vorgeschriebene Schutzhaube:

Type A = Trennschutzhaube

Type B = Schutzhaube zum Schleifen

Type C = Schutzhaube zum Schleifen und
Trennschleifen (Kombination)

Type D = Schutzhaube fir Schleiftopf

Type F = Absaugschutzhaube zum Trennschleifen

3.1
4.1
4.2
5.1

Weiteres Zubehér:
(siehe auch www.metabo.com)

A Metalltrennstander

B Spannmutter (9)

C Quick-Spannmutter
Zubehér-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Hauptkatalog.

12. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen durfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefuhrt
werden!

Eine defekte Netzanschlussleitung darf nur durch
eine spezielle, originale Netzanschlussleitung von
Metabo ersetzt werden, die Uber den Metabo
Service erhaltlich ist.

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschéadigt wird, muss sie durch den Hersteller
oder seinen Kundendienst oder eine ahnlich
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qualifizierte Person ersetzt werden, um
Geféahrdungen zu vermeiden.

Mit reparaturbedurftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an lhre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten kdnnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

13. Umweltschutz

Der entstehende Schleifstaub kann Schadstoffe
enthalten: Nicht tber den Hausmlill, sondern
sachgerecht an einer Sammelstelle fir Sondermdill
entsorgen.

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu
umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling
ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Zubehér.

Nur fir EU-Lander: Werfen Sie Elektrowerk-
E zeuge nicht in den Hausmill! Geméan
Européischer Richtlinie 2012/19/EU Uber
Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerk-
zeuge getrennt gesammelt und einer umweltge-
rechten Wiederverwertung zugeflhrt werden.

14. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 3.
Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts
vorbehalten.

Q =max. Durchmesser des Einsatzwerk-
zeugs
tmax,1 =max. zulassige Dicke des Einsatzwerk-

zeugs im Spannbereich bei Verwendung
von Spannmutter (9)

=max. zuléssige Dicke des Einsatzwerk-
zeugs im Spannbereich bei Verwendung
von Quick-Spannmutter

=Schruppscheibe/Trennscheibe:
max. zuléssige Dicke des
Einsatzwerkzeugs

=max. zuléssige Dicke von Tellerblirsten

=Spindelgewinde

| =Lange der Schleifspindel

n =Leerlaufdrehzahl (H6chstdrehzahl)

P4 =Nennaufnahmeleistung

P> =Abgabeleistung

m =Gewicht ohne Netzkabel

Messwerte ermittelt geméan EN 60745.

[O] Maschine der Schutzklasse I

~ Wechselstrom

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
gultigen Standards).

Emissionswerte

Diese Werte erméglichen die Abschatzung
der Emissionen des Elektrowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatsachliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Beriicksichtigen Sie zur 1

tmax,2
tmax,S

tmax,4
M
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Abschatzung Arbeitspausen und Phasen
geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schatzwerte
SchutzmaBnahmen fur den Anwender fest, z.B.
organisatorische MafBBnahmen.

Das Schleifen von diinnen Blechen oder

anderen leicht vibrierenden Werkstiicken mit
groBer Oberflache kann zu einer wesentlich
héheren Gesamtschallemission (bis zu 15 dB), als
die angegebenen Schall-Emissionswerte fuhren.
Solche Werkstlicke sollten durch geeignete
MaBnahmen, wie z.B. das Anbringen schwerer,
flexibler Dampfungsmatten, so weit wie méglich, an
der Schallabstrahlung gehindert werden. Auch bei
der Gefahrdungsbeurteilung der Larmbelastung
und der Auswahl eines geeigneten Gehdrschutzes
ist die erhdhte Schallemission zu beriicksichtigen.

Schwingungsgesamtwert (Vektorsumme dreier

Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745:

ap sg =Schwingungsemissionswert
(Oberflachen schleifen)

ap ps =Schwingungsemissionswert (Schleifen
mit Schleifteller)

Khsaps = Unsicherheit (Schwingung)

Typische A-bewertete Schallpegel:

Loa = Schalldruckpegel

Lwa Schallleistungspegel

Kpa, Kwa = Unsicherheit

m Gehérschutz tragen!



Original instructions

1. Conformity Declaration

We declare in our sole responsibility: These angle
grinders, identified by type and serial number *1),
comply with all relevant requirements of the direc-
tives *2) and standards *3). Technical file at *4) -
see page 3.

For UK only:

UK We as manufacturer and authorized person to
€A compile the technical file, see *4) on page 3,
hereby declare under sole responsibility that these
angle grinders, identified by type and serial number
*1) on page 3, fulfill all relevant provisions of
following UK Regulations S.1. 2016/1091, S.I. 2008/
1597, S.I. 2012/3032 and Designated Standards
EN 60745-1:2009+A11:2010, EN 60745-2-
3:2011+A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015,
EN IEC 63000:2018

2. Specified Use

The angle grinders, when fitted with original Metabo
accessories, are suitable for grinding, sanding,
separating and wire brushing metal, concrete,
stone and similar materials without the use of water.

The user bears sole responsibility for any damage
caused by improper use.

Generally accepted accident prevention
regulations and the enclosed safety information
must be observed.

3. General Safety Instructions

For your own protection and for the
protection of your power tool, pay
attention to all parts of the text that are
marked with this symbol!

WARNING - Read the operating
instructions to reduce the risk of injury.

WARNING - Read all safety warnings,

instructions, illustrations and
specifications provided with this power tool.
Failure to follow all instructions listed below may
result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future
reference.

Always include these documents when passing on
your power tool.

4. Special Safety Instructions
4.1 Safety Warnings Common for Grinding,
Sanding, Wire Brushing or Cutting-Off
Operations:

a) This power tool is intended to function as a
grinder, sander, wire brush, hole cutter or cut-
off tool. Read all safety warnings, instructions,
illustrations and specifications provided with
this power tool. Failure to follow all instructions
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listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

b) Operations such as polishing are not to be
performed with this power tool. Operations for
which the power tool was not designed may create
a hazard and cause personal injury.

c) Do not convert this power tool to operateina
way which is not specifically designed and
specified by the tool manufacturer. Such a
conversion may resultin a loss of control and cause
serious personal injury.

d) Do not use accessories which are not
specifically designed and specified by the tool
manufacturer. Just because an accessory can be
attached to your power tool, it does not assure safe
operation.

e) The rated speed of the accessory must be at
least equal to the maximum speed marked on
the power tool. Accessories running faster than
their rated speed can break and fly apart.

f) The outside diameter and the thickness of
your accessory must be within the capacity
rating of your power tool. Incorrectly sized
accessories cannot be adequately guarded or
controlled.

g) The dimensions of the accessory mounting
must fit the dimensions of the mounting
hardware of the power tool. Accessories that do
not match the mounting hardware of the power tool
will run out of balance, vibrate excessively and may
cause loss of control.

h) Do not use a damaged accessory. Before
each use inspect the accessory such as
abrasive wheels for chips and cracks, backing
pad for cracks, tear or excess wear, wire brush
for loose or cracked wires. If the power tool or
accessory is dropped, inspect for damage or
install an undamaged accessory. After
inspecting and installing an accessory,
position yourself and bystanders away from
the plane of the rotating accessory and run the
power tool at maximum no-load speed for one
minute. Damaged accessories will normally break
apart during this test time.

i) Wear personal protective equipment.
Depending on application, use face shield,
safety goggles or safety glasses. As
appropriate, wear dust mask, hearing
protectors, gloves and workshop apron
capable of stopping small abrasive or
workpiece fragments. The eye protection must be
capable of stopping flying debris generated by
various operations. The dust mask or respirator
must be capable of filtrating particles generated by
your operation. Prolonged exposure to high-
intensity noise may cause hearing loss.

j) Keep bystanders a safe distance away from
work area. Anyone entering the work area must
wear personal protective equipment. Fragments
of the workpiece or of a broken accessory may fly
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away and cause injury beyond immediate area of
operation.

k) Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, when performing an operation
where the cutting accessory may contact
hidden wiring or its own cord. Cutting accessory
contacting a "live" wire may make exposed metal
parts of the power tool "live" and could give the
operator an electric shock.

l) Position the cord clear of the spinning
accessory. If you lose control, the cord may be cut
or snagged and your hand or arm may be pulled into
the spinning accessory.

m) Never lay the power tool down until the
accessory has come to a complete stop. The
spinning accessory may grab the surface and pull
the power tool out of your control.

n) Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the spinning
accessory could snag your clothing, pulling the
accessory into your body.

o) Regularly clean the power tool’s air vents.
The motor’s fan will draw the dust inside the housing
and excessive accumulation of powdered metal
may cause electrical hazards.

p) Do not operate the power tool near
flammable materials. Sparks could ignite these
materials.

q) Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants may
result in electrocution or shock.

4.2 Kickback and related warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or
snagged rotating wheel, backing pad. brush or any
otheraccessory. Pinching or snagging causes rapid
stalling of the rotating accessory, which in turn
causes the uncontrolled power tool to be forced in
the direction opposite of the accessory’s rotation at
the point of the binding.

For example, if an abrasive wheel is snagged or
pinched by the workpiece, the edge of the wheel
that is entering into the pinch point can dig into the
surface of the material causing the wheel to climb
out or kickback. The wheel may either jump toward
or away from the operator, depending on direction
of the wheel’'s movement at the point of pinching.
Abrasive wheels may also break under these
conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or
incorrect operating procedures or conditions and
can be avoided by taking proper precautions as
given below.

a) Maintain a firm grip with both hands on the

power tool and position your body and arms to
allow you to resist kickback forces. Always use
the auxiliary handle, if provided, for maximum
control over kickback or torque reaction during
start-up. The operator can control torque reactions
or kickback forces, if proper precautions are taken.

b) Never place your hand near the rotating
accessory. Accessory may kickback over your

14 hand.

c) Do not position your body in the area where
the power tool will move if kickback occurs.
Kickback will propel the tool in direction opposite to
the wheel’s movement at the point of snagging.

d) Use special care when working corners,
sharp edges etc. Avoid bouncing and shagging
the accessory. Corners, sharp edges or bouncing
have a tendency to snag the rotating accessory and
cause loss of control or kickback.

e) Do not attach a saw chain woodcarving
blade, segmented diamond wheel with a
peripheral gap greater than 10 mm or toothed
saw blade. Such blades create frequent kickback
and loss of control.

4.3 Safety warnings specific for grinding and
cutting-off operations:

a) Use only wheel types that are specified for
your power tool and the specific guard
designed for the selected wheel. Wheels for
which the power tool was not designed cannot be
adequately guarded and are unsafe.

b) The grinding surface of centre depressed
wheels must be mounted below the plane of
the guard lip. An improperly mounted wheel that
projects through the plane of the guard lip cannot be
adequately protected.

c) The guard must be securely attached to the
power tool and positioned for maximum safety,
so the least amount of wheel is exposed
towards the operator. The guard helps to protect
the operator from broken wheel fragments,
accidental contact with wheel and sparks that could
ignite clothing.

d) Wheels must be used only for specified
applications. For example: do not grind with
the side of cut-off wheel. Abrasive cut-off wheels
are intended for peripheral grinding, side forces
applied to these wheels may cause them to shatter.

e) Always use undamaged wheel flanges that
are of correct size and shape for your selected
wheel. Proper wheel flanges support the wheel
thus reducing the possibility of wheel breakage.
Flanges for cut-off wheels may be different from
grinding wheel flanges.

f) Do not use worn down wheels from larger
power tools. Wheels intended for larger power
tools are not suitable for the higher speed of a
smaller tool and may burst.

g) When using dual purpose wheels always use
the correct guard for the application being
performed. Failure to use the correct guard may
not provide the desired level of guarding, which
could lead to serious injury.

4.4 Additional safety warnings specific for
cutting-off operations:

a) Do not “jam” the cut-off wheel or apply
excessive pressure. Do not attempt to make an
excessively deep cut. Overstressing the wheel
increases the loading and susceptibility to twisting
or binding of the wheel in the cut and the possibility
of kickback or wheel breakage.



b) Do not position your body in line with and
behind the rotating wheel. When the wheel, atthe
point of operation, is moving away from your body,
the possible kickback may propel the spinning
wheel and the power tool directly at you.

c) When the wheel is binding or when
interrupting a cut for any reason, switch off the
power tool and hold it motionless until the
wheel comes to a complete stop. Never attempt
to remove the cut-off wheel from the cut while
the wheel is in motion otherwise kickback may
occur. Investigate and take corrective action to
eliminate the cause of wheel binding.

d) Do not restart the cutting operation in the
workpiece. Let the wheel reach full speed and
carefully re-enter the cut. The wheel may bind,
walk up or kickback if the power tool is restarted in
the workpiece.

e) Support panels or any oversized workpiece
to minimize the risk of wheel pinching and
kickback. Large workpieces tend to sag under
their own weight. Supports must be placed under
the workpiece near the line of cut and near the edge
of the workpiece on both sides of the wheel.

f) Use extra caution when making a “pocket
cut” into existing walls or other blind areas. The
protruding wheel may cut gas or water pipes,

electrical wiring or objects that can cause kickback.

g) Do not attempt to do curved cutting.
Overstressing the wheel increases the loading and
susceptibility to twisting or binding of the wheel in
the cut and the possibility of kickback or wheel
breakage, which can lead to serious injury.

4.5 Safety warnings specific for sanding
operations:

a) Use proper sized sanding disc paper. Follow
the manufacturer’s recommendations, when
selecting sanding paper. Larger sanding paper
extending too far beyond the sanding pad presents
a laceration hazard and may cause snagging,
tearing of the disc or kickback.

4.6 Safety warnings specific for wire
brushing operations:
a) Be aware that wire bristles are thrown by the
brush even during ordinary operation. Do not
overstress the wires by applying excessive
load to the brush. The wire bristles can easily
penetrate light clothing and/or skin.
b) If the use of a guard is specified for wire
brushing, do not allow any interference of the
wire wheel or brush with the guard. Wire wheel
or brush may expand in diameter due to work load
and centrifugal forces.

4.7 Additional Safety Instructions:

WARNING - Always wear protective
goggles.

@ Wear ear protectors.
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WARNING - Always operate the power tool
with two hands.

Do not use the guard for cutting-off
operations. When working with cut-off

wheels, always use the parting safety guard
for safety reasons.

Do not use any segmented diamond cut-off wheels
with segment slits >10 mm. Only negative segment
cutting angles are permitted.

Use bonded cut-off wheels only if these are
reinforced.

Do not switch on the machine if tool parts or guard
devices are missing or defective.

An electronic error occurs if the machine
accelerates to maximum speed very quickly when
switched on. Other safety-related electronic
functions are no longer available. Have the machine
repaired immediately (see 12.).

Use elastic cushioning layers if they have been
supplied with the grinding media and if required.

Observe the specifications of the tool or accessory
manufacturer! Protect the discs from grease or
impacts!

Accessories must be stored and handled with care
in accordance with the manufacturer's instructions.

Never use cut-off wheels for roughing work or
deburring! Do not apply pressure to the side of the
cut-off wheels.

The workpiece must lay flat and be secured against
slipping, e.g. using clamps. Large workpieces must
be sufficiently supported.

If accessories with threaded inserts are used, the
end of the spindle may not touch the base of the
hole on the grinding tool. Make sure that the thread
in the accessory is long enough to accommodate
the full length of the spindle. The thread in the
accessory must match the thread on the spindle.
See page 3 and chapter 14. Technical
Specifications for more information on the spindle
length and thread.

Use of a suitable fixed extractor system is
recommended. Always install an RCD with a
maximum trip current of 30 mA upstream. If the
angle grinder is shut down via the GFCI, it must be
checked and cleaned. See chapter 9. Cleaning.

Damaged, eccentric or vibrating tools must not be
used.

Avoid damage to gas or water pipes, electrical
cables and load-bearing walls (static).

Pull the plug out of the socket before making any
adjustments, converting or servicing the machine.

A damaged or cracked additional handle must be
replaced. Never operate a machine with a defective
additional handle.

A damaged or cracked safety guard must be
replaced. Never operate a machine with a defective
safety guard.

Secure small workpieces. For example, clamp in a
vice.
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When using dual-purpose (combined grinding and
cut-off wheels), only the following guard types must
be used: type A, type C.

See chapter 11.

Using the correct guard:

Using an incorrect guard can lead to loss of control
and serious injuries. Examples for incorrect use:

- when using a type A guard for lateral grinding, the
guard may interfere with the workpiece causing
poor control.

when using a type B guard for cutting-off
operations with bonded cut-off wheels, there is an
increased risk of exposure to emitted sparks and
particles, as well as exposure to wheel fragments
in the event of a wheel burst.

when using a type A, B, C guard for cutting-off
operations or lateral grinding in concrete or
masonry, there is an increased risk of exposure to
dust and loss of control resulting in kickback.
when using atype A, B, C guard with a wheel-type
wire brush with a thickness greater than the
maximum permitted thickness, the wires may
catch on the guard leading to breaking of the
wires.

Always use the matching guard for the accessory.
See chapter 11.

Reducing dust exposure:

WARNING - Some dust created by power
sanding, sawing, grinding, drilling, and other
construction activities contains chemicals known to
cause cancer, birth defects or other reproductive
harm. Some examples of these chemicals are:
- Lead from lead-based paints,
- crystalline silica from bricks and cement and other
masonry products, and
- arsenic and chromium from chemically treated
lumber.
Your risk from these exposures varies, depending
on how often you do this type of work. To reduce
your exposure to these chemicals,work in a well-
ventilated area, and work with approved safety
equipment, such as those dust masks that are
specially designed to filter out microscopic
particles.

This also applies to dust from other materials, such
as some timber types (like oak or beech dust),
metals, asbestos. Other known diseases are e.qg.
allergic reactions, respiratory diseases. Do not let
dust enter the body.

Observe the relevant guidelines and national
regulations for your material, staff, application and
place of application (e.g. occupational health and
safety regulations, disposal).

Collect the particles generated at the source, avoid
deposits in the surrounding area.

Use suitable accessories for special work. In this
way, fewer particles enter the environment in an
uncontrolled manner.

Use a suitable extraction unit.

Reduce dust exposure with the following measures:

- do not direct the escaping particles and the
exhaust air stream towards yourself or nearby
persons or towards dust deposits,

- use an extraction unit and/or an air puirifier,

- ensure good ventilation of the workplace and keep
it clean using a vacuum cleaner. Sweeping or
blowing stirs up dust.

- Vacuum or wash protective clothing. Do not blow,
beat or brush protective gear.

5. Overview

See page 2.

Support flange

Spindle

Spindle locking button

Handle

Lock (to prevent the machine from being switched
on unintentionally, or for continuous operation)*
Trigger ( for switching on and off)

Additional handle

Safety guard

Clamping nut

2-hole spanner

Screw (for adjusting and securing the

safety guard)

* depending on equipment/not in scope of delivery
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6. Commissioning

Before plugging in, check to see that the rated

mains voltage and mains frequency, as
specified on the rating label, match your power
supply.

Always install an RCD with a max. trip current

of 30 mA upstream.

Always use an extegsion cable with a minimum
diameter of 1.5 mm=. The extension cable must be
suitable for the machine power rating (see
Technical Spemflcatlons;) If usmg aroll of cable,
always roll up the cable completely.

6.1 Attaching the additional handle

Always work with the additional handle

attached (7)! Manually screw in the additional
handle securely in the left, centre or right threaded
hole (depending on requirements).

6.2 Attaching the safety guard

%:% Prior to commissioning: Fit the
—l ! 2, protective cover.

For safety reasons, only use the guard

provided for the respective accessory! Using
an incorrect guard can lead to loss of control and
serious injuries. See also chapter 11. Accessories!

See illustration D on page 2.

- Slacken the screw (11). Place the safety guard (8)
in the position indicated.

- Turn the safety guard until the closed section is
facing the operator.

- Tighten the screw (11), ensuring that the anti-twist
device engages in the slots.

- Make sure that the guard is seated securely: you
should not be able to turn the safety guard.



Use only accessories that
are covered by at least

(:Djpx 3.4 mm by the safety guard.

7. Attaching the grinding wheel

Disconnect the mains plug before changing
any accessories. The machine must be
switched off and the spindle at a standstill.

For reasons of safety, attach the parting guard
before performing parting work (see chapter
11. Accessories).

7.1 Locking the spindle

Press in the spindle locking button (3) only
when the spindle is stationary!

- Press in the spindle locking button (3) and turn the
spindle
(2) by hand until you feel the spindle locking
button engage.

7.2 Placing the grinding wheel in position
See illustration B on page 2.

- Fit the support flange (1) on the spindle. The
flange should not turn on the spindle when
properly attached.

- Position the grinding wheel on the support flange
(1) as shown in illustration B.

The grinding wheel must lay flat on the supporting
flange. The metal flange on the parting grinder
disc must lay flat on the support flange.

7.3 Securing/Releasing the clamping nut

% Securing the clamping nut (9):

The 2 sides of the clamping nut are different. Screw
the clamping nut onto the spindle as follows:

See illustration C on page 2.

- A) For thin grinding wheels:
The edge of the clamping nut (9) faces upwards
so that the thin grinding wheel can be attached
securely.
B) For thick grinding wheels:
The edge of the clamping nut (9) faces
downwards so that the clamping nut can be
attached securely to the spindle.

- Lock the spindle. Turn the clamping nut (9)
clockwise using the 2-hole spanner (10) to
secure.

Releasing the clamping nut:

- Lock the spindle (see chapter 7.1). Turn the
clamping nut (9) anticlockwise using the 2-hole
spanner (10) to unscrew.

ENGLISH en
8. Use

8.1 Switching On and Off
Always guide the machine with both hands.

Switch on first, then guide the accessory
towards the workpiece.

The machine must not be allowed to draw in

additional dust and shavings. When switching
the machine on and off, keep it away from dust
deposits. After switching off the machine, only place
it down when the motor has come to a standstill.

Avoid inadvertent starts: always switch the
tool off when the plug is removed from the
mains socket or if there has been a power cut.

In continuous operation, the machine

continues running if it is forced out of your
hands. Therefore, always hold the machine with
both hands at the intended handles, take a secure
stance and concentrate on the work.

See illustration A on page 2.
Torque activation

Switching on: Slide the lock (5) in the direction of
the arrow and press the trigger (6).

Switching off: Release the trigger (6).

Continuous operation (depending on features)

Switching on: Slide the lock (5) in the direction of the
arrow, press the trigger (6) and keep it
pressed. The machine is now switched on.
Now slide the lock (5) in the direction of the
arrow once more to lock the trigger (6)
(continuous operation).

Switching off: Press the trigger (6) and release.

8.2 Working instructions
Grinding:
Press down the machine evenly on the surface and
move back and forth so that the surface of the
workpiece does not become too hot.
Roughing: position the machine at an angle of 30° -
40° for the best working results.
Separating:
Always work he run of th
(see illustration). Otherwise there is
the danger of the machine kicking
back from the cut out of control. Guide
the machine evenly at a speed
suitable for the material being processed. Do nottilt,
apply excessive force or sway from side to side.
Sanding:
Press down the machine evenly on the surface and
move back and forth so that the surface of the
workpiece does not become too hot.

Wire brushing:
Press down the machine evenly.

8.3 Rotate gear housing
See illustration E on page 2.
- Disconnect from the power supply.
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- Unscrew the 4 gear housing screws (a).
CAUTION! Do not remove the gear housing!

- Turn the gear housing to the desired position
without removing it.

- Screw in the 4 gear housing screws (a) in the
available threads! Tightening torque = 3.4 Nm +/-
0.7 Nm.

9. Cleaning

Particles may become deposited inside the power
tool during operation. This impairs the cooling of the
power tool. Conductive build-up can impair the
protective insulation of the power tool and create an
electrical hazard.

The power tool should be cleaned regularly, often
and thoroughly through all front and rear air vents
using a vacuum cleaner or by blowing in dry air.
Prior to this operation, separate the power tool from
the power source and wear protective glasses and
suitable dust mask. Ensure appropriate suction is
available when blowing out vents.

10. Troubleshooting

- Restart protection: The machine does not
start. The restart protection is active. If the mains
plug is inserted with the machine switched on, or if
the current supply is restored following an
interruption, the machine does not start up. Switch
the machine off and on again.

- When switched on, the machine accelerates
to maximum speed very quickly, i.e. automatic
restriction of the starting current does not work
(soft start). An electronic error exists. Other
safety-related electronic functions are no longer
available. Have the machine repaired immediately
(see 12.).

11. Accessories

Use only genuine Metabo accessories.

Use only accessories that fulfil the requirements
and specifications listed in these operating instruc-
tions.

Fit accessories securely. Secure the machine if itis
operated in a bracket. Loss of control can cause
personal injury.

Always use the suitable accessory and the

prescribed guard for the matching guard for
the application. See page 4. (lllustrations are
examples).

Application:

1 = surface grinding

2 = cut-off grinding

3 =drilling of holes

4 = wire brushes

5 = grinding with sanding paper
Accessories:

1.1 = grinding wheel

1.2 = cup wheel (ceramic)

2.1 = cut-off wheel “metal”

2.2 = cut-off wheel “masonry/concrete”

18 2.3 =diamond cutting disc “masonry/concrete”

4 = dual-purpose diamond cutting discs
(combined grinding and cutting disc)

1 = diamond drill bits

1 = wheel brush

2 =cup brush

1 =flap disc

5.2 = backing pad for sanding sheets

prescribed guard:

Type A = cutting guard

Type B = guard for grinding

Type C = guard for grinding and cutting-off
operations (combination)

Type D = guard for cup wheel

Type F = extraction guard for cutting-off operations

2.
3.
4.
4.
5.

Other accessories:
(see also www.metabo.com)

A Bench cut-off stand

B Adjusting nut (9)

C "Quick"clamping nut

For complete range of accessories, see
www.metabo.com or refer to the main catalogue.

12. Repairs

Repairs to electrical tools must be carried out
by qualified electricians ONLY!

A defective mains cable must be replaced only with
a special, original mains cable from Metabo
available from the Metabo service.

If the mains connection cable of this tool is
damaged, in order to prevent endangering
personnel and property it must be replaced by the
manufacturer, or the Customer Service of the
manufacturer, or a similarly qualified person.

Contact your local Metabo representative if you
have Metabo power tools requiring repairs. For
addresses see www.metabo.com.

You can download a list of spare parts from
www.metabo.com.

13. Environmental Protection

The sanding dust generated may contain
hazardous materials: do not dispose of with the
household waste, but at a special collection point
for hazardous waste.

Observe national regulations on environmentally
compatible disposal and on the recycling of disused
machines, packaging and accessories.

Only for EU countries: Never dispose of
E power tools in your household waste! In

accordance with European Guideline 2012/
19/EU on used electronic and electric equipment
and its implementation in national legal systems,
used power tools must be collected separately and
handed in for environmentally compatible recycling.

14. Technical Specifications

Explanation of details on page 3. Subject to
changes serving technical progress.
0] =max. diameter of accessory



tmax,1 =max. permitted thickness of clamping
shank on accessory when using clamping
nut (9)

tmax,2 =max. permitted thickness of clamping
shank on accessory when using
"Quick"clamping nut

tmax,3 =Roughing disc/Parting disc:
max. permitted thickness of accessory

tmax4 =max. permitted thickness of wheel-type
wire brushes

M =Spindle thread

| =Length of the grinding spindle

n =No-load speed (maximum speed)
P4 =Nominal power input

P> =Power output

m =Weight without mains cable

Measured values determined in conformity with
EN 60745.

[O] Machine in protection class Il
~ Alternating current

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with the relevant valid
standards).

Emission values

These values make it possible to assess the
emissions from the power tool and to compare
different power tools. Depending on the operating
conditions, the condition of the power tool or the
accessories, the actual load may be higher or lower.
For assessment purposes, please allow for breaks
and periods when the load is lower. Based on the
adjusted estimates, arrange protective measures
for the user e.g. organisational measures.

The grinding of thinner metal sheets and other

workpieces with large surfaces that easily
vibrate can lead to a significantly higher overall
sound emission (up to 15 dB) than the sound
emission values specified. The sound radiation of
such workpieces should be prevented to the
greatest extent possible by means of suitable
measures, such as fitting heavy, flexible damping
mats. The increased sound emission must also be
taken into account when assessing the risk of noise

exposure and selecting suitable hearing protection.

Vibration total value (vector sum of three directions)

determined in accordance with EN 60745:

a gg = Vibration emission value (sanding
surfaces)

ap ps = Vibration emission value (sanding with
sanding pad)

Khsa/ps = Uncertainty (vibration)

Typical A-effectivi rceiv nd levels:
Loa =Sound pressure level
Lwa  =Acoustic power level

Kpa, Kwa= Uncertainty
m Wear ear protectors!
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Notice originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité :
Ces meuleuses d'angle, identifiées par le type et le
numeéro de série *1), sont conformes a toutes les
prescriptions applicables des directives *2) et
normes *3). Documents techniques pour *4) - voir
page 3.

2. Utilisation conforme

Les meuleuses d'angle sont destinées avec les
accessoires Metabo d'origine au meulage, au
pongage, aux travaux a la brosse métallique et au
tronconnage de piéces de métal, de béton, de
pierre et d'autres matériaux similaires sans utiliser
d'eau.

L'utilisateur sera entierement responsable de tous
dommages résultant d'une utilisation non conforme
de l'outil.

Il est impératif de respecter les consignes
générales de protection contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes générales de
sécurité

Dans l'intérét de votre propre sécurité et
afin de protéger votre outil électrique,
respecter les passages de texte marqués
de ce symbole !

AVERTISSEMENT - Lire la notice
d’utilisation afin d’éviter tout risque de
blessure.

AVERTISSEMENT - Lire tous les

avertissements de sécurité, les
instructions, les illustrations et les
caractéristiques techniques relatifs a cet outil
électrique. Ne pas suivre les instructions
énumérées ci-dessous peut provoquer une
électrocution, un incendie et/ou de sérieuses
blessures.

Conserver toutes les consignes de sécurité et
instructions pour une utilisation ultérieure.
Toujours remettre I'outil électrique accompagné de
ces documents.

4. Consignes de sécurité
particulieres

4.1 Consignes de sécurité communes pour
le meulage, le poncage avec du papier
abrasif, le travail avec des brosses
métalliques ou le trongonnage :

a) Cet outil électrique est congu pour une
utilisation en tant que meuleuse, ponceuse au
papier de verre, brosse métallique, scie cloche
ou tronconneuse. Lisez toutes les consignes
de sécurité, instructions, illustrations et

20 spécifications fournies avec cet outil

électrique. Le non-respect des consignes ci-
dessous peut avoir pour conséquence une
électrocution, un incendie et/ou des blessures
graves.

b) Les opérations de lustrage ne sont pas
recommandées avec cet outil électrique. Les
opérations pour lesquelles I'outil électrique n’a pas
été congu peuvent provoquer un danger et causer
un accident corporel.

c) Ne pas utiliser I'outil électrique pour une
fonction pour laquelle il n’a pas été concu et
qui n’a pas été prévue par le fabricant. Une telle
transformation peut entrainer la perte de controle
de la machine et des blessures graves.

d) Ne pas utiliser d’accessoires qui n’ont pas
été concgus spécifiquement et recommandes
par le fabricant de I'outil électrique. Le fait qu'un
accessoire puisse étre fixé sur votre outil électrique
ne suffit pas a assurer un fonctionnement en toute
sécurité.

e) La vitesse de rotation autorisée de
l'accessoire doit étre au moins aussi élevée
que la vitesse de rotation maximale indiquée
sur l'outil électrique. Des accessoires
fonctionnant a une vitesse supérieure a la vitesse
autorisée peuvent se casser et se détacher de
I'outil.

f) Le diameétre extérieur et I'épaisseur de
I'accessoire doivent se situer dans les limites
des caractéristiques assignées de I'outil
électrique utilisé. Les accessoires n’ayant pas les
dimensions correctes ne peuvent pas étre protégés
ni contrélés de maniére adaptée.

g) Les dimensions pour la fixation de
I'accessoire doivent correspondre aux
dimensions des dispositifs de fixation de I'outil
électrique. Les accessoires qui ne s'adaptent pas
avec precision au dispositif de fixation fonctionnent
de facon irréguliére, vibrent excessivement et
peuvent conduire a une perte de contréle.

g) Ne pas utiliser d’accessoires endommagés.
Avant chaque utilisation des accessoires,
controler si les meules ne présentent pas
d'éclats et de fissures, si les plateaux abrasifs
ne présentent pas de fissures ou de traces
d’usure importantes et si les brosses
métalliques ne présentent pas de fils
métalliques mal fixés ou cassés. Si I'outil
électrique ou I'accessoire a subi une chute,
examiner les dommages éventuels ou installer
un accessoire non endommagé. Aprés examen
et installation d’un accessoire, placez-vous
ainsi que les personnes présentes a distance
du plan de I'accessoire rotatif et faire marcher
I'outil électrique a vitesse maximale a vide
pendant 1 min. Normalement, les accessoires
endommagés se cassent pendant cette période
d’essai.

i) Porter un équipement de sécurité
individuelle. En fonction de I'application,
utiliser un écran facial, des lunettes de sécurité
ou des lunettes de protection. Si nécessaire,



porter un masque anti-poussiére, une
protection auditive, des gants et un tablier
capable d’arréter les petits fragments abrasifs
ou les fragments provenant de I'ouvrage. Les
lunettes de sécurité doivent pouvoir arréter les
débris expulsés au cours des différentes
opérations. Le masque anti-poussiére ou le
masque de protection des voies respiratoires doit
pouvoir filtrer les particules générées lors des
applications. Une exposition prolongée a des bruits
de forte intensité peut étre a l'origine d’une perte
d’acuité auditive.

i) Maintenir les personnes présentes a une
distance de la zone de travail garantissant leur
sécurité. Toute personne entrant dans la zone
de travail doit porter un équipement de
protection individuelle. Des fragments provenant
de la piéce a usiner ou d’un accessoire
endommagé peuvent étre expulsés et causer des
blessures au-dela de la zone immédiate de travail.

k) Lors de travaux ou I'outil risque de
rencontrer des conducteurs électriques non
apparents, voire son cable secteur, tenir I'outil
électrique exclusivement au niveau des
poignées isolées. Le contact d’un accessoire de
coupe avec un conducteur sous tension peut mettre
les parties métalliques accessibles de I'outil sous
tension et pourrait électrocuter 'opérateur.

I) Placer le cable a distance de I'outil en
rotation. Si vous perdez le contrdle, le cable peut
étre coupé ou étre entrainé et votre main ou votre
bras peut étre entrainé dans I'accessoire de
rotation.

m) Ne jamais reposer I'outil électrique avant
son arrét complet. En tournant, la meule peut
agripper la surface et rendre I'outil incontrélable.

n) Ne pas faire fonctionner I'outil en le
transportant. Un contact accidentel avec
I'accessoire rotatif pourrait accrocher vos
vétements et l'accessoire risque de percer votre
corps.

o) Nettoyer régulierement les fentes d’aération
de I'outil électrique. Le ventilateur du moteur
attirera les poussieres a l'intérieur du boitier et une
accumulation excessive de métal fritté peut
provoquer des dangers électriques.

p) Ne pas faire fonctionner I'outil électrique a
proximité de matériaux inflammables. Les
étincelles pourraient enflammer ces matériaux.

g) Ne pas utiliser d’accessoires qui nécessitent
des refrigérants fluides. L'utilisation d’eau ou
d’autres réfrigérants fluides peut entrainer une
électrocution.

4.2 Rebonds et mises en garde
correspondantes

Le rebond est une réaction soudaine au blocage ou
au coincement d’un accessoire en rotation comme
une meule, un plateau abrasif, une brosse
métallique, etc. Le coincement ou le blocage
entraine un arrét soudain de I'accessoire en
rotation. L’outil électrique hors de controle accélére
alors dans le sens de rotation opposé de
I'accessoire au point du blocage.
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Par exemple, si une meule s'accroche ou se bloque
dans la piece & usiner, le bord de la meule qui entre
dans la piece a usiner peut y étre bloqué
provoquant I'éjection de la meule ou un rebond. La
meule peut sauter en direction de I'opérateur ou
encore en s’en éloignant, selon le sens du
mouvement de la meule au point de blocage. Les
meules peuvent également se rompre.

Le rebond est le résultat d’'une mauvaise utilisation
de l'accessoire et/ou de mauvaises conditions de
travail. Il peut étre évité en prenant les précautions
adéquates spécifiées ci-dessous.

a) Maintenir fermement I'outil et positionner le
corps et les bras de maniére a pouvoir résister
aux forces de rebond. Toujours utiliser la
poignée latérale, le cas échéant, pour contrdler
au maximum les rebonds ou les réactions de
couple au moment du démarrage. L'opérateur
est en mesure de contrbler les réactions de couple
ou les forces de rebond, si des précautions
appropriées ont été prises.

b) Ne jamais placer la main a proximité de
I’'accessoire en rotation. En cas de rebond,
'accessoire peut passer sur votre main.

c) Ne pas se placer dans la zone ou I'outil
électrique se déplacera en cas de rebond. Le
rebond pousse I'outil électrique dans le sens
opposé au mouvement de la meule au point
d’accrochage.

d) Apporter un soin particulier lors de travaux
effectués dans les coins, sur les arétes vives,
etc. Eviter que I'accessoire heurte la piéce a
usiner ou s’y accroche. Sur les coins, les arétes
vives ou en cas de choc, 'accessoire en rotation a
tendance a accrocher. Cela provoque une perte de
contrdle ou un rebond.

e) N'utilisez pas de meule de trongonnage pour
couper le bois, pas de meule de tronconnage
diamantée segmentée avec une distance entre
les segments supérieure a 10 mm et pas de
lame de scie dentée. Ces accessoires provoquent
souvent des rebonds ou des pertes de contréle.

4.3 Consignes de sécurité spécifiques aux
opérations de poncage et de
tronconnage :

a) Utiliser uniquement des types de meules

recommandés pour |'outil électrique et le capot

de protection spécifique congu pour la meule
choisie. Les meules pour lesquelles I'outil
électrique n’a pas été congu ne peuvent pas étre
protégees de fagon satisfaisante et sont
dangereuses.

b) Les meules coudées doivent étre fixées de
facon a ce que la surface de rectification se
trouve sous le bord du capot de protection. Une
meule mal fixée, qui dépasse du bord du capot de
protection, ne peut pas étre protégée de maniére
adaptée.

c) Le capot de protection doit étre solidement
fixé a I'outil électrique et réglé de facon a ce
que I'opérateur soit exposé le moins possible a
la meule afin d’assurer une sécurité maximale.
Le capot de protection contribue a protéger
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I'utilisateur contre les fragments, le contact
accidentel avec la meule, ainsi que contre les

étincelles, qui pourraient enflammer les vétements.

d) Les meules doivent uniquement étre
utilisées pour les applications recommandées.
Exemple : ne jamais meuler avec la surface
latérale d'une meule de trongonnage. Les
meules de trongonnage sont destinées au meulage
avec le bord de la meule. les forces transversales
appliquées a ces meules peuvent les briser.

e) Toujours utiliser des flasques de serrage
non endommagés qui sont de taille et de forme
correctes pour la meule choisie. Les flasques
adaptés supportent les meules et réduisent ainsi le
risque de rupture de celles-ci. Les flasques pour les
meules de trongonnage peuvent étre différents des
autres flasques de meule.

f) Ne pas utiliser de meules usées d’outils
electriques plus grands. La meule destinée a un
outil électrique plus grand n’est pas appropriée pour
la vitesse plus elevée d’un outil plus petit et elle peut
éclater.

g) Lorsque vous utilisez des meules pour un
double usage, utilisez toujours le capot de
protection adapté pour les travaux que vous
effectuez. Si vous n’utilisez pas le bon capot, la
protection attendue ne sera pas assurée ce qui peut
causer de graves blessures.

4.4 Mises en garde de sécurité
additionnelles spécifiques aux
opérations de tronconnage abrasif :

a) Ne pas «coincer» la meule de tronconnage
ou ne pas appliquer une pression excessive.
Ne pas tenter de réaliser une découpe trop
profonde Une surcharge de la meule de
trongonnage augmente la charge et la susceptibilité
de torsion ou de blocage de la meule al'intérieur de
la coupe et la possibilité de rebond ou de cassure
de la meule.

b) Ne pas se placer dans I'alignement de la
meule de trongonnage en rotation ni derriére
celle-ci. Lorsque vous éloignez la meule de vous,
I'outil électrique avec la meule de trongonnage en
rotation peut étre propulsé vers vous en cas de
choc en arriére.

c) Lorsque la meule de trongonnage se bloque
ou lorsque la coupe est interrompue pour une
raison quelconque, mettre I'outil électrique
hors tensmn et tenir I'outil électrique immobile
jusqu’ a ce que la meule soit a I'arrét complet.
Ne jamais essayer de sortir la meule de
tronconnage de la coupe tant que celle-ci est
en mouvement, sinon il peut se produire un
phénomeéne de rebond. Examiner la situation et
corriger de maniére a éliminer la cause du blocage
de la meule.

d) Ne pas reprendre 'opération de coupe dans
la pieéce a usiner. Laisser la meule de
tronconnage atteindre sa pleine vitesse et la
replacer avec précaution dans la coupe La
meule peut se coincer, se rapprocher ou provoquer
un rebond si I'outil est redémarré lorsqu’elle se
trouve dans I'ouvrage.

e) Prévoir un support de panneaux ou de toute
piéce a usiner surdimensionnée pour réduire le
risque de pincement et de rebond de la meule
de trongonnage. Les ouvrages de grande
dimension ont tendance a flechir sous I'effet de
leur propre poids. La piece a usiner doit étre
soutenue des deux c6tés de la meule, et ce prés de
la ligne de coupe et au niveau du bord.

f) Etre particulierement prudent lors d'une

« coupe en retrait » dans des parois existantes
ou dans d’autres zones sans visibilité.
Lorsgu’elle s’enfonce dans le matériau, la meule de
trongonnage peut couper des conduites de gaz ou
d’eau, des fils électriques ou des objets, ce qui peut
entrainer des rebonds.

g) Ne pas effectuer de coupes courbes. Une
surcharge de la meule de trongonnage augmente
sa sollicitation et la susceptibilité de torsion ou de
blocage de la meule et donc la possibilité de rebond
ou de cassure de la meule, ce qui peut causer des
blessures graves.

4.5 Consignes de sécurité particuliéres pour
le pongage avec du papier abrasif :

a) Utilisez des feuilles abrasives de la bonne
taille et respectez les indications du fabricant
pour choisir les feuilles abrasives. Des feuilles
abrasives qui dépassent du plateau abrasif peuvent
causer des blessures et 'accrochage et le
déchirement des feuilles abrasives ou encore un
rebond.

4.6 Consignes de sécurité spécifiques aux
opérations de brossage métallique :

a) Gardez a I'esprit que la brosse métallique
perd des fils metalliques au cours de l'usage
normal. N'exercez pas une pression trop
importante sur les fils métalliques. Les fils
meétalliques peuvent aisément pénétrer dans des
vétements légers et/ou la peau.

b) Si l'utilisation d’un capot de protection est
recommandée, éviter tout contact entre le
capot de protection et la brosse métallique. Les
brosses circulaires ou les brosses boisseaux
peuvent s'élargir en raison de la pression et des
forces centrifuges.

4.7 Autres consignes de sécurité :

AVERTISSEMENT - Toujours porter des
lunettes de protection.

@Poner une protection auditive.

AVERTISSEMENT - Utilisez toujours I'outil
électrique avec les deux mains.

N'utilisez pas le capot de protection pour le
pongage pour des travaux de trongonnage.
Pour des raisons de sécurité, utilisez le capot
de protection pour le trongonnage lors des travaux
avec des meules de trongconnage.

N’utilisez pas de meules de trongonnage
diamantées segmentées avec une distance entre



les segments > 10 mm. Seuls les angles de coupe
négatifs sont autorisés pour les segments.

Uniquement utiliser les meules de trongonnage
composites si elles sont renforcées.

Ne pas mettre I'outil en route si des éléments d'outil
ou de I'équipement de protection manquent ou s'ils
sont défectueux.

Si la machine, lors du démarrage, accélére tres
rapidement au régime maximal, un défaut
électronique est présent. D'autres fonctions
électroniques de sécurité ne sont plus disponibles.
Faire immédiatement réparer la machine (voir
chapitre 12.).

Utiliser des intercalaires souples s'ils ont été fournis
avec l'accessoire de meulage et que leur utilisation
s'impose.

Respectez les indications de I'outil ou du fabrication
d'accessoires ! Protéger les disques des graisses
et des coups !

Les accessoires doivent étre conservés et
manipulés avec soin, conformément aux
instructions du fabricant.

Ne jamais utiliser de meule de trongonnage pour les
travaux de dégrossissage ou d’ébarbage ! Ne pas
appliquer de pression latérale sur les meules de
trongonnage.

La piéce a usiner doit étre fermement fixée de sorte
ane pas glisser, par exemple a l'aide de dispositifs
de serrage. Les pieces a usiner de grande taille
doivent étre suffisamment soutenues.

Si les outils de travail sont utilisés avec un insert
fileté, I'extrémité de la broche ne doit pas toucher le
fond perforé de I'outil de meulage. S'assurer que le
filetage de I'accessoire soit suffisamment long pour
accueillir la broche dans sa longueur. Le filetage de
I'accessoire doit s'adapter au filetage de la broche.
Voir la longueur et le filetage de la broche aux
pages 3 et au chapitre 14. Caractéristiques
techniques.

Ilestrecommandé d'utiliser un systéme d'aspiration
stationnaire adapté. Toujours monter un
interrupteur de protection contre les courants de
court-circuit (RCD) avec un courant de
déclenchement max. de 30 mA en amont. Lorsque
la ponceuse d'angle est arrétée par son interrupteur
de protection contre les courants de court-circuit,
elle doit étre vérifiée et nettoyée. Voir chapitre 9.
Nettoyage.

Ne jamais utiliser d'élément endommage,
présentant des faux-ronds ou vibrations.

Eviter les dommages sur les conduites de gaz ou
d'eau, les cables électriques et les murs porteurs
(statiques).

Débrancher le cordon d'alimentation de la prise de
courant avant toute opération de réglage, de
changement d'outil de travail ou de maintenance.

Une poignée supplémentaire endommagée ou
craqueléee doit étre remplacée. Ne pas utiliser la
machine si la poignée supplémentaire est
défectueuse.
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Un capot de protection endommagé ou craquelé
doit étre remplacé. Ne pas utiliser la machine si le
capot de protection est défectueux.

Les pieces de petite taille doivent étre serrées, par
ex. en les serrant dans un étau.

Lors de I'utilisation de meules montées sur flasque
avec double usage (meules et meules de
trongonnage combinées), seuls les types de capots
de protection suivants peuvent étre utilisés : type A,
type C.

Voir chapitre 11.

Utiliser le bon capot de protection :

L’'utilisation du mauvais capot de protection peut
entrainer une perte de contrdle et des blessures
graves. Exemples de mauvaise utilisation :

- En cas d'utilisation d'un capot de protection de
type A pour le pongage latéral, le capot de
protection et la piéce a usiner peuvent se géner
mutuellement ce qui entraine un manque de
contréle.

En cas d'utilisation d'un capot de protection de
type B pour le trongonnage avec des meules de
trongconnage composites, il y a un risque accru
d’étre exposé aux étincelles et aux particules de
poncage ainsi qu’'aux éclats de la meule si la
meule se casse.

En cas d'utilisation d’'un capot de protection de
type A, B, C pour le trongonnage ou le poncage
latéral sur du béton ou de la magonnerie, il y a un
risque accru d’exposition aux poussieres et de
perte de controle avec rebond.

En cas d'utilisation d’'un capot de protection de
type A, B, C avec une brosse circulaire plus
épaisse que ce qui est autorisé, les fils
meétalliques peuvent entrer en contact avec le
capot de protection ce qui peut casser les fils
metalliques.

Utilisez toujours le capot de protection adapté a
I'accessoire utilisé. Voir chapitre 11.

Réduction de la pollution aux particules fines :

AVERTISSEMENT - Certaines poussiéres

produites par le pongage électrique, le sciage,
le poncage, le percage et d'autres activités de
construction contiennent des agents chimiques qui
causent des cancers, des anomalies congeénitales
ou d'autres dangers pour la reproduction. Voici
quelques exemples de tels agents chimiques :
- Le plomb des peintures a base de plomb,
- La silice cristalline des briques, du ciment et

d'autres produits de magonnerie, et
- L'arsenic et le chrome du bois d'ceuvre traité
chimiquement.

Les conséquences de telles expositions varient en
fonction de la fréquence a laquelle vous faites ce
type de travail. Pour réduire votre exposition a ces
agents chimiques, travaillez dans un endroit bien
ventilé et utilisez des équipements de protection
agréés, tels que les masques de protection contre
la poussiére qui sont congus spécialement pour
filtrer les particules microscopiques.

Cela vaut également pour les poussieres d'autres
matériaux, comme par exemple certains types de

bois (comme la poussiére de chéne ou de hétre), de
métaux et I'amiante. D'autres maladies connues
incluent par exemple les réactions allergiques etles o3
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affections des voies respiratoires. Il est souhaitable
que le corps n'absorbe pas ces poussiéres.

Respecter les directives et les dispositions locales
applicables au matériau, au personnel, a
I'application et au lieu d'utilisation (par exemple
directives en matiere de protection au travail,
élimination des déchets).

Collecter les particules émises sur le lieu d'émission

et éviter les dépdts dans I'environnement.

Utiliser des accessoires adaptés pour les travaux

spécifiques. Cela permet d'éviter I'émission

incontrolée de particules dans I'environnement.

Utiliser un systeme d'aspiration des poussiéres

adapté.

Réduire I'émission de poussiéres en :

- évitant d'orienter les particules sortantes et l'air
d'échappement de la machine vers vous ou vers
des personnes se trouvant a proximité ou vers des
dépots de poussiere,

- utilisant un systéme d'aspiration et/ou un
purificateur d'air,

- aérant convenablement le lieu de travail et en
I'aspirant pour le maintenir propre. Balayer ou
souffler les poussiéres les fait tourbillonner.

- Aspirer ou laver les vétements de protection. Ne
pas les souffler, les battre, ni les brosser.

5. Vue d'ensemble

Voir page 2.

Flasque d'appui

Mandrin

Bouton de blocage du mandrin

Poignée

Verrouillage (contre un démarrage involontaire de
la machine, éventuellement un fonctionnement en
continu)*

6 Gachette (mise en route et arrét)

7 Poignée supplémentaire

8 Couvercle de protection

Ecrou de serrage

10 Clé aergots

11 Vis (pour régler et fixer le capot de protection)

* suivant version/non compris dans la fourniture

apswOND =

©

6. Mise en service

Avant la mise en service, vérifier que la

tension secteur et la fréquence secteur
indiquées sur la plaque signalétique correspondent
aux caractéristiques du réseau de courant.

Montez toujours un interrupteur de protection

contre les courants de court-circuit (RCD)
avec un courant de déclenchement max. de 30 mA
en amont.

Utiliser exclusivement des cables Brolongateurs
d'une section minimale de 1,5 mm<. Les cables
prolongateurs doivent étre adaptés a l'absorption
de puissance de I'outil électrique (voir
caractéristiques techniques). Lors de I'utilisation
d'untambour porte-cable, toujours dérouler le cable
entierement.

6.1 Placement de la poignée supplémentaire

Toujours travailler avec une poignée

supplémentaire appropriée (7) ! Visser
manuellement la poignée supplémentaire dans
I'alésage gauche, central ou droit (selon les
besoins).

6.2 Placement du capot de protection

%:[}? Avant la mise en service : placer
= ‘l ! A

= 2, le capot de protection.

Pour des raisons de sécurité, utilisez

uniquement exclusivement le capot de
protection prévu pour I'accessoire utilisé !
L’utilisation du mauvais capot de protection peut
entrainer une perte de contréle et des blessures
graves. Voir également chapitre 11. Accessoires !

Voir page 2, illustration D.

- Desserrerlavis (11). Placer le capot de protection
(8) dans la position indiquée.

- Orienter le capot de protection de sorte que la
zone fermée soit tournée vers I'utilisateur.

- Serrer la vis (11), la sécurité doit s'enclencher
dans les encoches.

- Vérifier la fixation : le carter de protection ne doit
pas pouvoir se tourner.

( @ Utiliser exclusivement des

outils accessoires, qui sont
au minimum en retrait de 3,4
7. Placement de la meule

mm par rapport au capot de
protection.

Avant tout changement d'équipement, retirer

le cordon d'alimentation de la prise secteur !
La machine doit étre débranchée et le mandrin
immobile.

Dans le cadre de travaux avec des meules a

trongonner, utiliser le capot de protection de
meulage pour des raisons de sécurité (voir chapitre
11. Accessoires).

7.1 Blocage du mandrin/b>

N'enfoncer le bouton de blocage du mandrin
(3) que lorsque le mandrin est immobilisé.

- Enfoncer le bouton de blocage du mandrin (3) et
(2) tourner le mandrin a la main jusqu'a ce que le
bouton de blocage du mandrin entre dans son
cran.

7.2 Placement de la meule
Voir page 2, illustration B.

- Placer le flasque d'appui (1) sur le mandrin. Il est
correctement place s'il estimpossible de le
déplacer sur le mandrin.

- Placer la meule, comme indiqué sur l'illustration B,
sur le flasque d'appui (1).

La meule doit étre placée de maniere équilibrée
sur le flasque d'appui. Le flasque en tole des
meules a trongonner doit étre placé sur le flasque
d'appui.



7.3 Fixation/détachement de I'écrou de
serrage

% Fixer I'écrou de serrage (9):

Les 2 cétés de I'écrou de serrage sont différents.
Visser I'écrou de serrage sur le mandrin suivant les
schémas ci-dessous :

Voir page 2, illustration C.

- A) Avec une meule fine :
Le lien de I'écrou de serrage (9) est tourné vers le

haut afin qu'une meule fine y soit fixement serrée.

- B) Avec une meule épaisse :
Le lien de I'écrou de serrage (9) est tourné vers le
bas afin que I'écrou de serrage soit fixement serré
sur le mandrin.

- Bloquer le mandrin. Visser fermement I'écrou de
serrage (9) a l'aide de la clé a ergots (10) dans le
sens horaire.

Desserrage de I'écrou de serrage

- Blocage du mandrin (voir chapitre 7.1). Dévisser
I'écrou de serrage (9) a I'aide de la clé a ergots
(10) dans le sens anti-horaire.

8. Utilisation

8.1 Marche/arrét
m Toujours guider la machine des deux mains.

Mettre la machine sous tension avant de la
positionner sur la piece a usiner.

Veiller a éviter que la machine aspire des

poussiéres et copeaux supplémentaires. Lors
de la mise en route et de l'arrét de la machine, la
tenir loin des dépdts de poussiére. Apres l'avoir
arrétée, ne poser la machine qu'une fois que le
moteur a cessé de tourner.

Eviter les démarrages intempestifs : 'outil doit

toujours étre arréte lorsque I'on retire le
connecteur de la prise ou apres une coupure de
courant.

Lorsque I'outil est en position de marche

continue, il continue de tourner s'il échappe
des mains. Afin d'éviter tout comportement
inattendu de I'outil, le tenir avec les deux mains au
niveau des poignées, veiller a un bon équilibre et
travailler de maniére concentrée.

Voir page 2, illustration A.
Fonctionnement momentané :

Mise en route : Pousser la sécurité antidémarrage
(5) dans le sens de la fleche et actionner la
gachette (6).

Arrét : relacher la gachette (6).

Fonctionnement en continu (suivant
équipement) :

Mise en route : Pousser la sécurité antidémarrage
(5) dans le sens de la fleche, actionner la
gachette (6) et la maintenir appuyée. La
machine est activée. Pousser la sécurité (5)
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une nouvelle fois dans le sens de la fleche
pour bloquer la gachette (6)(fonctionnement
en continu).

Arrét : appuyer sur la gachette (6) puis la relacher.

8.2 Consignes pour le travail

Meulage :

Exercer sur la machine une pression mesurée et
effectuer des allers-retours sur la surface, afin que
la surface de la piece a usiner ne devienne pas trop
chaude.

Dégrossissage : pour obtenir un résultat correct,
travailler a un angle d'application compris entre 30°
et 40°.

Tronconnage :

¢ K& Lors des travaux de trongonnage,_

2 jours travailler en sen 8 (voir
l'illustration). Sinon, la machine risque
de sortir de la ligne de coupe de fagon
incontrélée. Toujours travailler avec

une avance mesurée, adaptée au matériau a

usiner. Ne pas positionnerlamachine de travers, ne

pas |'appuyer ni l'osciller.

Poncage :

Exercer sur la machine une pression mesurée et

effectuer des allers-retours sur la surface, afin que

la surface de la piéce & usiner ne devienne pas trop

chaude.

Travaux avec les brosses métalliques
Exercer une pression mesurée sur la machine.

8.3 Tourner le carter de réducteur
Voir page 2, illustration E.

- Retirer la prise d’alimentation.

- Dévisser les 4 vis du carter de réducteur (a).
ATTENTION ! Ne pas retirer le carter de
réducteur !

- Tourner le carter de réducteur dans la position
souhaitée sans le retirer.

- Visser les 4 vis du carter de réducteur (a) dans les
pas de vis | Couple de serrage = 3,4 Nm +/- 0,7
Nm.

9. Nettoyage

Lors du travail, des particules peuvent se déposer a
l'intérieur de l'outil électrique. Cela entrave le
refroidissement de l'outil électrique. Les dépbts de
particules conductrices peuvent endommager
l'isolation de protection de I'outil électrique et
entrainer un risque d'électrocution.

Aspirer réguliérement, souvent et soigneusement
I'outil électrique a travers toutes les fentes
d'aération avant et arriére ou souffler avec de I'air
sec. Débranchez d’abord l'outil électrique de
I'alimentation électrique et portez des lunettes de
protection et un masque anti-poussiére adapté.
Lors du soufflage, veiller a ce que I'aspiration soit
correcte.

10. Dépannage

- Protection contre le redémarrage :la machine
ne démarre pas. La protection contre le
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redémarrage s'est déclenchée. Sile cordon
d'alimentation est branché alors que la machine
est sur « Marche », ou si l'alimentation revient
aprés une coupure de courant, la machine ne
démarre pas. Arréter et redémarrer la machine.
Aprés la mise en route, la machine accélére
tres rapidement jusqu'au régime maximal,
cela signifie que la limitation du courant de
démarrage (démarrage progressif) ne fonctionne
pas. Un défaut électronique est présent, d'autres
fonctions électroniques de sécurité ne sont plus
disponibles. Faire immédiatement réparer la
machine (voir chapitre 12.).

11. Accessoires

Utiliser uniquement des accessoires d'origine
Metabo.

Utiliser exclusivement des accessoires, qui sont
conformes aux exigences et aux données caracte-
ristiques indiquées dans la présente notice d'utilisa-
tion.

Monter correctement les accessoires. Silamachine
est utilisée dans un support : fixer correctement la
machine. En cas de perte de contréle, il y a risque
de blessures.

Utilisez toujours I'accessoire de protection
adapté aux travaux a effectuer et le capot de

protection prescrit. Voir page 4. (Images a titre

d’exemple).

Travail prévu :

1 = pongage avec la surface

2 =trongonnage

3 = percage de trous

4 = brossage avec une brosse métallique

5 = pongage avec du papier abrasif

Accessoires :

1.1 = meule d’ébarbage

1.2 = meule-boisseau (céramique)

2.1 = meule de trongonnage « métal »

2.2 = meule de trongonnage « magonnerie/béton »

2.3 = meule de trongonnage diamantée
« magonnerie/béton »

2.4 =meule de trongonnage a double usage (meule
et meule de trongonnage combinée)

3.1 = trépans de pergage diamantés

4.1 = brosse circulaire

4.2 = brosse boisseau

5.1 = plateau abrasif a lamelles

5.2 = plateau abrasif pour feuilles abrasives

Capot de protection prescrit :

Type A = capot de protection pour le trongonnage

Type B = capot de protection pour le pongage

Type C = capot de protection pour le poncage et le
trongonnage (combinaison)

Type D = capot de protection pour meule-boisseau

Type F = capot d’aspiration pour le trongonnage

Autres accessoires :

(Voir également www.metabo.com)
A Support métallique de trongonnage
B Ecrou de serrage (9)

C Ecrou de serrage Quick

Voir programme complet des accessoires sur
www.metabo.com ou dans le catalogue principal.

12. Réparations

Les travaux de réparation sur les outils
électriques ne peuvent étre effectués que par
un spécialiste !
Un cable d’alimentation défectueux peut
uniquement étre remplacé par un cable
d’alimentation spécial de la marque Metabo
disponible aupres du service aprés-vente Metabo.

Au cas ou le cordon d'alimentation électrique de cet
outil serait endommagé, le faire remplacer par le

fabricant, son service aprés-vente ou une personne
de qualification comparable afin d'éviter tout risque.

Pour toute réparation sur un outil Metabo, contacter
le représentant Metabo. Voir les adresses sur
www.metabo.com.

Les listes des piéces détachées peuvent étre
téléchargées sur www.metabo.com.

13. Protection de I'environnement

La poussiére produite lors du meulage peut

contenir des substances toxiques : ne pas les jeter
dans les déchets ménagers, mais de maniére
conforme dans une station de collecte pour les
déchets spéciaux.

Suivre les réglementations nationales concernant
I'élimination dans le respect de I'environnement et
le recyclage des machines, emballages et acces-
soires.

Pour les pays européens uniqguement : ne
ﬁ pas jeter les appareils électriques dans les

ordures ménageres ! Conformément a la
directive européenne 2012/19/EU relative aux
déchets d'équipements électriques ou électro-
niques (DEEE), et a sa transposition dans la législa-
tion nationale, les appareils €lectriques doivent étre
collectés a part et étre soumis a un recyclage
respectueux de I'environnement.

14. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 3.
Sous réserve de modifications allant dans le sens
du progres technique.

14} =Diametre max. de I'accessoire

tmax,1 =Epaisseur max. admise de I'outil de travail
dans la zone de serrage avec utilisation
d'un écrou de serrage (9)

tmax2 =Epaisseur max.admise de I'outil de travail
dans la zone de serrage avec utilisation
d'un écrou de serrage Quick

tmax,3 =Disque de dégrossissage/Meule a
trongonner: Epaisseur max. admise de
I'outil de travail

tmax4 =€paisseur max. admise pour les brosses
circulaires

M =Filetage du mandrin

| =Longueur du mandrin porte-meule

n =Vitesse a vide (vitesse max.)

P4 =Puissance absorbée
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P> =Puissance débitée
m =Poids sans cordon d'alimentation
Valeurs de mesure calculées selon EN 60745.

[O] Outil de la classe de protection Il
~ Courant alternatif

Les caractéristiques indiquées sont soumises a
tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

Valeurs d'émission

Ces valeurs permettent I'estimation des émis-
sions de l'outil électrique et la comparaison entre
différents outils électriques. Selon les conditions
d'utilisation, I'état de I'outil électrique ou les acces-
soires utilisés, la sollicitation réelle peut varier plus
ou moins.. Pour I'estimation, tenir compte des
pauses de travail et des phases de sollicitation
moindre. Définir des mesures de protection pour
I'utilisateur sur la base des valeurs estimatives
adaptées en conséquence, p. ex. mesures organi-
sationnelles.

Le pongage de tdles fines ou d’autres piéces

vibrant facilement et avec une grande surface
peut entrainer une augmentation sensible du
niveau de bruit (jusqu’a 15 dB) par rapport aux
valeurs d'émission de bruitindiquées. Des mesures
adaptées doivent étre prises, par exemple
l'installation de tapis isolants lourds et flexibles, afin
d'éviter I'émission de bruit. L'émission de bruit plus
importante doit également étre prise en compte lors
de I'analyse des risques liée au bruit et du choix
d’une protection auditive adaptée.

Valeur | vibration (somme vectorielle

triaxiale) déterminées selon EN 60745 :

ap sg = Valeur d'émission d'oscillation (meulage
de surfaces)

ap ps =Valeur d'émission d'oscillation (meulage

au plateau)
Knhsaips = Incertitude (oscillation)
Niv nore typi ndéré A :
Loa =niveau de pression acoustique
Lwa  =niveau de puissance sonore

Kpa, Kwa= Incertitude
m Porter un casque antibruit !
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing

1. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende verantwoor-
ding: Deze haakse slijpmachines, geidentificeerd
door type en serienummer *1), voldoen aan alle
relevante bepalingen van de richtlijnen *2) en
normen *3). Technische documentatie bij *4) - zie
pagina 3.

2. Gebruik volgens de
voorschriften

De haakse slijpers zijn met originele Metabo-
accessoires geschikt voor het schuren, het schuren
met schuurpapier, het werken met draadborstels en
het doorslijpen van metaal, beton, steen en
soortgelijke materialen, zonder gebruik van water.

Voor schade door oneigenlijk gebruik is alleen de
gebruiker aansprakelijk.

De algemeen erkende veiligheidsinstructies en de
bijgevoegde veiligheidsvoorschriften dienen te
worden nageleefd.

3. Algemene
veiligheidsvoorschriften

Let voor uw veiligheid en die van het
elektrische gereedschap op de passages
die zijn voorzien van dit symbool!

WAARSCHUWING - Lees de
@ gebruiksaanwijzing om het risico op letsel te
verminderen.

WAARSCHUWING - Lees alle

veiligheidsinstructies, aanwijzingen,
afbeeldingen en technische specificaties die
samen met dit elektrische gereedschap
worden geleverd. Als de hieronder vermelde
aanwijzingen niet worden opgevolgd, kan dit een
elektrische schok, brand en/of ernstig letsel tot
gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en
aanwijzingen met het oog op toekomstig
gebruik.

Geef uw elektrische gereedschap alleen met deze
documenten aan anderen door.

4. Speciale
veiligheidsvoorschriften
4.1 Gemeenschappelijke
veiligheidsinstructies voor het schuren,
het schuren met schuurpapier, het
werken met draadborstels of het
doorslijpen:

a) Dit elektrisch gereedschap kan worden
gebruikt als slijp- en schuurmachine,
draadborstel, gatenzaag of doorslijpmachine.
Lees alle veiligheidsvoorschriften,
aanwijzingen, afbeeldingen en gegevens die u

bij het apparaat ontvangt. Wanneer u niet alle
navolgende aanwijzingen in acht neemt, kan dit
leiden tot een elektrische schok, brand en/of ernstig
letsel.

b) Dit elektrisch gereedschap is niet geschikt
om te polijsten. Toepassingen waarvoor het
elektrisch gereedschap niet bestemd is, kunnen
leiden tot gevaarlijke situaties en lichamelijk letsel.

c) Gebruik het elektrisch gereedschap niet voor
een functie waarvoor het niet uitdrukkelijk is
ontworpen en door de fabrikant is bedoeld. Een
dergelijke verandering kan tot controleverlies leiden
en ernstig lichamelijk letsel tot gevolg hebben.

d) Gebruik geen inzetgereedschap dat door de
fabrikant niet speciaal voor dit elektrisch
gereedschap is bestemd en aanbevolen.
Wanneer u in staat bent de toebehoren aan uw
elektrisch gereedschap te bevestigen, betekent dat
nog geen garantie voor veilig gebruik.

e) Het toelaatbare toerental van het
inzetgereedschap moet minstens zo hoog zijn
als het op het elektrisch gereedschap
aangegeven maximum toerental.
Inzetgereedschap dat sneller draait dan
toegestaan, kan breken en in het rond vliegen.

f) De buitendiameter en de dikte van het
inzetgereedschap dienen overeen te komen
met de maataanduidingen van uw elektrisch
gereedschap. Verkeerd bemeten
inzetgereedschap kan niet voldoende worden
afgeschermd of gecontroleerd.

g) De afmetingen voor de bevestiging van het
inzetgereedschap moet overeenstemmen met
de afmetingen van het bevestigingsmiddel van
het elektrisch gereedschap. Inzetgereedschap
dat niet precies passend op het elektrisch
gereedschap wordt bevestigd, draait ongelijkmatig
en trilt zeer sterk, hetgeen kan leiden tot verlies van
de controle.

h) Gebruik geen beschadigd
inzetgereedschap. Controleer
inzetgereedschap zoals slijpschijven voor
ieder gebruik op afsplinteringen en scheuren,
steunschijven op scheuren, (sterke) slijtage en
draadborstels op losse of gebroken draden.
Wanneer het elektrisch gereedschap of het
inzetgereedschap valt, controleer dan of het
beschadigd is geraakt, of gebruik
onbeschadigd inzetgereedschap. Wanneer u
het inzetgereedschap hebt gecontroleerd en
geplaatst, zorg dan dat u en eventuele
omstanders buiten het bereik van het
roterende inzetgereedschap blijven en laat het
apparaat een minuut lang draaien op het
hoogste toerental. Beschadigd inzetgereedschap
breekt normaal gesproken gedurende deze
testperiode.

i) Draag persoonlijke beschermingsmiddelen.
Draag afhankelijk van de toepassing volledige
gezichtsbescherming, oogbescherming of een
veiligheidsbril. Draag zo nodig een stofmasker,
gehoorbescherming,



veiligheidshandschoenen of een speciaal
schort dat bescherming biedt tegen kleine
slijp- en materiaaldeeltjes. Uw ogen dienen
beschermd te worden tegen de rondvliegende
deeltjes die bij verschillende toepassingen
ontstaan. Stof- of adembeschermingsmaskers
dienen om het stof te filteren dat tijdens de
werkzaamheden ontstaat. Wanneer u lang aan
hard geluid wordt blootgesteld, kan uw gehoor
beschadigd raken.

j) Let erop dat andere personen zich op een
veilige afstand van uw werkgebied bevinden.
ledereen die het werkgebied betreedt, dient
persoonlijke beschermingsmiddelen te
dragen. Brokstukken van het werkstuk of gebroken
inzetgereedschap kunnen wegvliegen en ook
buiten het directe werkgebied letsel veroorzaken.

k) Houd het elektrisch gereedschap alleen vast
aan de geisoleerde greepvlakken wanneer u
werkzaamheden uitvoert waarbij het
inzetgereedschap verborgen stroomleidingen
of het eigen netsnoer kan raken. Door het
contact met een onder spanning staande leiding
kunnen ook metalen onderdelen van het apparaat
onder spanning worden gezet, met een elektrische
schok als gevolg.

I) Houd het netsnoer uit de buurt van draaiend
inzetgereedschap. Wanneer u de controle over
het apparaat verliest, kan het netsnoer worden
doorgesneden of gegrepen en kan uw hand of uw
arm in het draaiende inzetgereedschap
terechtkomen.

m) Leg het elektrisch gereedschap nooit weg
voordat het inzetgereedschap volledig tot
stilstand is gekomen. Het draaiende
inzetgereedschap kan in contact komen met de
ondergrond waardoor u mogelijk de controle over
het elektrisch gereedschap kunt verliezen.

n) Laat het elektrisch gereedschap niet draaien
terwijl u het draagt. Door toevallig contact met het
draaiende inzetgereedschap kan uw kleding
worden gegrepen en kan het inzetgereedschap
zich in uw lichaam boren.

0) Reinig regelmatig de ventilatiesleuven van
uw elektrisch gereedschap. De motorventilator
trekt stof in de behuizing en een sterke ophoping
van metaalstof kan elekirische gevaren
veroorzaken.

p) Gebruik het elektrisch gereedschap niet in
de buurt van brandbare materialen. Door
vonken zouden deze materialen vlam kunnen
vatten.

q) Gebruik geen inzetgereedschap waarvoor
vioeibare koelmiddelen nodig zijn. Het gebruik
van water of andere vloeibare koelmiddelen kan
leiden tot een elektrische schok.

4.2 Veiligheidsinstructies met het oog op
terugslag

Eenterugslagis een plotselinge reactie die optreedt

wanneer draaiend inzetgereedschap zoals een

schuurschijf, steunschijf, draadborstel enz.

blokkeert of blijft haken. Wanneer het draaiende

inzetgereedschap blijft haken of blokkeert, wordt
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het onmiddellijk stopgezet. Door blokkeren of
haken wordt het elektrisch gereedschap
ongecontroleerd, tegen de draairichting van het
inzetgereedschap in, op de plaats van de
blokkering versneld.

Wanneer er bijv. een schuurschijf in het werkstuk
blijft haken of blokkeert, kan de rand van de
schuurschijf, die invalt in het werkstuk, vastraken,
met uitbreken van de schuurschijf of een terugslag
als mogelijk gevolg. De schuurschijf beweegt zich
dan naar of vanaf de bediener, afhankelijk van de
draairichting van de schijf bij de plaats van de
blokkering. Hierbij kunnen slijpschijven ook breken.

Een terugslag is het gevolg van verkeerd gebruik
van het elektrisch gereedschap en/of verkeerde
werkomstandigheden. Deze kan worden
verhinderd door passende veiligheidsmaatregelen
te nemen, zoals hieronder beschreven.

a) Houd het elektrisch gereedschap goed vast
en breng uw lichaam en uw armen in zo'n
positie dat u de terugslagkrachten kunt
opvangen. Gebruik, indien aanwezig, altijd de
extra greep om op volle toeren een zo groot
mogelijke controle over de terugslagkrachten
of reactiemomenten te hebben. De bediener kan
door geschikte voorzorgsmaatregelen te nemen de
terugslag- en reactiemomenten beheersen.

b) Breng uw hand nooit in de buurt van
draaiend inzetgereedschap. Het
inzetgereedschap kan zich bij een terugslag over
uw hand bewegen.

c) Kom niet met uw lichaam binnen het gebied
waarin het elektrisch gereedschap zich in
geval van een terugslag beweegt. Door de
terugslag komt het elektrisch gereedschap tegen
de bewegingsrichting van de slijpschijf in op de
plaats van de blokkering.

d) Werk bijzonder voorzichtig bij hoeken,
scherpe randen enz. Voorkom dat het
inzetgereedschap tegen het werkstuk springt
en blijft haken. Het roterende inzetgereedschap
heeft de neiging om te blijven haken bij hoeken,
scherpe randen of als het terugspringt. Dit leidt tot
verlies van controle of een terugslag.

e) Gebruik geen kettingzaagblad voor het
zagen van hout, geen gesegmenteerde
diamantdoorslijpschijf met een
segmentafstand van meer dan 10 mm of een
gekarteld zaagblad. Dergelijk inzetgereedschap
leidt vaak tot een terugslag en verlies van controle.

4.3 Speciale veiligheidsvoorschriften voor
het schuren en doorslijpen:

a) Gebruik uitsluitend schuurmiddelen die voor
uw elektrisch gereedschap zijn goedgekeurd
en de hiervoor geschikte beschermkap.
Schuurmiddelen die niet geschikt zijn voor het
elektrisch gereedschap kunnen niet voldoende
worden afgeschermd en zijn onveilig.

b) Gebogen slijpschijven dienen zodanig te
worden aangebracht, dat het slijpvlak zich
onder de rand van de beschermkap bevindt.
Een verkeerd aangebrachte slijpschijf die boven de
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rand van de beschermkap uitsteekt, kan niet naar
behoren worden afgeschermd.

c) De beschermkap moet stevig aan het
elektrische gereedschap zijn aangebracht en,
voor een optimale veiligheid, zodanig zijn
ingesteld dat een zo klein mogelijk deel van het
slijplichaam open naar de gebruiker wijst. De
beschermkap beschermt de gebruiker tegen
brokstukken, toevallig contact met het slijplichaam
en vonken, waardoor kleding vlam kan vatten.

d) De slijpmiddelen mogen alleen worden
gebruikt voor de aanbevolen
gebruiksmogelijkheden. Bijvoorbeeld: slijp
nooit met het zijvlak van een doorslijpschijf.
Doorslijpschijven zijn bedoeld voor de
materiaalafname met de rand van de schijf. Door
zijwaartse krachtinwerking op deze slijpmiddelen
kan de schijf breken.

e) Gebruik altijd onbeschadigde spanflenzen in
de juiste grootte en vorm voor de door u
gekozen doorslijpschijf. Geschikte flenzen
steunen de doorslijpschijf en gaan zo het risico
tegen dat deze breekt. Flenzen voor
doorslijpschijven kunnen verschillend zijn van
flenzen voor andere slijpschijven.

f) Gebruik geen versleten slijpschijven van
groter elektrisch gereedschap. Slijpschijven
voor groter elektrisch gereedschap zijn niet
geschikt voor de hogere toerentallen van kleiner
elektrisch gereedschap en kunnen breken.

g) Gebruik bij gebruik van schijven voor een
dubbel doeleinde altijd de juiste
beschermhoes voor de toepassing die wordt
uitgevoerd. Het niet gebruiken van de juiste
beschermkap kan de gewenste afscherming
mislopen en ernstig letsel tot gevolg hebben.

4.4 Meer speciale veiligheidsvoorschriften
voor het doorslijpen:

a) Voorkom een te hoge aandrukkracht of
blokkering van de doorslijpschijf. Voer geen
overmatig diepe sneden uit. Overbelasting van
de doorslijpschijf verhoogt tevens de belasting en
de neiging tot schuin wegdraaien of blokkeren, en
daarmee de kans op een terugslag of breuk van het
slijpmiddel.

b) Mijd het gebied voor en achter de roterende
doorslijpschijf. Wanneer u de doorslijpschijf in het
werkstuk van u af beweegt, kan bij een terugslag
het elektrisch gereedschap met de draaiende schijf
rechtsreeks naar u toe worden geslingerd.

c) Wanneer de doorslijpschijf klem komt te
zitten of als u het werk onderbreekt, schakel
het elektrisch gereedschap dan uit en houd het
rustig vast totdat de schijf tot stilstand
gekomen is. Probeer nooit om de nog
draaiende doorslijpschijf uit de snede te
trekken, dit kan een terugslag veroorzaken. Stel

de oorzaak van het klemraken vast en verhelp deze.

d) Schakel het elektrisch gereedschap nooit
opnieuw in zolang het zich in het werkstuk
bevindt. Laat de doorslijpschijf eerst het volle
toerental bereiken voordat u voorzichtig verder
gaat met de snede. Anders kan de schijf blijven

hangen, uit het werkstuk springen of een terugslag
veroorzaken.

e) Zorg voor een ondersteuning van platen of
grote werkstukken om het risico op een
terugslag als gevolg van een ingeklemde
doorslijpschijf te verminderen. Grote
werkstukken kunnen doorbuigen onder hun
eigen gewicht. Het werkstuk dient aan beide
kanten van de schijf ondersteund te worden, zowel
bij de zaaglijn als aan de rand.

f) U dient bijzonder voorzichtig te zijn bij
"invalsnedes" in bestaande wanden of andere
gebieden die niet ingezien kunnen worden. De
invallende doorslijpschijf kan bij het snijden in gas-
of waterleidingen, elektrische leidingen of andere
objecten een terugslag veroorzaken.

g) Maak geen bochtige sneden. Overbelasting
van de doorslijpschijf verhoogt tevens de belasting
en de neiging tot schuin wegdraaien of blokkeren,
en daarmee de kans op een terugslag of breuk van
het slijpmiddel, wat ernstig letsel tot gevolg kan
hebben.

4.5 Speciale veiligheidsvoorschriften voor
het schuren met schuurpapier:

a) Gebruik schuurbladen met de juiste
afmetingen en neem de informatie van de
fabrikant in ahcht wat betreft de keuze van de
schuurbladen. Schuurbladen die over de
steunschijf uitsteken kunnen letsel veroorzaken en
leiden tot het vasthaken of scheuren van de
schuurbladen of een terugslag.

4.6 Speciale veiligheidsvoorschriften voor
het werken met draadborstels:
a) Let erop dat draadborstels ook tijdens
gewoon gebruik stukken draad verliezen.
Overbelast de draden niet door een te hoge
aandrukkracht. Wegvliegende stukken draad
kunnen heel gemakkelijk door dunne kleding en/of
de huid dringen.

b) Wordt het gebruik van een beschermkap
aanbevolen, zorg er dan voor dat de
beschermkap en de draadborstel niet met
elkaar in aanraking kunnen komen. De diameter
van schijf- en komborstels kan door aandruk- en
centrifugale krachten worden vergroot.

4.7 Overige veiligheidsvoorschriften:

WAARSCHUWING - Draag altijd een
veiligheidsbril.

Draag gehoorbescherming.

gereedschap altijd met beide handen
gebruiken.

Gebruik de slijp-beschermkap niet voor

doorslijpwerkzaamheden. Voor het werken
met doorslijpschijven uit

veiligheidsoverwegingen de doorslijp-

beschermkap gebruiken.

@WAARSCHUWING — Het elektrisch



Geen gesegmenteerde diamant-doorslijpschijven
met segmentsleuven van meer dan 10 mm
gebruiken. Alleen negatieve segmentsnijdhoeken
zijn toegestaan.

Gebruik gebonden doorslijpschijven alleen als deze
versterkt zijn.

Schakel de machine niet in wanneer
veiligheidsvoorzieningen of onderdelen van het
gereedschap ontbreken of defect zijn.

Wanneer de machine bij het inschakelen zeer snel
tot het maximale toerental versnelt, is er sprake van
een elektronische fout. Andere elektronische
veiligheidsfuncties staan niet meer ter beschikking.
Laa;t de machine direct repareren (zie hoofdstuk
12)).

Maak gebruik van elastische tussenlagen, wanneer
deze bij het schuurmateriaal ter beschikking
gesteld worden en vereist zijn.

Neem de opgaven van de fabrikant van het
gereedschap of de accessoires in acht! Zorg ervoor
dat de schijven beschermd zijn tegen vet en stoten!

Inzetgereedschap dient zorgvuldig, volgens de
aanwijzingen van de fabrikant, te worden bewaard
en gebruikt.

Gebruik doorslijpschijven nooit voor het grof slijpen
of ontbramen! Er mag geen zijwaartse druk op
doorslijpschijven worden uitgeoefend.

Het werkstuk dient stevig te liggen en beveiligd te
zijn tegen wegglijden, bijv. met behulp van
spaninrichtingen. Grote werkstukken dienen
voldoende te worden ondersteund.

Wordt er inzetgereedschap met schroefdraadinzet
gebruikt, dan mag het einde van de spindel de
gatenbodem van het schuurgereedschap niet
raken. Let erop dat de schroefdraad in het
inzetgereedschap lang genoeg is om de
spindellengte op te nemen. De schroefdraad van
het inzetgereedschap moet bij de schroefdraad op
de spindel passen. Zie voor de lengte en de
schroefdraad van de spindel pagina 3 en hoofdstuk
14. Technische gegevens.

Het gebruik van een geschikte stationaire
afzuiginstallatie wordt aanbevolen. Schakel altijd
een aardlekschakelaar (RCD) met een max.
aanspreekstroom van 30 mA voor de machine.
Wanneer de haakse slijper door de
aardlekschakelaar is uitgeschakeld, moet de
machine worden gecontroleerd en gereinigd. Zie
hoofdstuk 9. Reiniging.

Beschadigde, onronde resp. vibrerende
gereedschappen mogen niet gebruikt worden.

Schade aan gas- of waterleidingen, elektrische
geleiders en dragende wanden (statica)
voorkomen.

De stekker altijd uit het stopcontact halen voordat er
instellings-, ombouw- of
onderhoudswerkzaamheden worden uitgevoerd.
Een beschadigde of gebarsten extra greep dient te

worden vervangen. Indien de extra greep defect is
de machine niet gebruiken.
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Een beschadigde of gebarsten beschermkap dient
te worden vervangen. Indien de beschermkap
defect is de machine niet gebruiken.

Kleine werkstukken bevestigen. Bijv. in een
bankschroef spannen.

Als schijven met flens-montage voor een dubbel
doeleinde (gecombineerde slijp- en
doorslijpschijven) worden gebruikt, mogen alleen
de volgende typen beschermkappen worden
gebruikt: type A, type C.

Zie hoofdstuk 11.

De juiste beschermkap gebruiken:

De verkeerde beschermkap kan verlies van
controle en ernstig letsel tot gevolg hebben.
Voorbeelden van onjuist gebruik:

- Bij gebruik van een beschermkap type A voor
zijdelings slijpen kunnen beschermkap en
werkstuk elkaar hinderen, wat leidt tot
onvoldoende controle.

- Bij gebruik van een beschermkap type B voor het
doorslijpen met gebonden doorslijpschijven
bestaat een verhoogd risico, te worden
blootgesteld aan de onstane vonken en
slijpdeeltjes evenals fragmenten van de slijpschijf
in geval van een slijpschijfbreuk.

- Bij gebruik van een beschermkap type A, B, C
voor het doorslijpen of zijdelings slijpen in beton of
metselwerk bestaat een verhoogd risico door
stopfexplosie evenals door verlies van controle
met terugslag als gevolg.

- Bij gebruik van een beschermkap type A, B, C met
een plaatborstel die dikker is dan toegestaan,
kunnen de draden de beschermkap raken wat tot
gevolg kan hebben dat de draden breken.

Gebruik altijd een bij het inzetgereedschap

passende beschermkap. Zie hoofdstuk 11.

De stofbelasting verminderen:

WAARSCHUWING - Sommige stofdeeltjes

die worden geproduceerd bij het schuren,
zagen, slijpen, boren en ander werk bevatten
chemicalién waarvan bekend is dat ze kanker,
geboorteafwijkingen of andere reproductieve
schade kunnen veroorzaken. Enkele voorbeelden
van deze chemicalién zijn:
- lood van loodhoudende verf,
- mineraalstof van bakstenen, cement en andere

metselwerkmaterialen, en

- arseen en chroom uit chemisch behandeld hout.
Het risico dat u hierbij loopt varieert, afhankelijk van
hoe vaak u met dit soort werk bezig bent. Om de
blootstelling aan deze chemicalién te verminderen:
Werk in een goed geventileerde ruimte en werk met
goedgekeurde persoonlijke
beschermingsmiddelen zoals stofmaskers die
speciaal zijn ontwikkeld voor het filteren van
microscopische deeltjes.

Dit geldt ook voor stof van andere materialen, zoals
sommige houtsoorten (zoals eiken- of beukenstof),
metalen, asbest. Andere bekende ziektes zijn
bijvoorbeeld allergische reacties, aandoeningen
van de luchtwegen. Laat geen stof in uw lichaam
komen.

Neem de richtlijnen en nationale voorschriften in

acht die van toepassing zijn op uw materiaal,
31
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personeel, toepassing en locatie (bijv.

arbeidsveiligheidsbepalingen, afvoer).

Verzamel de ontstane deeltjes op de plaats waar ze

ontstaan en voorkom dat ze neerslaan in de

omgeving.

Gebruik geschikte toebehoren voor speciale

werkzaamheden. Daardoor komen slechts weinig

deeltjes ongecontroleerd in de omgeving terecht.

Gebruik een geschikte stofafzuiging.

Verminder de stofbelasting door:

- de vrijkomende deeltjes en de afvoerluchtstroom
van de machine niet op de gebruiker zelf of
omstanders of op neergeslagen stof te richten,

- een afzuiginstallatie en/of een luchtfilter te
gebruiken,

- de werkplek goed te ventileren en schoon te
houden door te stofzuigen. Vegen of blazen
wervelt het stof op.

- Zuig of was de beschermende kleding. Niet
uitblazen, uitslaan of uitborstelen.

5. Overzicht

Zie pagina 2.

Steunflens

Spindel

Spindelvastzetknop

Handgreep

Blokkering (tegen onbedoeld inschakelen, dan wel
voor de continu-inschakeling)*

Drukschakelaar (voor het in-/uitschakelen)
Extra greep

Beschermkap

Spanmoer

Tweegaatssleutel

Schroef (voor het instellen en bevestigen van de
beschermkap)

O wWN =

0O OWooONOD®

—_

* afhankelijk van de uitrusting/niet in de
leveringsomvang

6. Inbedrijfstelling

Controleer voordat de machine in gebruik

wordt genomen of de op het typeplaatje
aangegeven spanning overeenkomt met de
netspanning.

Schakel altijd een lekstroomschakelaar (RCD)
met een max. schakelstroomsterkte van
30 mA voor de machine.

Alleen verleggsnoeren met een minimale diameter
van 1,5 mm< gebruiken. Verlengsnoeren moeten
geschikt zijn voor de vermogensopname van de
machine (vergl. de technische gegevens). Bij
gebruik van een kabelhaspel moet de kabel altijd
geheel zijn afgerold.

6.1 Extra greep aanbrengen

Alleen werken wanneer de extra greep (7) is

aangebracht! De extra greep (naar wens) in
het draadgat links, midden of rechts met de hand
stevig inschroeven.

6.2 Beschermkap aanbrengen

%:l}?t V66r de inbedrijfstelling:
Z A Abeschermkapaanbrengen.

Gebruik uit veiligheidsoverwegingen
uitsluitend de voor het betreffende
inzetgereedschap bestemde beschermkap! De
verkeerde beschermkap kan verlies van controle en
ernstig letsel tot gevolg hebben. Zie ook hoofdstuk
11. Toebehoren!
Zie pagina 2, afbeelding D.
- Schroef (11) losdraaien. De beschermkap (8)
aanbrengen in de weergegeven positie.
- De beschermkap zo draaien dat het gesloten
gebied naar de gebruiker wijst.
- Schroef (11) vastdraaien, hierbij moet de
draaibeveiliging in de uitsparingen grijpen.
- Controleer of de beschermkap vastzit, hijmag niet
gedraaid kunnen worden.

Alleen inzetgereedschap
(:Dﬁv gebruiken waar de

beschermkap minstens 3,4
mm boven uitsteekt.
7. Schuurschijf aanbrengen
Voor alle ombouwwerkzaamheden: de
netstekker uit het stopcontact halen. De
machine moet uitgeschakeld zijn en de spindel
stilstaan.

Voor het werken met doorslijpschijven uit

veiligheidsoverwegingen de beschermkap
van de doorslijpschijf (zie hoofdstuk 11.
Accessoires) gebruiken.

7.1 Spindel vastzetten

De spindelvastzetknop (3) alleen bij
stilstaande spindel indrukken!

- De spindelvastzetknop (3) indrukken en de
spindel
(2) met de hand draaien tot de
spindelvastzetknop merkbaar inklikt.

7.2 De schuurschijf erop plaatsen

Zie pagina 2, afbeelding B.

- De steunflens (1) op de spindel plaatsen. Deze is
op de juiste wijze aangebracht als hij op de
spindel niet gedraaid kan worden.

- De schuurschijf, zoals in afbeelding B
aangegeven, op de steunflens (1) plaatsen.

De schuurschijf dient gelijkmatig op de steunflens
te liggen. De plaatflens van de doorslijpschijven
dient op de steunflens te liggen.

7.3 Spanmoer bevestigen/losmaken
—— Spanmoer (9) bevestigen:

K

De 2 kanten van de spanmoer zijn verschillend. De
spanmoer als volgt op de spindel schroeven:

Zie pagina 2, afbeelding C.



- A) Bij dunne schuurschijven:
De band van de spanmoer (9) wijst naar boven,
zodat de dunne schuurschijf veilig kan worden
gespannen.

B) Bij dikke schuurschijven:

De band van de spanmoer (9) wijst naar
beneden, zodat de spanmoer veilig op de spindel
kan worden aangebracht.

- De spindel vergrendelen. De spanmoer (9) met de
tweegaatssleutel (10) met de wijzers van de klok
mee vastzetten.

Spanmoer losmaken:

- Spindel vastzetten (zie hoofdstuk 7.1). De
spanmoer (9) met de tweegaatssleutel (10) tegen
de wijzers van de klok in afschroeven.

8. Gebruik

8.1 In-/uitschakelen

De machine altijd met beide handen geleiden!

Eerst inschakelen, dan het inzetgereedschap
naar het werkstuk brengen.

Het opzuigen van extra stof en spanen door

de machine dient te worden voorkomen. Bij
het in- en uitschakelen moet erop worden gelet dat
zich geen neergeslagen stof in de buurt van de
machine bevindt. De machine na het uitschakelen
pas wegzetten wanneer de motor tot stilstand is
gekomen.

Voorkom onverhoeds aanlopen: De machine

altijd uitschakelen wanneer de stekker uit het
stopcontact wordt gehaald of wanneer zich een
stroomonderbreking heeft voorgedaan.

Bij de continu-inschakeling loopt de machine

verder wanneer hij uit de hand wordt
getrokken. Daarom de machine altijd met beide
handen aan de hiervoor bestemde handgrepen
vasthouden, ervoor zorgen dat u stevig staat en
geconcentreerd werken.

Zie pagina 2, afbeelding A.
Momentinschakeling:

Inschakelen: De blokkering (5) in de richting van de
pijl schuiven en vervolgens de
drukschakelaar (6) indrukken.

Uitschakelen: De drukschakelaar (6) loslaten.

Continu-inschakeling (afhankelijk van de
uitvoering):

Inschakelen: De blokkering (5) in de richting van de
pijl schuiven en vervolgens de
drukschakelaar (6) indrukken en ingedrukt
houden. De machine is nu ingeschakeld. Nu
de blokkering (5) nogmaals in de richting van
de pijl schuiven om de drukschakelaar (6) te
vergrendelen (continu-inschakeling).

Uitschakelen: De drukschakelaar (6) indrukken en
loslaten.
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8.2 Werkinstructies

Schuren:

De machine matig aandrukken en over het
oppervlak heen- en weer bewegen, zodat het werk-
stukoppervlak niet te heet wordt.

Grofslijpen: Voor een goed arbeidsresultaat dient u
te werken met een invalshoek van 30° - 40°.

Doorslijpen:

p Dij het doorslijpen altijd in
tegengestelderichting (zie afbeelding)
werken. Anders bestaat het gevaar dat
de machine ongecontroleerd uit de
snede springt. Werk met een matige,

aan het materiaal aangepaste voorwaartse
beweging. Niet schuin wegdraaien, niet drukken,
niet trillen.

Schuren met zandpapier:

De machine matig aandrukken en over het
oppervlak heen- en weer bewegen, zodat het werk-
stukoppervlak niet te heet wordt.

Werken met draadborstels:
De machine matig aandrukken.

8.3 Overbrengingsbehuizing draaien
Zie pagina 2, afbeelding E.

- Trek de stekker uit het stopcontact.

- De vier bouten van de overbrengingsbehuizing (a)
losschroeven. Let op! De
overbrengingsbehuizing niet verwijderen!

- De overbrengingsbehuizing in de gewenste stand
draaien zonder deze te verwijderen.

- De vier bouten van de overbrengingsbehuizing (a)
in de aanwezige gaten met schroefdraad
schroeven. Aanhaalmoment = 3,4 Nm +/- 0,7 Nm.

9. Reiniging

Tijdens de bewerking kunnen deeltjes in de
behuizing van het elektrisch gereedschap
binnendringen. Dit heeft invloed op de koeling van
het elektrisch gereedschap. Geleidende
afzettingen kunnen invioed hebben op de
veiligheidsisolatie van het elektrisch gereedschap
en elektrische gevaren veroorzaken.

Blaas het elektrisch gereedschap regelmatig, vaak
en grondig schoon door alle voorste en achterste
luchtsleuven uit te zuigen of met droge lucht uit te
blazen. Trek eerst de stekker van het elektrisch
gereedschap uit het stopcontact en draag een
veiligheidsbril en geschikt stofmasker. Zorg bij het
uitblazen voor geschikte afzuiging.

10. Storingen verhelpen

- Herstartbeveiliging: De machine loopt niet.
De herstartbevelliging is geactiveerd. Wordt de
netstekker in het stopcontact gestoken wanneer
de machine ingeschakeld is of wordt de
stroomtoevoer na een onderbreking weer
hersteld, dan start de machine niet. De machine
uit- en weer inschakelen.

- De machine versnelt bij het inschakelen zeer
snel tot het maximale toerental, d.w.z. de
automatische aanloopstroombegrenzing (zachte
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aanloop) functioneert niet. Er is sprake van een
elektronische fout, andere elektronische
veiligheidsfuncties staan niet meer ter
beschikking. Laat de machine direct repareren
(zie hoofdstuk 12.).

11. Accessoires

Gebruik uitsluitend originele Metabo toebehoren.

Gebruik alleen toebehoren die voldoen aan de in
deze gebruiksaanwijzing genoemde eisen en
kenmerken.

Toebehoren stevig aanbrengen. Wordt de machine
in een houder gebruikt: De machine goed beves-
tigen. Verlies van controle kan tot letsel leiden.

Gebruik altijd het voor de taak geschikt

inzetgereedschap en de voorgeschreven
beschermkap. Zie pagina 4. (De afbeeldingen
dienen als voorbeeld).

Taak:

1 = slijpen met het opperviak
2 =doorslijpen

3 =boren van gaten

4 = draadborstels

5 = schuren met schuurpapier

Inzetgereedschap:

1.1 = voorslijpschijf

1.2 = slijpkom (keramisch)

2.1 = doorslijpschijf ‘metaal’

2.2 = doorslijpschijf ‘metselwerk/beton’

.3 = diamant-doorslijpschijf ‘metselwerk/beton’

.4 = doorslijpschijf voor een dubbel doel
(gecombineerde slijp- en doorslijpschijf)

.1 = diamantboorkronen

.1 =ronde borstel

.2 = komborstel

.1 = lamellenslijpschijf

5.2 = slijpschijf voor schuurbladen

voorgeschreven beschermkap:

Type A = beschermkap van de doorslijpschijf

Type B = beschermkap voor het slijpen

Type C = beschermkap voor het slijpen en
doorslijpen (combinatie)

Type D = beschermkap voor slijpkom

Type F = afzuigbeschermkap voor het doorslijpen

2
2
3
4
4
5

Verder toebehoor:
(zie ook www.metabo.com)
A Metalen slijpstandaard
B Spanmoer (9)
C Quick-spanmoer
Compleet accessoireprogramma zie
www.metabo.com of hoofdcatalogus.

12. Reparatie

Reparaties aan elektrisch gereedschap
mogen uitsluitend door een erkende vakman
worden uitgevoerd!

Een defect netsnoer mag alleen worden vervangen
door een speciaal, origineel netsnoer van Metabo.
Dit is verkrijgbaar via de Metabo Service.

Wanneer de elektrische leiding van dit apparaat
wordt beschadigd, dient hij ter voorkoming van
risico's door de producent, diens klantenservice of
een soortgelijke gekwalificeerde persoon te worden
vervangen.

ENeem voor elektrisch gereedschap van Metabo
dat gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Onderdeellijsten kunt u downloaden via
www.metabo.com.

13. Milieubescherming

Het ontstane slijpstof kan schadelijke stoffen
bevatten: Niet met het huisvuil meegeven maar op
de juiste manier naar een depot voor gevaarlijke
afvalstoffen afvoeren.

Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en de recycling van
afgedankte machines, verpakkingen en toebe-
horen.

Alleen voor EU-landen: Geef uw elektrisch
E gereedschap nooit met het huisvuil mee!

Volgens de Europese richtlijn 2012/19/EU
inzake gebruikte elektrische en elektronische
apparaten en de vertaling hiervan in de nationale
wetgeving dienen oude elektrische apparaten
gescheiden te worden ingezameld en op milieu-
vriendelijke wijze te worden afgevoerd.

14. Technische gegevens

Toelichting bij de gegevens op pagina 3.

Wijzigingen in verband met technische

ontwikkelingen voorbehouden.

(0] =max. diameter van het inzetgereedschap

=max. toelaatbare dikte van het inzet-
gereedschap in het spanbereik bij gebruik
van de spanmoer (9)

=max. toelaatbare dikte van het inzet-
gereedschap in het spanbereik bij gebruik
van de quick-spanmoer

=Grofslijpschijf /Doorslijpschijf:
max. toelaatbare dikte van het
inzetgereedschap

=max. toelaatbare dikte van plaatborstels

spindelschroefdraad

lengte van de schuurspindel

onbelast toerental (hoogste toerental)

=nominaal vermogen

=afgegeven vermogen

=gewicht zonder netsnoer

Meetgegevens volgens de norm EN 60745.

[O] Machine van beveiligingsklasse Il
~ Wisselstroom
De vermelde technische gegevens zijn

tolerantiewaarden (overeenkomstig de
toepasselijke norm).

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling moge-
lijk van de emissie van het elektrisch gereedschap
en een vergelijking van de verschillende elektrische

tmax,1
tmax,2

tmax,3

=

ax,4

33052



gereedschappen. Afhankelijk van het gebruik, de
toestand van het elektrisch gereedschap of het
inzetgereedschap kan de daadwerkelijke belasting
hoger of lager uitvallen. Neem voor de beoordeling
pauzes en fases met een lagere belasting in
aanmerking. Bepaal op grond van de overeenkom-
stig aangepaste taxatiewaarden maatregelen ter
bescherming van de gebruiker, bijv. organisatori-
sche maatregelen.

Het slijpen van dun plaatstaal of andere snel

trillende werkstukken met een groot opperviak
kan leiden tot een aanzienlijk hogere totale
geluidsemissie (tot 15 dB) dan de opgegeven
geluidsemissiewaarden. Bij dergelijke werkstukken
dient door middel van geschikte maatregelen zoals
het aanbrengen van zware, flexibele
dempingsmatten, de geluidsemissie zoveel
mogelijk te worden voorkomen. Ook bij de
risicobeoordeling en de keuze van de geschikte
gehoorbescherming moet er rekening worden
gehouden met de verhoogde geluidsemissie.

Totale trillingswaarde (vectorsom van drie

richtingen) bepaald volgens EN 60745:

ap gg =trillingsemissiewaarde (oppervlakken
' schuren)

ap ps =trillingsemissiewaarde (schuren met

steunschijf)

Khsa/ps = onzekerheid (trilling)

Karakteristiek A-gekwalificeerd geluidsniveau:

Loa =geluidsdrukniveau

Lwa  =geluidsvermogensniveau

Kpa, Kwa= onzekerheid

m Draag gehoorbescherming!

NEDERLANDS nl
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Istruzioni originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabi-
lita: Le presenti smerigliatrici angolari, identificate
dal modello e dal numero di serie *1), sono conformi
a tutte le disposizioni pertinenti delle direttive *2) e
delle norme *3). Documentazione tecnica presso
*4) - vedi pag. 3.

2. Utilizzo conforme

Le smerigliatrici angolari, equipaggiate con gli
accessori originali Metabo, sono adatte per
eseguire operazioni di levigatura, levigatura con
carta vetrata ed operazioni con spazzole
metalliche, nonché per la troncatura (alla mola) di
metallo, calcestruzzo, pietra e materiali simili senza
l'impiego di acqua.

Eventuali danni derivanti da un uso improprio
dell'utensile elettrico sono di esclusiva
responsabilita dell'operatore.

E obbligatorio rispettare le disposizioni
antinfortunistiche generalmente riconosciute
nonché le avvertenze di sicurezza allegate.

3. Avvertenze generali di
sicurezza

Per proteggere la propria persona e per
una migliore cura dell'elettroutensile,
attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

AVVERTENZA - Leggere le istruzioni per
I'uso al fine di ridurre il rischio di lesioni.

AVVERTENZA - Leggere tutte le

avvertenze di pericolo, le istruzioni
operative, le figure e le specifiche accluse al
presente elettroutensile. /| mancato rispetto di
tutte le istruzioni sottoelencate potra comportare il
pericolo di scosse elettriche, incendi e/o gravi
lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezzaele
istruzioni per un uso futuro.

L'elettroutensile va ceduto esclusivamente insieme
al presente documento.

4. Avvertenze specifiche di

sicurezza
4.1 Avvertenze di sicurezza comuni relative
a levigatura, levigatura con carta vetrata,
lavori con spazzole metalliche o
troncatura alla mola:

a) Il presente elettroutensile deve essere
utilizzato come levigatrice, levigatrice con
carta abrasiva, spazzola metallica, perforatrice
o troncatrice a mola. Leggere tutte le
avvertenze di sicurezza, le indicazioni, le
rappresentazioni e i dati che vengono forniti

con l'utensile. Qualora non venissero rispettate
tutte le seguenti istruzioni, ne potrebbero derivare
conseguenze, come scosse elettriche, incendi e/o
lesioni gravi.

b) Questo elettroutensile non & adatto per la
lucidatura. Un eventuale utilizzo
dell'elettroutensile che differisca da quello previsto
potrebbe essere fonte di pericolo e di lesioni.

c) Non utilizzare I'elettroutensile per
destinazioni d’uso per le quali non &
espressamente concepito né previsto dal
produttore. Una tale trasformazione pud causare
la perdita del controllo e provocare lesioni fisiche
gravi.

d) Non utilizzare alcun utensile accessorio che
non sia specificamente previsto per questo
elettroutensile e non sia raccomandato dalla
casa costruttrice. Il semplice fatto che gli
accessori possano essere fissati all'elettroutensile
non garantisce un utilizzo sicuro dell'utensile
stesso.

e) La velocita ammessa per l'utensile
accessorio deve essere almeno pari al numero
di giri massimo indicato sull'elettroutensile. Un
utensile accessorio che gira a una velocita
superiore a quella ammessa puo spezzarsi ed
essere proiettato via.

f) Il diametro esterno e lo spessore dell'utensile
devono corrispondere ai dati tecnici
dell'utensile elettrico. Non € possibile garantire
una protezione sufficiente per I'utilizzatore né un
controllo adeguato, se gli utensili sono di
dimensioni errate.

g) Le dimensioni del fissaggio dell’'utensile
accessorio devono essere adatte alle
dimensioni dei mezzi di fissaggio
dell’elettroutensile. Gli utensili che non si
adattano perfettamente all’attacco
dell’elettroutensile ruotano in modo irregolare,
producono forti vibrazioni e possono causare la
perdita di controllo dell’elettroutensile.

h) Non utilizzare utensili danneggiati. Prima di
ogni utilizzo, controllare gli utensili accessori:
verificare che i dischi di smerigliatura non
presentino scheggiature e cricche, che i dischi
abrasivi non presentino fenditure, tracce di
usura o un forte logoramento, che le spazzole
metalliche non abbiano fili staccati o rotti. Se
I'elettroutensile o I'utensile accessorio cade a
terra, verificare che non si sia danneggiato
oppure utilizzare un utensile integro. Una volta
che l'utensile & stato controllato e montato, non
soffermarsi - né lasciar soffermare persone
eventualmente presenti nelle vicinanze - in
prossimita del livello di funzionamento
dell'utensile rotante e tenere I'utensile in
funzione al massimo dei giri per un minuto. Gli
utensili accessori eventualmente danneggiati
solitamente si rompono durante questo test.

i) Indossare I'equipaggiamento di protezione

personale. In base all'applicazione, indossare
una protezione integrale per il viso, una



protezione per gli occhi o occhiali protettivi. Se
necessario, indossare una mascherina
antipolvere, protezioni acustiche, guanti da
lavoro o un grembiule protettivo che impedisca
alle piccole particelle di abrasivo e di materiale
di raggiungere il corpo. Gli occhi devono essere
protetti da eventuali corpi estranei vaganti, prodotti
dalle diverse applicazioni. La mascherina
antipolvere e/o la protezione per le vie respiratorie
devono filtrare la polvere che si produce durante
I'impiego del dispositivo. Un forte rumore
prolungato pud causare una perdita di udito.

j) Assicurarsi che le altre persone mantengano
una distanza di sicurezza dall'area di lavoro.
Tutte le persone che si trovano all'interno
dell'area di lavoro devono indossare
I'equipaggiamento di protezione personale.
Eventuali frammenti del pezzo in lavorazione o di
utensili accessori rotti potrebbero saltare via e
causare lesioni anche al di fuori dell'area di lavoro.

k) Afferrare I’elettroutensile soltanto dalle
superfici di presa isolate, quando si eseguono
lavori durante i quali & possibile che I'utensile
entri in contatto con cavi elettrici nascosti o
con il proprio cavo di alimentazione. Il contatto
con un cavo sotto tensione pud mettere sotto
tensione anche i componenti metallici dell'attrezzo
e provocare cosi una scossa elettrica.

I) Tenere il cavo di alimentazione lontano dagli
utensili rotanti. Se si perde il controllo
dell'apparecchio, il cavo di alimentazione pud
essere tagliato o danneggiato e la mano o il braccio
dell'utilizzatore possono entrare in contatto con
I'utensile rotante.

m) Non posare mai l'utensile elettrico prima
che l'utensile non si sia arrestato
completamente. L'utensile in rotazione pud
entrare in contatto con la superficie di appoggio,
facendo perdere all'utilizzatore il controllo
dell'elettroutensile.

n) Non mettere mai in funzione I'elettroutensile
durante il trasporto. Gli indumenti dell'utilizzatore
potrebbero entrare accidentalmente in contatto con
I'utensile accessorio in rotazione e cio potrebbe
causare lesioni.

o) Pulire regolarmente le fenditure di
ventilazione dell'elettroutensile. La ventola del
motore attira la polvere nella carcassa e un forte
accumulo di polvere di metallo pud causare pericoli
di natura elettrica.

p) Non utilizzare I'elettroutensile in prossimita
di materiali infiammabili. Le scintille potrebbero
incendiare questi materiali.

q) Non utilizzare alcun utensile che richieda
'uso di refrigerante liquido. L'impiego diacqua o
di altri refrigeranti liquidi pud provocare una scossa
elettrica.

4.2 Contraccolpo e relative avvertenze di
sicurezza

Il contraccolpo € la reazione improvvisa che si

verifica quando I'utensile accessorio in rotazione,

come una mola, un platorello o una spazzola

metallica, si inceppa o si blocca. Quando rimane
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inceppato o bloccato nel materiale in lavorazione,
I'utensile accessorio rotante si arresta in modo
brusco. Nel punto di bloccaggio, un elettroutensile
privo di controllo subisce un'accelerazione
contraria al senso di rotazione dell'utensile
accessorio.

Se, ad esempio, un disco di smerigliatura resta
bloccato o inceppato nel pezzo in lavorazione, &
possibile che il bordo del disco stesso - che affonda
nel materiale - resti impigliato e quindi il disco si
rompa o provochi un contraccolpo. Il disco di
smerigliatura si sposta quindi improvvisamente
verso l'operatore o in direzione opposta, a seconda
del senso di rotazione del disco al momento
dell'inceppamento. In questo contesto € anche
possibile che i dischi di smerigliatura si rompano.

Il contraccolpo & la conseguenza di un utilizzo
errato dell’elettroutensile e/o di condizioni di lavoro
inadeguate. Pud essere evitato adottando le misure
precauzionali descritte di seguito.

a) Afferrare sempre saldamente
I'elettroutensile ed assumere una postura del
corpo e delle braccia che permetta di attutire le
eventuali forze di contraccolpo. Utilizzare
sempre l'impugnatura supplementare, se
disponibile, per avere il massimo controllo
possibile sulle forze di contraccolpo o sulle
forze di reazione all'avviamento. L'utilizzatore
puo dominare le forze di contraccolpo e di reazione
adottando misure di sicurezza idonee.

b) Non avvicinare mai le mani agli utensili in
rotazione. In caso di contraccolpo, I'utensile pud
venire in contatto con la mano dell'utilizzatore.

c) Tenere il corpo lontano dall'area in cui si pud
eventualmente spostare I'utensile elettrico in
caso di contraccolpo. Il contraccolpo spinge
I'elettroutensile nella direzione opposta al senso di
rotazione del disco di smerigliatura nel punto in cui
si & bloccato.

d) Lavorare con particolare attenzione vicino
ad angoli, spigoli vivi ecc. Evitare che l'utensile
accessorio venga sbalzato via dal pezzo in
lavorazione e che resti inceppato. In presenza di
angoli o spigoli affilati o quando viene sbalzato via,
l'utensile accessorio tende ad incepparsi. Questo
provoca una perdita del controllo o un contraccolpo.

e) Non utilizzare lame per seghe a catena per il
taglio del legno, né dischi diamantati per
troncare a segmenti con una distanza tra i
segmenti maggiore di 10 mm, né lame dentate.
Gli utensili accessori di questo tipo causano spesso
un contraccolpo o la perdita di controllo
dell'elettroutensile.

4.3 Avvertenze di sicurezza particolari per la
levigatura e la troncatura alla mola:

a) Utilizzare esclusivamente gli abrasivi
omologati per il proprio elettroutensile e il
carter di protezione previsto per tali abrasivi.
Gli abrasivi non previsti per I'elettroutensile non
possono essere schermati adeguatamente,
pertanto non sono sicuri.

b) I dischi di smerigliatura a centro depresso
devono essere montati in modo che la
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superficie levigante si trovi al di sotto del bordo
del carter di protezione. Una mola montata in
modo non corretto, che sporge oltre il bordo del
carter di protezione, non puo essere schermata
adeguatamente.

c) Il carter di protezione deve essere applicato
all’elettroutensile in modo sicuro e va regolato
in modo da garantire la massima sicurezza,
ossia in modo che solo la minima parte
possibile dell’abrasivo sia rivolta verso
I'utilizzatore. || carter di protezione contribuisce a
proteggere I'utilizzatore da eventuali frammenti,
contatti accidentali con I'abrasivo o scintille che
potrebbero innescare incendi sugli indumenti.

d) Gli abrasivi devono essere utilizzati
esclusivamente per le applicazioni
raccomandate. Per esempio: non levigare mai
con la superficie laterale di un disco da taglio. |
dischi da taglio sono concepiti per I'asportazione di
materiale per mezzo del bordo del disco. Le forze
che agiscono lateralmente su questi tipi di abrasivi
possono provocare la rottura del disco stesso.

e) Utilizzare sempre flange di serraggio non
danneggiate, di forme e dimensioni adeguate
per il disco di smerigliatura scelto. Le flange
adatte sorreggono il disco di smerigliatura,
riducendo al minimo il rischio di una rottura del
disco stesso. Le flange per dischi da taglio possono
differenziarsi dalle flange per altri dischi di
smerigliatura.

f) Non utilizzare dischi di smerigliatura usurati,
concepiti per elettroutensili piu grandi. | dischi
di smerigliatura per gli elettroutensili grandi non
sono adatti al numero di giri piu elevato degli utensili
piccoli e possono rompersi.

g) Quando si utilizzano mole per una doppia
finalita, impiegare sempre il carter di
protezione adatto alla specifica applicazione.
Se non si usa il carter di protezione giusto, puo
venire meno lo schermaggio desiderato e si
possono subire gravi lesioni.

4.4 Ulteriori particolari avvertenze di
sicurezza per la troncatura alla mola:

a) Evitare che il disco da taglio si blocchi o che
sia sottoposto ad una pressione di appoggio
eccessiva. Non eseguire tagli di profondita
eccessiva. In seguito al sovraccarico del disco da
taglio, aumenta la sollecitazione del disco stesso e
quindi la probabilita che il disco si inceppi o si
blocchi, di conseguenza aumenta anche il rischio di
contraccolpo o di rottura del disco.

b) Evitare I'area antistante e retrostante il disco
da taglio in rotazione. Se |'utilizzatore allontana
da sé il disco da taglio nel pezzo in lavorazione, in
caso di un contraccolpo I'elettroutensile con il disco
rotante viene indirizzato direttamente verso
I'utilizzatore.

c) Se la mola per troncare si inceppa o se si
desidera interrompere il lavoro, disattivare
I’elettroutensile e tenerlo fermo finché la mola
non si é arrestata completamente. Non tentare
mai di estrarre il disco dal taglio mentre &
ancora in movimento. Cio puo causare un

contraccolpo. Rilevare ed eliminare la causa del
blocco.

d) Non riattivare I'elettroutensile finché si trova
all'interno del pezzo in lavorazione. Prima di
proseguire con cautela l'incisione, aspettare
che il disco di taglio raggiunga il massimo
numero di giri. In caso contrario il disco potrebbe
incepparsi, saltare via dal pezzo in lavorazione o
causare un contraccolpo.

e) Fissare i pannelli o i pezzi in lavorazione di
grandi dimensioni, in modo da evitare il rischio
di un contraccolpo in caso di blocco del disco
da taglio. | pezzi in lavorazione di grandi
dimensioni si possono flettere sotto il loro
stesso peso. |l pezzo in lavorazione deve essere
sorretto su entrambi i lati del disco, sia in prossimita
della linea di taglio, sia sui bordi.

f) Prestare particolare attenzione in caso di
"tagli aimmersione" in pareti esistenti o in altre
zone di cui non si conosce la struttura interna.
Il disco da taglio immerso nel materiale pud causare
un contraccolpo in caso di taglio di tubazioni del gas
o dell'acqua, di cavi elettrici o di altri oggetti.

g) Non eseguire tagli curvi. Un sovraccarico della
mola per troncare aumenta la sollecitazione della
mola stessa e incrementa la probabilita che la mola
si inclini o si blocchi, di conseguenza aumenta il
rischio di contraccolpo o di una rottura della mola, il
che puo provocare gravi lesioni.

4.5 Avvertenze di sicurezza particolari per la
levigatura con carta vetrata:

a) Utilizzare i fogli abrasivi della giusta
dimensione e seguire le istruzioni del
produttore per la scelta dei fogli. | fogli abrasivi
sporgenti dal platorello possono causare lesioni
nonché provocare inceppamento, strappo dei fogli
stessi 0 un eventuale contraccolpo.

4.6 Avvertenze di sicurezza particolari per le
lavorazioni con spazzole metalliche:

a) Tenere in considerazione che la spazzola
metallica perde pezzi di filo metallico anche
durante il normale utilizzo. Non sovraccaricare
i fili metallici esercitando una pressione di
appoggio eccessiva. | pezzi di filo metallico che si
staccano possono penetrare molto faciimente
attraverso i vestiti sottili e/o nella pelle.

b) Se & raccomandato I'uso di un carter di
protezione, evitare che tale carter e la spazzola
metallica entrino in contatto. Il diametro delle
spazzole circolari e delle spazzole a tazza puo
aumentare a causa della pressione di appoggio e
delle forze centrifughe.

4.7 Ulteriori avvertenze per la sicurezza:

AVVERTENZA - Indossare sempre gli
occhiali protettivi.

©

Indossare le protezioni acustiche.



AVVERTENZA - Utilizzare 'utensile elettrico
sempre con entrambe le mani.

levigatura per operazioni di troncatura. Per
ragioni di sicurezza, in caso di lavori di
troncatura alla mola utilizzare il carter di protezione
specifico.
Non utilizzare dischi diamantati per troncare a
segmenti con fenditure maggiori di 10 mm. Sono
consentiti soltanto angoli di taglio negativi.

Utilizzare le mole per troncare legate soltanto se
sono rinforzate.

Non attivare 'utensile se mancano dei componenti

@ Non utilizzare il carter di protezione

o i dispositivi di protezione, o se questi sono guasti.

Se dopo l'accensione l'utensile accelera e
raggiunge rapidamente il massimo numero di giri,
significa che € presente un guasto nella parte
elettronica. Ulteriori funzioni elettroniche rilevanti
per la sicurezza non sono piu disponibili. Fare
riparare immediatamente I'utensile (vedere capitolo
12.).

Utilizzare spessori elastici se vengono forniti con
I'abrasivo e qualora si rivelasse necessario.

Rispettare le indicazioni del produttore dell'utensile
e degli accessori! Proteggere i dischi dal grasso e
dagli urti!

Gli utensili devono essere conservati e manipolati
con cura secondo le istruzioni del produttore.

Non utilizzare mai mole per troncare per operazioni
di sgrossatura o sbavatura! | dischi da taglio non
possono essere esposti ad alcuna pressione
laterale.

Il pezzo in lavorazione dev'essere saldamente
appoggiato ed essere fissato in modo da non
scivolare, ad es. utilizzando appositi dispositivi di
fissaggio. Pezzi in lavorazione di grandi dimensioni
devono essere sufficientemente sostenuti.

Qualora vengano utilizzati utensili con inserto
filettato, I'estremita del mandrino non deve venire in
contatto con il fondo del foro dell'utensile da
levigatura. Accertarsi che la filettatura dell'utensile
sia sufficientemente lunga da poter alloggiare
completamente il mandrino. La filettatura
dell'utensile deve adattarsi al filetto del mandrino.
Per quanto riguarda la lunghezza del mandrino e la
filettatura del mandrino vedere pagina 3 ed il
capitolo 14. Dati Tecnici.

Si raccomanda di utilizzare un impianto di
aspirazione stazionario adeguato. Applicare
sempre a monte un interruttore di sicurezza FI
(RCD) con corrente di scatto max. di 30 mA. In caso
di spegnimento della smerigliatrice angolare per
mezzo dell'interruttore di sicurezza Fl, controllare e
pulire il dispositivo. Vedere il capitolo 9. Pulizia.

Utensili danneggiati, ovalizzati e/o vibranti non
devono essere utilizzati.

Evitare di arrecare danno a tubazioni del gas o
dell'acqua, linee elettriche e muri portanti (statica).

Estrarre la spina dalla presa prima di eseguire
qualsivoglia intervento di regolazione, modifica o
manutenzione della macchina.

ITALIANO

Un'impugnatura supplementare eventualmente
danneggiata o logora dev'essere sostituita. Non
mettere in funzione l'utensile qualora I'impugnatura
sia difettosa.

Un carter di protezione danneggiato o logoro
dev'essere sostituito. Non mettere in funzione la
macchina qualora il carter di protezione sia
difettoso.

Fissare i pezzi in lavorazione piccoli. Ad esempio,
bloccarli in una morsa a vite.

Se le mole montate su flangia vengono impiegate
per una doppia finalita (mole per levigatura e
troncatura combinate), si possono utilizzare
soltanto i seguenti tipi di carter di protezione: A e C.
Vedere il capitolo 11..

Utilizzare il carter di protezione giusto:

L’uso di un carter di protezione errato pud
comportare una perdita del controllo e quindi
provocare gravi lesioni. Esempi di uso errato:

- se si utilizza un carter di protezione del tipo A per
la levigatura laterale, il carter di protezione e il
pezzo in lavorazione possono disturbarsi a
vicenda, pregiudicando il controllo del dispositivo.
se si utilizza un carter di protezione del tipo B per
la troncatura con mole per troncare legate, vi & un
maggior rischio di essere esposti a scintille e
particelle di levigatura espulse, nonché a
frammenti della mola se quest’ultima si rompe.
se si utilizza un carter di protezione del tipo A, B,
C per la troncatura alla mola o per la levigatura
laterale nel calcestruzzo o nella muratura, vi € un
maggior rischio legato all’esposizione alla polvere
e alla perdita del controllo con conseguente
contraccolpo.

se si utilizza un carter di protezione del tipo A, B,
C con una spazzola a tazza piu spessa di quanto
consentito, i fili possono colpire il carter di
protezione e quindi rompersi.

Utilizzare sempre il carter di protezione adatto
all'utensile accessorio. Vedere il capitolo 11..

Riduzione della formazione di polvere:

AVVERTENZA - Alcune polveri che si
formano durante la levigatura con carta
vetrata, il taglio, la levigatura, la foratura e altri lavori

contengono sostanze chimiche note per essere

causa di tumori, difetti alla nascita o altre anomalie

nella riproduzione. Alcune di queste sostanze

chimiche sono per esempio:

- piombo in vernici contenenti piombo,

- polvere minerale proveniente da mattoni,
cemento e altri materiali edili,

- arsenico e cromo provenienti da legno trattato
chimicamente.

Il rischio di questa esposizione varia a seconda

della frequenza con cui si effettua questo tipo di

lavoro. Per ridurre I'esposizione a queste sostanze

chimiche: lavorare in un'area ben ventilata e con

dispositivi di protezione approvati, quali ad es.

mascherine antipolvere progettate appositamente

per filtrare le particelle microscopiche.

Cio vale anche per la polvere proveniente da altri
materiali, come ad es. alcuni tipi di legno (come la
polvere di quercia o di faggio), metalli, amianto.
Altre malattie note sono ad es. le reazioni allergiche
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e le malattie alle vie respiratorie. Impedire alla
polvere di raggiungere il corpo.

Osservare le direttive e le disposizioni nazionali
inerenti al materiale utilizzato, al personale, al tipo e
luogo diimpiego (ad es. disposizioni sulla sicurezza
del lavoro, smaltimento).

Raccogliere le particelle formatesi, evitando che si
depositino nell'ambiente circostante.

Per lavori speciali, utilizzare accessori adeguati. In
questo modo, nell'ambiente si diffonde in maniera
incontrollata una minore quantita di particelle.

Utilizzare un sistema di aspirazione adatto.

Ridurre la formazione di polvere procedendo come

segue:

- Non indirizzare le particelle in uscita e la corrente
dell'aria di scarico del dispositivo su di sé o sulle
persone che si trovano nelle vicinanze, né sulla
polvere depositata.

- Utilizzare un impianto di aspirazione e/o un
depuratore d'aria.

- Ventilare bene il luogo di lavoro e tenerlo pulito
tramite aspirazione. Passando la scopa o
soffiando si provoca un movimento vorticoso della
polvere.

- Aspirare o lavare gli indumenti di protezione. Non
soffiare, scuotere o spazzolare.

5. Panoramica generale

Vedere pagina 2.

1 Flangia di supporto
2 Mandrino
3 Pulsante per l'arresto del mandrino
4 Impugnatura
5 Blocco (per evitare I'avviamento accidentale,
gll'occorrenza per un funzionamento continuo)
6 Pulsante interruttore (accensione/spegnimento)
7 Impugnatura supplementare
8 Cuffia di protezione
9 Dado di serraggio
10 Chiave a due fori
11 Vite (per registrazione e fissaggio del carter di

protezione)
* in base alla dotazione/non compreso nella
fornitura

6. Messa in funzione

Prima della messa in funzione verificare che la

tensione e la frequenza di alimentazione
elettrica disponibili corrispondano ai dati elettrici
riportati sulla targhetta di identificazione.

Applicare sempre a monte un interruttore di
sicurezza FI (RCD) con corrente di scatto
max. di 30 mA.

Utilizzare soltanto cavi di prolunga con sezione
minima di 1,5 mm=. | cavi di prolunga devono
essere adeguati alla potenza assorbita dell'utensile
(v. dati tecnici). In caso di utilizzo di un avvolgicavo,
svolgere il cavo sempre completamente.

6.1 Montaggio dell'impugnatura

supplementare

Lavorare solamente con l'impugnatura

supplementare montata (7)! Avvitare a fondo,
manualmente, l'impugnatura supplementare nel
foro filettato di sinistra, centrale o di destra (a
seconda della necessita).

6.2 Montaggio del carter di protezione

ﬁ:% Prima della messa in funzione:
1. 1 2. applicare la calotta di
== . —* protezione.

Per motivi di sicurezza, impiegare

esclusivamente il carter di protezione
appositamente previsto per il relativo utensile
accessorio! L’uso di un carter di protezione errato
pud comportare una perdita del controllo e quindi
provocare gravilesioni. Vedere anche il capitolo 11.
Accessori!

Vedere pagina 2, illustrazioni D.

- Allentare la vite (11). Portare il carte di protezione
(8)nella posizione indicata.

- Ruotare il carter di protezione finché la zona
chiusa non risulti rivolta verso I'utilizzatore.

- Serrare la vite (11); in tale fase, la protezione
antirotazione dovra innestare negli incavi.

- Verificare il corretto inserimento in sede: il carter
di protezione non dovra poter ruotare.

( @ Utilizzare esclusivamente

utensili sopra i quali il carter
7. Montaggio del disco di

di protezione sporga di
almeno 3,4 mm.
smerigliatura

Prima di effettuare qualsiasi intervento di

modifica: estrarre la spina dalla presa.
L'utensile dev'essere spento e il mandrino
dev'essere fermo.

Per eseguire lavori con i dischi da taglio, per

motivi di sicurezza dev'essere utilizzato il
carter di protezione per operazioni di troncatura
(vedere capitolo 11. Accessori).

7.1 Arresto del mandrino

Premere il pulsante per I'arresto del mandrino
(8) solo quando il mandrino € fermo.

- Premere il pulsante di arresto del mandrino (3) e
ruotare il mandrino
(2) manualmente finché il pulsante di arresto non
scatta in posizione producendo un suono udibile.

7.2 Montaggio dei dischi di smerigliatura
Vedere pagina 2, illustrazione B.

- Montare la flangia di supporto (1) sul mandrino. La
posizione sara corretta se, una volta inserita sul
mandrino, la flangia non pud essere ruotata.

- Collocare il disco di smerigliatura, come
rappresentato nell'illustrazione B, sulla flangia di
supporto (1).

Il disco di smerigliatura deve poggiare sulla flangia



di supporto in modo uniforme. La flangia di
lamiera delle mole per troncare deve poggiare
sulla flangia di supporto.

7.3 Stringere/allentare il dado di serraggio

% Stringere il dado di serraggio (9):

12 lati del dado di serraggio sono diversi. Avvitare il
dado di serraggio sul mandrino come spiegato di
seguito:

Vedere pagina 2, illustrazione C.

- A) In caso di dischi di smerigliatura sottili:
Il collarino del dado di serraggio (9) € rivolto verso
I'alto, affinché il disco abrasivo sottile possa
essere fissato in modo sicuro.
B) In caso di dischi di smerigliatura spessi:
Il collarino del dado di serraggio (9) € rivolto verso
il basso, affinché il dado di serraggio possa
essere inserito in modo sicuro sul mandrino.

- Bloccare il mandrino. Stringere il dado di
serraggio (9) ruotandolo in senso orario con
I'apposita chiave a due fori (10).

Allentare il dado di serraggio:

- Bloccaggio del mandrino (vedere capitolo 7.1).
Svitare il dado di serraggio (9) ruotandolo in senso
antiorario (10) con l'apposita chiave a due fori.

8. Utilizzo

8.1 Attivazione/disattivazione

Tenere I'utensile sempre con entrambe le
mani.

Mettere dapprima in funzione l'utensile, quindi
avvicinarlo al pezzo in lavorazione.

Evitare che I'utensile aspiri ulteriori polveri e

trucioli. Accendendo e spegnendo l'utensile,
tenerlo lontano dalla polvere residua. Dopo lo
spegnimento, riporre l'utensile soltanto dopo che il
motore si & completamente arrestato.

Evitare I'avviamento accidentale: disinserire

sempre |'utensile quando la spina viene
staccata dalla presa oppure se si & verificata
un'interruzione di corrente.

Con il funzionamento continuo, l'utensile

continua a funzionare anche se lamano lascia
la presa. Pertanto, tenere sempre saldamente
I'utensile con entrambe le mani afferrandolo per le
impugnature previste, assumere una posizione
sicura e concentrarsi durante il lavoro.

Vedere pagina 2, illustrazione A.

Accensione temporanea:

Accensione: spingere il blocco dell'accensione (5)
in direzione della freccia e quindi premere |l
pulsante interruttore (6).

Spegnimento: rilasciare il pulsante interruttore (6).
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Funzionamento continuo (in funzione della
dotazione):

Accensione: spingere il blocco dell'accensione (5)
in direzione della freccia, quindi premere e
mantenere premuto il pulsante interruttore
(6). L'utensile & ora acceso. A questo punto
spingere il blocco (5) ancora una volta nel
senso della freccia, in modo da bloccare il
pulsante interruttore (6) (Funzionamento
continuo).

Spegnimento: premere e rilasciare il pulsante
interruttore (6).

8.2 Avvertenze per il lavoro

Levigatura:

Esercitare con l'utensile una pressione uniforme e
spostarsi avanti e indietro sulla superficie in modo
che I'utensile montato non si surriscaldi
eccessivamente.

Sgrossatura: per ottenere un buonrrisultato lavorare
con un angolo di incidenza di 30° - 40°.

Troncatura:
¢ Durante i lavori di troncatura lavorare
2 mpre a rotazione invertita (veder
figura). In caso contrario sussiste il
pericolo che l'utensile possa
fuoriuscire in modo incontrollato dal
taglio che si sta eseguendo. Procedere con un
avanzamento regolare, adeguato al materiale in
lavorazione. Non angolare il disco, non esercitare
pressione, non oscillare.

Levigatura con carta vetrata:

Esercitare con l'utensile una pressione uniforme e
spostarsi avanti e indietro sulla superficie in modo
che |'utensile montato non si surriscaldi
eccessivamente.

Lavorare con le spazzole metalliche:
Esercitare con l'utensile una pressione uniforme.

8.3 Ruotare la testata ingranaggi
Vedere pagina 2, illustrazione E.

- Estrarre la spina di alimentazione.

- Svitare le 4 viti della testata ingranaggi (a).
ATTENZIONE! Non staccare la testata
ingranaggi!

- Ruotare la testata ingranaggi verso la posizione
desiderata senza staccarla.

- Avvitare le 4 viti della testata ingranaggi (a) nelle
apposite filettature! Coppia di serraggio = 3,4 Nm
+/- 0,7 Nm.

9. Pulizia

Durante la lavorazione possono depositarsi delle
particelle all'interno dell'elettroutensile. Questo
compromette il raffreddamento dell'elettroutensile. |
depositi conduttori possono compromettere
l'isolamento dell'elettroutensile e provocare pericoli
elettrici.

Aspirare aria dall'elettroutensile regolarmente,
spesso e a fondo, tramite le fenditure anteriori e
posteriori, o soffiare con aria asciutta. Staccare
prima l'utensile dall'alimentazione elettrica e
indossare occhiali protettivi e una mascherina
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antipolvere adeguata. Durante il soffiaggio,
accertarsi che |'aspirazione avvenga
correttamente.

10. Eliminazione dei guasti

- Protezione contro il riavviamento: |'utensile
non entra in funzione.La protezione contro il
riavviamento dell'utensile & scattata. Se la spina
viene inserita con l'utensile acceso o viene
ripristinata la corrente dopo un'interruzione,
I'utensile non si riavvia. Spegnere e riaccendere
I'utensile.

L'utensile accelera molto rapidamente
all'accensione fino a raggiungere il massimo
numero di giri, cioé la limitazione automatica
della corrente di avviamento (avviamento
morbido) non funziona. E presente un guasto
della parte elettronica, ulteriori funzioni
elettroniche rilevanti per la sicurezza non sono piu
disponibili. Fare riparare immediatamente
I'utensile (vedere capitolo 12.).

11. Accessori

Utilizzare esclusivamente accessori originali
Metabo.

Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti Istru-
zioni per l'uso.

Applicare gli accessori in modo sicuro. Se l'utensile
viene azionato all'interno di un supporto: fissare
saldamente l'utensile. La perdita di controllo
dell'utensile pud provocare lesioni.

Utilizzare sempre I'utensile accessorio adatto

al tipo di lavoro da eseguire e il carter di
protezione previsto. Vedere pagina 4. (Le figure
sono a titolo di esempio).

Tipo di lavoro:

1 = levigatura con la superficie

2 =troncatura alla mola

3 = foratura

4 = spazzole metalliche

5 = levigatura con carta abrasiva

Utensili accessori:

1.1 = mola per sgrossare

1.2 = mola a tazza (ceramica)

2.1 = mola per troncare “metallo”

2.2 = mola per troncare “muratura/calcestruzzo”

2.3 = disco diamantato per troncare “muratura/
calcestruzzo”

2.4 =mola per troncare per doppia finalita (mola per
levigatura e troncatura combinata)

3.1 = punte diamantate a corona

4.1 = spazzola circolare

4.2 = spazzola a tazza

5.1 = disco abrasivo lamellare

5.2 = platorello per fogli abrasivi

Carter di protezione previsti:

Tipo A = carter di protezione per troncatura

Tipo B = carter di protezione per levigatura

Tipo C = carter di protezione per levigatura e
troncatura alla mola (combinazione)

Tipo D = carter di protezione per mola a tazza

Tipo F = carter di protezione aspirazione per la
troncatura alla mola

Altri accessori:
(vedi anche www.metabo.com)

A Supporto di separazione metallico

B Dado di serraggio (9)

C Dado di serraggio Quick
Il programma completo degli accessori &
disponibile all'indirizzo www.metabo.com oppure
nel catalogo principale.

12. Riparazione

Le eventuali riparazioni degli utensili elettrici
devono essere eseguite esclusivamente da
tecnici / elettricisti specializzati!

Un cavo di alimentazione difettoso deve essere
sostituito solo da uno speciale cavo di
alimentazione originale Metabo disponibile tramite
'assistenza Metabo.

Per evitare eventuali pericoli, quando la linea di
collegamento di rete del presente apparecchio &
danneggiata, farla riparare dal produttore, dal
servizio clienti o da altra persona qualificata.

Nel caso di elettroutensili Metabo che necessitino di
riparazioni rivolgersi al proprio rappresentante
Metabo di zona. Per gli indirizzi, consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

13. Tutela dell'ambiente

La polvere prodotta durante le lavorazioni pud
contenere sostanze nocive: non gettare tali
sostanze nei rifiuti generici, bensi procedere ad uno
smaltimento conforme ricorrendo ad un punto di
raccolta per rifiuti speciali.

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo smalti-
mento eco-compatibile e al riciclaggio di utensili
fuori servizio, confezioni ed accessori.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli utensili
ﬁ elettrici con i rifiuti domestici! Secondo la

Direttiva europea 2012/19/EU sugli utensili
elettrici ed elettronici usati e I'applicazione della
Direttiva stessa nel diritto nazionale, gli utensili
elettrici usati devono essere smaltiti separatamente
e bslottoposti ad un sistema di riciclaggio eco-compa-
tibile.

14. Dati tecnici

Spiegazioni dei dati riportati a pag. 3. Ci riserviamo
il diritto di effettuare modifiche per conformarci allo
stato della tecnica.

(0] =diametro max. dell'utensile

tmax,1 =Mmax. spessore consentito dell'utensile
nella zona di serraggio in caso di utilizzo
del dado di serraggio (9)

tmax2 =Mmax. spessore consentito dell'utensile

nella zona di serraggio in caso di utilizzo
del dado di serraggio Quick
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tmax,s =Disco sgrossature/Disco da taglio: max.
spessore consentito dell'utensile
tmax4 =mMmax. spessore consentito delle spazzole

atazza

M =Filettatura del mandrino

| =Lunghezza del mandrino

n =Numero di giri a vuoto (numero massimo
di giri)

P4 =Assorbimento di potenza nominale

Ps =Potenza erogata

m =Peso senza cavo di alimentazione

Valori rilevati secondo EN 60745.
[O] Utensile in classe di protezione Il
~ Corrente alternata

| dati tecnici riportati sono soggetti a tolleranze (in
funzione dei rispettivi standard validi).

Valori di emissione

Tali valori consentono di stimare le emissioni
dell'elettroutensile e di raffrontarle con altri elettrou-
tensili. In base alle condizioni d'impiego, allo stato
dell'elettroutensile o degli accessori, il carico effet-
tivo potra risultare superiore o inferiore. Ai fini diuna
corretta stima, considerare le pause di lavoro e le
fasi di carico ridotto. Basandosi su valori stimati e
opportunamente adattati, stabilire misure di sicu-
rezza per |'utilizzatore, ad es. di carattere organiz-
zativo.

La levigatura di lamiere sottili o di altri pezzi

leggermente vibranti con una grande
superficie pud provocare un’emissione acustica
totale notevolmente piu elevata (fino a 15 dB)
rispetto ai valori di emissione acustica indicati. Per
questi pezzi si dovrebbe impedire quanto piu
possibile 'emissione acustica adottando opportuni
provvedimenti, come ad es. applicando tappetini di
smorzamento pesanti e flessibili. L'aumentata
emissione acustica va considerata anche in fase di
valutazione dei rischi relativamente
allinquinamento acustico e alla scelta di una
protezione adeguata per I'udito.

Valore totale di vibrazione (somma vettoriale delle
tre direzioni), rilevato secondo la norma EN 60745:
ap sg = Valore delle emissioni vibrazioni
(levigatura superficiale)
an ps = Valore delle emissioni vibrazioni
' (levigatura con platorello)
Knsaips = Incertezza (vibrazioni)

Livello sonoro cl A tipico:
Loa =livello di pressione acustica
Lwa  =livello di potenza sonora

Kpa, Kwa= grado d'incertezza
m Indossare protezioni acustiche!
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Manual original

1. Declaracion de conformidad

Declaramos con responsabilidad propia: Estas
amoladoras angulares, identificadas por tipo y
ndmero de serie *1), corresponden a las disposi-
ciones correspondientes de las directivas *2) y de
las normas *3). Documentacion técnica con *4) -
ver pagina 3.

2. Aplicacion de acuerdo a la
finalidad

Las amoladoras angulares, con los accesorios
originales Metabo, son aptas para el lijado,
esmerilado con papel de lija, trabajo con cepillo de
alambre y tronzado de metal, hormigon, piedra'y
materiales similares sin necesidad de utilizar agua.

Los posibles dafios derivados de un uso
inadecuado son responsabilidad exclusiva del
usuario.

Deben observarse las normas para prevencion de
accidentes aplicables con caracter general y la
informacioén sobre seguridad incluida.

3. Instrucciones generales de
seguridad

Por su propia proteccion y la de su
herramienta eléctrica, preste especial
atencion a los puntos de texto marcados
con este simbolo.

ADVERTENCIA: - Lea el manual de
instrucciones para reducir el riesgo de
lesiones.

ADVERTENCIA - Lea integramente las

advertencias de peligro, las
instrucciones, las ilustraciones y los datos
técnicos provistos con esta herramienta
eléctrica. En caso de no atenerse a las
instrucciones siguientes, se puede ocasionar una
descarga eléctrica, un incendio y/o una lesion
grave.

Guarde estas indicaciones de seguridad e
instrucciones de manejo en un lugar seguro.
Si entrega su herramienta eléctrica a otra persona,
es imprescindible acompanarla de este
documento.

4. Instrucciones especiales de

seguridad
4.1 Indicaciones comunes de seguridad
para el lijado, esmerilado con papel de
lija, trabajos con cepillo de alambre o
tronzado:

a) Esta herramienta eléctrica puede utilizarse
como lija, papel de lija, cepillo de alambre,
sierra de coronas o tronzadora. Lea todas las
indicaciones de seguridad, instrucciones,
representaciones y datos suministrados con la

herramienta. Si no sigue estas indicaciones
pueden producirse descargas eléctricas, fuego y
lesiones graves.

b) Esta herramienta eléctrica no es apropiada
para pulir. Utilizar la herramienta para
aplicaciones para las que no esta prevista puede
provocar riesgos y lesiones.

c) No utilice la herramienta eléctrica para

trabajos diferentes de aquellos para los que ha
sido concebida y que no estén previstos por el
fabricante. Un cambio de este tipo puede provocar
la pérdida de control y lesiones corporales graves.

d) No utilice ninguna herramienta de insercién
que no esté especialmente disefiada y
recomendada por el fabricante para esta
herramienta eléctrica en particular. El hecho de
poder montar el accesorio en la herramienta no
garantiza una utilizacion segura.

e) El nimero de revoluciones autorizado de la
herramienta de insercién debe ser al menos
igual al nimero de revoluciones maximo
indicado en la herramienta eléctrica. Sila
herramienta de insercion gira a una velocidad
mayor que la permitida, podria romperse y salir
despedida.

f) El diametro exterior y el grosor de la
herramienta de insercién deben
corresponderse con las medidas de su
herramienta eléctrica. Las herramientas de
insercion de tamano incorrecto no pueden
protegerse convenientemente ni controlarse de
forma apropiada.

g) Las dimensiones para la fijacion de la
herramienta de insercion deben coincidir con
las dimensiones de las fijaciones de la
herramienta eléctrica. Las herramientas de
insercion que no se adaptan con precision a la
herramienta eléctrica, giran de forma irregular,
vibran fuertemente, y por lo tanto, existe el riesgo
de perder el control de la herramienta.

h) No utilice herramientas de insercion
danadas. Antes de cada utilizacién, controle si
las herramientas de insercién presentan algun
dano, por ejemplo si los discos de amolar
estan astillados o agrietados, si los discos
abrasivos estan agrietados o muy
desgastados, o si los cepillos de alambre
tienen alambres sueltos o rotos. En el caso de
que la herramienta eléctrica o la de insercion
caigan al suelo, compruebe si se ha danado, o
bien utilice una herramienta sin dafar. Una vez
haya comprobado el estado de la herramienta
de insercion y la haya colocado, tanto usted
como las personas que se encuentran en las
proximidades deben colocarse fuera del nivel
de la herramienta en movimiento; péngala en
funcionamiento durante un minuto con el
numero de revoluciones maximo. Normalmente,
las herramientas de insercion dafiadas se rompen
con esta prueba.

i) Utilice el equipamiento personal de
proteccion. En funcion de la aplicacidn, utilice



mascarilla protectora, protector ocular o gafas
protectoras. Si procede, utilice mascarilla
antipolvo, cascos protectores para los oidos,
guantes protectores o un delantal especial
para repeler las pequenas particulas de lijado
y de material. Los ojos deben quedar protegidos
de los cuerpos extranos suspendidos en el aire y
producidos por las diferentes aplicaciones. Las
mascarillas respiratorias y antipolvo deben filtrar el
polvo que se genera con la aplicacion
correspondiente. Si esta expuesto a un fuerte nivel
de ruido durante un periodo prolongado, su
capacidad auditiva puede verse afectada.

j) Compruebe que las terceras personas se
mantienen a una distancia de seguridad de su
zona de trabajo. Cualquier persona que entre
en la zona de trabajo debe utilizar el equipo de
proteccion personal. Los fragmentos de la pieza
de trabajo o las herramientas de insercioén rotas
pueden salir disparadas y ocasionar lesiones
incluso fuera de la zona directa de trabajo.

k) Sujete la herramienta solo por las
superficies de la empufadura aisladas
eléctricamente cuando realice trabajos en los
que la herramienta de insercion pudiera
encontrar conducciones eléctricas ocultas o el
propio cable del aparato. El contacto con un
cable conductor de corriente puede electrizar
también las partes metalicas de la herramienta y
causar una descarga eléctrica.

i) Mantenga el cable de alimentacion lejos de
las herramientas de insercion en movimiento.
Si pierde el control sobre la herramienta, el cable de
alimentacion puede cortarse o engancharse, y su
mano o su brazo pueden terminar en la herramienta
de insercion en movimiento.

m) Nunca deposite la herramienta eléctrica
antes de que la herramienta de inserciéon se
haya detenido por completo. La herramienta de
insercion en movimiento puede entrar en contacto
con la superficie sobre la que se ha depositado, lo
que puede provocar una perdida de control sobre la
herramienta eléctrica.

n) No deje la herramienta eléctrica en marcha
mientras la transporta. La ropa podria
engancharse involuntariamente en la herramienta
en movimiento y la herramienta podria perforar su
cuerpo.

o) Limpie regularmente la ranura de ventilacion
de su herramienta eléctrica. El ventilador del
motor introduce polvo en la carcasa, y una fuerte
acumulacion de polvo de metal puede provocar
peligros eléctricos.

p) No utilice la herramienta eléctrica cerca de
materiales inflamables. Las chispas pueden
inflamar dichos materiales.

g) No utilice ninguna herramienta de insercion
que precise refrigeracion liquida. La utilizacion
de agua u otros refrigerantes liquidos puede
provocar una descarga eléctrica.
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4.2 Contragolpe e indicaciones de seguridad
correspondientes

Un contragolpe es la reaccion repentina que tiene
lugar cuando una herramienta de insercion en
movimiento (como un disco de amolar, un disco
abrasivo, un cepillo de alambre etc.) se atasca o
bloquea. Este bloqueo provoca una parada brusca
de laherramienta de insercion. A suvez, en el punto
de bloqueo se genera una aceleracion incontrolada
de la herramienta eléctrica en sentido contrario al
de giro de la herramienta de insercion.

Si, por ejemplo, se engancha o bloquea un disco de
amolar en la pieza de trabajo, el borde del disco que
se introduce en la pieza de trabajo puede
enredarse y como consecuencia romperse el disco
o provocar un contragolpe. El disco de amolar se
mueve hacia el usuario o en sentido opuesto, en
funcién del sentido de giro del disco en el punto de
bloqueo. Esto también puede ocasionar la rotura de
los discos de amolar.

El contragolpe es la consecuencia de un uso
inadecuado de la herramienta eléctrica o de unas
condiciones de trabajo incorrectas. Se puede evitar
tomando las medidas apropiadas como las que se
describen a continuacion.

a) Sujete bien la herramienta eléctrica 'y
mantenga el cuerpo y los brazos en una
posicion en la que pueda absorber la fuerza del
contragolpe. Utilice siempre la empuhadura
adicional, si dispone de ella, para tener el
maximo control posible sobre la fuerza de
contragolpe o el momento de reaccién al
accionar la herramienta hasta plena marcha. El
usuario puede dominar la fuerza de contragolpe y
de reaccioén con las medidas de precaucion
apropiadas.

b) No coloque nunca la mano cerca de la
herramienta en movimiento. En caso de
contragolpe, la herramienta de insercion podria
desplazarse sobre su mano.

c) Evite colocar su cuerpo en lazona ala que se
desplazaria la herramienta eléctrica en caso de
contragolpe. El contragolpe propulsa la
herramienta eléctrica en la direccién contraria a la
del movimiento del disco de amolar en el punto de
bloqueo.

d) Trabaje con especial cuidado en el area de
esquinas, bordes afilados, etc. Evite que las
herramientas reboten en la pieza de trabajo y
se atasquen. La herramienta de insercion en
movimiento tiende a atascarse en las esquinas, en
los bordes afilados o cuando rebota. Esto provoca
una pérdida de control o un contragolpe.

e) No debera utilizar un disco de sierra de
cadena para cortar madera, un disco de
tronzado diamantado y segmentado con una
distancia entre segmentos superior a 10 mm ni
un disco de sierra dentado. Con frecuencia,
dichas herramientas de insercién provocan
contragolpes y la pérdida de control.
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4.3 Indicaciones de seguridad especiales

para el lijado y el tronzado:

a) Utilice siempre las muelas abrasivas
autorizadas para su herramienta eléctrica y la
cubierta protectora prevista para ellas. Las
muelas abrasivas que no estan previstas para la
herramienta eléctrica no pueden protegerse de
forma correcta y son inseguras.

b) Los discos amoladores acodados se deben
montar de tal manera que la superficie de
amolado se encuentre debajo del borde de la
cubierta protectora. Un disco de amolado mal
montado que sobresalga mas alla del borde de la
cubierta protectora no se puede proteger
adecuadamente.

c) La cubierta protectora debe sujetarse
firmemente a la herramienta eléctrica y
ajustarse con la mayor seguridad posible, es
decir, la minima parte posible de la muela
abrasiva debe permanecer abierta hacia el
usuario. La cubierta protectora ayuda a proteger al
usuario contra fragmentos, contacto involuntario
con la muela abrasiva y chispas que podrian
incendiar la ropa.

d) Las muelas abrasivas solo deben utilizarse
para las aplicaciones recomendadas. P. ej.:
nunca lije con la superficie lateral de un disco
de tronzado. Los discos de tronzado son
apropiados para el recorte de material con el borde
del disco. La aplicacién de fuerza lateral sobre
estas muelas abrasivas puede romperlas.

e) Utilice siempre bridas de sujecion sin dafiar
del tamano y de la forma correctas para el
disco de amolar seleccionado. Una brida
adecuada soporta el disco de amolar y reduce asi el
riesgo de la rotura del disco. Las bridas para los
discos de tronzado pueden ser diferentes a las
bridas para otros discos de amolar.

f) No utilice discos de amolar desgastados de
herramientas eléctricas mas grandes. Los
discos de amolar para herramientas eléctricas mas
grandes no estan disefiados para el alto numero de
revoluciones de las herramientas mas pequefas y
pueden romperse.

g) En caso de emplear discos de doble uso, se
debe utilizar siempre la cubierta protectora
adecuada para la aplicacion que se esté
realizando. Si no se utiliza la cubierta protectora
adecuada, puede perderse el blindaje y provocar
lesiones graves.

4.4 Otras indicaciones de seguridad
especiales para el tronzado:

a) Evite el bloqueo del disco de tronzado o una
presion excesiva. No realice cortes demasiado
profundos. La sobrecarga del disco de tronzado
aumenta la carga y la probabilidad de atascos o
bloqueos, y por lo tanto, la posibilidad de
contragolpe o rotura de una muela abrasiva.

b) Evite el area situada delante y detras del
disco de tronzado en movimiento. Si esta
moviendo el disco de tronzado en la pieza de
trabajo en direccion opuesta a usted, en caso de

contragolpe, la herramienta eléctrica puede salir
disparada hacia usted con el disco en movimiento.

c) En el caso de que el disco de tronzado se
atasque o usted decida interrumpir el trabajo,
desconecte la herramienta eléctrica y sujétela
hasta que el disco se haya detenido. Nunca
trate de extraer el disco de tronzado atin en
movimiento de la hendidura de corte, ya que
puede producirse un contragolpe. Determine la
causa del atasco y solucionela.

d) No vuelva a conectar la herramienta
eléctrica mientras se encuentre en la pieza de
trabajo. Deje que el disco de tronzado alcance
el nimero total de revoluciones antes de
continuar el corte con cuidado. De otro modo
puede atascarse el disco, saltar de la pieza de
trabajo o provocar un contragolpe.

e) Apoye los tableros o las piezas de trabajo
grandes para evitar el riesgo de un contragolpe
al atascarse el disco de tronzado. Las piezas
de trabajo grandes pueden doblarse por su
propio peso. La pieza de trabajo debe estar
apoyada por ambos lados del disco, cerca de la
linea de corte y también en el borde.

f) Tenga especial cuidado cuando realice
"cortes sobre conductos" en las paredes ya
existentes o en otras zonas en que no pueden
verse. El disco de tronzado que se introduce puede
provocar un contragolpe al realizar cortes en los
conductos de agua o gas, cables eléctricos u otros
objetos.

g) No realice cortes en curvas. La sobrecarga del
disco de tronzado aumenta la carga y la
probabilidad de atascos o bloqueos, y por lo tanto,
la posibilidad de contragolpe o rotura de una muela
abrasiva, lo que puede provocar lesiones graves.
4.5 Indicaciones de seguridad especiales
para el esmerilado con papel de lija:

a) Utilice hojas lijadoras del tamafo adecuado
y siga las indicaciones del fabricante sobre la
seleccion de hojas lijadoras. Si las hojas
lijadoras sobrepasan el disco abrasivo, pueden
producirse lesiones, asi como el atasco o rasgado
de las hojas o un contragolpe.

4.6 Indicaciones de seguridad especiales
para los trabajos con cepillo de alambre:

a) Tenga presente que los cepillos de alambre
pierden fragmentos de alambre incluso
durante la utilizacion normal. No sobrecargue
los alambres con una presiéon demasiado
elevada. Los fragmentos de alambre que salen
despedidos pueden atravesar con facilidad ropas
finasy la piel.

b) Se recomienda la utilizacion de una cubierta
protectora. Evite que ésta y el cepillo de
alambre entren en contacto. Los cepillos de plato
y de vaso pueden aumentar su diametro debido a la
presion y a las fuerzas centrifugas.



4.7 Otras indicaciones de seguridad:

ADVERTENCIA - Utilice siempre gafas
protectoras.

Lleve puestos cascos protectores.

eléctrica con ambas manos.

@ADVERTENCIA — Emplee la herramienta

No utilice la cubierta protectora para lijado en
@ los trabajos de tronzado: En caso de trabajar
con los discos de tronzado, por razones de

seguridad, se debe emplear una cubierta
protectora para tronzado.

No emplee discos de tronzado diamantados
segmentados con ranuras de segmentos > 10 mm.
Solo se admiten angulos de corte de segmento
negativos.

Emplee solo discos de tronzado unidos si estan
reforzados.

No conecte la herramienta si alguna pieza o
dispositivo de proteccion faltan o estan
defectuosos.

Si después de arrancar la maquina acelera muy
rapido a la maxima revolucién debe haber un
problema electrénico. Otras funciones electrénicas
y relevantes en cuanto a la seguridad no estan a la
disposicion. Reparar la maquina inmediatamente
(véase capitulo 12.).

Utilice capas de refuerzo elasticas, si se incluyen

con el material abrasivo y se requiere su utilizacion.

Respete las indicaciones del fabricante de la
herramienta o del accesorio. Proteja los discos de
grasay golpes.

Las herramientas de insercion deben almacenarse
y manipularse cuidadosamente siguiendo las
instrucciones del fabricante.

No utilice nunca discos de tronzado para desbarbar
. Los discos de tronzado no deben someterse a
presion lateral.

La pieza de trabajo debe apoyarse firmemente y
estar asegurada para evitar que se deslice,
utilizando por ejemplo dispositivos de sujecion. Las
piezas de trabajo grandes deben estar
debidamente sujetas.

Sise utilizan herramientas con insercién roscada, el
extremo del husillo no debe tocar el fondo del
orificio de la herramienta de lijado. Compruebe que
la rosca de las herramientas de insercion sea lo
suficientemente larga para alojar el husillo en toda
su longitud. La rosca de la herramienta de insercién
debe encajar en la del husillo. Para consultar la
longitud y la rosca del husillo, véase la pagina 3y el
capitulo 14. Especificaciones técnicas.

Se recomienda utilizar un sistema de aspiracion fijo
adecuado. Preconecte siempre un dispositivo de
corriente residual FI (RCD) con una corriente de
desconexién maxima de 30 mA. Al desconectar la
amoladora angular mediante el interruptor de
proteccion Fl, ésta debera comprobarse y
limpiarse. Véase el capitulo 9. Limpieza.
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No deben utilizarse herramientas dafnadas,
descentradas o que vibren.

Evite dafar los conductos de gas y de agua, los
cables eléctricos y las paredes portantes (estatica).

Extraiga el enchufe de la toma de corriente antes de
realizar cualquier trabajo de ajuste, reequipamiento
o0 mantenimiento.

Las empunaduras adicionales dafiadas o
agrietadas deben cambiarse. No utilice
herramientas cuya empufnadura adicional esté
defectuosa.

Las cubiertas protectoras dafadas o agrietadas
deben cambiarse. No utilice herramientas cuya
cubierta protectora esté defectuosa.

Las piezas de trabajo pequefias deberan fijarse
adecuadamente. Por ejemplo, sujetas en un tornillo
de banco.

Si los discos con brida se utilizan para un doble
propdsito (discos combinados de lijado y tronzado),
solo se pueden utilizar los siguientes tipos de
cubiertas de proteccién: Tipo A, Tipo C.

Véase el capitulo 11..

Emplee la cubierta protectora adecuada:

En caso de utilizar una cubierta protectora
inadecuada puede producirse una pérdida de
control y lesiones graves. Ejemplos de uso
incorrecto:

- si se utiliza una cubierta protectora de tipo A para
el lijado lateral, la cubierta protectora y la pieza de
trabajo pueden perturbarse entre si, lo que impide
un control suficiente.

si se utiliza una cubierta protectora de tipo B para
el lijado con discos de tronzado unidos, existe un
mayor riesgo de exposicion a las chispas y
particulas de amolado expulsadas, asi como a los
fragmentos del disco abrasivo en caso de rotura
del mismo.

si se utiliza una cubierta protectora de tipo A, B, C
para tronzar o lijar lateralmente en hormigén o
mamposteria, existe un mayor riesgo por la
exposicion al polvo, asi como a la pérdida de
control rebote.

si se utiliza una cubierta protectora de tipo A, B, C
con un cepillo de disco mas grueso de lo
permitido, los cables pueden golpear la cubierta
protectora y esto puede hacer que se rompan.
Emplee siempre la cubierta protectora adecuada
para la herramienta de insercion. Véase el capitulo
11.

Reducir la exposicion al polvo:

ADVERTENCIA - Algunos polvos generados

por el lijado, aserrado, amolado o taladrado
con herramientas eléctricas y otras actividades
contienen sustancias quimicas que se sabe que
causan cancer, defectos de nacimiento y otros
dafios sobre la reproduccion. Algunos ejemplos de
estas sustancias quimicas son:

- Plomo procedente de pinturas a base de plomo,
- polvo mineral procedente de ladrillos y cemento,
asi como de otros productos de mamposteria, y
- arsénico y cromo procedentes de madera tratada

quimicamente
El riesgo por estas exposiciones varia,
dependiendo la frecuencia que ejecute este tipo de
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trabajo. Para reducir su exposicién a estas
sustancias quimicas: trabaje en un area bien
ventilada y trabaje con equipo de seguridad
aprobado, como por ejemplo las mascaras
antipolvo que estan disefiadas especialmente para
impedir mediante filtracién el paso de particulas
microscopicas.

Esto vale asimismo para polvos de otros materiales
como p.ej. algunos tipos de madera (como polvo de
roble o de haya), metales y asbesto. Otras
enfermedades conocidas son p.ej. reacciones
alérgicas y afecciones de las vias respiratorias. No
permita que el polvo entre en su cuerpo.

Respete las directivas y normativas nacionales (p.
€j. normas de proteccion laboral, de eliminacion de
residuos) aplicables a su material, personal, uso y
lugar de utilizacion.

Recoja las particulas resultantes en el mismo lugar
de emision, evite que éstas se depositen en el
entorno.

Utilice unicamente accesorios adecuados para
trabajos especiales. Esto reducira la cantidad de
particulas emitidas incontroladamente al entorno.

Utilice un sistema de aspiracion de polvo
adecuado.

Reduzca la exposicion al polvo:

evitando dirigir las particulas liberadas y la
corriente del aparato hacia usted, hacia las
personas préximas o hacia el polvo acumulado,
incorporando un sistema de aspiracién y/o un
depurador de aire,

ventilando bien el puesto de trabajo o
manteniéndolo limpio mediante sistemas de
aspiracion. Barrer o soplar solo hace que el polvo
se levante y arremoline.

Lave la ropa de proteccion o limpiela mediante
aspiracion. No utilice sistemas de soplado, no la
sacuda ni cepille.

5. Descripcion general

Véase la pagina 2.

Brida de apoyo

Husillo

Boton de bloqueo del husillo

Empunadura

Bloqueo (contra un arranque involuntario, en caso
dado para el funcionamiento continuado)*

6 Interruptor (para conexion y desconexion)

7 Empufiadura adicional

8 Cubierta protectora
9
0
1

O wWN =

Tuerca tensora

Llave de dos agujeros

Tornillo (para el ajuste y la fijacion de la cubierta
protectora)

* segun la versién/no incluido en el volumen de
suministro

1
1

6. Puesta en marcha

Antes de enchufar la herramienta, compruebe
que la tensién y la frecuencia de red que se
indican en la placa de identificacion se

corresponden con las caracteristicas de la red
eléctrica.

Preconecte siempre un dispositivo de
corriente residual FI (RCD) con una corriente
de desconexion maxima de 30 mA.

Utilice solo cables ge prolongacioén con un diametro
minimo de 1,5 mm*. Los cables de prolongacion
tienen que ser adecuados para el consumo de
potencia de la herramienta (consulte las
especificaciones técnicas). En caso de utilizarse un
enrollador de cable, desenrolle siempre el cable por
completo.

6.1 Montaje de la empuiadura adicional

Utilice siempre una empunadura adicional (7)

para trabajar. Fijar manualmente la
empufadura adicional en la perforacion izquierda,
central o derecha (dependiendo de la necesidad).

6.2 Montaje de la cubierta protectora

%{:@2 Previo a la puesta en marcha:
< 1. 0 2. Situar la cubierta de proteccién.
-m<e o =

Por motivos de seguridad utilice unicamente

la cubierta protectora prevista para la
herramienta de insercion. En caso de utilizar una
cubierta protectora inadecuada puede producirse
una pérdida de control y lesiones graves. Véase
también el capitulo 11. Accesorios

Véase pagina 2, figura D.

- Soltar (11) tuerca. Coloque la cubierta protectora
(8) en la posicion indicada.

- Gire la cubierta protectora de modo que la zona
cerrada quede orientada hacia el usuario.

- Fijar tuerca (11), para ello el seguro de torsion
debe encajar en las ranuras.

- Compruebe el asiento correcto: la cubierta
protectora no debe poder girar.

Usar tnicamente
herramientas que excedan la

cubierta protectora por lo
menos por 3,4 mm.

7. Montaje del disco de amolar
Extraiga el enchufe de la toma de corriente
antes de realizar cualquier tarea de

reequipamiento. La herramienta debe estar
desconectada y el husillo en reposo.

Por motivos de seguridad, para los trabajos

con discos de tronzar utilice la cubierta
protectora para tronzado (véase el capitulo 11.
Accesorios).

7.1 Bloqueo del husillo

Pulsar el boton de bloqueo del husillo (3) sélo
con el husillo parado.

- Pulse el botén de blogueo del husillo (3) y gire el
husillo
(2) con la mano, hasta que el botdn encaje de
forma apreciable.



7.2 Colocacion del disco de amolar
Véase pégina 2, figura B.

- Monte brida de soporte (1) en el husillo. La
colocacion es correcta cuando no es posible girar
la brida sobre el husillo.

- Monte el disco de amolar en la brida de soporte
(1), como lo indica laimagen B .

El disco de amolar debe reposar de forma
uniforme sobre la brida de apoyo. La brida de
chapa de los discos de tronzado debe reposar
sobre la brida de apoyo.

7.3 Sujetar/soltar la tuerca tensora
— Sujecion de la tuerca tensora (9):

Los 2 lados de la tuerca tensora son diferentes.

Enrosque la tuerca tensora sobre el husillo como se
indica a continuacion:

Véase pégina 2, figura C.

- A) Con discos de amolar delgados:
El reborde de la tuerca tensora (9) esta orientado
hacia arriba de modo que el disco de amolar fino
pueda tensarse de forma segura.
A) Con discos de amolar gruesos:
El reborde de la tuerca tensora (9) esta orientado
hacia abajo de modo que la tuerca tensora pueda
colocase sobre el husillo de forma segura.

- Bloquear el husillo. Apriete la tuerca tensora (9)
con la llave de dos agujeros (10) en el sentido de
las agujas del reloj.

Aflojamiento de la tuerca tensora:

- Bloquee el husillo (véase el capitulo 7.1).
Desenrosque la tuerca tensora (9) con la llave de
dos agujeros (10) en sentido contrario a las
agujas del reloj.

8. Manejo

8.1 Conexién y desconexion

Sostenga siempre la herramienta con ambas
manos.

Conecte en primer lugar la herramienta de
inserciony, a continuacion acérquela a la pieza
de trabajo.

Evite que la herramienta aspire polvo y virutas

en exceso. Antes de conectar y desconectar
la herramienta, retirar el polvo que se ha depositado
en ella. Una vez se ha desconectado la
herramienta, espere a depositarla hasta que el
motor esté parado.

Evite que la herramienta se ponga en

funcionamiento de forma involuntaria:
desconéctela siempre cuando saque el enchufe de
latoma de corriente o cuando se haya producido un
corte de corriente.

En la posicion de funcionamiento continuado,

la maquina seguira funcionando en caso de
pérdida del control de la herramienta debido a un
tiron. Por este motivo se deben sujetar las
empunaduras previstas siempre con ambas
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manos, adoptar una buena postura y trabajar
concentrado.

Véase péagina 2, figura A.
Funcionamiento instantaneo:

Conexion: Presione el bloqueo de conexion (5) en
direccién de la flechay mantener presionado
el interruptor (6).

Desconexion: Suelte el interruptor (6).

Posicion de funcionamiento continuo
(depende del equipamiento):

Conexion: Presione el bloqueo de conexién (5) en
direccion de la flecha y mantenga
presionado el interruptor (6). Ahora la
maquina esta conectada. Empuje
nuevamente el bloqueo (5) en direccién de
la flecha para bloquear el interruptor (6)
(funcionamiento continuo).

Desconexion: Presione el interruptor (6) y suéltelo.

8.2 Indicaciones de funcionamiento

Lijado:

Presione la herramienta con fuerza moderada y

desplacela sobre la superficie a uno y otro lado,

para que la superficie de la pieza de trabajo no se

caliente en exceso.

Desbastado: Para lograr un buen resultado, trabaje

con la herramienta en un angulo de 30° - 40°.

Tronzado:

¢ Para tronzar trabaje siempre en

2 ntrarr ion (vé laimagen). De
lo contrario existe el riesgo de que la
herramienta salte de forma
descontrolada de la hendidura de

corte. Trabaje con un avance moderado, adaptado

al material que esta tratando. No ladee, presione ni

haga oscilar la herramienta.

Esmerilado con papel de lija:

Presione la herramienta con fuerza moderada y
desplacela sobre la superficie a uno y otro lado,
para que la superficie de la pieza de trabajo no se
caliente en exceso.

Trabajos con cepillo de alambre:
Presione la herramienta de forma moderada.

8.3 Gire la caja de engranajes.
Véase pégina 2, figura E.

- Extraiga el enchufe de red.

- Desatornille los 4 tornillos (a) de la caja de
engranajes. jATENCION! jNo tirar de la caja de
engranajes!

- Girar la caja de engranajes en la posicion
deseada, sin tirar de ella.

- Atornille los 4 tornillos (a) de la caja de engranajes
en las roscas existentes. Par de apriete = 3,4 Nm
+/- 0,7 Nm.

9. Limpieza

Durante el mecanizado pueden liberarse particulas
en el interior de la herramienta eléctrica. Esto
interfiere en el enfriamiento de la herramienta
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eléctrica. La sedimentacion de particulas
conductoras puede deteriorar el aislamiento
protector de la herramienta eléctrica y provocar una
descarga eléctrica.

Por ello, es importante aspirar o soplar con aire
seco regularmente y con esmero todas las ranuras
de ventilaciéon delanteras y traseras. Desconecte
antes la herramienta eléctrica de la corriente y
protéjase con gafas de proteccion y mascarilla
antipolvo adecuada. Tenga cuidado al limpiar con
aire en aspirar de manera correcta.

10. Localizacion de averias

- Proteccion contra rearranque: La maquina no
funciona. La proteccién contra rearranque se ha
activado. Si el enchufe se inserta con la maquina
conectada o se restablece el suministro de
corriente tras un corte, la maquina no se pondra
en funcionamiento. Desconecte y vuelva a
conectar la herramienta.

La maquina acelera al maximo al conectarse,
es decir, la limitacion automatica de arranque
(arranque suave) no funciona. Consta un error
electrénico, otras funciones de seguridad del
sistema electronico no estan a la disposicion.
Reparar la maquina inmediatamente (véase
capitulo 12.).

11. Accesorios

Use Unicamente accesorios Metabo originales.

Utilice unicamente accesorios que cumplan con los
requerimientos y los datos indicados en estas indi-
caciones de funcionamiento.

Montar accesorios de manera segura. En caso de
usar la maquina en un soporte: montar la maquina
de manera fija. El usuario puede resultar herido por
la pérdida del control de la herramienta.

Emplee siempre la herramienta de insercion
adecuada para el proceso de trabajo, asi

como la cubierta protectora prescrita. Véase la

pagina 4. (Las figuras se muestran a modo de

ejemplo).

Proceso de trabajo:

1 = Lijado con la superficie

2 =Tronzado

3 = Perforacion de agujeros

4 = Cepillado de alambre

5 = Lijado con papel de lija

Herramientas de insercion:

1.1 = Muela abrasiva

1.2 = Muela de copa (ceramica)

2.1 = Disco de tronzado "Metal"

2.2 = Disco de tronzado "Mamposteria/hormigén"

2.3 =Disco de tronzado diamantado "Mamposteria/
hormigén"

2.4 = Disco de tronzado para un doble propdsito
(disco de tronzado y lijar en uno)

3.1 = Brocas diamantadas

4.1 = Cepillo redondo

4.2 = Cepillo de vaso

5.1 = Disco abrasivo laminar

5.2 = Disco abrasivo para hojas lijadoras

Cubierta protectora prescrita:

Tipo A = cubierta protectora de corte

Tipo B = Cubierta protectora para lijado

Tipo C = Cubierta protectora para lijado y tronzado
(combinacion)

Tipo D = Cubierta protectora para muela de copa

Tipo F = Cubierta protectora de aspiracién para
tronzado

Otros accesorios:
(véase www.metabo.com)

A Soporte de separacion de metal

B Tuerca tensora (9)

C Tuerca tensora Quick
Programa completo de accesorios disponible en
www.metabo.com o en el catalogo principal.

12. Reparacion

Las reparaciones de herramientas eléctricas
SOLO deben efectuarlas técnicos
electricistas especializados.

Un cable de alimentacion deteriorado solo se
puede sustituir por otro cable de alimentacion
especial y original de Metabo que puede solicitarse
al servicio de asistencia técnica de Metabo.

En caso de que el cable de alimentacién de red de
esta herramienta esta dafado, sélo el fabricante, su
servicio de atencion al cliente o una persona debi-

damente cualificada debera sustituirlo con el propo-
sito de evitar situaciones que entrafien peligro para
el usuario.

En caso de tener herramientas eléctricas que
necesiten ser reparadas, dirijase, por favor,

a su representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones
necesarias.

En la pagina web www.metabo.com puede
descargar listas de repuestos.

13. Proteccion ecoldgica

El polvo procedente de los trabajos de lijado puede
ser téxico: No lo elimine con la basura doméstica,
sino de la forma apropiada en un punto de recogida
de residuos especiales.

Cumplalo estipulado por las normativas nacionales
relativas a la gestion ecoldgica de los residuos y al
reciclaje de herramientas, embalaje y accesorios
usados.

Sélo para paises de la UE: No tire las herra-
E mientas eléctricas a la basura. Segun la

directiva europea 2012/19/EU sobre resi-
duos de aparatos eléctricos y electrénicos y apli-
cable por ley en cada pais, las herramientas eléc-
tricas usadas se deben recoger por separado y
posteriormente llevar a cabo un reciclaje acorde
con el medio ambiente.



14. Especificaciones técnicas

Notas explicativas sobre la informacion de la

pagina 3. Nos reservamos el derecho a efectuar

modificaciones conforme al avance técnico.

(0] =Diametro maximo de la herramienta

tmax1 =Grosor maximo autorizado de la
herramienta de insercion en la zona de
tension si se utiliza una tuerca tensora (9)

tmax2 =Grosor maximo autorizado de la
herramienta de insercion en la zona de
tension si se utiliza una tuerca tensora
Quick

tmax,3 =Disco de desbastado/Disco de tronzar:
Grosor maximo autorizado de la
herramienta de insercion

tmax,4a =grosor max. autorizado de los cepillos de

disco

M =Rosca del husillo

| =Longitud del husillo de lijado

n =Numero de revoluciones en marcha en
vacio (maximo)

P4 =Potencia de entrada nominal

Py =Potencia suministrada

m =Peso sin cable de red

Valores de medicion establecidos de acuerdo con
EN 60745.

[O] Herramienta con clase de proteccion II
~ Corriente alterna

Las especificaciones técnicas aqui indicadas se
entienden dentro de determinadas tolerancias
(conformes a las normas que rigen actualmente).

Valores de emisién

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y compararla con otras
herramientas eléctricas. Dependiendo de la condi-
cion de uso, estado de la herramienta eléctrica o de
las herramientas de uso, la carga real puede ser
mayor o menor. Considere para la valoracion las
pausas de trabajo y las fases de trabajo reducido.
Determine a partir de los valores estimados las
medidas de seguridad para el operador, p. €j.
medidas de organizacion.

El lijado de chapas finas u otras piezas que

vibren ligeramente y tengan una gran
superficie puede provocar un ruido total
significativamente superior (hasta 15 dB) a los
valores acusticos especificados. Enla medida de lo
posible, se debe evitar que estas piezas emitan
ruido mediante medidas adecuadas, como la
colocacion de alfombras amortiguadoras pesadas
y flexibles. El aumento de la emisién de ruido
también debe tenerse en cuenta a la hora de
evaluar el riesgo de exposicion al ruido y de
seleccionar una proteccion auditiva adecuada.

Valor | de vibraciones (suma de vectores de tres

direcciones) determinadas segun la norma

EN 60745:

an gg = Valorde emision de vibraciones (lijado de
' superficies)

ap ps =Valor de emision de vibraciones (lijado

con disco abrasivo)
Khsa/ps =Inseguridad (vibraciones)

Niveles acusticos tipicos compensados A:
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Loa =Nivel de intensidad acustica
Lwa  =Nivel de potencia acustica
Kpa, Kwa= Inseguridad

m iLleve auriculares protectores!
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Manual original

1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Estas
rebarbadoras angulares, identificadas pelo tipo e
numero de série *1), estdo em conformidade com
todas as disposi¢coes aplicaveis das Directivas *2) e
Normas *3). Documentacdes técnicas junto ao *4) -
vide pagina 3.

2. Utilizacao autorizada

As rebarbadoras angulares com acessorios
originais Metabo, sao adequadas para lixar, lixar
com folha de lixa, trabalhos com escovas de arame
de aco e cortar metais, betdo, pedra e materiais
semelhantes sem a utilizagao de agua.

O utilizador € inteiramente responsavel por
qualquer dano que seja fruto de um uso indevido.

Deve sempre cumprir-se toda a regulamentacéo
aplicavel a prevengao de acidentes, assim como as
indicacbes sobre seguranca que aqui se incluem.

3. Indicacoes gerais de
seguranca

Para a sua propria protegao e para
protecdo da sua ferramenta elétrica,
respeite as partes do texto identificadas
com este simbolo!

AVISO - Ler o manual de instrugdes para
reduzir o risco de ferimentos.

ATENCAO - Leia todas as indicacoes de

seguranca, instrucoes, ilustracoes e
dados técnicos fornecidos juntamente com
esta ferramenta elétrica. O desrespeito das
instrucées apresentadas em sequida pode
provocar choques elétricos, incéndios e/ou lesbes
graves.

Guarde todas as indicacoes de seguranca e
instrucoes para consultas futuras.

Quando entregar esta ferramenta elétrica a
terceiros, faga-o sempre acompanhado destes
documentos.

4. IndicacoOes de seguranca
especiais

4.1 Indicacbes de seguranga conjuntas para
lixar, lixar com folha de lixa, trabalhos
com escovas de arame de aco ou cortar:

a) Esta ferramenta elétrica deve ser utilizada
como lixadeira, lixadeira com folha de lixa,
escova em arame, cortadora de furos ou
ferramenta com disco abrasivo de corte. Leia
todas as indicacoes de seguranca, instrucoes,
representacoes e dados recebidos juntamente
com o aparelho. Se néo respeitar todas as
instrucdes que se seguem, podem ocorrer choques

52 elétricos, fogo e/ou ferimentos graves.

b) Esta ferramenta elétrica ndao é adequada
para polir. As utilizagbes, para as quais a
ferramenta elétrica nao foi prevista, podem causar
riscos e ferimentos.

c) Nao utilize a ferramenta acoplavel para uma
funcao para a qual ela nao tenha sido
expressamente construida e prevista para o
efeito pelo fabricante. Tal converséo pode
provocar a perda do controlo e ferimentos corporais
graves.

d) Nunca utilize ferramentas acoplaveis nao
previstas e nao recomendadas pelo fabricante
em particular para esta ferramenta elétrica.
Apenas o facto de conseguir montar os acessorios
na sua ferramenta elétrica, ndo garante uma
utilizagé@o segura.

e) As rotacoes admissiveis da ferramenta
acoplavel devem corresponder no minimo as
rotac6es maximas indicadas na ferramenta
elétrica. Uma ferramenta acoplavel que rode com
mais velocidade do que a admissivel, pode quebrar
e ser projetada.

f) O diametro exterior e a espessura da
ferramenta acoplavel devem corresponder as
medidas da sua ferramenta elétrica. As
ferramentas acoplaveis com dimensoes erradas
nédo podem ser suficientemente protegidas ou
controladas.

g) As medidas para a fixacao da ferramenta
acoplavel devem corresponder com as
medidas dos meios de fixacao da ferramenta
elétrica. As ferramentas acoplaveis, que nao
encaixam com precisdo sobre o veio retificador da
ferramenta elétrica, rodam de forma irregular,
vibram fortemente e podem provocar a perda de
controle.

h) Nao utilize ferramentas acoplaveis
danificadas. Antes de cada utilizagao, controle
as ferramentas acoplaveis e os discos
abrasivos quanto a fragmentacoes e fissuras,
os pratos de lixar quanto a fissuras,
deterioracées ou forte desgaste e as escovas
de arame de aco quanto a arames soltos ou
quebrados. Caso a ferramenta elétrica ou a
ferramenta acoplavel caiam, verifique se estao
danificadas ou utilize uma ferramenta
acoplavel que nao esteja danificada. Depois de
ter controlado e montado a ferramenta
acoplavel, mantenha-se a si, bem como a todas
as pessoas nas proximidades, afastados da
ferramenta acoplavel em rotacéo e deixe o
aparelho a funcionar durante um minuto com
rotac6es maximas. Geralmente, as ferramentas
acoplaveis danificadas quebram durante este
periodo de teste.

i) Use equipamento de protecao pessoal.
Consoante a utilizacao use mascaraintegral de
protecao, protecao ocular ou 6culos de
protecao. Sempre que necessario, use
mascara antipoeiras, protecao auditiva, luvas
de protecao ou aventais especiais para manter
afastadas pequenas particulas de lixacao e de



material. Proteger os olhos de objetos estranhos
projetados, resultantes de diversas aplicacoes. As
mascaras antipoeiras ou de protegao respiratéria
devem filtrar o p6 que se forma durante a utilizag&o.
Se estiver exposto a ruidos fortes durante longos
periodos de tempo podera perder capacidade
auditiva.

j) Certifique-se de que as outras pessoas
mantém uma distancia de seguranca em
relacdo a sua area de trabalho. Todos os que
acedem a area de trabalho devem usar
equipamento de protecao pessoal. Fragmentos
da peca de trabalho ou ferramentas acoplaveis
quebradas podem ser projetados e causar

ferimentos mesmo fora da prépria area de trabalho.

k) Quando executar trabalhos nos quais a
ferramenta elétrica possa atingir condutores
de corrente ocultos ou o préprio cabo de rede,
segure a ferramenta acoplavel apenas nas
superficies do punho isoladas. O contacto com
um cabo sob tensdo pode também colocar pecas
metalicas do aparelho sob tenséo e provocar um
choque elétrico.

I) Mantenha o cabo de rede afastado de
ferramentas acoplaveis em rotagao. Caso perca
o controlo sobre o aparelho, o cabo de rede pode
ser cortado ou agarrado e a sua méo ou o seu brago
podem embater na ferramenta acoplavel em
rotacao.

m) Nunca pouse a ferramenta elétrica, antes da
imobilizacao completa da ferramenta
acoplavel. A ferramenta acoplavel em rotagéo,
pode entrar em contacto com a superficie de
alojamento, provocando a perda de controlo sobre
a ferramenta elétrica.

n) Nunca deixe a ferramenta elétrica a
funcionar enquanto a esta a transportar. Em
caso de contacto acidental com a ferramenta
acoplavel em rotagéo, a sua roupa pode ficar presa
e a ferramenta acoplavel podera furar o seu corpo.

o) Limpe regularmente as aberturas de
ventilacao da sua ferramenta elétrica. A
ventoinha do motor puxa o p6 para dentro da caixa,
e uma forte acumulacédo de po de metal pode
provocar riscos a nivel elétrico.

p) Nao utilize a ferramenta elétrica nas
proximidades de materiais inflamaveis. As
faiscas podem incendiar estes materiais.

q) Nao utilize ferramentas acoplaveis, que
necessitem de agentes de refrigeracao
liquidos. A utilizagdo de agua ou outros agentes de
refrigeracao liquidos pode provocar choques
elétricos.

4.2 Contragolpes e respetivas indicacoes de
seguranca
Contragolpe € a reagéo repentina que ocorre
quando uma ferramenta acoplavel em rotacao, tal
como um disco abrasivo, um prato de lixar, uma
escova de arame de ago, etc., bloqueia ou prende.
Ao prender ou bloguear provoca a paragem
inesperada da ferramenta acoplavel em rotagéo.
Através disso, a ferramenta elétrica descontrolada
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é acelerada na zona de bloqueio, no sentido de
rotagcéo contrario ao da ferramenta acopléavel.

Se por ex. um disco abrasivo prender ou bloquear
na pega de trabalho, o canto do disco abrasivo que
entra na peca de trabalho, pode ficar preso e com
isso, quebrar o disco abrasivo ou causar um
contragolpe. Em seguida, o disco abrasivo
aproxima-se ou afasta-se do operador, consoante
o sentido de rotag&o do disco no local de bloqueio.
Desta forma os discos abrasivos também podem
quebrar.

O contragolpe é a consequéncia de uma utilizagao
incorreta da ferramenta elétrica e/ou de condigoes
de trabalho inapropriadas. Podera evitar o
contragolpe através de medidas de precaucao
adequadas, conforme descrito em seguida.

a) Segure bem a ferramenta elétrica e
posicione o seu corpo e bracos numa posicao,
na qual possa amortecer as forcas de
contragolpe. Utilize sempre o punho
suplementar, caso disponivel, para obter o
maior controlo possivel sobre as forgas de
contragolpe ou momentos de reacao na
aceleracao. O operador pode dominar as forcas
de contragolpe e de reagao, usando medidas de
precaugao adequadas.

b) Nunca coloque a sua mao préxima de
ferramentas acoplaveis em rotacao. Durante um
contragolpe, a ferramenta acoplavel pode
deslocar-se para cima da sua mao.

c) Evite que o seu corpo se encontre na area
para onde a ferramenta elétrica é deslocada
durante um contragolpe. No local de bloqueio, o
contragolpe impulsiona a ferramenta elétrica na
direcéo contraria a de deslocacao do disco
abrasivo.

d) Trabalhe com atencéao redobrada em zonas
de cantos, arestas vivas, etc. Evite que as
ferramentas acoplaveis fagam ricochete na
peca de trabalho e encravem. A ferramenta
acoplavel em rotagdo tende a encravar no caso de
cantos, arestas vivas ou quando rebate. Isto
provoca a perda de controlo ou contragolpes.

e) Nao utilize uma lamina para eletrosserras
para cortar madeira, nem um disco de corte
diamantado segmentado com um
espacamento de segmento superior a 10 mm
ou uma lamina de serra serrilhada. Estas
ferramentas acoplaveis provocam frequentemente
contragolpes e a perda de controlo.

4.3 Indicacoes de seguranca especiais para
lixar e cortar:

a) Utilize exclusivamente os corpos abrasivos
permitidos para a sua ferramenta elétrica e o
resguardo de protecao previsto para estes
corpos abrasivos. Os corpos abrasivos nao
previstos para a ferramenta elétrica, ndo podem ser
suficientemente protegidos, tornando-se
inseguros.

b) Os discos abrasivos curvados devem ser
montados de forma a que a superficie de lixar
se encontre por baixo da aresta do resguardo
de protecao. Um disco abrasivo montado

53



pt PORTUGUES

54

incorretamente e que ultrapasse a aresta do
resguardo de protecéo, nao pode ser protegido de
forma adequada.

c) O resguardo de protecao deve ser montado
em seguranca na ferramenta elétrica e ser
ajustado de forma a que apenas uma parte
minima do corpo abrasivo fique aberta para o
utilizador, de forma a garantir o maximo de
seguranca. O resguardo de protegéo ajuda a
proteger o operador contra fragmentos, contacto
involuntario com o corpo abrasivo, bem como
faiscas que podem incendiar a roupa.

d) Os corpos abrasivos apenas devem ser
utilizados para as possibilidades de aplicacao
recomendadas. Por exemplo: nunca lixe com a
parte lateral de um disco de corte. Os discos de
corte destinam-se & remoc¢éao de material com a
aresta do disco. Se exercer forga lateral sobre este
corpo abrasivo podera quebra-lo.

e) Utilize sempre flanges tensoras sem defeitos
e com a dimensao e forma corretas para o
disco abrasivo que escolheu. As flanges
apropriadas apoiam o disco abrasivo, reduzindo
assim o perigo de quebra do disco abrasivo. Os
flanges para discos de corte podem diferenciar-se
dos flanges para outros discos abrasivos.

f) Nao utilize discos abrasivos desgastados de
ferramentas elétricas maiores. Os discos
abrasivos de ferramentas elétricas maiores nao
foram concebidos para as elevadas rotagdes das
ferramentas elétricas menores, podendo assim
quebrar.

g) Ao trabalhar com discos para uma finalidade
dupla, utilize sempre o resguardo de protecao
apropriado para a tarefa realizada. A ndo
utilizagao do resguardo de protecdo correto pode
nao oferecer a protegéo desejada e resultar em
ferimentos graves.

4.4 Indicacoes de seguranca adicionais
especiais para cortar:

a) Evite que o disco de corte bloqueie ou que
seja exercida demasiada pressao. Nao efetue
cortes demasiado profundos. A sobrecarga do
disco de corte aumenta o seu desgaste e a
tendéncia para enviesar ou bloquear, e com isso a
possibilidade de um contragolpe ou quebra do
corpo abrasivo.

b) Evite a zona anterior e posterior ao disco de
corte em rotacado. Quando afasta de si o disco de
corte inserido na peca de trabalho, em caso de um
contragolpe, a ferramenta elétrica com o disco em
rotac@o pode ser projetada diretamente para si.

c) Caso o disco de corte encrave ou caso tenha
de interromper o trabalho, desligue a
ferramenta elétrica e mantenha-a segura, até
que o disco esteja imobilizado. Nunca tente
retirar um disco de corte ainda em rotacao da
zona de corte, caso contrario podera ocorrer
um contragolpe. Verifique e elimine a causa do
encravamento.

d) Nao volte a ligar a ferramenta elétrica
enquanto a mesma se encontrar na peca de
trabalho. Deixe o disco de corte atingir as suas

rotac6es maximas antes de prosseguir
cuidadosamente com o corte. Caso contrario, o
disco pode prender, saltar para fora da peca de
trabalho ou provocar um contragolpe.

e) Apoie placas ou pecas de trabalho de
grandes dimensoes para minimizar o risco de
contragolpes provocado pelo encravamento
do disco de corte. As pecas de trabalho
grandes podem dobrar-se sob o seu préprio
peso. A pecga de trabalho deve ser apoiada em
ambos os lados do disco, quer na proximidade da
linha de corte, como também na proximidade da
aresta.

f) Proceda com especial cuidado no caso de
"cortes de imersao" em paredes montadas ou
outras areas nao previsiveis. Ao imergir, o disco
de corte pode provocar um contragolpe ao cortar
tubagens de gas ou &gua, linhas elétricas ou outros
objetos.

g) Nao efetue cortes curvos. A sobrecarga do
disco de corte aumenta o desgaste do mesmo e a
tendéncia para este enviesar ou bloquear €, através
disso, a possibilidade de ocorréncia de um
contragolpe ou quebra do corpo abrasivo, podendo
provocar ferimentos graves.

4.5 IndicacOes de seguranca especiais para
lixar com folha de lixa:

a) Utilize folhas de lixa com o tamanho correto
e respeite as determinacoes do fabricante
sobre a selecao das folhas de lixa. As folhas de
lixa que sobressaiam em relacéo ao prato de lixar,
podem causar ferimentos e provocar bloqueios,
rompimentos das folhas de lixa ou contragolpes.
4.6 Indicacoes de seguranca especiais em
relacao ao trabalho com escovas de
arame de aco:

a) Note que a escova de arame de aco perde
pedacos de arame, até mesmo na utilizacao
comum. Nao exerca demasiada pressao sobre
os arames. Pedacos de arame projetados podem
penetrar facilmente em roupa fina e/ou na pele.

b) Caso seja recomendado um resguardo de
protecao, evite que o resguardo de protecao e
a escova de arame de agco entrem em contacto.
As escovas tipo prato e tipo tacho, podem
aumentar o seu didmetro devido a pressao
exercida e as forgas de centrifuga.

4.7 Demais indicacoes de seguranca:
.AVISO — Use sempre 6culos de protegao.

1L

@Use protecéo auditiva.

AVISO - Utilize a ferramenta elétrica sempre
com ambas as maos.

N&o utilize o resguardo de protegéo para
lixar para trabalhos de corte. Por motivos de
seguranca, para trabalhos com discos de
corte devera utilizar um resguardo para corte.



Na&o utilizar discos de corte diamantados
segmentados com fendas de segmento >10 mm.
Apenas sao permitidos angulos de corte de
segmento negativos.

Utilizar discos de corte combinados apenas se
estes estiverem reforcados.

Nao ligar a ferramenta na auséncia de partes da
ferramenta ou dos equipamentos de protecc¢édo ou
quando estes com defeito.

Se ao ligar a ferramenta, ela acelerar rapidamente
a rotagcdo maxima, ha um erro no sistema
electronico. Nao estardo mais disponiveis outras
fungdes relevantes de seguranca do sistema
electrénico. Deve mandar consertarimediatamente
a ferramenta (consultar capitulo 12.).

Usar bases de amortecimento elasticas, sempre
que sejam disponibilizadas juntamente com o
abrasivo e sempre que necessario.

Observar as indicagdes do fabricante da
ferramenta ou do acessorio! Proteger os discos de
graxa e impactos!

Armazenar e manusear as ferramentas acoplaveis
cuidadosamente e conforme as instru¢des do
fabricante.

Nunca utilize discos de corte para rebarbar ou
desbastar! Os discos de corte ndo devem ser
submetidos a uma presséo lateral.

A peca de trabalho deve ficar bem apoiada e ser
protegida contra deslizes, por ex. através de
dispositivos de fixacdo. Pecas de trabalho maiores
tem de ser apoiadas suficientemente.

Na utilizagéo de ferramentas acopléveis com
adaptador roscado, a extremidade do fuso nao
deve tocar no fundo do furo da lixadeira. Certificar-
se sempre, de que a rosca da ferramenta acoplavel
apresenta o comprimento necessario para acolher
o comprimento do fuso. A rosca da ferramenta
acoplavel deve ser adequada para a rosca sobre o
fuso. Comprimento e rosca do fuso, ver pagina 3 e
capitulo 14. Dados técnicos.

Recomenda-se a utilizagdo de um dispositivo de
aspiracéo estacionario apropriado. Ligar sempre
previamente um disjuntor de protecéao FI (RCD)
com uma corrente de disparo max. de 30 mA. Caso
arebarbadora angular desligue através do disjuntor
de protecao Fl, devera examinar e limpar a
magquina. Ver capitulo 9. Limpeza.

Nao utilizar ferramentas danificadas, nao circulares
ou que vibrem.

Evitar danos em tubagens de gas e de agua,
condutores eléctricos e paredes portadoras
(estatica).

Puxar a ficha da tomada de rede antes de proceder
a qualquer ajuste, reequipamento ou manutencgéo.

O punho adicional danificado ou rachado deve ser
substituido. Nao operar a ferramenta com o punho
suplementar danificado.

Substituir o resguardo de protecgéo caso esteja
danificado ou rachado. Nao operar a ferramenta
com o resguardo de protecg¢ao danificado.

Fixar as pegas de trabalho pequenas. Fixa-las por
ex. num torno de bancada.
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Se os discos montados sobre uma flange forem
utilizados para uma finalidade dupla (discos de
lixagem e de corte combinados), apenas podem
ser utilizados os seguintes tipos de resguardos de
protecdo: tipo A, tipo C.

Ver capitulo 11.

Utilizar o resguardo de protecao correto:

O resguardo de protecdo errado pode provocar a
perda de controlo e ferimentos graves. Exemplos
de utilizag&o errada:

- Ao utilizar um resguardo de protecéo do tipo A

para efetuar lixagens laterais, o resguardo de

protecéo e a pecga de trabalho podem perturbar-
se mutuamente, resultando num controlo
insuficiente.

Ao utilizar um resguardo de protecédo do tipo B

para cortar com discos de corte combinado existe

um maior risco de exposicao a faiscas e particulas
de lixagem projetadas, bem como a fragmentos
do disco abrasivo, em caso de quebra do disco
abrasivo.

Ao utilizar um resguardo de protecdo do tipo A, B,

C para corte ou lixagem lateral em betao ou

alvenaria, existe um maior risco de exposicao a

poeiras, bem como de perda do controlo com um

contragolpe como resultado.

- Ao utilizar um resguardo de protegdo do tipo A, B,
C com uma escova tipo prato mais espessa do
que o permitido, os arames podem atingir o
resguardo de protecdo e causar a quebra dos
arames.

Utilize sempre o resguardo de protecdo apropriado

para a ferramenta acoplavel. Ver capitulo 11.

Reduzir os niveis de po:

AVISO - Determinadas poeiras, que sao

geradas ao lixar com folha de lixa, serrar, lixar,
furar e ao executar outros trabalhos, contém
quimicos conhecidos por causar cancro,
malformagbes congénitas ou outros problemas
reprodutivos. Alguns exemplos destes quimicos
sa0:
- chumbo de tintas a base de chumbo,
- p6 mineral de pedras de paredes, cimento e

outros materiais de alvenaria, e
- arsénio e cromados de madeiras tratadas
quimicamente.

Orrisco para si, proveniente desta sobrecarga, varia
consoante o nimero de vezes que executa este
tipo de trabalho. Para reduzir o efeito destes
quimicos em relag&o a si: trabalhe numa area bem
ventilada e use sempre equipamento de protecéo
autorizado, como por ex. mascaras antipoeiras que
tenham sido desenvolvidas especialmente para
filtrar particulas microscépicas.

Isto aplica-se igualmente a poeiras de outros
materiais, como por ex. determinados tipos de
madeiras (como pé de carvalho ou faia), metais e
amianto. Outras doengas conhecidas sao por ex.
reagdes alérgicas e doencas respiratérias. Nao
deixe que o pd entre em contacto com o seu corpo.

Respeite as diretivas e as normas nacionais (por
ex. disposi¢oes relativas a seguranca no trabalho,
eliminagéo) aplicaveis para o seu material, pessoal,
caso de utilizagéo e local de utilizagao.
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Apanhe as particulas geradas no local de origem
das mesmas e evite deposi¢des nas imediacoes.
Utilize acessorios apropriados para trabalhos
especiais. Através disso é reduzida a expulsao
descontrolada de particulas no ambiente.

Utilize um aspirador de p6 adequado.

Reduza os niveis de p6:

- direcionando as particulas expelidas e o fluxo de
ar de exaustédo da maquina para longe de si e das
pessoas que se encontram nas proximidades ou
do pé acumulado,

- montando um dlsposmvo de aspiracdo e/ou um
purificador de ar,

- arejando bem o local de trabalho e aspirando-o
para o manter limpo. Varrer ou soprar por jato de
ar forma remoinhos de po.

- Aspire ou lave o vestuario de protecdo. Nao
limpar soprando, batendo ou escovando.

5. Vista geral

Consultar pagina 2.

Flange de apoio

Veio

Botao de bloqueio do veio

Punho

Bloqueio (contra ligagéo involuntaria ou para
ligagdo continua)*

Gatilho (para Ligar/desligar)

Punho suplementar

Resguardo

Porca de aperto

10 Chave de dois furos

11 Parafuso (para regulagéo e fixagao do resguardo)
* Conforme equipamento/nao incluido no volume
de fornecimento

© o ~N O O wWOWN =

6. Colocacao em operacao

Antes de ligar o cabo de alimentagéo,

verifique se a voltagem e a frequéncia da rede
de alimentagéo se adequam aos valores inscritos
na placa técnica da ferramenta.

Ligar sempre previamente um disjuntor de
proteccdo FI (RCD) com uma corrente de
disparo max. de 30 mA.

Utilizar a enas cat%os adaptadores com seccéo
minima 5 mm=. Os cabos adaptadores devem
ser adequados para a poténcia absorvida da
ferramenta (cf. Dados técnicos). No caso em que
utilizar um rolo para cabos, deve sempre
desenrolar completamente o cabo.

6.1 Montagem do punho suplementar

Trabalhar apenas com punho suplementar (7)

montado! Aparafusar o punho suplementar a
ma&o no furo roscado esquerdo, central ou direito
(conforme necessidade).

6.2 Montagem do resguardo

%1:%,2 Antes da colocacdo em

= 1. 1 2, operagao: montar o resguardo.
L]

Por motivos de seguranga, utilize

exclusivamente o resguardo de protecao
previsto para a respetiva ferramenta acoplavel! O
resguardo de protecdo errado pode provocar a
perda de controlo e ferimentos graves. Ver também
capitulo 11. Acessoérios!

Consultar pagina 2, figura D.

- Aliviar o parafuso (11). Montar o resguardo (8) na
posicéo representada.

- Posicionar o resguardo de modo que a zona
fechada indique ao operador.

- Apertar o parafuso (11); nisso o bloqueio deve
engatar nas ranhuras.

- Controlar a montagem segura: Nao deve ser
possivel virar o resguardo.

S6 deve utilizar acessorios
(:Dﬁv acoplaveis que ainda

possam ser protegidos pelo

resguardo, por pelo menos

3,4 mm além da sua propria
7. Montagem do disco abrasivo

medida.

Antes de quaisquer operac¢des de mudanca:
puxar sempre a ficha da tomada eléctrica. A
ferramenta deve estar desligada e o veio parado.

Por motivos de seguranca durante as

operagdes com os discos de corte, sempre
deve utilizar o resguardo para o disco de corte (veja
capitulo 11. Acessorios).

7.1 Bloquear o veio

Premer o botéo de blogueio do veio (3)
apenas quando o veio paralisado!

- Premer o botéo de bloqueio do veio (3) e rodar o
veio
(2) manualmente até o engate notavel do botéo
de bloqueio do veio.

7.2 Montagem do disco abrasivo
Consultar pagina 2, figura B.

- Montar o flange de apoio (1) sobre o veio. O
flange esta montado correctamente quando ja
ndo mais pode ser rodado sobre o veio.

- Assentar o disco abrasivo tal como mostra a
figura B, sobre o flange de apoio (1).

O disco abrasivo deve encostar uniformemente
sobre o flange de apoio. O flange de chapa dos
discos abrasivos de corte deve encostar sobre o
flange de apoio.

7.3 Fixar/soltar a porca de aperto

%’ Fixar a porca de aperto (9):

Os dois lados da porca de aperto séo diferentes.
Aparafusar a porca de aperto sobre o veio
conforme segue:

Consultar pagina 2, figura C.

- A) Para discos abrasivos finos:
o colar da porca de aperto (9) indica para cima,
para poder apertar bem o disco abrasivo fino.



B) Para discos abrasivos grossos:

o colar da porca de aperto (9) indica para baixo,
para poder fixar bem a porca de aperto sobre o
veio.

- Blogquear o veio. Fixar bem a porca de aperto (9),
servindo-se da chave de dois furos (10) e rodando
no sentido horario.

Soltar a porca de aperto:

- Bloquear o veio (veja capitulo 7.1). Desaparafusar
a porca de aperto (9), servindo-se da chave de
dois furos (10) e rodando no sentido anti-horario.

8. Utilizacao

8.1 Ligar/desligar

Guiar a ferramenta sempre com ambas as
maos.

Primeiro ligar, de seguida encostar o acessério

acoplavel a peca.

Deve evitar-se com que a ferramenta aspire

ainda mais po6 e aparas. Ao ligar e desligar a
ferramenta, deve afasta-la da poeira que se tenha
depositado. Pousar a ferramenta depois de
desligada apenas quando o motor tiver parado.

Evite o arranque involuntario: sempre

desligue a ferramenta aquando a ficha for
retirada da tomada ou no caso de falta de energia
eléctrica.

Na ligagéo continua, a ferramenta continua a

funcionar mesmo quando é arrancada da
mao. Portanto, segurar a ferramenta sempre com
ambas as maos nos punhos previstos, posicionar-
se de forma segura e concentrar-se no trabalho.

Consultar pagina 2, figura A.
Ligacdo momentanea:

Ligar: Avancar o bloqueio (5) no sentido da seta, de
seguida premer o gatilho (6).
Desligar: Soltar o gatilho (6).

Ligacao continua (conforme equipamento):

Ligar: Avancar o blogueio (5) no sentido da seta, de
seguida premer o gatilho (6) e manté-lo
premido. A ferramenta esta ligada. Agora,
avancar o bloqueio (5) mais uma vez no
sentido da seta para reter o gatilho (6)
(ligagao continua).

Desligar: Premer o gatilho (6) e solta-lo.

8.2

Lixar:

Exercer forca moderada sobre a ferramenta e
movimenta-la sobre toda a superficie, para ndo
sobreaquecer a superficie da peca a ser
trabalhada.

Lixamento de desbaste: para se obter um bom
resultado, trabalhar a um angulo de encosto de 30°
-40°.

Indicac6es sobre a operacao
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Cortar:

&& No caso de cortes, trabalhar sempre
na contra-rotagéo (veja figura). De
contrario, ha perigo da ferramenta
soltar de forma incontrolada para fora
do corte. Trabalhar com avango

moderado, adaptado ao material a trabalhar. Nao
prender, ndo exercer pressao, nao oscilar.

Lixar com papel de lixa:

Exercer forca moderada sobre a ferramenta e
movimenta-la sobre toda a superficie, para ndo
sobreaquecer a superficie da peca a ser
trabalhada.

Operacoes com escovas de arame de aco:
Exercer forca moderada sobre a ferramenta.

8.3 Rodar a caixa de velocidades
Ver pagina 2, figura E.

- Puxar a ficha da rede.

- Desaparafusar os 4 parafusos da caixa de
velocidades (a). Atencao! Nao remover a caixa
de velocidades!

- Rodar a caixa de velocidades para a posicao
pretendida sem a remover.

- Aparafusar os 4 parafusos da caixa de
velocidades (a) nos furos roscados existentes!
Binario de aperto = 3,4 Nm +/- 0,7 Nm.

9. Limpeza

Durante o trabalho podem acumular-se particulas
no interior da ferramenta elétrica. Isto influencia a
refrigeracdo da ferramenta elétrica. As deposi¢des
de substancias condutoras podem danificar o
isolamento de protecao da ferramenta elétrica e
provocar riscos a nivel elétrico.

Aspirar bem a ferramenta elétrica regularmente e
frequentemente em todas as ranhuras de ar
dianteiras e traseiras ou soprar com ar seco. Antes
disso, desligue a ferramenta elétrica do
fornecimento de energia e use 6culos de protecao
e uma mascara antipoeiras apropriada. Ao soprar
certifique-se de que existe uma eliminagdo
apropriada.

10. Deteccao de avarias

- Proteccao contra rearranque: A ferramenta
nao funciona. A proteccao contra rearranque
inadvertido reagiu. A ferramenta ndo funciona
quando a ficha de rede € inserida com a
ferramenta ligada ou quando a fonte de
alimentagéo é restabelecida apds uma
interrupgao. Desligar e voltar a ligar a ferramenta.

- Ao ligar a ferramenta, ela acelera
rapidamente a rotagdo maxima, isto é, o
limitador da corrente de arranque automatico
(arranque suave) nao funciona. Ha um erro no
sistema electronico, ndo estaréo mais disponiveis
outras funcdes relevantes de seguranga do
sistema electrénico. Deve mandar consertar
ime)diatamente a ferramenta (consultar capitulo
12)).
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11. Acessorios

Utilize apenas acessorios Metabo genuinos.

So6 deve utilizar acessorios que cumprem as requi-
sicdes e os dados de identificagcdo, indicados
nestas Instru¢des de Servigo.

Montar os acessérios de forma segura. Para utilizar
a ferramenta eléctrica num suporte: Fixar devida-
mente a ferramenta. A perda de controlo pode levar
a ferimentos.

Utilize sempre a ferramenta acoplavel

apropriada para o trabalho, com o respetivo
resguardo de protegdo. Ver pagina 4. (As figuras
sao exemplificativas).

Trabalho:

1 = Lixar com a superficie

2 =Cortar

3 = Efetuar furos

4 = Escovas de arame de ago
5 = Lixar com folha de lixa

Ferramentas acoplaveis:

1.1 = Disco abrasivo para rebarbar

1.2 = M6 de esmeril (ceramica)

2.1 = Disco de corte "metal”

2.2 = Disco de corte "alvenaria/betao"

2.3 = Disco de corte diamantado "alvenaria/betéo"

2.4 = Disco de corte com uma finalidade dupla
(disco abrasivo e disco abrasivo de corte
combinados)

3.1 = Coroas de perfuragdo diamantadas

4.1 = Escova redonda

4.2 = Escova tipo tacho

5.1 = Pratos de lixa lamelados

5.2 = Pratos de lixar para folhas de lixa

Resguardo de protecao prescrito:

Tipos A = Resguardo de protegao do disco

Tipos B = Resguardo de protecéo para lixar

Tipos C = Resguardo de protegao para lixar e cortar
(combinacéo)

Tipos D = Resguardo de protegdo para a mé de
esmeril

Tipos F = Resguardo de prote¢ao da aspiragcao
para cortes

Outros acessorios:
(ver também www.metabo.com)
A Coluna cortadora de metal
B Porca de aperto (9)
C Porca de aperto Quick
Programa completo de acessorios, consultar
www.metabo.com ou o catalogo principal.

12. Reparacoes

As reparagées do equipamento deste tipo
APENAS podem ser efectuadas por pessoal
qualificado!

Um cabo de ligagéo a rede danificado apenas pode
ser substituido por um cabo especial de ligagao a

rede original da Metabo, que pode ser adquirido a
partir do servigo de assisténcia técnica da Metabo.

Se o cabo de conexao a rede da ferramenta for

58 danificado, devera ser substituido pelo fabricante

ou pelo seu servico de assisténcia técnica ou por
uma pessoal com qualificagéo semelhante, para
evitar-se perigos.

Se sua ferramenta eléctrica Metabo necessitar de
reparagao, dirija-se ao seu Representante Metabo.
Os enderecgos podera encontrar sob
www.metabo.com.

Podera descarregar as Listas de pegas sobressa-
lentes no site www.metabo.com.

13. Proteccdo do meio ambiente

O pé de lixa formado pode conter substancias
nocivas: ndo deita-lo no lixo doméstico mas sim,
entrega-lo a uma estacao de colecta de lixo
especial.

Siga as determinagdes nacionais em relagéo a
remocao e destruicao ecoldgica de residuos assim
como, em relagéo a reciclagem de ferramentas
usadas, embalagens e acessorios.

S6 para paises da UE: N&o deitar as ferra-
ﬁ mentas eléctricas no lixo doméstico! De

acordo com a directriz europeia 2012/19/EU
sobre equipamentos eléctricos e electronicos
usados e na conversao ao direito nacional, as ferra-
mentas eléctricas usadas devem ser recolhidas em
separado e entregues a uma reciclagem ecologica-
mente correcta.

14. Dados técnicos

Esclarecimento sobre as indicagdes na pagina 3.
Reserve-se o direito de proceder a alteragoes ao
progresso tecnoldgico.

(0] =Diametro max. do acessorio acoplavel

tmax,1 =Espessura max. admissivel do acessorio
acoplavel no ambito de aperto com
utilizagdo da porca de aperto (9)

tmax2 =Espessura max. admissivel do acessorio
acoplavel no ambito de aperto com
utilizagéo da porca de aperto Quick

tmax,s =Disco de rebarbar/Disco de corte:
Espessura maxima admissivel do
acessorio acoplavel

tmax4 =Espessura max. permitida das escovas
tipo prato

M =Rosca do veio

| =Comprimento do veio rectificador

n =Rotagdes em vazio (rotagdes maximas)

P4 =Poténcia nominal consumida

Ps =Poténcia util

m =Peso sem cabo de alimentacao

Valores medidos de acordo com a norma
EN 60745.

[O] Maquina da classe de protecgéo I

~ Corrente alternada

Os dados técnicos indicados séo tolerantes (de
acordo com os padrdes validos individuais).

Valor da emisséao

Estes valores possibilitam uma avaliagéo de
emissoes da ferramenta eléctrica, e de compara-
los com diversas outras ferramentas eléctricas.
Consoante as condi¢6es de aplicacao, situacdo da



ferramenta eléctrica ou dos acessorios acoplaveis,
o carregamento efectivo podera ser superior ou
inferior. Para a avaliacdo, deve ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
carregamentos. Em razdo dos correspondentes
valores avaliados devera determinar a aplicacéo de
medidas de protecgéo, p.ex. medidas a nivel de
organizagao.

Alixagem de chapas finas ou outras pecgas de

trabalho de vibragéo facil com superficies
grandes pode provocar uma emissao total de
ruidos significativamente superior (até 15 dB) do
que os valores de emissao de ruidos especificados.
Essas pecas de trabalho devem, dentro do
possivel, ser impedidas de emitir ruidos através de
medidas adequadas, como por exemplo a fixagao
de esteiras de insonorizagao pesadas e flexiveis. O
aumento das emissoes de ruido também deve ser
tido em consideracgéo ao avaliar o risco de
exposicao ao ruido e ao selecionar a protecao
auditiva apropriada.

Valor total de vibragdes (soma vectorial de trés

direc¢bes) averiguado conforme norma EN 60745:

ap gg = Valor da emissao de vibragoes (lixar

' superficies)

ap ps =Valorda emisséo de vibragbes (lixar com
prato de lixar)

Khsaps =Inseguranga (vibragbes)

Valores tipicos e ponderados pela escala A para o

ruido:

Loa =Nivel de presséo sonora

Lwa  =Nivel de energia sonora

Kpa, Kwa= Inseguranca

m Utilizar protecgoes auriculares.
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Bruksanvisning i original

1. Overensstimmelseintyg

Vi férsékrar och tar ansvar fér De hér vinkelslipar-
named féljande typ- och serienummer *1) uppfyller
kraven i alla gallande direktiv *2) och standarder
*3). Teknisk dokumentation vid *4) - se sid. 3.

2. Avsedd anvéndning

Vinkelsliparna & med Metabo originaltillbehér
avsedda for slipning, sandpappersslipning,
stalborstning och kapning av metall, betong, sten
och liknande material utan vatten.

Anvéndaren ansvarar for skador som uppstar pga.
ej avsedd anvandning.

Folj géllande foreskrifter fér skadeprevention och
de medféljande sékerhetsanvisningarna.

3. Allménna
sakerhetsanvisningar

Félj anvisningarna i textavsnitten med
den har symbolen for att férebygga
personskador och skador pa elverktyget!

VARNING - Las igenom bruksanvisningen
for att minska risken for skador.

VARNING - Lés alla sdkerhetsvarningar,

instruktioner, illustrationer och
specifikationer som medfodljer detta elverktyg.
Fel som uppstar till foljd av att instruktionerna nedan
inte féljts kan orsaka elstét, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara sékerhetsanvisningar och anvisningar
for framtida bruk.
Se till s& att dokumentationen medféljer elverktyget.

4. Sarskilda

sakerhetsanvisningar
4.1 Sékerhetsanvisningar for slipning,
sandpappersslipning, stalborstning eller
kapning:
a) Elverktyget &r avsett for slipning,
sandpappersslipning, stalborstning,
halskérning och kapning. Folj alla
sékerhetsanvisningar, anvisningar,
illustrationer och all information som féljer
med maskinen. Om anvisningarna inte foljs finns
risk for elstét, brand och/eller allvarliga
personskador.

b) Elverktyget &r inte avsett for polering.
Anvénder du maskinen till sddant som den inte ar
avsedd for utsatter du dig sjalv och andra for fara
och risk fér personskador.

c) Anvéand inte elverktyget for andamal som det
inte uttryckligen har konstruerats och

g0 9odkénts av tillverkaren som. En sadan

ombyggnad kan leda till kontrollférlust och till
allvarliga personskador.

d) Anvénd bara insatsverktyg som ér avsedda
for elverktyget och rekommenderas av
tillverkaren. Att tillbehoret kan fastas pa
elverktyget ar ingen garanti for att verktyget
fungerar sékert.

e) Verktygets tillatna varvtal ska vara minst lika
hégt som det maxvarvtal som anges pa

maskinen. Insatsverktyg som roterar med for hogt
varvtal kan ga s6nder och delar kan flyga omkring.

f) Verktygets ytterdiameter och groviek maste
motsvara elverktygets specifikationer. Verktyg
med fel dimensioner gar inte att skydda eller
kontrollera tillrackligt.

g) Matten for montering av insatsverktyget
maste lampa sig for matten pa elverktygets
monteringsmaterial. Delar som inte passar exakt
pa fastet orsakar obalans, kraftiga vibrationer och
kan fa anvandaren att tappa kontrollen.

h) Anvénd inte skadade insatsverktyg.
Kontrollera verktygen fére anvéndning, t.ex. sa
att slipskivor inte ar uppflakta eller sprackta,
sliprondeller inte dr spréckta, slitna eller
utnotta, stalborstar inte har 16s eller avbruten
trad. Tappar du maskin och verktyg, ska du
kontrollera om nagot &r skadat och sétt i sa fall
pa ett helt verktyg. Nar du kontrollerat
verktyget och satt i det, ser du till att du sjélv
och andra runtomkring inte &r inom réackhall fér
roterande delar och att maskinen kors pa max.
varvtal under en minut. Skadade verktyg gar
oftast sdnder vid testet.

i) Anvand personlig skyddsutrustning.
Beroende pa tillampningen, anvand visir,
ogonskydd eller skyddsglaségon. Om det
behdvs, anvdnd dammask, hérselskydd,
skyddshandskar eller skyddsférklade som
skyddar mot grader och avverkat material.
Skydda 6gonen mot kringflygande skrap som
uppstar vid anvandningsomradena. Dammask och
andningsskydd ska klara att filtrera bort det damm
som bildas vid anvandning. Om du blir exponerad
for buller, kan du fa horselskador.

j) Se till att andra i nérheten ar pa sakert
avstand fran arbetsomradet. Den som &r inom
arbetsomradet ska bara personlig
skyddsutrustning. Delar av arbetsstycken eller
trasiga verktyg kan slungas ivag och orsaka
personskador utanfér det aktuella arbetsomradet.

k) Hall alltid i de isolerade greppen nér du
jobbar med sadana verktyg som kan komma i
kontakt med dolda elledningar eller den egna
sladden. Kontakt med strdmférande ledning kan
spanningssatta maskinens metalldelar, sa att du far
en stot.

I) Se till s att sladden inte kommer néra
roterande delar. Tappar du kontrollen éver
maskinen kan sladden kapas eller snos in sa att din
hand eller arm dras in i roterande delar.



m) Lagg aldrig ifran dig elverktyget forran
roterande delar stannat helt. Roterande delar
kan komma i kontakt med underlaget, sa att du
tappar kontrollen éver elverktyget.

n) Elverktyget far aldrig vara igang nar du bar
det. Kommer roterande delar i kontakt med
kladesplagg kan de haka fast och borra in sig i
kroppen.

0) Rengor ventilationséppningarna pa
elverktyget regelbundet. Motorflakten suger in
damm i huset, fér mycket avlagringar av
metalldamm kan ge elstétar.

p) Anvénd inte elverktyg i ndrheten av
bréannbara material. Gnistor kan antanda
materialet.

q) Anvand aldrig verktyg som kréaver
skarvétska. Vatten och andra flytande kylmedel
kan ge elstotar.

4.2 Kast och motsvarande
sékerhetsanvisningar

Kast &r en plotslig reaktion pa grund av att
roterande delar hakar fast eller nyper, som t.ex. en
slipskiva, sliprondell, stalborste. Ihakningen eller
nypet ger den roterande delen ett abrupt stopp. Det
slungar elverktyget okontrollerat mot verktygets
rotationsriktning vid blockeringen.

Om t.ex. en slipskiva hakar fast eller nyper i
arbetsstycket, kan slipskivskanten som sitter fast
spracka slipskivan eller ge ett kast. Slipskivan rér
sig da mot eller fran anvandaren, allt beroende pa
skivans rotationsriktning vid blockeringen. Det kan
aven leda till skivsprangning.

Ett kast orsakas av felaktig anvandning av
elverktyget och/eller felaktiga arbetsvillkor. Det kan
férhindras med hjalp av forsiktighetsatgarderna
nedan.

a) Hall fast elverktyget ordentligt och inta en
kroppsstéllning som gér att du kan parera
kastrekylen med armarna. Anvand alltid
stodhandtaget nar det &r pa, sa att du far sa bra
kontroll som méjligt 6ver kast och reaktioner
vid drift. Med ratt atgarder kan du som anvandare
fa kontroll éver kastrekyler och motriktade krafter.

b) Hall aldrig handen néra roterande verktyg.
Verktyget kan rora sig 6ver handen om du far ett
kast.

c) Sta inte med kroppen i den riktning som
elverktyget ror sig om det far ett kast. Kastet
slungar elverktyget i motsatt riktning mot
slipskivans rotationsriktning vid blockeringen.

d) Var extra f6rsiktig i ndrheten av horn, skarpa
kanter osv. Se till sa att verktyget inte stoter
mot arbetsstycket och nyper. Roterande verktyg
har l1att att nypa om de studsar vid hérn och skarpa
kanter. Det kan fa dig att tappa kontrollen eller ge
kast.

e) Anvand inte kedjesagblad for , sdgning i tra,
inga segmenterade diamantkapskivor med ett
segmentavstand stérre &n 10 mm och inga
tandade sagblad. Sadana verktyg ger ofta kast
eller f&r anvandaren att tappa kontrollen.
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4.3 Sarskilda sidkerhetsanvisningar for
slipning och kapning:

a) Anvand bara skyddskapor och slipskivor

som ar godkanda fér elverktyget. Slipskivor som

inte ar avsedda for elverktyget gar inte att skarma av

tillrackligt och ger osakert skydd.

b) Forsankta slipskivor ska vara monterade sa
att slipytan ligger under kanten pa
skyddskapan. En felmonterad slipskiva som
sticker ut 6ver skyddskapans kant gar inte att
skérma av ordentligt.

c) Skyddskapan ska sitta ordentligt pa
elverktyget och vara instélld sa att du far
maximal sékerhet och exponeras for sa liten
del som mojligt av slipskivan. Skyddskapan
hjélper till att skydda dig mot I6sa fragment, mot
kontakt med slipskivan och mot gnistor som kan
antanda dina klader.

d) Slipskivorna &r bara gjorda fér avsedd
anvdndning. Exempel: Slipa aldrig med
kapskivans sidoytor. Kapskivor ar avsedda for
materialavverkning med skivkanten. Sidokrafter pa
en san slipskiva kan ge skivbrott.

e) Anvand alltid oskadade flansar med ratt
dimension och form fér den skiva som du ska
anvanda. Rétt flans skyddar slipskivan och minskar
risken for skivbrott. Flansar till kapskivor skiljer sig
fran flansar till andra slipskivor.

f) Anvand aldrig noétta slipskivor fran storre
elverktyg. Stérre elverktygs slipskivor &r inte
gjorda for lika hoga varvtal som mindre elverktygs
och kan spricka.

g) Vid anvandning av skivor for dubbla syften
ska du alltid anvanda lamplig skyddskapa for
den aktuella tilldmpningen. Om inte ratt
skyddskapa anvénds kan 6nskad skarmning inte
uppnas, vilket i sin tur kan leda till allvarliga skador.

4.4 Andra séarskilda sékerhetsanvisningar
fér kapning:

a) Se till sa att kapskivan inte nyper eller far fér

stor tryckkraft. Gor inte fér djupa kap.

Overbelastar du kapskivan 6kar belastningen och

risken for att skivan blir stukad eller nyper, vilket kan

ge kast eller skivbrott.

b) Undvik omradet framfér och bakom
kapskivan. Nar du for kapskivan ifran dig i
arbetsstycket kan ett kast slunga elverktyget och
den roterande skivan rakt emot dig.

c) Om skivan nyper eller om du avbryter
arbetet, sla av elverktyget och hall den stilla
tills skivan stannat helt. Fors6k aldrig dra loss
kapskivan ur skaran nér skivan roterar, det kan
ge ett kast. Hitta och atgérda orsaken till att skivan
nop.

d) Sla inte pa elverktyget nér det sitter i
arbetsstycket. Lat kapskivan varva upp till
max. varvtal innan du forsiktigt fortsatter
kapningen. Annars kan skivan haka i, hoppa ur
arbetsstycket eller ge ett kast.

e) Palla upp plattor eller stora arbetsstycken,
sa minskar risken for kast pa grund av att

kapskivan nyper. Stora arbetsstycken kan béja 61
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sig av sin egen vikt. Palla upp arbetsstycket pa
bada sidor, bade vid snittlinjen och kanten.

f) Var extra forsiktig vid ”instickning” i
befintliga vaggar eller andra stéllen utan insyn.
Kapskivan kan vid insticket orsaka kast vid kapning
genom gas-, vatten- eller elledningar eller andra
foremal.

g) Utfér inte kurvsagning. Overbelastar du
kapskivan 6kar belastningen och risken for att
skivan blir stukad eller nyper, vilket kan ge kast eller
skivbrott. Det kan i sin tur leda till allvarliga skador.

4.5 Sarskilda sakerhetsanvisningar for
sandpappersslipning:

a) Anvénd slippapper av ratt storlek och utan

folj tillverkarens anvisningar om val av

slippapper. Slippapper som sticker utanfér

sliprondellen kan ge personskador, f& rondellen att

nypa, riva sénder slippappret eller ge kast.

4.6 Sarskilda sdkerhetsanvisningar fér
arbete med stalborste:

a) Tank pa att stalborsten tappar borst dven vid

normal anvédndning. Overbelasta inte borsten

med for stor tryckkraft. Ivagslungade borst kan

latt tranga igenom tunna klader och/eller in i huden.

b) Om skyddskapa rekommenderas, sa ar det i
syfte att férhindra att du kommer i kontakt med
stalborsten. Skiv- och koppborstar far stérre
diameter av tryck- och centrifugalkrafterna.

4.7 Ovriga sikerhetsanvisningar:
VARNING! - Anvénd alltid skyddsglaségon.
(Cad

Anvand hérselskydd.

Anvand inte skyddskapan for slipning till

kaparbeten. Nar du jobbar med kapskivor,

anvand skyddskapa for kapning av
sékerhetsskal.

Anvand inte segmenterade diamantkapskivor med
segmentspar > 10 mm. Endast negativa
segmentskarvinklar ar tillatna.

Anvand endast limmade blad om de &r forstarkta.

Sla aldrig pa maskinen om maskindelar eller
skyddsanordningar saknas eller &r trasiga.

Accelererar maskinen jattesnabbt till maxvarvtal nar
du slar pa, sa ar det fel pa elektroniken. Det finns
ingen ytterligare skyddselektronik. La&mna in
maskinen pa reparation direkt (se kapitel 12.).
Anvand elastiska mellanldgg om de féljer med som
en nédvandig del av slipmediet.

F&lj verktygs- och tillbehérstillverkarens
anvisningar! Skydda slipskivorna mot fett och slag!

Férvara och hantera insatsverktyg helt enligt
tillverkarens anvisningar.

VARNING - Elverktyget ska alltid anvandas
@med bada handerna.

Anvand aldrig kapskivor till grovbearbetning eller
avgradning! Kapslipskivor tal inte tryck i sidled.

Sakra arbetsstycket sa att det ligger stadigt och inte
glider, t.ex. med spanntving. Palla upp stora
arbetsstycken ordentligt.

Anvander du verktyg med gangfaste far
spindelanden inte ga i botten pa slipverktyget. Se il
sa att gangningen i verktyget ar tillrackligt lang, sa
att hela spindeln far plats. Verktygsgéngningen
maste passa spindelgéngan. Spindellangd och -
génga, se sid. 3 och kap. 14. Tekniska data.

Vi rekommenderar att du anvander lampligt
stationart utsug. Férkoppla alltid en jordfelsbrytare
(RCD) med en max. aktiveringsstrom pa 30 mA.
Slar jordfelsbrytaren av vinkelslipen, maste du
kontrollera och rengéra den. Se kapitel 9.
Rengdring.

Skadade, ej runda eller vibrerande verktyg far ej
anvandas.

Forsok att inte skada gas-, vatten- och elledningar
samt barande vaggar.

Dra alltid ur kontakten fére instalining, omriggning
eller underhall.

Byt ut skadade eller spruckna stédhandtag. Anvand
aldrig maskinen med trasigt stédhandtag.

Byt ut skadat eller sprucket spréangskydd. Anvénd
aldrig maskinen med trasigt sprangskydd.

Fast sma arbetsstycken. Spann t.ex. fast demii
skruvstad.

Om flansmonterade skivor anvands fér dubbla
andamal (kombinerade slip- och kapskivor) far
endast foljande typer av skyddskapor anvandas:
typ A, typ C.

Se kapitlet 11.

Anvand ratt skyddskapa:

En felaktig skyddskapa kan leda till kontrollfériust
och allvarliga skador. Exempel pa felaktig
anvandning:

- Vid anvandning av en skyddskapa av typ A for
sidoslipning kan skyddskapan och arbetsstycket
stéra varandra, vilket resulterar i otillracklig
kontroll.

- Vid anvandning av en skyddskéapa av typ B for
slipning med limmade kapskivor finns en dkad risk
for att anvandaren traffas av gnistor och
slippartiklar samt av fragment av slipskivan om en
slipskiva gar sonder.

- Vid anvandning av en skyddskapa av typ A, B, C
for kap- eller sidoslipning i betong eller murverk,
finns en 6kad risk fér dammexponering och
kontrollforlust och darmed for kast.

- Vid anvandning av en skyddskapa av typ A, B, C
med cirkularborste som ar tjockare 4n vad som
tillats, kan tradarna sla mot skyddskapan sa att de
bryts.

Anvand alltid en skyddsk&pa som lampar sig for

insatsverktyget. Se kapitlet 11.

Minska belastning genom damm:

VARNING - Vissa typer avdamm som

genereras vid sandpappersslipning, slipning,
borrning och andra arbeten innehéller kemikalier
som kan orsaka cancer, fosterskador eller andra



fortplantningsstérningar. Till dessa kemikalier hor

bland annat féljande:

- Bly av blyhaltig farg.

- Mineraliskt damm i murstenar, cement och andra
murmaterial.

- Arsenik och krom i kemiskt behandlat tra.

Den risk som du utsétts for beror pa hur ofta du

genomfér denna typ av arbeten. Fér att minska

belastningen genom dessa kemikalier: Arbeta i ett

ordentligt ventilerat omrade och anvand godkand

skyddsutrustning, t.ex. dammask som utvecklats

speciellt for filtrering av mikroskopiska partiklar.

Detta géller &ven féor damm fran andra material, t.ex.
vissa tratyper (som ek- eller bokdamm), metaller,
asbest. Andra sjukdomar ar t.ex. allergiska
reaktioner och andningsbesvar. Lat inte damm
hamna i din kropp.

Folj gallande bestammelser for respektive material,

personal, arbete och anvandningsplats (t.ex. regler

for olycksférebyggande, avfallshantering).

Samla upp partiklarna pa den plats dar de uppstar,

undvik att de lagras i den omgivande miljon.

Till speciella arbetsuppgifter ska man anvénda

lampliga tillbehdr. P& sa satt hamnar farre partiklar

okontrollerat i omgivningen.

Anslut lampligt dammutsug.

Minska dammbelastningen genom att vidta féljande

atgarder:

- Rikta inte partiklarna frdn maskinen eller
maskinens franluftsfldde mot dig sjélv, mot
personer i narheten eller mot avlagrat damm.

- Anvand en utsugsanordning och/eller en
luftrenare.

- Sorj for god ventilation pa arbetsplatsen och
dammsug for att halla rent. Sopning eller
luftblasning kan gora sa att damm virvlas upp.

- Dammsug eller tvatta skyddsklader. Klader ska
inte blasas, slas eller borstas rena.

5. Oversikt

Se sid. 2.

Stodflans

Spindel

Spindellasningsknapp

Handtag

Sparr (mot oavsiktlig start resp. for kontinuerlig
anvandning)*

Strombrytare (PA/AV)

Stddhandtag

Sprangskydd

Spannmutter

10 Spéannyckel

11 Skruv (till sprangskyddsinstallning och -faste)
* beroende pa utférande/ingar inte

arwOWN =
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6. Driftstart

Kontrollera att den spanning och frekvens som

anges pa markskylten éverensstimmer med
den aktuella natspanningen, innan du startar
maskinen.
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Forkoppla alltid en jordfelsbrytare (RCD) med
en max. aktiveringsstrom pa 30 mA.

Anvand bara fbrléngningssladdzar med
ledningsarea om minst 1,5 mm=.
Forlangningssladden méaste klara maskinens effekt
(jmf tekniska data). Anvénder du sladdosa, dra alltid
ut hela sladden.

6.1 Satta pa stédhandtaget
Arbeta bara med pasatt stédhandtag (7)! Dra
at stodhandtaget ordentligt fér hand i vanster-
, mitt- eller hégergédngan (om det behdvs).

6.2 Satta pa sprangskyddet

%:EP\—\? Foére anvandning: Séatt pa
L a1 2, sprangskyddet.
Av sakerhetsskal ska endast den skyddskapa
som lampar sig for respektive insatsverktyg
anvandas! En felaktig skyddskapa kan leda till
kontrollférlust och allvarliga skador. Se dven
kapitlet 11. Tillbehor!
Se sid. 2, bild D.
- Lossa skruven (11). Satt pa sprangskyddet (8) i
markerat lage.
- Vrid sprangskyddet sa att den skyddade delen &r
mot anvandaren.
- Dra &t skruven (11), se till s att vridsakringen
greppar i urtagen.
- Kontrollera att det sitter sakert: sprangskyddet ska

inte ga att vrida.
Anvand endast verktyg som

(:Dﬁv sticker ut utanfor sprangs-
(:Djpx kyddet minst 3,4 mm.

7. Satta pa slipskivan

Fére omriggning: dra ut kontakten ur uttaget.
Maskinen ska vara av och spindeln ska ha
stannat.

Vid arbete med kapskivor maste du av
sakerhetsskéal anvanda kapspréngskydd, se
kap. 11. Tillbehér.

7.1 Lasa spindeln
Tryck bara in spindelldsningsknappen (3) nar
spindeln star still!
- Tryck pa spindellasningsknappen (3) och vrid
spindeln (2) fér hand tills du kanner att
spindellasningen tar.

7.2 Satta pa slipskivan
Se sid. 2, bild B.

- Sétt pa stodflansen (1) pa spindeln. Den sitter ratt
nar den inte gar att vrida pa spindeln.

- Satt slipskivan pa stodflansen (1) som bild B visar.
Slipskivan ska ligga an jamnt mot stédflansen.
Platflansen pa kapslipskivorna ska ligga an mot
stédflansen.
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7.3 Dra at/loss spannmuttern

% Dra at spannmuttern (9):

Spannmuttern har 2 olika sidor. Skruva pa
spannmuttern pa spindeln sa har:

Se sid. 2, bild C.

- A) Pa tunna slipskivor:
Forhdjningen pa spannmuttern (9) ar uppat, sa att
den tunna slipskivan laser fast sakert.
A) Pa tjocka slipskivor:
Forhdjningen pa spannmuttern (9) ar nedat, sa att
spannmuttern sitter sakert pa spindeln.

- Las spindeln. Dra at spannmuttern (9) medurs
med spénnyckeln (10).
Lossa spannmuttern:

- Spindellasning, se kapitel 7.1. Skruva av
spannmuttern (9) moturs med spénnyckeln (10).

8. Anvéndning
8.1

Start/stopp
Hantera alltid maskinen med tva hander!

Sla pa maskinen forst, lagg sedan an verktyget
mot arbetsstycket.

FOrsok undvika att maskinen suger upp

damm och span. Hall maskinen borta fran
avlagrat damm nar du sléar pa och av den. Nar du
slar av maskinen, 1agg inte ifran dig den forran
motorn stannat.

Undvik oavsiktliga starter: sla alltid av

strédmbrytaren nar du drar ut kontakten ur
uttaget eller om strémmen bryts.

Vid kontinuerlig anvandning fortséatter

maskinen att ga om du tappar den. Hall alltid
maskinen med bada handerna i handtagen, sta
stadigt och koncentrera dig pa arbetet.

Se sid. 2, bild A.

Starta maskinen:

Sla PA: skjut sparren (5) i pilens riktning och tryck
sedan pa strombrytaren (6).

Sla AV: slapp strombrytaren (6) .

Kontinuerlig anvédndning (bara vissa modeller):

Sla PA: skjut sparren (5) i pilens riktning och tryck
sedan pa strémbrytaren (6) och hall den
intryckt. Maskinen ar PA. Skjut sparren (5)
ytterligare en gang i pilens riktning tills
strombrytaren (6) laser (kontinuerlig
anvandning).

Sla AV: tryck till pa strdmbrytaren (6) och slapp.

8.2 Arbetsanvisningar

Slipa:

Tryck lagom hart pa maskinen och fér den fram och
tillbaka Over ytan, sa att arbetsstycksytan inte blir for
het.

Grovbearbetning: Du far bast slutresultat om du
jobbar med stallvinklar i intervallet 30°-40°.

Kapslipning:

% Jobba alltid mot rotationsriktningen vid
kapning, se bild. Annars finns det risk
att maskinen hoppar ut okontrollerat ur
skaran. Jobba med lagom matning
som ar anpassad till materialet du

bearbetar. Kanta inte, tryck inte, svang inte.
Sandpappersslipning:

Tryck lagom héart pa& maskinen och fér den fram och
tillbaka Over ytan, sa att arbetsstycksytan inte blir for
het.

Arbeta med stalborstar:
Tryck lagom hart pa maskinen.

8.3 Vrida véxelhuset
Se sid. 2, bild E.

- Dra ut néatkontakten.

- Skruva ur de 4 skruvarna pa vaxelhuset (a).
Varning! Dra inte av véxelhuset!

- Vrid vaxelhuset i 6nskat lage utan att dra av det.

- Skruva i de 4 skruvarna (a) pa vaxelhuset i de
befintliga gdngorna. Atdragningsmoment =
3,4 Nm +/- 0,7 Nm.

9. Rengoring

Under bearbetning kan partiklar avlagras painsidan
av elverktyget. Detta paverkar kylningen av
verktyget negativt. Ledande avlagringar kan
paverka elverktygets skyddsisolering och orsaka
elektriska faror.

Sug upp eller blas ut damm med torr luft fran
ventilationséppningarna pa fram- och baksidan av
verktyget grundligt och med jdmna mellanrum.
Koppla forst elverktyget fran strtbmmen och bar
skyddsglasdgon och lamplig andningsmask. Se till
att utsugning sker korrekt i samband med
urblasning.

10. Atgarder vid fel

- Aterstartspérr: maskinen gar inte.
Aterstarsparren har 16st ut. Satter du i kontakten
och maskinen &r PA eller om strémmen kommer
tillbaka efter ett stromavbrott, sa startar inte
maskinen. Sl& av och pa maskinen igen.

- Maskinen accelererar snabbt upp till
maxvarvtal nar du slar p4, dvs. den automatiska
startstromsbegrénsningen (mjukstarten) fungerar
inte. Elektronikfel, det finns ingen ytterllgare
skyddselektronik. LAmna in maskinen pa
reparation direkt (se kapitel 12.).

11. Tillbeh6r

Anvand bara Metabo originaltillbehér.

Anvand endast tillbehdér som uppfyller kraven och
specifikationerna i den hér bruksanvisningen.

Montera tillbehdren pa ett sékert satt. Om maskinen
anvands i en hallare, fast den pa ett sékert satt. Om
du férlorar kontrollen kan du orsaka personskador.

Anvand alltid lampligt insatsverktyg och
foreskriven skyddskapa for arbetsuppgiften.



Se sidan 4. (Bilderna fungerar som exempel).

Arbetsuppgift:
1 = Slipning med ytan
2 = Kapning

3 = Halborrning

4 = Stalborstar

5 = Sandpappersslipning

Insatsverktyg:

1.1 = Grovslipskiva

1.2 = Slipskal (keramisk)

2.1 = Kapskiva "Metall”

2.2 = Kapskiva "Murverk/betong”

2.3 = Diamantkapskiva "Murverk/betong”

2.4 = Kapskiva for dubbelt syfte (kombinerad slip-
och kapskiva)

3.1 = Diamantborrkrona

4.1 = Rundborste

4.2 = Skalborste

5.1 = Lamellsliprondell

5.2 = Sliprondell fér slippapper

Foreskriven skyddskapa:

Typ A = Skyddskapa for kapning

Typ B = skyddskapa for slipning

Typ C = skyddskéapa for slipning och kapning
(Kombination)

Typ D = skyddskapa for slipskal

Typ F = Utsugskapa for kapning

Fler tillbehor:
(se aven www.metabo.com)

A Metallkapstativ

B Spannmutter (9)

C Quick-spannmutter

Det kompletta tillbehdrssortimentet hittar du pa
www.metabo.com eller i huvudkatalogen.

12. Reparation

Elverktyg far bara repareras av behérig
elektriker!

En defekt natanslutningskabel far endast erséttas
med en av Metabos sarskilda
originalnétanslutningskablar, som kan bestéllas
fran Metabo-service.

Blir sladden pa maskinen skadad, sa maste du lata
tillverkaren, service eller behdrig elektriker byta den
for att undvika risk for fara.

Metabo-elverktyg som behdver repareras skickar
du till din Metabo-aterforsaljare. Adresser, se
www.metabo.com.

Du kan hamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.

13. Atervinning

Slipdamm kan innehdlla farliga &mnen: slang det
inte i hushallssoporna utan lamna det som miljéfar-
ligt avfall pa miljostation.

Fo6lj nationella miljéféreskrifter for for omhéanderta-
gande och atervinning av uttjanta maskiner,
férpackningar och tillbehér.
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Galler bara EU-lander: sléng inte uttjanta
E elverktyg i hushallssoporna! Enligt EU-

direktiv 2012/19/EU om uttjanta el- och elek-
tronikprodukter samt enligt harmoniserad nationell
lag ska uttjénta elverktyg kéllsorteras fér miljévanlig
atervinning.

14. Tekniska data

Forklaringar till uppgifterna pa sida 3. Vi forbehaller
oss ratten till &ndringar pga. den tekniska
utvecklingen.

(0] =verktygens maximala diameter

tmax,1 =max. tillaten verktygstjocklek vid
spannfastet nar du anvander
spannmutter (9)

tmax2 =max. tillaten verktygstjocklek vid
spannfastet nar du anvander Quick-
spannmutter

tmaxs =Navrondell/Kapslipskiva:
max. tillaten verktygstjocklek

tmaxa =max. tillaten tjocklek hos cirkularborstar

M =Spindelgdnga

| =Slipspindellangd

n =Varvtal obelastad (maxvarvtal)

P4 =Maérkeffekt

Py =Avgiven effekt

m =Vikt utan sladd

Matvarden uppmatta enligt EN 60745.
[O] Maskinen har skyddsklass II
~ Véxelstrém

Angivna tekniska data ligger inom tolerans (enligt
respektive gallande standard).

Utslappsvérden

Dessa varden medger en bedémning av verk-
tygets utslapp samt jamforelse med andra eldrivna
verktyg. Beroende pé forhallandena, verktygets
skick och hur verktyget anvands kan de faktiska
vardena vara hogre eller lagre. Rékna &ven med
pauser och perioder med lagre belastning. Anvand
de uppskattade vardena for att ta fram skyddsat-
garder fér anvéndaren, t.ex. organisatoriska
atgarder.

Slipning av tunna platar eller andra Iatt

vibrerande arbetsstycken med stor yta kan
leda till betydligt hogre total ljudniva (upp till 15 dB)
an de angivna vardena for bulleremission. Om
majligt bor bulleremissionen fran sddana
arbetsstycken ddmpas genom lampliga atgarder,
sasom anvandning av tunga, flexibla
dampningsmattor. Den dkade bulleremissionen
maste ven beaktas i samband med
riskbedémningen av bullret och val av lampligt
hérselskydd.

Totalvarde vibrationer (vektorsumma i tre led)
beréknad enligt EN 60745:

a, gg = Vibrationsemissionsvérde (ytslipning)

ap ps = Vibrationsemissionsvérde (slipning med
sliprondell)

Knsamps = Onoggrannhet (vibrationer)

Normal, A-viktad ljudniva:

Loa =ljudtrycksniva

Lwa  =ljudeffektniva

Kpa, Kwa= Onoggrannhet
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Alkuperaiset ohjeet

1. Vaatimustenmukaisuus-
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme: Nama
kulmahiomakoneet, merkitty tyyppitunnuksella ja
sarjanumerolla *1), vastaavat direktiivien *2) ja
normien *3) kaikkia asiaankuuluvia maéarayksia.
Teknisten asiakirjojen sailytyspaikka *4) - katso
sivu 3.

2. Maaraystenmukainen kaytto

Kulmahiomakoneet sopivat alkuperaisilla Metabo-
lisétarvikkeilla metallin, betonin, kiven ja muiden
vastaavien aineiden laikkahiontaan,
hiekkapaperihiontaan, terésharjaukseen ja
katkaisuun ilman veden kayttoa.

Kéayttaja vastaa kaikista maaraysten vastaisesta
kaytdsta johtuvista vaurioista.

Yleisié tapaturmantorjuntaohjeita ja mukana
toimitettuja turvallisuusohjeita on noudatettava.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Ota huomioon télla symbolilla merkityt
tekstikohdat suojataksesi itsesi ja
séhkotydkalusil

VAROITUS - Lue kayttdohjeet
loukkaantumisvaaran minimoimiseksi.

VAROITUS - Lue kaikki taméan

sahkétydkalun mukana toimitetut
turvallisuusohjeet, muut ohjeet, kuvat ja
tekniset tiedot. Alla esitettyjen ohjeiden
noudattamisen laiminlyénti voi aiheuttaa
séhkdiskun, tulipalon ja/tai vakavia tapaturmia.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja muut ohjeet
huolellisesti tulevaa kayttéa varten.

Luovuta sédhkétydkalu edelleen vain yhdessa
naiden asiakirjojen kanssa.

4. Erityiset turvallisuusohjeet
4.1 Yhteiset turvallisuusohjeet
laikkahiontaan, hiekkapaperihiontaan,
terasharjaukseen tai katkaisuun:

a) Tata sahkétydkalua saa kayttaa
laikkahiontaan, hiekkapaperihiontaan,
terasharjaukseen, reikédleikkaukseen tai
katkaisuun. Lue kaikki turvallisuusohjeet,
kayttdéohjeet, kuvaukset ja tiedot, jotka saat
taman laitteen mukana. Jos et noudata kaikkia
seuraavia ohjeita, aiheutuu sahkdiskun, tulipalon ja/
tai vakavien vammojen vaara.

b) Tadméa sadhkotyokalu ei sovellu
kiillotuskaytté66n. Kayttdtavat, joihin tata
sahkotydkalua ei ole tarkoitettu, voivat aiheuttaa
vaaraa ja vammoja.
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c) Ala kayta sahkoétyokalua tehtédvaén, johon
sitd ei ole nimenomaisesti valmistettu ja
valmistajan tarkoittama. Muunnos voi johtaa
hallinnan menetykseen ja vakaviin
loukkaantumisiin.

d) Ala kayta sellaisia kdyttotarvikkeita, joita
valmistaja ei ole nimenomaan tarkoittanut ja
suositellut télle sdhkotyokalulle. Se, etté pystyt
kiinnittmaan lisatarvikkeen sahkétydkaluun, ei
vielé takaa sen turvallista kéyttoa.

e) Kayttotarvikkeen sallitun kierrosluvun on
oltava vahintaan niin suuri kuin
sahkotyokalussa ilmoitettu huippukierrosluku.
Kéayttétarvike, joka py6érii sallittua nopeammin, voi
rikkoutua ja sinkoutua ympériinsa.

f) Kayttotarvikkeen ulkohalkaisijan ja
vahvuuden taytyy vastata sdhkotyokalun
mittatietoja. Vaaran kokoisia kayttévarusteita ei
voida suojata tai valvoa riittdvan hyvin.

g) Kayttotarvikkeen kiinnitysmittojen on
sovittava yhteen séhkétyékalun
kiinnitysvalineiden mittojen kanssa.
Kéayttotarvikkeet, jotka eivat sovi tarkalleen
sahkotydkalussa olevaan kiinnittimeen, pyoérivéat
epatasaisesti, tarisevat erittin voimakkaasti ja
voivat aiheuttaa koneen hallinnan menetyksen.

h) Ala kéayta vaurioituneita kayttévarusteita.
Tarkasta kayttotarvikkeet ennen jokaista
kayttokertaa, esim. hiomalaikat saréjen ja
halkeamien varalta, hiomalautanen halkeamien
ja kuluneisuuden varalta, terasharjat
irtonaisten tai murtuneiden teraslankojen
varalta. Jos sdhkotyokalu tai kayttotarvike
paasee putoamaan lattialle, tarkasta se
vaurioiden varalta tai vaihda tilalle
vaurioitumaton kayttoétarvike. Kun olet
tarkastanut kayttétarvikkeen ja asentanut sen
paikalleen, mene yhdessa muiden paikalla
olevien ihmisten kanssa riittdvén kauas
pyorivéasta kayttétarvikkeesta ja anna laitteen
pyo6ria yhden minuutin ajan
maksimikierrosluvulla. Vaurioituneet
kayttdtarvikkeet hajoavat tavallisesti tdmén
testausajan kuluessa.

i) Kdyta henkil6kohtaista suojavarustusta.
Kéayta tyotehtévésta riippuen kasvonsuojainta,
silmédsuojaimia tai suojalaseja. Kayta
kayttékohteen mukaisesti hengityssuojainta,
kuulonsuojaimia, suojakéasineité tai
erikoissuojaesiliinaa, joka suojaa
hienojakoiselta hiontapélylta ja
materiaalihiukkasilta. Silmat on suojattava
ympérille sinkoutuvilta epdpuhtauksilta, joita syntyy
eri kayttétavoissa. Poly- tai hengityssuojaimien on
suodatettava kaytén yhteydessa syntyva poly. Voit
saada kuulovammoja, jos olet pitkaan
voimakkaassa melussa.

j) Varmista, etta sivulliset pysyvat turvallisella
etéisyydella ty6pisteesta. Jokaisen tybalueelle
tulevan on kaytettava henkilokohtaisia
suojavarusteita. Tydstettavasta kappaleesta tai

rikkoutuneesta kayttdtarvikkeesta murtuneet palat 67
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voivat sinkoutua ympariinsa ja aiheuttaa vammoja
myds varsinaisen tydalueen ulkopuolella.

k) Pida sdhkotyokalusta kiinni vain sen
eristetyistd kahvapinnoista, kun teet sellaisia
toita, joissa kéayttotarvike voi osua piilossa
oleviin séhkéjohtoihin tai koneen omaan
verkkokaapeliin. Séhkévirtaa johtavan johdon
koskettaminen voi tehda myds metalliosat
jannitteisiksi ja aiheuttaa sahkoiskun.

I) Pida koneen verkkokaapeli etaalla pyorivasta
kayttétarvikkeesta. Jos menetéat laitteen
hallinnan, verkkokaapeli voi katketa tai tarttua
kayttévarusteeseen, jolloin katesi tai kasivartesi
ovat vaarassa joutua kosketuksiin pyérivéan
tydlaitteen kanssa.

m) Ala missaan tapauksessa laske
sahkotyokalua sivuun ennen kuin kéyttétarvike
on kokonaan pysédhtynyt. Pyoriva kayttdvaruste
voi koskettaa sailytysalustaa, jolloin olet vaarassa
menettdd sahkotydkalun hallinnan.

n) Ala pida sahkétydkalua kdynnissa, kun
kannat sitd. Vaatteesi voivat satunnaisen
kosketuksen vuoksi takertua pyérivaan
kayttétarvikkeeseen, ja kayttotarvike voi tallin
leikkautua kehoosi.

o) Puhdista séhkoty6kalun tuuletusraot
saannollisesti. Moottorin tuuletin imee pdlya
rungon sisaan, ja suurien metallipdlymaarien
kertyminen voi aiheuttaa sahkdon liittyvia vaaroja.

p) Ala kayta sahkotyokalua palonarkojen
materiaalien ldheisyydessa. Kipinat voivat
sytyttdd materiaaleja.

q) Ala kayta sellaisia kdyttovarusteita, jotka
vaativat nestemaisen jdahdytysaineen kéaytt6a.
Veden tai muiden nestemaisten jadhdytysaineiden
kayttd voi aiheuttaa séhkdiskun.

4.2 Takaisku ja vastaavat turvallisuusohjeet

Takaisku on odottamaton reaktio, joka syntyy
pydrivan kayttdtarvikkeen, esimerkiksi hiomalaikan,
hiomalautasen, terdsharjan tms. jumiutuessa tai
takertuessa kiinni. Kiinnitakertuminen tai
jumiutuminen saa pyorivan kayttétarvikkeen
pyséhtyméaan akillisesti. Tama saa séhkétydkalun
tempaisemaan jumiutumiskohdassa
hallitsemattomasti kayttétarvikkeen
pydrimissuunnan vastaisesti.

Jos esim. hiomalaikka jumiutuu tydstettavaén
kappaleeseen, hiomalaikan reuna voi kiilautua
tyostettdvaan kappaleeseen, takertua siihen ja
aiheuttaa siten hiomalaikan murtumisen tai
takaiskun. Hiomalaikan liike on talléin kayttajan
suuntaan tai hanesta poispdin, riippuen laikan
pydrimissuunnasta jumiutumiskohdassa. Talléin
hiomalaikat voivat myés murtua.

Takaisku aiheutuu séhkétydkalun vaarasta
kaytOsta ja/tai virheellisista tydolosuhteista. Se
voidaan estaa sopivilla, alla kuvatuilla
varotoimenpiteilla.

a) Pida sdhkotyokalusta tukevasti kiinni ja
siirré koko kehosi ja késivartesi sellaiseen
asentoon, jossa pystyt hallitsemaan
takaiskusta syntyvia voimia. Kéayté aina

lisdkahvaa, mikili sellainen kuuluu
varustukseen, jotta pystyt hallitsemaan
mahdollisimman hyvin takaiskuvoimia tai
nopeuden kiihtyesséa syntyvia
reaktiomomentteja. Kayttaja voi hallita takaisku-
ja reaktiovoimia, kun han noudattaa asianmukaisia
varotoimenpiteité.

b) Ala koskaan vie kattasi pyorivien
kayttdévarusteiden ldhelle. Kayttévaruste voi
muuten takaiskun tapahtuessa koskettaa kattasi.

c) Vélta pitamasta kehoa sillé alueella, johon
sahkotyokalu tempautuu takaiskun
tapahtuessa. Takaisku pakottaa sdhkétydkalun
tempautumaan jumiutumiskohdassa hiomalaikan
pyérintasuuntaa vastaan.

d) Tyéskentele erityisen varovaisesti kulmien,
terdvien reunojen yms. alueella. Esta
kayttétarvikkeen hallitsematon iskeytyminen
tyostettavaan kappaleeseen ja sen
jumiutuminen siihen. Pyériva kayttotarvike
jumiutuu herkésti kulmissa ja teravissa reunoissa tai
kun se jumiutuu. Tama aiheuttaa hallinnan
menettamisen tai takaiskun.

e) Ala kayta puun leikkaamiseen
moottorisahan terda, segmentoituja
timanttikatkaisulaikkoja, joiden segmenttivli
on yli 10 mm, tai hammastamatonta sahanteraa
Téllaiset kayttétarvikkeet aiheuttavat herkasti
takaiskun ja hallinnan menettdémisen.

4.3 Erityiset turvallisuusohjeet hiontaan ja
katkaisuun:

a) Kayta yksinomaan kyseiselle
sahkotyokalulle hyvaksyttya hiomatarviketta ja
talle hiomatarvikkeelle tarkoitettua suojusta.
Hiomatarvikkeita, joita ei ole hyvaksytty kyseiselle
séhkotydkalulle, ei voida suojata riittdvan hyvin ja
sen vuoksi ne eivat ole turvallisia.

b) Taivutetut hiomalaikat taytyy kiinnittda niin,
ettd hiomapinta on suojuksen reunan alla.
V&arin kiinnitettyd suojuksen reunan ylittdvaa
hiomalaikkaa ei voi suojata asiaankuuluvasti.

c) Suojuksen on oltava kunnolla kiinni
sdhkotyokalussa ja sijoitettu turvallisuuden
maksimoimiseksi siten, ettd mahdollisimman
pieni osa hiomatarvikkeesta osoittaa
avonaisena kayttajan suuntaan. Suojus auttaa
suojaamaan kayttajaa murtuvilta kappaleilta ja
hiomatarvikkeen tahattomalta koskettamiselta seka
Kipindilta, jotka voivat sytyttaa vaatteet tuleen.

d) Hiomatarvikkeita saa kdyttaa vain
suositeltuihin tarkoituksiin. Esimerkki: Ala
missaan tapauksessa hio katkaisulaikan
sivupinnan kanssa. Katkaisulaikat on tarkoitettu
materiaalin hiontaan laikan reunalla.
Hiomatarvikkeeseen sivulta kohdistuva voima voi
rikkoa sen.

e) Kayta aina kunnossa olevaa, oikean kokoista
ja muotoista kiristyslaippaa valitsemasi
hiomalaikan kanssa. Soveltuvat laipat tukevat
hiomalaikkaa ja véhentavét siten hiomalaikan
rikkoutumisvaaraa. Katkaisulaikkojen laipat voivat
erota muiden hiomalaikkojen laipoista.



f) Ala kayta suuremmista sahkotyokaluista
peraisin olevia kuluneita hiomalaikkoja.
Suurempien sahkodtydkalujen hiomalaikkoja ei ole
suunniteltu kestdmaan pienemmisséa
sahkotydkaluissa kaytettavia suurempia
kierroslukuja, ja ne voivat sen vuoksi rikkoutua.

g) Kéyta aina kaksinkertaiseen tarkoitukseen
tarkoitettuja laikkoja kdyttdessa suoritettavalle
sovellukselle sopivaa suojusta. Vaaranlaisen
suojuksen kayttd voi estaa halutun suojauksen ja
johtaa vakaviin loukkaantumisiin.

4.4 Erityiset lisaturvallisuusohjeet
katkaisuun:

a) Valta katkaisulaikan jumiutumista ja liian
kovaa painamista. Ala leikkaa liian syvalta.
Katkaisulaikan ylikuormittaminen lisé4 sen
rasittumista ja saa sen kallistumaan tai
jumiutumaan herkemmin lisaten siten takaiskun tai
hiomatarvikkeen rikkoutumisen vaaraa.

b) Valta olemasta pyorivan katkaisulaikan
edessa tai takana olevalla alueella. Jos liikutat
katkaisulaikkaa tybkappaleessa itsestési poispain,
sahkoétydkalu voi takaiskutapauksessa iskeytya
pyoérivan laikan kanssa suoraan sinua kohti.

c) Jos katkaisulaikka jumiutuu tai keskeytéat
tyon, kytke sdhkotyokalu pois paalta ja pida
sitd rauhallisesti paikallaan, kunnes laikka
pyséahtyy kokonaan. Ala missééin tapauksessa
yrita vetaa pyorivaa katkaisulaikkaa katkaisu-
urasta, koska se voi aiheuttaa takaiskun. Selvita
ja korjaa jumiutumisen syy.

d) Ala kytke sdhkotyokalua uudelleen paalle,
jos se on viela ty6kappaleessa. Anna
katkaisulaikan saavuttaa ensin
maksimikierroslukunsa, ennen kuin ryhdyt
varovasti jatkamaan katkaisua. Muuten laikka
voi Kiilautua, kimmota tydstettavéasta kappaleesta
tai aiheuttaa takaiskun.

e) Tue levyt ja suuret tyostettavit kappaleet,
jotta saat vahennettya katkaisulaikan
mahdollisen jumiutumisen aiheuttamaa
takaiskun vaaraa. Suuret tydstettavat
kappaleet voivat taipua oman painonsa
vaikutuksesta. Tydstettava kappale on tuettava
laikan molemmilta puolilta siten, etta tuenta on tehty
seké katkaisulinjan l&helta ettd myds reunasta.

f) Ole erityisen varovainen leikatessasi
"onteloihin" valmiissa seinisséa tai muihin
sellaisiin kohtiin, joihin ei voi ndhda. Seindan
uppoava katkaisulaikka voi aiheuttaa takaiskun
osuessaan leikkuun yhteydessa kaasu- tai
vesijohtoihin, sdhkéjohtoihin tai muihin esineisiin.
g) Ala suorita kaarileikkauksia. Katkaisulaikan
ylikuormittaminen lisé sen rasittumista ja saa sen
kallistumaan tai jumiutumaan herkemmin lisaten
siten takaiskun tai hiomatarvikkeen rikkoutumisen
vaaraa, mik& voi johtaa vakaviin loukkaantumisiin.

4.5 FErityiset turvallisuusohjeet
hiekkapaperihiontaan:

a) Kayta sopivankokoisia hiomalaikkoja ja

noudata valmistajan antamia ohjeita

hiomalaikkojen valinnassa. Hiomapaperit, jotka
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ulottuvat hiomalautasen yli, voivat aiheuttaa
vammoja seké johtaa takaiskuun tai
hiomapapereiden jumiutumiseen tai repedmiseen.

4.6 Erityiset turvallisuusohjeet terasharjoilla
tyoskentelyyn:
a) Huomaa, etta terasharjoista irtoaa
langanpaloja mydés normaalin kdytén
yhteydessa. Ala ylikuormita lankoja liiallisella
painamisella. Ympariinsa sinkoutuvat langanpalat
voivat tunkeutua herkasti ohuiden vaatteiden ja/tai
ihon lapi.
b) Jos kaytettidviksi suositellaan suojusta,
huolehdi siité, etta suojus ja terdsharja eivét
paase koskettamaan toisiaan. Kartiomaisten ja
kuppimaisten harjojen halkaisija voi laajentua
painamisen ja keskipakovoiman vaikutuksesta.

4.7 Liséturvallisuusohjeet:
VAROITUS - Kayta aina suojalaseja.

@Kéyté kuulonsuojaimia.

VAROITUS - Kaanna sahkotyodkalua aina
molemmin ké&sin.

Ala kéayta hiomasuojusta katkaisuhiontaan.
@ Kaytéa katkaisulaikoilla tehtavissa téissa
turvallisuussyisté katkaisuhiontasuojusta.

Ala kayta segmenttitimanttilaikkoja yli 10 mm:n
segmenttiurilla. Sallittuja ovat ainoastaan
negatiiviset segmenttileikkauskulmat.

Kaytéa yhdistettyja hiomalaikkoja vain, jos ne ovat
vahvistettuja.

Ala kytke konetta paélle, jos koneen osia tai
suojalaitteita puuttuu tai ne ovat viallisia.

Jos kone kiihtyy kdynnistyksen yhteydessa erittain
nopeasti maksiminopeuteen, siind tapauksessa
koneessa on elektroniikkavika. Tall6in muutkaan
turvallisuuteen liittyvéat elektroniikkatoiminnot eivat
ole enéé kaytettavissa. Korjauta kone valittdmasti
(katso luku 12.).

Kéyta elastisia vélikkeita, jos ne ovat
hiomatarvikkeen mukana ja niita vaaditaan
kaytettavaksi.

Noudata tydkalun ja lisdvarusteiden valmistajan
antamia ohjeita! Suojaa laikat rasvalta ja iskuilta!

Kéayttotarvikkeita taytyy sailyttaa ja kasitella
huolellisesti valmistajan ohjeiden mukaisesti.

Ala misséan tapauksessa kayté katkaisulaikkoja
rouhintahiontaan tai purseenpoistoon!
Katkaisulaikkoihin ei saa kohdistaa sivuttaista
painorasitusta.

Tybdkappaleen tulee olla tukevasti paikallaan ja olla
varmistettu poisluiskahtamisen estdmiseksi, esim.
puristimilla. Isot tydkappaleet taytyy tukea riittavan
hyvin.

Jos kaytéat kierrekiinnityksella varustettuja
kayttétarvikkeita, karan pa ei saa koskettaa
hiomatarvikkeen reiédn pohjaa. Huolehdi siita, etta
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kayttétarvikkeen kierrereika on riittdvan syva, niin
etta kara menee siihen koko pituudeltaan.
Kayttotarvikkeen kierteen taytyy sopia karan
kierteeseen. Karan pituus ja karan kierre ks. sivu 3
jaluku 14. Tekniset tiedot.

Suosittelemme kayttdmaan sopivaa kiinteda imuria.
Kytke aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD), jonka
maksimilaukeamisvirta on 30 mA. Jos vikavirta
katkaisee kulmahiomakoneen toiminnan, tarkasta
kone ja puhdista tarvittaessa. Katso luku 9.
Puhdistus.

Valta tilanteita, joissa kone saattaisi imea sisdansa
pdlya ja lastuja.

Valta aiheuttamista vaurioita kaasu- tai vesiputkiin,
sahkojohtoihin ja kantaviin seiniin (statiikka).

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saéatdjen,
muutostdiden tai huoltotéiden suorittamista.

Vaurioitunut tai halkeillut lisdkahva on vaihdettava
uuteen. Ala kdyta konetta, jonka lisékahva on rikki.

Vaurioitunut tai halkeillut suojus on vaihdettava
uuteen. Ala kayta konetta, jonka suojus on rikki.

Kiinnita pienet tydkappaleet kiinni. Kiristéa ne esim.
ruuvipenkkiin.

Kun laippa-asennettuja laikkoja kaytetaan kahteen
tarkoitukseen (yhdistetty hioma- ja
katkaisuhiomalaikka), saa kéyttéda ainoastaan
seuraavia suojustyyppeja: tyyppi A, tyyppi C.
Katso luku 11.

Kéyta oikeaa suojusta:

Véaaranlainen suojus voi johtaa hallinnan
menetyksen ja aiheuttaa vakavia loukkaantumisia.
Esimerkkeja vaaranlaisesta kaytosta:

- tyypin A suojusta kayttaessa sivuhionnassa
suojus ja tydkappale voivat héirit4 toisiaan, mika
johtaa riittaméattomaéan hallintaan.

- tyypin B suojusta kayttdessa katkaisuhiontaan
yhdistettyjen katkaisulaikkojen kanssa aiheutuu
suurempi riski altistua ulos lentaville kipindille ja
hionnasta aiheutuville hiukkasille seka
hiomalaikasta irtoaville osille, jos hiomalaikka
rikkoutuu.

- tyypin A, B, C suojusta kayttédessa katkaisu- tai
sivuhiontaan betonissa tai muurissa aiheutuu
suurempi pélyrajahdyksen riski seka seurauksena
hallinnan menetys takaiskulla.

- tyypin A, B, C suojusta kayttdessa lautasharjan
kanssa, joka on sallittua paksumpi, teraslangat
voivat osua suojukseen, miké voi aiheuttaa
teraslankojen katkeamisen.

Kéayté aina kayttétarvikkeelle sopivaa suojusta.

Katso luku 11.

Polyrasituksen vahentaminen:

VAROITUS - Jotkut pélyt, joita
hiekkapaperilla hiominen, sahaaminen,
hiominen, poraaminen tai muut ty6t voi aiheuttaa,
siséltavat kemikaaleja, joiden tiedetdan aiheuttavan
sydpaa, syntymavikoja tai muita lisdédntymiskykyyn
littyvié haittoja. Esimerkkeja néisté kemikaaleista
ovat:
- lyijy lyijya siséltavista maaleista
- mineraalipdly tiilist4, sementisté tai muista
muuratuista rakenteista
- arseeni ja kromi kemiallisesti kasitellysta puusta.

Altistumisesi naille vaaratekijéille riippuu siité,
kuinka usein suoritat tdméantapaisia t6itd. Naiden
kemikaalien aiheuttaman altistumisen
vahentamiseksi: tydskentele hyvin ilmastoiduilla
alueilla ja kayta hyvaksyttyja suojavarusteita, esim.
téihin tarkoitettuja pélymaskeja, jotka on suunniteltu
suodattamaan mikroskooppisen pienié hiukkasia.

Téama koskee myds muiden pdlyjen ainesosia,
kuten joitakin puutyyppejé (tammen tai pyokin
pblya), metalleja, asbestia. Muita tunnettuja
sairauksia ovat esim. allergiset reaktiot,
hengitystiesairaudet. Ala anna pélyn paasta
elimistéon.

Ota huomioon myds materiaaleja, henkil6ita,

kayttdkohdetta ja kayttdpaikkaa ohjeet ja

kansalliset maaraykset (esim.
tyésuojelumaéraykset, havittdminen).

Ker&a hiukkaset niiden muodostumispaikassa, ala

levité niitd ymparistoon.

Kayté erityisiin tyétehtéviin soveltuvia

lisavarusteita. Nain vdhennat ymparistéon

hallitsemattomasti leviavien hiukkasten méaraa.

Kéyta sopivaa pdlynimuria.

Vahenna pélyn muodostumista seuraavasti:

- Ala suuntaa vapautuvia hiukkasia ja koneen
poistoilmaa itseasi, lahelld olevia henkildita tai
keraantynytta polya pain.

- Kéayta imuria ja/tai iimanpuhdistinta.

- Tuuleta tydpiste hyvin ja pida puhtaana
imuroimalla. Lakaiseminen tai puhaltaminen
levittda polya. .

- Imuroi tai pese suojavaatteet. Ala puhalla, pudista
tai harjaa niita.

5. Yleiskuva

Katso sivu 2.

Tukilaippa

Kara

Karan lukitusnuppi

Kahva

Salpa (estéa tahattoman paallekytkennén, tarv.
jatkuvan kytkennan kayttéon)*

Painokytkin (paélle-/poiskytkentéén)

Lisékahva

Suojus

Kiristysmutteri

10 Tappiavain

11 Ruuvi (suojuksen saatdon ja kiinnitykseen)

* riippuu varustuksesta / ei kuulu toimituslaajuuteen

O 0 ~N» s~ wWN =

6. Kayttéonotto

Ennen kéyttddnottoa on verrattava, vastaako
konekilvessa ilmoitettu verkkojéannite ja
verkkotaajuus paikallisen sahkéverkon arvoja.
Kytke aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD),
jonka maks. laukeamisvirta on 30 mA.
Kéayta ainoastaan sellaista jatkojghtoa, jonka

poikkipinta on vahintaan 1,5 mm=. Jatkojohtojen
taytyy olla koneen tehonottoon sopivia (ks. Tekniset



tiedot). Jos kaytat johtokelaa, kelaa johto aina
kokonaan kelasta ulos.

6.1 Lisdkahvan kiinnitys

Tyoskentele vain silloin, kun lisdkahva (7) on
paikallaan! Ruuvaa lisdkahva kasin pitavasti
kiinni vasempaan, keskimmaiseen tai oikeaan
kierrereikaan (tarpeen mukaan).

6.2 Suojuksen kiinnitys

%1:% Ennen kayttdéonottoa: Kiinnita
1. 0 2. Suojus.
° —>

-_— <

Kayta turvallisuussyisté vain kyseiselle

kayttotarvikkeelle tarkoitettua suojusta!l
Vé&aranlainen suojus voi johtaa hallinnan
menetyksen ja aiheuttaa vakavia loukkaantumisia.
Katso my6s luku 11. Lisatarvikkeet!

Katso sivu 2, kuva D.

- Avaa ruuvi (11). Aseta suojus (8) naytetyssa
asennossa paikalleen.

- K&anna suojusta siten, etta suljettu puoli osoittaa
kayttajaa kohti.

- Kirista ruuvi (11), talléin kiertymisen estimen
taytyy tarttua loviin.

- Tarkasta pitava kiinnitys: Suojus ei saa olla
k&annettavissa.

—~
9%

7. Hiomalaikan kiinnitys

Kaytéa vain sellaisia
kayttétarvikkeita, jotka
ulkonevat vahintaan 3,4 mm
verran suojuksesta.

Ennen kaikkia tarvikkeiden vaihtotéita: Veda

verkkopistoke irti pistorasiasta. Koneen on
oltava pois paalta ja karan taytyy olla taysin
pysahtynyt.

Kaytéa katkaisulaikkojen kanssa tehtévissa

téissa turvallisuussyista

katkaisulaikkasuojusta (ks. luku 11. Lisatarvikkeet).

7.1 Karan lukitus

Paina karan lukitusnuppi (3) sisdan vain
silloin, kun kara on likkumatta paikallaan.

- Paina karan lukitusnuppi (3) sisdén ja kdanna
karaa (2) k&della, kunnes karan lukitusnuppi
lukittuu tuntuvasti paikalleen.

7.2 Hiomalaikan asennus
Katso sivu 2, kuva B.

- Aseta tukilaippa (1) karalle. Se on oikein
paikallaan, kun sita ei voi enéa pyodrittaé karan
paalla.

- Laita hiomalaikka, kuten kuvassa B on naytetty,
tukilaipalle (1).

Hiomalaikan taytyy olla tasaisesti tukilaipalla.
Katkaisulaikan peltilaipan taytyy olla tukilaipalla.
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7.3 Kiristysmutterin kiinnitys/avaus
————— Kiristysmutterin (9) kiinnitys:

?
Kiristysmutterin puolet ovat keskendan erilaisia.
Ruuvaa kiristysmutteri karalle seuraavalla tavalla:

Katso sivu 2, kuva C.

- A) Ohuiden hiomalaikkojen yhteydessa:
Kiristysmutterin (9) olake osoittaa yldspain, jotta
ohut hiomalaikka voidaan kirista& pitavasti
paikalleen.

B) Paksujen hiomalaikkojen yhteydessa:
Kiristysmutterin (9) olake osoittaa alaspain, jotta
kiristysmutteri voidaan kiinnittaa pitavasti karalle.

- Lukitse kara. Kiristé kiristysmutteri (9)
tappiavaimella (10) myétapaivaan.
Kiristysmutterin avaus:

- Lukitse kara (ks. luku 7.1). Ruuvaa kiristysmutteri
(9) irti tappiavaimella (10) vastapaivaan.

8. Kayttd
8.1 Paalle-/poiskytkeminen
Ohjaa konetta aina molemmin késin.

Kytke kone ensin péélle ja vie vasta sitten
kayttotarvike tydkappaleelle.

VAlta tilanteita, joissa kone saattaisi imea

sisdansa poblya ja lastuja. Kun kytket koneen
péalle tai pois, pida se poissa kertyneen pdlyn
ulottuvilta. Kun kytket koneen pois paalta, laske
kone kadestéasi vasta sitten, kun koneen moottori on
taysin pysahtynyt.

Esté tahaton kdynnistyminen: Kytke kone aina

pois paalta, jos vedat pistokkeen irti
pistorasiasta tai jos séhkot ovat katkenneet.

Jatkuvassa kytkennéssa kone kay edelleen,

vaikka se paasisi riistaytyméaan kasista. Pida
sen vuoksi koneesta aina tukevasti kahvoista kiinni,
seiso tukevassa asennossa ja tydskentele
keskittyneesti.

Katso sivu 2, kuva A.
Hetkellinen p&éllekytkenté:

Paéllekytkenté: Tyénna salpa (5) nuolen suuntaan
ja paina sitten painokytkinta (6).
Poiskytkenta: Vapauta painokytkin (6).

Jatkuva kytkenta (riippuu varustuksesta):

Paallekytkentd: Tyénna salpa (5) nuolen suuntaan
ja paina sitten painokytkinta (6) ja pida sita
painettuna. Sitten kone on kytketty
toimintaan. Tydnna sitten salpa (5) toisen
kerran nuolen suuntaan, jolloin painokytkin
(6) lukittuu (jatkuva kytkentd).

Poiskytkentd: Paina painokytkinté (6) ja vapauta se.
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8.2 Tydohjeita

Hionta:

Paina konetta kevyesti ja liikuta sitéa pinnalla
edestakaisin, jotta tydkappaleen pinta ei kuumene
likaa.

Rouhintahionta: Hyvan tyétuloksen
saavuttamiseksi tydskentele 30° - 40°
asetuskulmalla.

Katkaisuhionta:
%Tyéskentele katkaisuhionnassa aina
vast ntaan (ks. kuva). Muuten
kone voi kimmahtaa
hallitsemattomasti pois leikkuu-urasta.
“ Tydskentele rauhallisella,
tyOstettavalle materiaalille sopivalla
etenemisvauhdilla. Ala kallista, paina tai heiluta
konetta.

Hiekkapaperihionta:

Paina konetta kevyesti ja liikuta sitéa pinnalla
edestakaisin, jotta tydkappaleen pinta ei kuumene
likaa.

Terasharjoilla tyéskentely:

Paina konetta kevyesti.

8.3 Vaihteistokotelon kdéntdminen
Katso sivu 2, kuva E.

- Irrota verkkopistoke virtalahteesta.

- Ruuvaa vaihteistokotelon nelja ruuvia (a) irti.
HUOMIO! Ali irrota vaihteistokoteloa!

- K&anna vaihteistokotelo haluttuun asentoon
irrottamatta sita.

- Ruuvaa vaihteistokotelon nelj& ruuvia (a) valmiina
oleviin kierteisiin!.
Vaantdmomentti = 3,4 Nm +/- 0,7 Nm.

9. Puhdistus

Tydskenneltédessa hiukkasia voi kertya
sahkoétyokalun sisélle. Se heikentéa sédhkotydkalun
jaahdytysta. Johtavat kerrostumat voivat heikentaa
sahkotybdkalun suojaeristysta ja aiheuttaa
sahkdvaaroja.

Imuroi séhkétydkalun etu- ja takapuolella olevat
tuuletusraot saanndllisesti, usein ja huolellisesti tai
puhalla puhtaaksi kuivalla ilmalla. Irrota
sahkdtyokalu ensin virtaldhteesta ja kayta
suojalaseja ja sopivaa hengityksensuojainta.
Varmista, ettd ulos puhallettaessa huolehditaan
asianmukaisesta imusta.

10. Haéirididen poisto

- Uudelleenkdynnistysesto: Kone ei toimi.
Uudelleenkaynnistysesto on lauennut toimintaan.
Kun péallekytketyn koneen verkkopistoke
kytket&an virtaldhteeseen tai sdhkot palaavat
sahkokatkoksen jalkeen, kone ei kaynnisty. Kytke
kone pois paélta ja sen jalkeen jalleen paalle.

- Kone kiihtyy paallekytkettédessa erittdin
nopeasti maksiminopeuteen, ts. automaattinen
kaynnistysvirran rajoitus (pehmeé kaynnistys) ei
toimi. Koneen elektroniikassa on vika, muutkaan
turvallisuuteen liittyvat elektroniikkatoiminnot

eivat ole enéa kaytettavissa. Korjauta kone
valittdmaésti (katso luku 12.).

11. Lisatarvikkeet

Kéayta ainoastaan alkuperdisid Metabo-lisatarvik-
keita.

Kayta vain sellaisia lisatarvikkeita, jotka tayttavat
tassa kayttboppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.

Kiinnité lisatarvikkeet pitavéasti paikoilleen. Kun
konetta kaytetdan pitimen kanssa: Kiinnita kone
pitavasti paikalleen. Koneen hallinnan menetys voi
johtaa loukkaantumisiin.

Kéyta aina tyétehtévalle sopivaa
kayttétarviketta ja maarattyd suojusta. Katso
sivu 4. (Kuvat ovat esimerkillisia).
Tyoétehtava:
1 = hionta pinnalla
2 = katkaisuhionta
3 = reikdporaus
4 = terasharjaus
5 = hiekkapaperihionta
Kayttotarvikkeet:
1.1 = karkea hiomalaikka
1.2 = kuppilaikka (keraaminen)
2.1 = katkaisulaikka "metalli”
2.2 = katkaisulaikka "muuri/betoni”
2.3 = timanttikatkaisulaikka "muuri/betoni”
.4 = katkaisulaikka kahteen tarkoitukseen
(yhdistetty hioma- ja katkaisuhiomalaikka)
1 = timanttiporanterat
1 = pyb6réharja
2 = poraharja
1 = lamellihiomalautanen
5.2 = hiomalautanen hiomapapereille
maaratty suojus:
Tyyppi A = katkaisusuojus
Tyyppi B = suojus hiontaan
Tyyppi C = suojus hiontaan ja katkaisuun
(yhdistelma)
Tyyppi D = suojus kuppilaikalle
Tyyppi F = imusuojus katkaisuhiontaan

2
3
4
4
5

Muita lisatarvikkeita:
(katso myés www.metabo.com)

A Metallikatkaisujalusta

B Kiristysmutteri (9)

C Quick-kiristysmutteri

Lisatarvikkeiden taydellinen valikoima katso
www.metabo.com tai paéluettelo.

12. Korjaus

Sahkétydkalujen korjaustdita saavat suorittaa
ainoastaan sahkdalan ammattilaiset!

Viallisen verkkoliitdntdjohdon saa vaihtaa
ainoastaan erityiseen, alkuperaiseen Metabon
verkkoliitintajohtoon, joka on saatavilla Metabon
huollosta.

Jos tdman laitteen verkkoliitantdjohto vaurioituu, se
taytyy turvallisuussyisté korvata uudella. Vaihdon



saa suorittaa vain valmistaja, valmistajan huoltopal-
velu tai vastaava valtuutettu ammattihenkil®.

Jos Metabo-sahkotydkalusi tarvitsevat korjausta,
ota yhteyttd Metabo-edustajaan. Osoitteet, katso
www.metabo.com.

Varaosalistat voit imuroida osoitteesta
www.metabo.com.

13. Ympadristénsuojelu

Syntyva hiomapdly voi sisdltéda haitallisia aineita:
Al& havita talousjatteen mukana, vaan toimita
asianmukaisesti ongelmajatteiden kerayspistee-
seen.

Noudata kaytdsté poistettujen koneiden, pakka-
usten ja lisatarvikkeiden havittamist ja kierratystéa
koskevia kansallisia méaarayksia.

Vain EU-maille: Alé havita sahkotydkaluja
E kotitalousjatteen mukana! Loppuun kéytetyt

sahkotydkalut on kerattava erikseen talteen
ja ohjattava ymparistda sédastavaan kierratykseen
kaytettyja sahko- ja elektroniikkalaitteita koskevan
EU-direktiivin 2012/19/EU ja paikallisten lakimaa-
raysten mukaisesti.

14. Tekniset tiedot

Selitykset sivun 3 tietoihin. Pidatamme oikeuden
suorittaa teknisen kehityksen vaatimia muutoksia.
Q = kayttoétarvikkeen suurin sallittu halkaisija
tmax,1 = kayttGtarvikkeen suurin sallittu vahvuus
kiinnityskohdassa, kun kéytetdan
kiristysmutteria (9)

kayttétarvikkeen suurin sallittu vahvuus
kiinnityskohdassa, kun kéaytetédan Quick-
kiristysmutteria
Rouhintalaikka/Katkaisulaikka:
kayttotarvikkeen suurin sallittu vahvuus
lautasharjan suurin sallittu vahvuus
karakierre

hiomakaran pituus

kierrosluku kuormittamatta
(huippukierrosluku)

nimellisottoteho

antoteho

m = paino ilman verkkojohtoa

Mlttausarvot ilmoitettu EN 60745 mukaan.

[O] Suojausluokan Il kone

~ Vaihtovirta

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisia voimassa olevia standardeja).

Paastoéarvot

Nama arvot mahdollistavat séhkétydkalun
paastdjen arvioimisen ja erilaisten séhkotydkalujen
keskinaisen vertailun. Kulloisistakin kayttaolosuh-
teista, sahkétydkalun kunnosta tai kayttétarvik-
keesta riippuen todellinen kuormitus voi olla
kyseisié arvoja suurempi tai pienempi. Huomioi
arvioinnissa ty6tauot ja vdhdisemman kuormi-
tuksen jaksot. Maarita nama tekijat huomioiden
arvioitujen arvojen perusteella kayttajan suojaami-
seen vaadittavat toimenpiteet.

m Ohuiden peltien tai muiden helposti tarisevien,
laaja-alaisten tydkappaleiden hiominen voi

tmax,2 =

SUOMI

johtaa huomattavasti korkeampaan
kokonaismelup&astéon (jopa 15 dB) kuin ilmoitetut
melupaéastdéarvot. Kyseisten tybkappaleiden
aaniséteily tulisi estad mahdollisuuksien mukaan
sopivilla toimenpiteill4, kuten painavien, joustavien
vaimennuspatjojen kiinnittamisella. Myos
melukuormituksen riskin arviointi seka sopivan
kuulosuojaimen valinta on huomioitava
suuremmalla melupaastolla.

Varahtelyn kokonaisarvo (kolmen suunnan

vektorisumma), maaritetty EN 60745 mukaan:

an g =varéhtelyarvo (pintahionta)

a, pg =varahtelyarvo (hionta hiomalautasella)
Kp, saps = epavarmuus (varahtely)

Loa =&&nenpainetaso

LWA =aanentehotaso

Kpa, Kwa= epavarmuus
m Kéyté kuulonsuojaimia!
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Original bruksanvisning

1. Samsvarserklzering

Vierkleerer under eget ansvar: Disse vinkelsliperne,
identifisert gjennom type og serienummer *1),
tilsvarer alle gjeldende bestemmelser i direktivene
*2) og standardene *3). Tekniske dokumenter ved
*4) - se side 3.

2. Hensiktsmessig bruk

Med originalt Metabo-tilbehor egner vinkelsliperen
seg til sliping, sandpapirsliping, arbeid med
stalbarste og kapping av metall, betong, stein og
lignende materialer uten bruk av vann.

Brukeren er alene ansvarlig for skader som oppstar
pga. uhensiktsmessig bruk.

Gjeldende arbeidsmiljgforskrifter og vedlagte
sikkerhetshenvisninger ma overholdes.

3. Generelle
sikkerhetsanvisninger

For din egen sikkerhet og for & beskytte

det elektriske verktoyet, er det viktig at du
etterkommer anvisningene i tekster som
er merket med dette symbolet!

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
minimere skaderisikoen.

ADVARSEL Les gjennom alle

sikkerhetsanvisninger, instrukser,
illustrasjoner og tekniske data som fglger med
dette elektriske verktoyet. Manglende
overholdelse av anvisningene nedenfor kan
medfore elektrisk stot, brann og/eller alvorlige
personskader.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk.

Lan bare ut elektroverkteyet ditt sammen med disse
dokumentene.

4. Spesielle

sikkerhetsanvisninger
4.1 Sikkerhetsinformasjon som gjelder for
bade pussing, sliping, arbeid med
stalberster og kapping:
a) Dette elektriske verktoyet kan brukes som
slipemaskin, pussemaskin, hullsag, stalborste
eller kappemaskin. Veer oppmerksom pa all
sikkerhetsinformasjon, alle anvisninger,
symboler og data som folger med maskinen.
Dersom du ikke folger alle anvisningene nedenfor,
kan det fare til elektrisk stet, brann og/eller alvorlige
skader.

b) Denne maskinen egner seg ikke til polering.
Annen bruk enn den maskinen er laget for, kan fore
til farlige situasjoner og skader.

c) Bruk ikke elektroverktoyet til arbeider det
ikke er konstruert for eller produsenten har
bestemt. Forandringer pa produktet kan gjore at
brukeren mister kontrollen og paferes alvorlige
skader.

d) Bruk ikke verktoy som ikke er produsentens
eget eller spesielt anbefalt for denne maskinen.
Det at du kan feste tilbehar pa maskinen, garanterer
ikke at tilbeheret er trygt & bruke.

e) Tillatt turtall pa innsatsverktoyet ma veere
minst like hoyt som det maksimale turtallet
som er angitt for det elektriske verktoyet.
Verktoy som dreier raskere enn tillatt, kan ga i
stykker og kastes rundt omkring.

f) Ytre diameter og tykkelse pa verktoyet ma
stemme med malene pa elektroverktoyet.
Verktoy med feil starrelse kan ikke skjermes eller
kontrolleres i tilstrekkelig grad.

g) Dimensjonene pa innfestingen av
innsatsverktoyet ma stemme overens med
dimensjonene pa festet i det elektriske
verktoyet. Innsatsverktgy som ikke monteres
noyaktig pa elektroverktoyet, gar ujevnt rundt,
vibrerer sterkt og kan gjere at du mister kontrollen.

h) Ikke bruk verktgy som har skader. Kontroller
alltid om innsatsverktoy, som slipeskiver, har
sprekker eller andre skader for bruk og om det
har tegn pa kraftig slitasje. Kontroller om
tradene pa stalborster er lgse eller brukket.
Hvis maskinen eller slipeskiven faller i bakken
skal du kontrollere noye om den ble skadet
eller velg et nytt verktoy. Etter at du har
kontrollert innsatsverktoyet og satt det inn,
skal maskinen ga et minutt pa hoyeste
hastighet. Pass pa at du og alle andre holder
seg borte fra fareomradet rundt maskinen. Et
skadet innsatsverktoy vil normalt brekke i lgpet av
denne testen.

i) Bruk personlig verneutstyr. Etter behov ma
du bruke heldekkende visir, oyebeskyttelse
eller vernebriller. Dersom det er nedvendig, ma
du bruke stovmaske, horselsvern,
vernehansker eller spesialforkle som beskytter
deg mot fine slipe- og materialpartikler. Jynene
ma beskyttes mot fremmedlegemer som kan
slynges ut ved forskjellige typer bruk. Stov- eller
stovmaske ma filtrere stavet som dannes under
bruk. Dersom du er utsatt for stay over tid, kan du fa
herselstap.

j) Se til at andre personer holder trygg avstand
til ditt arbeidsomrade. Alle som kommer inn i
arbeidsomradet, ma ha pa seg personlig
verneutstyr. Deler av arbeidsstykket eller
verktgyet kan slynges ut og fore til skader selv
utenfor det direkte arbeidsomradet.

k) Elektroverktoyet ma holdes i de isolerte
gripeflatene nar du utforer arbeid der verktoyet
kan treffe skjulte stromledninger eller
maskinens egen nettkabel. Kontakt med en
spenningsfgrende ledning kan sette metalldeler i
maskinen under spenning og fere til elekirisk stot.



I) Hold nettkabelen borte fra verktoy som
roterer. Dersom du mister kontrollen over
maskinen, kan nettkabelen kuttes eller sette seg
fast, og din egen hand eller arm kan komme i
kontakt med roterende verktoy.

m) Legg aldri fra deg maskinen for verktoyet
har stanset helt opp. Et verktgy som roterer, kan
komme i kontakt med underlaget. Da kan du miste
kontrollen over maskinen.

n) n) La ikke maskinen ga mens du barer den.
Dersom kleerne dine skulle komme i kontakt med et
verktgy som roterer kan de sette seg fast og
verktgyet kan bore seg inn i kroppen din.

o) Sorg for regelmessig rengjoring av
luftdpningene pa maskinen. Motorviften trekker
stev inn i motorhuset. En sterk ansamling av stov
kan fare til elektriske risikosituasjoner.

p) Bruk ikke maskinen naer materialer som kan
ta fyr. Gnister kan antenne materialene.

q) Bruk ikke verktey som krever flytende
kjolemiddel. Bruk av vann og andre flytende
kjalemidler kan fere til elektrisk stot.

4.2 Rekyl og tilhorende
sikkerhetsinformasjon

Rekyl er en plutselig reaksjon som skyldes at
innsatsverktoyet henger fast eller blir blokkert,
f.eks. slipeskiver, slipetallerkener, stalbgrster osv.
Fastklemming eller blokkering farer til bra stopp av
det roterende innsatsverktoyet. Maskinen vil raskt
og ukontrollert ga mot verktayets dreieretning pa
blokkeringsstedet.

Dersom f.eks. en slipeskive fester seg eller
blokkeres i arbeidsstykket, kan kanten pa
slipeskiven som garinni emnet, bli sittende fast. Da
kan slipeskiven lgsne eller det kan oppsta rekyl.
Slipeskiven beveger seg da i retning av brukeren
eller bort fra hen, alt etter hvilken rotasjonsretning
slipeskiven har i blokkeringspunktet. Slipeskiven
kan ogsa komme til & brekke.

Et tilbakeslag er resultat av feil bruk av
elektroverktayet og/eller feil arbeidsbetingelser.
Dette kan forhindres gjennom egnede tiltak slik det
er beskrevet nedenfor.

a) Hold maskinen godt fast og still kroppen og
armene i en posisjon som gjor at du kan fange
opp rekylkreftene. Bruk alltid ekstrahandtaket
dersom det fins. Da har du best kontroll over
rekylkrefter og reaksjonsmoment ved hoy
hastighet. Ved a folge egnede sikkerhetsrutiner
kan brukeren ha kontroll over rekyl- og
reaksjonskreftene.

b) Hold hendene godt bort fra verktoy som
dreier. En rekyl kan fa verktayet til & bevege seg
over handen din.

¢) Unnga & plassere kroppen i det omradet dit
maskinen vil bevege seg ved rekyl. Rekyl driver
maskinen i motsatt retning av slipeskivens
dreieretning pa blokkeringsstedet.

d) Arbeid seerlig forsiktig rundt hjorner, skarpe
kanter osv. Unnga at verktoyet blir kastet

tilbake fra arbeidsstykket eller setter seg fast.
Verktay som roterer kan lett sette seg fast i hjorner
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og skarpe kanter. Det forer til tap av kontroll eller
rekyl.

e) Bruk aldri kjedesagblad for a kappe tre; ikke
segmenterte diamantskiver med
segmentavstand storre enn 10 mm og ikke
tannet sagblad. Slikt verktoy kan ofte gi rekyl eller
tap av kontroll.

4.3 Seerlig sikkerhetsinformasjon som
gjelder for sliping og kapping:
a) Bruk bare slipelegemer som er tillatt for din
maskin, samt et beskyttelsesdeksel som er
laget for slipelegemene du bruker. Slipelegemer
som ikke er laget for elektriske maskiner, kan ikke
skjermes i tilstrekkelig grad, og er derfor ikke trygge
i bruk.

b) Krumme slipeskiver ma plasseres slik at
slipeflaten befinner seg nedenfor kanten pa
vernedekselet. En feil plassert slipeskive, som
rager ut over kanten pa vernedekselet, kan ikke
skjermes tilstrekkelig.

c) Vernedekselet ma vaere sikkert festet pa
maskinen. Det ma veere innstilt slik at det
oppnas heyest mulig grad av sikkerhet, altsa at
minst mulig av slipelegemet vises apent mot
brukeren. Dekselet beskytter brukeren mot lgse
deler og tilfeldig kontakt med slipeskiven, og mot
gnister som kan antenne klaerne.

d) Slipeskivene skal bare brukes pa de oppgitte
bruksomradene. Eksempel: Bruk aldri
sideflaten pa en kappeskive til & slipe med.
Kappeskiver er laget for & fierne materiale med
kanten av skiven. Krefter som virker fra siden pa
slike slipelegemer, kan adelegge dem.

e) Bruk alltid spennflenser med riktig storrelse
og form til slipeskivene du benytter. Flenser
stotter slipeskiven og motvirker skivebrudd. Det kan
veere forskjell pa flenser for kappeskiver og flenser
for andre slipeskiver.

f) Ikke bruk slitte slipeskiver som er laget for
storre elektroverktoy. Slipeskiver for starre
elektroverktoy er ikke laget for de hoye
hastighetene som mindre elektroverktay har. Derfor
kan de brekke.

g) Ved bruk av skiver for dobbelt formal alltid et
beskyttelsesdeksel som er egnet for den
aktuelle bruken. Bruk av feil beskyttelsesdeksel
gir ikke den enskede beskyttelsen og kan resultere
i alvorlige skader.

4.4 Annen serlig sikkerhetsinformasjon i
forbindelse med kapping:

a) Unnga at kappeskiven blir blokkert. Bruk
ikke mye makt. Ikke lag for dype snitt.
Overbelastning av kappeskiven gjer at den har
lettere for & sette seg fast eller blokkeres. Dermed
okes faren for rekyl eller brudd pa slipelegemet.

b) Hold avstand fra omradet foran og bak den
roterende kappeskiven. Hvis du beveger
kappeskiven fra deg pa emnet, kan maskinen med
den roterende skiven bli kastet rett p4 deg dersom
det oppstar rekyl.
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c) Sla av apparatet dersom kappeskiven setter
seg fast eller du tar en pause i arbeidet. Hold
apparatet rolig helt til skiven er stanset helt.
Prov aldri & trekke kappeskiven ut av snittet
mens den fremdeles roterer. Da kan det oppsta
rekyl. Finn ut av arsaken til fastklemmingen. Fjern
den.

d) Ikke sla pa maskinen igjen mens den sitter i
arbeidsstykket. Vent til kappeskiven har nadd
full hastighet for du forsiktig fortsetter med
snittet. Ellers kan skiven sette seg fast i overflaten,
sprette ut av emnet eller det kan oppsta rekyl.

e) Fest plater eller starre emner, slik at risikoen
for rekyl som skyldes at kappeskiven setter
seg fast, reduseres. Store arbeidsstykker kan
boye seg pa grunn av sin egen vekt.
Arbeidsstykket ma stottes pa begge sider av skiven;
bade i naerheten av kappesnittet og pa kanten.

f) Veer seerlig forsiktig nar du lager "dykksnitt" i
vegg eller andre steder uten innsyn.
Kappeskiven kan gi rekyl hvis den skjeerer i gass-
eller vannrar, elektriske ledninger eller andre
gjenstander.

g) Ikke lag kurvesnitt. Overbelastning av
kappeskiven gjor at den har lettere for a sette seg
fast eller blokkeres. Dermed gokes faren for rekyl
eller brudd pa slipelegemet. Det kan gi alvorlige
skader.

4.5 Seerlig sikkerhetsinformasjon i
forbindelse med sandpapirsliping:

a) Bruk slipepapir med riktig storrelse og folg
produsentens anvisninger om valg av
slipepapir. Slipepapir som er sterre enn
slipetallerkenen, kan fore til skader og til blokkering,
rifter i slipepapirene og rekyl.

4.6 Seerlig sikkerhetsinformasjon i
forbindelse med arbeid med stalbgrster:

a) Veer oppmerksom pa at stolborsten mister
traddeler under vanlig bruk. Ikke overbelast
bersten ved a trykke for hardt. Traddeler som
slynges ut, trenger lett gjennom hud og/eller tynne
kleer.

b) Dersom det anbefales beskyttelsesdeksel,
ma du serge for at det ikke blir kontakt mellom
vernedekselet og stalborsten. Tallerken- og
koppberster kan fa sterre diameter dersom du

trykker for hardt, og pa grunn av sentrifugalkreftene.

4.7 Flere sikkerhetsanvisninger:

' ADVARSEL - Bruk alltid vernebriller.
Ol

Bruk hgrselvern.

ADVARSEL - Hold alltid med to hender i
@ elektroverktoyet.
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Bruk ikke slipe-beskyttelsesdekselet ved
kappeslipearbeider. Av sikkerhetsmessige

arsaker ma du bruke beskyttelsesdeksel nar du
arbeider med kappeskiven.

Bruk ikke segmenterte diamant-kappeskiver med
slisser > 10 mm. Det er bare tillatt med negative
segmentkuttevinkler.

Bruk bare bundne kappeskiver med forsterkning.

Sla ikke pa apparatet hvis det mangler deler eller
verneutstyr, eller hvis disse er defekte.

Hvis maskinen gker turtallet raskt til maksimalt
turtall nar den slas pa, foreligger det en
elektronikkfeil. Elektronikkfunksjoner som er
relevante for sikkerheten, er ikke lenger
tilgjengelige. Maskinen ma umiddelbart repareres
(se kapittel 12.).

Bruk elastiske mellomlag som leveres sammen
med slipemidlene nar det er pakrevet.

Falg angivelsene fra produsenten av verktgy og
tilbehar! Beskytt skivene mot fett og stet!

Innsatsverktoy skal oppbevares og handteres
noyaktig etter produsentens anvisninger.

Bruk aldri kappeskiver til grovsliping eller
avgrading! Kappeskivene skal ikke utsettes for trykk
fra siden.

Emnet ma ligge godt mot underlaget og sikres mot
at det sklir, for eksempel ved hjelp av en tvinge.
Store emner ma stottes tilstrekkelig opp.

Dersom det brukes innsatsverkioy med
gjengeinnsats, skal enden pa spindelen ikke
komme i kontakt med enden pa hullet i
slipeverktoyet. Sjekk at gjengene pa
innsatsverktoyet er lange nok til spindelens lengde.
Gjengene i innsatsverktoyet ma passe til gjengene
pa spindelen. Spindellengde og spindelgjenger, se
side 3 og kapittelet Tekniske spesifikasjoner.14.

Vi anbefaler bruk av et egnet, stasjonzert avsug.
Sett alltid inn en jordfeilbryter (RCD) med maks.
utlgserstrem pa 30 mA. Dersom jordfeilbryteren
kobler ut vinkelsliperen, trenger maskinen kontroll
og rengjering. Se kapittel 9. Rengjering.

Skadde, urunde eller vibrerende verktgy ma ikke
brukes.

Unnga a skade gass- eller vannrer, elektriske
ledninger og baerende vegger (stabilitet).

Trekk stopselet ut av stikkontakten for du foretar
innstilling, verktoybytte eller vedlikehold av noe
slag.

Skift ut stettehandtak som har skader eller sprekker.
Ikke bruk maskiner med defekt stattehandtak.

Beskyttelsesdeksler med skader eller sprekker ma
skiftes ut. Ikke bruk maskiner med defekt
vernedeksel.

Fest sma emner. Spenn dem for eksempel fasti en
skrustikke.

Hvis det brukes flensmonterte skiver med dobbelt
formal (kombinerte slipe- og kappeskiver), skal én
av disse beskyttelsesdeksel-typene brukes: Type
A, type C.

Se kapittel 11.



Bruk riktig beskyttelsesdeksel:

Feil beskyttelsesdeksel kan gi tap av kontroll og

alvorlige skader. Eksempler pa feil bruk:

- Hvis det brukes et beskyttelsesdeksel type A for
sidesliping kan beskyttelsesdekselet og
arbeidsstykke i konflikt, som igjen gir darlig
kontroll.

- Ved bruk av beskyttelsesdeksel type B ved
kapping med bundne kappeskiver er det gkt fare
for gnistdannelse og at deler slynges ut - ogsa
deler av slipeskiven dersom den brekker under
arbeidet.

- Ved bruk av beskyttelsesdeksel type A, B eller C
ved kapping eller sidesliping i betong eller mur, er
det okt fare for stoveksplosjon og tap av kontroll/
rekyl.

- Ved bruk av beskyttelsesdeksel type A, B eller C
med platebgrste som er tykkere enn tillatt, kan
trddene bergre beskyttelsesdekselet og knekke.

Bruk alltid riktig beskyttelsesdeksel til

innsatsverktoyet. Se kapittel 11.

Redusere stovbelastningen:

ADVARSEL - Enkelte typer stov, som oppstar
ved sliping med sandpapir, saging, sliping,
boring og andre arbeider, inneholder kjemikalier
som kan fremkalle kreft, fedselsskader eller andre
reproduksjonsskader. Eksempler pa slike
kjemikalier er:
- bly fra blyholdig maling,
- mineralstov fra murstein, sement og andre
murermaterialer og
- arsen og krom fra kjemisk behandlet treverk.
Hvor stor risikoen fra disse stoffene er for deg,
avhenger av hvor ofte du utferer denne typen
arbeider. For a redusere belastningen fra slike
kjemikalier: arbeid i lokaler med god utlufting og
bruk alltid godkjent verneutstyr, som f.eks.
andemasker med spesialfilter for mikroskopiske
partikler.

Dette gjelder ogsa for stev fra andre typer
materialer, somf.eks. enkelte typer treverk (som eik
eller bgk), metaller og asbest. Andre kjente
sykdommer er f.eks. allergiske reaksjoner. La ikke
stov trenge inn i kroppen.

Folg de rutinene og nasjonale forskriftene som
gjelder for omgang med materialer, personale,
bruksomrade og -sted (f.eks.
arbeidsvernbestemmelser, deponering).

Samle lgse partikler der de oppstar; unnga
nedfelling i omgivelsene.

Bruk egnet tilbeher til spesielle arbeidsoppgaver.
Da hindrer du at partiklene havner i omgivelsene.

Bruk et egnet avsug.

Minimer stovbelastningen ved a:

- unnga arette partikkelstrammen / utblasingsluften
fra maskinen mot deg selv eller andre, eller mot
nedfelt stav,

- bruke et avsug og/eller en luftrenser,

- holde arbeidsplassen godt utluftet og ren med
stavsuger. Feiing og blasing virvler opp stovet.

- Beskyttelseskleer skal stovsuges eller vaskes.
Ikke blas dem ut; bank eller barst dem.
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5. Oversikt

Se side 2.

1 Stotteflens
Spindel
Spindellasknapp
Handtak

Sperre (mot utilsiktet innkobling, ev. for
permanentkobling)*

Bryterknapp (til start og stopp)
Stettehandtak
Vernedeksel

9 Strammemutter
10 Hakengkkel
11 Skrue (til justering og festing av vernedeksel)
* avhengig av utstyr / ikke inkludert

a b~ wn

© N o

6. For bruk

Kontroller for bruk at nettspenningen og
nettfrekvensen pa typeskiltet stemmer
overens med stramnettets spesifikasjoner.

Sett alltid inn en jordfeilbryter (RCD) med
maks. utleserstrgm pa 30 mA.

Bruk kun sléjgtelednin med et minimumstverrsnitt
pa 1,5 mm<. Skjoteledningen ma veere egnet for
maskinens ytelse (se tekniske data?. Ved bruk av
kabelrull ma kabelen alltid rulles helt ut.

6.1 Montering av stottehandtaket
Arbeid kun med montert stettehandtak (7)!
Skru fast ekstrahandtaket i den venstre,
midterste eller hayre gjengeboringen (alt etter
behov) for hand.

6.2 Montering av vernedekselet

:-é 1'2&

=< -
Av sikkerhetsmessige arsaker ma du bare
benytte dekselet som er beregnet pa det
aktuelle innsatsverktoyet! Feil beskyttelsesdeksel
kan gi tap av kontroll og alvorlige skader. Se ogsa
kapittel 11. Tilbehor!

Se bilde D pa side 2.

- Lasne skruen (11). Sett vernedekselet (8) i
posisjonen som vist.

- Vri pa vernedekselet slik at det skjermede
omradet er vendt mot brukeren.

- Trekk til skruen (11). Vridningssikringen ma gripe
inn i utsparingene.

- Pass pa at det sitter godt: Vernedekselet ma ikke

kunne dreies.
Bruk bare innsatsverktgy

(w« som er minst 3,4 mm lavere
(:Djpx enn vernedekselet.

Far bruk: Monter vernedekselet.
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7. Montering av slipeskiven

For bytte av verktoy: Trekk stepselet ut av
stikkontakten. Maskinen méa vaere slatt av og
spindelen ma sta stille.

Nér det arbeides med kappeskiver, ma
kappeskivevernedekselet (se kapittel 11.
Tilbeher) brukes.
7.1 Lasing av spindelen
Trykk bare inn spindellasknappen (3) nar
spindelen star stille.
- Trykk inn spindellasknappen (3) og drei pa
spindelen (2) med handen til du merker at
spindelen smekker pa plass.

7.2 Pasetting av slipeskiven
Se bilde B pé side 2.

- Sett stotteflensen (1) pa spindelen. Den er satt pa
riktig nar det ikke kan dreies pa spindelen.

- Legg slipeskiven pa stotteflensen (1) som vist pa
bilde B
Sllpeskwen ma ligge jevnt pa stetteflensen.
Plateflensen pa kappskiver ma ligge pa
stetteflensen.

7.3 Festing/losning av strammemutteren

% Fest Quick-strammemutteren (9):

De to sidene pa strammemutteren er forskjellige.
Skru strammemutteren pa spindelen som felger:

Se bilde C pa side 2.

- A) Tynne slipeskiver:
Skulderen pa strammemutteren (9) peker
oppover, slik at den tynne slipeskiven kan
spennes sikkert fast.
B) Tykke slipeskiver:
Skulderen pa strammemutteren (9) peker
nedover, slik at strammemutteren kan plasseres
sikkert pa spindelen.

- Las spindelen. Stram strammemutteren (9) ved a
bruke hakengkkelen (10) til & dreie med klokken.
Losning av strammemutteren:

- Las spindelen (se kapittel 7.1). Skru
strammemutteren (9) ved & bruke hakengkkelen
(10) til & dreie mot klokken.

8. Bruk

8.1 Start og stopp

For alltid maskinen med begge hender.

Sl& maskinen pé fer du forer innsatsverktoyet
mot emnet.

Unngé at maskinen suger inn ekstra stav og

spon. Hold maskinen unna stevansamlinger
nar den slas pa og av. Etter at maskinen er slatt av,
ma du ferst legge den fra deg nar motoren er
stanset.

Unnga utilsiktet start av maskinen: Sla alltid av
maskinen nar stopselet blir trukket ut av
kontakten eller ved strembrudd.

Under vedvarende drift fortsetter maskinen &

ga selv om den blir revet ut av hendene dine.
Hold derfor alltid maskinen med begge hender i de
to handtakene. St4 med god balanse og arbeid
konsentrert.

Se bilde A pa side 2.
Momentinnkobling:

Sla pa maskinen: Skyv sperren (5) i pilens retning
og trykk deretter pa bryteren (6).
Stopp: Slipp bryterknappen (6).

Permanentkobling (avhengig av utstyret):

Sla pa maskinen: Skyv sperren (5) i pilens retning
og trykk deretter pa bryteren (6) og hold den
inne. Maskinen er na slatt pa. Skyv sperren
(5) pa nytti pilens retning for & lase bryteren
(6) (permanentkobling).

Sla av maskinen: Trykk pa bryterknappen (6) og
slipp den.

8.2 Tips til arbeidet

Sliping:

Legg moderat press pa maskinen og beveg den
frem og tilbake over flaten, slik at overflaten pa
emnet ikke blir for varm.

Skrubbsliping: For & oppna et godt resultat ber du
arbeide med en vinkel pa 30°-40°.

Kapping:
K& Under kapping méa du alltid arbeide
reieretningen ning). Ellers
er det risiko for maskinen kan hoppe
ukontrollert ut av snittet. Arbeid med
moderat fremfgringshastighet som
passer til materialet som skal bearbeides. Ikke tipp
til siden, ikke trykk, ikke pendle.
Sandpapirsliping:
Legg moderat press pa maskinen og beveg den
frem og tilbake over flaten, slik at overflaten pa
emnet ikke blir for varm.

Arbeid med stalborster.
Legg moderat press pa maskinen.

8.3 Drei girkassen
Se bilde E pa side 2.

- Trekk ut stapselet.

- Skru ut de 4 skruene (a) pa girkassen. OBS! Ikke
trekk av girkassen!

- Drei girkassen til ansket stilling, uten & ta det av.

- Skru de 4 skruene (a) inn i de passende hullene
igien! Tiltrekkingsmoment = 3,4 Nm +/- 0,7 Nm

9. Rengjoring

Under bearbeidingen kan det lgsne partikler som
trenger inn i maskinen. Det kan pavirke kjelingen av
maskinen. Konduktive belegg kan pavirke
isoleringen av maskinen og forarsake elektriske
farer.



Derfor skal maskinen regelmessig stevsuges eller
blases godt ut med terr luft gjennom alle
luftdpningene, foran og bak. For dette gjeres skal
strommen til maskinen kuttes. Bruk vernebriller og
en egnet stovmaske. Serg for godt avsug nar du
gjiennomferer slik utblasing.

10. Utbedring av feil

- Gjeninnkoblingsvern: Maskinen gar ikke.
Gjeninnkoblingsvernet har slattinn. Hvis stopselet
settes inn mens maskinen er p3, eller hvis
stremforsyningen gjenopprettes etter et
strombrudd, starter ikke maskinen. Sla maskinen
av og deretter pa igjen.

- Maskinen oker turtallet svaert raskt til
maksimalt turtall nar den slas pa, dvs. den
automatiske startstrambegrensningen (mykstart)
fungerer ikke. Det foreligger en elektronikkfeil, og
elektronikkfunksjoner som er relevante for
sikkerheten, er ikke lenger tilgjengelige. Maskinen
méa umiddelbart repareres (se kapittel 12.).

11. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbeher.

Bruk kun tilbehar som oppfyller kravene og spesifi-
kasjonene som er nevnt i denne bruksanvisningen.

Fest tilbehgret pa en sikker mate. Hvis maskinen
brukes i en holder: Fest maskinen pa en sikker
mate. Tap av kontroll kan fgre til skader.

Tilpass alltid innsatsverktayet og
beskyttelsesdekselet til arbeidet du skal gjore.
Se side 4. (lllustrasjonene er eksempler).

Arbeidsoppgave:

1 = Sliping med flate
2 =Kapping

3 = Hullboring

4 = Stalbarster

5 = Sliping med sandpapir

Verktoy:

1.1 = Slipeskive

1.2 = Slipekopp (keramisk)

2.1 = Kappeskive ,metall

2.2 = Kappeskive ,mur/betong”

2.3 = Diamantkappeskive ,mur/betong”

2.4 = Kappeskive med to bruksomrader (kombinert
slipe- og kappeskive)

= Diamantborkroner

= Rundbgrste

= Gryteskrubb

5.1 = Lamellskive

5.2 = Slipeskive for slipepapir

pabudt beskyttelsesdeksel:

Type A = beskyttelsesdeksel for kappskive

Type B = Beskyttelsesdeksel for sliping

Type C = Beskyttelsesdeksel for sliping og kapping

(kombinasjon)
Type D = Beskyttelsesdeksel for slipekopp
Type F = Avsugsdeksel for kapping

3.1
4.1
4.2

Annet tilbehor:
(se ogsa www.metabo.com)

A Metallstativ
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B Strammemutter (9)

C Quick-strammemutter

Se www.metabo.com eller hovedkatalogen for det
komplette tilbehgrsprogrammet.

12. Reparasjon

Elektroverktoy ma kun repareres av
elektrofagfolk!

En defekt stremkabel skal bare byttes med en
original Metabo kabel som fas fra Metabo service.

Hvis nettledningen til denne maskinen blir skadet,
ma den erstattes av produsenten eller dennes
kundeservice, eller av en lignende kvalifisert
person, for & unnga skader.

Hvis du har et Metabo-elektroverktgy som trenger
reparasjon, kan du ta kontakt med en representant
fra Metabo. Adresser pA www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

13. Miljgvern

Slipestavet som oppstar, kan inneholde skadelige
stoffer: Skal ikke kastes i husholdningsavfallet,
men leveres inn til godkjent oppsamlingsplass for
spesialavfall.

Folg nasjonale forskrifter for miljgvennlig kassering
og resirkulering av gamle maskiner, emballasjer og
tilbehar.

Kun for EU-land: Elektroverktayene skal ikke
E kastes i husholdningsavfallet. | henhold il

EU-direktiv 2012/19/EU om kasserte elek-
triske og elektroniske produkter og direktivets
implementering i nasjonal rett, ma elektroverktoy
som ikke lenger skal brukes, samles separat og
returneres til et miljgvennlig gjenvinningsanlegg.

14. Tekniske data

Forklaring til opplysningene pa s. 3. Med forbehold
om endringer med sikte péa teknisk forbedring.
Q =maks. diameter pa innsatsverktoyet

tmax1 =maksimalt tillatt tykkelse pa innsatsverk-
' toyet i festepunktet ved bruk av
strammemutter (9)
tmaxe =maksimalt tillatt tykkelse pa innsatsverk-
' toyet i festepunktet ved bruk av Quick-
strammemutter
tmaxs =Slipeskive/Kappeskive: maks. tillatt
' tykkelse pa innsatsverktoyet
tmax4 =maks. tillatt tykkelse p& plateberster
M =Spindelgjenger
| =Lengde pa slipespindelen
n =Tomgangsturtall (hgyeste turtall)
P4 =Nominelt effektopptak
P> =Avgitt effekt
m =Vekt uten stromkabel
Maleverdier iht. EN 60745.
[O] Maskinibeskyttelsesklasse Il
~ Vekselstrom
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Angitte tekniske data kan variere i henhold til de til
enhver tid gjeldende normer.

m Emisjonsverdier

Disse verdiene gjer det mulig & ansla
emisjonen til elektroverktgyet og & sammenlikne
ulike elektroverktoy. Avhengig av bruksbetingelser,
tilstanden til elektroverktoyet eller innsatsverktoyet,
kan den faktiske belastningen vaere hayere eller
lavere. Ta hensyn til arbeidspauser og perioder
med mindre belastning i vurderingen. Fastsett
sikkerhetstiltak for brukeren pa grunn av tilpassede
vurderingsverdier, f.eks. organisatoriske tiltak.

Sliping av tynne plater eller andre

arbeidsstykker som lett vibrerer kan gi
betydelig hoyere stgyemisjon (inntil 15 dB) enn det
emisjonsverdiene som oppgis. Slike arbeidsstykker
ber hindres i & emittere stay med egnede tiltak, som
f.eks. bruk av tunge isolasjonsmatter. Den
forhgyede stayemisjonen mé ogsa tas hensyn til
hvis det gjeres en farevurdering av
stoybelastningen eller det skal velges horselsvern.

Totalverdi for vibrasjon (Vektorsum i tre retninger)
fastsatt iht. EN 60745:

ap sg =Svingningsemisjonsverdi (sliping av
flater)

ap ps =Svingningsemisjonsverdi (sliping med
slipetallerken)

Knsaips = Usikkerhet (vibrasjon)

Typiske A-veide lydnivaer:
Loa =lydtrykkniva
Lwa  =lydeffektniva

Kpa, Kwa= Usikkerhet
m Bruk horselsvern!



Original brugsanvisning

1. Overensstemmels-
eserklaering

Vi erkleerer under almindeligt ansvar: Disse
vinkelslibere, identificeret ved angivelse af type og
serienummer *1), opfylder alle relevante bestem-
melser i direktiverne *2) og standarderne *3).
Teknisk dossier ved *4) - se side 3.

2. Tilteenkt formal

Vinkelsliberne er med originalt Metabo-tilbehor
egnet til slibning, sandpapirslibning, arbejde med
stalbarster og skaering af metal, beton, sten og
lignende materialer uden anvendelse af vand.

Brugeren heefter fuldt ud for skader som folge af
brug til ikke tilteenkte formal.

De generelle anvisninger for arbejdssikkerhed og
de her medfelgende sikkerhedsanvisninger skal
altid folges.

3. Generelle
sikkerhedsanvisninger

Veer opmaerksom péa de tekststeder, der
er markeret med dette symbol, for din
egen og el-veerktgjets sikkerhed!

ADVARSEL - |aes brugsvejledningen for at
reducere risikoen for personskader.

ADVARSEL - Lees alle

sikkerhedsanvisninger, instruktioner,
illustrationer og specifikationer, som folger
med el-vaerktojet. | tilfeelde af manglende
overholdelse af anvisningerne nedenfor er der
risiko for elektrisk sted, brand og/eller alvorlige
personskader.

Gem alle sikkerhedsanvisninger og
instruktioner til senere brug.

Videregiv kun el-veerktgjet sammen med disse
dokumenter.

4. Seerlige
sikkerhedsanvisninger

4.1 Felles sikkerhedsanvisninger for
slibning, sandpapirslibning, arbejde med
stalberster eller skzering:

a) Dette el-veerktoj kan anvendes som sliber,

sandpapirsliber, tradberste, hulskeeremaskine

eller skaeremaskine. Lzes alle
sikkerhedsanvisninger, andre anvisninger,

illustrationer og data, der folger med maskinen.

Hvis alle de folgende anvisninger ikke overholdes,
er der risiko for elektrisk stad, brand og/eller
alvorlige personskader.

DANSK da

b) Dette el-vaerktgj er ikke egnet til polering.
Hvis el-veerktgjet anvendes til forméal, som det ikke
er beregnettil, kan der opsta farer og personskader.

c) Anvend ikke el-veerktojet til en funktion, som
det ikke er udtrykkeligt konstrueret til og
beregnet til fra producentens side. En sadan
ombygning kan fgre til tab af kontrol og alvorlige
kvaestelser.

d) Brug ikke indsatsveerktaj, hvis det ikke er
beregnet specielt til dette el-veerktgaj og
anbefalet af producenten. Kun fordi tilbehgretkan
fastgeres pa el-veerktojet, garanterer det ikke for en
sikker anvendelse.

e) Indsatsveerktojets tilladte hastighed skal
veere mindst lige sa hgj som den maksimale
hastighed, der er angivet pa el-vaerktojet. Et
indsatsveerktej, der drejer hurtigere end tilladt, kan
ga i stykker og blive slynget rundt.

f) Indsatsvaerktojets udvendige diameter og
tykkelse skal stemme overens med malene pa
el-veerktojet. Forkert dimensioneret
indsatsveaerktoj kan ikke afskaermes eller
kontrolleres tilstraekkeligt.

g) Malene til fastgorelse af indsatsveerktgjet
skal passe til malene pa fastgorelsesmidlet til
e-vaerktojet. Indsatsveerktgj, der ikke passer helt
nejagtigt pa el-veerktejets holdeanordning, drejer
ujeevnt, vibrerer meget staerkt og kan medfere, at
man mister kontrollen.

h) Brug ikke indsatsveerktoj, som er
beskadiget. Kontroller for brug altid
indsatsvaerktojet fx slibeskiver for
afsplintninger og revner, slibebagskiver for
revner, slid eller steerkt slid, stalbgrster for lose
eller brekkede trade. Hvis el-veerktgjet eller
indsatsvaerktojet tabes, skal det kontrolleres,
om det er beskadiget eller man skal anvende et
indsatsvaerktej, som ikke er beskadiget. Nar
indsatsvaerktojet er kontrolleret og indsat, skal
du serge for, at du selv og andre personer, der
befinder sig i naerheden, er uden for det
omrade, hvor indsatsveaerktgjet roterer, og lad
maskinen kore i et minut med maksimal
hastighed. Beskadiget indsatsveerktgj braekker
normalt i dette testtidsrum.

i) Brug personligt beskyttelsesudstyr. Brug
helmaske til ansigtet, gjevaern eller
beskyttelsesbriller, afhaengigt af det arbejde,
der skal udfgres. Brug afhaengigt af det
arbejde, der skal udfores, stovmaske,
horeveern, beskyttelseshandsker eller
specialforklaede, som beskytter mod sma
slibe- og materialepartikler. Qjnene skal
beskyttes mod genstande, som flyver rundt i luften,
og som opstar i forbindelse med forskelligt arbejde.
Stov- eller &ndedraetsmaske skal filtrere det stov,
der opstar under arbejdet. Hvis du udseettes for
kraftig stej i leengere tid, kan du fa et hgretab.

j) Serg for, at der er tilstrackkelig afstand
mellem arbejdsomrédet og andre personer.
Enhver, der betreeder arbejdsomradet, skal
bruge personlige varnemidler. Brudstykker af
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emnet eller braekkede indsatsveerktgjer kan flyve
veek og medfere personskader ogsa uden for det
direkte arbejdsomrade.

k) Hold kun el-veerktgjet i de isolerede greb, nar
der udfores arbejde, hvor indsatsveerktojet kan
komme i kontakt med skjulte stramledninger
eller maskinens eget kabel. Kontakt med en
speendingsferende ledning kan ogsa gere
maskinens metaldele spaendingsfgrende og fore til
elektrisk stod.

I) Hold netkablet vaek fra roterende
indsatsvaerktgj. Hvis du mister kontrollen over
maskinen, kan netkablet blive skaret over eller ramt,
og din hand eller arm kan blive trukket ind i det
roterende indsatsvaerktg;j.

m) Laeg aldrig el-veerktojet til side, for
indsatsvzaerktojet star helt stille. Det roterende
indsatsveerktgj kan komme i kontakt med
fralaegningsfladen, hvorved du kan miste kontrollen
over el-veerktojet.

n) Lad ikke el-veerktojet kore, mens du beaerer
det. Dit tgj kan blive fanget ved en tilfeeldig kontakt
med det roterende indsatsveerktgj og
indsatsveerktejet kan bore sig ind i din krop.

0) Renggr el-veerktojets ventilationsabninger
regelmeaessigt. Motorventilatoren traekker stov ind i
maskinens hus og ved store maengder metalstov
kan der opsta elektriske farer.

p) Brug ikke el-veerktgjet i neerheden af
brandbare materialer. Gnister kan antaende disse
materialer.

q) Brug ikke indsatsveerktgj, der kreever
flydende kolemiddel. Brug af vand eller andre
flydende kelemidler kan medfere elektrisk stad.

4.2 Tilbageslag og tilsvarende
sikkerhedsanvisninger

Tilbageslag er en pludselig reaktion, som skyldes,
at et blokerende eller stadvist drejendes
indsatsveerktgj, fx slibeskive, slibebagskive,
stalbarste osv., seetter sig fast eller blokerer.
Fastsaettelse eller blokering medferer, at det
roterende indsatsveerktgj stopper pludseligt.
Derved accelereres et ukontrolleret el-veerktej mod
indsatsveerktgjets omdrejningsretning pa
blokeringsstedet.

Hvis fx en slibeskive sidder fast eller blokerer i et
emne, kan kanten p4 slibeskiven, der dykker ned i
emnet, saette sig fast, hvorved slibeskiven braekker
af eller forer til et tilbageslag. Slibeskiven bevaeger
sig derefter hen imod eller vaek fra brugeren,
afhaengigt af skivens omdrejningsretning pa
blokeringsstedet. | denne forbindelse kan
slibeskiver ogsa braekke.

Et tilbageslag er resultatet af en forkert anvendelse
af el-veerktgjet og/eller fejlagtige
arbejdsbetingelser. Det kan forhindres ved hjeelp af
egnede sikkerhedsforanstaltninger, som beskrives
nedenfor.

a) Hold godt fast i el-veerktojet og sorg for at din
krop og dine arme befinder sig i en position,

der kan klare tilbageslagskrzefterne. Brug altid
det ekstra handgreb, hvis et sadant findes, for

at have sa meget kontrol som muligt over
tilbageslagskreefterne eller
reaktionsmomenterne, nar maskinen korer op i
hastighed. Brugeren kan beherske tilbageslags-
og reaktionskraefterne med egnede
sikkerhedsforanstaltninger.

b) Serg for, at din hand aldrig kommer i
neerheden af roterende indsatsvaerktoj.
Indsatsveerktojet kan beveege sig hen over din hand
ved et tilbageslag.

c) Undga at din krop befinder sig i det omrade,
hvor el-vaerktojet bevaeger sig ved et
tilbageslag. Tilbageslaget far el-veerktojet til at
bevaege sig i den modsatte retning af slibeskivens
bevaegelse pa blokeringsstedet.

d) Arbejd seerlig forsigtigt i omrader med
hjarner, skarpe kanter osv. Undga at
indsatsvaerktojet preller af pa emnet og satter
sig fast. Det roterende indsatsveerktgj har tendens
til at seette sig fast ved hjerner, skarpe kanter eller
hvis det preller af pa dette. Dette medfarer et
tilbageslag, eller at man mister kontrollen.

e) Anvend ikke en kaedesavklinge til
traeskaering, ingen segmenterede
diamantskaereskiver med en segmentafstand
pa over 10 mm og ingen fortandede savklinger.
Sadanne indsatsvaerktejer farer hyppigt til
tilbageslag og til et tab af kontrol.

4.3 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
slibning og skeering:

a) Brug kun slibemidler, der er godkendt til el-

veaerktojet, og den beskyttelsesskaerm, der er

beregnet til disse slibemidler. Slibemidler, der

ikke er beregnet til el-veerkigjet, kan ikke

afskeermes tilstreekkeligt og er usikre.

b) Forkroppede slibeskiver skal veere monteret
saledes, at slibefladen ligger under
beskyttelsesskaermens kant. En ukorrekt
monteret slibeskive, som rager ud over
beskyttelsesskaermens kant, kan ikke afskeermes
tilstreekkeligt.

c) Beskyttelsesskeermen skal veere monteret
sikkert pa elvaerktgjet og veere mdstlllet
saledes, at en maksimal sikkerhed opnas, dvs.
den mindst mulige del af slibemidlet skal pege
hen mod brugeren. Beskyttelsesskaermen
beskytter brugeren mod brudstykker, tilfeeldig
kontakt med slibekornene samt gnister, som kan
anteende tgjet.

d) Slibemidler ma kun anvendes til de
anbefalede formal. For eksempel: Slib aldrig
med en skeereskives sideflade. Skeereskiver er
beregnet til materialeafslibning med kanten af
skiven. Hvis disse slibemidler udsaettes for
kraftpavirkning fra siden, kan de ga i stykker.

e) Brug altid ubeskadigede spaendeflanger i
denrigtige storrelse og form, der passer til den
valgte slibeskive. Egnede flanger stotter
slibeskiven og nedseaetter saledes risikoen for brud
pa slibeskiven. Flanger til skeereskiver kan veere
forskellige fra flanger til andre slibeskiver.

f) Brug ikke slidte slibeskiver fra storre el-
vaerktgjer. Slibeskiver til storre el-veerktgjer er ikke



konstrueret til de hgje hastigheder i mindre el-
veerktgjer.

g) Anvend altid den egnede
beskyttelsesskaerm til den gennemforte
applikation ved anvendelse af skiver til et
dobbelt formal. En manglende anvendelse af den
rigtige beskyttelsesskeerm kan forfejle den snskede
afskeermning og medfare alvorlige kveestelser.

4.4 Yderligere sezerlige
sikkerhedsanvisninger for skaering:

a) Undga at skeereskiven blokerer samt et for
hgjt modtryk. Udfar ikke meget dybe snit. Hvis
skeereskiven overbelastes, gges skivens belastning
og der er starre tendens til, at skiven szetter sig fast
eller blokerer, hvilket forgger risikoen for tilbageslag
eller brud pa slibemidlet.

b) Undga omradet foran og bag den roterende
skaereskive. Hvis du beveeger skeereskiven i
emnet vaek fra dig selv, kan el-vaerktgjets roterende
skive blive slynget direkte mod dig ved et
tilbageslag.

c) Hvis skaereskiven sidder fast eller arbejdet
afbrydes, skal el-vaerktojet slukkes og holdes
roligt, indtil skiven star stille. Forsgg aldrig at
traekke skeereskiven ud af snittet, mens den
roterer, da dette kan fore til et tilbageslag. Find
og afhjeelp arsagen til at skiven saetter sig fast.

d) Teend ikke for el-vaerktojet, sa laenge det
befinder sig i emnet. Lad skaereskiven na op pa
dens fulde hastighed, for du forsigtigt
fortsaetter snittet. Ellers kan skiven saette sig fast,
springe ud af emnet eller forarsage et tilbageslag.

e) Understot plader eller store emner for at
nedsezette risikoen for et tilbageslag som folge
af en fastklemt skaereskive. Store emner kan
boje sig under deres egen veegt. Emnet skal
stottes pa begge sider af skiven, bade i nserheden
af skeerelinjen og ved kanten.

f) Veer seerlig forsigtig ved "dyksnit" i
bestadende veegge eller andre omrader, hvor
der ikke er direkte indblik. Den neddykkende
skaereskive kan forarsage et tilbageslag, nar der
skeeres i gas- eller vandledninger, elektriske
ledninger eller andre genstande.

g) Udfor ikke kurvesnit. Hvis skaereskiven
overbelastes, @ges skivens belastning og der er
storre tendens til, at skiven saetter sig fast eller
blokerer, hvilket forager risikoen for tilbageslag eller
brud pa slibemidlet, hvilket kan fere til alvorlige
kveestelser.

4.5 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
sandpapirslibning:

a) Brug slibeark i den rigtige storrelse og

overhold producentens angivelser vedrorende

valg af slibeark. Slibeark, der rager ud over

slibeskiven, kan fore til kvaestelser, at slibearkene

seetter sig fast eller rives itu, eller til et tilbageslag.

4.6 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
arbejde med stalborster:

a) Veer opmaerksom pa, at stalbersten ogsa

mister trade ved almindelig brug. Overbelast
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ikke tradene med for stort tryk. Flyvende trade
kan meget let treenge ind under tyndt tgj og/eller
under huden.

b) Hvis det anbefales at bruge en
beskyttelsesskaerm, skal man forhindre, at
beskyttelsesskaermen og stalbersten bergrer
hinanden. Skive- og kopbgrster kan som folge af
modtrykket og centrifugalkreefterne gge deres
diameter.

4.7 Yderligere sikkerhedsanvisninger:
ADVARSEL - brug altid beskyttelsesbriller.

@ Brug hgreveern.

ADVARSEL - Anvend altid elveerktejet med
begge haender.

Brug ikke slibesbeskyttelsesskeermen til

skeerearbejder. Brug for en sikkerheds skyld

skeerebeskyttelsesskeermen, nar du arbejder
med skeereskiver.

Anvend ikke segmenterede diamantskaereskiver
med segmentabninger pa >10 mm. Kun negative
segmentskaerevinkler er tilladt.

Bundne skaereskiver méa kun anvendes, hvis de er
forsteerkede.

Maskinen ma ikke tilkobles, hvis komponenter eller
beskyttelsesanordninger mangler eller er defekte.

Hvis maskinen accelererer meget hurtigt til den
maksimale hastighed, nar den teendes, er der en
elektronisk fejl. Andre elektroniske
sikkerhedsfunktioner virker ikke mere. Fa straks
maskinen repareret (se kapitel 12.).

Brug elastiske mellemlzeg, hvis de felger med
slibemidlet, og hvis det kraeves.

Veer opmaerksom pa informationerne fra
producenten af veerktgjet eller tilbehoret! Beskyt
skiverne mod fedt og sted!

Indsatsveaerktgj skal opbevares og behandles
omhyggeligt i henhold til producentens anvisninger.

Brug aldrig skaereskiver til skrubslibning eller
afslibning! Skeereskiver ma ikke udsaettes for tryk
fra siden.

Emnet skal ligge fast og veere sikret mod at kunne
skride, f.eks. ved hjeelp af speendeanordninger.
Storre emner skal stottes i tilstraekkeligt omfang.

Hvis der anvendes indsatsveerktgj med
gevindindsats, ma spindelenden ikke bergre
slibeveerktgjets hul. Serg for, at gevindet i
indsatsveerktgjet er langt nok til spindelleengden.
Gevindet i indsatsveerktojet skal passe til gevindet
pa spindlen. Spindelleengde og spindelgevind se
side 3 og kapitel 14. Tekniske data.

Det anbefales at anvende et egnet stationeert
udsugningsanleeg. Man skal altid sikre med et FI-

relae (RCD) med en maks. brydestrom pa 30 mA.

Hvis vinkelsliberen slukkes pa grund af Fl-releeet,

skal maskinen kontrolleres og rengeres. Se kapitel

9. Rengering. 83
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Beskadiget, uafbalanceret eller vibrerende vaerktoj
mé ikke anvendes.

Undgéa beskadigelser pa gas- eller vandrer,
elektriske ledninger og bzerende veegge (statik).

Traek stikket ud af stikdasen, fer maskinen
indstilles, omstilles eller vedligeholdes.

Hvis et ekstra greb er beskadiget eller revnet, skal
det udskiftes. Maskinen ma ikke anvendes med et
defekt ekstra greb.

Hvis beskyttelsesskeermen er beskadiget eller
revnet, skal den udskiftes. Maskinen ma ikke
anvendes med en defekt beskyttelsesskeerm.

Fastger sma emner. Opspaend f.eks. emnerne i et
skruestik.

Hvis flangemonterede skiver anvendes til et dobbelt
formal (kombinerede slibe- og skeereskiver), ma
kun folgende typer af beskyttelsesskeerme
anvendes: Type A, Type C.

Se kapitel 11.

Anvend den rigtige beskyttelsesskaerm:

Den forkerte beskyttelsesskaerm kan fore til et tab af
kontrol og alvorlige kveestelser. Eksempler pa en
forkert anvendelse:

- Ved anvendelse af en beskyttelsesskaerm af Type
A til sideslibning kan beskyttelsesskeermen og
emnet forstyrre hinanden gensidigt, hvilket forer til
en utilstreekkelig kontrol.

- Ved anvendelse af en beskyttelsesskaerm af Type
B til skeering med bundne skeereskiver er der en
@get risiko for at blive udsat for de udslyngede
gnister slibepartikler samt brudstykker af
slibeskiven i tilfeelde af et brud pa denne.

- Ved anvendelse af en beskyttelsesskaerm af Type
A, B, C til skeering eller sideslibning i beton eller
murveerk er der en gget risiko pa grund af
stoveksponering samt grundet tab af kontrol med
et deraf felgende tilbageslag.

- Ved anvendelse af en beskyttelsesskaerm af Type
A, B, C med en skiveberste, der er tykkere end
tilladt, kan trddene ramme beskyttelsesskaermen
og fere til et brud pa tradene.

Brug altid den beskyttelsesskeerm, der passer til

indsatsveerktojet. Se kapitel 11.

Reducering af stovgener:

ADVARSEL - Enkelte stovtyper, som
genereres ved slibning af sandpapir, savning,
slibning, boring og andre arbejder, indeholder
kemikalier, hvor det er kendt at de forarsager kreeft,
medfadte skavanker eller andre
forplantningsskader. Enkelte eksempler pa disse
kemikalier er:
- Bly fra blyholdig maling,
- mineralsk stov fra mursten, cement og andre
materialer til murveerk, og
- arsen og krom fra kemisk behandlet tree.
Risikoen for dig ved denne belastning varierer alt
efter hvor ofte du udfgrer denne type arbejde. For at
reducere belastningen med disse kemikalier for dig:
Arbejd i et godt udluftet omrade og arbejd med
godkendt sikkerhedsudstyr, somf.eks. stovmasker,
der er specielt udviklet til udfiltrering af
mikroskopisk sma partikler.

Dette geelder ligeledes for stov fra yderligere
materialer, somf.eks. enkelte traetyper (sasom stov
fra eg eller beg), metaller, asbest. Yderligere kendte
lidelser er f.eks. allergiske reaktioner samt
luftvejssygdomme. Stevet mé ikke optages i
kroppen.

Overhold de gzeldende direktiver og nationale

forskrifter, der geelder for dit materiale, personale,

anvendelsesformal og -sted (f.eks. sundheds- og
sikkerhedsregler, bortskaffelse).

Opfang partiklerne pa oprindelsesstedet, undga

aflejringer i omgivelserne.

Brug egnet tilbeher til specielt arbejde. Saledes nér

feerre partikler ukontrolleret ud i miljoet.

Anvend en egnet stevudsugning.

Stevbelastningen kan reduceres pa folgende

made:

- Ret ikke partikler, der kommer ud, og maskinens
udluftningsstrem mod dig selv eller personer, der
befinder sig i neerheden, eller pa aflejret stov,

- anvend et udsugningsanleeg og/eller en
luftrenser,

- serg for en god ventilation pa arbejdspladsen og
hold den ren vha. stevudsugning. Fejning eller
blaesning hvirvler stov op.

- Stevsug eller vask beskyttelsestej. Undga
udblaesning, bankning eller bgrstning.

5. Oversigt

Se side 2.

Stetteflange

Spindel

Spindellas

Handtag

Speerre (mod utilsigtet tilkobling, evt. til fast
tilkobling)*

Afbryder (til teend/sluk)

Ekstra holdegreb
Beskyttelsesskeerm

Spaendematrik

Tapnegle

Skrue (til justering og fastgarelse af
beskyttelsesskeermen)

* afheengigt af udstyr/medleveres ikke

0O VWoONOD® bW =

—_ -

6. Ibrugtagning

For De tager maskinen i brug, ber De

kontrollere, at den pa4 meerkepladen oplyste
netspeending og frekvens er i overensstemmelse
med den fra Deres stremforsyning.

Man skal altid forkoble en Fl-afbryder (RCD)
med en maks. brydestram pa 30 mA.

Brug kun forlaeggerledninger med et tveersnit pa
mindst 1,5 mm<. Forleengerledningen skal veere
egnet til maskinens optagne effekt (se tekniske
data). Hvis der anvendes en kabelrulle, skal
ledningen altid rulles helt af.



6.1 Montering af ekstra holdegreb

m Arbejd kun med monteret ekstra holdegreb
(7)! Skru det ekstra holdegreb fast i det

venstre, midterste eller hgjre gevindhul (alt efter

behov) med handkraft.

6.2 Montering af beskyttelsesskarm
%1:% For ibrugtagning: Anbring
T | 2, beskyttelseskappen.

Anvend af sikkerhedsmaessige arsager

udelukkende den beskyttelsesskeerm, der er
beregnet til det pageeldende indsatsveerktej! Den
forkerte beskyttelsesskeaerm kan fore til et tab af

kontrol og alvorlige kveestelser. Se ogsa kapitel 11.

Tilbeher!
Se side 2, illustration D.

- Lasn skruen (11). Saet beskyttelsesskaermen (8)
pa i den viste stilling.
- Drej beskyttelsesskeermen, saledes at det
lukkede omréde vender mod brugeren.
- Speend skruen (11), sa drejelasen gariindgreb i
udsparingerne.
- Kontrollér, om alt sidder korrekt —
beskyttelsesskaermen ma ikke kunne drejes.
Beskyttelsesskaermen skal
rage mindst 3,4 mm ud over

(:Djp x indsatsveerktgjet.

7. Montering af slibeskive

For alle omstillinger: Treek stikket ud af
stikdasen. Maskinen skal veere slukket og
spindlen skal sta stille.

Beskyttelsesskaermen til skeering (se kapitel
11. Tilbeher) skal af sikkerhedsmaessige
arsager anvendes til arbejde med skeereskiver.

7.1 Lasning af spindel
Spindellasen (3) ma kun trykkes ind, nar
spindlen star stille!
- Tryk spindellasen (3) ind, og drej
spindlen (2) manuelt, indtil det kan meerkes, at
spindelldsen gar i indgreb.

7.2 Paseetning af slibeskive
Se side 2, illustration B.

- Seet stetteflangen (1) pa spindlen. Den er rigtigt
monteret, nar spindlen ikke kan drejes.

- Leeg slibeskiven pa stotteflangen (1) som vist i
illustration B.
Slibeskiven skal ligge jeevnt pa stetteflangen.
Pladeflangen fra skeereskiverne skal ligge pa
stetteflangen.

7.3 Fastgorelse/losning af speendemotrik

% Fastgorelse af spaendemagtrik (9):
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Spaendemgtrikkens 2 sider er forskellige. Skru
spaendemgtrikkerne pa spindlen som beskrevet
nedenfor:

Se side 2, illustration C.

- A) Ved tynde slibeskiver:
Brystet pa speendemetrikken (9) viser opad,
sdledes at den tynde slibeskive kan spaendes
sikkert.
B) Ved tykke slibeskiver:
Brystet pa speendemetrikken (9) viser nedad,
sdledes at speendemetrikken kan anbringes
sikkert pa spindlen.

- Las spindlen. Spzend spaendemgtrikken (9) med
tapngglen (10) i urets retning.
Losning af spaendemgtrik:

- Las spindlen (se kapitel 7.1). Skru
spaendemgtrikken (9) af med tapngglen (10) mod
urets retning.

8. Anvendelse

8.1 Taend/sluk

Maskinen skal altid betjenes med begge
haender.

Teend ferst, anbring derefter indsatsveerktojet
pa emnet.

Det skal undgas, at maskinen suger ekstra

stev og spaner ind. Nar maskinen teendes og
slukkes, skal den holdes veek fra aflejret stov. Leeg
den slukkede maskine forst til side, nar motoren star
stille.

Undga utilsigtet start: Sluk altid for maskinen,
nar stikket treekkes ud af stikdasen, eller nar
stremmen afbrydes.

Ved fast tilkobling kerer maskinen ogsa

videre, nar den rives ud af handen. Hold derfor
altid fast i maskinen med begge haender i de dertil
beregnede greb, serg for at sta stabilt, og arbejd
koncentreret.

Se side 2, illustration A.
Midlertidig tilkobling:
Tilkobling: Skub speerren (5) i pilens retning, og tryk

pa afbryderen (6).
Frakobling: Slip afbryderen (6).

Fast tilkobling (afhzengigt af udstyr):

Tilkobling: Skub speerren (5) i pilens retning, tryk pa
afbryderen (6), og hold den trykket ind.
Maskinen er nu tilkoblet. Skub nu igen
speerren (5) i pilens retning for at fastlase
afbryderen (6) (fast tilkobling).

Frakobling: Tryk pa afbryderen (6), og slip den.

8.2 Arbejdsanvisninger

Slibning:

Tryk maskinen jeevnt frem og tilbage over fladen,
saledes at emnets overflade ikke bliver for varm.
Skrubslibning: Med en arbejdsvinkel pa 30° - 40°
opnas det bedste resultat.
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Skeering:
%Arbejd ved skeering altid i modleb (se
2 billede). Ellers er der fare for, at
masklnen springer ukontrolleret ud af
snittet. Arbejd med jeevn fremfaring,
der passer til det materiale, der skal
bearbejdes. Undga at sidde fast, tryk ikke, sving
ikke.
Sandpapirslibning:
Tryk maskinen jeevnt frem og tilbage over fladen,
séledes at emnets overflade ikke bliver for varm.

Arbejde med stalborster:
Tryk maskinen jeevnt.

8.3 Drejning af gearhus
Se side 2, illustration E.

- Traek netstikket.

- Skru de 4 skruer (a) ud af gearhuset. OBS!
Gearhuset ma ikke traekkes af!

- Drej gearhuset i den gnskede stilling uden at
treekke det af.

- Skru de 4 skruer (a) ind i gearhuset i de
eksisterende skruegange! Tilspeendingsmoment
=3,4 Nm+/- 0,7 Nm.

9. Renggring

Ved bearbejdningen kan partikler aflejre sig i el-
veerktgjets indre. Det hindrer kalingen af el-
veerktojet. Ledende aflejringer kan pavirke el-
veerktojets beskyttelsesisolering og forarsage
elektriske farer.

Stevsug el-veerktgjet regelmaessigt, ofte og
grundigt gennem alle ventilationsabninger foran og
bagved eller blees dem ud med ter luft. Afbryd el-
veerktgjet forinden fra energiforsyningen og brug
her en egnet stevmaske. Sarg for en korrekt
udsugning ved udbleesningen.

10. Afhjeelpning af fejl

- Genstartssikring: Maskinen korer ikke. Den
elektriske beskyttelse mod genindkobling er
aktiveret. Hvis netstikket stikkes i, mens maskinen
er teendt, eller nar stramforsyningen etableres
igen efter en afbrydelse, karer maskinen ikke.
Sluk og teend igen for maskinen.

Maskinen accelererer meget hurtigt til den
maksimale hastighed, nar den teendes, dvs.
den automatiske startstromsbegraensning
(softstart) fungerer ikke. Der er en elektronisk fejl,
og andre elektroniske sikkerhedsfunktioner virker
ikke mere. Fa straks maskinen repareret (se
kapitel 12.).

11. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo tilbeher.
Brug kun tilbehgr, som opfylder de krav og specifi-
kationer, som er angivet i denne brugsanvisning.

Anbring tilbeheret sikkert. Hvis maskinen anvendes
monteret i en holder: Fastger maskinen forsvarligt.

Mister De kontrollen over maskinen, er der risiko for
skader.

Brug altid det indsatsveerktgj, der er egnet til

arbejdsopgaven, samt den foreskrevne
beskyttelsesskaerm. Se side 4. (Figurerne er
vejledende).

Arbejdsopgave:

1 = Slibning med fladen

2 = Skeering

3 = Hulboring

4 = Tradbgrstning

5 = Sandpapirslibning

Indsatsveaerktgjer:

1.1 = Skrubslibeskive

1.2 = Slibekop (keramisk)

2.1 = Skeereskive ,Metal”

2.2 = Skeereskive ,Murveerk/Beton“

2.3 = Diamantskaereskive ,Murveerk/Beton”

2.4 = Skeereskive til et dobbelt formal (kombineret
slibe- og skeereskive)

3.1 = Diamantborekroner

4.1 = Rundbgrste

4.2 = Kopbgrste

5.1 = Lamelslibeskive

5.2 = Slibeskive til slibeark

foreskrevet beskyttelsesskaerm:

Type A = Skeerebeskyttelsesskaerm

Type B = Beskyttelsesskeerm til slibning

Type C = Beskyttelsesskaerm til slibning og skeering
(kombination)

Type D = Beskyttelsesskaerm til slibekop

Type F = Udsugningsbeskyttelsesskaerm til
skaering med udsugning

Ovrigt tilbehor:
(se ogsa www.metabo.com)
A Stativ til metalskeering
B Spaendemetrik (9)
C Quick-speendemgtrik
Det komplette tilbeharsprogram findes pa
www.metabo.com eller i hovedkataloget.

12. Reparationer

Reparationer pa el-veerktgjer ma kun
foretages af faguddannede elekirikere!

Et defekt stramkabel m& kun udskiftes med et
specielt, originalt stramkabel fra Metabo, der er
tilgeengeligt hos Metabo service.

Hvis netledningen til maskinen beskadiges, skal

den udskiftes af producenten eller kundeservice

eller en tilsvarende kvalificeret person for at fore-
bygge farer.

Henvend Dem til Deres Metabo-forhandler, nar De
skal have repareret Deres Metabo el-veerkigj.
Adresser findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

13. Miljgbeskyttelse

Slibestovet, som opstar, kan indeholde skadelige
stoffer: Bortskaf ikke stovet med husholdningsaf-



faldet, men aflever det til et indsamlingssted for
specialaffald.

Overhold de lokale regler om miljgvenlig bortskaf-
felse og genbrug af udtjente maskiner, emballage
og tilbehgr.

Kun for EU-lande: El-veerktgj ma ikke smides
E i husholdningsaffaldet! | henhold til det euro-

paeiske direktiv 2012/19/EU om affald af
elektrisk og elektronisk udstyr og omsaettelsen il
national lovgivning skal brugte el-vaerktajer
indsamles adskilt og genanvendes i en recycling-
proces.

14. Tekniske data

Uddybning af oplysningerne pa side 3. Vi
forbeholder os ret til @ndringer, der tjener til teknisk
fremskridt.

(0] =Maksimal diameter for indsatsvaerktojet

tmax,1 =Maksimal tilladt tykkelse for
indsatsveerktgjet i speendeomradet ved
anvendelse af spaendemgtrik (9)

tmax,2 =Maksimal tilladt tykkelse for
indsatsveerktgjet i speendeomradet ved
anvendelse af Quick-spaendematrik

tmax3 =Skrubskive/Skeereskive: Maksimal tilladt
tykkelse for indsatsveerktojet

tmaxa =maks. tilladt tykkelse pa skiveberster

M =Spindelgevind

| =Slibespindlens lzengde

n =Frilgbshastighed (maksimal hastighed)

P4 =Nominel optagen effekt

Ps =Afgiven effekt

m =Veegt uden netkabel

Maleveerdier beregnet jf. EN 60745.
[O] Klasse Il maskine
~ Vekselstram

De angivne tekniske data er tolerancesat (svarende
til de pageeldende gyldige standarder).

Emissionsvaerdier

Disse veerdier gor det muligt at bestemme el-
veerktojets emissioner og sammenligne forskellige
el-veerktgjer med hinanden. Alt efter el-veerktgjets
eller indsatsveerktgjernes anvendelsesbetingelser
og tilstand kan den faktiske belastning vaere hgjere
eller lavere. Tag ogsa hgjde for arbejdspauser og
perioder med lav belastning. Traef de ngdvendige
beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, f.eks.
organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af de
anslaede veerdier.

Slibning af tynde metalplader eller andre let

vibrerende emner med stor overflade lan fgre
til en vaesentligt hgjere stajemission (op til 15 dB),
end de angivne stgjemissionsvaerdier. Sddanne
emner skal s vidt muligt hindres i forhold til
stgjemission med egnede tiltag, f.eks. En montering
af tunge, fleksible isoleringsmatter. Den ggede
stejemission skal ogsa tages i betragtning ved
risikovurderingen for stgjbelastning og valget af et
passende hgreveern.

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger) malt
iht. EN 60745:
ap sg = Vibrationsemission (overfladeslibning)

DANSK da

ap ps = Vibrationsemission (slibning med
slibebagskive)

Khsaps = Usikkerhed (vibration)

Typiske A-v lydniv r:

Loa =Lydtryksniveau

Lwa  =Lydeffektniveau

KpA’ KWA= Usikkerhed
m Brug hgreveern!
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Instrukcja oryginalna

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy na wiasng odpowiedzialnosc: Te
szlifierki katowe, oznaczone typem i numerem
seryjnym *1), spetniajg wszystkie obowigzujace
wymogi dyrektyw *2) i norm *3). Dokumentacja
techniczna *4) - patrz strona 3.

2. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Szlifierki kgtowe z oryginalnym osprzetem firmy
Metabo sg przeznaczone do szlifowania,

szlifowania papierem sciernym, obrébki szczotkami
drucianymi oraz cigcia metalu, betonu, kamienia i

podobnych materiatéw bez uzycia wody.
Za szkody powstate w wyniku uzytkowania

niezgodnego z przeznaczeniem odpowiedzialnos¢

ponosi wytagcznie uzytkownik.

Nalezy przestrzegac¢ ogdlnie obowigzujgcych
przepisow dotyczgcych zapobiegania wypadkom
oraz zatgczonych wskazéwek bezpieczenstwa.

3. Ogodlne wskazowki
bezpieczenstwa

Dla bezpieczenstwa uzytkownika oraz w
celu ochrony elektronarzedzia zwrocic¢
szczegdlng uwage na miejsca w tekscie

oznaczone tym symbolem!

OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
ryzyka obrazen zapoznac sie z trescig

instrukcji obstugi.
OSTRZEZENIE - Przeczytaé wszystkie
uwagi dotyczace bezpieczenstwa,
instrukcje, materiaty graficzne i dane
techniczne, ktérymi opatrzono

elektronarzedzie. Nieprzestrzeganie ponizszych
uwag moze sie stac przyczyng porazenia prgdem

elektrycznym, pozaru i/albo powaznych obrazen
ciafa.

Starannie przechowywa¢ wszystkie uwagi
dotyczace bezpieczenstwa i zalecenia, aby
moc z nich skorzystaé w przysztosci.
Przekazujgc elektronarzedzie innym osobom,

nalezy przekazac réwniez niniejszag dokumentacje.

4. Specjalne wskazowki
bezpieczenstwa

4.1 Wspdlne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa odnosnie szlifowania,

szlifowania papierem $ciernym, obrobki
szczotkami drucianymi oraz przecinania:

a) Niniejsze elektronarzedzie jest

przeznaczone do uzytkowania jako szlifierka,

szlifierka do szlifowania papierem sciernym,
szczotka druciana, otwornica oraz szlifierko-
przecinarka. Zapozna¢ sige ze wszystkimi

88 uwagami dotyczacymi bezpieczenstwa,

zaleceniami, ilustracjami i parametrami
dotgczonymi do urzadzenia. W przypadku
nieprzestrzegania ktoregokolwiek z ponizszych
zalecen moze dojs¢ do porazenia prgdem, pozaru i/
lub powaznych obrazen ciata.

b) Niniejsze elektronarzedzie nie nadaje sie do
polerowania. Uzywanie elektronarzedzia do prac,
do ktdrych nie zostato przewidziane, moze
stanowi¢ zagrozenie i by¢ przyczyng obrazen ciata.
c) Nie uzywac elektronarzedzia do zastosowan,
do ktorych nie zostato ono wyraznie
zaprojektowane i przeznaczone przez jego
producenta. Taka zamiana moze prowadzi¢ do
utraty panowania nad elektronarzedziem i
powaznych obrazen ciata.

d) Nie stosowac¢ narzedzia roboczego, ktérego
producent nie przewidziat i nie dopuscit do
wspoétpracy z tym elektronarzedziem. Sama
mozliwo$¢ zamocowania osprzetu do
elektronarzedzia nie zapewnia jego bezpiecznego
uzytkowania.

e) Dopuszczalna predkos¢ obrotowa narzedzia
roboczego musi by¢ co najmniej tak duza jak
maksymalna predkos¢ obrotowa podana na
elektronarzedziu. Narzedzie robocze wirujgce z
predkoscig wieksza od dopuszczalnej moze
pekna¢ i zostaé odrzucone.

f) Srednica zewnetrzna i grubos$¢ narzedzia
roboczego musza odpowiada¢ wymiarom
podanym dla danego elektronarzedzia.
Narzedzia robocze o nieprawidtowych wymiarach
moga by¢ niewystarczajgco zabezpieczone lub
kontrolowane.

g) Wymiary mocowania narzedzia roboczego

muszag odpowiadaé¢ wymiarom uchwytu

mocujgcego elektronarzedzia. Narzedzia

robocze, ktore sg nieprecyzyjnie zamontowane na

elektronarzedziu, obracajg sie nieréwnomiernie,

Eardzci mocno wibrujg i moga spowodowac utrate
ontroli.

h) Nie uzywaé uszkodzonych narzedzi
roboczych. Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢
narzedzie robocze, np. tarcze szlifierskie pod
katem odpryskoéw i peknigé, talerze szlifierskie
pod katem peknieé, starcia lub silnego zuzycia,
szczotki druciane pod katem luznych lub
wytamanych drutéw. Jesli elektronarzedzie lub
mocowane narzedzie robocze spadnie na
podtoge, nalezy sprawdzié, czy nie jest
uszkodzone lub uzyé nieuszkodzonego
narzedzia roboczego. Po sprawdzeniu i
zamocowaniu narzedzia, nalezy stangé
samemu i poprosi¢ osoby znajdujace sig w
poblizu o pozostanie poza ptaszczyzna
obrotowa wirujacego narzedzia oraz
uruchomié zamocowane narzedzie robocze z
maksymalng predkoscia obrotowg na jedna
minute. Uszkodzone narzedzia robocze zwykle
pekaja w czasie przeprowadzania tego testu.

i) Nosi¢ srodki ochrony indywidualnej. Zaleznie
od rodzaju wykonywanych prac stosowaé
petna ochrone twarzy, ochrone oczu lub



okulary ochronne. O ile zachodzi taka
potrzeba, stosowaé maske przeciwpytowa,
ochronniki stuchu, rekawice ochronne lub
specjalny fartuch chronigcy przed drobnymi
czastkami Sciernicy i szlifowanego materiatu.
Chroni¢ oczy przed ciatami obcymi odrzucanymi
podczas wykonywania réznych prac. Maska
przeciwpytowa i maska ochronna drég
oddechowych musza by¢ w stanie odfiltrowaé pyt
powstajacy podczas pracy. Dtugotrwate narazenie
na duzy hatas moze spowodowac utrate stuchu.

j) W stosunku do innych oséb nalezy zwracac¢
uwage, aby zachowaty bezpieczng odlegtosé
od strefy roboczej. Kazda osoba, ktéra wchodzi
do strefy roboczej musi nosi¢ srodki ochrony
indywidualnej. Odtamki obrabianego elementu
lub pekniete narzedzia robocze moga zostac
wyrzucone i spowodowacé obrazenia réwniez poza
bezposrednig strefg roboczg.

k) Podczas wykonywania prac, w trakcie
ktorych narzedzie robocze moze natrafi¢ na
ukryte przewody elektryczne lub na wiasny
kabel sieciowy, trzymac elektronarzedzie
wytacznie za izolowane uchwyty. Kontakt z
przewodem znajdujacym sie pod napigciem moze
spowodowac przeptyw pradu przez metalowe
elementy urzadzenia i w efekcie doprowadzi¢ do
porazenia prgdem.

l) Przewdd zasilajgcy nalezy trzymac z dala od
obracajacych sie narzedzi roboczych. W
przypadku utraty kontroli nad narzedziem moze
nastapi¢ przeciecie albo pochwycenie kabla, a
takze dostanie sig rgk do wirujacego narzedzia
roboczego.

m) W zadnym wypadku nie wolno odktadaé
elektronarzedzia przed catkowitym
zatrzymaniem sie narzedzia roboczego.
Obracajace sig narzedzie robocze moze zetkngé
sie z powierzchnig, na ktdrg zostanie odtozone i w
konsekwencji spowodowag utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

n) Nie wolno przenosié pracujgcego
elektronarzedzia. Na skutek przypadkowego
dotkniecia ubranie uzytkownika moze zostac
pochwycone przez wirujgce narzedzie robocze,
ktore moze wwiercic sie w ciato.

0) W regularnych odstepach czasu czyscic¢
szczeliny wentylacyjne elektronarzedzia.
Wentylator silnika wcigga pyt do obudowy, a duze
nagromadzenie pytu metalowego moze
spowodowac zagrozenia zwigzane z pragdem
elektrycznym.

p) Nie uzywac elektronarzedzia w poblizu
materiatow palnych. Iskry mogg spowodowacé
zapton takich materiatow.

q) Nie uzywaé narzedzi roboczych
wymagajacych stosowania ciektych chtodziw.
Stosowanie wody lub innych chtodziw ciektych
moze spowodowac porazenie prgdem
elektrycznym.
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4.2 Odrzut i odpowiednie uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

Odrzut jest gwattowng reakcja spowodowang
zablokowaniem lub zahaczeniem wirujacego
narzedzia roboczego, takiego jak tarcza szlifierska,
talerz szlifierski, szczotka druciana itp. Zahaczenie
lub zablokowanie powoduje nagte zatrzymanie sig
wirujgcego narzedzia roboczego. Wskutek tego
niekontrolowane elektronarzedzie uzyskuje
przyspieszenie w kierunku przeciwnym do kierunku
obrotow zablokowanego narzedzia roboczego.

Jeslinp. tarcza szlifierska ulegnie zakleszczeniu lub
zablokowaniu w elemencie, to zablokowana
krawedz tarczy zagtebiona w elemencie moze
spowodowac wytamanie tarczy lub odrzut. Tarcza
szlifierska przemieszcza sie wtedy w kierunku
operatora albo przeciwnym, zaleznie od kierunku
obrotéw zablokowanej tarczy. W takim przypadku
tarcze szlifierskie moga réwniez pekac.

Odrzut jest konsekwencjg nieprawidtowego
uzytkowania elektronarzedzia i/lub niewtasciwych
warunkéw roboczych. Podjecie odpowiednich,
opisanych ponizej srodkéw ostroznosci pozwala
zapobiec temu zjawisku.

a) Mocno trzyma¢ elektronarzedzie oraz
utrzymywac ciato i ramiona w pozycji, ktéra
pozwoli zamortyzowac site odrzutu. Zawsze
uzywac rekojesci pomocniczej, aby mie¢ jak
najlepszg kontrole nad sitg odrzutu lub nad
momentami reakcji podczas rozruchu. Poprzez
odpowiednie $rodki ostroznosci operator moze
zapanowac nad odrzutem i cofnieciem.

b) Nigdy nie zbliza¢ rak do wirujgcych narzedzi
roboczych. W przypadku odrzutu narzedzie
robocze moze obsunac sig po rece.

c) Unikaé obszaru, w kierunku ktérego moze
zostac¢ odrzucone zablokowane
elektronarzedzie. W wyniku odrzutu
elektronarzedzie przemieszcza sie w kierunku
przeciwnym do ruchu tarczy szlifierskiej w miejscu
zablokowania.

d) Szczego6lng ostroznosé zachowacé podczas
pracy w strefie naroznikéw, ostrych krawedzi
itp. Unikaé sytuacji, w ktorych narzedzia
robocze uderzajg o element obrabiany i ulegaja
zakleszczeniu. W naroznikach, na ostrych
krawedziach lub w przypadku uderzenia wirujgce
narzedzie robocze tatwo sig zakleszcza. Powoduje
to utrate kontroli lub odrzut.

e) Do ciecia drewna nie uzywac tarczy
tannicuchowej, diamentowej tarczy tnacej z
segmentami, pomiedzy ktérymi szczeliny sg
wieksze niz 10 mm, oraz tarczy zebatej. Takie
narzedzia robocze czesto powodujg odrzut lub
utrate kontroli.

4.3 Specjalne zasady bezpieczenstwa
dotyczace szlifowania i przecinania
tarcza:

a) Stosowac wytacznie Sciernice dopuszczone

dla danego elektronarzedzia i ostone

przewidziang dla tej $ciernicy. Sciernice, ktére
nie sg przewidziane dla danego elektronarzedzia
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moga by¢ niedostatecznie ostoniete i nie
gwarantujg nalezytego bezpieczenstwa.

b) Wypukte tarcze szlifierskie nalezy mocowaé
w taki sposéb, aby powierzchnia szlifujgca nie
wystawata ponad ptaszczyzne krawedzi
ostony. Nieprawidtowo zamontowana tarcza
szlifierska wystajaca ponad ptaszczyzne krawedzi
ostony nie gwarantuje wystarczajgcego
zabezpieczenia.

c) Ostona musi by¢ bezpiecznie zamocowana
na elektronarzedziu i ustawiona w taki sposéb,
aby zapewni¢ najwyzszy stopien
bezpieczenstwa, tzn. tak, zeby w strone
uzytkownika byta skierowana mozliwie
najmniejsza czes¢ nieostonigtej Sciernicy.
Zadaniem ostony jest ochrona uzytkownika przed
odtamkami, przypadkowym dotknigciem $ciernicy,
jak réwniez przed iskrami, ktére moga spowodowac
zapalenie odziezy.

d) Sciernic wolno uzywac tylko do zalecanych
zastosowan. Przyktad: do szlifowania nigdy nie
uzywac bocznej powierzchni tarczy, ktora jest
przeznaczona do przecinania. Tarcze tngce sg
przeznaczone do usuwania materiatu za pomoca
krawedzi tarczy. Boczny nacisk na tarcze moze
spowodowac jej pekniecie.

e) Stosowac wytacznie nieuszkodzone
kotnierze mocujace o wielkosci i ksztatcie
odpowiednim dla wybranej Sciernicy.
Prawidtowo dobrany kotnierz stanowi oparcie dla
tarczy szlifierskiej, a tym samym zmniejsza ryzyko
jej peknigcia. Kotnierze do tarcz tngcych moga sig
rozni¢ od kotnierzy do innych tarcz szlifierskich.

f) Nie stosowac uzywanych tarcz szlifierskich
przeznaczonych do wiekszych elektronarzedzi.
Tarcze szlifierskie przeznaczone do wigkszych
elektronarzedzi nie sa przystosowane do wysokich
predkosci obrotowych mniejszych elektronarzedzi i
moga pekac.

g) W przypadku stosowania tarcz o podwéjnym
przeznaczeniu zawsze uzywac ostony
odpowiedniej do wykonywanej pracy. W
przypadku niezastosowania wtasciwej ostony moze
zabrakng¢ odpowiedniego zabezpieczenia, co
moze byc¢ przyczyna powaznych obrazen.

4.4 Dodatkowe specjalne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa podczas cigcia:

a) Unikaé blokowania tarczy tnacej i zbyt
duzego docisku. Nie wykonywa¢ nadmiernie
gtebokich cieé. Przecigzenie tarczy tnacej
zwigksza jej naprezenia i podatnosc na
zakleszczenie lub zablokowanie, a tym samym
mozliwos¢ odrzutu lub pekniecia tarczy.

b) Unika¢ strefy przed i za wirujaca tarcza
tnaca. W przypadku przemieszczania tarczy tngcej
w obrabianym elemencie od siebie, w razie odrzutu
elektronarzedzie z wirujgca tarczg zostaje
wyrzucone bezposrednio w kierunku uzytkownika.

c) W przypadku zakleszczenia tarczy tngcej lub
przerwania pracy wytaczy¢ elektronarzedzie i

przytrzymac je spokojnie, az tarcza catkowicie
sie zatrzyma. Nie wolno wyciagac¢ obracajacej
sie jeszcze tarczy tnacej z naciecia, gdyz moze

to spowodowac odrzut. Zlokalizowa¢ i usungé
przyczyne zakleszczenia.

d) Nie wtaczaé elektronarzedzia dopoki
znajduje sie ono w obrabianym elemencie.
Ciecie mozna ostroznie kontynuowaé, dopiero
kiedy tarcza tnaca osiggnie maksymalng
predkos$¢ obrotowa. W przeciwnym razie tarcza
moze sie zakleszczyc, wyskoczy¢ z obrabianego
detalu lub spowodowacé odrzut.

e) Aby zmniejszy¢ ryzyko odrzutu na skutek
zakleszczenia si¢ tarczy thacej, obrabiane
ptyty i wigksze elementy nalezy podpieraé.
Duze elementy poddawane obrébce moga sie
wygina¢ pod wtasnym ciezarem. Element
obrabiany musi by¢ podparty po obu stronach
tarczy, zaréwno w poblizu linii ciecia, jak i przy
krawedzi.

f) Szczegdlng ostroznos¢ zachowac przy
,wcigciach“ w istniejace Sciany lub inne
nieznane obszary. Tarcza tngca zagtebiona w
$cianie moze natrafi¢ na przewody gazowe, wodne,
elektryczne lub inne obiekty i spowodowacé odrzut.
g) Nie wykonywac cig¢ krzywoliniowych.
Przecigzenie tarczy tnacej zwieksza jej naprezenia
i podatnos¢ na zakleszczenie lub zablokowanie, a
tym samym mozliwo$¢ odrzutu lub peknigcia tarczy,
co moze prowadzi¢ do powaznych obrazen.

4.5 Specjalne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa odnosnie szlifowania
papierem sciernym:

a) Uzywac arkuszy szlifierskich o wtasciwym

rozmiarze i przestrzegac¢ informacji producenta

dotyczacych wyboru arkuszy szlifierskich.

Arkusz szlifierski wystajgcy poza talerz szlifierski

moze spowodowac obrazenia, a takze zahaczenie,

zerwanie arkusza lub odrzut.

4.6 Specjalne uwagi dotyczace
bezpieczeristwa odnosnie prac z
uzyciem szczotek drucianych:

a) Pamietaé, ze szczotka druciana traci druty

rowniez w trakcie zwyktego uzytkowania. Nie

przecigzaé drutéw zbyt mocnym dociskiem.

Odrzucone kawatki drutu moga bardzo tatwo

przebié cienka odziez i/lub skore.

b) Jezeli zalecane jest uzywanie ostony

zabezpieczajacej, wyeliminowa¢ mozliwosé

dotykania ostony przez szczotke druciang.

Wskutek docisku i dziatania sity odsrodkowej

szczotki talerzowe i garnkowe moga zwiekszaé

swoja $rednice.

4.7 Dalsze wskazowki bezpieczenstwa:
OSTRZEZENIE - Zawsze nosi¢ okulary
ochronne.

@Nosié ochronniki stuchu.

OSTRZEZENIE - Elektronarzedzie
@obsiugiwaé zawsze obiema rekami.



Podczas przecinania nie uzywac ostony
zabezpieczajgcej do szlifowania. Ze

wzgleddw bezpieczenstwa do pracy z tarczg
tnaca nalezy uzywacé ostony do przecinania.

Nie stosowa¢ diamentowych tarcz tngcych z
segmentami, pomiedzy ktorymi szczeliny sg
wigksze niz 10 mm. Dopuszczalne sa tylko ujemne
katy natarcia segmentéw.

Kompozytowe tarcze tngce stosowacé tylko w
przypadku, gdy sg wzmocnione.

Urzadzenia nie wolno wtgczac jesli brakuje w nim
elementéw lub zabezpieczen wzglednie sg one
uszkodzone.

Jesli przy wigczaniu urzgdzenie bardzo szybko
przyspieszy do maksymalnej predkosci obrotowej,
oznacza to btad elektroniki. Dalsze istotne dla
bezpieczenstwa funkcje elektroniki nie beda
dostepne. Nalezy natychmiast zleci¢ naprawe
urzgdzenia (patrz rozdziat 12.).

Nalezy uzywac elastycznych podktadek, jezeli sa
one dostarczone w komplecie z materiatami
szlifierskimi i sa one wymagane.

Nalezy przestrzegac informacji producenta
narzedzia lub akcesoriéw! Tarcze nalezy chronic¢
przed smarem i uderzeniami!

Narzedzia robocze przechowywac i stosowac
zgodnie z zaleceniami producenta.

Nigdy nie stosowac tarcz tngcych do szlifowania
zdzierajgcego lub usuwania zadzioréw! Tarcze
tngce nie moga by¢ poddawane naciskom
bocznym.

Obrabiany element musi by¢ mocno oparty i
zabezpieczony przed przesunigciem, np. za
pomoca urzagdzen mocujgcych. Duze elementy
poddawane obrobce muszg by¢ odpowiednio
podparte.

W przypadku narzedzi roboczych z wktadka
gwintowang koncéwka wrzeciona nie moze stykaé
sie ze spodem otworu narzedzia szlifierskiego.
Nalezy zwracac uwage na to, aby gwint w narzedziu
roboczym byt wystarczajgco dtugi, aby pomiescit
dtugosc wrzeciona. Gwint w narzedziu roboczym
musi pasowac do gwintu na wrzecionie. Dtugosé
wrzeciona i gwint wrzeciona patrz strona 3 i rozdziat
14. Dane techniczne.

Zaleca sig stosowanie odpowiedniego
stacjonarnego urzadzenia odsysajgcego. Na
zasilaniu elektrycznym zainstalowac wytacznik
réznicowopragdowy (RCD) o maks. pradzie
wyzwalajgcym 30 mA. W przypadku wytgczenia
szlifierki katowej przez wytgcznik
réznicowopradowy sprawdzic i oczyscic¢
urzgdzenie. Patrz rozdziat 9. Czyszczenie.

Nie wolno uzywac¢ uszkodzonych, nieokragtych
wzglednie wibrujgcych narzedzi.

Nalezy unika¢ uszkodzenia przewodow gazowych
lub wodociggowych, przewodoéw elektrycznych i
$cian nosnych (statyka).

Przed przystapieniem do regulacji ustawien,
przezbrajania lub konserwacji nalezy wyciggnaé
wtyczke z gniazda sieciowego.
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Uszkodzony lub pekniety uchwyt dodatkowy nalezy
wymienié. Nie wolno uzywac urzadzenia z
uszkodzonym uchwytem dodatkowym.

Uszkodzong lub peknigta ostone nalezy wymienic.
Nie wolno uzywac urzadzenia z uszkodzong
ostona.

Mate elementy poddawane obrébce nalezy
odpowiednio zamocowac. Mozna je zamocowaé na
przyktad w imadle.

W przypadku stosowania tarcz o podwoéjnym
przeznaczeniu (kombinacja tarczy szlifierskiej i
Sciernicy tnacej) montowanych za pomoca
kotnierza wolno uzywac¢ wytgcznie nastepujacych
typow oston: typ A, typ C.

Patrz rozdziat 11.

Stosowanie wtasciwej ostony:

Stosowanie niewtasciwej ostony moze by¢
przyczyna utraty kontroli i powaznych obrazen.
Przyktady nieprawidtowego zastosowania:

- W przypadku stosowania ostony typu A do
szlifowania bocznego ostona i element obrabiany
moga sobie wzajemnie przeszkadzag, co
prowadzi do niedostatecznej kontroli.

- W przypadku stosowania ostony typu B do
przecinania kompozytowymi tarczami thgcymi
istnieje podwyzszone ryzyko narazenia na
wyrzucane iskry i czgstki Scierne oraz odtamki
tarczy szlifierskiej w przypadku jej peknigcia.

- W przypadku stosowania ostony typu A, B, C do
przecinania i szlifowania bocznego w betonie i
murze istnieje podwyzszone ryzyko narazenia na
dziatanie pytu oraz utraty kontroli skutkujgcej
odrzutem.

- W przypadku stosowania ostony typu A, B, C ze
szczotky talerzowg o grubosci wiekszej niz
dopuszczalna druty moga natrafi¢ na ostone, co
moze spowodowac ich ztamanie.

Zawsze uzywac ostony przeznaczonej do danego

narzedzia roboczego. Patrz rozdziat 11.

Redukcja zapylenia:

OSTRZEZENIE - Niektoére rodzaje pytow,
ktore powstajg podczas szlifowania papierem
$ciernym, ciecia, szlifowania, wiercenia i innych
prac, zawierajg substancje chemiczne, o ktérych
wiadomo, ze wywotujg raka, wady wrodzone lub
zaburzajg zdoInos¢ rozrodcza. Takie chemikalia to
na przyktad:
- oféw z farb zawierajacych otéw,
- pyt mineralny z cegiet, cementu i innych wyrobéw
murarskich,
- arsen i chrom zawarty w drewnie poddanym
obrébce chemiczne;.
Ryzyko narazenia zalezy od czestotliwosci
wykonywania takich prac. Aby zmniejszyé
zagrozenie ze strony substancji chemicznych:
pracowac w obszarze o dobrej wentylac;ji i
stosowac atestowane srodki ochronne, np. maski
przeciwpytowe zaprojektowane do filtrowania
czagstek mikroskopijnej wielkosci.

Powyzsze informacje odnoszg sig rowniez do
pytéw powstajgcych przy obrébce innych
materiatéw, np. niektoérych rodzajéw drewna
(drewno debowe lub bukowe), metali, azbestu. Inne
znane schorzenia, to np. reakcje alergiczne i
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choroby uktadu oddechowego. Zapobiega¢
przedostawaniu sig czgstek pytu do organizmu.

Przestrzegac¢ wytycznych dotyczacych
obrabianego materiatu, pracownikéw, rodzaju i
miejsca zastosowania oraz przepiséw krajowych
(np. przepiséw dotyczacych ochrony pracy,
utylizacji).

Eliminowa¢ szkodliwe czgstki z powietrza w

miejscu ich emisji i zapobiegac ich odktadaniu sig w

otoczeniu.

Do prac specjalnych uzywa¢ odpowiedniego

osprzetu. Pozwoli to ograniczy¢ ilo$¢ czastek

przenikajgcych w niekontrolowany sposob do
otoczenia.

Stosowaé odpowiedni uktad odsysania pytu.

W celu zminimalizowania zagrozenia pytem:

- Nie kierowa¢ uwalnianych czastek i strumienia
powietrza wylotowego z maszyny w strone
samego siebie, w kierunku innych os6b
znajdujacych sie w poblizu ani na osiadty pyt.

- Uzywac systemow odpylania i/albo oczyszczaczy
powietrza.

- Zapewni¢ dobrag wentylacje miejsca pracy i
utrzymywac je w czystosci poprzez odkurzanie.
Zamiatanie lub nadmuch powodujg wzbijanie
pytu.

- Odkurzac lub pra¢ odziez ochronng. Nie
przedmuchiwag, nie trzepag, nie czyscic
szczotka.

5. Przeglad

Patrz strona 2.

Kotnierz wsporczy

Wrzeciono

Przycisk zabezpieczajgcy wrzeciono
Rekojes¢

Blokada (przed niezamierzonym witgczeniem,
ewent. do wigczenia trybu pracy ciagtej)*
Przycisk wtacznika (do wiaczania i wytaczania)
Uchwyt dodatkowy

Ostona

Nakretka mocujgca

10 Klucz dwuotworowy

11 Sruba (do przestawania i mocowania ostony)
* w zalezno$ci od wyposazenia/nie objgte
zakresem dostawy

© 00N> s OND =

6. Uruchomienie

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy
poréwnac napiecie i czestotliwos¢ sieci
podane na tabliczce znamionowej z parametrami

wykorzystywane;j sieci zasilajgce;.
Na zasilaniu elektrycznym nalezy
zainstalowa¢ wytgcznik réznicowopradowy z
maks. prgdem wyzwalajgcym 30mA.

Nalezy stosowac wytacznie przewdd przedtuzajacy
o minimglnym przekroju poprzecznym wynoszacym
1,5 mm~. Przewody Erzediuzajace muszg by¢

odpowiednie do wielkosci poboru mocy urzgdzenia
(por. dane techniczne). W przypadku zastosowania

bebna przewodowego, przewdd nalezy zawsze
catkowicie rozwijac.

6.1 Mocowanie uchwytu dodatkowego

Prace nalezy wykonywac¢ wytacznie z

zamocowanym uchwytem dodatkowym (7)!
Wkreci¢ mocno recznie uchwyt dodatkowy w lewy,
srodkowy lub prawy otwdr gwintowany (w
zaleznosci od potrzeb).

6.2 Mocowanie ostony

%:l}? Przed uruchomieniem
R | 2. Urzadzenia: Zatozy¢ ochronng
R . ~* ostone.

Ze wzgledéw bezpieczenstwa stosowaé

wytacznie ostong przeznaczong do danego
narzedzia roboczego! Stosowanie niewtasciwej
ostony moze by¢ przyczynag utraty kontroli i
powaznych obrazen. Patrz takze rozdziat 11.
Osprzet!

Patrz strona 2, rysunek D.

- Odkrecic¢ $rube (11). Nasadzi¢ ostone (8) w
pozyciji, jak pokazano na rysunku.

- Obrdcic ostong w taki sposoéb, aby zamknigta
strefa byta skierowana w strong uzytkownika.

- Dokreci¢ srube (11), zabezpieczenie przed
obréceniem musi przy tym znalez¢ sie w
wyztobieniach.

- Sprawdzi¢ bezpieczne zamocowanie: ostona nie
moze da¢ sie obracacé.

Nalezy stosowac wytgcznie
(w« narzedziamocowane, ponad

ktore ostona wystaje o co
najmniej 3,4 mm.

7. Mocowanie tarczy szlifierskiej
Przed kazdym przystagpieniem do
przezbrajania: wyciggac¢ wtyczke przewodu

zasilajgcego z gniazda wtykowego. Urzgdzenie
musi by¢ wytaczone i wrzeciono musi by¢
nieruchome.

Do prac ze Sciernicami tngcymi ze wzgledow

bezpieczenstwa nalezy stosowac ostoneg do
przecinania sciernicowego (patrz rozdziat 11.
Akcesoria).

7.1 Blokowanie wrzeciona

Przycisk blokujacy wrzeciono (3) nalezy
naciskac tylko przy nieruchomym wrzecionie!
- Nacisna¢ przycisk blokujacy wrzeciono (3)i
przekreci¢ wrzeciono
(2) reka do momentu, az przycisk blokujacy
wrzeciono zatrzasnie sie¢ w odczuwalny sposéb.

7.2 Naktadanie tarczy szlifierskiej
Patrz strona 2, rysunek B.

- Natozy¢ kotnierz wsporczy (1) na wrzeciono. Jest
on prawidto zamontowany, gdy nie mozna go
obracac na wrzecionie.

- Natozy¢ tarcze szlifierskg na kotnierz wsporczy
(1) w sposob przedstawiony na rysunku B.



Tarcza szlifierska musi rownomiernie przylegaé
do kotnierza wsporczego. Kotnierz blaszany
Sciernic tngcych musi przylega¢ do kotnierza
wsporczego.

7.3 Mocowanie/odkrecanie nakretki
mocujacej

% Mocowanie nakretki mocujacej (9):

Obie strony nakretki mocujgcej réznig sie miedzy
soba. Wkreci¢ nakretke mocujaca na wrzeciono w
nastepujacy sposob:

Patrz strona 2, rysunek C.

- A) W przypadku cienkich tarcz szlifierskich:
Pierscien oporowy nakretki mocujacej (9)
skierowany jest do gory, aby cienka tarcza
szlifierska mogta zosta¢ bezpiecznie
przymocowana.

B) W przypadku cienkich tarcz szlifierskich:
Pierscien oporowy nakretki mocujacej (9)
skierowany jest w dot, aby nakretka mocujaca
mogta zosta¢ bezpiecznie przymocowana na
wrzecionie.

Zablokowac wrzeciono. Przykreci¢ nakretke
mocujaca (9) kluczem dwuotworowym (10) w
kierunku ruchu wskazéwek zegara.
Odkrecanie nakretki mocujacej:

- Blokowanie wrzeciona (patrz rozdziat 7.1).
Odkrecic nakretke mocujgca (9) kluczem
dwuotworowym (10) w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazowek zegara.

8. Uzytkowanie

8.1 Wiaczanie i wytaczanie
Urzadzenie nalezy prowadzi¢ zawsze obiema
rekami.
Najpierw wtgczy¢ urzgdzenie, a dopiero
potem dosung¢ narzedzie mocowane do
obrabianego elementu.

Nalezy unika¢ zasysania dodatkowych pytow

i wiérow przez urzadzenie. Urzgdzenie nalezy
wigczaé i wytaczac z dala od nagromadzonego
pytu. Po wytgczeniu urzadzenia wolno je odktadaé
dopiero po catkowitym zatrzymaniu silnika.

Nalezy unikaé niezamierzonego

uruchomienia: urzgdzenie nalezy zawsze
wytgczaé, gdy wtyczka jest wyciggana z gniazda
wtykowego lub w przypadku przerwy w doptywie
pradu.

Przy wigczeniu w trybie ciagtym urzadzenie

pracuje w dalej, nawet jesli zostanie wyrwane
z reki. Z tego wzgledu urzadzenie nalezy zawsze
trzymac obiema rekami za odpowiednie uchwyty,
przyjac¢ bezpieczng pozycje i pracowaé w
skupieniu.

Patrz strona 2, rysunek A.
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Wigczanie chwilowe:

Witaczanie: przesunac blokade (5) w kierunku
strzatki i nacisna¢ przycisk witacznika (6).
Whytaczanie: zwolni¢ przycisk wigcznika (6).

Tryb pracy ciagtej (w zaleznosci od
wyposazenia):

Wigczanie: przesungé blokade (5) w kierunku
strzatki i nacisna¢ przycisk wtacznika (6) i
przytrzymac go w pozycji wcisnigte;.
Urzadzenie jest wtgczone. Nastepnie
przesung¢ blokade (5) kolejny raz w
kierunku strzatki, aby zablokowa¢ przycisk
wtagcznika (6) (tryb ciagty).

Whytaczanie: nacisngc a nastepnie zwolni¢ przycisk
wigcznika (6).

8.2 Wskazowki dotyczace pracy urzadzenia

Szlifowanie:

Urzadzenie nalezy dociskach umiarkowanie i

poruszaé po powierzchni tam i z powrotem, aby

powierzchnia obrabianego elementu nie stata sig

zbyt gorgca.

Szlifowanie zdzierajgce: Dla uzyskania dobrego

wyniku pracy nalezy pracowac pod katem 30° - 40°.

Przecinanie sciernica:

¢ % Przy przecinaniu $ciernicg zawsze

= nalezy pracowac przeciwbiezni
(patrz ilustracja). W przeciwnym
wypadku zachodzi
niebezpieczenstwo, ze urzadzenie w

sposob niekontrolowany wyskoczy z linii ciecia.

Nalezy pracowaé z umiarkowanym przesuwem,

ktory jest dopasowany do obrabianego materiatu.

Urzadzenia nie wolno ustawia¢ skosem, naciskac,

ani kotysacé.

Szlifowanie z uzyciem papieru sciernego:

Urzadzenie nalezy dociskach umiarkowanie i

poruszac po powierzchni tam i z powrotem, aby

powierzchnia obrabianego elementu nie stata sie

zbyt goraca.

Praca z uzyciem szczotek drucianych:

Urzadzenie nalezy dociska¢ umiarkowanie.

8.3 Obracanie obudowy przektadni
Patrz strona 2, rysunek E.

- Wyciagna¢ wtyczke z gniazda.

- Wykrecic 4 sruby obudowy przektadni (a).
UWAGA! Nie sciaga¢ obudowy przektadni!

- Obroci¢ obudowe przektadni do wymaganego
potozenia, bez jej Sciggania.

- Wkrecic 4 sruby obudowy przektadni (a) w
istniejgce otwory gwintowe! Moment dokregcajacy
=3,4 Nm +/- 0,7 Nm.

9. Czyszczenie

Podczas obrébki drobiny zanieczyszczen moga sie
osadza¢ wewnatrz elektronarzedzia. Ma to
negatywny wptyw na chtodzenie elektronarzedzia.
Przewodzace prad osady moga zaburzy¢ izolacje
ochronng elekironarzedzia i nies¢ ze sobg ryzyko
porazenia pragdem.
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Nalezy regularnie, czesto i doktadnie odsysac z
elektronarzedzia zanieczyszczenia przez wszystkie
otwory wentylacyjne z przodu i z tytu urzgdzenia lub
przedmucha¢ suchym powietrzem. Wczesniej
odtgczy¢ elektronarzgdzie od zasilania i nosic¢
okulary ochronne oraz odpowiednig maske
przeciwpytowa. Podczas przedmuchiwania
zapewnic sprawnos¢ uktadu odsysania pytu.

10. Usuwanie usterek

- Zabezpieczenie przed ponownym
uruchomienie: urzadzenie nie pracuje.
Zadziatato zabezpieczenie przed ponownym
uruchomieniem. W przypadku wsunigcia wtyczki
przewodu zasilajgcego do gniazda przy
wigczonym urzgdzeniu lub przy ponownym
doptywie pradu po przerwie w zasilaniu,
urzadzenie nie zostaje uruchomione. Wytgczy¢
urzgdzenie i ponownie wigczyd.

Urzadzenie przyspiesza przy wigczaniu
bardzo szybko do maksymalnej predkosci
obrotowej, tzn. ze automatyczny ogranicznik
pradu rozruchowego (tagodny rozruch) nie dziata.
Oznacza to btad elektroniki, dalsze istotne dla
bezpieczenstwa funkcje elektroniki nie beda
dostepne. Nalezy natychmiast zleci¢ naprawe
urzgdzenia (patrz rozdziat 12.).

11. Akcesoria

Nalezy stosowac wytgcznie oryginalne akcesoria
Metabo.

Nalezy stosowac wytgcznie akcesoria, ktére spet-
niajg wymagania i parametry wymienione w niniej-
szej instrukcji obstugi.

Akcesoria nalezy mocowacé bezpiecznie. Jesli urza-
dzenie pracuje w uchwycie, to nalezy je dobrze
przymocowac. Utrata kontroli nad urzgdzeniem
moze spowodowac obrazenia ciata.

Zawsze uzywacé narzedzia roboczego

przeznaczonego do danej pracy oraz
odpowiedniej ostony. Patrz strona 4. (Zdjecia sa
przyktadowe).

Zadanie:

1 = szlifowanie powierzchniowe

2 = przecinanie

3 = wiercenie otwordéw

4 = obrobka przy pomocy szczotek drucianych
5 = szlifowanie z uzyciem papieru Sciernego
Narzedzia robocze:

1.1 =tarcza zdzierajgca

1.2 = 4ciernica garnkowa (ceramiczna)

2.1 =tarcza tngca ,metal”

2.2 = tarcza tngca ,mur/beton”

2.3 = diamentowa tarcza tnaca ,mur/beton”

2.4 =tarcza tngca o podwéjnym przeznaczemu
(kombinacja tarczy szlifierskiej i Sciernicy
tnace;j)

3.1 = diamentowe koronki wiertarskie

4.1 = szczotka obwodowa

4.2 = szczotka garnkowa

5.1 = Sciernica lamelkowa

5.2 = talerz szlifierski do arkuszy szlifierskich

zalecana ostona:

Typ A = ostona do cigcia

Typ B = ostona do szlifowania

Typ C = ostona do szlifowania i przecinania
(kombinacja)

Typ D = ostona do Sciernicy garnkowej

Typ F = ostona odsysajgca do przecinania

Pozostaty osprzet:
(patrz ré6wniez www.metabo.com)

A Stojak do ciecia metalu

B Nakretka mocujaca (9)

C Nakretka mocujgca Quick
Petny zestaw akcesoriéw patrz www.metabo.com
lub katalog gtéwny.

12. Naprawy

Wszelkie naprawy elektronarzedzi moga byé
dokonywane wytgcznie przez fachowcow!

Uszkodzony przewdd zasilajgcy wolno wymienic
wytacznie na specjalny, oryginalny przewod
zasilajgcy Metabo, dostepny w serwisie Metabo.

W przypadku uszkodzenie przewodu zasilajacego
tego urzagdzenia, musi on zosta¢ wymieniony przez
producenta, jego serwis lub osobe o podobnych
kwalifikacjach, w celu uniknigcia zagrozen.

W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sie
zwroci¢ do przedstawicielstwa Metabo. Adresy sa
podane na stronie www.metabo.com.

Liste czesci zamiennych mozna pobra¢ pod
adresem www.metabo.com.

13. Ochrona srodowiska

Pyt ze szlifowania moze zawiera¢ substancje szko-
dliwe: Nie nalezy wyrzuca¢ go wraz z odpadami
domowymi, ale usuwaé prawidtowo w punkcie
gromadzenia odpadéw specjalnych.

Nalezy przestrzegac krajowych przepisow dotyczg-
cych utylizacji zuzytych urzagdzen, opakowan i
akcesoriow zgodnie z ochrong srodowiska natural-
nego oraz zasadami recyklingu.

Dotyczy tylko panstw UE: nie wolno
ﬁ wyrzucac elektronarzedzi razem z odpadami

komunalnymi! Zgodnie z dyrektywg euro-
pejska 2012/19/EU dotyczaca zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego oraz jej stosowa-
niem zgodnym z prawem panstwowym, zuzyte
elektronarzedzia muszg by¢ zbierane osobno i
podawane odzyskowi surowcéw wtérnych zgod-
nemu z przepisami o ochronie srodowiska.

14. Dane techniczne

Wyjasnienia do danych na stronie 3. Zastrzega sie

wprowadzanie zmian zgodnych z postgpem

technicznym.

0] =Maks. srednica narzedzia mocowanego

=Maks. dopuszczalna grubos$¢ narzedzia
mocowanego w zakresie mocowania za
pomoca nakretki mocujacej (9)

tmax,1



tmax2 =Maks. dopuszczalna grubos¢ narzedzia
mocowanego w zakresie mocowania za
pomoca nakretki mocujacej Quick

tmax,a = larcza zdzierajgca/Sciernica tnaca:
Maks. dopuszczalna grubos¢ narzedzia
mocowanego

tmax4 =maks. dopuszczalna grubos¢ szczotek
talerzowych

M =Gwint wrzeciona

| =Dtugos¢ wrzeciona szlifierskiego

n =Predkos¢ obrotowa na biegu jatowym
(najwieksza predkos¢ obrotowa)

P4 =Nominalny pobér mocy

Ps =Moc wyjsciowa

m =Cigzar bez przewodu zasilajgcego

Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu o EN 60745.

[O] Urzadzenie w klasie ochrony II
~ Prad przemienny

Wyszczegolnione dane techniczne obarczone sg
btedem tolerancji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardow).

Wartosci emisji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
urzgdzenia elektrycznego i poréwnanie réznych
urzadzen elektrycznych. W zaleznosci od
warunkow uzytkowania, stanu urzgdzenia elek-
trycznego lub narzedzi mocowanych rzeczywiste
obcigzenie moze by¢ wigksze lub mniejsze.
Wartosci te nalezy uwzglednic dla oszacowania
przerw w pracy i faz mniejszego obcigzenia. Ustali¢
na podstawie odpowiednio dopasowanych
wartosci szacunkowych srodki ochronne dla uzyt-
kownika, np. srodki organizacyjne.

Przy szlifowaniu cienkich blach lub innych
lekko wibrujgcych elementéw o duzej
powierzchni catkowita emisja hatasu (do 15 dB)
moze znacznie przekraczac¢ podane wartosci emisji

hatasu. W przypadku takich elementéw nalezy w
miare mozliwosci zapobiegac emisji hatasu
poprzez zastosowanie odpowiednich srodkow,
takich jak np. montaz ciezkich, elastycznych mat
ttumigcych. Podwyzszony poziom emisji hatasu
trzeba rowniez uwzglednic przy ocenie ryzyka
narazenia na hatas i wyborze odpowiednich
ochronnikéw stuchu.

Catkowita warto$¢ wibracji (suma wektorowa trzech

kierunkow) ustalona zgodnie z EN 60745:
ap sg =Wartos$¢ emisji wibracji (szlifowanie
' powierzchni)
ap ps =Wartosc¢ emisji wibraciji (szlifowanie
talerzem szlifierskim)
Khsamps = Nieoznaczonosc (wibracja)

Typowe poziomy ci$nienia akustycznego A:
Loa = poziom cis$nienia akustycznego
Lwa = poziom mocy akustycznej

Kpa, Kwa = nieoznaczone

m Nosi¢ ochraniacze stuchu!

POLSKI pl
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EAAHNIKA

NpwTtdTUTES 08N YiEC XP1IONCS

1. ANAwon MoToTNTAG

AnAwvoupe pe 18ia eubvvn: AuTtoi ol ywviakoi
TPOXoi, Tou avayvwpifovtal HEcw TUTIOU Kat
aplBpov oelpdg *1), avranokpivovral oe OAEQ TIQ
OXETIKEG SLATAEEIG TWV OSNYLWV *2) Kal TWwV
npotunwyv *3). Texvika €yypada oTo *4) - BAETE
oeAida 3.

2. Xpnon cuudpwva HE TO OKOTIO
TIPOOPIOHOU

O1 ywviakoi }\smvmpsq UE YVNOL0 TIPOCOETO
€EoTALoNO Metabo eival katdAAnAoL yia Tpoxlcpa/
Aeiavon, Aeiavon pe yuc)\oxapTo epyaomsq ue
OUPHATOBOUPTOEG KAL TPOXOUG KOTING € HETAAAO,
OKUPOSENA (UTTETOV), IETPA KAl TTAPSGHOLA UAKA
XWPIG TN XPnomn vepou.

Ia ¢nuLEG TTou eVEEXETAL VA TIPOKUWOUV ATtd T Un)
€VOESELYHEVT XPTION TOU EPYAAEIOU TNV
QTTOKAELOTIKN €UBUVN PEPEL O XPNOTNG.

Oa mpérel va AndOouv utt’ OYn oL YEVIKA
aAvVAYVWPLOPEVOL KAVOVEG ATIOTPOTING
ATUXNMATWV KABWG KAl Ol CUVNUUEVEG UTIOSEIEELG
aodaAeiag.

3. Tevikég umodei&elg
acdaleiag

MpoogEte ywa T Sikr| 0ag pooTacia,
KaBWg Kal yla NV mpooTtaacia Tou
NAEKTPIKOU 0ag epyaAeiou ekeiva ta
ONELa TOU KELEVOU, TIOU

Xapaktnpidovtatl pe auto To cUHPBOAO!

NMPOEIAOMNOIHZH - MNa ™ peiwon tou
KIvSUVoU Tpaupatiopov SlapaoTe TIg

odnyieg Aettoupyiag.

MPOEIAOMOIHZH - AlaBdaocTte 6Aeg TI§
unodeigelg acpaleiag, odnyieg,
€lKOVOYpPaPNOELG KAl OAA TA TEXVIKA
GTOLXEiQ, TIOU GUVOSEVOUV AUTO TO NAEKTPIKO
epyaAeio. Augleteg kard v tripnon Twv
akoAoubwyv urtodeiéewv Umopel va mpokaAEoouv
nAektpornAnéia, mupkayid kav'r cofapous
TPQUUATIOUOUG.
duragTe 0Aeg TIG UTIOSEiEELG aodaleiag kal
TIG 08nYyieg yia To HEAAOV.
NapadwoTte og AAAOUG TO NAEKTPIKO 0aG EPYAAEi0
pévo padi pe autda ta yypada.

4. E181kéq untodei&elg
acdaleiag

4.1 Kowéeg umodei&elg aopaleiag yua
Agiavon, Aeiavon pe yvaAoxapto,
EPYACIEG ME CUPHATOPBOVPTOEG 1)
Agiavon kormg:
a) AuTO TO NAEKTPLIKO EPYAAEio HmopEi va
Xpnotoron6ei wg Aslavtiipag, Aslavmipag
M€ YuaAdxapTto, cuppatopouptod,

5lqur|'l'lK0 epyaAeio 1 epyaAeio 'rpoxou
kotnG. AlapacTe OAeG TIG UTIOSEIgELg
acdaAeiag, TG 0dNYiES, TIG TTAPACTACELG KAt
Ta cronxsm, IOV AapBavete padi HuE TO
epYaAEeio. Ze miepintwon mov dev TnproeTe OAeS
TIG aKOAOUBEG UTIOSEIEELG, PTOpPEL va TIPOKANBEL
NAEKTPOTIANELQ, TTUpKayLa Kavr) coBapoi
TPAUMATIOMOL.

) AuTO TO NAEKTPIKO EpYyaleio dev gival
KataAAnAo yua otiABwon. Ol Xprioelg, Yla TIg
oroieg dev TIPOPAETETAL TO NAEKTPIKO EPYAAEIO,
UTtopoUV va TIPOKAAECOUV ETIKIVOUVEG
KATAOTACELG KAl TPAUUATIONOUG.

Y) Mn xpnotpotoleite To nAeKTpKd epyaleio
yla pa Aettoupyia, yia tnv oroia Sev £xeL
pnta Kuracksuacral Kal TIpoBAEMETAL AT
TOV KATAGKEVUOTH) TOU. TETOW HETATPOTI
UTopEel va €XEL WG ATTOTEAECUA ATIWAELA 1} EAEYXO
Kat coBapous TPAUUATIONOUG.

8) Mnv xpnopomoleite egaptnipara, Ta omoia
8ev mpoPAETOVTAL KAL SEV CUVICTWVTAL ATIO
TOV KATAGKEVAOTTH) E51KA YLO QUTO TO
NAEKTPLKO gpyaAeio. Movo To yeyovog OTL
UTIOPELTE VA OTEPEWOCETE TOV TIPOCOETO EEOTIAIONO
O0TO NAEKTPIKO 0ag epyaAeio, dev eEaodalilel
Kapia aodpaAn xprion.

€) O eEMITPENTOG aplOUOg oTPOPWV TOU
NAEKTPLKOU EPYAAEiOU TIPETIEL Va gival
TOUAGXLOTOV i00G LIE TOV HEYIOTO aplOuo
oTPOPWYV TIOU avapEPETAL OTO NAEKTPLKO
epva}\eto ‘Eva eEapmpa TIOU TIEPLOTPEPETAL
YPIYOPOTEPA QM6 TO ETUTPETMOUEVO EVEEXETAL VA
OTIACEL KAL VA EKODEVSOVIOTEL.

oT) H e§wTepikn) SIAPETPOG Kal TO TIAXO0G TOU
€§apTNMATOG TIPETIEL VA AVTIGTOLXOUV UE TA
OTOIXEIA S100TACEWV TOU NAEKTPIKOV Gag
epyalAeiov. Ta Adbog 6laoraclo)\oynpava
egaptripata ev uropov va BwpakioTouv 1j va
eAeyxBoUV EMAPKWG.

C) OL S1a0TACELG YLA TN OTEPEWGT) TOV
€EaPTNUATOG TIPETEL VA TAIPLATOUV OTIG
S1a0TACEIG TWV HECWV CTEPEWONG TOU
NAEKTPLKOU gpyaAeiov. Ta eEaptnpata rov Sev
Talpldlouv akpwg otn Sidtagn umodoxTng Tou
NAEKTPIKOU EPYAAEIOU TIEPLOTPEDOVTAL AVWUAAQ,
SnuoupyoUV LoXUPoUS KPadaououg Kal HItopouV
va 08nNynoouV oTnV AnwAELd TOU EAEYXOU.

n) Mn xpnoomnoleite kavéva XaAaopeEvo
egaptnua. EAEyxeTe mpiv ano kabe xprion Ta
egapTpara, 6Mwg Toug Siokoug
TPOXIoHATOG, Yla TUXOV oTtacipata Kat
PWYHEG, TOUg diokoug Aeiavong yia pwypES
Kat $8opd, TI§ cuppatdBoupToeq yia xarapd
1) ortacpuéva ovpuata. ‘OTav To NAEKTPIKO
epyaAeio 1 To EAPTNHA MTEGEL KATW,
eAEYETE, eav 8)(8[ vrnooTei {nuan
xpnmportomc're éva véo cu.poyo egaptnpua.
‘Otav eAéyEETE Kol TOTIOBETNOETE TO
€EAPTNHA KAL TA TIANCIOV EVPIOKOHEVA ATOUA
BpiockovTal EKTOG TOU EMITIESOU TOU
MEPLOTPEPOUEVOU EEAPTIHATOG, APY|OTE TO
€pYaAeio va AelToupynoel yla €va AENTO He



TOV UEYLOTO aplONO oTpodwv. Ta xaAaouéva
eEaptuata ondve cuvnOwg o AUTo TO SlAoTNUA
SOKIUNG.

0) ¢opure TOoV rtpocmeo €EOMALOUO
TpocTaciag. XpnolUonoleiTe, avdioya pe
Xp1ion TAT Y HAoKA TIPOCWTIOV, TipocTasia
TWV HaTIWV n npocrureunxa YVUaALd. ZTov
Badué mov eival okoTIHO, XPNOLHOTIOIEITE
Haoka TipocTaciag armo Trn oKovn,
WTOAOCTISEG, TIPOCTATEUTIKA YAVTLA 1] EI6IKN
0814, TIOU CUYKPATEL MaKPLA 6ag Ta HKPA
cwpaTtidia Asiavong kat vAkov. Ta pata
TIPETIEL VA TIPOOTATEVOVTAL ATO TA EKTOEEUOHEVA
£Eva owpaTa, IOV SNIOVPYOLVTAL OTIG SLAPOPEG
edapuoyEs. H udoka mpootasiag anod  okévn 1
N HAOKA TIPOO0TAC{ag avarvorg pETeL va
PIATPAPOUV T OKOVN TIOU Snpioupyeital KaTd Tnv
epyaoia. OTav eiote eKTEDEIUEVOL YIO HEYAAUTEPO
XPOVIKO dlaoTtnua og duvato B6pufo, uropeite va
XAOETE TNV akon aag.

1) Mpocégte va napuuevouv Ta AAAa crropa o€
acpaAr anéoTacT and TNV MEPLOXT TN
gpyaciag cag. Kabe dtopo mov nepva oTnv
TIEPLOXT) EPYATiag, TPETEL va dEPEL
TPOCWTIKS EEOTIAIG NG TIpOooTaGiag. Turpata
Tou Tepayiou eneEepyaoiag ) ontacuéva
€€apTnUaTa KUIopouV va ekaPevdOoVIoTOUV Kal va
TIPOKAAEOOUV TPAUUATIONOUG GE ATOWA TIOU
BpiokovTtal ekTOg TNG Apeong B€ong epyaoiag.

K) ‘Otav ekTeAEITE Epyacsieg, OTIq oToieg To
€£§APTNA MTTOPEL VO CUVAVTIOEL
KAAUPUEVOUG NAEKTPIKOUG AywYOoUq 1} To 5i1kd
TOU NAEKTPIKS KaAwS1o, KpATATE TO
NAEKTPLKO EPYAAEIO HOVO ATIO TIG HOVWHEVEG
empaveleg Aapng. H ermadn ' Evav
nAektpoddpo aywyo uropei va Beaoel emiong ta
METAAAKA PEPN TOU pYAAgiou LTI TAoN Kal va
TIPOKAAETEL NAEKTPOTIANE Q.

1B) Kpata'rs TO KaAwdio auvaecnq oTo psupa
HaKPLA ard Ta MEPLITPEPOUEVA EEAPTNHATA.
‘Otav xdoete TOV EAeYX0 TOU EPYAAEIOV, UTTOPEL
TO KOAWSIO TOU PEVKATOG VA KOTIEL 1] va LayKwOel
KalL To X€pL 1 0 Bpaxiovdg cag va epacel oTnv
€TIKIVOUVN TIEPLOXT) TOU TIEPLOTPEPOEVOU
eEaptnuaTog.

ty) Mnv EVATIOOETETE TO NAEKTPIKO EpyaAeio
TIOTE, TIPOTOU AKIVNTOTIOMOE( EVTEAWG TO
sEap'rnpa To neploTpedOUEVO EEAPTNHA HTTOPEL
va €pBel o emtadn e TNV eTiPAveLa anobeong Kat
Va XAOETE £TOL TOV EAEYXO TOU NAEKTPLIKOU 0AG
gpyaAeiou.

18) MoTE unv EVEPYOTIOLEITE TO NAEKTPIKO
epyaAeio kara Tn petadopd. Ta pouxa oag
UTIopoUV Katd AdBog va €pBouv oe emadn e TO
neplotpeddueVo EAPTNUA VA LaYKWOOUV Kal TO
€EapTNUa va 0ag TPUTAOEL

1e) KaBapileTe TaKTIKA TIG OXIOUEG AEPIOHOY
TOou nAaKrleou oag epya)\alou O avepompag
TOU KIVNTIPa TPABA OKOVN HEGa 6TO TEPIBANLa
Ka pa HEYAAN CUYKEVTPWOT LETAAAIKNG OKOVNG
UTIOPEL VA TIPOKAAETEL NAEKTPLIKOUG KIVOUVOUG.

10T) MOTE N XPNOIHOTIOLEITE TO NAEKTPLKO
epyaleio kovtd o€ eUPAEKTA VAIKA. OL
oTuvOrpeg eVOEXETAL VA TIPOKAAECGOUV avADAEEN
TWV VAIKWV QUTWV.

EAAHNIKA el

1{) Mn xpnotpomoleite e§apTrHaTa IOV
amaITouvVv pevuoTa PUuKTIKA péoa. H xprion
vePOU N AAAWYV VYPWV WUKTIKWV LECWV UTTOPEL va
odnynoel oe nAektpomAngia.

4.2 AvAKpOUOT] KAl AVTICTOLXEG UTIOSEIEELG
acdaleiag
H avakpouon eival n Eadvikn avtidpaon Adyw
HOYKWHATOG 1) EUTTAOKY|G TOU TIEPLOTPEDOUEVOU
TIPOCOETOU EpYaAeiov, OTIwG TOU Siokou
Tpoxiopatog, Tou diokou Agiavong, Tng
OUPHATOBOUPTOAG K.T.A. TO HAYKWHA 1) 1 EUTTAOKN
0dnyouv o€ pia adVIKY| aKivnToroinor Tou
nieploTpedOpevoL eEaptnuatog. ‘Etol eva
avaEs)\syKTo n)\SKTleo epyaAeio kveital pe
EMITAXUVON £VAVTLIA 0TN $OPA TIEPLOTPODTIG TOU
€EapTNUATOG OTO ONMEIO EUTIAOKNG.
‘Otav 1.X. évag Siokog TPoXionaTog HayKwOEL 1)
MTTAOKAPEL OTO TEHAXLO ETIEEEPYATIAG, HTTOPEL N
aKun Tou diokou Tpoxiopatog va BUB[UTS[ oTo
rspaxlo enegepyaoiag, va pavaeal KalL €10l va
OTIACEL 1) VO TIPOKAAETEL ia avakpouar. O biokog
TPOX{OMATOG KIVEITAL HETA TIPOG TOV XEIPLOTY T
aropakpUveTaL arnod avTtdv, avaioya e tn dpopd
TIEPLOTPODNG TOU SIOKOU OTO ONUEIO EUTTAOKNG. 2€
QUTH TNV TIEPITITWOT UIOPOUV Ol SioKoL
TPOXIOMATOG OKOMA KAl VA OTIACOUV.

Mia avakpouon givatn guvemela ag eoPAAUEVNQ
XPNONG TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOL KAUT
AavBaopuEVwY ouvenkwv spyaolaq Mrmopei va
arodeuxOei pe Ta KATAAANAG LETPA TIPODUAAENG,
onwg meptypddovTal T CUVEXELQ.

a) Kpatdate to nAeKTpIkO epyaAeio oTabepa
Kal pEPTE TO GWHA KAl TA XEPLA 0AG O Hla
6¢£on, oTnv omoia uropeite va
QVTIHETWTTICETE TIG SUVAELG AVAKPOUOTG.
Xpnoomoleite MAvToTe TNV TPGG6eTN AaPr),
€AV UTIAPXEL, Y10 VA EXETE TO HEYLOTO SuvaTo
e}\syxo TAvVW OTIG 6uvapetq uva&pucnq nomm
porny avtidpaong katd Ty emrayuvvon. O
XEPLOTAG MIMOPEL e TA KATAAANAA HETPA
TIPOPUAAENG va EAEYEEL TIG SUVAUELG AVAKPOUONG
KaL avtiépaong.

B) Noté unv mAnoladeTe Ta Xépla gag Kovta
o€ neplo‘rpscpopeva eEaanpa'ru ToeEdptnua
MTTOPEL HETA aTTO i AVAKPOUEOT) Va oTpadei TIpog
TO X€pLOAG.

Y) ATtop€VYETE IE TO CWHUA OOG TNV TIEPLOXT],
OTNV oTtoia TO NAEKTPLKO Epyaleio Ba KivnOei
O€ MEPINMTWON MIag avakpouong. H avdkpouon
METAKLVEL TO NAEKTPIKO EPYAAEio avTiBeTa otV
KatevBuvon NG Kivnong Tou 5iokou TpoXioHaTog
OTO ONMEI0 EUTTAOKNG.

8) Na epyadeoTe 181aiTEPA TIPOCEKTIKA GTNV
TEPLOXT] YWVIWV, KOPTEPWV OKUWV K.ATL. Na
arodUYETE TO XTUMMHA KAl TO HAYKWHA TWV
€EapTNPATWY 6TO TEPAXI0 KATEPYATiag. To
TEEPLOTPEPOPEVO EEAPTNIA UITOPEL VA HAYKWOEL
Qv OUVAVTNOEL YWVIEG ) LUTEPEG AKHEG 1) €AV
TIE0EL TIAVW TOUG. AUTO TIPOKAAEL TNV ATIWAELA TOU
€AEYXOU 1] TNV avAKpoua.

€) Mnv xpnoipormoleite aAucompiovo yia v
kot EUAWV, oUTE S8ioKO SLaXWPLOOU ME
SlapavTL HE AMOoTAGT TMIHATOG TIAVW Ao 10
mm, oUTE AQua IPLovIov e 08ovTwon. Tétow
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eEapTruaTa MPokaAouv cuxva avakpouaon Kat
AMWAELQ TOU EAEYXOU.

4.3 |5uwaitepeg uTodeiEelq acpaleiag ya
TI§ EPYAOCIEG TPOXIOMATOG KAl KOTIG:

a) Xp1OOTIOLEITE ATTOKAEICTIKA TOUG Sickoug
TPOXioHATOG TTOV Eival EYKEKPIUEVOL YA TO
NAEKTPIKS cag EpYaAEio kat To
TIPOBAETIOUEVO YA aUTOUG TOUG Siokoug
TPOXiOMATOG TIPOOTATEVTIKO KAAUppa. Ot
Siokol Tpoxiopatog, Tou Sev TPoPAETOVTAL YIA TO
NAEKTPLKO EpYAAEiD, Sev purmopouv va kaAudpOolv
EMAPKWG Kal eival avacpaAeiq.

) O1 otacToi diokot Tpoxlcuaroq npsrtst va
ToTmoOeTNOO0VV £T01, wcrre n 8Ttl¢(1V8lG
Aeiavong va BpickeTal KATW aTto ™mv aKHn
TOU MIPOCTATEVUTIKOU KAAUppatog. Evag Adabog
Tonoesmua'voq 6ioKoq TpoxiopaToq TI0U
TIPOEEEXELTIAVW A0 TNV ETUPAVELD TNG AKUIG TOU
TIPOOTATEVUTIKOU Ka)\upparoq Sev pnopei va
Bwpakiotei cwoTaA.

y) To TIPOCTATEVUTIKO KAAUUHA TIPETIEL VA Eival
oiyoupa TOTIOBETNUEVO GTO NAEKTPIKO
epYOAeio kat yla pia péylotn duvarti
ucq)a)\sm va givat pueutcusvo €101, WOTE Va
TAPAPEVEL AVOLXTO TIPOG TOV XEIPLOTH TO
€AAx1oTo Suvato péPog Tou diokou
rpoxlcuuroq To MPOOTATEVTIKO KAAUHHA
TIPOCTATEVEL TOV XEIPLOTH aro Bpavopara,
aes)\m'n enadn pe Tov dioko Tpoxlopal’oq Kabwg
KaL arod Toug OTIVOT|PEG, OL OTIOI0L UTTOPEL Va
avadpAegouv Ta pouxa.

5) O1 Siokol TPOXioMATOG EMITPEMETAL VA
XPNOLHOTIOMO0VV HOVO Yia TIG GUVICTWHEVEG
duvatoTnNTEG Xpriong. Na napasdetypa: Noté
Hnv tpoxl(sn: HE TNV Agupa £vog diokovu. Ot
SioKoL KormG TipoopifovTal yla tnv apaipecr Tou
UALKOU [e TNV akun tou diokou. Me v mAdyla
epappoyn duvaung Propei autoi ot diokot va
OTIAC0UV.

€) Xpnolyotoleite navrote aPoyeg pAavTieg
cUCoPLyENG 0TO OWOTO HEYEBOG Kal GTN
cwoTN popdn yla To ioko Tpoxiopnarog rmov
emuAggare. KataAAnAeg dAdvtleq otnpilouv Tov
Sioko Kal pewvouv tov Kivéuvo Bpavong tou. Ot
PAAvTLES YIa TOUG SIOKOUG KOTIG UITOPoUV va
dladEpouv armod TG GAAVTLEG yia TOUG AAAOUG
Siokoug Tpoxiopatog/Aeiavong.

ot1) Mn xpnopomnoleite pOapuévoug dickoug
TPOXioHATOG amd HEYAAUTEPA NAEKTPIKA
egpyaAeia. O diokol Tpoxiopatog yla ta
HeyaAUTEPQ n)\SKrlea epyaleia dev eival
KOTOOKEUAOUEVOL YLA TOUG UPNAGTEPOUG
aplOpoUg OTPODWV TWV HIKPOTEPWYV NAEKTPIKWV
€PYAAEIWV KaL UTTOPOUV VA GTIACOUV.

¢) Katd t xprion dickwv yia SimAo6 okord, va
XPNOHOTIOLEITE TTAVTA TO KATAAANAO
TPOCTATEVUTIKO KAAUHPA Yia TNV edappoyn
Tov ekteAeitat. H un xprion Tou owoTou
TIPOOTATEVTIKOU KAAUUUATOG IMTOPEL VA KAVEL TNV
embupunTr) BwPAKLON va aoTOXNOEL KAl va
TIPOKUYOUV 0oBapOoi TPAUUATIOHOL.

4.4 'AAAeg 18laitepeg UTIOSEiEEI aodaleiag
yla TNV gpyacia e ToV TPOXO KOTMG:
a) ATtopeVYETE TO UITAOKAPLOHA TOV SioKou
KOTIMG 1) TNV TTOAU UYmAN Suvapn rtieong. Mnv
eKTEAEiTE UTIEPBOALKA BaBia kKoWipata. M
uTIEPHOPTWON TOU SioKOU KOTIG au§avel tnv
KATATIOVNON KAl TNV TAOT YA JAYKWHA 1)
MUITAOKAPLOMA KAl £TOL TNV TIBavotnTa
avdkpouong 1 Bpavong tou Siokou KOoTG.

B) AODEVYETE TNV TEPLOXT) UIIPOCTA Kall
Ttliow arnd Tov TMEPIOTPEPOUEVO 5iOKO KOTING.
‘Otav KIVEITE TOV SIOKO KOTI G OTO TEUAXLO
enefepyaoiag, anmopakpuvovtag Tov arod To cwua
0ag, MTOPEl o€ TIEPIMTWON ag avakpouong va
TIVOXTEL TO NAEKTPIKO EpYAAEio padi pe Tov
nieplotpedouevo dioko aneubeiag mavw oag.

Y) Zg rtepm-rwcm IOV puykwaet o diokog
kotig 1} SlakdPeTe TV Epyacia,
OTTIEVEPYOTIO|OTE TO NAEKTPLKO EPYAAEiO Kat
KPATIOTE TO 1PEHUA, WOTIOV VA CTAMATIICEL O
5iokog. Mnv mpooTabrioeTe oté va
TPAUPNEETE TOV MEPLOTPEPOUEVO aKOpA SioKo
art6 TNV Tour), SladopeTika pnopei va
uKvouenael Ha avaKpoucn EEaKpleUTs Kat
QroKATACTHOTE TNV ALTia Yia TO HAYKWHA.

6) Mnv EvEPYOTIOOETE TO NAEKTPIKO
epyaAeio Eavd, 660 auto BpiokeTal 6To
Tepaxlo enegepyaociag. Apnote Tov dioko
KOTIG va $BACEL TIpWTa GTOV TIATPN aptdud
OTPOPWY, IPOTOU CUVEXIGETE TIPOGEKTIKA TO
KOO, Z€ SLaPOPETIKN TIEPITTTWAN UTTOPEL vVal
MayKwoeL 0 5iokog, va TeTay Tel €5w and To
TEUAXLO0 EMEEEPYQTiag 1) va TIPOKAAETEL pia
avakpouon.

€) Ztnpidete kaAa ta pUAAA 1 Ta peyaia
TeEpayla eme§epyaoiag, yla va HEWWOETE TOV
Kiv6UVO HIag avakpouaong arnd Tuxov
uaykwuu Tou SioKov KOTTG. Ta HEYAAa
TEpA)La EMEEEPYAOTiOg PITOPOUV va Avyicouv
KATW amo To idlo Toug To Bapog. To tepdxto
Katepyaoiag mpemel va otnpidetal kat otig Suo
TIAEUPEG Tou Siokou, Kal HAALGTA TOCO KOVTA 01N
YPQUWY) TOUNG 600 KAl 0TNV AKpen.

ot1) Npocéxete 15laitepa 610 KOO
OuAdkwVv" o unapxovrsq TOoiXoug 1 o€ AAAEQ
un epdaveig meploxEg. O PubICoUEVOG Siokog
KOTIG HITOPEL KATA TNV KOTI) 08 CWANVEG agpiou N
OWANVEG VEPOU, NAEKTPIKOUG aywYyouq 1 og AAAQ
QVTIKEIUEVA VA TIPOKAAETEL LA AVAKPOUOT).

Q) Na pnv eKTEAEITE TOPEG OE KAUTOAN. M
UNEPPOPTWOT) TOU 5I0KOU KOTIG QUEAVEL TNV
KaTanovnon KaL my Taon yia paykwua i
|.1T[7\0K0.p10|.1(1 Kal €10l TNV TBavotnTa
avakpoueong 1y Bpavtiong Tou SioKoU KOTMG, TIpAY A
TIOU UTTOpPEL Va 0dnynoet o coBapolg
TPOAUHATIOHOUG.

4.5 |8waitepeg umnodei&elg acpaleiag yia
Agiavon pe yvaAdxapto:

a) Na xpnouoroleite pUAAa Agiavong
OWOTOU PHEYEBOUG Kal va aKOAOUBEITE TIg
0d81yieq TOU KATAGKEVAGTY) GXETIKA HE TNV
emmAoyn Twv GUAAWV Agiavong. Ta ¢puAAa
Aeiavong, Ta omoia poe&gxouv E&w armd Tov dioko
Agiavong, HIOPOUV Va TIPOKAAECOUV



TPOUMATIOHOUG KABWG Kal HAYKWA, UTTOPOoUV va
oXloTOUV 1] va 08NYrioouv oe avakpouor).

4.6 15uaitepeg vTodeigelg acgaleiag ya
TIG EPYACIEG ME GUPHATOPROUPTOEG:

a) Npoc£gte, 611N cuppatofoupToa akdpua
Kol Katd ™ 5lClpK8lG ™mg auvnelcusvnq
XP1iong Xavel koppdria cuppartog. Mnv
UTIEPPOPTWVETE TA CUPHATA HE [La TIOAD
uPnAn dvvapn rntieong. Ta ekopevdoviloueva
KOMMATLO OUPHATOG KTTOPOUV EVKOAA va
TPUTIO0UV AETTTA poUxa Kavr) To S€pua.

B) ‘OTav cuvioTAtal €va MPOCTATEVUTIKO
KAAuppa, GPOVTIGTE va Unv MIopei To
TIPOCTATEVUTIKO KAAUHA va €pO€L o€ eTtadn)
ME TN ouppatoBouptoa. Ol SlokoelSeiq Kat
moTtnpoeldeiq Bouptoeg Uropouv va SleupUvouv
N SIAUETPO TOUG UE TN SUVaN TiieoNnS KAl TIQ
PuyodKevTpeG SUVANELS.

4.7 MNepartépw umodeigelg acpaleiag:
MPOEIAOMNOIHZH - ®opdTte mavrote
/) TIPOOTATEUTIKA YUaALd.

MPOEIAOMNOIHZH - Xpnowormoleite TO
NAEKTPIKO EpYAAEio TTAvTa e Ta SU0 XEpLa.

@Xpnolponotsh‘s TpooTacia akongq.

MnV XPNOUIOTIOIEITE TO TIPOCTATEUTIKO
KAAUpHA EpYAcLV Agiavong yia epyacieq

)\smvcmq Kotng. MNaAdyoug aoq:a)\equ oTIg
€PYAOiES e SIOKOUG KOTING XPNOYIOTIOIEITE TOV

TMPodUAAKTPa SioKOU KOTING.

Mnv xpnoloroleite SIApAVTOSIOKOUG KOTING e
EYKOTIEG TUNUATOG TIAvVwW artd 10 mm.
Emutpenovtal povo apvnTikeG YwVieg KOTmMG
THrUATOG.

Na XPnOOTIOIEITE TOUG CUVEESENEVOUG ioKoug
KOTTNG MOVO OTAV QUTOI lval EVIOXUHEVOL.

Mnv evepyoroleite To epyaleio, 6Tav Asimouv 1
TIAPOUCLACOUV EAATTWA LEPT) TOU EPYAAEIOU 1) OL
TIPOOTATEVTIKEG SLATAEELG.

‘Otav 1o gpyaAeio kata v svspyonomon,
ETUTAXUVEL TIOAD YPriyopa OTO HEYIOTO apIBUo
otpodwv, upioTaral Eva nAEKTPOVIKS cqpa)\ua
Mepatrtépw NAEKTPOVIKEG AEITOUPYIEG OXETIKES HE
™V acdaAela, dev gival TTAEoV SLABETIEG.
AvaBéoTe TNV AUEDT ETLIOKEUT TOU EPYAAEIOU
(BAEme 010 KEDAAQUO 12.).

Xpnolporoleite EAaoTIKA eVOIAUECT OTPWHATA,
otav napadidovral padi pe To VAIKO Agiavong Kat
oTav anatouvTat.

MpocEETE TA OTOIXEIQ TOU KATAOKELVAOTT) TOU
gpyaAeiou 1) Tou PocOeTou eEOTIALOHOU!
MpootateveTte TOUG SioKOUG ATIO YPATO KAl
xturmua!

Ta e€aptipata pemeL va puAdyovTal Kat va
XPMNOLUOTIOOUVTAL TIPOGEKTIKA, CUMPWVA HE TIG
UTIOSEIEEIG TOU KATAOKEVAOTH.

Mn xpnotdoroleite MoTE Siokoug KOTIMG yla
Eexovoplopan adaipeon ypeliwv! OLSioKoLKOTNG

EAAHNIKA el

Sev EMITPEMETAL VA EKTEOOUV 0€ Kaia TIAEUPLKT
iieon.

To Tepdxo enegepyaoiag MPEMEL va aKoupmna
0TafepA Kat va ivat a0PAMOHEVO, TLX. HE TN
BorBela odtyktripwyv. Ta peyaa Tepaxia
enegepyaoiag mpérel va urootpilovTal
ETMAPKWG.

‘Otav xpnotyomolovvtal e§aptruata pe
oneipwpa, dev snnpéneral Va AKOUUTTA 1) AKPN
TOU G§OVa TOV TIATO NG TPUTAG TOU EEAPTHHATOG
Aeiavong. MNpooétte, va gival To cmsnpwua oto
apya)\mo/eﬁapmpa APKETA LOKPU, Yla va
UTIOSEX TEL TO UNKOG TOU A&ova. To OoTEipwa 0TO
epYaAeio/eEapTnua pemel va Talpladel e To
omneipwpa otov agova. Na 1o PRKog Tou AEova Kat
To oTeipwpa Tou agova BAEe otn oeAida 3 Kat
oTo kepdaAaio 14. TexVikda oTolXeia.

JuvIoTATaL N XP1oN Hiag KAaTAAANANG povumq
€YKATAOTAONG AvappOPNong. ZuvSEeTe navta
TIpONYoupEVWG €va peAE dlappong FI (RCD) pe
HEY. pevpa svapyonotncmq 30 mA. Xe nspmru)on
QTIEVEPYOTIOINONG TOU YWVIOKOU TPOXO0U HECW TOU
peAe dappong Fl mpemet o epyaleio va eAeyyxOei
Kal va kabaplotei. BAéme oto kepdAaio 9.
KaBapiopog.

Aev eTUTPEMETAL 1 XPTION XOAACHEVWYV, OXL
OTPOYYVUAWV Kal SOVOUUEVWYV EPYAAEIWV.

AnoduyeTe TIG {NUIEG OTOUG CWANVEG agpiou N
O0TOUG CWATVEG TIAPOXNG VEPOU, OTOUG
NAEKTPIKOUG aywyoUs KAl 0Toug PEPOVTEG
TOiXOUG (OTATIKY)).

MpoTovu payuaTononoeTe pia omoladnrote
puBLON, aAAQyY) EEOTTAIGLOV 1) GUVTTPNON
Tpapngte To Pig and v Tpida.

Mia xaAaopévn 1} paylopevn pdcebetn Aafr)
TIPETEL va avTikataoTabei. Mn xpnotyormoleite To
€PYOAEiO e eAaTTWHATIKA AaBn.

‘Evag XQAQOUEVOG 1) PAYIOHEVOG npoq>u}\aKrnpaq
TIPETIEL Va avTikataoTabei. Mn xprnoidoroleite To
€PYaAAEio pe EAATTWHATIKO TIPODUAAKTTIPA.

2TEPEWVETE TA MIKPA TepdA)La enegepyaaiag. MN.x.
ue odi&uo oe pia peyyevn.

‘Otav xpnotporolovvrtal diokot SIMANG Xpriong
(ouvduaoudg diokou Aeiavong kat Asnavonq-
Kormq) OUVAPUOAOYNUEVOL pe q>}\aw<a 10TE
ETITPETETAL VA XPNOLOTIOL0UVTAL HGVO OL TUTIOL
TIPOCTATEVUTIKOU KAAUPUATOG: TUTIOG A, TUTog C.
BAgne oto kepaiawo 11.

Na XPNOLHOTIOIEITE TO CWOTO TIPOCTATEVTIKO

KAAvppa:

‘Eva AA60G TIPOCTATEVUTIKO KAAUMLA UTTOPEL Va

odnynoelL o€ anwAela EAEYXOU KAl O GOapoUg

TPQUMATIONOVG. Mapadeiypata Aavbacpevng

Xpnong: . . .

- KOTA TN XPrioM EVOG TIPOOTATEUTIKOU
KOAUUATOG TUTIOU A Yla TIAEUPIKT Aglavon
Jrtopel va madel {nud Kat To KAAUUUA Kal TO
TEUAXLO KaTepyaoiag, Tpdyua mou odnyei o
QVETIAPKT] IKAVOTITA EAEYXOU.

- KATA TN XPrjon EVOG MPOCTATEUTIKOY
KaAUppatog turov B yia Astavcm Kal KOTIY) e
ouvés&ausvouq Slokoug kotnig unapxsn
AUENUEVOQ KivOUVOG Va eKTEDEL KaVelq oe
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oruvenpeg kal cwuatidla Agiavong mov
€KTIVAOOOVTAL, KABWG KAl 0 OTIACUEVA
KOMMATLa TOU SioKou Agiavong og epintwon
TIou QUTéQ omdoeL.
KaTd TN Xprior) EVOG TIPOOTATEVTIKOU
KaAuppartog turou A, B, C yia )\su:lvcm JE Kot 1
YIQ TIAEUPIKT) )\smvon o€ oKupOdEA 1| O€
Toixoug untapyel auEnueévog Kivéuvog amno tnv
€KBeOM 0€ OKOVN, KABWG KAl arto TNV arnwAeLa
€AEYXOU HE CUVETIELQ TNV AVAKPOUOT).
KATA TN XPr)oN €VOG TIPOOTATEUTIKOU
KaAuppartog turou A, B, C e pia Siokoeldn
YrKTpa, N oroia givat ro maxid art' 0,7t
ETUTPEMETAL, UTTOPE( VA TILACTOVV Ta OUPHATA
OTO TIPOOTATEUTIKO KAAUHUA KL QUTO Va
08NYNOEL O€ OTIAOIHO TWV CUPUATWYV.
Na xpnotporoleite TAVTA TO TIPOCTATEVTIKO
KAAUpQ TIou Tapladel oto eEdaptnua. BAgne oto
kedpdaAiawo 11.
Meiwon empapuvong ano okovn:
NPOEIAONOIHZH - Opiopéva gidn okévng
TIOU TapAyovTaL Katd T Agiavon pe
YUQAGXQAPTO, KATA TO IPLOVIoHA, TPOXI0UA,
TPUMMUA Kat He AAAEG EPYATIEG, TIEPIEXOUV
XNHIKEG ouaieg, oL oToieq eival yvwoTo, OTL Yropel
va TIPO&EVIIO0UV KAPKIVO, YEVETIKEG AVWHAAIEG 1)
AAAeG BAGREG TNG avarapaywyng. Mepikda
TAPAdEYHATA AUTWV TWV XNUKWY OUCLWYV givat:
- MoAUBS0g amd poAuBdouxa emiypiopara,
- OPUKTT) 0KOVN a0 SOUKOUG ABOUG, TOLEVTO KAl
AAAQ UAIKA TOLYOTIOLAG KAl
- gp)?evu«') KOl XPWHLO aTto XNKIKA ETIEEEPYATEVO
UAO.
O kivduvog Tou SLaTPEXETE Ao AUTNV TNV
emPBdapuvon, eEaptdatal anod To T0co cuxvd
eKTEAEITE QUTNV TNV epyaocia. Na va HelwoETE TNV
EMPBAPUVCT) OO AUTEG TIG XMNLIKEG OUTIES:
epydleoTe o€ €vav KaAd aspl(ouevo XWpo
qaopwvraq evav SVKSKpll.ISVO eEonNouo
MPOoTaciag, OTWG TL.X. HACKEG MPOOTAsIAg arod T
OKOVT), OL OTIOIEG E{VAL KATAOKEVAOHEVES ETOL,
WOTE VA GIATPAPOUV TA UUKPOOKOTIKA JIKPA
owpaTtidLa.

AUTO LoXVEL EMONG KaL Yia €i6n oKOVNG AAAWY
UAIKWYV, OTIWG TL.X. OPIOEVA EiON EUAELQQ (orwg
oKOVN 6puoq 1 0814G), HETAAAQ, apiavTtog. AAeQ
YVWOTEG AOBEVEIEG EIVAL TL.X. AAAEPYIKEQ
AvTISPACELG, VOOT|LATA TOU AVATIVEUCTIKOU
ouoTNUartog. Mnv agprivete tnv okdvn va
EI0XWPNOEL OTO CWUA.

Mpoog&Te TIg 08NYieg TTOU LOYXUOUV YIa TO UAIKO, TO
TIPOCWTIIKO, TNV TIEPITTWON EHAPHOYNG KAL TO
ONMEI0 XPIONG Kal TOUG EBVIKOUG KAVOVIGHOUG
(n.x. KQAVOVIOMOL EpYAOLaKNG achAAelag,
anoppuyn).

ZUAAEETE TO GWHATISLA TIOU TIPOKUTITOUV GTO
onpeio TGg dnuioupyiag Toug, armopuyETE TIQ
OUOOWPEUOELG OTOV TIEPLBAAAOVTA XWPO.
Xpnouuortoleite KATAAANAO yla e18IKEQ epyaoieq
npdobeTo eEomAlopd. ‘ETol BAvouv Atyotepa
owpatidla aveEEAeyKTa 0TOo TIEPIBAAAOV.
Xpnouoroleite €va KATAAANAO cuoTnua
avappdéPnong okdvng.

MewoTte TNV emPBdpuvon amd Tn oKoVN Le TOUG

100 e&ng tpdmoug:

- oTpE€dovTag Ta e€epxOUEVA CWHATISIA KaL TN
okdvn anagpiwv Tou pyaieiou XL TTAVW 6ag 1
TIPOG ATOWA TIOU BpioKovTal KOVTA 6ag 1) TTAvw
0€ CUCOWPEUHEVT OKOV,

- XPNOLLOTIOWVTAG Uia eYKATACOTACN
avappodnong Kavr pia cuokeur KabapLopou
TOU aépa,

- aepiovtag KaAd Tov Xwpo epyaciag kat
dlatpwvTtag Tov Kabapo avappodwvtag Toug
puroug. To okouTtiopa iy To Eepuonua
OTPOPRIAILEL TN OKOVN.

- Avappoddrte 1] mAEveTe TNV evdupaoia
npooTtaociag. Mnv Eeduodre, XTUnaTe 1
KaBapilete pe BoupTOES.

5. Emokomnon

BAerme oeAida 2.

OAAvTLa oTPIENg

Afovag

Koupri kAeidwpatog tou agova

XelpoAapn)

AoddAela (EvavTl akoUolag EVEPYOTIOnoNG,
evOEXOUEVWG YIa ouvexn Aettoupyia)*
MANkTpodlakomng (yia Tnv evepyoroinor/
arevepyortoinon)

7 Mpbdobetn Aapn

8 TMpoduiaktpag

9 Ma&adt ovodryéng

0

1

g wN =

[«2)

lavtCokAelbo

Bida (yia ) puBLon Kat TN oTEPEWAT TOU
TIPOPUAAKTTPQ)

* AvdAoya tov e€omAlopd/de cupmeplAapBavetal
OTA VAIKA Ttapdadoong

1
1

6. O¢€on oe Aettoupyia

Mptv tn B€0n oe Aettoupyia eAEYETE, av n

TAOT KAl CUXVOTNTA TIOU avadEPOVTAL TNV
mvakida TuTou TauTi{ovTal e TA OTOLXEId TOU
NAEKTPIKOU 00G SIKTUOU.

2UVBEETE TIAVTA TIPONYOULEVWG €Va PEAE
Swappor|g Fl (RCD) HE HEY. pEUMA
gvepyoroinong 30 mA

{) GLUOTIOLEITE HOVO pna)z\avrs(sq ME a

axtotn datopry 1,5 mm=. Ot unaiavtedeq
TIPETEL Va gival KaTaMr])\eq yla v
anoppodoUpEV l0'§U Tou gpyaAeiou (Seite ota
Texvika oTolyeia). 2€ epiTTwon XProng evog
POAOU kKaAwdlov, EeTUAiyETE TO KAAWSLIO TIAVTOTE
EVTEAWG.

6.1 TomoB&tnon tng mpocOeTNg Aapng

Na epydleote povo e TOOBETNUEVN TNV
poéoBetn Aafn (7)! Bibwote odiytd e TO
XEPL TNV TIPOCOETN Aafr) TNV aploTepn, Hecaiar
Se&1d KoXALOTOUNMEVN TPUTIA (AvAaAoya TNV
avaykn).

6.2 TomoBétnomn Tov mpoduAakTiipa

%:ERZ Mpwv  B€om o€ Aettoupyia:
R ] 2, TomoBetoTe TOV
- —* npoduAakTrpa.



lMNa Adyoug aodaleiag va xpnoiyomnoleite

QTTOKAELOTIKA TO TIPOOTATEVUTIKO KAAUMUA
TIOU TIPOPAETIETAL Y1 TO AVTIGTOLXO
ripoPAenopevo eEaptnpal ‘Eva AaBog
TIPOOTATEVUTIKO KAAUUUA UTTOPEL VA 08NnY1ioeL o
anwAela s)\syxou KaL oe ooBapou
TPAUMATIONOUG. BAETe emiong oto kedpdAato 11.
MpdobeTog eEomAIoOG!
BAémne oeAida 2, eikova D.

- AUote 1n Bida (11). TomoBeoTE TOV
podUAaKTPaA (8) oTN eson Tou ¢GlV8TQl

- Fuplors TOV TIPOPUAAKTT)PA ETAL, WOTE N KAEIOTN
TIEPLOXT) VA SEIXVEL TIPOG TO XPNOTN.

- 2¢i&te ™ Bida (11), edw n aopaiela
TIEPLOTPODNG TIPETIEL VA TILAVEL OTIG EYKOTIEG.

- EAEYETE TNV KAAY) Tipooappoyn: O
TIPODUACKTIPAG SEV ETITPETIETAL VA UTTOPEL VA
TepLoTPadEL.

(Vv
CI—9%

7. TomoB€tnon tou diokou
TpoXiopatrog

XpnolpoToLeiTe povo
etaptnuata, Ta onoia
TIPOEEEXOUV aTd TOV
T[pOC])UN'lKTan TO AtydTEpPO

Mpwv ard 6Aeg TIg epyaocieg aAaynq

etomAlopou: TpaPnéte To Pig and v mpida
TOU peupatog. To epyaleio Tpemel va eivat
arevepyoromuEVo Kat o d§ovag akivntog.

l'a 11q epyaocieq pe Slokoug Kormg yla

AOYyoug acdpaAeiag xpncluonmelre Tov
TIPOPUAKTTPa diokwv KoTNg (BAETE 0TO
kedpaAaio 11. E§aptripara).

7.1  KAgidwpa Tou agova

m Matrote 10 Koupri KAESWHATOG Tou dEova
(3) HOVO PE aKIVNTOTIOMUEVO TOV Agova.

- Natnote To Kouurti KAeWbwaTog Tou dgova (3)
Kal yupioTe Tov dgova (2) Ye To XEPL, WOTIoU va
avTIAndOeite TNV A0PAALOT TOU KOUUTILOU
KAEWbWHATOG Tou A&ova.

7.2 TomoB&tnon tovu diokov Tpoxioparog
BA&mne oeAida 2, eikova B.

- TomoBetnote TN dAavtla otrpEng (1) otov
a&ova. Eival owotd tomoBetnuévn, otav dev
uropei va replotpadei mavw otov dEovq.

- TOToBETHOTE TO 8I0KO TPOXIoHATOG, OTIWG
q>alvsrou oTnV elkoéva B, otn pAavtda otrpiEng

O 5[O‘KOQ TPOXIOMATOG TIPETIEL VO GKOUMTTA
opowdpopda avw ot dAavtia ornpt&nq H
HETAAAKN PAGVTa TWV SiCKWV KOTING TIPETIEL VA
QKOUUTTA TTIAVW otn pAdvtda otpLEng.

7.3 Z¢igipo/Avoipo Tou agipasdiov
ouadyéng

1 Zi§po Tov magpadiov cuopLyEng
K (9):

EAAHNIKA el

OL 2 mAeupeg Tou Tagpadlov cuadtyEng eivat
SladopeTikeg. BidwoTe TO A& adt cuodplyEng
TIAVW OTOV AE0Va WG AKOAOVBWG:

BAgne oeAida 2, ewdva C.

- A) Ze nmepintwon Aentwv diokwv
TpOXiopaTog:
To neptAaipio Tou raguadiov cuodpty&ng (9)
SelXVeLTIPOG TA EMAVW, YLa VA Prtopel va odi&eL o
AETTTOG 6i0KOG TPOXIOMATOG HE GLYOUpLd.
B) Z& mepintwon xovipwyv dickwv
TpOoXioparog:
To TepLAQiplo Tou T[O.E,l}.lCI&OU ouoqnyﬁnq 9)
SEXVELTIPOG TA KATW, YA VA UTTOPEi va
ToToBETNOEL TO na&ua& ouodlyéng oiyoupa
navw otov agova.

- KAeidwpa tou a&ova. Zoi&te 1o magudasdt
ouodLy&Eng (9) pe o yavtokAeldo (10) pog
$opd TWV SEIKTWV TOU POAOYLOU.

AVo1o Tou agadiov ocuopLyEng:

- KAeidwpa tou d&ova (BAEmEe oto kepaiaio 7.1).
=eBdwote 10 Ma&adt cuoPlyEng (9) pe to
yavt{okAedo (10) evavria ot popd Twv
SEIKTWV TOU POAOYLOU.

8. Xpnon

8.1 Evepyomnoinon/Anevepyomnoinon
Odnyeite 10 epyaAeio avrtote pe Ta U0
XEpLa.
MNpwTta evepyoroleite TO EPYAAEIO KAl LETA
PEpeTe TO EAPTNHA OTO eMeEePYalOUEVO
KOUMATL.

ATIODEVYETE, Va avappodd To epyaleio

npooes'rn okovn Kat ypsClQ Kata mv
EVEPYOTIOINON KAl ATIEVEPYOTIOINGT) KOATATE TO
£PYaAAeio pakpld amd Tn CUYKEVTPWHEVN OKOVN.
EvamnoBeTeTe TO EpYAAEIO HETA TNV
ATevEPYOTIOINoM, adoU TIPWTA AKLVNTOTIOMBEL 0
KIVNTrpag.

Amntodelyete TO akouolo Eekivnua:

ATIEVEPYOTIOLEITE TIAVTOTE TO EPYAAEID, 6TAV
QTONAKPUVETE TO PIG ATO TNV TIPICA TOU PEVLATOG
1} 6TAV TIAPOUGCLOOTEL [La SLAKOTI) PEUHATOG.

2 e TIEPITWAON cuvexoUq AetToupyiag To

epyaAeio eEaKOAOUBEL va Aeltoupyei, 6Tav
0ag §eduyeL anod 1o XEpL MU auTo VA KPATATE TO
€PYAAEIO TAVTOTE KA HE Ta U0 XEpla amod Tiq
TIPOPAETIOUEVEG XEPOAAPBES, VO OTEKEDTE
0Tabepd Kal va epYAECTE CUYKEVTPWHEVOL.

BAEme oeAida 2, eikova A.

ZUvToun Aettoupyia:
Evepyomnoinon: Znpwéte Tnv acpdiela (5) pog
TNV KatevBuvon Tou BEAOUG Kal TIATTOTE
oV n)\nKrpoétaKonTn (6).
vV : Adr\0TE TOV TIANKTPOSLAKOTITN
(6) s)\euespo

101
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Zuvexng Aettoupyia (avaAoya Tov
€EOTALIONO):

Evepyortoinon: Znpw&te Ty aodAAela (5) mpog
TNV Katevbuvon Tou BEAOUG, AT OTE TOV
TIANKTPOSIaKOTTTN (6) Kal KPATHOTE TOV
natnuévo. To epyaAeio gival T(upa
EVEPYOTIOMMEVO. ZTIPWETE TWPA TNV
aocddAela (5) AAAN pa dopd mpog TNV
KateLBUVOT TOU BEAOUG, VIO VA KAELOWOETE
TOV TTANKTPOSIaKATTTN (6) (CUuveEXNQ
Aettoupyia).

Anevepyornoinon: Matrote ToV MANKTPOSIAKOTITN
(6) kaL adrioTe TOV EAEVOEPO.

8.2 Ymodeigelg epyaoiag

Tpoxiopa:

MieCeTe T0 epyaleio eAadpd Kal KIVEITE TO TIAVW
otnv emudavela mEPa-d6woe, ya va un {eotabei
TIOAU 1 ETUPAVELQ TOU ETIEEEPYATOHEVOU
KOMMATLOU.

Tpoxiopa Esxovéplouaroq [Na éva KaAo
QMOTEAECHA EPYACIAG TIPETIEL VA EPYACETTE HE A
ywvia kAiong aro 30° - 40°.

Epyacia pe Tov Tpoxo Korrig:
¢ % va €pyaocia e Tov TpO)(O KOTIG
TIpEMEL va EQYAJEOTE TTAVTOTE

avtipporia (BAEME £1KOVa).
Alaq>opsn|<a UTIapXxeL o Kivéuvog, va
7 nsmxrst TO gpyaAeio asts)\eyKra
€Ew amo v toun. Na epyaleote pe PETpla
mpowenaon, avtioTolxn oto enegepyalouevo
UAIKO. Kavéva pdykwpa, kaia rieon, kapia
TaAQvTWwon.
Aeiavon pe yvaAdxapto:
Medete 1O epyaleio eAadpa Kal KIVEITE TO TIAVW
otV emddvela épa-dwoe, yla va un {eotabei
TOAU n eTiipavela Tou enegepyalduevou
KOMMATIOU.

Epyaoieq jie cuppatopoupToeg:
Medete eAadpd o epyaleio.

8.3 TMeploTpodn MEPIBANHATOG UNXAVIOLOU
HETASOONG Kivnong
BAgme oelida 2, ewova E.

- TpaPn&te T0 PIG (PEVHATOARTITN) ATIO TNV nplca.

- ZePBLdwoTe TIG 4 Bideg TIEPIBANLATOG UNXAVIOUOU
petadoong kivnong (a). MPOEIAOMOIHZH! Mnv
adalpeite To MEPIBANUA UNXAVICHOU
HeTadoong kivnong!

MNeploTpePTe TO TIEPIBANUA UNXAVIOHOU
HeTAdoong Kivnong otnv emBuUUNTY) B€0n XWwpIg
va 10 adalPECETE.

O 4 Bideg Tou neptB)\nuaroq UNXaviopou
usra&oonq kivnong (a) mpénel va Bléweouv oTIg
urtapxovoeq BoATeg omtelpwpartog! Por
ouodLyEng = 3,4 Nm +/- 0,7 Nm.

9. Kabapiopog

Katd tnv enegepyaoia svéaxsml va enkadiocouvv
CWHATIO OTO ECWTEPIKO TOU NAEKTPLKOU
gpyaAeiou. Autd emmnpeadel dSuouevwg tTnv YO
TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU. AYWYIUES ETIIKABIOELG
€VOEXETAL VA ETNPEACOUV SUCHEVWG TN HOVWON

TIPOOTAGIAG TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou kat va
TPO&EVIIOOUV NAEKTPIKOUG KIVOUVOUG.

AvappodATE TOUG PUTIOUG OTO NAEKTPIKO
€PYOAEIO TAKTIKA, OUXVA KAL TIOAU KAAA HECQ Ao
OAEG TIG UTTPOCTLVES KL TTIOW EYKOTIEG AEPLOUOU T
Eedpuoate TOUG pe Enpo agpa. AroouvdeoTe
TIPONYOUUEVWG TO NAEKTPIKO EPYAAEiO amod Tnv
TIapoxn PEVHATOG Kal GUYXPOVWG va PopaTe
YUaALld kat KatdAANAn pdoka rpootaciag ano
okovn. Mpoogxete KATA TO GUOTUA VA EKTEAEITAL
Uia owoTr) aroppoédnon.

10. Apon BAaBwv

- Npootacia andé abEAnNT enavekkivnon: To
epyaAeio 5e AetToupyei. H mpootaocia arnéd
aBeANTN enavekkivnon €xelL evepyoromBei. Eav
T0 PIG (pEVHATOANTITNG) TOTIOBETNOEL OTNV TIPiCa
e eEvepYOTIOINUEVO TO EPYAAEio 1y
arokatactadei n TpodPodoacia Tou pevaTog
HETA arto pia SlaKkoTtr), To epyaAeio de
AelToupyel. ©O€oTe TO EPYAAEi0 EKTOG
Aettoupyiag kat Eava oe Aettoupyia.

To epyaleio emTayvVeL Katd v
€VEpPYoOTIOINOT TIOAU Ypriyopa 6TO HEYIOTO
aplouo a'rpoq:owv SnAadn o autoparog
TIEPLOPLOHOG TOU PEVUATOG EKKIVIONG (OHAAN
ekkivnon) 8e Aettoupyel. Yoiotarat éva
NAEKTPOVIKO ODAALQ, TIEPAITEPW NAEKTPOVIKEG
AELTOUPYiEG OXETIKEG E TNV aohAAeLa, Oev gival
mAgov Slabeoipeg. AvabeaTe TnVv Apeon
SlTl;)'KSUI'] ToUu gpyaAeiou (BAeme oto KepaAalo
12.).

11. EEapmpata

Xpnouporoleite povo yviola eEaptrpata tmg
Metabo.

Xpnotoroleite povo egaptruara, ta oroia
TIANPOUV TIG ATMAITNOELG KAL TA XAPAKTNPLOTIKA
OTOlXElQ TIOU AvaPEPOVTAL OE AUTEG TIG 0dNYieg
Aettoupyiag.

TomoBeTteite To eEApTNnpa pe achaAela. ‘Otav
XPNOooToLeiTalL TO EPYAAEIO OE Eva OTNPLYUA:
2TEPEWOTE e aopaAela To epyaAeio. H anwAewa
TOU EAEYYXOU UTIOPEi va 08NyNoEL 0€ TPAUNATL-
OHOUG.
Na xpnolporoleite tavta To §apTnUa Tov
€lval KATAAANAO YLa TI GUYKEKPLEVT
£pyacia Kat T TIPORAETIOUEVO TIPOOTATEUTIKO
KaAuppa. BAéme otn oeAida 4. (OL elkoveg
AEITOUPYOUV WG TIAPASELY Q).
Epyaoia:
1 = Aeiavon pe v erupdvela
2 = Aeiavon) pe Kot
3 = dlavolgn onwv
4 = guppatoBouptoeg
5 = Aeiavon) pe yuaAdxapto
EZapmiparta:
1.1 = diokog Eexovdpiopatoq
1.2 = kaumava Aeiavongq (KEPALLKT)
2.1 = diokog Kot G "METAAAO"
2.2 = iokog Kotmg "Toixorokupodepa



2.3 = 6iokog Kot g e StapavTt "toixov
okupdSepa”

2.4 = diokog KOt yia SUTAY) Xprion (cuvoéuaouog
Siokou Agiavong kat 6iokou Aeiavong-KoTm|qg)

3.1 = otedpavia dlatpnong Le Slapavtt

4.1 = oTpoyYUAr] BoupTtoa

4.2 = Bouptoa yla doxeia

5.1 = diokol Aeiavong pe puAAapdkia

5.2 = diokog Agiavong yia pUAAa Aeiavong

TIPOPBAETIOIEVO TIPOCTATEVTIKO KAAUHA:

Turog A = [poOTATEUTIKG KAAUHUA KOTING

TUmog B = npooTaTsunKo KAAuppa yia Agiavon)

Turog C = MPOoTATEVTIKO KAAUMNA Yia Agiavon
Kat Agiavon pe Kortr) (cuvéuacuog)

TUmog D = MpooTaTEVUTIKO KAAUUUA Yla Kaumava
Aeiavong

Type F =tpooTateuTiko KAAUPUA e avappodnon
yla Agiavon pe Kot

Nepaitépw ageooudp:
(BAéme emiong www.metabo.com)
A Bdon kot g HETAAAWV
B Ma&udadt cuodryEng (9)
C Magadt taxuouodpty&ng
MANpeg mpdypappa eEapTNUATWY, BAETE
www.metabo.com 1) 0ToVv KUpLo KATAAOYO.

12. Emtiokeun

Ol ETIIOKEVEG TWV NAEKTPIKWYV EPYAAEIWV
eMITPEMETAL VA SlevepyouvTal LOVOV aro
nAeKTpoTEYXVITEG!

Av unooTtei BAARN 10 kaAwdlo cUvdeong oTo
SiKTUO TOU PEVATOG, TIPETIEL VA TO
QVTIKOTAOTAOETE E VA YVIOL0 KAAWSLIO
ouvdeong NG Metabo, Trou uropeite va
TIPOUNBEVTEITE ATTIO TO TUNUA EEUTNPETNONG
neAatwv g Metabo.

‘Otav 10 KaAwdlo cuvdeong 0To SIKTUO TOU
PEVLATOG AUTOV TOU EPYAAEIOU XOAAOEL, YA TNV
aroduyn KivoUVwWYV,TIPETEL VA AVTIKATAOTAOE aTto
TOV KOTAOKEUAOTT) 1) TO TUIHA €EUTMPETNONG
TIEAATWYV TOU KATACKEUAOT) 1) TO £Va ATOUO HE
Ta avTioToLKa TIPOCOVTA.

Me nAekTpiKa epyaAeia Metabo mou €xouv avaykn
ertLOKsunq anevbuveoeiTe MAPAKAAW OTNV
avtioTtolxn avtinpoowrtia Tng Metabo.
AleuBivoelg BAEne www.metabo.com.

Toug kataAdyoug avTaAAAKTIKWV UTTOPEITE va
TOuG KatePaoete otn Slevbuvon
www.metabo.com.

13. Mpootacia mepiBaAAovTog

H &nuoupyolpevn okovn Agiavong propei va
neplExel PAafepeg ouoieq: Mnv armocupete N
OKOVT € TA OIKLAKA ATOPPIUUATA, AAAG CWOTA,
mapadidovtag Tn oKOvNn o€ pia B€on ouyke-
VIPWONG ELSIKWYV ATIOPPLUHATWV.

Tnpeite TOUg €BVIKOUG KAVOVIOUOUG Yla TNV
anoéoupon cUPPWVA LE TOUG KAVOVEG TIpooTaciag
TOU TIEPLBAAAOVTOG KaL Yla TNV AVAKUKAWGT TWV
AxpnoTwyv gpyaAeiwv, cuokeuaolwy Kat e§aptn-
MATWV.

EAAHNIKA

Mévo yia Tiq xwpeg Tng EE: Mnv netdre ta
E NAEKTPIKA EPYAAEIQ 0TA OIKIAKA amoppi-

ppatal 20udwva pe v Eupwrnaikr Odnyia
2012/19/EU mepi NAEKTPIKWV KAl NAEKTPOVIKWV
OUOKEUWV KAl TNV EVOWHATWOT| TNG 0TO EBVIKO
Sikalo, Ta NAEKTPIKA epya}\ala TIPETIEL VA ouMsyo-
vral Esxwplom KalL va ETOTPEDOVTAL YIA AVOKU-
KAWOT E TPOTIO PIAIKO TIPOG TO TIEPBAAAOV.

14. Texvika otolxeia

Algukplvioelg ota oTolxeia otn oeAida 3.
Alatnpovpue To Sikaiwpa yla aAAayEg, TIou
eEummPEeTOUV TNV TEXVIKT) TIPO0S0.

Q =MEeylotn SLAPETPOG TOU EEAPTNATOG
gpyaaiag
tmax,1 =MEYLOTO ETUTPETTO MAXOG TOU

epYaAeiou/eEapTiHaTOG OTNV TIEPLOXT)
oUOPLENG O€ TIEPITITWON XPTIoNG
mna&adlot cvodryEng (9)

tmax2 =MEYLOTO ETUTPEMTO TIAXOG TOU
epyaAeiou/eEapTrpaTog 0TV TIEEPLOXT)
oUOPIENG o€ TEPITITWON XP1IoNG
magpadlov TaxuouodLyEng
tmaxs =Aiokog Esxovéplouaroq/AloKoq KOTING:
' MEYLOTO ETUTPETITO TIAXOG TOU
gpyaAieiov/eEaptuatog
tmax4 =HEY. ETUTPETIOUEVO TIAXOG TWV
' SIOKOEISWV YNKTPWV
M =2meipwua Tou agova
| =Mnkog Tou agova Aeiavong
n =ApIBuOg oTpodPwV Xwpig dopTio
(1EYIoTOG apIBUOG OTPODWV)
P4 =OVOpaOTIKT] AropPOPOUUEVN LOXUG
Py =AT06156EVN LOXUG
m =Bdpog xwpig kaAwdio ouvdeong oto
peupa

Ot TiéQ peTprONKav CUPPWVA E TO TIPOTUTIO

EN 60745.

[O] EpyaAeio tng katnyopiag Babuov npootaciag
I

~ EvaAAaooduevo peupa

Ta avapepOUeEVa TEXVIKA OTOLKEID EVVOOUVTAL PE
avox€g (OUHPWVA LE TIG EKATTOTE LOXVOUOES
TEXVIKEG TIPOSIAYPadER).

THEQ EKTIOUTIG

AUTEG Ol TIEG KABLoTOUV duvaTtr) TNV EKTi-
MUNOM TWV EKTIOUTIWYV TOU NAEKTPLIKOU EPYAAEiOU
Kal TN oUyKpLom Sladpdpwv NAEKTPIKWY EPYaA-
Agiwv. Avaloya e TIG OUVBNKES Epyaaiag, Ty
KO.TClOTOOT] TOU n)\sKrleou €pYaAgiou 1) Twv sEap-
TNHATWY EPYATIAg MITOPEL TO TIPAYHATIKG $OPTIO
va eival uPnAdTEPO 1) XapnAdTepo. MNa mv, EKTI-
unon AdBete untdyn ta SlaAsippaTa epyaciag Kat
TIq pdoelg pikpov doptiou. Me Bdon Tig avti-
OTOLYEG TIPOCAPOCUEVEG TIMEG EKTIUNONG KaBo-
pioTE YLETPA TIPOCTAGCIAG VI TO XPT|0TN, TL.X. OpYa-
VWTIKA JETPA.

H Aeiavon Aertwv Aapapvav 1y GAAwv
TEHAXiwV TIPOg KATEPYATia Ye HEYAAN
ETIPAVELA TIOU SNULOUPYOUV EVKOAQ KPASACHOUG

UTopEei va 0dnyroeL o€ ONUAVTIKA HEYAAUTEPN
OGUVOAIKT) eKTtouTtr) Bopupou (€wg kat 15 dB) amnd
TIG avadePOUEVES TILEG EKTIOUTING BopUuPou. OL
eKTIOMTIEG BopUBOoU amod autd Ta TePAXLA TIPETIEL

el
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EAAHNIKA

va rieplopifovtal 600 To SuvaTtov MEPIOCOTEPO HE
™ ANWn KATt@AANAWV HETPWYV, OTIWG TT.X. N
TOTIOBETNON BAPLLV, EUKAUTITWV LOVWTIKWY
empavelwv. H avgnuévn ekmourr) Bopvou
TIPETEL va AauBAveTal urtoyn Kat Katd Tnv
a§loAdynon Kivéuvou aEamaq karardvnong anod
06pupo, Kabwg Kat katd TNV am)\oyn meg
KATAAANANG IPOO0TACiag akon.

2UVOAIKT) TIUr) Kpadaouwyv (SlavuouaTiko
Abpoloua TPLWV KATEUBUVGEWYV) UTIOAOYIONEVN
oupdwva pe to TipdTuTio EN 60745:
ap sg = THN EKTIOUTMG Kpadaouwy (Agiavon
EEWTEPIKWV ETUPAVEIDV)
ap ps = TIUN EKTIOUMMG KPASAoUWV (Agiavon pe
Sioko Aeiavong)
Kh,sa/ps =Avaodalela (tadvtwon)
TUTIKEG NYNTIKES oraeusq, aElo)\oyncm A:
Loa =2TA6uN nxnnKnc; mieong
Lwa = ZTd6uN nXNTIKNG loxVog
Kpa, Kwa= AvaodaAeia
Xpnoipormoleite ipoocTacia akong
(wtaomideg)!
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Eredeti hasznalati utasitas

1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizardlagos felelésséglnk tudataban igazoljuk:
Ezek a sarokcsiszolok — tipus és sorozatszam
alapjan torténé azonositassal *1) — megfelelnek az
iranyelvek *2) és szabvanyok *3) 6sszes vonatkozo
rendelkezésenek. mellékelt miiszaki dokumentacio
*4) - lasd a kdvetkezd oldalon: 3.

2. Rendeltetésszerii hasznalat

A sarokcsiszolok eredeti Metabo alkatrészek
hasznalata esetén alkalmasak fémek, beton, k6zet
és mas hasonlo6 anyagok készorilésére,
dorzspapirral térténd csiszolasara, drotkefével
torténd megmunkalasara és darabolasara viz
felhasznalasa nélkul.

A nem rendeltetésszer(i hasznalatbol eredd
mindennem( karért a felel6sség kizarélag a
felhasznalét terheli.

Feltétlenll tartsa be az altalanosan elfogadott
balesetvédelmi szabalyokat, valamint a mellékelt
biztonsagi utmutatéban foglaltakat.

3. Altalanos biztonsagi
szabalyok

Sajat testi épsége és az elektromos
szerszam vedelme érdekében tartsa be
az adott szimboélummal jel6lt
szOvegrészekben foglaltakat!

FIGYELMEZTETES - A sérillésveszély
csOkkentése érdekében olvassa el a
hasznalati utmutatot.

FIGYELMEZTETES - Olvassa el azehhez a

kéziszerszamhoz mellékelt 6sszes
biztonsagi figyelmeztetést, elGirast,
illusztraciot és miiszaki adatokat. Az
aldbbiakban felsorolt eléirdsok betartdsanak
elmulasztasa aramlitéshez, tlizhéz és/vagy sulyos
testi sériilésekhez vezethet.

Kérjuk, gondosan 6rizzen meg minden
biztonsagi utasitast és el6irast a jévobeni
hasznalat érdekében.

Csak ezekkel a dokumentumokkal egydtt adja
tovabb masnak az elektromos kéziszerszamot.

4. Kiilonleges biztonsagi
tudnivalék

4.1 Koszorilésre, csiszolopapirral térténé
csiszolasra, drotkefe hasznalatara vagy
darabolasra vonatkozo kdzos biztonsagi
tudnivalok:

a) Ez az elektromos kéziszerszam csiszoloként,
csiszoldpapiros csiszoloként, drétkefeként,
lyukvagokent és darabologépként
hasznalhaté. Olvassa el az 6sszes biztonsagi
tudnivalét, utasitast, abrat és adatot, melyet a
géppel egyiitt kapott. Ha az alabbi utasitasokat

nem tartja be, fennall az aramutés, tiz és/vagy
sulyos sérlilések veszélye.

b) Ez az elektromos kéziszerszam polirozasra
nem alkalmas. Ha a tervezett alkalmazasoktol
eltérd célra hasznalja az elektromos
kéziszerszamot, az veszélyes helyzeteket
teremthet, és sérlilést okozhat.

c) Ne hasznalja az elektromos szerszamot, ha
nem kifejezetten arra a célra késziilt és ha a
gyarto azt nem arra tervezte. Egy ilyen atszerelés
kontrollvesztéshez és sulyos testi sériiléshez
vezethet.

d) Ne hasznaljon olyan betétszerszamot,
melyet a gyarté nem specialisan ehhez az
elektromos kéziszerszamhoz fejlesztett ki, és
amelynek a hasznalatat nem ajanlja
kifejezetten. Onmagéaban az, hogy egy adott
tartozék az elektromos kéziszerszamra
felszerelhetd, még nem garantalja annak
biztonsagos hasznalhatosagat.

e) A betétszerszam megengedett
fordulatszamanak el kell érnie legalabb az
elektromos kéziszerszamon megadott
maximalis fordulatszam értékét. A
megengedettnél gyorsabban forgé elektromos
szerszam eltérhet és a darabjai szétreplilhetnek.

f) A betétszerszam kiils6 atmérdSjének és
vastagsaganak meg kell felelnie az elektromos
kéziszerszamhoz el6irt méretadatoknak. A
helytelenll méretezett betétszerszamot nem lehet
kelléen arnyékolni vagy ellendrizni.

g) A betétszerszam régzitésének mérete meg
kell feleljen az elektromos szerszam régzit6
elemének méretének. Ha a betétszerszam nem
illeszkedik pontosan az elektromos kéziszerszam
befogdszerkezetére, a forgasa egyenetlen lesz,
er6teljesen megndvekedhet a rezgése, és a kezeld
elveszitheti uralmat a gép folott.

h) Ne hasznaljon sériilt betétszerszamot.
Minden hasznalat el6tt ellenérizze a
betétszerszamokat, mint példaul a
csiszolokorongot leforgacsolédasra és
repedésekre, a csiszolotanyérokat
repedésekre, kopasra vagy erételjes
elhasznalédasra, a dréotkeféket kilazult vagy
torott drotokra tekintettel. Ha az elektromos
kéziszerszam vagy a felszerelt betétszerszam
leesik, ellenérizze, hogy nem sériilt-e meg,
sziikség esetén cserélje ki a sériilt
betétszerszamot. Ha ellendérizte és felszerelte a
betétszerszamot a késziilékre, gy6z6djon meg
arrol, hogy sem On, sem a kérnyeken levé mas
személy ne legyen a forgo betétszerszam
sikjaban, majd egy percre kapcsolja maximalis
fordulatszamra a kesziiléket. A sérilt
betétszerszam normalis esetben mar ebben a
tesztidészakban eltorik.

i) Viseljen személyi védofelszerelést. Az
alkalmazastol fligg6en hasznaljon teljes
arcvéd6 maszkot, szemvéddé maszkot vagy
véddszemiiveget. Amennyiben sziikséges,

viseljen porvéd6 maszkot, hallasvédé eszkézt, 105
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védokesztyiit vagy specialis véd6kotényt,
melyek védenek a munkadarabrél vagy a
csiszoloeszko6zrdl lepattand kis részecskéktol.
A szemet védeni kell a kiilbnb6z6 alkalmazasok
soran keletkezd szétrepuld idegen testektél. A por-
vagy légzésveédd maszknak ki kell szlrnie az
alkalmazas soran keletkezd port. Ha hosszu idén
keresztul ers zajhatasnak van kitéve,
hallaskarosodast szenvedhet.

i) Ugyeljen arra, hogy kiviilallé személyek kell6
tavolsagra legyenek a munkateriilettol.
Minden, a munkateriiletre belép6é személy
koteles személyi védofelszerelést viselni. A
munkadarabrdl vagy a torott betétszerszamrol
lepattogzé szilankok elrepllhetnek és a
munkaterilet kdzvetlen kérnyezetén kivil is
okozhatnak séruléseket.

k) Az elektromos kéziszerszamot csak a
szigetelt markolatnal fogva tartsa, ha fennall a
veszélye, hogy a betétszerszam munka kézben
rejtett villamos vezetékbe vagy a késziilék sajat
elektromos vezetékébe vaghat. A feszliltség
alatt all6 vezeték érintése a gép fém részeit is
fesziiltség ala helyezheti, és ez elektromos
aramitést okozhat.

I) Tartsa tavol a halézati csatlakozokabelt a
forgo alkatrészektdl. Ha elvesziti az ellendrzést a
készilék folott, a halozati kabel elszakadhat vagy
beakadhat, és kezét vagy karjat elkaphatja a forgo
betétszerszam.

m) Soha ne tegye le az elektromos
kéziszerszamot, miel6tt a betétszerszam
teljesen le nem all. A forgd betétszerszam
érintkezésbe kertilhet a lerako felllettel, igy
elveszitheti az ellenérzést az elektromos
kéziszerszam folott.

n) Ne miikddtesse az elektromos
kéziszerszamot szallitas kdzben. A ruhdja
véletlenll beakadhat a forgd betétszerszamba és
az befurodhat a testébe.

o) Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos
kéziszerszam szell6zényilasait. A motor
szell6zése beszivhatja a port a hazba, és a nagy
mennyiségben felgyllemlett fémpor elektromos
veszélyeket okozhat.

p) Ne hasznalja az elektromos kéziszerszamot
éghet6 anyagok kozelében. Aszikrak langra
lobbanthatjak az anyagot.

g) Ne hasznaljon olyan betétszerszamot,
amelynek hiitéséhez folyadékra van sziikség.
Viz vagy mas folyékony hiitéanyag hasznalata
esetén fennall az elektromos aramiités veszélye.

4.2 Visszacsapoddas és a megfeleld
biztonsagi tudnivalék

A visszacsapodas a forgd betétszerszam, mint pl.
csiszoldkorong, csiszoloétanyér, drotkefe stb.,
blokkolasa vagy beakadasa kévetkeztében
jelentkezd hirtelen reakcio. A beakadas vagy
blokkolas a forgd betétszerszam hirtelen
leallasahoz vezet. llyenkor az ellendrizetlen
elektromos kéziszerszam a betétszerszam
forgasiranyaval ellentétes irdnyban a blokkolas
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Ha pl. a csiszolétarcsa beakad a munkadarabba
vagy leblokkol, a csiszolétarcsanak a
munkadarabba mer(ilé pereme beakadhat, aminek
kovetkeztében kitorhet egy darab a
csiszoldtarcsabol, vagy visszacsapodast okozhat.
A csiszolotarcsa ekkor a kezel6 felé vagy ezzel
ellentétes iranyban mozdul el, a tarcsa blokkolasi
ponton valo forgasiranyatdl fliggéen. Ennek
hatasara akar el is térhet a csiszolétarcsa.

A visszacsapodas az elekiromos szerszam nem
megfeleld hasznalatabdl és/vagy a nem megfeleld
munkakoérilményekbdl adddik. A kdvetkezékben
leirt biztonsagi eléirasok betartasaval annak
eléfordulasa elkerulhetd.

a) Fogja szorosan az elektromos
kéziszerszamot, teste és karja pedig olyan
helyzetben legyen, hogy fel tudja fogni a
visszacsapodasbol ered6 eréket. Mindig
hasznalja a kiegészité markolatot, ha az
rendelkezésre all, hogy felfutaskor a leheté
legnagyobb ellendérzest gyakorolhassa a
visszacsapodasbol eredo erdk vagy a
reakcionyomatékok folott. A kezeld megfeleld
dvintézkedések megtételével uralma alatt tarthatja
a visszacsapodasbol eredd és a reakciderdket.

b) Soha ne nytljon a kezével a forgé
betétszerszamok kézelébe. A betétszerszam
visszacsapodaskor a keze f6lé kerdlhet.

c) Keriilje testével azt a teriiletet, amerre az
elektromos kéziszerszam visszacsapodaskor
elmozdulhat. A visszacsapddas azzal ellentétes
iranyban mozditja el az elektromos kéziszerszamot,
mint amerre a blokkolas helyén a csiszolétarcsa
mozog.

d) Kiiléndsen évatosan hasznalja a szerszamot
a sarkokban, éles peremek kérnyékeén, stb.
Akadalyozza meg, hogy a betétszerszam a
munkadarabhoz csapodjon, és elakadjon. A
forgd betétszerszam a sarkokban, éles peremek
kézelében vagy visszapattanaskor hajlamos az
elakadasra. Ez az ellenérzés elvesztéséhez vagy
visszacsapddashoz vezethet.

e) Ne hasznaljon lancfiirészlapot fa vagasahoz,
szegmentalt gyémant csiszolotarcsat 10 mm-
nél nagyobb szegmenstavolsaggal és fogazott
fiirészlapot. Az ilyen betétszerszamok gyakran
vezetnek visszacsapodashoz és
kontrollvesztéshez.

4.3 Csiszolasra és darabolasra vonatkozo
kiilénleges biztonsagi tudnivalok:
a) Kizarolag az elektromos kéziszerszamhoz
engedélyezett csiszoloszerszamot és az ennek
megfelel6 védéburkolatot hasznalja. A nem az
elektromos kéziszerszamhoz késziilt
csiszoldszerszamok nem arnyékolhatok kelléen, és
mukddésik bizonytalan.

b) A hajlitott csiszolétarcsakat ugy kell
felhelyezni, hogy a csiszoléfeliilet a
védéburkolat pereme alatt legyen. A nem
szakszerUen felszerelt, a védéburkolat peremén
tullégo csiszoldtarcsat nem lehet megfeleléen
védeni.



c) A védéburkolatot biztonsagosan kell
felszerelni az elektromos kéziszerszamra, és a
maximalis biztonsag érdekében ugy kell
beallitani, hogy a csiszolészerszam lehet6
legkisebb része legyen szabadon a kezel6
iranyaban. A véddburkolat segit megvédeni a
kezel6t a tormeléktol, a csiszoloszerszammal vald
esetleges érintkezéstdl, illetve a szikréktol, amelyek
meggyuijthatjak a ruhazatot.

d) A csiszoloszerszamok csak a javasolt
alkalmazasi teriiletiikn hasznalhatoak. Példa:
Ne végezzen csiszolast a darabolotarcsa
oldalfelliletével. A darabolodtarcsa
rendeltetésszer(i haszndlatakor a tarcsa peremét
haszndlja anyaglehordasra. A csiszolétest a rahatéd
oldaliranyu er6 kdvetkeztében eltérhet.

e) Mindig sértetlen, megfelel6 méretii és alaku
szoritokarimat hasznaljon a kivalasztott
csiszolétarcsahoz. A megfeleld karima
megtamasztja a csiszol6tarcsat, igy csékkenti
annak veszélyét, hogy a csiszoldtarcsa eltérjon. A
darabolétarcsahoz hasznalt karima jél
megkulénbdztetheté a més csiszolétarcsakhoz
hasznalt karimaktol.

f) Ne hasznalja nagyobb elektromos
kéziszerszamok elkoptatott csiszol6tarcsait. A
nagyobb elektromos keziszerszamokhoz készult
csiszolétarcsak nem a kisebb elektromos
kéziszerszamok magasabb fordulatszamara
készllnek, és ezért kdnnyen eltérhetnek.

g) Kettds célra hasznalhaté tarcsak
alkalmazasakor mindig az adott alkalmazasnak
megfelel6 védéburkolatot kell hasznalni. A
megfelelé véddburkolat hasznalatanak
elmulasztasa esetén a kivant védelem elmarad és
ez sulyos sériilésekhez vezethet.

4.4 Tovabbi kiilonleges biztonsagi
tudnivaldk a darabolasra vonatkozéan:

a) Keriilje a darabolétarcsa blokkolédasat vagy
a tul nagy leszorité nyomast. Ne készitsen
tulsagosan mély vagasokat. A darabolétarcsa
tulterhelése noveli annak igénybevételét és
hajlamossagat a megakadasra vagy blokkolasra,
és ezzel ndveli a visszacsapodas vagy a
csiszoldtest térésének veszélyét.

b) Ovakodjon a forgé darabolétarcsa el6tti és
utani teriiletektdl. Ha a darabolotarcsat a
munkadarabban Ontél tavolodd iranyban mozgatja,
a visszacsapodas kdzvetlenul On felé repitheti az

elektromos kéziszerszamba befogott, forgo tarcsat.

c) Ha megszakitja a munkavégzést, vagy
beszorul a darabolétarcsa, kapcsolja ki az
elektromos kéziszerszamot, és tartsa azt
nyugodtan, mig teljesen le nem all a tarcsa.
Soha ne probalja a még forgé darabolotarcsat
kihazni a vagatbol, mert annak azonnali
visszacsapoddas lehet a kovetkezménye.

Allapitsa meg a beszorulas okat, majd haritsa el azt.

d) Ne kapcsolja vissza az elektromos
kéziszerszamot, amig a betétszerszam még a
munkadarabban van. Varja meg, mig a
darabolétarcsa eléri a teljes fordulatszamat,
miel6tt 6vatosan folytatna a vagast. Ellenkezé
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esetben a tarcsa megakadhat, kiugorhat a
munkadarabbdl, vagy visszacsapodast okozhat.

e) A lemezeket vagy nagyobb munkadarabokat
tamassza ala annak érdekében, hogy
csokkenteni tudja a beszorult darabolétarcsa
visszacsapodasanak veszélyét. A nagyobb
munkadarabok a sajat sulyuk hatasara
behajolhatnak. A munkadarabot a tarcsa mindkeét
oldalan ala kell tamasztani, mégpedig a vagas
vonalanak kdzelében és a pereménél is.

f) Legyen kiilondsen évatos a meglevo falakba
készil6 "bevagasok" esetén vagy mas, be nem
lathaté teriileten. A bemeril6 darabolétarcsa gaz-
vagy vizvezetékbe, elektromos kabelbe vagy mas
objektumba térténd bevagas esetén
visszacsapoddast okozhat.

g) Ne végezzen ivvagast. A darabolotarcsa
tulterhelése ndveli annak igénybevételét és
hajlamossagat a megakadasra vagy blokkolasra,
és ezzel ndveli a visszacsapodas vagy a
csiszolbtest torésének veszélyét, ami sulyos
sérilésekhez vezethet.

4.5 Kiilénleges biztonsagi tudnivalok
csiszolopapirral tortend csiszolasra
vonatkozéan:

a) A megfelel6 méretii csiszoldlapot kell
hasznalni, és be kell tartani a gyarto altal
megadott, a csiszoldlap kivalasztasara
vonatkozo adatokat. A csiszolotanyéron tulnyulé
csiszoldlap sériléseket okozhat, valamint a
csiszoldlap elakadasahoz, elszakadasahoz vagy
visszacsapddashoz vezethet.

4.6 Kiilonleges biztonsagi tudnivalok
drotkefevel torténé munkavégzésre
vonatkozéan:

a) Vegye figyelembe, hogy a drétkefébdl a

szokasos hasznalat kdzben is szorodhatnak ki

drétdarabok. Ne terhelje tul a drotokat

tulsagosan nagy leszorité nyomassal. A

szétrepllé drétdarabok nagyon kénnyen

athatolhatnak a vékony ruhazaton és/vagy a bérébe
furédhatnak.

b) Ha javasolt a védéburkolat hasznalata,
akadalyozza meg, hogy a véddburkolat és a
drotkefe egymashoz érhessen. A tanyér- és
fazékkefék atméréje megndvekedhet a leszoritd
nyomas és a centrifugdlis erék hatasara.

4.7 Tovabbi biztonsagi tudnivalok:

FIGYELMEZTETES - Mindig viseljen
véddészemiiveget.

Viseljen hallasvédé felszerelést.

Ne hasznalja a csiszolé védéburkolatot
darabol¢ csiszoladshoz. Darabolétarcséaval
térténé munkavégzéskor biztonsagi okokbdl
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FIGYELEM - Az elekiromos szerszamot
mindig két kézzel tartva kell hasznalni.
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haszndlja a felpattinthaté darabolétarcsa-
véddburkolatot.

Ne hasznaljon 10 mm nagyobb szegmensrésekkel
ellatott szegmentalt gyémant daraboldtarcsat. Csak
negativ szegmensvagoszdgek megengedettek.

Kotoétt daraboldtarcsakat csak akkor lehet
hasznalni, ha azok edzettek.

A gépet tilos bekapcsolni, ha egyes részei vagy
biztonsagi felszerelései hianyoznak vagy hibasak.

Ha a gép bekapcsolaskor nagyon gyorsan
felgyorsul a maximalis fordulatszamra, akkor
meghibasodott az elektronika. llyenkor tovabbi, a
biztonsag szempontjabdél meghatarozé
elektronikus funkciok sem allnak rendelkezésre.
Azonnal javittassa meg a gépet (Lasd a 12. sz.
fejezetet).

Hasznaljon rugalmas alatétet, ha mellékeltek olyat
a csiszoléeszkdzhodz, és ha annak hasznalata
eldiras.

Vegye figyelembe a szerszam vagy tartozék
gyartoja altal k6zolt adatokat! Védje a tarcsat a
zsirtdl és az utésektol!

A betétszerszamokat gondosan, a gyarto
utasitasainak megfeleléen kell tarolni és hasznalni.

Soha ne haszndlja a darabolotarcsat nagyold
csiszolashoz vagy sorjatlanitashoz! A
daraboldtarcsat nem szabad oldaliranyu
nyomasnak kitenni.

A szerszamnak szorosan kell fekiidnie és azt
csuszas ellen biztositani kell, pl. befogé szerkezet
segitségével. A nagy munkadarabokat megfeleléen
ala kell tamasztani.

Ha menetes betétszerszamot haszndl, a tengely
vége nem érintkezhet a csiszoldszerszam
lyukacsos aljaval. Ugyeljen ra, hogy elég hosszu
legyen a betétszerszam menete a tengely teljes
hosszaban torténd felvétele érdekében. A
betétszerszam menetének meg kell felelnie a
tengely menetének. A tengely hosszat és a
tengelymenetet lasd a 3. oldalon és a 14. Mlszaki
adatok c. fejezetben.

Javasolt megfeleld telepitett elszivoberendezés
hasznalata. Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA
kivalté arammal ellatott Fl-védékapcsolét (RCD).
Ha az Fl-véd6kapcsolo lekapcsolja a
sarokcsiszol6t, el kell végezni a gép ellenérzését és
tisztitasat. Lasd a 9. Tisztitas c. fejezetet.

Megrongélddott, egyenetlen ill. vibrald
szerszamokat tilos hasznalni.

Ugyeljen ra, hogy ne sériilienek meg a gaz- vagy
vizcsovek, elektromos vezetékek és a féfalak
(statika).

Huzza ki a dugoét a dugaszolé aljzatbdl, miel6tt
barmiféle bedllitast, atalakitast vagy karbantartast
végezne.

A sérllt vagy megrepedt kiegészit6 fogantyut ki kell
cserélni. Ne lizemeltesse a gépet meghibasodott
kiegészité fogantyuval.

A sérllt vagy repedt véddburkolatot ki kell cserélni.
Ne Uzemeltesse a gépet meghibasodott
véddburkolattal.

Rogzitse a kisebb munkadarabokat. Pl. ugy, hogy
egy satuba fogja be 6ket.

Amennyiben peremezett tarcsakat kettés célra
(kombinalt csiszolo- és darabold-csiszol6 tarcsak)
hasznalnak, csak a kévetkezé véddburkolat-
fajtakat lehet hasznalni: A-tipus, C-tipus.

Lasd a 11.. fejezetet

A megfelel6 védéburkolat alkalmazasa:

A nem megfeleld védbburkolat kontrollvesztéshez
és sulyos sérllésekhez vezethet. Példak a nem
megfeleld alkalmazasra:

- egy A-tipusu véddéburkolat oldalcsiszolasnal valé
alkalmazasa soran a védéburkolat és a
munkadarab zavarhatja egymast, ami nem
elegendd kontrollt eredmenyez.

egy B-tipusu védodburkolat mellett a kotott
darabolotarcsaval valo darabol6 csiszolas soran
nagyobb a veszélye annak, hogy a kezelét elérik a
kirepul6 szikrak és csiszolas soran keletkez6
részecskék, valamint a csiszolotarcsa letort
darabjai a csiszol6tarcsa eltorése soran.

egy A-, B-, C-tipusu véddburkolattal betonban
vagy falazatban végzett darabolé vagy
oldalcsiszolasakor nagyobb a veszélye annak,
hogy a porrobbanas, valamint a
visszacsapoédassal jaré kontrollvesztés lép fel.
egy A-, B-, C-tipusu védéburkolat mellett a
megengedettnél vastagabb tanyérkefével valo
munkavégzés soran a drotok a burkolatba
nyulhatnak és ez dréttérést eredményez.

Mindig a betétszerszdmhoz ill6 véddburkolatot kell
hasznalni. Lasd a 11.. fejezetet

A porterhelés csokkentése:

FIGYELMEZTETES - Néhany porfajta, amely

csiszolopapirral valo csiszolas, flrészelés,
csiszolas, furas és egyéb munkavegzes soran
keletke2|k olyan vegyszereket tartalmaz,
amelyeknél ismeretes, hogy az rakkeltd, szilletési
hibakat, vagy egyéb reprodukciés karokat
okozhatnak. Ezen vegyszerekre vonatkozd néhany
példa:
- 6lom dlomtartalmu festékrétegekbél,
- asvanyi por téglakbdl, cement és egyéb falazé

nyersanyagokbdl, és

- arzén, valamint krom vegyszerrel kezelt fa esetén.
Ezen terhelések okozta veszély valtozé annak
figgvényében, milyen gyakran végez ilyen
munkakat. Annak érdekében, hogy csdkkenteni
lehessen ezen vegyszerek okozta terhelést:
dolgozzon mindig jol szell6ztetett terlleten és
megfelelé engedélyezett védéfelszereléssel, mint
pl. olyan porvedd alarccal, amelyet kifejezetten a
mikroszkopikusan kis részecskék kiszlrésére
fejlesztettek ki.

Ez vonatkozik egyéb nyersanyagok altal keletkezett
porra, mint pl. néhany fafajta (pl. télgy- vagy
blkkfaporra), fém, azbeszt esetén. Tovabbi ismert
betegségek pl. allergias reakciok, léguti
megbetegedések. Figyeljen arra, hogy ne keriljon
a testébe por.

Vegye figyelembe az anyagra, a személyzetre, a
felhasznalasra és a felhasznalas helyére vonatkozé
érvényes iranyelveket (pl. munkavédelmi, vagy a
hulladékeltavolitasra vonatkoz6 eldirasokat).



Fogja fel a keletkezé részecskéket, kerilje a

kérnyezetbe vald lerakodast.

Hasznaljon specialis munkavégzésre alkalmas

tartozékokat. Ezzel kevesebb részecske jut

ellendrizetlendl a kdrnyezetbe.

Hasznaljon megfelel6 porelszivo berendezést.

Csokkentse a porleterhelést a kdvetkez6k szerint:

- ne irdnyitsa magara, a k6zelben tartézkodo
szemelyekre vagy a lerakddott porra a kiaramlo
részecskeket és a gépbdl kiaramlé leveg6t,

- hasznaljon elszivé berendezést és/vagy
légtisztité berendezést,

- szell6ztesse megfeleléen a munkavégzés
terlletét és tartsa azt porszivozassal tisztan.
Seprés vagy lefujas felkavarja a port.

- Szivja le vagy mossa ki a védéruhazatot. Ne fujja
azt le, ne porolja ki vagy ne kefélje le.

5. Attekintés

Lasd a 2. oldalt.

Tartokarima

Tengely

Tengelyreteszelé gomb

markolat

Retesz (véletlen bekapcsolas ellen, esetleg tartos
Uzemre vald bekapcsolashoz)*
Nyomokapcsolé ( be- és kikapcsolashoz)
Kiegészité fogantyu

Védéburkolat

Szoritdanya

Kérméskulcs

Csavar (a védéburkolat allitasahoz és
rogzitéséhez)

* felszereltségtol fliggé/nem része a szallitasi
terjedelemnek
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6. Uzembe helyezés

Az Uzembe helyezés elétt ellendrizze, hogy a

szerszam tipustablajan megadott halozatl
fesziltség és frekvencia megfelel-e az On &ltal
hasznalt halézat adatainak.

Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA kivalto
arammal ellatott FI -vedo6kapcsolot (RCD).

Csak legalabb 1,5 mm? keresztmetszetii
hosszabbit vezetéket hasznaljon. A hosszabbitd
vezetek legyen a gep teljesitmenyfelvetelének
megfeleld (lasd muszaki adatok). Kabeldob
alkalrr}azasa esetén a kabelt mindig teljesen le kell
csévélni

6.1 Kiegészité fogantyu felszerelése

m A gépet csak felszerelt kiegészit6 fogantyuval
(7) hasznalja! A kiegészité fogantyut kézzel

csavarja (igény szerint) a bal, a k6zépsé, vagy a

jobb menetes furatba es hizza meg.

6.2 Véddburkolat felhelyezése

%:%,?} Uzembe helyezés elétt:
T 1. 0 2. Helyezze fel a védéburkolatot.
- g =
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Biztonsagi okokbdl kizarélag a mindenkori

betétszerszamhoz tervezett védSburkolatot
kell hasznalni! A nem megfeleld véddburkolat
kontrollvesztéshez és sllyos sériillésekhez
vezethet. Lasd a 11.. Tartozékok c. fejezetet is!

Lasd a 2. oldalon a D abrat.

- Oldja ki a csavart (11). Helyezze fel a
védGbburkolatot (8) az abran lathat6 helyzetben.

- Forgassa el a vedéburkolatot ugy, hogy a zart
része legyen a felhasznal6 felé.

- Huzza meg a csavart (11), ekdzben az elfordulas
elleni biztositonak be kell illeszkednie a
kivagasokba.

- Ellendrizze a megfelelé illeszkedést:

A véddburkolat ne legyen elforgathato.

( @ « Csak olyan

betetszerszamokat

hasznaljon, amelyeken a
(:[]j?)( védoburkolat legalabb 3,4

mm-rel tulnyulik.

7. A csiszolétarcsa felhelyezése

Minden atallités el6tt: huzza ki a halozati

csatlakozot a dugaszolé aljzatbdl. A gépnek
kikapcsolt allapotban, a tengelynek pedig allé
helyzetben kell lennie.

Darabolétarcsaval térténd munkavégzéskor

biztonsagi okokbdl hasznaljon a darabolashoz
szlikséges specialis véddburkolatot (lasd a 11.
Tartozékok c. fejezetet.

7.1 Tengely reteszelése
A tengelyrogzitd gombot (3) csak allé tengely
mellett nyomja meg!
- Nyomja be a tengelyt reteszelé gombot (3), és
kezzel forgassa el a tengelyt
(2), amig a tengelyt reteszelé gomb érezhetéen
nem reteszel6dik.

7.2 Csiszolétarcsa felhelyezése
Lasd a B abrat a 2. oldalon

- Helyezze atartékarimat (1) atengelyre. Akkor van
jol felhelyezve, ha a tengelyen nem forgathato el.
- Csiszolétarcsat a B abranak megfelel6en
helyezze fel a tartokarimara (1).
A csiszolotarcsa egyenletesen fekudjon fel a
tartokarimara. A darabolé-csiszolétarcsa
lemezperemének kell a tartékarimara felfektdnie.

7.3 A szoritéanya régzitése/oldasa

% A szoritéanya (9) régzitése:

A szoritdanya 2 oldala kilénbdz6. A szoritdanyéat az
alabbiak szerint csavarja fel a tengelyre:

Lasd a C abrat a 2. oldalon

- A) Vékony csiszolotarcsak esetén:
A szoritdéanya (9) gy(rls része nézzen felfelé,
hogy a vékony csiszolétarcsat biztonsagosan
befoghassa.
B) Vastag szoritotarcsa esetén:
109
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A szoritdanya (9) gylris része nézzen lefelé,
hogy a szoritéanyat biztonsagosan fel lehessen
helyezni a tengelyre.

- Roégzitse a tengelyt. Hizza r4 a szoritéanyat (9) a
kérmdskulccsal (10) az éramutato jarasaval
megegyezd iranyban.

A szoritéanya oldasa:

- Reteszelje a tengelyt (Iasd a 7.1fejezetet).
Csavarja le a szoritoanyat (9) a kdrmdskulccsal
(10) az éramutaté jarasaval ellentétes iranyban

8. Hasznalat

8.1 Be-/kikapcsolas
A gépet tartsa mindig két kézzel.

Elészor kapcsolja be, csak azutan helyezze a
betétszerszdmot a munkadarabra.

Kertlje el, hogy a gép tovabbi port és

forgacsot szivjon be. Be- és kikapcsolaskor
tartsa tavol a gépet a lerakodott portol. A gépet
kikapcsolas utan csak akkor tegye le, ha a motor
mar teljesen ledllt.

Kertlje el a véletlenszer( inditast: mindig

kapcsolja ki a gépet, ha a csatlakoz6dugot
kihizza a csatlakozoaljzatbdl, vagy ha aramsziinet
lép fel.

Folyamatos (izemU bekapcsolasnal a gép

akkor is tovabb forog, ha az a kezébdl mar
kicsavarodott. Ezért a gépet mindig az arra szolgalo
fogantyuknal fogva kell mindkét kézzel tartani,
stabil allast elfoglalva, a munkara koncentraltan kell
dolgozni.

Lasd az A abrat a 2. oldalon.
Pillanatkapcsolas:

Bekapcsolas: A reteszt (5) tolja a nyil iranyaba és
azutan nyomja meg a nyomokapcsolot (6).
Kikapcsolas: Engedje el a nyomdkapcsolét (6).

Bekapcsolas tartos lizemre (felszereltségtol
figgdben):

Bekapcsolas: A reteszt (5) tolja a nyil iranyaba és
azutan nyomja megy a nyomokapcsolot (6)
és tartsa nyomva. Most a gép be van
kapcsolva. Most ismét tolja a reteszt (5) a
nyil iranyaba, hogy reteszelje a
nyomokapcsolét (6) (bekapcsolas tartos
uzemre).

las: Nyomja meg és engedije el
nyomokapcsolét (6).

Kik:

8.2 Munkavégzési utasitasok

Csiszolas:

K&zepes erével nyomja ra a gépet, és mozgassa
ide-oda a feluleten, hogy a munkadarab felulete ne
forrésodjon fel tulsagosan.

Nagyol6 csiszolas: A j6 munkaeredmény
érdekében 30° - 40° allasszog mellett vegezze a
munkat.

Darabolas:
Darabolaskor mindig ellenirdnyban
(lasd az abrat) végezze a munkat.
Ellenkez6 esetben felall a veszélye
annak, hogy a gép ellendrizetlenul
kiugrik a vagasbdl. Kézepes, a
megmunkalandé anyagnak megfeleléen valasztott
elétolassal dolgozzon. A szerszamot ne feszitse be,
ne nyomija ra, ne lengesse.

Csiszolopapirral torténé csiszolas:

Mérsékelt erével nyomja ra a gépet, és mozgassa
ide-oda a feluleten, hogy a munkadarab felllete ne
forrésodjon fel tulsagosan.

Munkavégzés drotkefével:
Mérsékelt erével nyomja ra a gépet.

8.3 A meghajtéhaz elforgatasa
Lasd a E &brat a 2. oldalon

- Huzza ki a halézati dugaszcsatlakozot.

- A 4 meghajtéhaz csavart (a) kicsavarozni.
Vigyazat! Ne huzza le a meghajtohazat!

- A meghajtéhazat a kivant allasba elforgatni
anélkul, hogy lehtzna.

- A 4 meghajtohaz csavart (a) a meglévé
menetekbe becsavarozni. Meghuzasi nyomaték =
3,4 Nm +/- 0,7 Nm.

9. Tisztitas

A megmunkalas soran részecskék juthatnak az
elektromos szerszam belsejébe. Ez befolyasolja az
elektromos szerszam hiitését. A vezetd
lerakddasok befolyasolhatjak az elektromos
szerszam védo szigeteléset és villamos
veszélyeket okozhatnak.

Az elektromos szerszam minden elsé és hatsé
légrését rendszeresen, gyakran és alaposan le kell
szivni vagy széaraz levegdvel at kell fujni. Ezt
megel6zden hizza le az elektromos szerszamot az
energiaellatasrol és viseljen védészemiveget és
megfelelé porvédé maszkot. Kifujasnal mindig
figyeljen a szakszeru elszivasra.

10. Zavarelharitas

- Ujrainditas-gatl6: a gép nem miikodik.
Mukddésbe lépett a véletlen bekapcsolas elleni
védelem. Amennyiben a csatlakoz6dugot
bekapcsolt gépnél dugjak be, vagy az aramellatas
elézetes megszakitas utan ismét rendelkezésre
all, a gép nem indul el. Kapcsolja ki, majd ujra be
a készuléket.

A gép bekapcsolaskor nagyon gyorsan
felgyorsul a maximalis fordulatszamra, azaz
az automatikus inditéaram-korlatozo (lagy inditas)
nem mukodik. Meghibasodott az elektronika;
ilyenkor tovabbi, a biztonsag szempontjabol
meghatarozé elektronikus funkciok sem allnak
rendelkezésre. Azonnal javittassa meg a gépet
(Lasd a 12. sz. fejezetet).

11. Tartozékok

Csak eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon.



Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek az ebben a hasznélati utasitasban
megadott kdvetelményeknek és adatoknak.

A tartozékokat biztonsagosan helyezze fel. Ha a
gépet valamilyen tartéban Gzemelteti: rogzitse
biztonsagosan a gépet. A gép fol6tti uralom elvesz-
tése séruléshez vezethet.

Hasznalja mindig a munkahoz illé
betétszerszamot és az arra kijeldlt
védéburkolatot. Lasd a 4. oldalon. (Az abrak

példaértékuek).

Munkafeladat:

1 = csiszolas a felilettel

2 =darabol6 csiszolas

3 = lyukfuras

4 = drétkefe hasznalata

5 = csiszolopapirral valé csiszolas

Betétszerszamok:

1.1 = nagyold csiszolétarcsa

1.2 = fazekcesiszol6 (keramia)

2.1 = darabolétarcsa ,fém*“

2.2 = darabolotarcsa ,falazat/beton”

2.3 = gyémant darabolétarcsa ,falazat/beton”

2.4 = darabolotarcsa kettés céllal (kombinalt
csiszold- és darabolo-csiszold tarcsak)

= gyémant furékoronak

= korkefe

4. 2 = fazékkefe

5.1 = lamellas csiszolotanyér

5.2 = csiszolotanyér csiszolé lapokhoz

el6irt véddburkolat:

A-tipusu = darabolé védébura

B-tipusu = védébura csiszolashoz

C-tipusu = védObbura csiszolashoz és darabolo-
csiszolashoz (kombinalt)

D-tipusu = védo6bura fazékcsiszolohoz

F-tipusu = elszivé védéburkolat darabold
csiszolashoz

hw

Tovabbi tartozékok:
(lasd a www.metabo.com oldalon)

A Fémdarabol¢ allvany

B Szoritéanya (9)

C Quick gyorsszorité anya
A teljes tartozékprogramhoz lasd:
www.metabo.com vagy a fékatalégust.

12. Javitas

Elektromos kéziszerszamot csak villamos
szakember javithat!

Egy meghibasodott halzati csatlakozé vezetéket
csak specialis, eredeti Metabo halézati csatlakozo
vezetékre lehet kicserélni, amely a Metabo Service
-nél szerezhet6 be.

Amennyiben a készulék halozati
csatlakozovezetéke megseéril, akkor azt a
sérllések elkeriilése érdekében a gyartéval, a
gyarté ugyfélszolgalataval vagy hasonléan képzett
személlyel ki kell cseréltetni.

A javitasra szorulé Metabo elektromos
kéziszerszamokkal kérjik, forduljon Metabo
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szakkereskeddjéhez. A cimeket a
www.metabo.com oldalon talalja.

A potalkatrészek listaja letdlthetd a
www.metabo.com oldalrol.

13. Kérnyezetvédelem

A csiszolaskor keletkezd por karos anyagokat
tartalmazhat: Ne kezelje haztartasi hulladékként,
hanem szallitsa veszélyes hulladékot gyujtd lerakoé-
helyre.

Kévesse a helyi elGirasokat a régi gépek, csomago-
lasok és tartozékok kérnyezetbarat artalmatlanita-
saval és Ujrahasznositasaval kapcsolatban.

Csak EU-tagorszagok esetében: elektromos
E kéziszerszamot soha ne dobjon haztartasi

hulladék kdzé! Az elektromos és elektronikus
berendezések hulladékairdl sz6l6 2012/19/EU
iranyelv és annak nemzeti jogi atvétele értelmében
a hasznalt elektromos kéziszerszamokat szelek-
tiven kell gydijteni, és lehetéve kell tenni azok
kérnyezetkimélé ujrahasznositasat.

14. M(iszaki adatok

Az adatok magyarazata a 3. oldalon. A muszaki

haladést szolgalé médositasok joga fenntartva.

14} = a betétszerszam maximalis atméréje

tmax,1 =a betétszerszam max. megengedett
vastagsaga a befogasi tartomanyban
szoritoanya (9) hasznalata esetén

=a betétszerszam max. megengedett
vastagsaga a befogasi tartomanyban
Quick gyorsszoritd anya hasznalata
esetén

=Nagyolétarcsa/Darabolétarcsa:
betétszerszam max. megengedett
vastagsaga

=max. megengedett tAnyérkefe-vastagsag

=Tengelymenet

=Csiszolétengely hosszusaga

=Uresjarati fordulatszam (maximalis
fordulatszam)

P4 =névleges felvett teljesitmény

Ps =leadott teljesitmény

m =slly elektromos csatlakozokabel nélkil

A mérési eredményeket az EN 60745 szabvany

szerint hataroztuk meg.

[O] Il. védelmi osztalyu gép

~ Valtéaram

A fenti adatoknak tlrése van (a mindenkor

érvényben levd szabvanyoknak megfelelen).

Kibocsatasi értékek
Ezek az értékek lehetévé teszik az elektromos

szerszam kibocsatasi értékeinek meghatarozasat,

illetve kildénb6z6 elektromos szerszamok 6sszeha-

sonlitasat. Az alkalmazasi feltételektdl, az elekt-

romos szerszam allapotatol vagy a hasznalt betét-

szerszamoktol fiiggéen a tényleges kdrnyezeti

terhelés nagyobbra vagy kisebbre is adédhat. A

becsléshez vegye figyelembe a munkasziineteket

és az alacsonyabb kornyezeti terheléssel jaré fazi-

sokat is. A megfeleléen alkalmazott becsult értékek

tmax,2

tmax,3

)
ES
N
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alapjan irjon el véddintézkedéseket a felhasznald
szamara, illetve hozzon szervezésiintézkedéseket.

Vékony lemezek vagy egyéb enyhén rezgé,
nagy felliletd munkadarabok csiszolasa
jelentésen nagyobb dsszkibocsatast okozhat (akar
15 dB), mint a megadott zajkibocsatasi értékek. Az
ilyen munkadaraboknal megfelelé intézkedésekkel,

mint pl. nehéz, flexibilis csillapitd lapok
felhelyezésével, a lehetéségeknek megfeleléen
meg kell akadalyozni a zajkibocsatast. A
zajterhelés veszélyeztetésének megallapitasa és a
megfelelé flilvédd kivalasztasa soran is figyelembe
kell venni a megndvekedett zajkibocsatast.
Eredd rezgés (a harom kiilénb6zg iranyu rezgés
vektoridlis 6sszege) meghatarozésa az EN 60745
szabvany szerint:
ap sg =rezgeskibocsatas (fellletek csiszolasa)
an ps =rezgéskibocsatas (csiszolotanyérral

' torténd csiszolaskor)
Kn sa/ps = bizonytalansag (rezgés)
Jellemz6 A-osztalyu zajszint:
Loa =hangnyomasszint
Lwa  =hangteljesitményszint
Kpa, Kwa= bizonytalansag

m Hordjon zajtompito fiilvédét!
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OpMFMHaHbHOG PYHOBOACTBO MO 3KHCnJsiyatauuu

1. [AeKnapauua o COOTBETCTBUU

MbI C NONHOM OTBETCTBEHHOCTbIO 3aAB/IAEM, YTO
9TU Yr0Bble WANdMALLKMHBI C AeHTUbUKaLWeN no
TUNY U CEpUMHOMY HOMepY *1) oTBeYaloT BCEM
COOTBETCTBYIOLLMM TPEOGOBAHUAM AUPEKTUB *2) U
HOpM *3). TEXHUYECKYIO JOKYMEHTALMIO aNs *4) —
CM. Ha c. 3.

2. Ucnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHuro

YrnoBble WiMdMaLLIMHBI, OCHALLEHHbIE
OpWrMHanbHbIMW NpUHaaaexHocTamm Metabo,
npegHasHayeHbl Ana WangosaHmsa, WanboBaHna
HaMga4YHoOM 6ymarom, 06paboTKN KapAoLWweTHamMm
1 abpasvBHOMN Pe3KU MeTasa, 6eToHa, KaMHA U
CXOXMX C HUMM MaTepuasnioB 63 UCNoIb30BaHUs
BOAbI.

3a ywep6, BOSHMKLLUMIM B pe3y/ibTaTe
MCMONb30BaHUSA He MO HasHa4YeHUIo,
OTBETCTBEHHOCTb HECET TO/IbKO MO/b30BaTe/lb.

Heobxoanmo cobntogath 06LLENPUHATBIE NpaBuaa
TEXHWKM 6e30MacHOCTH, a TaKKe yKasaHus,
npuBeAEHHbIE B JAaHHOM PYKOBOACTBE.

3. O6wme yKasaH1A No TEXHUKE
6e3onacHoOCTH

[na Bawew co6CTBEHHOM 6€30MacHOCTH

W 3aLLMTbI ANEKTPOUHCTPYMEHTA OT

NoBpexAeHUM HeobxoanMo cobogaTb

yKa3aHusA, OTMEYEHHbIE B TEKCTE
AaHHbIM cUMBOJIOM!

@ NPEAYNPEHAEHMUE. B uensax CHUKeHuA

PUCKa nosy4eHnA TpaBM NpoYTUTE AaHHOEe
PYKOBOACTBO MO aKCnayaTaumn.

NPEAYNPEXAEHUE. O3HaKoMbTeCb €O

BCEMM yKa3aHUAMM MO TEXHUKE
6e30nMacHOCTU, APYrMMU UHCTPYKLUAMM,
WANIOCTPaUMAMM U TEXHUYECKUMMN
XapaKTepuCTUKaMK, NpeaocTaBIEHHbIMU
BMeCTe C 3TUM 3/IEKTPOUHCTPYMEHTOM.
HecobnogeHne Kakmx-1mbo 13 yKasaHHbIX HUHe
MUHCTPYKLMK MOMET CTaTb MPUYUHOM NOParmeHus
3/IEKTPUHECKUM TOKOM, 0apa n/nam CepbesHbIX
TpaBsm.

Heo6xoAMMO COXpaHATb BCE UHCTPYKLUU U1
yKa3aHUA No TexHWKe 6e3onacHoOCTU AnA
MCnoJsib30BaHMWA B Gyayluem.

MepenaBaTb 9/1EKTPOUHCTPYMEHT CEAYIOLLEMY
B/Iafi€/1bLly MOXKHO TOJIbKO BMECTE C STUMM
[OKYMEHTaMy.

4. CneuuanbHble yHKa3aHUA No
TeXHUKe 6e30MacHOCTH
4.1 O6LWMe yKa3aHUA NO TEXHUKE
6e3onacHOCTH Npy WAN(OBaHUH,
wandoBaHUKU Hampa4YHoWU Gymaroid,

06paboTHe NPOBOJIOYHbLIMU LETKaMH
Wnu abpasuBHOI pe3sKe:

a) laHHbIN 3N1EKTPOUHCTPYMEHT cnegyeT
MCNoJIb30BaTh B KayecTBe WiM(MalLUHbI,
waundoBaTens c Haxaa4yHol Gymarou,
NPOBOJIOYHOM WETKU, Npope3aTtens
OTBepCTUi U WINdoBa/IbHO-OTPE3HOMN
MalumHbl. lpoyTUTe BCe yHKa3aHUA NO TEXHUKE
6e30MacHOCTU, UHCTPYKLUAM, U306GPaKEeHUAM
M AaHHbIM, KOTOpble Bbl MOJIy4U/IM BMEcCTe C
UHCTPYMEHTOM. Hecob6aoaeHme cneayowmnx
WMHCTPYKLMIA MOXET NPUBECTU K MOPaKEHNIO
3/IEKTPUYECKUM TOKOM, MOXKapy U/WAN CepbesHbIM
TpaBmam.

6) [laHHbIN 3/IEKTPOUHCTPYMEHT He
npepHa3Ha4yeH g1Aa No/IMPoOBaHUA.
Mcnonb3oBaHWe 9/1eKTPOMHCTPYMEHTA He Mo
Ha3HaYEeHMIO MOET NPUBECTU K BOSHUKHOBEHMIO
OMacHOM CUTyaLmMK 1 NONYHEHUIO TPABM.

c) He ucnonb3ynTte aIeKTPOUHCTPYMEHT ANA
BbINOJIHEHUA 3agaY, AJ/19 KOTOPbIX OH
HenocpepcTBEHHO He NpeAHasHavYeH
KOHCTPYKTUMBHO U COr/IaCHO YCJIOBUAM
npousBoguTens. Nogo6Hble 4ENCTBUA MOTYT
cTaTb NPUYUHON NOTEPU KOHTPONA NpH
MCMOJIb30BaHWM ANIEKTPOUHCTPYMEHTA U NPUBECTH
K CEPbE3HbIM TENIECHBIM NOBPEKAEHUAM.

d) He ucnonb3yiite pabo4nii UHCTPYMEHT, He
npeAycMOTPEHHbIA U HE PEKOMeHA,0BaHHbIN
npoussoguTenemM AaA JaHHOro
3N1eKTPOUHCTPYMeHTa. OAHO INLLb HagEeKHoe
KpensieHne NpuHap/IeHOCTH Ha
9/IEKTPOMHCTPYMEHTE He rapaHTUpyeT ero
6e30nacHyo aKcrnyaTaumio.

e) flonycTMmas 4YacToTa BpallieHus paboyero
UHCTPYMeHTa AOoJ/IHHa ObITb HEe HUHeE
MaKCMMaJiIbHOM YacToTbl BpaL4eHUA,
yKa3aHHOW Ha 3/IeKTPOMHCTPYMeHTe. Paboune
WUHCTPYMEHTbI, CKOPOCTb BpaLlleHNA KOTOPbIX
npesbIlaeT AOMNYCTUMOE 3HaYeHUe, MOryT
c/nomMaTbCA U OT/IETETb B CTOPOHY.

f) HapyHHbIii AUameTp U TonwWwMHa paboyero
MHCTPYMEHTA A0JIHHa COOTBETCTBOBaTb
pa3MepHbIM JaHHbIM 3JIEKTPOMHCTPYMEHTa.
HeBo3aMOo#HO 06ecneunTs aKpaHMpoBaHue 1
KOHTPOJ1b Pabo4nX MHCTPYMEHTOB C HEBEPHO
paccuyMTaHHbIMM NapaMeTpamMi.

g) Pasmepsbl, umetowme sHa4yeHue pna
HapEeHHOro KpenaeHua paboyero
UHCTPYMEHTA, A0/1HKHbl COOTBETCTBOBaTb
pa3smepam KpenemHbIX CPeacTs
3NIEKTPOMHCTPYMEHTa. Paboune MHCTPYMEHTSI,
pasmepbl KOTOPbIX HE COOTBETCTBYIOT 3aXKUMHOMY
NpUCNoco61eHNIO, BPaLATCA HEpaBHOMEPHO,
04Y€Hb CUJIbHO BUBPUPYIOT U MOTYT NPUBECTU K
noTepe KOHTPO/IA HaZ 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM.

h) He ncnonb3yitTe noBpexAeHHbIE paboyne
UHCTpYMeHTbI. Mepea Kaxabim
u“cnosb3oBaHWeM ocMaTpuBanTe paboune
MHCTPYMEHTbI: WAKdOBasbHble KPYru He
AONIHKHbI UMETb CKOJIOB U TPEeLLUH,

WwandoBanbHble Tape/iKM — TPELUH, CNefoB 143
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U3HOCAa UJIU CUJIbHOFO UCTUPAHUA, B
NPOBOJIOYHbIX LETHaX He AOJIHKHO 6bITb
BbINaBLLIMUX UK 06/IOMUBLUMXCA MPOBOJIOYHbIX
npagen. B cnyyae napeHus
3/1IeKTPOMHCTPYMEHTa uau paboyero
MHCTPYMeHTa Heo6X04UMO NPOBEpPUTb ero
MUCMPaBHOCTb U UCMOJZIb30BaTb TOJIbKO
HenoBpeHAEHHbIN pabounii UHCTPYMEHT.
Mocne npoBepKU U ycTaHOBKK paboyero
MHCTPYMeHTa Heo6xoAauMo y6eauTbeA, YTO
HUKTO HEe HaXOoA4MUTCA B 30He Bpallalolierocs
pa6oyero UHCTPYMEHTa, U Ha OAHY MUHYTY
3anycTUTb MHCTPYMEHT C MaKCMMaJIbHOM
YacToTOM BpalieHus. [oBperKaeHHbIe paboune
MHCTPYMEHTbI 0ObIYHO JIOMAIOTCA B XOA4€E TaKoM
NpPOBEPKU.

i) Ucnonb3yiiTe cpepacTBa UHAMBUAYAJILHOM
3awuTbl. B 3aBUCcMMoOcCTH OT BUaa
BbIMOJIHAEMOI1 paboTbl UCNOJIb3YTEe MaCKy
ANA NOJIHOM 3aWuTbl InLa, cpeacTBa AnA
3aluMThl F1a3 WK 3aluTHbIe O4KU. AnA
3almnTbl OT MEJIKUX YacTUl, WwandoBasbHOro
MHCTPYMeHTa U MaTepuana HapeBauTe
pecnupaTtop, 3alWUTHbIE HayLWHWUKH,
3almTHbIE NepYyaThy UK cneunanbHbli
¢apTyk. 3awyuaiite rnasa ot oTETAOWMX
MOCTOPOHHMX NMPEAMETOB NPU BbINOJHEHUU
pasnunyHbIX paboT. PecnvpaTopsl 1 3almTHbIE
MaCKM [OJ/IHKHbI OTPUABTPOBBIBATD Mblb,
o6pasyoLLytoca Bo BpeMsi paboTbl. JauTenbHoe
BO3[EeWCTBME FPOMKOrO LUYMa MOXET NPUBECTU K
noTepe cayxa.

i) CnepuTte 3a Tem, 4To6bl Apyrue nogu
HaxoAuaucb Ha 6e3onacHOM pacCTOAHUMU OT
Baluero pa6oyero mecta. Hamapblit Yenosekx,
BXOASALUUI B pabouylo 30HY, 06A3aH HaaeBaTb
cpeacTBa UHAUBUAYAIbHON 3aLLUTBI.
OTneTaroLme 0CKOJIKM 3aroTOBKU MM 06/10MKU
paboymx MHCTPYMEHTOB MOTYT HAHECTH TpaBMy
Jawe 3a npegenamu paboyen 30HbI.

k) Mpu BbINONIHEHUU PA6OT BG/IM3U CKPLITOM
3/IEKTPONPOBOAKU UK ceTeBoro Kabena
caMoro UHCTpyMeHTa AepHuUTe
3JIEKTPOMHCTPYMEHT TOJIbKO 3a
M30/1MpOBaHHble NOBEPXHOCTU. HOHTaKT C
HaxoAALMMKWCS NOZA HanpseHNeM NpoBoLamMu
MOMET TaKKe NoCcTaBWUTb NoJ, HaNpsHeHe
MEeTa/I/IMYECKWE YaCTV NpUMBopa U NPUBECTU K
NOParKEHUIO SNIEKTPUYECKUM TOKOM.

|) AepHuTe ceTeBoM Kabenb noganblue oT
Bpalalowierocs pa6oyero UHCTpymeHTa. B
Cny4yae NoTepyU KOHTPOASA HAA MHCTPYMEHTOM OH
MOXeT nepepesaTtb UK 3aTAHYTb CETEBON
Kabenb, NPy 3TOM BalLKX PYKM MOTYT NonacTb B
30HY BpalleHna paboyero MHCTPyMeHTa.

m) HuKorpa He KnapguTe 3IEKTPOUHCTPYMEHT
[0 NoJIHOW OCTaHOBKMW paboyero
MHCTPYMeHTa. Bpawarouwmiica paboyni
MHCTPYMEHT MOMET KOCHYTbCA NMOBEPXHOCTH, B
pesy/nbTaTe Yero BO3MOMHHA NOTEPS KOHTPOJISA Hag,
9/IEKTPOUHCTPYMEHTOM.

n) He BHAlOYaTe 3NIEKTPOUHCTPYMEHT BO
Bpems ero nepeHoCcKU. BciescTeue CyyanHoro
KOHTaKTa BO3MOMXHO NonajaHue ofemwabl BO

BpaLlarLmicsa paboymin MHCTPYMEHT, B
pesy/ibTaTte Yero MOMKHO NOYYUTb TPaBMY.

0) PerynsipHo ouunuiaiite BEHTUNIALUOHHDIE
Le/IM ANEKTPOUHCTPYMEHTA. BeHTunsTop
MoTOpa 3aTArvBaeT Mblb B KOPMNYC, a 60/1bLUoe
CHOMN/eHWe METa/LIMYECKOW MblSIM COMNPSEHO C
OMaCHOCTbIO BO3AENCTBUSA 3/IEKTPMYECKOrO TOKA.

p) He ncnonb3yiite 3aN€KTPOUHCTPYMEHT
B6/1M31 NEerKoBOCN/IaMeHAILWMUXCA
maTtepuanoB. UCHPbI MOryT Bbl3BaThb
BOCn/1laMeHeHne 3aTUX MmaTepurasnoB.

q) He ucnonbayiite paboune UHCTPYMEHTbI,
HOTOpble TPeGYIOT NCNOob30BaHUA
oxnampaaloleit HuagKocThu. McnonbsosaHne
BOZAb! MM MHOM OXNaMAAloLeNn HUGKOCTU MOXeT
MPUBECTU K NOPAHEHUIO S/IEKTPUYECHUM TOKOM.

4.2 Otpaya v COOTBETCTBYIOLLME YHA3aHUA
no TexHUKe 6e30nacHOCTH

OTpava npefcTaBaseT co6oi BHe3amnHyo
peaKuumio B pesysibTaTte 3auenieHns uam
3aK/IMHMBaHKA BpalLlatoLierocsa paboyero
MHCTPYMEHTa, Hanpumep, LWaMhoBasibHOro Kpyra,
LWMOBA/ILHOM Tapesiku, MPOBOJIOYHOM LLETKU U
T. A. 3auennieHne namn 3akIMHMBaHue BefeT K
BHe3arnHoW 0CTaHOBKe BpaluatoLleroca paboyero
MHCTpPyMeHTa. B pesynbTaTte npomcxoaut
HEKOHTPO/IMpyEMOe ABUKEHNE
9NEKTPOMHCTPYMEHTA B Hanpas/ieHUH,
NPOTUBONOJIOKHOM Hanpas/1IEHUIO BpallleHnA
paboyero MHCTPYMeHTa B MeCTe 6/I0KMPOBKM.

Ecnu, Hanpumep, WAMGOBaNbHBIN Kpyr LennaeTcs
WK 3aeAaeT B 3aroTOBKE, KPOMKa Kpyra
3acTpeBaeT, B Pesy/ibTare Yero Kpyr MOMeT
06,10MUTbCA WKW BbI3BaTb OTAAYY. Beneacteve
3TOro WAMGOBaIbHbIN KPYT ABUMETCA Ha
oreparopa uau B MPOTHUBOMO/IOMHOM
Hanpas/ieHWH, B 3aBUCHMOCTH OT Harnpas/ieHUA
BpalLeHua Kpyra B MECTe 3aKIuHMBaHusA. Mpu
3TOM LWAMDOBASTBHBINA KPYT MOMET Pas3/ioMUTLCS.

Otgava ABNAETCA CNeACTBUEM HEMPaBUIbHOTO
MCTIO/Ib30BaHWSA 3IEKTPOUHCTPYMEHTA U/
HEeCoOTBETCTBYIOLLMX YCIIO0BUIA pa6oThbl. Ee MOMHO
n36emaThb Npu COBI0AEHUM ONMUCaHHBIX HUMHE Mep
NpeaoCTOPOKHOCTH.

a) Hpenko gepHuTe 3/1IeKTPOUHCTPYMEHT B
PYHKax 1 3aiMuTe TaKoe NOJIoHeHUe, YTOObI
MMeTb BO3MOXHOCTb NPOTUBOAEHCTBOBaTb
cune otaayu. NMpu Hannuuum, Bcerpa
MCNONb3YNTE [OMOJIHUTE/IbHYIO PYKOATHY,
4YTO6bI MaKCMMa/IbHO KOHTPOJIMPOBATb CUTY
oTAaaun unun peaKTMBHbIﬁ MOMEHT npu
pasroHe. Mpu cob6aeHUN Mep
NpeAOCTOPOKHOCTU Bbl CMOXETE YNPaBiATh
OT,D,a‘-IeVI U peaKTUBHbIMU CUIAMW.

B) HuKorpa He cnepyeT aepHatb pyKU B6an3n
BpalyaloLmxca paboyux MHCTPYMEHTOB. Npu
oTAa4ve BO3MOMKEH KOHTAKT paboyero
MHCTPYMEHTA C PYKOM.

B) He cToitiTe B 30He BO3MOXHOW OTAa4U
3/1IeKTPOMHCTPYMeHTa. HanpasneHue ABUKEHUS
9/IEKTPOMHCTPYMEHTA NpH oTAaqe
NPOTUBOMNO/IOKHO [ABUKEHMIO LMD OBASILHOIO
Kpyra B MecTe 3aK/IMHUBaHUA.



r) Oco6eHHO OCTOPOHHO paboTaiiTe B 061acTu
yrnoB, OCTpPbIX KPOMOK U T. N. He gonycKaiite
OTCKaKUBaHUA WU 3aKJIMHUBAHUA paboymnx
MHCTPYMEHTOB B 3aroToBKe. Bpauwatowuiics
pa6oumii UHCTPYMEHT CK/IOHEH K 3aK/IMHUBAHUIO
npv paboTte B 061aCTH Yr/10B, OCTPbIX KPOMOK UK
NPV OTCKaKUBaHWU. 3TO BbI3bIBAET NOTEPIO
KOHTPOJIA UK oTZAauy.

1) He uicnonb3yiTe LienHoi NUIbHbIA QUCK ANA
pe3aHuA gepeBa, a TaKKe CerMmeHTUpOBaHHble
anmMasHble OTpe3Hble Kpyru ¢ npopesamMmu

>10 MM ¥ NU/IbHbIE AUCKU C 3a3y6pPUHaAMMU.
Takue paboyme MHCTPYMEHTbI YacTO BbI3bIBAOT
oTAavy U NOTEPO KOHTPOA Haj
9/IEKTPOUHCTPYMEHTOM.

4.3 Ocob6ble yKa3aHUA NO TEXHUKe
6e3onacHOCTU NpH WAMDOBAHUU U
abpa3nMBHOM OTpe3aHuu:

a) Ucnonb3yiiTe TONbKO NOAXOAALWMUNA ANA
COOTBETCTBYIOLLEro 3/IEKTPOUHCTPYMEHTa
wandoBasbHbIA UHCTPYMEHT U
npegHa3Ha4yeHHbIN AJ19 Hero 3awMTHbIN
KOMyX. LLnndoBanbHble UHCTPYMEHTBI, HE
npegHasHayYeHHble 41A AaHHOro
9/IEKTPOUHCTPYMEHTA, B OCTATOYHOM CTENEHN HE
3alMLLEHbI 9KPaHOM M He ABNATCA
6e30nacHbIMM.

6) BbinyK/ble wWangoBasibHble KPYrU JOJTHHbI
6bITb pa3meLeHbl TAaKUM 06pa30M, YTOGbI UX
pabo4yaa NOBEpPXHOCTb HaX0AUNaCb HUMeE
KPOMKM 3aWMTHOro Komyxa. HenpasunbHo
pasMeLLEeHHbIN WAndOoBabHbIN KPyT,
BbICTYNAIOLLMIA 32 KPOMKY 3aLLMTHOrO KOMYyXa, He
MOET 6bITb 3aLLMLLEH AOTHKHLIM 06pPa30M.

B) 3alUTHbIN KOMYX AOJIHEH GbITb HAAEHHO
3aKpenJieH Ha 3/IeKTPOUHCTPYMEHTE U B LieNIAX
MaKcuManbHoW 6e3onacHOCTH
OTpery/iMpoBaH TaKUM 06pa3om, 4TOGbI
OTKPbITOM OCTaBanachb JIMLLb caman manas
yacTb WM¢oBasbHOro MHCTPYMEHTA.
3amTHBIM KOXYX C/TYHUT AN1A 3aLMTbl oneparopa
OT OCKOJIKOB M C/ly4alHOro CONPUKOCHOBEHMWSA C
LWANGOBaSIbHBIM MHCTPYMEHTOM, a TaK#e OT UCKP,
OT KOTOPbIX MOMXET BOCM/IaMEHUTLCA ofemaa.

r) WWnudgoBanbHble MHCTPYMEHTbI AOTHKHbI
MCMO0J1b30BaTbCA CTPOro Mo Ha3HaAYeHMI0.
Hanpumep: HMKorga He npoBoguTe
wandoBaHUe 6O0KOBOI NOBEPXHOCTbIO
oTpe3Horo Kpyra. OTpesHble Kpyru
npegHasHayeHbl AR CHATUA MaTepuana KPOMKON
Kpyra. BoKoBoe cunoBoe Bo3aencTeme Ha
LWANGOBASIbHBIN KPYr MOXET paspyLUnTb ero.

4) Bcerpga ucnonb3yite ucnpaBHbIN
3aMUMHON naHel, ero pasmep u popma
AOJTHHbI COOTBETCTBOBaTb BbIOpaHHOMY
waundosanbHoMy Kpyry. MoaxogaAwme dnaHubl
npeacTaBAAloT co6oM onopy ANA WAMDOBaILHOrO
Kpyra v TeM camblM CHUMAIOT OMacHOCTb ero
pasnoma. PnaHubl 419 OTPE3HBIX KPYroB MOryT
OT/IM4aTbCA OT aHUEeB ANA APYrux
LWAndoBasbHbIX KPYroB.

e) He ucnonbsyite n3HoLWweEHHbIe
wiaudoBanbHbie KPYrv oT
3JIEKTPOMHCTPYMEHTOB GoJibluero pasmepa.

PYCCKWM ru

LLnndoBanbHble Kpyru Ans
3NIEKTPOUHCTPYMEHTOB 60/bLLIErO pasmepa He
paccyMTaHbl Ha NOBBILLEHHYIO YaCcTOTy BpaLLeHWA
9/IEKTPOMHCTPYMEHTOB MEHBLLErO pasmepa
MOryT pas3soOMUTBCA.

#) Mpu Mcnonb3oBaHUMU KPYroB A BOMHOIO
NpUMeHeHUA Bceraa nosib3yuTechb 3alWUTHbIM
KOMXYXOM, COOTBETCTBYIOLUM BbINOJIHAEMOM
3apade. Ecaun He ucnonbsoBatb
COOTBETCTBYIOLLMIM 3ALUMUTHBIA KOXYX, 9TO MOMKET
NPUBECTU K CEPbE3HbIM TPaBMaM.

4.4 [ononHuTeNbHble 0cobble yKa3aHUA Mo
TeXHUKe 6e30MacHOCTHU NpyU
abpa3uBHOM OTpe3aHuu:

a) U3beraiiTe 3aKIMHUBaHUA OTPE3HOrO Kpyra
WJIN C/IULUKOM 60/1bLIOro AaBNEeHUA NPUKUMA.
He BbInonHAITE CAUIWKOM r/ly6OKMeE NPOnubI.
Meperpyaka 0TPe3Horo Kpyra npuUBOAUT K €ro
nepeHanpsaXeHu1to 1 nepexocam 1m
3aK/IMHUBAHWIO, YTO YBE/IMYMBAET BEPOATHOCTb
0TAa4Y WU NONIOMKM LUAMGOBaILHOTO
MHCTPYyMeHTAa.

6) He cToitTe B 30He nepep BpaLiaowmMca
OTpPe3HbIM KPYrom U 3a HUM. Ecnv HavaTtb
[BWraTb OTPE3HOM KPYr C 3aroTOBKOM OT Ce61, TO B
cnyyae oThauu aNEKTPOUHCTPYMEHT C
BpaLLaoLWMMCA KPYyroM 6yaeT 0TOpOLLEH NPAMO Ha
nosib3oBaTens.

B) B cnyyae 3amumaHnA oTpe3HOro Kpyra uam
npu nepepbiBe B paboTe OTHIO4YUTE
3/IEGKTPOMHCTPYMEHT U lepHUTe ero B pyKe A0
NOJIHOM OCTaHOBKM BpalljaloLeroca Kpyra.
HuKorpa He nbiTainTechb U3BNeYb ABUHYLLUACA
OTPE3HOW KPYr U3 Nponunaa, Tak Kak 3To
MOMeT Bbi3BaTh oTtaadvy. Onpegenurte un
yCTpaHWUTe NPUYKHY 3aKIMHUBAHWA.

r) He BRlOYaiiTe 3/IeKTPOMHCTPYMEHT, €C/IU
OH HaxoguTcA B 3aroToBKe. CHayana paite
OTpe3HOMY Kpyry HabpaTb NOJIHYI 4acTOTy
BpalleHUs, TOJIbKO NOCJie 3TOro OCTOPOHHO
NPOAOHUTE pe3Hy. B NpoTUBHOM ciyyae Kpyr
MOMET 3aH/IMHUTb, OTCKOUYUTb U3 3aroTOBKM MK
BbI3BaTh OTAAYY.

4) AnA CHUHEHUA pUCKa OTAauu B pe3ysibTate
3aK/IMHUBaHMA OTPE3HOro Kpyra npu
06paboTKe NJIUT U 3aroTOBOK 60/1bLLIOrO
pa3mepa UCnoib3yiTe onopy. 3aroToBK1
6o0/1bLIOro pa3mepa MOryT NPOrHYyTbCA NOpA,
co6CcTBEHHbIM BecoM. 107 3aroToBKy ciefyeT
noABECTM OMOpPbI C BYX CTOPOH, a UMEHHO B6/IM3M
JIMHUW pe3a 1 KPOMKM.

e) ByabTe 0cO6eHHO OCTOPOXHbI NpU
Bblpe3aHUM HULL B UMEIOLLUXCA CTEHAX UK
APYrUX He NpocmaTpUBaeMbiX 30HaX.
lMorpyaemblii OTPE3HOM Kpyr MOKET Bbi3BaTb
oTAauy npu paspesaHuu raso- U BOAOMNPOBOAOB,
3/IEKTPUYECKUX MPOBOAOB /TN MHBIX OO BEKTOB.

) He BbinonHANTE KpuBble pe3bl. MNeperpyaka
OTPE3HOro Kpyra NpUMBOAUT K ero
nepeHanpAXeH1o 1 NepeKocam nnm
3aK/IMHMBAHUIO, YTO YBEIMYMBAET BEPOATHOCTb
0TAa41 MU NOSOMKU LAMGDOBAILHOIO
MHCTPYMEHTA, YTO NMPUBOAUT K CEPbE3HbIM

TpaBmam. 115
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4.5 Ocob6ble yKa3aHUA NO TEXHUKe
6e3onacHoCTU Npy WANDOBaHUHU
Hampa4yHon Gymaroii:

a) Ucnonb3yiiTe wandoBanbHble JIMCTbI
COOTBETCTBYIOLLEro pa3mepa u cnepymre
AaHHbIM NPOU3BOAUTENA ANA Bbl6opa
wangosanbHbIX MMCTOB. LLInndosanbHbie
JIMCTBbI, BbICTYNamwLme 3a Kpas WingoBasbHbIX
TapesioK, MOryT CTaTb MPUYMHONM TPaBM,
pasopBaTbCA, a TaKKe NPUBECTU K 3aK/TMHUBAHUIO
WM K oTAave.

4.6 Oco6ble yKa3aHUA NO TEXHUKE
6e3onacHoOCTU Npu o6paboTHe
NPOBO/IOYHbIMU LLETHAMM:

a) MomMHUTe O TOM, YTO U3 LETKU BbiNapaoT
KYCOYKU NMPOBOJIOKU Aare Npu 06bI4HOU
3KcnayaTauun. He neperpyaiite npoBoJIOKY
CJIULLIKOM BbICOKUM AaBJIeHUEM NpUHUMA.
OTneTaroLme KyCOYKM NPOBOJIOKM MOTYT IETKO
MPOHWMKHYTb CHBO3b TOHKYIO O4EHAY M/WN KOMY.

6) Ecnu pekomeHA0BaHO NPpUMEHEHUE
3alMTHOro Komyxa, He flonycKanTe
COMPUKOCHOBEHMUA KOXYyXa U MPOBOJIOYHOM
WeTKU. [lnameTp TapenbyaTbiX U HalleYHbIX
LLEETOK MOXET YBEe/IM4YMBAaTLCA NOJ BO3AENCTBUEM
[aBNEHUSA NPUKUMA U LEHTPOBEKHBIX CUI.

4.7 [ononHuTtenbHble YKa3aHUA NO TEXHUKe
6e3onacHoCTU:

NPEAYNPEXHAEHUE. Bcerpa Hocute
3aLUUTHBIE OYKM.

Mcnonb3ayiTe cpeacTea 3aluThl OpraHoB
cnyxa.

NPEAYNPEMAEHUE. Oepxute

3/IEKTPOMHCTPYMEHT BCErga AByMs pyKamu.

He npumeHsiiTe npy abpasnBHOW peske

3aLUTHBIN KOXYX AN wandosanua. Ana

BbIMOJIHEHUA PaboT C OTPE3HbIMU Kpyramm
no coobpareHuam 6esonacHoCcTU cnegyeT
MCNOJIb30BaTb CNeLMabHbIA 3aUTHBIN KOXKYX.

He vcnonb3yiTe cermeHTMpOBaHHbIE aMasHbIe
OTpesHble Kpyru ¢ npopesamun >10 mm.
JonyckaeTca UcnonbL3oBaHue TOIbKO
oTpULaTENbHOrO Yria CerMeHToB.

Mcnonb3yiTe ToNbKO YCUIEHHbIE OTPE3HbIE KPYTU.

He BK/to4aiTe MHCTPYMEHT NPU OTCYTCTBUM AU
NMOBPEMAEHUM €ro feTanem Uan 3aLMTHbIX
NpUCNoco6aeHUN.

€C/I1 MPU BKJTIOYEHWUU 3/IEKTPOUHCTPYMEHT
CNMLLKOM 6bICTPO JOCTUraeT MaKCUMasIbHOM
4acTOTbl BpalleHnAa, uMeeT MeCcTo owunbKa B
3/IEKTPOHHOM 6/10Ke. [lpyrvne yKasaHua no
TeXHUKe 6€30MacHOCTN OTHOCUTENBHO YHKLMIA
3/IEKTPOHHOrO 6/10Ka He NPUBOASATCS.
HemepneHHo cparite 3NeKTPOMHCTPYMEHT B
peMOHT (cMm. rnasy 12.).

Mpn HEOBXOAUMOCTU UCMONB3YHTE 31aCTUYHbIE

NPOKNAAKU, EC/ZIU OHU NOCTaBAATCA BMECTE C
WMHCTPYMEHTOM.

CobniopaviTe ykasaH1A NPON3BOANUTENEN PABGOUNX
MHCTPYMEHTOB MW NpuHagnexHocTen! bBeperute
KPYrv OT YA2POB M KOHTaKTa C }1pamu v
cmasKamm!

XpaHuTb 1 NPUMEHATL PaBGoyre UHCTPYMEHTbI
Heo6X04MMO aKKypaTHO U B COOTBETCTBUM C
Npean1caH1AMIU NMPOU3BOANTENA.

HuKorga He UCMoNb3yiTe OTpesHble Kpyru Ans
YEPHOBOTO LLINMGOBAHUA UK CHATUSA 3ayceHLes!
OTpesHble Kpyru Henb3s nogsepratb 60KOBOMY
LAaBNEeHUI0.

3aroToBKY HYHHO NPOYHO 3aKPEnUTb U
3admKCMpoBaTb OT CABMUIa, HANPUMEP, C MOMOLLLIO
3a¥MMHbIX MPUCNOCOGAeHMI. KpynHble 3aroToBKM
LOMHKHBI UMETb JOCTATOYHYIO OMOpY.

Mpu ncnonb3oBaHMK paboymx MHCTPYMEHTOB C
pe3b60BOM BCTABKOM KOHEL, LUNMWMHAE/A HE AOJIKEH
KacaTbCs OCHOBaHWA OTBEPCTUA
WwaMbuHCTpymeHTa. CneguTe 3a TeM, Y4TOo6bI
pesbba paboyero MHCTpPyMeHTa umena
[OCTaTOYHYIO AJIMHY ANA WNKMHAensA. Pe3sba
paboyero MHCTPyMEHTa JO/IKHA coBnajaTthb C
pe3bboi wnuHaens. AnvHa v pesbba WwnuHgens
npvBeAeHsbl Ha c. 3 1 B rnaee 14. TexHnyeckune
XapaKTEePUCTUKM.

PeKkomeHngyeTcA ncnonb3osartb
COOTBETCTBYIOLLYIO CTALMOHAPHYIO BbITAXHYIO
ycTaHoBRYy. [epes MHCTPYMEHTOM Bcerga
NOAK/II0HanTe YCTPOMCTBO 3aLLMTHOrO
oTKIIo4eHns (Y30) ¢ MaKc. TOKOM OTK/YEHUA
30 MA. B cnyyae oTHII0HEeHMA yraoBom
LWAMPMALLMHBI YCTPOUCTBOM
anddepeHLmanbHOro Toka UHCTPYMEHT cefyeT
NpoOBEpUTb U 04NCTUTb. CM. rnaBy 9. «OuncTKa».

MprmMeHeHWe NoBpeAeHHbIX, 4ePOPMUPOBAHHBIX
WY BUBGPUPYIOLLMX MHCTPYMEHTOB 3anpeLLeHo.

He ponycKkarite noBpexaeHUN raso- Ui
BOZOMPOBOAOB, MHWUI SNEKTPONUTAHUSA U
HECYLLMX CTEH.

Mepen NnpoBefeHUEM KAKUX-TMBO HACTPOEK,
nepeocHaLLleHns uan paboT No TEXOBCTYHMUBAHUIO
W3BJIEKANTE CETEBYIO BUJIKY M3 PO3ETHM.

MoBpexaeHHaA nan NoTpecKasLLanca
AOMOJHUTE/IbHAA PYKOATKA NOA/IEKMNT 3ameHe. He
MCMONb3YIATE 3NEKTPOUHCTPYMEHT C AePEKTHOM
[OMNONHUTENIbHON PYKOATHOM.

MoBpexAeHHbIN UM NOTPECKaBLUMICSA 3aLLUTHbIN
KOMYX NOANEHUT 3ameHe. He ncnonbayite
WMHCTPYMEHT C Ae(hEKTHbIM 3aLLMTHBIM KOMHYXOM.

3aKpennanTe He6ObLUME 3aroTOBKM, Hanpuvep,
3arKUMarTe UX B TUCKaX.

Mpun ucnonb3oBaHMM ycTaHaBNIMBAEMbIX Ha
thnaHLe KpyroB ABOMHOIO NPUMEHEHUs (Kpyros
ANA WAnMPOoBaHMA U abpasnBHOM PE3KKU) MOHKHO
NPUMEHATb 3aLLMTHbIE KOXYXM TONbKO TNna A u C.
Cwm. rnasy 11.

Ucnonb3yiiTe COOTBETCTBYIOLWMNIA 3aLLUTHBIN
KOMYX:

Ecnun He ncnonb3oBaTh COOTBETCTBYIOLLWM
3aLUMUTHBIN KOXYX, 3TO MOMET NPUBECTU K NoTepe
KOHTPO/IA HaJ UHCTPYMEHTOM U CEPbE3HBIM



Tpasmam. Mprmepbl HenpaBWILHOrO
MCMONb30BaHUA:

- NPW UCNONb30BaHUM 3aLUMTHOrO KOXyxa Tuna A
ANA WAnMdoBaHUA TOPLOM Kpyra 3aluTHbIN
KOMXYX MOMET CTO/IKHYTbCSA C 3aroTOBKOM, 4TO
BefleT K HeJ0CTaTOYHOMY KOHTPOJIO.

npy1 MCNONb30BaHUM 3aLLMTHOrO KoXyxa Tuna B
npu abpasvBHOM pe3Ke YCTaHOB/IEHHbIM
OTPE3HbIM KPYroM BO3HWKAET ONacHOCTb
BbIGPOCA UCKP U OTLLIMPOBAHHBIX YacTuL, a
TaKMe OCKOJIKOB LWAMGHOBa/IbLHOIO Kpyra B
cllyyae ero pasnamMbiBaHus.

npy1 NCNONb30BaHUM 3aLLUMTHOrO KOXyXa Tuna A,
B, C npu abpasmBHOM pe3ke v wandoBaHnm
TOPLIOM Kpyra 6eToHa UM KUPNUYHOM KNaaKu
BO3HMKaET NOBbILLEHHAA ONAaCHOCTb BCeACTBUE
BbIGpOCA Nbl/IK, @ TaKHKe BCNEACTBUE NOTEPU
KOHTPO/A Haf MIHCTPYMEHTOM, pe3y/IbTaToOM Yero
ABAAETCA ero otgava.

npyv UCNONIb30BaHUM 3aLLMTHOrO KOXYyXa Tuna A,
B, C ¢ TapenbyaTon LWeTKOM, TO/LWMHA KOTOPOH
60/1bLLE AOMYCTUMOM, MPOBOJIOKA MOXKET
KacaTbCA 3alMTHOrO KOXYyXa, U 3TO NPUBOANT K
06pbIBaHNIO MPOBOJIOKU.

Bcerpa vcnonb3ayite nogxoaawmi ans paboyero
MHCTPYMEHTA 3alMTHbIN KoXyX. CM. rnasy 11.

CHMHeHHWe NblJIeBON HarpysKu

APEAYNPEHAEHMUE. Mbinb,
obpasoBasLUancA B pesyabTaTe WANPOBKH

Hampaa4Hom 6ymaron, pacnuamBaHms, LWIMGHOBKM,
CBEPJIEHWA U APYT1X BUAOB PaboT, MOHKET
COAEpKaTb XMMUYECKME BELLECTBA, O KOTOPbIX
W3BECTHO, YTO OHW BbI3bIBAOT PaK, BPOHKAEHHbIE
nedeKTbl UK Apyrue NoBpPEXAEHNA
penpoayKTUBHOM cucTeMbl. [prMepbl Takmx
XMMWYECKMX BELLECTB:
- CBMHEL, B KPacKe C COAepHaHWeM CBUHLA;
- MUHepasibHas Mblb OT CTPOUTEIBHOTO KUpnMYa,

LEMEHTA U APYrvX BELLECTB KMPMUYHOM KNaaKu;
- MbILUbSAK U XPOM M3 XMMUYECKM 06paboTaHHOM

[ PEBECHHBI.
CTeneHb pyCKa 3aBUCUT OT TOr0, KaK YacTo Bbl
BbIMNOJIHAETE 3TOT BMA, pa6boT. YTO6b! YMEHBLUUTL
BO3AENCTBME XMMUYECKUX BELLECTB, paboTaiTe B
NOMELLEHUAX C AOCTAaTO4YHOM BEHTUNALMEN U C
MCMOJ/Ib30BaHWEM pPa3peLLEHHbIX CPEACTB
WMHAMBUAYANBHOM 3alWTbI, HANPUMEP, C
pecnupaTopamiu, pa3paboTaHHbIMU CreLanbHO
AN dUNbTPaLMM MUKPOCKOMUYECKMUX YaCTULL.

OTO TaKKe KacaeTcs Mblan OT APYrMx MaTepuanos,
Hanpumep, HEKOTOPbIX BUAOB APEBECHHbI
(apeBecHas nbiib gy6a unm 6yka), metanna,
ac6ecrta. [lpyrve n3BecTHble 3a60/1eBaHUA — 3TO,
Hanpumep, afnepruyeckmne peaxLmm,
3ab0/1eBaHUA apixaTesibHbIX NyTen. He
JonycKanTe nonagaHuaA nbliv BHYTPb opraHMama.

Heobxoanmo cobntogaTb TpeboBaHUA JUPEKTHMB,
[EeVCTBYIOLMX B OTHOLLEHWM MaTepuanos.,
nepcoHana, BapuaHToB NPUMEHEHUA U MecT
npoBefeHuA paboT, a TaKKe HalLMOHasIbHbIe
npegnucaHua (HanpumMep, NOIOKEHUA 06 oxpaHe
TpyAa, npasuna yTuaMsaumm).

Ob6ecneybTe yaaneH1e o6pasyoLmxca 4acTul, He
OonycKanTe 06pas3oBaHuA OT/IOKEHWH B
OKpYaloLLEM NPOCTPaHCTBeE.

PYCCKMH

[na cneunansHbix pa6boT UCMoNb3yiTe
NOAXOASALLYIO OCHACTKY. DTO NO3BOJIUT COKPATUTH
KOJINYECTBO YacTUL, HEKOHTPOIMPYEMO
Bbl6pachiBaeMbIX B OKPYHAIOLLYI0 Cpeay.

McnonbayiiTe noaxoasiuee yCTPOMCTBO yaaneHus
NbLN.

[nA ymeHbLUEHWA NblIEBOM HarpysKu fenante
cnepywollee:

- He HanpaBnsiiTe BoiGpacbiBaemble U3
9/IEKTPOMHCTPYMEHTA HYacTULbl M 0TPaBOTaHHbIM
BO3AyX Ha cebs, HaxoAALMXCA PAAOM 0AeN
WJIN Ha CKOMEHWSA MblK.

Mcnonb3yiTe BbITAXHOE YCTPOMUCTBO W/Knn
BO3[YXO04NCTUTEb.

XOPOLUO NPOBETPUBANTE paboyee MecTo u
COZIePUTE Ero B YNCTOTE C MOMOLLbIO Mblaecoca.
MNMopmeTaHWe nnv npofyBKa TONbKO NOAHUMAIOT
MblNb B BO3AYX.

O6pabaTblBainTe 3alUTHYIO OAEHAY MblJIECOCOM
unu ctupanTe. He npoayBainTe ogexay
BO3yXOM, He BbIGUBAWTE U HE CMeTanTe C Hee
Mnblb.

5. 0630p

Cwm.c. 2.
1 TNopzepmuBatowmin dnaHew,

LnuHaens

KHonKa cTonopa wnuHgens

PyKosATKa

BnokupaTop (gnsa 3awmTbl OT C/Iy4arHOro

BHJ/IIOYEHUA/aKTUBM3ALMN HENPEPLIBHOTO PEXKMMA

pa6oTbl)*

HammmHoM neperodatens (4nA BKAOYEHWsA/

BbIK/IOYEHNSA)

[JononHutensHaA pyKoaTKa

3almTHBIN KOKYX

3arvMHan ravika

[ByxwTndTOBbIN KtOY

BUWHT (8181 KpenneHua u peryMpoBKuY 3aLLUTHOro

KOXyXa)

* B 3aBUCMMOCTM OT KOMM/IEKTaLMW/HE BXOAWT B

KOMM/IEKT NOCTaBKM

[«2) g bhwhN

—- O O o

1
1

6. BBop B aKkcnayaTauuio

Mepea BBOAOM B SKCM/yaTalmio NpoBepbTe

COOTBETCTBME HAMPAMKEHUA U YACTOThI CETH,
yHa3aHHbIX Ha 3aBOACKOM TabMyKe, napameTpam
CETM 9NIEKTPONUTAHUSA.

Mepes MHCTPYMEHTOM Bcerga noakoyanTe
aBToMart 3almTbl OT ToKa yTeyku (Y30) c
MaKc. TOKOM OTH/to4eHnA 30 MA.

Mcnonb3yiTe ToNbKO yp,nMHMTenEHbm Kabenb ¢
MWHUMabHbIM ceveHreM 1,5 mm<.
YonuHuUTeNnbHble Kabenn AONKHbI
COOTBETCTBOBATL MOTPEH/IAEMON MOLLHOCTH
MHCTPYMeEHTA (Cp. TeXHUYeCcK1e
XapaKTepucTuKHn). MNMpn ncnonbL3oBaHMm
KabenbHOro 6apabaHa Kabenb cnegyet
MOJIHOCTbLIO pasmoTaThb.

ru
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PYCCKMH

6.1 YcTtaHOBUTE JONOJIHUTE/IbHYIO PYKOATHY

Pa6oTaliTe TO/IbKO C YCTaHOBNEHHOM

[OMO/IHUTENBHOM PYKOATKOM (7)! BBUHTUTE
[OMOJSIHUTENIbHYI0 PYKOATKY [10 yropa B /IEBOE,
cpeaHee v npasoe (B 3aBUCUMOCTH OT
NnoTPe6HOCTH) pe3b60BOE OTBEPCTUE U 3ATAHUTE
OT PYKM.

6.2 YcTtaHOBMTE 3alMUTHBIA KOKYX

ﬁ:% MNepen BBOAOM B
1. 2. 9KCMJlyaTauuio: ycTaHOBUTE
= ! T 3aWMTHBIA KOMYX.
M3 coobpareHuii 6esonacHoCcTH
MCNOJIb3YMTE TONIbKO TaKOM 3aLUMUTHbIM
KOXYX, KOTOPbIW NPeayCMOTPEH AN
COOTBETCTBYIOLLEro paboyero MHCTpymeHTa! Ecin
He UCMNO/Ib30BaTb COOTBETCTBYIOLLMM 3ALUTHBIN
KOMXYX, 3TO MOXET NPUBECTU K NOTEPE KOHTPOA
Hag UHCTPYMEHTOM U Cepbe3HbIM TpaBMam. Cm.
Takke rnasy 11. «[puHapnexHocTm»!

Cw. c. 3, p1cyHoK D.

- OcnabbTe BUHT (11). YcTaHOBUTE 3aLUMTHbIN
KOMYX (8) B NOKA3aHHOM MOJIOHEHUN.

- MoBepHUTE 3aLUUTHBIN KOXYX TaKUM 06pasom,
4YTOObI €ro 3aKpbiTas 30Ha Obl1a obpalleHa K
Bam.

- 3ataHuTe BUHT (11); Nnpu aToM 3awmTa oT
NpPOBOPaYNBaHWA A0/HKHA BOMTU B 3aLeneHue ¢
nasamu.

- MpoBepbTe HAZEKHOCTb YCTAHOBKU —
3aLUMTHBIN KOXYX He JO/IKEH NoBOpaYnBaThCs.

7. YcTtaHOBHa abpa3uBHOro
Kpyra

Mepepn npoBeaeHWeM Bcex paboT no

nepeHanagxe BbIHUMaNTE BU/IKY U3 PO3ETKM.
MHCTPYMEHT LO/IHEH HAXOAUTLCSA B BbIK/IIOYEHHOM
COCTOSIHUM W LUNMHAENb JOMHEH BbiTb
HEMNOABUMHBIM.

[nA paboT ¢ 0Tpe3HbIMM Kpyramu B Lensx

6e30nNacHOCTV UCMOJb3YMTE CneLnasbHble
3aLUMTHbIE KOXYXM AR OTPE3HOro Kpyra (CM.
rnasy 11. MpuHagnemxHocTH).

7.1 ®uKcauua wWnuHAens

HHonKy (3) cTonopa WnMHAeNs MOXHO
HamMMaTb TOJIbKO NPU HEMOABUHKHOM
wnuHaene!

- HaxmuTe KHOMKy (3) cTonopa WwnuHaens n
NnpoBoOpayYnBanTe WNUHAe b
(2) pyKoW go TEX NOp, NOKa HE MOYYBCTBYETE, YTO
KHOMKa cTonopa BoLuia B 3aLenieHu1e.

7.2 YcrtaHoBKa abpa3vBHOro Kpyra
CM. pucyHoK B Ha c. 2.

- YcTaHoBuTe noaaepmkusaowmni dnarey, (1) Ha
WNuMHAeNb. PnaHew, ycTaHOBAEH NPaBU/IBHO,
€CJ/I1 OH He NPOBOPAYMBAETCA Ha WNUHAENE.

- YcTaHoBWTE abpasuBHbIM KPYr, KaK NOKa3aHo Ha
pucyHKe B, Ha nopaep:xumBatowmin dnaxey, (1).
ABpasuBHbIV KPYr JOMKEH PaBHOMEPHO
npuneratb K dnaHyy. Metananyeckun dnaney,

KPYroB Ans abpasnBHOIro OTpe3aHWs JOHKEH
npuneratb K NoafepmxusatoLemy daaHuy.

McnonbayiiTe TONbKO Te
pa6oyre MHCTPYMEHTBI,

KOTOpbIE BbICTYNaOT U3-M0J,
3aLLUTHOrO KOXYyXa He
6onee, 4em Ha 3,4 MMm.
7.3 HpenneHue/oTBUMHYMBaHUE 3aHUMHOM
ramku
% KpenneHue 3amumHoOM rankm (9):
2 CTOPOHbI 3aXMMHOM ravkn OTIM4alTCA APYr OT

Apyra. HakpyTuTe 3amuMHyIo raliky Ha WnuHAE b
KaK yKasaHo fanee:

Cm. pucyHok C Ha c. 2.

- A) AnA TOHKUX abpa3nBHbIX KPYroB:
OnopHoe KOJbLIO 3aKUMHOM ramkun (9)
06palLeHo BBEPX, AJ/151 TOTrO, YTOObI HAAEHHO
3amaTb abpasvBHbIN Kpyr.

B) AnA Tonctbix abpa3nBHbIX KPYroB:
OnopHoe KOJbLO 3aUMHOM rarkm (9)
obpalleHo BHM3, ANA TOr0, 4TOObI HAAEHHO
3aKpPenuTb 3aXMUMHYI0 ranKy.

- 3aduKcupynTe WNUHAENb. 3aTAHUTE 3aXUMHYIO0
ravky (9) c noMoLLbo ABYXLWITUPTOBOIO Ko4a
(10) no wacoBoi cTpesnKe.

OTBMHYMBaHUE 3aKUMHOM rakm:

- 3aduKceupyWTe WnuMHAenb (CM. rnasy 7.1).
OTBUHTUTE 3aUMHYIO rarKy (9) ¢ NOMOLLbIO
ABYXLWTU(TOBOrO KAtoya (10) NpoTMB YacoBow
CTPENKM.

8. Okxcnnyartaums

BHAO4YeHUe/BblK/IlO4EHHE

MHCTpyMEeHT Heo6Xx0aMMO Beerga gepHaTtb
06enmm pyKamu.

MoABOAMTE MHCTPYMEHT K 3aroTOBHE TOJIbKO
BO BKJ/IIOYEHHOM COCTOSHMM.

Cnepute 3a TeM, 4TOGbI UHCTPYMEHT He

BTArMBa U3JIULLHION Mblb U ONUAKK. Mpur
BK/1IO4EHWUW U BbIKJTIOHEHUN AepHUnUTe ero
nopgasblle OT CKONMBLLENCs Nblan. He KnaguTte
WMHCTPYMEHT A0 NOJIHOM OCTAHOBKU [BUraTens.

He ponyckaiite HenpeaHaMepeHHOro nycka:

BCErAa BbIK/0YaNTE UHCTPYMEHT, ecin
BW/IKa Gbls1a BbIHYTa U3 PO3ETKM UK €C/U
npounsoLwén cbon B nogaye ToKa.

B HenpepbIBHOM pexnme

9/IEKTPOMHCTPYMEHT NpoAo/KaeT paboTartb,
[axe ecnv OH BbIpBETCA U3 pyKu. [oaTomy Bcerga
KPEmnKO JepHu1Te MHCTPYMEHT ABYMA pyKaMmu 3a
PYKOATKM, 3aiMUTE YCTONHYMBOE NONOKEHME U
CKOHLEHTPUPYHTE BCE BHUMaHWe Ha
BbINOJIHAAEMOM paboTe.

8.1

CM. pycyHOK A Ha C. 2.



HpaTKOBpemeHHoe BHJ1IO4YEHHe:

BrntoyeHure: nepeaBuHbTE 610KMpaTop (5) B
HanpaBAEHWUWN CTPEIKU U HAKMWUTE
nepeknoyaTens (6).

BbIKatoYeHHWe: oTNyCTUTE NepekatoyaTens (6).

HenpepbiBHbI perum paboTbl (B
3aBMCMMOCTU OT KOMMJIEKTaLUK):

BrntoyeHune: nepeasuHbTe 610KkMpaTop (5) B
HanpaB/eHWUN CTPEJIKU N HaMUTE
nepekaoyaTens (6). SNEKTPOUHCTPYMEHT
BHJ/IIOYEH. Tenepb nepeaBUHbTE
610Kupatop (5) ewwé pas B HanpasaeHUH
CTPE/IKU, YTOObI 3a6J0KMPOBATL HAUMHOM
nepekstoyaTenb (6) (PeXMM HenpepbIBHOM
paboTbl).

BbIKNOYEHWE: HAKMUTE U OTNYCTUTE
nepektoyartens (6).

8.2 YKasaHuA no aKkcnayaTtauuu

LnudosaHue:

MpuKUManTe MHCTPYMEHT C YMEPEHHbIM YCUIMEM
1 nepefBuramnTe ero no NOBEPXHOCTU B3a U
Brnepés, 4Tobbl MOBEPXHOCTbL 06pabaTbiBaeMOM
JeTanu He neperpesasiachb.

06aMpoYHOE WAndOBaHWE: ANA NONYyHEHNUs
XOpOoLUero pesysibtata pabotanTe ¢
yCTaHOBOYHbIM yriioM 30°-40°.

A6pa3uBHOe oTpe3aHue:

% Mpv abpa3nMBHOM OTpe3aHWK BCeraa

paboTanTe BO BCTPEYHOM
HanpasAeHWU (CM. PUCYHOK). NHave
MHCTPYMEHT MOXET HEOKNAaHHO
BbICKOYMTb M3 nponuna. PaboTanTe ¢
YMEPEHHOW, COOTBETCTBYIOLLEN
obpabaTbiBaeMOMy MaTepuasy nogaden. He
nepeKalunBanTe, He HanManTe, He
pacKayuBawTe.

LUnucdoBaHUe ¢ MCNosIb30BAHUEM HaHAA4YHOM
6ymaru:

MpuKMManTe MHCTPYMEHT C YMEPEHHbIM YCUIMEM
W NepegBuranTe ero No NOBEPXHOCTW B3ag 1
Brnepés, 4To6bl NOBEPXHOCTb 06pabaTbiBaeMoi
[eTanu He neperpesanacsb.

Pa6oTbl ¢ KappowWETHaMu:
YMEPEHHO MPUKMMaNTE MHCTPYMEHT.

8.3 TMMoBopoT Kopnyca peayKTopa
CM. pycyHoK E Ha c. 2.

- Mi3BneKkuTe ceTeByio BUNKY.

- BblkpyTuTE 4 BUHTa KOpnyca peayKTopa (a).
BHUMAHMUE! He cHumanTte Kopnyc
peayKTopa!

- MNoBepHUTE KOpMYC peflyKTopa B HYXKHOE
NOJIO¥EHWe, He CHUMasn ero.

- BpyTuTe 4 BUHTa Kopnyca pegyKTopa (a) B
nmvetomecs peabbbl! MoMeHT 3aTamKku = 3,4 Hv
+/- 0,7 Hm.

9. OuucTHa

Mpu paboTe BO3MOHKHO CKOMIEHME YacTUL,
obpabaTbiBaeMOro matepvana BHyTpu
SNIEKTPONHCTPYMEHTa. DTO yxyAlwaeT

PYCCKWM ru

OXJTaKAEHUE 9/IEKTPOMHCTPYMEHTA.
ToKonpoBOAALLME CKOMIEHWNA MOTYT HApYLWUTb
3aLMTHYIO M30NALMIO NIEKTPOUHCTPYMEHTA, 4TO
COMPSAMKEHO C ONACHOCTbIO MOPaKeHUA
9/IEKTPUYECKMM TOKOM.

Yepes HebobLLIME paBHblE MPOMEHYTKU BPEMEHU
TWATENbHO YAANATb 3arpA3HEHNA U3 NepeaHuX 1
3a4HWX BEHTUIALMOHHBIX LWenemn
3NIEKTPOUHCTPYMEHTA UM NPOAYBaTh UX CYXUM
Bo3ayxom. Nepeg aTnm oTcoeguHUTE
9NIEKTPOUHCTPYMEHT OT UCTOYHMKA MUTaHWA, a npu
paboTe UCMNob3ynTe 3alUTHBIE O4KU U
COOTBETCTBYHOLWMI pecrimpaTop. [pu npogysBKe
[lo1HKHa ObITb 06ecneyeHa focTaToyHas
BbITAXHAA BEHTUAALMA.

10. YcTpaHeHue HencnpaBHOCTEN

- 3awmTa oT NOBTOPHOIO NycKa:
3/IEKTPOUHCTPYMEHT He paboTaer.
CpaboTana 3almTa 0T NOBTOPHOro nycka. Ecam
npu BKIOYEHHOM MHCTPYMEHTE ceTeBas BUIKA
BCTaB/ISETCA B PO3ETKY MU/ BOCCTaHOBMIACH
rnogava afieKTponMTaHus nocne céos,
WMHCTPYMEHT He 3anycKaeTcs. BblkiouuTe 1
CHOBa BK/IIOYNTE NHCTPYMEHT.

Mpu BKIIOYEHUUN INIEKTPOUHCTPYMEHT O4YEHb
6bICTPO AOCTUraeT MaKCMMasIbHOW YacTOTbl
BpaweHuAa, T.e. aBTOMaTUYeCKUIN orpaHuynTe b
MyCKOBOro TOKa (pyHKLMA NAABHOMO NycKa) He
cpabaTbiBaeT. MiMeeT mecTo owunbKa B
9/IEKTPOHHOM GJIOKE; APYr1e YKasaHus no
TEeXHUKe 6€30MacHOCTU OTHOCUTENBHO YHKLMIM
9/IEKTPOHHOr0 6/I0Ka HEe NPUBOAATCA.
HemepneHHo cparite 3neKTPOUHCTPYMEHT B
peMoHT (cMm. rnasy 12.).

11. MpuHagnemrHOCTH

Mcnonb3yiTe TONbKO OpUrMHasIbHbIE MPUHAANEK-
HocTh Metabo.

Mcnonb3ayiTe ToNbKO Te NPUHAANEHHOCTH,
KOTOpble oTBeYatoT Tpe6oBaHWsAM M NapamMeTpam,
nepeyncieHHbIM B JaHHOM PYKOBOACTBE Mo
aKCnAyaTaumu.

HapexHo duKcmpynTe npuHagnexHocTy. Mpu
9KCnyaTaunm aNEKTPOMHCTPYMEHTA B flepa-
TeNe: HaAeXHO 3aKPennTe 31IEKTPOUHCTPYMEHT.
MoTeps KOHTPOAA Haf, MHCTPYMEHTOM MOXET
NPUBECTU K TPaBMMUPOBAHMUIO.

Bcerpa ucnonbayiTte noaxoaawmi ana

paboTbl paboymi MHCTPYMEHT 1
npeAnucaHHbIv 3alMTHbIM KOXyX. CM. CTp. 4.
(PvcyHKV nprBefeHbl B KaYecTBe Npumepa).

Pa6ouan 3agava:

1 = LUnndoBaHne NI0CKOCTbIO

2 = AbpasunBHas pesKa

3 = BbinosHeHWe oTBEpCTUI

4 =lNpoBoN0OYHaA WEeTKa

5 = lWnudosaHWe HaxaayHoM bymarom

Pa6o4ne UHCTPYMEHTbI:
1.1 = Kpyru Haxxga4Hom 6ymaru
1.2 = LLnndosanbHan Yalla (kepammyecKas)

2.1 = OTpesHoM Kpyr ana metanna 119
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2.2 = OTpesHOM Kpyr A1 KUPNUYHOW KNafgKu 1
6eToHa
2.3 = AIMasHbIM OTPE3HOM KPYT ANA KUPNMYHOM
KNnagKu 1 6eToHa
2.4 = OTpesHoM Kpyr ABOMHOIO NPUMEHEHUs
(KOMBMHUPOBaHHBIM WANGDOBabHBIN U
OTPE3HOM Kpyr)
3.1 = AfimasHble 6ypoBble KOPOHKU
4.1 = Kpyrnas weTtka
4.2 = YaweyHas WweTKa
5.1 = JlamenbHas wandosBanbHan Tapenka
5.2 = Tapenka gna WwandoBasibHbIX IMCTOB

MpeanucaHHbIN 3aWUTHBINA KOHYX:

Tun A = 3alWWTHBIA KOXKYX ANA PE3KU

Twn B = 3awmTHbIM KOXKYX AN1A WaMdboBaHUA

Tun C = 3aWmTHbIM KOXKYX ANA WAN(OBAHUA U
abpasvBHOM pe3Kn (KoMOUHaLWA)

Tun D = 3aluTHbIN KOXYX ANs WandoBaibHOM
yawm

Tun F = BbITAXHON 3aLMTHBINA KOMXYX AN1A
abpasvBHON pe3Kku

Bo3MoKHble NPUHAA/IEKHOCTH:
(Cm. TaKHe caut www.metabo.com)

A CrToiKa gna pesku meTtanna

B 3arumHan rarka (9)

C 3amumHas raika «Quick»

[MoNHBbIM aCCOPTUMEHT NPUHALANEHHOCTEN
CMOTpUTE Ha canTe www.metabo.com nau B
r1aBHOM KaTtasiore.

12. PemOHT

m K peMOHTY a1eKTPOUHCTPYyMeHTa
[OMNYCHAOTCA TO/IbKO KBa/IM(ULIMPOBaHHbIE
CNEeLManuCTbI-3NEeKTPUKM!

MNoBpexAeHHbIN ceTeBoM Kabenb cnegyet
3aMEHATb TO/IbKO Ha cneLuasbHbIN,
OpUr1HasbHbIM ceTeBoM Kabenb Metabo, KoTopbii
MOMHO NprMobpecTu B cepBUCHOM LieHTpe Metabo.

B cnyyae noBpexaeH1sa ceTeBoro Kabens 4aHHoro
npubopa B Lenax 6e30nacHOCT! HE06X0ANMO
o6ecneynTb ero 3aMmeHy M3roToBUTENIEM MU
CreLuanncTom CEepBUCHOM CYHKObI, NGO APYTUM
JIMLLOM COOTBETCTBYIOLLEN KBaIMDUKALMM.

[nA peMoHTa 3NEeKTPOMHCTPYMEHTA
npoussoacTea Metabo obpaliaiTecs B
Gnuavilee npeacTasnTenbcTBo Metabo.
Agpec cm. Ha canTe www.metabo.com.

CnMCKM 3anacHbIX YacTer MOXKHO CKayaTb Ha
caiTe www.metabo.com.

13. 3awmTa oRpyHawuen cpeabl

YTunausaumio WwandoBanbHOM Nblav BbINOIHANTE
OTAE/IbHO OT BbITOBLIX OTXOLOB HAa COOTBETCTBY-
IoLLEer NoWwazKe A1s CNeLoTXOA0B, T. K. B COCTaBe
MblJIM MOFYT HAXOAUTHLCA BPeAHble BelecTea.

BbinosHAMTE HaUMOHaNbHbIE NpaBuaa yTUAn-
3aumu U nepepaboTKU OTC/TYHMBLUETO 3/IEKTPOUH-
CTPYMEHTA, YNaKOBKU U NPUHAASIEKHOCTEN.

Tonbko ansa cTpaH EC: He BbiGpacbkiBaiTe
120 9N1EKTPOUHCTPYMEHT BMECTE C ObITOBbIMU

oTtxogamu! CornacHo aupektuse 2012/19/EU 06
YTUAU3aLUMU CTapbIX 3/IEKTPONPUBOPOB U 3NEK-
TPOHHOIO 060PYA0BaHMA U COOTBETCTBYIOLLMM
HauMOoHaNbHbIM HoOpMaMm GbiBLUKE B yNOTPeGEeHNA
3N1EKTPONPUBOPLI U 3IEKTPOUHCTPYMEHTbI
nog/iexar pasgaesibHOM yTUAN3aLUmm ¢ Lesbio UxX
nocneayoLLen 3Ko0rMYecKn 6e3onacHom nepe-
paboTKK.

14. TexHU4YecKue
XapaKTepUCTUKMU

MosicHeHWA K AaHHbIM Ha c. 3. OcTaBiAeM 3a

Cco60o NPaBo Ha TEXHUYECKUE UBMEHEHMUS.

4} =MakKc. AnameTp paboyero MHCTPYMeHTa

twakc,1 =MaKc. AoNycTMMan ToawmHa pabo4ero
WMHCTPYMEHTA B AxanasoHe 3armumMa npu
MCMO/Ib30BaHNM 3aKUMHOM raiku (9)

twakc,2 =MaKc. AonycTMMan ToawmHa pabo4ero
WMHCTPYMEHTA B AxanasoHe 3armuma npu
MCMO/Ib30BaHWM 3a1MHOM raikun Quick

tyarc.,3 =LLNMdKpyr Ansa yepHoBOK 06paboTH/
OTpesHou Kpyr:
MakKc. fonyCcTiMmas To/LmHa paboyero
MHCTPYMEHTa

tmax,4a =Makc. gonyctMmas TosmHa
TapenbyaTom LWeTKH

M =XxopoBas pesbba

| =[J/IMHa WNUHAena

n =YacToTa BpalleH1A 6e3 Harpy3Ku
(MaKkcuMmasibHas YacToTa BpalleHus)

P4 =HOMMWHas/IbHas NoTPeBIfAeMan MOLHOCTb

Ps =BbIXOJHasA MOLLHOCTb

m =Macca 6e3 ceTeBoro Kabens

Pe3ynbTaThl USMEepeHUIM NoyYeHbl B COOTBET-
cTBMM co cTaHgapTom EN 60745.

[O] OMEKTPOMHCTPYMEHT Kiiacca 3awmTi Il
~ [epemeHHbIN TOK

Ha yKasaHHble TEXHUYECKME XapaKTEePUCTUKM
pacnpocTpaHaTCA JONYCKW, NPeAyCMOTPEHHbIe
LENCTBYIOWMMM CTaHAapTaMM.

3HauyeHus Wwyma U BUbpauum

OTW 3HaYeHWA NO3BONAIOT OLEHUBATb U CPaB-
HMBaTb LWYyM W BUGpaLMio, co3paBaemble npu
paboTe pas/IyHbIX 3IEKTPOUMHCTPYMEHTOB. B
3aBMCHMMOCTHM OT YC/I0BUIA 9KCMyaTaLmm, COCTo-
AHWA 9/IEKTPOUHCTPYMEHTA UK PaBGoumnx
(CMEHHbIX) MHCTPYMEHTOB (haKTUYEeCKas HarpysKa
MOMeET 6bITb BbilLEe UK HUHKe. MNpu onpeaeneHnn
NPUMEPHOrO YPOBHSA LUyMa U BUGPaLUK YUUTbI-
BalTe NepepbiBbl B paboTe U dasbl paboTbl C NOHU-
KEHHOW (LUyMOBOWM) HarpysKon. Onpegenute
nepeyeHb OpraHM3aLmoHHbIX Mep Mo 3aluTe
no/Ib30BaTENSA C YHETOM TEX UJIN MHbIX 3HAYEHUI
Lyma v subpauum.

Mpy LWAMDOBaHWUM TOHKUX JIMCTOB AN APYTUX

JIETKO BUOPUPYIOLLMX 3ar0TOBOK C 60/bLLIOM
NOBEPXHOCTbLIO MOXET BO3HUKATb 60/1bLUI0E
wymoBoe aasnexuve (8o 15 ab), npesbiwatoLee
3a/laHHble 3HaYeHuA. A TaKux 3aroToBOK
HEo6X0AUMO NPeANpPUHMMATL COOTBETCTBYOLLME
Mepbl A1 3aLMTbI OT pacnpoCTpaHeHus LWyma,
Hanpumep, yKnaablBaTb UX Ha TAMEble,
NPYHMHHbIE LLIYMOMOF/oLLaoLmMeE MaThl.
Bo3momHOCTb yBE/IM4EeHHOro LyMmoBOro gaBsneHua



HEeo6X0AMMO NMPUHMMATL BO BHUMAHWE TaKke npu
OLEHKEe OMacHOCTH LLIYMOBOWM Harpy3Ku v Bbibope
COOTBETCTBYIOLMX CPEACTB 3alMThl CyXa.

CymMMapHoe 3HavyeHue BUGpaLmu (BeKTopHasn

CymMma Tpéx HanpasJ/IeHW) paccHUTLIBAETCA B

COOTBETCTBMM cO cTaHaapTom EN 60745:

a, sG  =9MMCCMOHHOE 3HayeHWe BUbpaLmm
(wnndoBaHWe NOBEPXHOCTH)

ap ps =9MMCCUOHHOE 3HaYeHWe BUOpaLK
(wnmdoBaHue co WaMboBaNbHbIMU

Tapenkamm)
Khsgips = KOIhOULMEHT NOrpeLtHoCTy
(Bnbpaums)
YpoBeHb Lyma no metoay A:
Loa =YypOBEHb 3BYKOBOTO JjaB/IeHNA
Lwa  =YypoBEHb 3ByKOBOI MOLLHOCTK

Kpa, Kwa= KO3 OHMLIMEHT NOrpeLuHocTH
m HapeBaiiTe 3awWwUTHbIE HayLUHUKK!

il

UHdopmauma ana nokynartena:

Ceptudpukat cootsetctaus: Ne EASC RU C-
DE.BJ108.B.00188/19, cpok aencTtausi ¢
16.04.2019 no 15.04.2024 r., BbiAaH OpraHom no
cepTudukaumm npogykuumn « MBAHOBO-
CEPTUNDUKAT» OO0 «MNBaHoBCkMiA PoHA
CepTtudpukauun»; Agpec(top. n daxt.): 153032,
Poccuitckas ®epnepauus, MiBaHoBckas obn., .
VMBaHoBo, yn. CTaHkocTpouTenen, a. 1; ten.
(4932)77-34-67; E-mail: info@i-f-s.ru; Atrectar
akkpeguTaumm Ne RA.RU.11BJ108 o1 24.03.16 r.

CTtpaHa uarotoBneHusa: Kutan

MpounssoguTens: "Metabowerke GmbH",
Metaboallee 1, D-72622 Nuertingen, NepmaHus

MmnopTtep B Poccuu:

OO0 "Mertabo EBpasusa"

Poccun, 127273, Mocksa |

yn. Bepesosan annes, 4 5 a, ctp 7, opmc 106
Ten.: +7 495 980 78 41

[Jata nponsBoacTBa yKasaHa Ha
MHbOPMaLMOHHOW Tab/IMuKe MHCTPYMEHTa B
dopmaTte mm/rrrrl

CpOK cny6bl 3genua coctaBnsaeT 7 net. He
PEKOMEHAYETCA K 3KCMyaTaumm No UcCTeveHun 5
NeT XpaHeHWA ¢ AaTbl U3roTOBNEHUSA 6e3
npegBapuTe/IbHOW MPOBEPKM (AATy U3FOTOBJIEHMA
cM. Ha aTukeTke).

PYCCKWM ru
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1. [eKknapauia npo
BiANOBiIAHICTb

3i Bcieto BiANOBIgaNbHICTIO 3aABAAEMO: LA KyTOBa
wnipyBasibHa MalvHa 3 ifeHTUdIKaLieo 3a TMMom
i HomepoMm mogeni *1) BignoBigae ycim aitounm
MONIOKEHHAM AUPEKTMB *2) i HOPM *3). TeXHiYHy
OOKyMeHTauito ansa *4) - guBe. Ha cTop. 3.

2. BuHopucTaHHA 3a
NpU3Ha4YeHHAM

IHCTpYMEHT 3 opuriHasibHUM Npunagaav Metabo
NpU3Ha4YeHnn ana WaipyBaHHA, WidyBaHHA
Hawga4HMM nanepom, 06po6KM APOTAHUMMU
WiTKaMu1 Ta Bigpi3aHHA WwaidyBaibHUM JUCKOM
meTany, 6€TOHY, KaMeHIO Ta aHa/IorYHNX
maTepianiB 6€3 BUKOPUCTaHHA BOAW.

3a NOLWKOAMEHHS, BUK/IMKAHI eKcnyaTalieto He
3a NpU3HaYeHHAM Hece BiAnoBiganbHICTb
BMKJIIOYHO KOPUCTYBaY.

HeobxigHo AOTpMMyBaTUCh 3arasibHONPUAHATUX
npasw/ 3anobiraHHA HeWacHWM BUMNagKam, a
TaKOX NpaBuJ1 TEXHIKN 6e3NEKN, HaBEAEHWX B LK
IHCTPYKLUii.

3. 3aranbHi npaBuIa TeXHiKK
6e3neKru

3apna Balwoi 6e3neKu Ta 3axmcTy
€/IeKTPOIHCTPYMEHTA Bif, YLLIKOAKEHD
LOTPUMYHUTECH BKA3IiBOK, NO3HAYEHMX
LM cMmMBOIOM!

@ NONEPEAHEHHA — 3 meTol0 3HMHKEHHA

PU3UKY OTPUMAHHS TiIECHUX YLUKOAHEHD

npoyuTanTe Lo iIHCTPYKLIO 3 eKcriyaTauii.

m NONEPEAMKEHHA - MpouuTaiTte BCi
BKa3iBKU 3 TEXHIKU 6e3neKu, iIHCTPYHLi,
inocTpauii Ta cneyundikauii, HagaHi 3 LM
€JIeKTPOiHCTPYMEHTOM. HeBMHOHAHHA yCix
noAaHnx HUHYe iIHCTPYKLiM MOe NMpu3BecTH 4o
YPpaxeHHA e/IeKTPUYHUM CTPYMOM, MOKEI i/abo
TAHHKNX TINECHUX YLLIKOAMHEHb.

36epiraliTe npaBuia Ta BKa3iBKU 3 TEXHIKK
6e3nekn ana maibyTHLOro BUKOPUCTaHHA.
MNepepaBanTe Ball €1I€KTPOIHCTPYMEHT Ti/IbKK
pasoM 3 UMK AOKYMEHTaMM.

4. CneuianbHi BKa3iBKMU 3

TEeXHiKU 6e3neku
4.1 3aranbHi npaBuia TEXHIKU 6e3neKu nig
Yyac winiyBaHHA, 30KpeMa HamMga4yHUm
nanepom, BAKOHaHHA Po6iT 3
APOTAHUMM LWiTHaMK a6o abpa3nMBHOro
BiApi3aHHA:
a) Lieii eneKTpoiHCTPYMEeHT Npu3HaYeHUit ana
cTaHAapTHoro wiipyBaHHA Ta WiipyBaHHA
HamAa4YHUM nanepom, o6po6KU APOTAHUMU

YKPAIHCBKA uk
OpwuriHanbHa iHCTPYKLIA 3 eKcnayaTauii

WiTKaMu, AipKonpo6uBHUM npecom a6o
BigpisaHHA abpa3MBHUMU AUCKaMMU.
MpouuTaitte yci npaBuUaa TeXHIKK 6e3neku,
iHCTPYHLT, 306pameHHA Ta AaHi, OTpUMaHi
pa3om 3 UM NpUcTpoem. HegoTpUMaHHsa
HaBeAEeHNX HUMHYE BKa3iBOK MOXe NpM3BeCTU A0
YpareHHs eIEeKTPUYHNM CTPYMOM, NOXEKi Ta/abo
TAMKOro TPaBMyBaHHS.

b) Liet enekTpoiHCTPYMEHT He NpU3Ha4YeHUn
ANA nonipyBaHHA. BUKOpUCTaHHA, [0 AKOro
€/IeKTPOIHCTPYMEHT HE MPU3HAYEHU, MOKE
NPW3BECTH A0 NOLLKOAKEHb Ta TPaBM.

c) He BUKOPUCTOBYWTE €/IEKTPOIHCTPYMEHT
ANA BUKOHaHHA QYHKLiN, ANA AKX NOro ABHO
He CKOHCTpPYHOBaHO BiH He nepea6a4eHo Horo
BUPOGHMKOM. TaKe nepeobiagHaHHA MOxe
NPU3BECTH 0 BTPATU KEPYBaHHA Ta TAXKKUX
TINECHMX YLUKOAMEHD.

d) He BUKOpUCTOBYITE IHCTPYMEHTaIbHY
HacapHy, ARy He 6y/10 nepeaGayeHo Ta
peKomeHA0BaHO BUPOGHUKOM AN
BignoBigHOro eneKTpoiHcTpymeHTa. TiflbKku Te,
L0 NpuAaaaa NiaxoauTb A0 eNEKTPOIHCTPYMEHTA,
He rapaHTye 6e3ne4yHe BUKOPUCTaHHS.

e) flonycTMma KinbKicTb 06epTiB
iHCTpYMeHTaNIbHOi HacaAKU He NOBUHHA GyTH
MeHLUe BKa3aHOoi Ha eJIeKTPOIHCTPYMEeHTi
MaKCUMMasbHOI KiIbKOCTi 06epTiB.
IHCTpymMeHTanbHa HacagKa, Aka 06epTaeTbeA
LIBMALLE AOMYCTUMOI LUBUAKOCTI, MOXeE 31amaTucs
Ta pO3NeTITUCA AOBKONA.

f) 3oBHilLHIN giameTp Ta TOBLWUHA
iHCTPYyMEHTa/IbHOI Hacaf KU NOBUHHI
BignoBigaTu gaHMM BaLioro
€/IeKTPOIHCTPYMEHTY. [11A iHCTpyMEHTaNbHUX
HacafoK, rabapuTh AKUX He BiANOBIAAITL
€/IeKTPOIHCTPYMEHTY, HE 3abe3neyeHi JocTaTHIN
3aXUCT Ta KOHTPO/Ib.

g) Po3amipu ana KpinneHHA iHCTpyMeHTaNbHOI
HacajKu maloTb BignosigaTu posmipam
KpinnabHUX 3aCc06iB €/IeKTPOIHCTPYMEHTA.
IHCTpYyMeHTanbHi HacaAKW, AKi He TOYHO
NPWKPINAeHi O eNEKTPOIHCTPYMEHTA,
06epTalTbCA HEPIBHOMIPHO, CUJIbHO BiGPYIOTH Ta
MO¥YTb NPU3BECTU A0 BTPATU KOHTPOIO.

h) He BUKOpUCTOBYIITE NOLWIKOAKEHI
iHCTpyMeHTanbHi HacapKu. Mepea KOKHUM
BUKOPUCTaHHAM NnepeBipAnTe
iHCTpyMeHTa IbHi HacapKu: wWhidysanbHi
OUCHN Ha HafABHICTb BigKONIB Ta TPilLUH;
TapinyacTi wiigyBanbHi KPyru Ha HaaBHICTb
Bif\KONiB, 3HOCY Ta crpauboBYBaHHA; APOTAHI
WITKW Ha HaABHICTb cna6o 3aKpinneHoro a6o
NOLWKO/KEHOro apoty. Y pasi nagiHHA
€/1eKTPOIHCTPYMEHTY abo IHCTPyMeHTaNbHOT
HacajKu NepeKoHamnTecs, Wo HeMae
NOLIKOAMKEHb, 260 Bi3bMiTb HEMOLKOAHEHY
Hacapry. lMicnAa nepeBipKy Ta BCTaHOBJIEHHA
iHCTpyMeHTaNbHOI HacafKKW YBIMKHITb
NPUCTPIli Ha XBUIMHY HA MaKCUMaJIbHi 06epTH,
B Lieil 4Yac KOpUCTYyBad Ta iHLWi 1oAY NOBUHHI
TPUMaTUCA No3a 30HOI 06epTaHHsA
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uk YKPAIHCbKA

12

iHCTpyMeHTa/IbHOI HacagKM. [NoWKoAKeHi
iHCTpYMeHTaNbHi HacafKu AK NPaBnIo aMatoTbea
Ha LbOMy eTari TeCTyBaHHS.

i) BUKOpUCTOBYITE OCOBUCTI 3aCO6M 3aXUCTY.
3anemHo Bif cepu BUKOPUCTAHHA o6GupaiiTe
3aXUCHUM LLITOK ANA 061MYYA, 3aXUCT ANA
oueit a6o 3axMUCHi ORYNAPU. AKLLO NOTPIGHO,
BUKOPUCTOBYITe pecnipaTop, 3aco6u 3axucTy
opraHiB cayxy, 3aXMCHI pyKaBU4KU abo
cneuianbHUi papTyXx, AKi 3aXMCTATbL Bac Bif,
HeBEJIMKUX WwiidyBasibHUX Ta CUPOBUHHUX
YacTo4oK. Oui NOBUHHI ByTW 3axULLEHI Big,
YaCTOYOK, L0 PO3NiTaloTbCA Nif, Yac NPOBEAEHHSA
pi3HMX pobiT. PecnipaTop a6o dinbTpyBasibHa
3axucHa MacKa NoBUHHI ByT1 po3paxoBaHi Ha nu,
LLIO YTBOPIOETLCA Mig, Yac pobiT. AKLO BU [0BrUM
yac 3a3HaeTe BIJ/MBY LUYMY, MOXE cTaTucA
3HUIKEHHSA CyXY.

j) CnipKyitTe 3a TUM, W06 iHWI AoaU
3HaxoAMNUCb Ha 6e3neyHiit BigcTaHi Big Bawoi
po6040i 30HU. KoMeH, XTo HabaumKaeTbeca A0
po60o4oi 30HU, NOBUHEH BUKOPUCTOBYBATH
3aco6u 3axucTy. Bignamku 3arotoBkm a6o
iHCTpPYMEHTaNbHOT HacaAKW MOXYTb BiA/IeTITM Ta
3aBAaTH LWKOAM HaBiTb 3a MeEXaMn po60oYOi 30HMU.

k) TpumaiiTe efIeKTPOIHCTPYMEHT TiNlbKU 3a
i30/1bOBaHi NoBepXHi Nifg Yac po60TH, AKLLO €
PU3UK 3ITKHEHHA iIHCTPYMEHTa/IbHOI HAacafKu 3
NpUXOBaHUM efiekTpoApoTom abo Kabenem
camoro iHCTpyMeHTy. HOHTaKT 3
€/1eKTPONPOBOAKOIO Mif, HANPYIOK MOXe
NpU3BeCTM A0 Nepefadi Hanpyr1 TaKoX Ha
MeTaneBi YaCTUHM NPUCTPOIO Ta CNIPUYHUHUTH
YPareHHA eIEKTPUYHUM CTPYMOM.

|) TpumaiiTe Kabenb HUBNEHHA B CTOPOHI Bif
€JIEKTPOIHCTPYMEHTIB, Lo 06epTatTbeA. AKLLO
BW BTPATUTE KOHTPOJIb HaZ, NpUaafoM, MOX/IMBE
nepepisaHHA abo 3axONNEHHS MEPEHEBOrO
Kabento, L0 MOXe NPU3BeCTH 40 NOTPar/IAHHA
BaLUOi pyKU B 30HY 06epTaHHs iIHCTPYMEHTaIbHOI
HacagKu.

m) Hikonu He Bigknapante
€/1eKTPOiHCTPYMEHT, AOKU iIHCTPYMEHTaIbHa
HacafgiKa NOBHICTIO He 3yNMUHUTbCA. MoAnBui
KOHTaKT IHCTPYMEHTa/IbHOI HacafKH, Lo
o6epTaeTbCA, 3 MOBEPXHEID, LLIO MOXE NPU3BECTH
[10 BTPATW KOHTPOJIIO Haf, €N1eKTPOIHCTPYMEHTOM.

n) Mig Yac nepeHeCeHHA eNIeKTPOIHCTPYMEHT
He NOBMWHEH npawoBaTh. € pU3nK BUNaLKOBOro
3axorJ/IeHHA oAAry Ta nopaHeHHs Tina
iHCTPYMEHTa/IbHOK HAacaAKo, Lo 06epTaeTbCA.

0) PerynapHo ounwyiTe BeHTUNALLIHI OTBOPU
BaLUOro e/IeKTPOIHCTPYMEHTY. BeHTunsTop
[ABWryHa 3aTArye Nun ycepeauHy Kopnycy,
BHaC/IJOK 4YOro BEJIMKE CKYMYEHHA METasIeBOro
MUY BUKSIMKAE PUSKK YPaKEHHS ENEKTPUYHUM
CTPyMOM.

p) He BUKOPMCTOBYNTE €/IEKTPOIHCTPYMEHT
no6au3y 3aiMUcTUX MaTepianis. ICKpU MOXYTb
CMPUYMHAUTHY 3aiMaHHA LUX MaTepianis.

g) He BUROpUcTOBY#TE iIHCTPYMEHTaNbHI
HacaAKu, AKi NoTpe6yoTb PiAKUX
0oX0J10A4yBasIbHUX 3ac06iB. BuKopucTaHHA
BOZAM ab0 iHLIMX PiAKNX OXONOAMYBaJIbHMX 3aC06iB

MOMe NPU3BECTH A0 YAapy eNeKTPUYHUM
CTPYMOM.

4.2 Bippaya Ta BignoBigHi npaBuna 6e3nexkun
Bipgpava - ue pantosa peakuia B pesyabTaTi
3acTpsaraHHa abo 6/10KyBaHHsA IHCTPYMEHTaIbHOI
HacafKu, Lo 06epTaeTbCA: WigyBasbHOro ANCKA,
TapinyacToro wiipysanbHOro Kpyra, ApoTAHOI
LWITKK Ta iH., WO BeAe A0 Pi3KOI 3yNUHKK
iHCTpyMeHTanbHOI Hacagku. Lle BuKkinKae
HEKOHTPO/IbOBaHUM PyX €/1eKTPOIHCTPYMEHTY B
MiCTi 610KyBaHHSA y HaNPAMKY, NPOTUIEKHOMY
HanpAMKy 06epTaHHsA iIHCTPYMEHTa/IbHOT HaCaaKM.

AKuo, HanpuKnaa, WwiipysBanibHUIA AUCK
3a6/10KO0BaHMI abo 3aCTpAr B 3aroToBLi, KPOMKa
LwnipyBanbHOro AUCKA, Lo 3aHYpeHa Y 3aroToBKY,
BMKJIMKAE NOLUKOAMEHHA ANCKA Ta Biadauy.
LLnidpyBanbHUM AUCK PyXaeTbCA y HANpAMKY
KopucTyBaya abo Bifl HbOro, 3a/IEHKHO Bif,
HanpAMKy o6epTaHHA AUCKa B MOMEHT
610KyBaHHsA. [Mpy LuboMy WAiPyBabHi AUCKK
TaKOMX MOXYTb lamaTuCcs.

Bignava € Hacnigkom HenpaBubHOrO abo
NMOMWJIKOBOIO BUKOPUCTaHHSA
€/1eKTPOIHCTPYMEHTA Ta/abo HEBIANOBIAHNX
po6oumx ymoB. 3anobirti nosBi Bigaavi
JONOMOXYTb BiANOBIAHI 3aX04M, AKi OnNucaHi
HUIKYE.

a) MiyHo TpumaiTe eNleKTPOIHCTPYMEHT, Balli
TiJIo Ta PYKU NOBUHHI NnepebyBaTy B
MOJIOHKEHHI, AKe rapaHTy€e MOXJ/IUBICTb
NPOTUCTOATHU Bigaayi. 3aBHaU
BUMKOPUCTOBYWMTE [0AATKOBY PYKOATHY, AKLLO
BOHa €, 411 MaKCMMaJ/IbHOrO KOHTPOJIIO Hafj
BigAayelo Ta peaKTUBHUMU MOMEHTaMM nif,
Yac po3roHy. 3a yMOBW BMBaHHA BigNOBigHNX
3axofiB 6e3MNeKn KopucTyBay 34aTHUN
KOHTPOJIIOBaTW CUAM Bigaadi Ta peaxuii.

b) He Tpumaiite pykn no6amsy
iHCTpyMeHTasIbHOI HacaAKM, o o6epTaeTbCA.
IHCTpyMeHTaIbHa HacaZKa MOXe B MOMEHT Bigaadi
TpaBMyBaTH Bally pyKy.

C) YHUKaiTe 3HaXOAHEHHA B 30HI, B AKY
€/IeKTPOIHCTPYMEHT NoTpanuTb Npu Bigaadi.
Mpu BipAa4i eNEeKTPOIHCTPYMEHT PyXaEeTbCA B
HanpAMKY, MPOTUIEKHOMY HanpAMKY 06epTaHHsA
LWAipyBaSILHOrO AMCKA B MOMEHT 6/10KYBaHHS.

d) MpautoiiTe 0co6MBO yBamHO 6inA KyTiB,
rocTpux KpomokK Touwo. He gponycKaiite
PUKOLLETY iHCTPYMEHTa/IbHOI HAacaAKu Bip,
3aroToBHU Ta il 3aK/IMHIOBaHHA.
IHCTpymeHTanbHa HacagKa, Wwo obepTaeTbes,
MOe€ 3aK/IMHUTUCA BINA KyTiB, FOCTPMX KPOMOK Ta
npv puKoLeTi. Hacnigkom e BTpata KOHTposo abo
Bigaaya.

e) He BUKOpUCTOBYITE NONIOTHO ANA
NaHLOroBoi NUAKU ANA pi3aHHA AepPeBUHMU,
30Kpema cermeHToBaHWi1 aiIMa3HUM Bif,pisHUA
KpPYr 3 BifCTaHHIO Mi¥ cermeHTamMmu noHap,

10 MM, a TaKOX He BUKOPUCTOBYWUTE NUJIbHE
NOJIOTHO 3 3y6UAMM. TaKi iHCTPYMEHTabHi
HacafiK1 4acTo BUK/IMKaIOTb BigAady Ta BTpaty
KOHTPOI0.



4.3 Oco6uBi BKa3iBKM 3 TeXHIKU 6e3neKn
nig yac wnipyBaHHA Ta abpa3suBHOro
Bifgpi3aHHA:

a) BuKopucToByiiTe TiNIbKK Ti abpa3uBHi
iHCTPYMEHTH, L0 peKOMEHAOBaHI 419 Balloro
€/1eKTPOIHCTPYMEHTY, i 3aXMCHUIN KOXYX, L0
nepea6a4yeHUN ana LUX abpasuBHUX
iHcTpyMmeHTiB. [lnA abpasmBHUX IHCTPYMEHTIB, L0
He nepepbayeHi A/1A BaLLIOro €/1eKTPOIHCTPYMEHTY,
He rapaHTOBaHWM JOCTATHIM 3aXM1CT, OTHE HEMAE
rapaHTii 6e3nexku.

b) LLIni¢6yBaani AWUCKU BUTHYTOro npodinto
MatloTb 6y TU BCTaHOBJ/IEHi TAKUM YUHOM, LLOG TX
wnipyBanbHa NOBEPXHA He BUCTYNana Hap,
NJIOLWMUHOI0 3aXMCHOrro Kpato. HenpasuibHO
BCTaHOBNEHWUN WiQyBanbHUIM KPyr, AKWUI
BMXOZMWTb 3a MEXi 3aXMCHOr0 Kpato, He MOXe ByTu
3aTEMHEHWI HAJIEHHUM YYHOM.

C) 3axUCHUI1 KOHKYX Tpeba HafiiHO
BCTaHOBUTU Ha €/1IEKTPOIHCTPYMEHT i AnA
MaKcUMasibHOT 6e3NeKn HanalTyBaTh TakKUM
YMHOM, W06 BiAKPUTOIO 3anMlLanaca nuwe
HallMeHLwa YyacTuHa abpa3suBHOro
iHCTpyMeHTa. 3axMCHMIM KOXYX Aornomarae
3aXMCTUTU KOPUCTYBaYa Bif y1amKiB,
BMNaAKOBOro KOHTAKTY 3 abpasnBHUM
iHCTPYMEHTOM Ta iCKOp, Bifj AKUX MOMeE 3aiHATUCSA
oaAr.

d) A6pa3uBHi iIHCTPYMEHTH NOBUHHI
BMKOPUCTOBYBATUCA TiJIbKKU 3a
npusHayeHHAM. HanpuKknap: 3a6opoHAeTbCA
BUKOHYBaTH wWidpyBaHHA Gi4HOIO NOBEPXHEID
BiApi3HOro Kpyra. BiapisHi Kpyrv npusHayeri ana
3HATTA MaTepiasy KPOMKOIO Kpyra. Cuau, wo
BM/IMBaOTb Ha KPYr 3 GiYHOT CTOPOHU, MOXYTb
cTaTv MPUYMHOI MOTrO PYMHYBaHHA.

€) AnAa ycTaHOBKM wWidyBanbHOro AUCKa
3aBH AU BUKOPUCTOBYMTE CNpaBHUK
3aTUCKHUI (pnaHeLb NOTPiGHOro po3mipy i
¢popmu. BignosigHi 3a popmoto i po3mipom aaHLi
(iKCYIOTb WiPYBaNbHUI OUCK | SBHUKYIOTb PUSKK
Moro po3nomy. 3aTUCKHI naHLi ANA Bigpi3HWUX
KPYriB MOXYTb BiAPiSHATMCA Bif 3aTUCKHMX
dnaHuiB ANA iHWKWX WidyBaSbHUX AUCKIB.

f) He BUROpucTOBY#TE 3HOLEHI WidyBanbHi
AWCKM Bif, €eIeKTPOIHCTPYMEHTIB 6isblioro
po3mipy. LLnidyBanbHi ANCKK, BUrOTOBAEHI AN
€/1eKTPOIHCTPYMEHTIB 6ibLLIOrO PO3Mipy, He
po3paxoBaHi Ha BUCOKY YacTOTy 06epTaHHsA
ManorabapuTHUX ENEKTPOIHCTPYMEHTIB i TOMy
MOMYTb 3pyMHYyBaTUCS.

g) NMip yac KopucTyBaHHA AUCKaMU ANA ABOX
uinen 3aBHAU BUKOPUCTOBYMTE BigNoBigHUIA
3aXMCHUWN KOXMYX A1A BUKOHAHOTO
3acTocyBaHHA. HeB1MKopuCcTaHHA BiANOBIAHOMO
3aXMCHOro KOXyXa MOXe Npu3BecTu o
BiICyTHOCTi HEOBXiAHOr0 eKpaHyBaHHs, Ta AK
HaCnNifAOK A0 TAMKOro TpaBMyBaHHS.

4.4 [opaTHoBi BKa3iBKU 3 TEXHIKU 6e3neKku
npu BigpisaHHi abpa3sMBHUMMU QUCKaAMMU:
a) YHUKailTe 6/10KyBaHHA BigpisHoro Kpyra ta
3aHapATO BUCOKOrO NPUTUCKHOro 3ycunna. He
BUKOHYITe 3aHaaTO rNMUGOKI po3piau.
MNepeBaHTaMeHHs BigPI3HOro Kpyra NpUCKOpIoe

YKPAIHCbHKA uk

M0ro 3HOC i 36i/1bLLIYE CXMIIBHICTb A0 NEPEKOCY abo
6710KyBaHHS, a AIK HACNiAOK - MOMXJIMBICTb Bigaadi
ab0 pyrHyBaHHA.

b) YHUKaliTe 3HaxopeHHA B 30Hi nepep,
Bifpi3HUM Kpyrom, o o6epTaeTbeA, i no3agy
Hboro. [pu 3MileHHI BiApi3HOro Kpyra B
06po6toBaHin geTani B HanpAMi Big, cebe
€/1eKTPOIHCTPYMEHT y BUMaAKY Biagadi Moxe
BiJCKOYUTH NMPAMO Ha Bac pasoM 3 AUCKOM, LU0
06GepTaeTbCS.

c) Y pasi 3ak/MHI0BaHHA Bigpi3Horo Kpyra aéo
nepepuBaHHA po60TH BUMKHITb
€J/IeKTPOIHCTPYMEHT i Jo4eKalTecH, MOKU Kpyr
MOBHICTIO 3yNUHUTbLCA. HiKoNKN He
HamarautTecs BUTATHYTHU Bigpi3HuUi Kpyr, Wwo
obepTaeTbcA, 3 po3pi3y - MOX/MBa Bigaava.
BcTaHOBITb | yCyHbTE MPUYMHY 3aKAMHIOBAHHS.

d) He BMMKaiiTe iHCTPYMEHT 3HOBY, AKLLO BiH
BCe e 3HaxoauTbcA B 06pobtoBaHii geTtani.
Mepep npopoBHeHHAM po6OTH AoYeKanTecH,
NOKM iIHCTPYMEHT AocArHe po6oyoi YacToTu
o6epTaHHA. |HaKLle MOX/IMBE 3aifaHHA Kpyra,
0ro BUCKaKyBaHHSA 3 06pobatoBaHoi geTani abo
nosiea Bigaavi.

e) Mignupaiite n1MTH a60 3aroTOBKU BEJIMKOro
po3Mmipy, Wo6 3HU3UTU PU3UK Y BUNAJKY
3aipgaHHA Bigpi3HOro Kpyra. Benuki 3arotoBkm
MOYTb NPOrMHaTUCA Mif, BJIaCHOIO Baroto.
3aroToBKy CAig, nignupaTy 3 4BOX CTOPIH: 6/IM3bKO
NiHii BUKOHAHHA PO3pi3y Ta Y3A0BHK il KPOMKMU.

f) ByabTe 0c061MBO 06epeHi NPU BUKOHAHHI
3arIM6HUX Po3pisiB B CTiHAX Ta iHWMKX 30HAX,
Wo He npornagarTbea. [py 3arnnbneHHi gucka
nif, Yac pisaHHA MOXJ/IMBUM KOHTAKT 3 ra3o- i
BOAOMNPOBOAAMM, EIEKTPUHHOI MPOBOAKOIO Ta
iHWKMMKW 06'eKTamK, LLLO BUK/IMKAE Bigaavy.

g) He BUKOHYWTE KPMUBONIHINHWIA pi3.
lNepeBaHTaxeHHs BIAPI3HOrO Kpyra MPUCKOPIOE
Oro 3HOC i 36iMbLUYE CXMBHICTb A0 NepeKocy abo
6/I0KYBaHHSA, a fIK HaCNiA0K — MOX/MBICTb Bigaadi
a60 pyrHyBaHHS, LLLO MOM¥e NPU3BECTU 0 TAKKOIo
TpaBMyBaHHS.

4.5 Oco61u1Bi BKa3iBKU 3 TEXHIKU 6e3neru
npv wnipyBaHHi HAAAYHUM Nanepom:

a) BUKopucTOBYITE Hamaga4YHUI nanip
BiANOBIgHOro po3mipy, AOTPUMYHTECH
iHCTPYKUiii BUpOGHUKa LWoa0 BUGOPY nanepy.
HampayHui nanip, Wwo BUCTYNae 3a MeXi
TapinyacToro wiipyBasbHOro Kpyra, Moxe ctatu
NPUYMHOIO TPaBM, 3aCTpAraHHsA, PO3puBY
HaMAa4yHoro nanepy Ta Biggadi.

4.6 Oco6nuBi BKa3iBKU 3 TEXHIKU 6e3neru
Npyu BUKOHaHHI Po6IT 3 APOTAHUMU
WiTKaMMU:

a) MpumiTb B0 yBaru, Wo APOTAHI LWiTKK

BTPa4aloTb LWIMATOYKU APOTY TAKOMK NpU

3BMYaliHOMY BUKOpPUCTaHHi. He npurnapavTte

3aHafATO BUCOKE NPUTUCKHE 3YCUNA.

BigniTatodi LUuMaTo4KM APOTY MOXKYTb JIErKO

NPOXOAMTH CKPI3b TOHKY TKaHWUHY oaary Ta/abo

NPOHUKATK B LLKIPY.
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b) Mpn BUKOpUCTaHHi 3aXUCHOrO KOMYyXxa He
AoNnyCKalTe MOro KOHTaKTy 3 APOTAHOI
wiTKoto. TapinyacTi i YalKOBI LWITKK Nig, Aieto
NMPUTUCKHOrO 3YCUNA | BIALEHTPOBUX CUJT MOXKYTb
36ibLUyBaTH CBIl giameTp.

4.7 [opaTHOBi BKa3iBKM 3 TEXHIKK 6e3neKu:
NONEPEAHKEHHA! 3aBau HagAranTe

3axUCHi OKyNApU.

@Hap,ﬂrame 3axXMCHi HaBYLUHUKW.

@ NONEPEAXKEHHA! Mig yac po6oTtu

3aBMAM TPUMaWTE eNEeKTPOIHCTPYMEHT
o6oma pyKamu.

He BUKOPUCTOBYITE 3aXMCHWUI KOXYX ANS
LNipyBaHHA Mif, Yac BUKOHAHHA pobiT 3

BiApi3aHHA abpasuBHUMKM guckamu. MNig yac
BMKOHaHHA POBIT 3 BIAPI3HNMU AUCKAMU 3 METOIO
6€e3MneKn KOPUCTYMTECA 3aXMCHUM KOXYXOM A1
Biipi3aHHA abpasvMBHUMU UCKaAMMU.

He BWKOpUCTOBYITE CErMEHTOBaHI aMasHi
BiAPi3Hi KPYru 3 BiACTaHHIO MiX CEerMeHTaMm noHaz
10 MM. [JoNyCKaeTLCA BUKJTIIOHHO Biff EMHUIA KYT
pi3aHHA CermeHTa.

BuKopucTOBY#IMTE 3'€aHaHi BigpisHi Kpyru TiflbKM,
FIKLLIO BOHW MOCUJIEHI.

He BMUKaWTe iHCTPYMEHT, AKLO Moro getasi abo
3axXMCHi NpUCTPOI BIACYTHI ab0 YLIKOAKEHI.

AKLWO Nig Yac yBIMKHEHHSA MalLMHa Aywe WBUAKO
NMPUCKOPIOETBLCA A0 MaKCUMabHOT 4acToTH
06epTaHHA, Le CBIigYUTb NPO HaABHICTb
HEeCnpaBHOCTI eNEKTPOHIKU. He MOXKHa
pO3paxoByBaTH Ha iHLWI PyHKLT €N1eKTPOHHOrO
610Ky, AKI BignosiaaoTb 3a 6e3neKy. HeranHo
34anTe eNeKTPOIHCTPYMEHT B PEMOHT (AMB. po3ain
12.).

BrKopuCTOBY#HMTE €nacTUYHI BKIAAKW, AKLLO BOHK
BXOAATb 10 KOMIMIEKTY abpasnBHUX IHCTPYMEHTIB i
BMPOGHWK Hanonsrae Ha ix BAKOPUCTaHHI.

JoTpumyiTech peKomeHaaui BUPOGHMKa
IHCTpYMeHTy Ta npunagaa! 3axvianTe AUCKU Bif
noTpanaaHHA macTuaa Ta yaapis!

36epiraiiTe iIHCTPyMeHTa/IbHI HacagKu Ta
NoBOAbTECHA 3 HUMM BiANOBIAHO A0 BKa3iBOK
BMPOGHMKA.

He BMKOpUWCTOBYWMTE BiApi3Hi KPYrv A1 HOPHOBOMO
wnidysaHHa abo BUganeHHs 3ayceHelp! Tpeba
YHUKaTH GiYHOrO TUCKY Ha Biipi3HWM Kpyr.

3aroToBKa NoBWHHA HAAIMHO NpUAAraTH o
NoBepXxHi Ta 6yTW 3aKpinieHa Big 3iCKOB3yBaHHA,
HanpuKnag, 3a fJONOMOro 3aTUCKHUX MPUCTPOIB.
[ns BeNMKMX 3aroToBOK Tpeba nepeadadnTv
[0CTaTHIO Onopy.

Mpv BUKOPUCTAHHI IHCTPYMEHTaNbHMUX HACaAoK 3
Pi3bOOBOIO BCTABKOIO KiHELb LUNUHAENA HE
NOBWHEH TOpKaTMCA NephopoBaHOi OCHOBU
abpas3unBHOro iHCTpyMeHTY. MNepekoHarTecs, LWo
pi3bba iIHCTPYMEHTa/IbHOI HacaKU Ma€e JOCTaTHIO
[LOBMHUHY ANA KpinieHHs fo wnuHaens. Pisb6a
iHCTpyYMeHTanbHOT HacaKu NOBMHHA criBnagaTh 3

pi3b6oto WnuHAens. [aHi Wwoao JOBHKUHU Ta
pi3bbu WNMHAENA AnB. Ha cTop. 3 Ta B po3gini 14.
TexHiYHi XapaKTEPUCTUKM.

PekomeHI0BaHO BUKOPUCTOBYBATH BiANOBIAHWI
cTauioHapHWI BUTAXKHWIA NPUCTPIN. 3aBHAan
nigKIoYanTe NPUCTPI 3aXMCHOMO BiAK/IHOYEHHSA
(M3B) 3 MaKkcMManbHUM CTPYMOM BUTOKY 30 MA.
[Nicna BigKNIOYEHHA KYTOBOI WipMaLLnHK
NPUCTPOEM 3aXMCHOTO BiAK/IIO4YEHHA Tpeba
nepeBipuUTH Ta NOYUCTUTM MaLnHy. [lnB. po3ain 9.
YuweHHA.

He BMKOPUCTOBYMTE NOLIKOAKEHI, EKCLLEHTPUYHI
Ta Bibpytoui iIHCTpYMEHTa IbHI HacaaKu.

YHUKaWTe NOLKOAKEHHA ra3oBmx Ta
BOAONPOBIAHUX TPYO, ENIEKTPUYHOI MPOBOAKM Ta
HECy4YMX CTiH (CTaTuKa).

Mepep npoBegeHHAM POBIT 3 HaNALLTYBaHHS, )
nepeocHaLleHHs abo 06CNyroByBaHHA BUTAMHITb
BWJ/IKY 3 PO3ETKM.

MowKoaeHy abo NoTpiCKaHy JOAATKOBY
PYKOSAITKY cnif 3aMiHUTK. He ekcnnyatyiTe
MaLLUVHY 3 NOLIKOAMEHO PYKOATKOIO.

MowwKoaKeHNM abo NOTPICKAHUI 3aXUCHUI KOMYX
cnig 3aMiHUTK. He eKcnyaTyiiTe MallmHy 3
NOLUKOAKEHUM 3aXMCHUM KOXYXOM.

3akpinntonTe mani 3arotoBku. BukopucTtoByiTe,
HanpuKnag, fewara.

AKLWO ANCKKM, BCTAHOB/EHI Ha dnaHL,
BMKOPUCTOBYIOTLCA A/1A ABOX Lijinei (KOMGIHOBaHi
wnidyBanbHi AUCKM Ta abpasuBHiI AUCKU AN
BiApi3aHHsA), MOXHa BUKOPUCTOBYBATH Ti/IbKU TakKi
TUMU 3aXMCHUX KOXyXiB: Tvn A, Tvn C.

AuB. po3gin 11..

BuKopucTOBYyiTe BiANOBigHUA 3aXMCHUI
KOMYX:

BuKOpMCTaHHA HEBIAMOBIZHOIO 3aXMCHOI0 KOXKyXa
MOe€ NMPU3BECTH [10 BTPATU KOHTPOJIIO Ta TAXKKOrO
TpaBMyBaHHs. [pUKnaamM HeHaeHHoro
BUMKOPWUCTaHHA:

- Mig 4ac BUKOPUCTaHHA 3aXMCHOr0 KOXyXxa Tuny A
Ans WiidhyBaHHA TOPLEM Kpyra 3axXMCHUI KOXYX
Ta 3aroToBKa MOXYTb 3aBamaTu OHE OHOMY,
L0 Np13Befe A0 HEJOCTATHLOrO KOHTPOJIIO.

Mip 4ac BUKOPUCTaHHA 3aXMCHOr0 KoXyxa Tuny B
ONA abpasrBHOro Bigpi3aHHsA 3a JOMOMOroK
3’€4HaHUX BiAPi3HUX KPYriB BUHUKAE
niABULLLEHWI PU3KK Bif iCKOP, LLO BigJliTaloTb, Ta
YaCTOK Bifi WiPyBaHHA, a TAKOX YNaMKiB
wnipyBanbHOro Kpyra y pasi Moro possomy.

Mig, 4ac BUKOPUCTaHHA 3aXMCHOMO KOXyXa TUMiB
A, B, C pns abpasunBHOro BigpisaHHA abo
wnipyBaHHA TOpLEM Kpyra 6eToHy abo LernsHoi
KNagKuW BUHUKAE NiABULLEHUIA PUSKK Yepe3
NWI0BE HaBaHTAMKEHHSA, a TAKOXK Yepes BTpaTy
KOHTPOJII0 3 BiAAa4eto AK HaCiJoK.

Mig, Yac BUKOPUCTaHHA 3aXMCHOMO KOXYyXa TUMiB
A, B, C 3 TapinyacToto WiTKO, TOBLLMHA AKOT
nepeBwLLYyE JONYCTUMY, APOTU MOXKYTb
3iTKHYTUCA 3 3aXMCHMM KOXYXOM i Lie MOXe
Np13BECTH A0 iX 3namy.

3aB¥ M BUKOPUCTOBYIMTE 3aXUCHUM KOMYX, LLIO
nigxoanTb A0 IHCTPYMEHTasIbHOI Hacaaku. us.
po3agin 11..



3HUKEHHA BNJIMBY NuUAy:

MNONEPEAKEHHA - nun, wo yTBopuscA
BHACNIJOK WipyBaHHA HAXAAYHUM
nanepom, pPo3nuItoBaHHS, LWAiPyBaHHS,
CBEPAJIIHHA Ta iHLWKX POBIT, MICTUTb XiMiYHi
PEYOBUHMU, LLIO CMIPUYMHAIOTb PaK, BPOAMHEHI
nedeKTn abo iHWI YLKOAKEHHA PenpoayKTUBHOT
cuctemu. MNpuKnagmn TakUX XiMiYHUX PEHOBUH:
- cBUHeUb y $ap6i 3 BMICTOM CBUHLO
- MiHepaJsibHWI N 3 6y AiBENbHOT LErn, LEeMEHTY
Ta iHWWX PEYOBWH LLErNAHOT KNaAKu1, a TaKoX

- MULL'SIK Ta XPOM 3 XiMiYHO 06PO6IEHOT AEPEBUHM.

CTyniHb PU3MKY 3a/IEKWTB Bif, TOTO, SIK 4aCTO BY
BWKOHYETE Lie BUA POGIT. LLI06 3MEHLIMTH Br/IMB
XiMIYHWUX PEYOBMH: NPALIONATE B MPUMILLEHHSIX 3
[OCTaTHbOIO BEHTU/IALLIEIO Ta 3 3aTBEPAKEHUM
OCOBUCTUM 3aXMCHWUM CTIOPAAKEHHAM, AK-OT
pecnipaTtop, po3pobaeHuit cneuianbHo anA
}inbTPaLii MIKPOCKOMIYHNX YACTUHOK.

Lle Takox cToCcyeTbCA NWAY Bif iHWKX MaTepianis,
HanpuKnaz AefAKMX BUAIB AepeBa (AepeBUHHUMN
nun py6a abo 6yKa), meTany, asbecTy. IHLWi BigoMi
3axBOPIOBaHHA — Le, HanpuKaga, afeprivHi
peakuii, 3aXBOPIOBaHHA AUXAJIbHUX LLIAXIB.
YHuWKaiTe noTpanifaHHA Ny BCepeanHy Tina.

JoTpnmyiTech BKas3iBOK CTOCOBHO BaLLOro
marepiany, nepcoHany, chepu Ta micua
BMKOPUCTaHHSA, & TAKOX AepaBHMX NpaBun
(HanpuKnag, NONOKEHHA NPO OXOPOHY Npaly,
yTUAi3aLio TowLo).

3abesneyvyiTe yN0BAOBAHHA NWUY B MiCL
YTBOPEHHSA, He AONYyCKanTe Moro BigKNaLeHH:A Ha
NMOBEPXHSAX.

[na cnewjanbHUX poGiT BUKOPUCTOBYIMTE
BignosigHe npunagaA. Lle 03BOAUTL 3MEHLLUTH
KiNIbKICTb Ny, WO HEKOHTPO/IbOBAHO
noTpansATb y AOBKINNA.

BuKopucToBy#TE BifnoBigHi 3aCO6M y10BAIOBAHHSA
nuny.

[na 3MeHLWeHHA BNMBY Nuy:

- He HanpaBnAWTe NOTiK NOBITPSA, WO BUXOANUTb 3
iHCTpyMeHTa, Ha cebe, Nofel, fKi 3HaXoAATbCA
no613y, Ta Ha CKyM4YeHHA nNuny;
BWKOPWUCTOBYIMTE BUTAXKHUIN NPUCTpI Ta/abo
ouuLLyBaYy NoBITPS;

[06pe NpoBITpIOMTE poboye micLe Ta
3a6es3neyyiTe YUCTOTY 3a AONOMOrOlo NIococa.

MNigmiTaHHA Ta BUAYBaHHA 34iiMae nuAa y NoBiTps.

3axuCHUIM 04Ar CAif OYUCTUTH 3a JOMOMOOK
nunococa a6o npaHHA. He MoxHa roro
npoAyBaTtu, BUGMBATU a60 YUCTUTH LLITKOK.

5. Ornapg

[uB. cTop. 2.

OnopHuii hnaHeLb

LnuHaenb

KHonka dikcauji wnuHaens

PyKosATKa

dikcaTop (p/1A 3axX1CTy Bif, BUNagKOBOro
BMWKaHHSA / akTuBaL,ii 6e3nepepBHOro pexmmy
po6oTw) *

HatuckHui nepemukay (YBIMK/BUMK)
[JopaTtkosa pyKoATKa

aprwON =

N o

YKPAIHCbHKA uk

8 3axuCHUI Koyx
9 3artucKHa ranka
10 Hntou nig aBa otBOPH
11 BMHT (318 perynoBaHHA 3aXMCHOMO KOXyxa Ta
MOro KpInaeHHs)
* 3a/1eXHO Bi KOMNEKTAaLii / He BXOgUTb Yy
KOMMIEKT NocTavyaHHA

6. BBepeHHA B eKcnyaTtauito

Mepep noyaTkom po60TH NEpeKoHamTecs,

LLI0 BKa3aHi Ha TexHiuHil Tabanyui npunagy
Harnpyra Ta 4actoTa B Mepexi cniBnagatoTb 3
JaHVMM BaLLOT €/IeKTPOMEPEXI.

3aBKAaM NigraoYanTe NPUCTPIN 3aXUCHOrO
BiaKMto4eHHs (M3B) 3 MmakcmanbHUM
CTpyMOM BUTOKY 30 MA.

BuKkopucTtosyiiTe HO,qOB)KyBa}'IbEVIVI Kabesb 3
MiHiMasbHUM nepeTuHom 1,5 mm<. MoaoBKyBanbHI
Kabeni NOBUHHI BiANOBIAATH CNOXKUBAHIN
NOTYHOCTI iIHCTPYMEHTY (MOPIiBH. TeXHi4Hi
XapaKTep1CTHKK). MNpn BUKOPUCTaHHI HabeslbHOro
6apabaHa Kabenb C/lif NOBHICTIO pO3MOTaTH.

6.1 BcTraHOBNEHHA AO0AATHOBOI PYKOATKM

Npuv BUKOHaHHI 6yfb-AKMX POGIT 3aBHAN Ma€e

6yTW BCTAHOBJ/IEHA A0AATKOBA pyKOoATKA (7)!
BKpyTiTb fOAATKOBY PYKOATKY 10 YNOpPY B /iBUK,
cepepHin abo npasui (3a71€XKHO Big NOTPe6H)
pi3bOOBMIA OTBIp | 3aTAMHITb Bif PYKK.

6.2 BcTaHOB/IEHHA 3aXUCHOrO HOMYyXa
%:[}_\? Mepen no4aTHom po6oTw:
1. 0 2. BCTAHOBITb 3aXUCHUIN KOMXYX.
“— 4 g

3 MpU4MH Ge3neKn BUKOPUCTOBYITE

BMHJIIOYHO 3aXMCHUIN HOMYX, NPU3HAYEHUI
[NA BiANoBiAHOI IHCTPyMEHTaIbHOT HacaaKw!
BrKopu1cTaHHA HEBIANOBIAHOMO 3aXMCHOIO KOMXYyXa
MOMe NPU3BECTU [0 BTPATU KOHTPOJIIO Ta TAMKOro
TpaBMmyBaHHsA. [luB. Takox po3ain 11. Mpunagaa!

Aue. cTop. 2, man. D.

- BigKpyTiTb rBUHT (11). BCTaHOBITb 3aXMCHUI
KOXyX (8) Ha BKasaHe micue.

- MNoBEepHiTb KOMXYX 3aKPUTOI CTOPOHOIO A0
KopucTyBaya.

- 3atarnite rBuHT (11), diKcaTop Bif NpoBepTaHHA
NOBWHEH NOTPanuTH B Naa.

- MepesBipTe HaAiMHICTb KPINJEHHS: 3aXMCHUI
KOXyX He MOBWHEH noBepTaTucs.

BukopucToByiiTe
(:Dﬁ« iHCTPYMEHTa/bHI HacafKu,

AKi 3aXMCHUIM KOXKYX
NepeKpvBaE He MEHLLIE, HiXK
Ha 3,4 Mm.
7. BctaHoBnEeHHA
wnijpyBanbHOro gUCKa
MNepen 6yab-AKMMKM poboTamu 3
repeocHalleHHs 3aBH AW BUTAranTe BUIKY 3
po3eTKW. MallmHa NoBUHHA 6y T BUMKHEHA,

wnuHAae b NOBUHEH 3YNMUHUTUCA. 127
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Mpwv po6oTi 3 BiAPISHUMUK AUCKaMK 3 METOIO

6E3MEKN KOPUCTYMTECHA 3aXMCHUM KOXKYXOM
ON1A BifgpisaHHA abpasvBHUMU AUCKAMU (OUB.
posgin 11. MNpunagas).

7.1 dikcauia wnuHpensa

KHonKy dikcauii wnuHaensa (3) moxHa
HaTWCKaTW TiZIbKW NMPU HEPYXOMOMY
LWNUHAenNi.

- HatucHiTb KHONKy dikcauii wnuHaens (3) Ta
NOBEPHITb
LWNUHAENb (2) PYKOI0, AOKM KHOMKa He
3adikcyeTbeA.

7.2 BcTaHOBJIEHHA WidyBasbHOro AUCKa
amB. cTop. 2, Mman. B.

- BcTaHoBIiTb onopHuii hnaHeub (1) Ha WNUHAENb.
®dnaHeLb BCTAHOBIEHWIM NPaBW/IbHO, AKLLO BiH HE
06epTaeTbCA Ha WNUHAENI.

- BcTaHoBITh WhidyBanbHUIM ANUCK, IK NOKa3aHo Ha
MasoHKy B, Ha onopHui dnaHeup (1).
LLnipyBansHWiA AUCK NOBUHEH PIBHOMIPHO
npunsraty go dnaHua. Metanesuii dnaHewb
BIAPI3HOrO WAiyBasbHOMO ANCKY NOBUHEH
npuaAraTi 4o ONOpHOro aaHuA.

7.3 3ararHeHHA/BigKpy4YyBaHHA 3aTUCKHOI
ramkun

% 3aTArHeHHA 3aTUCKHOI raiikm (9):

3aTuCKHa ravika mae 2 pisHi CTOpoHW. HakpyTiTb
3aTUCKHY ravKy Ha WNMHAE/ b, AK MOKa3aHo Ha
MaJltOHKY:

auB. cTop. 2, man. C.

- A) AnAa TOHKUX WwnipyBanbHUX AUCKIB:
BypTWK 3aTUCKHOI raiku (9) NoBepHYTHIM Aoropw,

Lo 3a6e3neyye HafdiHUN 3aTUCK TOHKUX AMUCKIB.

B) AnAa ToBCTUX mni¢yBaanux AMCKiB
BypTuK 3aTCKHOI raiKy (9) NoBEpHY Tt AOHN3Y,
o 3a6e3nedye HagiiiHe po3TallyBaHHA raiku Ha
WnUHAeni.

- 3adikcynTe WwWnuHaenb. 3aTArHiTe ramky (9)
KAo4yem nig asa oteopm (10) 3a roaMHHUKOBOLO
CTpiNIKOIO.

BiaKpy4yBaHHA 3aTUCKHOI raiKku:

- 3adikcyiTe WnNuHaens (avB. po3agin 7.1).
BigKpyTiTb 3aTUCKHY rarKy (9) Kaouem nig asa
oTBopw (10) NPOTH rOAMHHUKOBOI CTPIKK.

8. EKcnnyartauif

8.1 YBIMKHEHHA/BUMKHEHHA

IHCTpYMeHT 3aBan Tpeba TpumaTn oboma

pyKamu.

MNigBoabTE A0 3aroTOBKM Ti/IbKU YBIMKHEHWI

iHCTPYMEHT.

CreTe 3a TUM, W06 IHCTPYMEHT He BTArysas

3anBui nun i Tupcy. MNpuy yBIMKHEHHI Ta
BMMKHEHHI TpMMaliTe Moro nogani Big CKynyeHb

nuny. He Knagitb BAMKHEHWI €N1EKTPOIHCTPYMEHT
[10 NOBHOI 3YMUHKKN ABUIYHA.

He ponyckavTe HeyMUCHOro 3anycKy:

3aBAN BUMMKaWTE iIHCTPYMEHT, AKLLO BUIKA
6yna BUTArHyTa 3 pO3ETKM ab0 AKLLO CTaBcA 36ii B
nogavi eNeKTpoeHeprii.

Y pexumi 6e3nepepBHOi pO60TH IHCTPYMEHT

NPOAOBIYE NpaLoBaTh, HaBiTb AKLLO BiH
BMPBETbCA 3 PyK. TOMY 3aB¥AM MiLHO TpUmamnTe
iHCTPYMEHT ABOMa pyKamMu 3a PYKOATKY, 3aiMiTb
CTiliKe MOJIOXEHHS | NOBHICTIO CKOHLEHTPYHTECS
Ha BUKOHYBaHin po6oTi.

OuB. CTOp. 2, Man. A.
HopoTHouacHuit peum po6oTu:

YBIMKHEHHSA: nepecyHbTe dikcaTop (5) y HanpAaMKy
CTPI/ZIKM | HATUCHITb HATUCKHWUIA NepemMrKaY
(6).

BMMKHEHHSA: BiANyCTiTb HATUCKHWI NepeMunKad (6).

Be3nepepBHUIi pelUM po6oTH (3an1eHHO Big
KOMM1eKTaLil):

YBiIMKHEHHS: nepecyHbTe dikcaTop (5) y HanpAaMKy
CTPI/IKK, HATUCHITb NepemuKad (6) i
YTPUMYITE NOro HaTUCHEHUM. IHCTPYMEHT
yBiIMKHeHWI. [MepecyHbTe dikcaTop (5) we
pas y HanpAMKy CTPIJIKK, Wo6 3adikcyBaTu
HaTUCKHWI NepemurKad (6) (6esnepepBHa
po6oTa).

BWMKHEHHSA: HaTUCHITL NepeMuKad (6) i BignyCTiTb
noro.

8.2 Po6oui BKasiBKU

WnidpyBaHHA:

MpUTUCKYITE IHCTPYMEHT 3 MOMIPHUM 3YCUANAM i
nepeMilLyiTe oro No NoBepxHi Hasag i BNepeg,
1,06 NOBEPXHSA 3arOTOBKU He neperpisanacs.
O6aupHI po60oTU: AN1A OTPUMaHHA JO6POro
pesy/nbTaTy npawtonTe 3 KyTom Haxuny 30°- 40°.
BigpisaHHA abpa3MBHUMU AUCKaMU:

Ké\ Mpw BiapisaHHi abpasuBHUMK
AMCKaMM 3aBXAY NpauonTe B
3YCTPiYHOMY HaNpAMi (AuB.
MasoOHOK). |HaKLLe iHCTPYMEHT MOMe

“Z HecnogiBaHO BACKOYUTM 3 NPONUAY.
MpautoiTe 3 NomipHO Nogayeto, BiANOBIAHO A0
ob6pobsitoBaHoro marepiany. He gonyckante
nepeKocy, He HaTUCKaWTe | He po3ronaymTe
IHCTPYMEHT.

LWnidpyBaHHA 3 BUKOPUCTaAHHAM
wnidysanbHOro nanepy:

MpUTUCKYITE IHCTPYMEHT 3 MOMIPHUM 3YCUANAM i
nepeMilLyiTe oro nNo NoBepxHi Hasag i BNepeg,
1406 NOBEPXHA 3aroTOBKM He neperpisaniacs.

0O6po6Ka APOTAHUMM LLiTHAMM:
NMOMIPHO NPUTUCKYITE IHCTPYMEHT.

8.3 [oBopoT Kopnycy peayKkTopa

AuB. cTop. 2, man. E.

- Big'egHalTe WTEKep Big eNIeKTPOMEpPEXi.

- BUKpyTiTb 4 rBMHTK (a) KOpnycy peayKTopa.
YBAT A! He 3HimaliTe Kopnyc pegyKTopa!



- MoBepHiTb KOopnyc peayKTOpa B NOTPiGHE
NOJIOXEHHS, He 3HIMatoun 1oro.

- BKpyTiTb 4 rBUHTHM (a) KOpNyCy peayKTOopa B
HaABHY Hapisb! MoMeHT 3aTarysaHHA = 3,4 H-m
+/- 0,7 H-m.

9. OuuueHHA

Mpn po60OTi MOXIMBE CKYMYEHHA YaCTOK
06po6t0BaHOroO Martepiany ycepeauHi
€N1eKTPOIHCTPYMEHTY. Lie noripLuye oxonoareHHs
€1eKTPOIHCTPYMeHTY. CTPYMOMPOBIAHI CKyNYeHHSA
MOMYTb NOTiPLUMTH 3aXMCHY i30/1ALLiI0
€/1IeKTPOIHCTPYMEHTY, L0 BUKIMKAE PUSUK
YPameHHA eIeKTPUYHUM CTPYMOM.

Yepes HeBeJIMKI PiBHI NPOMIXKKKN Yacy peTesibHO
OUMLLYIMTE NepegHi i 3agHi BEHTUNALIMHI LWiMHU
€/1EKTPOIHCTPYMEHTY abo npogyBawnTe iX Cyxum
nosiTpsAM. Mepeg unm Big'egHanTe
€/1eKTPOIHCTPYMEHT Bif, Aepena HUBJIEHHS i
HagjiHbTe 3aXUCHi OKYNAPM i BiANOBIgHWI
pecnipaTop. 3BepTanTe yBary Ha TEXHIYHO
NpaBWIbHY BUTAMKY NPY BUAYBaHHI.

10. YcyHeHHA HecnpaBHOCTEM

- 3axucT BiJ, NOBTOPHOrO 3anyCKy: iHCTPYMEHT
He npautoe. CnpautoBas 3ax1CT Bif, MOBTOPHOrO
3anycKy. AKLWO NpK1 YBIMKHEHOMY iHCTPYMEHTI
BW/IKa Kabesto HMBNEHHA BCTaBNAETLCA B
po3eTKy, abo nicna 36010 BiAHOBAEHO Noaaqy
€/IEKTPOKMBIEHHSA, IHCTPYMEHT He
3anycKaeTbCA. BUMKHITb | 3HOBY YBIMKHITb
IHCTPYMEHT.

Mpu yBiMKHEHHI e/IeKTPOIHCTPYMEHT AyHe
WBUAKO AOCArae MaKCUMasibHUX 06epTiB,
TO6TO aBTOMaTUYHMIM OBMEYBay MYyCKOBOro
CcTpyMy (PYHKLIA NNaBHOrO NyCKy) He
crpaupoBye. Mae micue nomuaka B
€/IEKTPOHHOMY 6101, He MOXHa po3paxoByBaTh
Ha iHWi hyHKUiT eNeKTPOHHOro 610Ky, AKi
BiANoOBIAaTb 3a 6e3neKy. HeraiHo 3gavite
€/1eKTPOIHCTPYMEHT B PEMOHT (AMB. po3ain 12.).

11. Npunappa

BuKopuCTOBYWMTE TiNIbKM OpUriHanbHe Npunaaas
Metabo.

BuKopucTOBYWTE TiNIbKK TE NpUnagasn, ake
BignoBigae BuMoram i napameTpam Li€i iIHCTPyKLUii 3
eKcnyaradii.

HapinHo dikcynte npunapas. Mpu ekcnnyarau,ii
€/1IeKTPOIHCTPYMEHTY 3 TPMMaYeM: HafinHO
3aKpiniTb €N1eKTPOIHCTPYMEHT. BTpaTa KOHTpoI0
MOMe NpU3BECTU A0 TPaBM.

3aB¥ /M BUKOPUCTOBYMTE IHCTPYMEHTANIbHY

HacafKy, Npu3HaYeHy A1 BUKOHaHHA
po60oYOro 3aBAaHHsA, a TaKOX nepeadayeHuin
3axMCHUI KOXYX. AnB. cTop. 4. (PUCYHKM
HaBeaEeHO Y AKOCTI NpUKNagy).

Po6ouye 3aBgaHHA:

1 = wnipyBaHHA 3 NOBEPXHEID
2 = abpasunBHe Bigpi3aHHsA

3 = cBepA/liHHA OTBOPIB

YHPAIHCbKA

4 = 06po6Ka APOTAHUMMU LLITKAMM
5 = wnidyBaHHA HaXAAYHUM Nanepom

IHCTpyMeHTa/IbHi HacapHKu:

1.1 = AUCK ANA YOPHOBOIO LWAidyBaHHA

1.2 = whipyBasbHa YallKa (KepamiyHa)

2.1 = Bigpi3Hui kpyr «MeTtan»

2.2 = BiApisHuW Kpyr «LlernAaxna KnapgKa/6eToH»

2.3 = anmasHum BigpisHui Kpyr «LlernaHa knapka/
6ETOH>»

2.4 = BiAPI3HUW KPYT, LLO BUKOPUCTOBYETLCA AN1A

[BOX Linen (KomBiHoBaHWW WwidyBanbHUM

[V1CK Ta abpasunBHUIM OUCK ANA Bigpi3aHHs)

anmasHi KOPOHKK cBepania

Kpyrna witka

YallKoBa LiTKa

namenbHUR WipyBanbHUI Kpyr

wnidyBanbHUIA KPyr AN1A HaXAa4HOro nanepy

nepepGavyeHUit 3aXUCHUIN KOHYX:

Tun A = 3aXMCHUI KOXYX ANA Bigpi3HUX pobiT

Tun B = 3axncHuUii Koyx Ansa wiipyBaHHA

Tun C = 3aXMCHUI KOXYX AN1A LWAiPyBaHHA Ta
abpa3sunBHOro BiapisaHHA (Kom6iHaLisA)

Tun D = 3aXMCHWIM KOXYX AN1A WAidyBaibHOI
YallKK

Tun F = 3aXMCHUM KOMXYX AN1A BiABEAEHHA Ny
AnAa abpasnBHOro BiApi3aHHsA

3.
4.
4.
5.
5.
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[opnatkoBe npunapas:
(Tarkox auB. www.metabo.com)

A CriVika gna pisaHHA meTany

B 3atuckHa rarika (9)

C LWBnaKosatrckHa ranka Quick

MoBHWIM acOPTUMEHT NpUNagaA AUB. Ha CauTi
www.metabo.com a6o B OCHOBHOMY KaTasnosi.

12. PeMOHT

PeMOHT eNneKkTpoiHCTPYMEHTY NOBUHEH
34iMicHIoBaTUCA TiNbKM KBasihiKoBaHUMMU
axiBuaMU-eneKkTpmKamm!

MowKoaKeHMM MepereBui Kabenb MOXKHa
3aMiHWUTH TiZIbKKU Ha crewiasibHU, OpUriHaIbHUI
MepereBui kabenb Metabo, sKkuiA MoHa
npuadaTn y cepsicHoMy LeHTpi Metabo.

Y pasi yLIKOAKEHHA MepexeBoro Kabeno gaHoro
npwaagy B LinAx 6e3nexky Heo6XigHoO 3a6e3neynTm
1oro 3amiHy BUPOGHMKOM, axiBLeM CepBiICHOT
Cny*6u abo iHLWO 0CO6010 BigNOBIAHOI
KBanidikaw;i.

[na pemMoHTy eneKTpoiHcTpymeHTa Metabo
3BEpTanTeCh A0 PErioHaIbHOro NPEACTaBHULTBA
Metabo. Agpecu auB. Ha canTi www.metabo.com.

CRMCKM 3anacHUX YaCTMH MOMHA 3aBaHTaKWUTH Ha
caunTi www.metabo.com.

13. 3axucT poBKinnA

Mnn, Wo yTBOPIOETLCA NPU LWAIPYBAHHI, MOXeE
MICTUTU LWKIA/IMBI PEHOBWUHK, TOMY HOrO Chlig,
YyTUANI3YBaTU HAIEIKHMM YYMHOM OKPEMO Bif,
no6yToBMX BiAXOAIB, B NPU3HAYEHNX A1A LbOro
MicuAx.
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YKPAIHCBHKA

JoTpumyiiTeca HalioHaIbHUX NpaBu 6e3neyHoT
yTHAi3auji i nepepo6KM BUKOPUCTaHMX
IHCTPYMEHTIB, NaKyBaJIbHUX MaTepianis i
npunaaan.

Tinbku ana KkpaiH EC: He yTunisynTe
E €/IEeKTPOIHCTPYMEHTU pa3om 3 NobyToBUMMU

Bigxoaamu! 3rigHo 3
avpekTusoto €C 2012/19/€C npo enekTpuyHi Ta
€/1eKTPOHHI NPUCTPOI Ta BigNOBIAHUMM
HaLioHa/IbHUMK HOpMaM# BinpaLboBaHi
€/1eKTPOIHCTPYMEHTH NiANAraloTb PO3AiNbHIN
yTWUAi3aujii 3 MeTolo iX NogasibLoi eKON0riYHO
6e3neyHOi NepepodKU.

14. TexHi4Hi XapaKTepUCTUKHU

MoAcHeHHA [0 AaHKX, HaBeJeHWX Ha cTop. 3.
3anvwaemo 3a cob0oto NpaBo Ha TEXHIYHI 3MiHW.

(4] =MakKC. fiameTp iHCTPyMeHTasIbHOI
Hacagxu
tmax1 =MaKC. JOMYCTUMA TOBLYMHA

iHCTPYMEHTaNIbHOT HacaaKun B o6nacTi
3aTUCKY NPWY BUKOPUCTaHHI 3aTUCKHOT
ramkm (9)

tmax,2 =MaKc. fonyctma ToBLIMHA
iHCTPYMEHTa/IbHOI HacaaKun B o6nacTi
3aTUCKY NPY BUKOPUCTAHHI
LUBWMAKO3AaTUCKHOI raikun Quick
tmaxs =OOAVPHWIA/BIAPISHUIA AUCK:
' MaKc. AonycTuMa TOBLUMHA
iHCTpYMEeHTabHOi HacagKu
tmax4 =MaKC. 4ONyCcTMMA TOBLUMHA TApiNYacTmUX
' LWiTOK
M =pi3bba Wn1Hagenn
| =[JOBXWHA LWAIPYBasIbHOrO WNUHAENA
n =yacToTa 06epTaHHA Ha XOJIOCTOMY XOZi
(MaxkcumanbHa)
P4 =HOMiHa/IbHa CMOMMBaHa NOTYMHICTb
P> =BigAaBaHa NOTYHKHICTb
m =Bara 6e3 Kabeo

PesynbTaTit BUMipIoBaHb OTPUMaHI 3rigHo 3i
ctaHgapTom EN 60745.

[O] IHcTpymeHT Knacy 3axumeTy |l
~  3MiHHWI CTpYyM

Ha BKasaHi TeXHIi4Hi XxapaKTepUCTUKH
NOLLUMPIOKTLCA AONYCKK, NnepeabdayveHi YAHHUMU
cTaHgapTamu.

3HaueHHA emicii wymy

Lli 3Ha4eHHA A03BONAIOTL OLiHIOBATH i
NOPIBHIOBATH EMICItO LLYMY PI3HUX
€N1EeKTPOIHCTPYMEHTIB. 3a/IEKHO Bif yMOB
eKcnyaraldil, cTaHy eNeKTPOIHCTpyMeHTa abo
pPOGOYMX IHCTPYMEHTIB haKTUYHE HABaHTaKEHHS
MOMe 6yTH BuLLe abo HUKYe. [1nA oLiHKK
3pas3KoBOro pPiBHA eMicCii BpaxoByMTe Nepepsu B
po6oTi Ta hasu poboTH 3i BHUKEHUM (LLYMOBUM)
HaBaHTaMeHHAM. BusHauTe nepenik
opraHisauiMHMX 3ax0ZiB LWOAO 3axXMCTy
KOpMCTyBaya 3 ypaxyBaHHAM THUX YK iHLLIMX
3Ha4eHb eMicii Wwymy.

LLnipyBaHHA TOHKMX METaneBmx IMCTiB abo

iHLIMX JeLo BIGpyYMX 3aroToBOK i3
BEJIMKOIO M/IOLEI0 NOBEPXHI MOME NPU3BECTHU [0
CYTTEBOrO 36i/IbLUEHHA 3arasibHOi aKyCTUYHOI

ewmicii (8o 15 aB) y nopiBHAHHI i3 BKasaHUMK
3HAYeHHAMM aKyCTMYHOI eMmicii. TaKi 3arotToBku
cnig TpuMaTu AKomora aasii Bif 3ByKOBOro
BUMPOMIHIOBaHHA 3a paxyHOK BignoBigHUX 3axo4iB
(HanpuKnag, BCTAHOB/IEHHA BaXKWX, THYYKMX
3BYKOI30/1ALIMHNX KUAMMKIB). Kpim Toro, nig vyac
OLIIHIOBaHHA PU3MKY 3anofiAHHA LUKOAN Yepes
LIYMOBE HaBaHTaMEHHSA, a TaKOX Nig, 4yac Bubopy
BiAMOBIAHOro 3acoby 3ax1CTy OpraHiB Cayxy Chig,
BpaxoByBaTH NiABULLEHY aKyCTUYHY EMICItO.

CymapHe 3Ha4eHHs BibpaLljii (BeKTopHa cyma TpboX
HanpaAMiB) po3paxoBYETLCA Y BiAMNOBIAHOCTI 3i
ctaHgapTom EN 60745:

ap sg =3HaueHHs Bibpauii (WwnidysaHHA
NOBEPXHI)
a, ps =3HayeHHA Bibpauyii (WwnidysaHHA

LNipyBasbHUMKU YallKamMm)
Kh,sa/ps = KoediuieHT noxnbru (Bibpawis)

PiBeHb 3BYKOBOro TUCKY 3a TMNom A:

Loa = piBEHb 3BYHOBOIO TUCKY
Lwa = piBeHb 3BYKOBOI MOTYXHOCTI
Kpa: Kwa = HOEILEHT NOXMBKM

m BuKopucToBy#iTEe 3aXMCHi HABYLWHUKMU!

TOB "MeTa6o YkpaiHa"
ByN. 3opsA Ha, 22

c. CeAToneTpiscbKe
HuiBcbKa 06n.

08141, Kuis
www.metabo.com
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